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Instruction 3M™ Speedglas™ SL Welding Shield
BEFORE WELDING

For your own protection read these instructions carefully before using the
Speedglas SL welding shield.

The complete assembly is illustrated in figure A:1.

Adjust the welding shield according to your individual requirements. (see
figure B:1-B:3).

The Speedglas SL welding shield is designed to be used in arc welding
applications where shade 8-12 is recommended.

Shade number should be chosen according to table on page 185.

The unit is suitable for all arc welding processes such as MMA, MIG, MAG,
TIG and Plasma Arc.

The Speedglas SL welding shield gives permanent protection (shade 12)
against harmful UV- and IR-radiation, regardless of whether the filter is in
the light or dark state or whether the autodarkening function is operational.
The welding filter has two photo sensors that react independently and cause
the filter to darken when a welding arc is struck.

Two lithium batteries are used as the power source. (3V CR2032)

The Speedglas SL welding shield is equipped with an auto on function and
will automatically switch off when not used.

Note!

Use only with original Speedglas brand spare parts such as inner and outer
protection plates according to the part numbers provided in these instruc-
tions. The use of substitute components might impair protection and may
invalidate claims under the warranty or cause the shield to be non compli-
ant with Protection Classifications and approvals.

Note!

The Speedglas SL welding shield is not suitable for laser welding, laser cut-
ting or gas welding/cutting (e.g. oxyacetylene). The Speedglas SL welding
shield is designed for all uses except heavy duty overhead welding/cutting
operation due to the risk of burns from falling molten metal.

Markings
The welding filter is marked with the shade range.

The eye and face protection classification is made according to EN 379, EN
166, EN 169 and EN 175.
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The following is an example (EN 379):
3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Light shade | ‘
Dark shade(s)

Manufacturer identification
Optical class
Diffusion of light class

Variations in Luminous transmittance class
Angle dependency class (optional marking)
Certification mark or number of standard

Note! The above is an example. Valid classification is marked on the wel-
ding filter.

On the welding shield and the outer protection plate, markings indicate
safety class for protection against high speed particles. F stands for low
energy impact and B stands for medium energy impact. If the protection
meets the requirements at extremes of temperature (-5°C to +55°C) the
marking is completed with the letter T.

Additional markings on the product refer to other standards.

Storage

Store in a clean and dry environment, temperature range -30°C to + 70°C
and relative humidity less than 90% RH.

FUNCTIONS
On/Off

The Speedglas SL welding shield turns on and off automatically.

Shade EXD

Five different Shade Number settings are available in the dark State 8, 9,
10, 11 and 12. In order to see the current Shade Number setting, momen-
tarily press the Shade button. To reselect another Shade Number, press
the Shade button again while the LED is flashing, and then keep pressing
the button to incrementally move the flashing LED to the correct Shade
Number.
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Sensitivity

The sensitivity of the photo detector system (which responds to the light
from the welding arc) can be adjusted to accommodate a variety of welding
methods and workplace conditions. In order to see the current sensitivity
setting, momentarily press the Sensitivity button. To select another setting,
press the Sensitivity button again while the LED is flashing, and continue
to press until the LED shows the desired setting.

Position 1 Least sensitive setting. Used if there is interference from
other welders’ arcs in the vicinity.

Position 2 Normal position. Used for most types of welding indoors
and outdoors.

Position 3 Position for welding with low current or with stable welding
arcs. (eg TIG welding)

Position 4 Extreme photo detector sensitivity. Suitable for very low
current welding, use of inverter-type TIG welding machines
or pipe welding where part of the arc is obscured from view.

Finding the right Sensitivity setting

In order to find a suitable sensitivity setting, start with the setting, before
welding, in Position 2. This is the default position that functions in the majo-
rity of situations. If the filter does not darken during welding as desired, raise
the sensitivity to Position 3 or 4 until the welding filter switches reliably.
Should the sensitivity be set too high, it is possible that the filter will remain
in the dark state after welding is complete due to ambient light. In this case,
adjust the sensitivity downward to a setting where the welding filter both dar-
kens or lightens as desired.

Low battery indicator

The battery should be replaced when the low battery indicator flashes or
shade and sensitivity LEDs do not flash when the buttons are pushed.
Note!

The welding filter may not go to dark position if the sensors are blocked or
the welding arc is totally shielded.
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Note!

Flashing light sources (e.g. safety strobe lights) can trigger the welding fil-
ter making it flash when no welding is occurring. This interference can occur
from long distances and/or from reflected light. Welding areas must be shiel-
ded from such interference.

Caution!

Should the Speedglas SL welding shield fail to switch to the dark state upon
ignition of an arc, stop welding immediately and inspect the welding filter as
described in these instructions. Continued use of the welding filter that fails
to switch to the dark state may cause temporary vision loss. If the problem
cannot be identified and corrected, do not use the welding filter, contact your
supervisor, distributor or 3M for assistance.

MAINTENANCE

Replacement of outer protection plate.

Remove the used outer protection plate and place the new outer protection
plate on the welding shield as indicated in figures C:1—C:2.

Note!

Make sure that the protection plate is correctly snapped in on all four
columns. See figure C:3.

Replacement of inner protection plate.

The used inner protection plate is removed as illustrated in figure D:1. The
new inner protection plate should be inserted after the protective film is
removed as illustrated in figure D:2. Locate one of the sides by fitting the
corners according to figure D:3. Bend the middle part and fit the other two
corners. Make sure that the inner protection plate is mounted correctly as
illustrated in figure D:3.

Replacement of welding filter.

The welding filter can be removed and replaced according to figure C:1
and E:1.

Replacement of headband.

The headband can be replaced according to figure F:1—F:2.

Replacement of battery.

The welding filter must be removed to acess the battery compartment. Take
out the battery holder (use a small screwdriver if necessary).
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Remove the used batteries and dispose of them according to local
regulations.

Insert new batteries in the battery holder according to figure G:1. Slide the
battery holder into the welding filter until it snaps in position.

Temperature range

The recommended operating temperature range for the welding filter is
-5°C to +55°C. Store in a clean and dry environment, temperature range
-30°C to +70°C.

Inspection

Carefully inspect the complete Speedglas SL welding shield assembly fre-
quently and replace worn or damaged parts.

Cracked, pitted or scratched filter glass or protection plates reduce vision
and can seriously impair protection. Replace necessary parts immediately
with new authentic Speedglas brand parts to avoid damage to the eye and
face. The sensors on the welding filter must be kept clean and uncovered
at all times for correct function.

Note!

To check that the electronics and buttons are working, press the buttons
and the LEDs will flash.

Cleaning

Clean the shield with a mild detergent and lukewarm water. Do not use sol-
vents. Clean the welding filter with a clean lint-free tissue or cloth. Do not
immerse in water.

Caution!

Use this welding shield ONLY for face and eye protection against harmful
radiation, sparks and spatter from arc welding and cutting. The protection
plates are strong but not unbreakable. This welding shield protects against
high speed particles according to marking. See figure H:1.

The welding shield is heat resistant and approved against standard requi-
rements for flammability but can catch fire or melt in contact with open flame
or very hot surfaces. Keep the helmet clean to minimise this risk.

The manufacturer is not responsible for any modifications to the welding
filter or use with other welding shields than the Speedglas SL welding
shield. Protection may be seriously impaired if unsuitable modifications are
made.

10
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Susceptible persons should be aware that materials that come into contact
with skin may cause allergic reactions.

Wearers of ophthalmic spectacles should be aware that in the case of
severe impact hazards the deformation of the shield might cause the insi-
de of the shield to come into contact with the spectacles creating a hazard
for the wearer.

In all welding processes the arc should only be viewed with the correct dark
shade. See figure page 185.

Parts List

part no description

16 40 05 Ear and throat protection in leather (3 parts)

16 90 01 Throat protection in TecaWeld

169100 Welding hood in TecaWeld

167520 Sweatband, in towelling, purple, 2 pcs.

167525  Sweatband, in micro fibre, black, 2 pcs.

168000 Sweatband, in leather, 1 pc.

168010 Sweatband, in fleece, brown, 2 pcs.

705010 Headband with mounting details

706000 Mounting details for headband

701190  Speedglas SL welding shield (excl. headband)

726000 Outer protection plate, standard pkg of 5.
Plate marking 030226

727000  Outer protection plate, scratch resistant pkg of 5.
Plate marking 030248

42 80 00 Inner protection plate SPEEDGLAS SL welding shield
pkg of 5. Plate marking 42 02 00

422000 Battery pkg of 2

731000  Battery cover

11
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Bedienungsanleitung 3M™ Speedglas™ SL
AutomatikschweiBmaske

Vor Inbetriebnahme!

Lesen Sie diese Hinweise zu lhrer eigenen Sicherheit sorgfaltig, bevor Sie
die Speedglas SL AutomatikschweiBmaske benutzen.

Bauen Sie die Einzelteile wie in den Abbildungen 8-12 beschrieben
zusammen.

Stellen Sie die SchweiBmaske auf lhre individuellen Bedirfnisse ein.
(siehe Abb. B:1 bis B:3)

Die Speedglas SL AutomatikschweiBmaske ist fir den Einsatz bei Licht-
bogenschweiBverfahren vorgesehen, bei denen die Schutzstufen 8 — 12
empfohlen sind (z. B. Elekirode-Hand, MIG, MAG, WIG und Plasma). Die
Schutzstufe sollte entsprechend den Informationen der Tabelle auf Seite
185 ausgewahlt werden.

Speedglas SL AutomatikschweiBmasken schiitzen vor gesundheitsschadi-
gender UV- und IR-Strahlung, entsprechend den Anforderungen fir die
dunkelste Schutzstufe mit der das jeweilige Modell ausgerustet ist. Es han-
delt sich um einen dauerhaften Schutz, unabhangig davon, ob die Hell- oder
Dunkelstufe eingeschaltet ist. Im Falle eines Batterie- oder Elektronikfeh-
lers bleibt der SchweiBer vollstdndig geschitzt gegen UV- und IR-Strah-
lung, entsprechend der héchsten Schutzstufe des jeweiligen Modells.

Der SchweifBfilter ist mit zwei Fotosensoren ausgeristet, die zur Verdunke-
lung flhren, sobald der Lichtbogen geziindet ist. Zwei auswechselbare Lit-
hiumbatterien dienen als Energiequellen (3V CR 2032).

Die Speedglas SL AutomatikschweiBmaske ist mit einer automatischen
Einschaltfunktion (auto-on) ausgeriistet und schaltet sich selbsttatig aus
sobald das Produkt nicht mehr benutzt wird.

Achtung!

Rulsten Sie Speedglas Produkte ausschlieBlich mit Original - Ersatzteilen —
wie z. B. inneren und &uBeren Schutzscheiben aus. Die entsprechenden
Artikelnummern finden Sie in dieser Anleitung.

Die Verwendung von Nicht-Originalteilen kann sowohl die Schutzwirkung
beeintrachtigen, als auch zu einem Ausschluss von Gewahrleistungsan-
spriichen fihren.

Das betreffende Produkt verliert auBerdem die sicherheitstechnische
Zulassung.

12
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Achtung!
Speedglas SL SchweiBerkopfteile eignen sich fir die meisten SchweiBver-
fahren. Sie sind jedoch nicht geeignet zum LaserschweiBen und Laser-
schneiden.

Kennzeichnung

Jedes Produkt ist mit der entsprechenden Schutzstufe oder dem entspre-
chenden Schutzstufenbereich gekennzeichnet. Vergewissern Sie sich,
dass vor dem Beginn des SchweiBvorganges die richtige Schutzstufe ein-
gestellt wurde. Die Klassifizierung fir Augenschutz erfolgt geman EN379.
Andere Kennzeichnungen auf dem Produkt stimmen mit den entsprechen-
den Europaischen Standards Uberein.

Es folgt ein Beispiel (EN379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Hellstufe |
Dunkelstufe(n)
Kennbuchstabe des Herstellers
Optische Klasse
Streulichtklasse
Homogenitatsklasse
Klasse der Winkeleigenschaften (optionale Kennzeichnung)_|
Zertifizierungskennzeichen oder Nr. des Standards

Achtung! Bei den Ausfihrungen handelt es sich um ein Beispiel.
Die gultige Kennzeichnung befindet sich auf dem Produkt.

Das SchweiBerkopfteil und die duBere Vorsatzscheibe sind mit Kennbuch-
staben gekennzeichnet, welche die Schutzklasse gegen StoBenergie
(umherfliegende Teile) angeben.

F steht fir niedrige StoBenergie (45m/s) und B steht fir mittlere StoBener-
gie (120m/s). Wenn zusétzlich die Schutzausristung die Anforderungen an
extreme Temperaturen (-5°C bis +55°C) erflillt, ist sie auBerdem mit dem
Buchstaben T gekennzeichnet. Davon abweichende Kennzeichnungen
beziehen sich auf andere Sicherheitsstandards.

13
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Lagerung

Die Schutzausristung sollte in sauberer und trockener Umgebung in einem
Temperaturbereich von -30° C bis +70° C gelagert werden. Die relative Luft-
feuchtigkeit in der Umgebung sollte maximal 90% betragen.

Funktionen
Ein/Aus

Die Speedglas SL AutomatikschweiBmaske schaltet sich automatisch
sowohl ein als auch bei Nichtgebrauch aus.

Auswahl der Schutzstufe EEJ

Finf verschiedene Schutzstufen sind verfligbar: 8, 9, 10, 11 und 12. Zum
Feststellen der aktuellen Verdunkelungsintensitat die Taste Shade driicken,
bis die Leuchte blinkt. AnschlieBend die Taste mehrmals driicken, bis der
gewlinschte Wert eingestellt ist.

Einstellung der Empfindlichkeit

Die Einstellung der Detektorempfindlichkeit (Umschalten der Filter auf Ver-
dunkelung) erfolgt Gber die Taste Sensitivity. Zum Feststellen der aktuellen
Einstellung noch einmal die Taste Sensitivity driicken, solange die Leuch-
te blinkt. AnschlieBend die Taste mehrmals driicken, bis der gewlinschte
Wert eingestellt ist.

Position 1 Etwas unempfindlicher als Normalstellung. Bei stérenden
Lichteinflissen, z. B. von einem SchweiBer in unmittelbarer
Néhe.

Position 2 Normalstellung. Fiir die weitaus meisten SchweiBarbeiten in
Innenraumen sowie im Freien.

Position 3 Stellung fir Niedrigampere-SchweiBBen. Fir Einsatze, bei
denen geringe Stromstarken und/oder ein hochgetakteter
Lichtbogen vorliegt (z. B. WIG-SchweiBen).

Position 4  Stellung mit hoher Detektorempfindlichkeit. Flr Einséatze mit
extrem geringen Stromstarken, wenn der Detektor in keiner
anderen Stellung anspricht.

Die Wahl der richtigen Empfindlichkeitseinstellung

Zur Ermittlung der adaquaten Empfindlichkeit den Detektor zunachst in die
Position 2 bringen. Es handelt sich um die Normalstellung, die fiir die aller-
meisten SchweiBeinsatze passend ist. Wird der Verdunkelungsmechanis-
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mus nicht wie gewlinscht ausgeldst, die Empfindlichkeit erhdhen (Position
3 oder 4), bis eine sichere Verdunkelung gewéhrleistet ist. Bei einer héhe-
ren Detektoreinstellung kann es vorkommen, dass die Verdunkelung auch
nach AbschlieBen des SchweiBvorgangs aufgrund einer anderen Licht-
quelle aufrecht erhalten bleibt.

In diesem Fall auf eine niedrige Stufe schalten, so dass sowohl die Ver-
dunkelung als auch die Aufhebung derselben zufriedenstellend funktio-
niert. Spricht der Schweiffilter in Position 2 gut an, wird die Verdunkelung
jedoch auch von einer anderen Lichtquelle in der Nahe ausgelést, die Posi-
tion 1 wahlen.

,»LOw battery“- Anzeige

Die Batterien missen ausgetauscht werden, wenn die Batterieanzeige
blinkt, oder wenn die LED-Anzeigen des AutomatikschweiBfilters auf
Tastendruck nicht mehr aufleuchten.

Achtung!

Der AutomatikschweiBfilter kann mdéglicherweise nicht verdunkeln, wenn
die Fotosensoren blockiert sind oder der Lichtbogen komplett verdeckt ist.
Achtung!

Warnleuchten (z.B. Stroboskoplampen) kénnen dazu flihren, dass der
AutomatikschweiBfilter abdunkelt, sobald die Warnleuchte einschaltet.

Dieser unerwiinschte EinfluB kann auch Uber gréBere Entfernungen ein-
treten bzw. selbst Uber reflektierte Blinklampensignale ausgeldst werden.
SchweiBbereiche sollten gegen diese Einfllisse abgeschirmt werden.

Achtung!

Sollte der Speedglas SL AutomatikschweiBfilter beim Ziinden des Lichtbo-
gens nicht verdunkeln, unterbrechen Sie lhre Arbeit sofort und Gberprifen
Sie das Produkt wie in dieser Anleitung beschrieben.

Ist die Fehlerursache nicht erkennbar und besteht die Fehlfunktion weiter-
hin, so benutzen Sie das fehlerhafte Produkt nicht weiter und nehmen Sie
Kontakt auf mit Inrem Vorgesetzten, dem zustandigen Fachhandelspartner,
der das Produkt geliefert hat oder mit 3M als Hersteller direkt.

Pflege und Wartung
Austausch der auBeren Vorsatzscheibe.

Entfernen Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe und setzen Sie die neue Vor-
satzscheibe ein, wie in Abbildung C:1-C:2 beschrieben.
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Achtung!

Stellen Sie sicher, dass die neue Vorsatzscheibe in allen vier Arretierungs-
punkten sicher eingerastet ist.

Austausch der inneren Vorsatzscheibe (Abbildung C:3)

Entfernen Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe

Setzten Sie die neue Vorsatzscheibe ein, nachdem Sie auf beiden Seiten
die Schutzfolie entfernt haben. Schieben Sie zunachst eine Schmalseite
der Vorsatzscheibe in die daflr vorgesehene Haltevorrichtung (siehe
Abbildung D:1). Biegen Sie den Mittelteil der Vorsatzscheibe etwas
zusammen und lassen sie dann die Schmalseiten der Vorsatzscheibe am
AutomatikschweiBfilter einrasten. Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der
neuen Vorsatzscheibe (siehe Abbildung D:3).

Austausch des AutomatikschweiBfilters

Der Automatikschweif3filter kann entfernt und wieder eingesetzt werden
(siehe Abbildung C:1 und E:1).

Austausch der Kopfhalterung

Die Kopfhalterung kann entfernt und wieder eingesetzt werden (siehe
Abbildung F:1 - F:2).

Austausch der Batterien

Um Batterien wechseln zu kénnen muss der AutomatikschweiBfilter her-
ausgenommen werden. Ziehen Sie den Batteriehalter heraus (benutzen
Sie — wenn nétig — einen kleinen Schraubendreher), entfernen Sie die ver-
brauchten Batterien und entsorgen Sie dieselben ordnungsgeman nach
den glltigen Bestimmungen. Legen Sie neue Batterien in die Batteriehal-
ter ein (Abbildung G:1). Schieben Sie den geflillten Batteriehalter zuriick
in den Automatikschweiffilter bis dieser einrastet.

Temperaturbereich

Der empfohlene Arbeitstemperaturbereich fir den Schweiffilter liegt zwi-
schen -5°C und +55°C. Der Schweiffilter sollte in sauberer, trockener
Umgebung gelagert werden, Temperaturbereich zwischen -30°C und
+70°C.

Uberprifung

Uberpriifen Sie regelmaBig und sorgfaltig den Automatikschweilfilter.
Gerissenes, unebenes oder zerkratztes Filterglas oder Vorsatzscheibe ver-
mindert die Sicht und gefahrdet ernsthaft die Schutzwirkung. Es sollte
sofort ersetzt werden, um Verletzungen der Augen zu vermeiden. Uber-
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prifen Sie das komplette Produkt regelmaBig und ersetzten Sie alle ver-
brauchten oder beschadigten Teile durch Originalersatzteile. Die beiden
Sensoren des Filters miissen sauber und frei gehalten werden. Dies sichert
die zuverléassige Funktion.

Achtung!

Um die Funktionstichtigkeit der elektronischen Bauteile und Bedienschal-
ter zu Uberprifen, betatigen Sie die Folientaster und kontrollieren Sie, ob
die Kontrollleuchten funktionieren.

Reinigung

Vor der Reinigung des Kopfteils entfernen Sie bitte den Schweiffilter. Rei-
nigen Sie das Kopfteil mit milder Seife und lauwarmem Wasser.
Benutzen Sie keine Lésungsmittel.

Reinigen Sie den SchweiBfilter mit einem sauberen, spanfreien Tuch oder
Lappen. Benutzen Sie dazu weder Wasser noch Lésungsmittel.

VorsichtmaBnahmen

Benutzen Sie dieses oder jedes andere SchweifBzubehér nur dann, wenn
Sie von einem qualifizierten Mitarbeiter bezlglich des Gebrauchs einge-
wiesen worden sind. Benutzen Sie das vorliegende SchweiBerkopfteil nur
flir Gesicht und Augen zum Schutz gegen gefahrliche Strahlen, Funken und
Splitter durch SchweiBen und Schneiden. Die Vorsatzscheibe ist solide
aber nicht unzerbrechlich.

Die SchweiBmaske ist hitzebestandig und gegen Entflammbarkeit
geschitzt. Das Produkt kann jedoch brennen bzw. schmelzen bei Kontakt
mit offenem Feuer oder besonders heiBen Oberflachen.

Halten Sie die SchweiBmaske sauber um dieses Risiko zu minimieren.

Das vorliegende SchweiBerkopfteil schitzt nicht vor schweren Schlagge-
fahren, wie splitternden Mahlréddern, Schleifscheiben, explosiven Stoffen
oder atzenden Flussigkeiten. Maschinenschutzvorrichtungen oder zusétz-
licher Augenschutz missen eingesetzt werden, wenn diese Gefahren vor-
handen sind.

Modifizieren oder verandern Sie die vorliegende Schutzausriistung niemals
(z. B. Einbau des Filters in ein fremdes Kopfteil). Die Schutzfunktion kann
durch solche nicht zugelassenen Verdnderungen deutlich reduziert oder
ganz aufgehoben werden.

Far Personen mit allergischen Hautreaktionen ist es wichtig, das jeweils
passende SchweiBband-Material vor dem Benutzen des Produktes auszu-
wahlen.
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Empfindliche Personen sollten sich dariiber bewusst sein, dass Partikeln
und chemische Substanzen, die durch den SchweiBprozess freigesetzt
werden kénnen, allergische Hautreaktionen auslésen kénnen.

Trager von Korrekturbrillen sollten sich der Tatsache bewusst sein, dass
beim Auftreffen starker StoBenergie die Korrekturbrille aus der gewéahlten
Position gebracht oder sogar deformiert werden kann. Dies kann zu Ver-
letzungsgefahren fihren.

Bei allen SchweiBprozessen sollte darauf geachtet werden, dass die Aus-
wahl der Schutzstufen des Filters entsprechend den Intensitaten des Licht-
bogens vorgenommen wird. Der Lichtbogen sollte nur mit der entspre-
chenden Schutzstufe betrachtet werden.

Ersatz- und Zubehorteile
Teile-Nr. Beschreibung
1640 05 Ohr- und Halsschutz aus Leder (3 Teile)

16 90 01  Halsschutz aus TecaWeld
169100 Kopfhaube “OMA” aus TecaWeld

16 7520 SchweiBbander aus Frottee, pink, 2er Pack

16 7525 SchweiBbander aus Microfaser, schwarz, 2er Pack
168000 SchweiBbander aus Leder, einzeln verpackt

16 8010 SchweiBbander aus Fleece, braun, 2er Pack

705010 Kopfband mit Montageset Typ SL
706000 Montageset fir Kopfband Typ SL
701190 Speedglas SL Schweissmaske ohne Kopfband

726000 AuBere Vorsatzscheiben, Standard, Speedglas SL,
5er Pack. Teile-Nr. auf Scheibe 030226

727000 AuBere Vorsatzscheiben, Hitzebestandig Speedglas SL,
5er Pack. Teile-Nr. auf Scheibe 030248

4280 00 Innere Vorsatzscheibe SPEEDGLAS SL,
5er Pack. Teile-Nr. auf Scheibe 42 02 00

422000 Batterien (3V CR 2032)
731000 Batteriehalter
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Instructions Masque de soudage
3M™ Speedglas™ SL

AVANT DE SOUDER

Pour votre sécurité, nous vous conseillons de lire attentivement ces instruc-
tions avant d’utiliser le masque de soudage Speedglas SL.

L'appareil complet est illustré par la figure A:1

Ajuster la cagoule selon vos besoins (voir figure B:1 — B:3).

Le Speedglas SL est destiné a étre utilisé pour les opérations de soudage
a l'arc électrique nécessitant une teinte de 8 a 12.

Le choix de la teinte doit étre fait d’apres la table située page 185.

Le filtre convient a tous types de procédés de soudage tels que MIG, MAG,
TIG, électrode enrobée et plasma

Le masque de soudage Speedglas SL offre une protection permanente
contre les rayonnements UV et IR (teinte 12). Ce niveau de protection est
permanent, que le filtre soit a I'état clair ou foncé et dans le cas d’'un défaut
électronique ou de pile.

Le filtre de soudage est équipé de deux capteurs photo-électriques qui réa-
gissent de fagon indépendante a la lumiére de I'arc de soudure et qui de ce
fait déclenchent 'assombrissement du filtre.

Lalimentation se fait par deux piles au lithium de 3 volts (CR2032).

Le masque de soudage Speedglas SL est muni d’une fonction de mise en
marche automatique et s’éteint automatiquement lorsqu’il n'est pas utilisé.

Attention !

Utiliser exclusivement les pieéces détachées Speedglas comme les protec-
tions internes et externes en respectant les références données dans cette
notice.

Lutilisation d’autres pieces peut limiter la protection fournie et annule toute
homologation ou garantie.

Remarque !

Le masque de soudage Speedglas SL ne convient pas pour les opérations
de soudage et de découpe au laser ainsi que le soudage/découpe au cha-
lumeau (i.e. oxyacétylenique). Les masques de soudage Speedglas sont
tout a fait appropriés pour toutes les positions de soudage excepté les
opérations de soudage/coupage vers le haut pour de longues périodes a
cause du risque de brilures dues aux chutes de métal en fusion.

19



—®®

Marquage
Le marquage du filtre indique la plage de teintes de la cassette.

La classe de protection des yeux et du visage est définie selon 'EN 379,
'EN 166, 'EN 169 et 'EN 175.

Ceci est un exemple (EN 379) :

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Numéro d’échelon a I'état clairJ
Numéro d’échelon a I'état foncé

Identification du fabricant
Classe optique
Classe de diffusion de la lumiére
Classe de variation du facteur de transmission
dans le visible

Classe de dépendance angulaire du facteur de transmission_|
dans le visible (facultatif)

Numéro de la norme

Attention ceci est un exemple. La classification en vigueur est marquée
sur le filtre de soudage.

Sur le masque de soudage et la protection externe figure un marquage de
sécurité indiquant la classification de la protection contre les particules a
grande vitesse. F représente les impacts a faible énergie et B les impacts
a moyenne énergie. Quand la protection satisfait aux besoins de fonc-
tionnement a des températures extrémes (-5°C +55°C), le marquage est
complété par la lettre T.

Les marquages supplémentaires sur les produits renvoient a d’autres nor-
mes.

Stockage

Léquipement doit étre stocké dans un environnement propre et sec et a une
température comprise entre -30°C et +70°C et avec une humidité relative
inférieure a 90% RH.

20



_

FONCTIONS
On/Off

Le masque de soudage Speedglas SL s’allume et s’éteint automatique-
ment.

Teinte EXD

Il existe cing teintes différentes pour 'assombrissement: les teintes 8, 9, 10,
11 et 12. Pour voir a quelle teinte le filtre de soudage a été réglé, appuyez
brievement sur le bouton Shade. Pour choisir une teinte différente, appuy-
ez de nouveau sur le bouton Shade alors que le témoin lumineux clignote
et appuyez ensuite a plusieurs reprises jusqu’a ce que le témoin lumineux
correspondant a la teinte souhaitée clignote.

Sensibilité

La sensibilité du détecteur (qui réagit a la lumiére émise par I'arc de sou-
dage) peut étre ajustée pour s’adapter a plusieurs méthodes de soudage
et conditions d’utilisation. Pour visionner le réglage choisi, appuyer briéve-
ment sur le bouton Sensitivity. Pour choisir un autre réglage, appuyez de
nouveau sur le bouton Sensitivity alors que le témoin lumineux clignote et
appuyez ensuite a plusieurs reprises jusqu’'a ce que le témoin lumineux
correspondant au réglage souhaité clignote.

Position 1 Moins sensible que la position normale, a utiliser lorsqu’il y a
une lumiére génante provenant par exemple d’un soudeur a
proximité.

Position 2 Position standard, a utiliser pour la plupart des travaux de sou-
dage en intérieur comme en extérieur.

Position 3 Position pour le soudage avec des courants faibles, a utiliser
lorsqu’on travaille avec des sources de courant faible et (ou)
des arcs de soudage avec une brillance réguliere (tels que les
soudages TIG).

Position 4 Position avec un détecteur trés sensible, utilisée avec des cou-
rants trés faibles ou lorsque I'arc est partiellement caché (sou-
dage de conduites).

Trouver le bon réglage de sensibilité

Pour trouver la position qui convient pour les détecteurs, placez celui-ci sur
la position 2 avant de commencer le soudage. C’est une position normale
qui fonctionne dans la plupart des situations. Si le filtre ne s’assombrit pas
pendant le soudage comme vous le souhaitez, augmentez la sensibilité
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vers la position 3 ou 4 jusqu’a ce qu’un assombrissement ait réellement lieu.
Lorsqu’on choisit une sensibilité trop éleveée, il peut arriver que le filtre reste
en position d’assombrissement apres la fin du soudage sous l'effet de la
lumiere ambiante. Lorsque c’est le cas, diminuez la sensibilité des détec-
teurs jusqu’a ce que vous ayez trouvé une position ou le filtre de soudage,
a la fois, s’assombrisse et s’éclaircisse de la maniére souhaitée.

Indicateur de faible pile
Les piles doivent étre remplacées lorsque l'indicateur de faible batterie cli-
gnote ou lorsque les LED de teinte et de sensibilité ne clignotent plus lors-
qu’on appuie sur les boutons.

Remarque !
Le filtre de soudage peut ne pas s’obscurcir si les capteurs sont cachés ou
si I'arc de soudage est totalement masqué.

Remarque !

Les sources lumineuses en flash (par ex. Flashs de sécurité) peuvent
déclencher la cassette et la faire clignoter alors qu’aucune opération de
soudage n’'a lieu. Cette interférence peut se produire a grande distance ou
par réverbération. La zone de soudage doit étre protégée de telles inter-
férences.

Attention !

Si le masque de soudage Speedglas SL ne s’obscurcit pas lors de I'amor-
ce d'un arc électrique, cessez immédiatement de souder et inspectez le fil-
tre de soudage comme indiqué ci-dessus. Lutilisation prolongée d’un filtre
de soudage qui ne s'obscurcit pas peut entrainer une perte temporaire
de la vue. Si le probléme ne peut étre identifié et corrigé, ne pas utiliser
le filtre de soudage, contactez votre supérieur, distributeur ou 3M pour
assistance.

ENTRETIEN
Remplacement de la protection externe.

Enlever la protection usagée et placer la nouvelle protection externe sur le
filtre de soudage comme indiqué dans l'illustration C:1 — C:2.

Remarque !
Assurez-vous que la protection externe est correctement mise en place sur
chacun des plots. Voir schémas. Figures C:3
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Remplacement de la protection intérieure.

La protection intérieure est enlevée comme indiqué par la figure D:1. Oter
le film protecteur se trouvant sur les deux faces de la nouvelle protection.
Fixer 'un des cétés dans la plaque comme indiqué par la figure D:2. Plier
la protection de fagon a fixer les deux autres cotés. Assurez-vous que la
protection interne est correctement mise en place comme indiqué dans la
figure D:3.

Remplacement de I’élément filtrant.

Le filtre de soudage peut étre remplacé comme indiqué sur les figures
C:1etE:1.

Remplacement du harnais.
Le harnais peut étre remplacé comme indiqué sur la figure F:1 — F:2.

Remplacement des piles.

Le filtre de soudage doit étre 6té du masque pour pouvoir changer les piles.
Sortir le logement (un petit tournevis peut étre nécessaire). Retirer les piles
et les recycler selon les législations en vigueur. Mettre en place les nou-
velles piles comme indiqué par la figure G:1. Repousser le logement jus-
qu’aux “clips” qui assurent la fermeture.

Températures

Température d’utilisation recommandée : -5°C a +55°C. Lélément filtrant
doit étre stocké dans un environnement propre et sec, avec une tempéra-
ture comprise entre -30°C et +70°C.

Controle

Inspecter soigneusement et réguliérement le masque de soudage Speed-
glas SL et remplacer les piéces usées ou endommageées. Des félures, rayu-
res ou petits trous sur le filtre ou les protections réduisent la vision et peu-
vent séverement nuire a la protection. Ces éléments doivent étre remplacés
immédiatement avec des piéces Speedglas afin d’éviter tout dommage de
la vue et du visage. Contréler régulierement le systéeme Speedglas complet
et remplacer toute piéce usée ou endommagée. Les détecteurs (cellules
photo-électriques) du filtre de soudage doivent étre propres et non mas-
qués pour garantir un bon fonctionnement.

Remarque !

Afin de vérifier que I'électronique et les boutons fonctionnent, appuyer sur
un des boutons, les LED doivent clignoter.
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Nettoyage

Nettoyer le masque a I'eau tiéde avec un savon doux. Ne pas utiliser de sol-
vant. Nettoyer I'élément filtrant avec un tissu propre, non pelucheux. Ne pas
tremper dans I'eau.

Attention !

Utiliser ce masque uniquement pour la protection du visage et des yeux,
contre les rayons nocifs, les étincelles et les projections dégagés lors
d'opérations de soudage ou de coupage. Les protections sont solides mais
pas incassables. Ce masque de soudage protege contre les particules lan-
cées a grande vitesse selon le marquage.

Le masque de soudage est résistant a la chaleur et répond aux exigences
de la norme pour ce qui est de l'inflammabilité mais peut prendre feu ou
fondre lorsqu’il entre en contact avec une flamme ou des surfaces trés
chaudes. Maintenez votre masque propre pour limiter ce risque.

Le fabricant n’est pas responsable en cas de modification du filtre de
soudage ou d’utilisation de celui-ci dans un autre type de masque que
le Speedglas SL. La protection peut étre sérieusement amoindrie du fait
de modifications non approuvées par le fabricant.

Les personnes concernées doivent étre conscientes que les matériaux ent-
rant en contact avec la peau peuvent causer des réactions allergiques.

Les porteurs de lunettes correctrices doivent savoir que le masque peut se
déformer en cas de choc puissant et venir percuter les lunettes ce qui ent-
raine un danger pour le porteur.

Quel que soit le procédé de soudage, il faut toujours utiliser la teinte som-
bre la mieux adaptée pour regarder I'arc. Voir Figure page 185.
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Pieces détachées

Ref.

16 40 05
16 90 01
16 91 00

167520
167525
16 80 00
16 80 10

705010
70 60 00
701190

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
7310 00

description

Protection cou et oreilles en cuir
Protection cou TecaWeld
Cagoule TecaWeld

Bandeaux en tissu-éponge, violet (sachet de 2)
Bandeaux en microfibres, noir (sachet de 2)
Bandeaux en cuir

Bandeaux en coton, marron (sachet de 2)

Harnais et pieces de montage
Pieces de montage pour harnais
Masque de soudage Speedglas SL (sans harnais)

Protection Externe, Standard (sachet de 5)

Marquage de la protection 030226.

Protection Externe, Résistant a la chaleur (sachet de 5)
Marquage de la protection 030248.

Protections intérieures Speedglas SL (sachet de 5)
Marque du verre 42 02 00

Sachet de 2 piles
Cache-piles (sachet de 2)
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MHCTPYKUMA NO 3KcnnyaTaumuu CBapo4HOro
wuTKa 3AM™ Speedglas™ SL

Mepen paboTo

B nHTepecax Balueit co6cTBeHHOM 6€30MacHOCTY BHUMATENBHO NPoYTUTE

HaCTOALLYH MHCTPYKLUUIO Nepea TeM, Kak UCNnoNb3oBaTb CBapO‘-IHbIVI LLINTOK
Speedglas SL.

MonHas cBopka nokasaHa Ha Puc. A:1

OTperynupynTe CBapoOYHbIM LIWTOK B COOTBETCTBMM C Bawwumu
UHAMBUAYanbHbIMU NoTpebHocTAMHU. (cM. Puc. B:1 — B:3).

CeapouHbli WwWnToK Speedglas SL npeaHasHayeH ANA UCMONb30BaHWUA MpK
3NEKTPOCBapPOYHbIX paboTax ¢ peKoMeHAyeMbIMU HOMEepPaMK 3aTEMHEHs
ot 8 go 12 DIN.

Homep 3atemHeHusa aomkeH BbiTb BbIBpaH B COOTBETCTBUM C Tabnuvuen Ha
cTp. 185.

LLIMTOK noaxoauT Ans BCEX CBAPOYHbIX NpoLeccoB, Takux kak MMA, MIG,
MAG, TIG v nnasameHHan cBapka.

CsapouHbli LMTOK Speedglas SL obecneunBaeT NOCTOAHHYHO 3awuuTy (12
Homep) oT onacHoro UV u IR usnyyeHuns, He3aBUCUMO OT TOrO HaxoauTcA
GWUNLTP B CBETIOM MM TEMHOM COCTOSIHUM W aXke ecnu Gataperkn unm
3NEKTPOHUKA BbILLUAN U3 CTPOA.

CBapouHbIi GUILTP UMEET Ba GOTO CeHcopa, paboTatoLLMX He3aBUCUMO
W onpenendlowux, Koraa OUILTPY HEeoOXOAMMO 3aTeMHWTbCHA Mpu
3a>KMraHuv CBapOYHOW Ayr.

B KauecTBe UCTOUHMKOB NWUTAHWA UCMOMb3YHOTCA IBE NIMTUEBLIE OaTapenKu.
(3V CR2032)

CeapouHblii wutok Speedglas SL o6opynoBaH cucTeMON aBTOMATUYECKOTO
BbIKTKOYEHUA NOC/1€ OKOHYaHUA pa60TbI.

BHumaHue!

Mcnonb3yiTte TONbKO OpWUrMHanbHble 3anacHble Yactn Speedglas, Takue
KaK BHYTPEHHME U Hapy»XHble 3allnTHble niacTuHbl B COOTBETCTBUU C
HOMepaMu no Kartanory, 4aHHbIMU B aTOM MHCTPYKUKUN.

Mcnonb3oBaHue cypporatHbiX KOMMNOHEHTOB MOXXEeT CHU3WUTb 3allunTy U
NALIAET rapaHTuin u cepTndUKaTos.
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BHumaHHe!

CeapouHbivi WMTOK Speedglas SL He noaxoauT AnA nasepHOM CBapKu
W pPEe3Kn WNM rasoBOM CBaAPKW/PE3KM (Hanpumep, KUCNOPOAHO-
auetuneHoBor). CBapouHblii WKTOK Speedglas SL paspabortaH ans
noboro MCnonb3oBaHWA, UCKoYasa TaXKenble paboTbl HaA rofoBOW,
CBA3aHHblIE CO CBAapKOM/Pe3Kor, BeAyLlMe K PUCKY OXora OT naaeHus
pacnnasneHHoro Mmetanna.

MapkupoBKa

CBapoyHbI GUILTP MapKUMpyeTCa AManas3oHOM 3aTEMHEHMUS.
3awwTa rnas n nuua cootsetcTByeT EN 379, EN 166, EN 169 v EN 175.

Mpumep (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Homep B cBETIOM COCTOHHMMJ
Homep(a) B TEMHOM COCTOAHMM

NaeHTMdHUKaTop NpousBoanTeENA
OnTtnyeckuin knacc
Knacc paccefnua ceeTta
Knacc ogHopoaHocTtv
Knacc 3aBucMMOCTH OT yrna (HeobsasatensHas MapKUpoBKa) |
CepTUdHKALMOHHbIA 3HaK MM HOMep cTaHaapTa

BHumaHne! Bbiwwe npuseageH npumep. CBapouyHbli CBETOPUBTP
MapKupyeTca onpeaeneHHon Knaccupukaumen.

CBapouYHbli LWMTOK WM Hapy>kHaa 3alliuMTHaA nnacTuHa MapKUpytoTcA
CMMBOJIOM 3allUMTbl OT ObICTpONeTALMX YacTuu, F mapkupyetca ans
HU3KOro umnynbca, B anAa cpeaHero umnynsca. Ecnu obecneunsaeTtca
3aluMTa B 3KCTpemMasibHoOM TemnepatypHoM aunanasoHe (-5°C to +55°C)
MapKMpOBKa BKtouaeT Oyksy T.

JlononHuTenbHas MapKMpoBKa OTHOCUTCH K ApPYyrMM cTaHAapTam.

XpaHeHue

XpaHuTb B YACTOM U CyXOM MOMeELLeHnH, Npy Temneparype ot -30°C zo +
70°C 1 OTHOCUTENbHOW BRaXkHOCTH He Bonee 90% RH.
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dYHKUUOHUpPOBaHUE
On/Off

CeapouHbln  WMTOK Speedglas SL BkawyaetcAa u  BbIKIOYaeTcA
aBTOMAaTUYECKM.

3atemHeHve 2D

Lna TeMHOro COCTOAHWA MOXXHO YCTaHOBUTb NATb PasiMyHbIX HOMEPOB
3ateMHeHua - 8, 9, 10, 11 wamn 12. Y3HaTb TEKyLMin HOMEP 3aTeMHEHUA
MOXXHO KpaTKOBPEMEHHBIM HaykaTheM Ha KHomKy Shade. Beibpatb apyroi
HOMEp 3aTEMHEHUA MOXXHO, Ha>KMMana Ha KHonky Shade cHoBa v CHOBa,
NoKa MUraroLLMn MHANKATOP HE MOKaXKET HYXHbIM HOMEepP 3aTEeMHEHMUS.

UyBCTBUTENBHOCTb

YyBCTBUTENBHOCTb CUCTEMBI GOTOAETEKTOPOB (KOTOpan pearmpyet Ha CBET
CBApPOYHOW Ayrk) MOXKeT OblTb yCTaHOBJieHAa B COOTBETCTBUM CO
CBApPOYHbIM MPOLECCOM M ycrnoBuaMM Ha pabouem mecTe. Y3HaTb
TEKYLLYI YYBCTBMTENBHOCTb MOXHO KPaTKOBPEMEHHbIM HaXkatMem Ha
KHOMKy Sensitivity. BeiBpatb Apyryto 4yBCTBUTENBHOCTb MOXHO, HAXKUMas
Ha KHOMKy Sensitivity cHoBa M CHOBa, MoKa MUrarmLlwui MHAMKATOP He
MOKaXXeT TpebyemMyto yCTaHOBKY.

Pexum 1 YctaHoBKa HauMeHblUeh 4YyBCTBUTENbHOCTU. Mcnonb3yetca,
Koraa Apyraa cBapoyHana Ayra no6amM3ocTi co3aaeT NoOMexH.

Pewum 2 HopmanbHbii  pexkum. Mcnonbsyetca ansa OGonblUMHCTBA
CBapOYHbIX pPaboT, BLINOMAHAEMbIX KaK B MOMELLUEeHWH, TaK U
CHapy>wu.

Pexum 3 Pexxum ana HM3KOAMMEPHOW CBApKWM UNWM ANA CBapKK Npu
cTabunbHoW cBapoyHow ayre (Hanpumep, TIG cBapka).

Pexum 4 KpaiHAa cTeneHb CBETOUYBCTBUTENBbHOCTU. Mcnonb3yeTtca anA
CBApKM OYEHb ManbiMM TOKamu, MNPUMEHAETCA MNpH
nHBepTopHoi TIG cBapke unu npu ceapke Tpy6, koraa ayra
YaCTMYHO HeAOCTYNHa AnA HabnoaeHus.

OnpeaneneHuve NpaBUiIbHOW YCTaHOBKH

LlyBCTBMTeﬂ bHOCTH

Mepea cBapkoi, anAa TOro u4tolObl HAWUTM MOAXOAALLYH YCTAaHOBKY
YyBCTBUTENBHOCTU, HAUYHUTE C Perknma 2. OTOT CTaHAAPTHbIN PEX UM
noaxoaut B GoNblUMHCTBE cuTyauun. Ecnv npu cBapke ¢unbtp He
3aTEMHAETCA, KaK OXXMAanoch, NOBbICLTE YyBCTBUTENBLHOCTb A0 Perxknma 3
unu 4, noka He Byzet 6e30TKa3HOro NEPEKNYEHUA CBapOUYHOro GULTPa.
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Ecnu yctaHoBneHa CNULLIKOM BbICOKas YyBCTBUTENBHOCTb, 3TO, BOSMOXHO,
NPUBEAET K TOMY, YTO OWUILTP OCTaHETCH B 3aTEMHEHHOM MONOXEHWUU
Nocne OKOHYaHWA CBapKW, NMOA BAMAHWMEM APYrMX UCTOYHMKOB cBeTa. B
3TOM Ccflyyae YMEHbLUUTE YYBCTBUTENbHOCTb YCTAHOBKOM MEHbLUErO
3HaueHus, Nnoka CBapOYHbIN GUNLTP He OyneT 3aTeMHATbCA WK
BbICBET/IATLCA, KaK OXKnaaetcs.

MHaukaTop paspana 6atapeek

BaTapeﬁKM H806X0£IMMO 3aMEeHUTb, Koraa Muraet MHAMKATop paspAasa
6aTapeeK M Koraa, npu Haxxatmm Ha COOTBETCTBYHOLUYH) KHOMKY, HEe
MUraetT MHAWKaTop 3ateMHeHnA nin 4yBCTBUTE/IbHOCTH.

BHumaHue!

CBapOoYHbI QUIETP MOXKET He 3aTEMHUTLCHA, €CIIM CEHCOPbI 3aKPbITbl MK
cBapoyHas Ayra NnosHOCTbH0 SKpaHUpoBaHa.

BrumaHne!

MVIFaPOLLlMe UCTOYHUKHU CBeETa (Hanpmmep, CTpOéOCKOI‘IW—IeCKMﬁ UCTOUYHUK
CBeTa) MOryT Bbl3BaTb MWraHMe CBapo4yHOro cpmanpa 663 CBapkKu. 310
BMeLlaTe/SibCTBO MOXXET NPOUCXOANTb Ha 60HbLLIOM paccToAHUn u/vnu ot
OTpakeHHOoro ceerta. MecTto CBapKun AOMKHO 6bITb orpaxxieHo OT TaKKuX
nomMmex.

lNpenynpenigeHue!

B cnyyae ecnu cBapouHbiM WIMTOK Speedglas SL He 3atemuutcA nocne
3a)KUraHuvM Ayru, HemMeaneHHO MNpeKpaTuTe CBapKy W NpoBepbTe
CBapOYHbIi GUNLTP, KaK OMMCaHO B 3TOM MHCTPYKUMW. [MpoaonkeHue
aKcnnyatauuM CBapoyvyHOro GuAbTpa, HEe nepeknvarLeroca B
3aTEMHEHHOE COCTOAHWE, MOXKET Bbi3BaTb BPEMEHHYIO NMOTEPHO 3PEHUS.
Ecnu npobnema He MoXXeT ObiTb MpaBWUbHO MAEHTUUUMPOBAHA, He
“Cnosb3yiTe CBapOYHbIA QUILTP, 0OpaTMTECh K BalleMy PYKOBOAWUTENO,
nocTaBLUMKy uin B 3M 3a KOHCynbTaumen.

TEXHUHECKOE OBCJITYHHUBAHUE

3ameHa Hapy*HOW 3aLlUTHOM NNACTUHDI.

Yoanute MCnofib30BaHHYHO HAPYXHYHO 3alUMTHYKO MNacTUHY WM BCTaBbTe
HOBYH HAPYXXHYH 3aLllUTHYHO NMNacCTUHy B CBapOl-IHbIVI LLIMTOK, KaK MoKa3aHo
Ha Puc. C:1-C:2

BHumarmne!

Byabte yBepeHbl, YTO 3aliMTHAA NAacTMHa HaAEeXHO 3allenKkHynacb BO
BCex yeTbipex mectax. Cmotpu Puc. C:3
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3ameHa BHYTpeHHe! 3alUTHOW NNacTUHDI.

Yaanute WCNonb30BaHHYIO BHYTPEHHEK 3alUMTHYHO MNacTUHY, Kak
nokasaHo Ha Puc. D:1. HoBaA BHyTpeHHAA 3alUuTHaA nnacTHa AO/MKHA
ObITb BCTABNIEHA NOCKEe yAaneHua NpefoXpaHUTeNIbHOW NNEHKKU. 3akpenuTte
OAHY CTOPOHY, 3aKpenuB yribl B cOOTBeTCTBMM C PuUc. D:2. BbirHute
CepeauvHy 1 3akpenuTte ABa Apyrvx yrna. byabte yBepeHbl, 4TO BHYTPEHHAA
3alMTHaA nNnacTMHa BCTaBneHa npaBuibHO, Kak nokasaHo Ha Puc. D:3.

3ameHa cBapoO4YHOro ¢punbTpa.

CBapoUHbIi GUNLTP MOXKET OblTb BbIHYT M 3aMEHEH B COOTBETCTBUM C PHUC.
C:1unE:n

3ameHa oronosbA.

OronosBbe MOXeT ObITb 3aMeHeHo B cootBeTcTeuu ¢ Puc. F:1 - F:2

3ameHa HGaTapeek.

CBapoyHbIi PUILTP HE0OX0AMMO BbIHYTb AnA AoCTyna K OaTapeiKkam.
BbiHbTe fep)kaTenb OaTapeek (ecnu HeoBX0AMMO, WCMONb3yuTe
ManeHbKyto OTBEPTKY).

BbIHBTE UCMONBb30BaAHHBLIE 6aTape17|KV| n yTVIJ'IVISVIpyVITe MX B COOTBETCTBUU C
ﬂeVICTBYI'OLLI,VIMVI MECTHbIMU MpaBuinaMu.

BcTaBbTe HoBble HaTapeiku B Aepatenb 6atapeek B COOTBETCTBUM ¢ PUcC.
G:1. 3aaBuraiite fepxatenb 6aTapeek B CBAPOUHbIA GUILTP, MOKA OH He
3allenKHeTCA Ha CBOEM MecTe.

TemnepaTypHbIM Auana3oH

PekomeHayeMbli TeMnepatypHbIi AMana3oH padoTbl CBAPOYHOro GunsTpa
or 5°C po +55°C. XpaHute B UYMCTOM W CYXOM MOMELLEHUU NpPU
Temnepartype ot 30°C go +70°C.

MNMpoBepKa
TwaTtenbHO M perynapHO MOMHOCTbIO MPOBEPANTE CBAPOYHbINA LLMTOK
Speedglas SL B cHope 1 3amMeHANTe M3HOLLEHHbIE U MOBPEXKAEHHbIE YaCTH.

TpeLLlMHbI, BbIOOUHbLI UK uapanuHbl Ha CTeKne cpvmpra U 3aLLUUTHbIX
miactMHax yxyawarT BUAMMOCTbE U MOTYT CePbe3HO YMEHbLLUNTb 3aLLUNUTY.
3ameHa HeobXoAMMBbIX YacTer Ha HOBble TOMbKO MO Katanory Speedglas
NCKJTlo4YaeT nospexaeHue rnas n uua. ,D,J'IF! npaBuibHOIo
OYHKLMOHMPOBAHWA, CEHCOPbI CBAapPOYHOro GpuLTpa A0MKHBI BbITh BCeraa
YUCTbIMU N OTKPbITLIMU.
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BHumaHmne!

[na nNpoBepKM INEKTPOHWMKM M PaboTbl KHOMOK, HAXXMUTE Ha KHOMKY,
VHOMKATOP AOMKEH MUrath.

OuucTKa

OunCTKy LIKMTKA NPOM3BOAUTE MAFKMM MOMLLUMM CPEeACTBOM M TEMNJIOM
Boaon. He wcnonbayite pactesoputeny. OUWCTKY CBapoO4HOro ¢unstpa
NPOW3BOAMTE YACTON HEe OCTaBNAOLLEN BONIOKOH TKaHbto uin Garkon. He
norpy»kamte B BOAY.

lpeaynpeniaeHue!

McnonbsyiTte aT0T cBapoYHbIi WnToK TOJIBKO anA 3awmtel rnas v nuua ot
BPEAHOro M3nyyeHusa, yactuu u Opblar, o6pasyroLimnxcsa npu AyrosoW
cBapke M peske. 3alUUTHble MNAaCTUHblI KPEenkue, HO U OHU MOryT
cnomMartbcs. ATOT CBAPOYHbIN LUMTOK 3aLLMLLAET OT BbICTPO NETALLMX YacTuL
B COOTBETCTBUM C MAPKUPOBKOM.

CBapOl-IHblﬁ LLIMTOK yCTOW—IMB K Tenny u ceptmeuumMpoBaH B COOTBETCTBUMU
C TpeéoBaHWFlMVI ctaHAapTa Ha BocninamMeHAeMOCTb, HO OH MOXeT
pacnnaBuUTbCA WKW PasMArYnTbCA NMPU KOHTAKTE C OTKPbITbIM MiamMeHeM
WKW OYEeHb ropAvYnMMHU npeamMeTamu. ﬂep)KVlTe LWUNTOK 4YUCTbIM, AnA
MWHUMU3ALUKUKN ITOrO0 pUCKa.

MpousBoauTenb He oTBEYaeT 3a NtoOble M3MEeHEHHUs B CBAPOYHOM QUILTPE
WK UCNONBb30BAHKE C APYTMM CBAPOYHBIM LLIMUTKOM, HE CO LLUMTKOM Speed-
glas SL.

3awuta MoxkeT ObiTb Cepbe3HO yMeHbllieHa, ecnu Obinu caenaHbl He
cepTMdULMPOBaHHbIE U3MEHEHMUS.

BocnpunmuvBble noav LOMKHbI ObiTb NPeaynpexaeHbl, YTo Martepuarn,
KOTOPbIA KOHTAKTUPYET C KOXEW, MOXET Bbi3BaTb annepruyeckyto
peaxuumto.

Monb3oBarenu, HocAwMKe KOPPEeKTUpyrLwmne O4YKK, AOJKHbI ObITb
npeaynpexaexbl, YTo B cny4vae CUNbHOro yaapa, ectb pUCck Aepopmanm
LLINTKA BHYTPb U KOHTAKTA C OYKaMM, YTO co3adaeT AnAa HKUX OnacHOCTb.

Mpv npoBeaeHUn NtoBbIX cBapHBIX PaboT Ha AYTY MOXHO CMOTPETbL TONTbKO
npu NpaBuIbHOM 3aTeMHEHWM. CMOTPU PUCYHOK Ha cTp. 185.
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KaTanor
apTUKyn
16 40 05

16 90 01
16 91 00

16 75 20
16 75 25
16 80 00
16 80 10

7050 10
70 60 00
70 11 90

72 60 00

727000

42 80 00

42 20 00
7310 00

onucaHue

3awmTa ywen u ropna us Koxxu (3 yactm)
3awwmra ropna us TecaWeld
CeapouHbli noawnemHuk u3 TecaWeld

Haknazaka Ha oronoBbe M3 TKaHu, NyprnypHas, 2 LT.
Haknazaka Ha oronoBbe 13 MUKPO GUBPLI, YepHas, 2 LUT.
Haknazaka Ha oronoBbe U3 KOXu, 1 LUT.

Haknazaka Ha oronoBbe U3 ¢ruca, KopuiyHeBas, 2 LUT.

OronoBbe ¢ KpenexXHbIMU aeTanamMu
erne>+<Hue Aetann anda oronoBbA
Speedglas SL cBapouHbIi WKUTOK (6e3 oronoBbs)

Hapy»kHadA 3alimTHaa nnactvHa, CTaHAapTHaA KOMMEKT U3
5. MapkupoBka Ha nnactuHe 030226

Hapy»kHadA 3alumTHas nnactvHa, TEPMOCTOMKAA KOMIMIEKT U3
5. MapkupoBska Ha nnactmHe 030248

BHYTpeHHAA 3alnTHaA nnacTMHa AnA CBapO4HOro
wutka SPEEDGLAS SL KoMnnekr 13 5.
MapkupoBska Ha ninactuHe 42 02 00

Bartapeiku KomMnnekT ua 2
Kpbiwka 6atapeek KOMMNEKT U3 2
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IHCTpPYKUiA 3 eKcnnyaTauii 3BaproBanbHOro
wuTKa 3AM™ Speedglas™ SL

NEPEL 3BAPHOBAHHAM

3aana Bawwoi BnacHoi 6e3nekn yBaXKHO 03HaMOMTeCs 3 L€ IHCTPYKLIEHD
nepea NnoYaTkoM BMKOPUCTaHHA 3BaptoBasibHOrO LWMTKa Speedglas SL.
3ibpaHui LLIMTOK 300paXkeHnii Ha MantoHKy A:1

Bioperynioite WKMTOK 3a Bawumu nepcoHanbHMMM notpedamu (AUB.
MantoHku B:1 — B:3).

3BaptoBanbHui WKMTOK Speedglas SL BMKOpuCTOBYETHCA ANA AyroBoi
3BapKM, AKa notpebye piBEeHb 3aTEMHEHHSA 3BaptoBanbHOro ¢insTpa B
AianasoHi 8-12.

Obpatu piBeHb 3aTeMHEHHA MO)XHa 3a AO0NOMOrot Tabnuui Ha CTOopiHUI
185.

JaHui LWMTOK MOXXe BMKOPMUCTOBYBATUCb ANA BCiX TUMIB AYyroBOro
3BaproBaHHe, Takux Ak MIG, MAG, TIG, MMA Ta nnasmoBoro 3BaptoBaHHs.

3BaptoBanbHuii WMTOK Speedglas SL 3abesnevye MOCTiMHWI 3axuUCT
(piBeHb 3atemHeHHA 12) Bia wkianvesoro Y® ta |14 BUMNpOMiHIOBAHHA
He3aneXHo BiA TOro, yBIMKHEHO QTP UM BUMKHEHO, 3HaX0AUTbCA BiH Y
«CBITNIOMY» Y/ «TEMHOMY>» CTaHi. 3BaptOBaibHWK 3aBXXAN MaTuMe 3axucT
Bia wkianmsoro YO ta |4 BMNpOMIHIOBAHHA HE3aNeXHOo BiA HOPMasbHOI
poB0oTH UM BiAMOBM BaTaperoK Ta ENEKTPOHIKM.

3BaptoBanbHui  QINbTP Mae ABa He3anexHux GOTOCEHCOPH, AKi
CMpauboBYOTb, KOMM MOYMHAETBCA 3BaprOBasibHa Ayra Ta BUKIMKAKOTb
3aTeMHeHHA QinbTpa. Y AKOCTI eNEMEHTIB XUBJIEHHA BUKOPUCTOBYHOTHCA
ABi nitiesi 6arapeiku (3V CR2032).

3BaptoBanbHui WMTOK Speedglas SL BMUKaeTbCA aBTOMATUYHO MpU
noyatky po6oTH Ta BUMUKAETLCA, AKLLO INbTP HE BUKOPUCTOBYETHLCA.

YBara!

Y 3BaproBaibHOMY LWWTKY TOBWHHI 3aBXAW BWKOPUCTOBYBATUCH
opwuriHanbHi yacTMHM Speedglas, Taki, AK BHYTPILIHI Ta 30BHILLUHI 3aXMCHI
NiH3K (HOMepW YacTUH AnA 3aMOBJIEHHA MNepeniyeHi B CMUCKY 3anacHUX
4acTuH). BUKOpMCTaHHA HEOPUTiHANIBHUX YACTUH MOXKE BIIMHYTU Ha PiBEHb
Be3neku Ta aHynoBaTH rapaHTii Ta cepTudikaTv BiANOBIAHOCTI HA MPOAYKT.

YBara!

3BaptoBanbHi WKTKK Speedglas SL He BUKOPUCTOBYHOTbCA ANA Na3epHOro
3BaproBaHHA Ta pi3kn abo aBTOreHHoi 3BapKW Ta PiskU. 3BaproBasbHi
WKTKN Speedglas SL MOXXyTb BMKOPMCTOBYBATUCb ANA PiSHUX yMOB

33




— @

poBoTH 3a BUKOUEHHAM Ay)Ke IHTEHCMBHOrO 3BaprOBaHHA / pisku HaA
rONoOBOIO — Yepes PU3MK OTPUMAaHHA TPaBM Bif PO3NIaBAEHOro MeTany.

MapKyBaHHA

Ha 3BaptoBanbHOMy OinbTpi HaHeceHe MapKyBaHHA LWOAO PiBHA
3aTEMHEHHS.

Knac 3axucTty ouer Ta o6nuyua Bianosigae Bumoram ctaHaaptie EN 379,
EN 166, EN 169 ta EN 175.

3pasok MapKyBaHHs 3rigHo ctaHaapty EN 379:

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE

PiBeHb 3aTeMHEHHA y “CBiTIOMY” CTaHiJ J
PiBeHb (piBHi) 3aTEMHEHHA Y “TEMHOMY” CTaHi

[Hpopmauis npo BUPoBHMKa
OnTUYHKIA Knac
Knac poscitoBaHHd CBiTha

Knac nponyckaHHa csitna
3anexHicTb Bif KyTa 30py (He000B'AKOBE MapKyBaHHS)
CepTudikaLiiHa nosHauka abo HoMep CTaHAapTy

YBara! HasepeHe Bule € TinbKM Npuknagom. PeanbHe mMapKyBaHHA
HaHeceHe Ha BCTAHOBNEHOMY QinbTpi aBTOMATUYHOrO 3aTEMHEHHS.

Ha 3BaptoBanbHOMY LUMTKY Ta 30BHILLUHIA 3aXWUCHIW NiH3I € MapKyBaHHA
LOAO Knacy 3axucTy BiAl BUCOKOLUBUAKICHUX YacTok. Jlitepa F BusHavae
CTIMKICTb 10 MEXaHI4YHOro BMNMBY HU3bKOEHEPreTUYHUX yaapis, a nitepa B
— CTIMKICTb A0 CepelHbOEHEPreTUUHUX yaapis. AKWO piBeHb 3axuCTy
BiANOBiAae BUMOram B yMOBax ekcTpemMasbHux Temnepatyp (Bia -5°C ao
+55°C), MapKyBaHHA 3aBepLUYETLCA NiTEPOto T.

JonatkoBe MapKyBaHHA Ha MPOAYKTI MOXKe BiAHOCUTUCH A0 BUMOT iHLLIMX
cTtaHaapTiB.

36epiraHHnA

ObnagHaHHA NOBMHHO 36epiratMcb B CyXOMYy Ta YMCTOMY MiclUi mpu
Temnepartypi Bia -30°C Ao + 70°C i BiAHOCHIV BONOroCTi NOBITPA HE BULLE
90%.
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dYHKUIOHYBAHHA
YBIMKHEeHHAl / BAMKHEHHS

3BaptoBanbHui WMTOK Speedglas SL BMMKaeTbCA Ta BUMUKAETLCA
aBTOMAaTu4Ho.

Bubip pieHa 3atemHeHHA EXD

LLlo6 nobauntu, Ha AKOMY piBHi 3aTE@MHEHHs BCTaHOBNIEHO OinNbTp,
HaTUCHITb i BiANycTiTb KHOMKy Shade. LLlo6 BuGpat iHWMI piBeHb
3aTeMHEeHHA, B TOK Yac, KOnv cnpauboBye CBITNOAIOA, HATUCHITL LLEe pas Ha
KHonky Shade Ta HaTuckawTe ii 10 TUX Nip, JOKK He 3aropuThCA CBiTnoAIoA
HanNpPOTH NOTPIBHOrO PiBHA 3aTEMHEHHS.

YcTaHOBKa piBHA YyTNUBOCTI ¢pinbTpa

YytnueicTb ¢$OTOCEHCOPIB (WO pearytoTb Ha ACKpasBe CBITNO BiA
3BaprOBasIbHOI AyrM) MOXHa HanaluTyBaTy B 3a/IeXKHOCTi BiA TUMNY Ta yMOB
3BaptoBaHHsA. LLlo6 nobauntv Ha AKOMY piBHIi BCTAHOBNIEHO YYTIMBICTb
dinbTpa, HaTUCHITL | BiAMYCTiTb KHOMKY Sensitivity. LLlo6 Bubpatu iHWMi
piBEHb YYTAMBOCTI, B TOW Yac, KoMK CnpaubOoBYy€E CBITN0AI0A, HATUCHITL LUe
pas Ha KHOMKy Sensitivity Ta HaTMCKanTe ii 40 TUX Mip, JOKU HE 3aropuTbCA
CBITOZIOA HaNpPOTH NOTPIBHOrO PiBHA YyTAMBOCTI.

Mos3uuia 1 HaimeHWWn piBeHb 4yTAMBOCTI. BUKOPUCTOBYETLCA, KOMK
®inbTp HebaykaHO crpauboBye BiA iHLWIMX 3BaptOBaHb, WO
BiaByBatoTbcA NoHM3Y.

Mo3uuia 2 HopmanbHa nosuuia. BukopucToByeTbcA B BinbLUOCTI
BUNAaAKIB 3BaptOBaHHA BCEPEAUHI NPUMILLEHb Ta 30BHI.

Mosuuia 3 [losuuiAn AnA HU3bKOAMNEpHOro 3BaptoBaHHA abo Konu
3BaptoBasnbHa Zyra ctae ayxe ctabinbHow (Hanpuknag,
3BaproBaHHa Tuny TIG npu HEBENUKiM cuii CTpymy).

Mo3uuia 4 HaassuuanHa 4yTAMBICTb o cBiTha. Moxxe
BMKOPWCTOBYBAaTUCb ANA 3BAPHOBAHHA MPU Ay)Xe Manin cuni
cTpyMy abo ans 3BaptoBaHHA TPyO, KOMM TiNbKM YacTuHa
3BaproBasbHOI Ayrv 3HAX0AMTLCA Y NOSi 30pY.

3Haxo4MeHHA NOoTPiOHOro piBHA UYTNUBOCTI

LLlo6 3HaiTV NOTPiIBHMIA piBeHb YyTAMBOCTI QinkTpa, CroyaTtky BCTAHOBITh
Mosuuito 2. Lle HopmanbHa nosuuia, 3a AKoi QiNbTp cnpauboBye fK
HanexHo y BinbwocTi BUNaakis. Akwo ¢inkTp nia yac 3BaptoBaHHA He
3aTeMHIOETLCA AK NOTPiIBHO, 36inbWKTL YyTAuBiICTL A0 Moswuuin 3 abo 4,
ZIOKM BiH He MoYyHe cnpauboByBaTW fIK HaneXHo. AKWOo oBpaHo HaATo
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BEJIMKMIA PIBEHb YYTAMBOCTI, QIILTP MOXKE 3anmLIaTuCh 3aTEMHEHNUM i MicnA
3aBepLUeHHs 3BaptoBaHHA. B Takomy pasi Tpeba 3HU3UTHM piBEHb
YyTAMBOCTI, AOKU OINLTP HE NOYHEe HOPMAasbHO 3aTeMHIOBATUCh |
OCBIT/IIOBATUCh.

InaukaTop pospaay 6aTtaperok

Mpv notpebi 3amiHn BaTaperok noumHae 6numaty iHavkaTop pospsay ado
He CcnpaubOBYKTb CBITNOAIOAM N4 4Yac HATUCKAHHA KHOMOK pPiBHA
3aTEMHEHHA Ta YyT/MBOCTI.

YBara!

3BaptoBasibHWI QiNbTP He Byae 3aTeMHIOBATUCh B YMOBaX, KOJW CBIT/O Big
3BaproBasIbHOI AyrvM He notpannae Ha GOTOCEHCOPMU.

YBara!

[HWi pxepena AcKpaBoro ceitna, Wo 6nnmaroThb, (HaBiTb po3TalloBaHi Ha
BEJIMKMX BIACTAHAX) MOXXYTb BUKIMKATK 3aTeMHeHHA ¢insTpa. CBitno, Lo
BUKIIMKAE CnpauboByBaHHA QinbTpa, MOXe NpuxoauTh Ha GoToCeHCopH
6esnocepenHbO Bia Axepena ceitna abo BiabusaTuch Bia BnMCKy4oi
noBepxHi. B Takomy pasi HeoBxiAHO BCTAHOBOBATH 3aXUCHI EKpaHM.

3acrepemieHHA!

AKwo 3BaptoBanbHUMM QINBTP He 3aTEMHIOETbCA NPM  MovyaTKy
3BaproBasNbHOI Ay W, HEranHo NPUMUHITL POBOTY Ta NepeBipTe GINbTP, AK Le
onucaHo B iIHCTPYKLUIi 3 ekcnnyaTauii. besnepepsHe BUKOpUCTaAHHA dinbTpa,
AKMN He 3aTEMHIOETLCA MOXXE MPU3BECTM A0 BTpatu 30py. Akwo Bu He
MOXKeTe iIeHTUDIKyBaTH Ta BUPILLMTK NpobnemMy, 3BepHiTbCA N0 A0MOMOryY
[0 Bawworo kepiBHWKa, nocTavansHuka abo micueBoro odicy komnaHii 3M.
He BMKOpUMCTOBYWTE HEecnpaBHWIM 3BapoBasibHUA GINbTP.

OBCIYITOBYBAHHA
3amiHa 30BHILLUHbOI 3aXUCHOI NiH3MU.

3HIMITb NOLLKOAXKEHY 30BHILLHIO 3aXMCHY NiH3Y. YCTAHOBITb HOBY NiH3Y, AK
nokasaHo Ha mantoHKax C:1 — C:2.

YBara!

HeobxiaHo BNEBHUTUCH, LLO 3aXMUCHA NiH3a NPaBUIbHO BCTAHOBEHA Y BCI
yotvpw cToBOUI (AMB. MantoHoK C:3).
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3aMiHa BHYTPILUHbOI 3aXUCHOI JliH3M.

BHyTpILLIHA 3ax1McHa niH3a 3MIHIOETBLCA, AK NPOINIOCTPOBAHO HA MaNOHKY
D:1. NicnAa BMaaneHHA 3aXMCHOI MAIBKM BCTAHOBITb BHYTPILLUHIO 3aXUCHY
niH3y. BcTaHoBiTb 0AHY CTOPOHY 3axXWUCHOT NiH3W, AK 300pakeHo Ha
mantoHKy D:2. 3irHiTe niH3y nocepeauHi Ta BCTaBTe iHLIY CTOPOHY.
MpaBunbHe BCTAHOBMIEHHA 3aXUCHOI NiH3KW MOXXHa MNepeBipuMTM Ha
manroHKy D:3.

3amiHa 3BaproBafibHOro ¢inbrpa.

Mopsaok 3amiHu 3BaptoBanbHOro ¢insTpa 306paykeHnit Ha ManroHKax C:1
Ta E:1.

3amMiHa CUCTEMU KpinneHHA Ha rosoB.i.

CuctemMy KpinneHHA Ha ronoBi MOXHA 3aMiHWTM fAK 300parkeHo Ha
MantoHKax F:1 - F:2.

3amiHa GaTapeinok.

Ina saminn B6artapeiiok Tpeba cnoyatky 3HATU 3BaptOBasbHUI GINbTP.
ButarHite i3 ¢inbtpa Tpumau 6atapeirok (ana LbOro MOXXHa BUKOpUCTATH
MasieHbKy BUMKPYTKY). YCTaHOBITb HOBI BaTapeiku B TpUMad ik 300parkeHo
Ha mantoHKy G:1, a ctapi ytunisyite y BiANOBIAHOCTI A0 BUMOT MiCLEBOIO
3aKkoHoAaBcTBa. BetaBTe Tprmay 6atapeiok B 3BaproBasibHUiA GinbTp.

TemnepaTypa BUKOPUCTAHHA

PexkomeHaoBaHvMi  adianasoH  Temnepatyp ANA  BWKOPWUCTaHHA
3BaploBasnbHOro ¢inbrpa aBTOMATMYHOrO 3aTeMHeHHA: Big -5°C o
+55°C. 3BaptoBanbHuit ¢inbTp HeobxiaHo 36epiratv npv Temnepartypi Bia
-30°C no +70°C.

Oornag

MocTiHO npoBoAbTe ornAaan Baworo 3saproBanbHOro LWUTKa. Byab-Aki
MOLLUKOAXKEHHA NPO30P0i NOBEPXHI BinbTpa ado 3axMCHOT NiH3M 0BMeEXyoTb
AKICTb 30py Ta MOXYTb CYTTEBO BMIMBaTM Ha piBeHb Gesneku. OnA
3anoBiraHHA PU3MKY TMOLUKOZXKEHHS o4el HeoOXiZHO CcBOeYacHo
3aMiHOBaTM MNOLUKOAXKEHI 4acTuHW. Yacto npoBoAbTe OrnAauM BCiX
KOMMOHEHTIB LUMTKA Ta 3aMiHIOWTE YaCTuHK, WO BuULWAKM 3 nady. [dna
npasunbHOi poboTH dinbTpa aBTOMATUYHOIO 3aTEMHEHHs HeoOXiAHO
MOCTIMHO ounLLyBaTh GOTOCEHCOPH BiZ Bpyay Ta CTOPOHHIX YACTUHOK.

YBara!

LLlo6 nepeBipnUTK UM NpauLtoe enNeKTPOHIKa, HATUCHITb Ha OAHY 3 KHOMOK.
[MoBMHEH cnpautoBaTtu CBITNOAIoA.
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YucTtKa

OuuLy#Te LWMTOK 32 AONOMOrOH Tennoi Boau Ta muna. He BukopucTtosymnte
PO3UYMHHUKIB. OuuLlyrTe 3BaproBanbHWUN QINLTP 3a AOMOMOroOH 4YMCTOI
TKaHMHK, AKa He 3anvLlae Ha NoBepXHi BOMOKOH. He 3aHyptoiTte dinbtp y
BOAY.

YBara!

BukopucToByiTEe 3BaptoBasibHUIA LUWTOK TibKM ANA 3axucTy obnuuua Ta
oyen Bia HeBe3ne4yHoro oNPoMiHIBaHHS, iCKOp Ta 6PU30K PO3nNNaBIeHoro
MeTany npv 3BaproBaHHi Ta pisaHHi MeTany. 3axmcHi NiH3Kn MiuHi, ane He €
TaKMMK, WO He po3buBatoTbeA Baarani. Lled Lwonom He npusHayeHuin ans
3axuCTy BiZ yAapiB BUCOKOLLBUAKICHAX YACTUHOK 3riJAHO MapKyBaHHIO Ha

LLIMTKY.
3BaptoBanbHUi LWMTOK 3pobneHnii 3 mMaTtepiany, CTIMKOro A0 BMAWBY
BUCOKMX Temnepatyp, i NPOWLIOB cTaHAapTHi BWNpoByBaHHA Ha

3aUMUCTICTb, ane Mo)ke 3alHATMCA abo po3nnaBUTUCL BiA BMAWBY
BiAKPUTOro Monym’'s abBo KOHTaKTy 3 Ay)Xe rapayMmu noBepxHamu. na
3MEHLLEHHSA PU3MKY 3aiMaHHA PErynfapHO OUMLLYIATE LLIMTOK.

BupoBHWMK He Hece BianosiZanbHOCTi 3a Oyab-AKYy LKoAy uYepes
HenpaBuibHWi BUBIp, MoaMdikalito abo HenpaBWibHE BUKOPUCTAHHA
obnaaHaHHA. Byab-aki HecxBaneHi MoandiKauii MOXyYTb CyTTEBO 3HU3UTH
piBEHb 3aXMUCTy MPOAYKTY.

YacTuHK, IO KOHTAKTYHOTb 3i LUKIPOK KOPUCTyBaua, MOXYTb BUKIMKATH
anepriyHi peakuii y ocib 3 niABWLLEHO anepriyHo YyTIUBICTHO.

Ocobu, AKi BUKOPUCTOBYHOTb OKYNAPU ANA KOPEKLIT 30pY, MOBUHHI PO3yMiTH,
LLO y pasi CMNBbHOro yaapy LUMTOK MOXe Ae(pOpMyBaTUCh, KOHTAKTyBaTh 3
OKynApamu Ta HapasuTH KopUCTyBaya Ha Hebesrneky.

Mpw Byab-AKMX TMNAx 3BaptoBaHHA AWBUTUCH Ha ACKPaBE CBITNO MOXHA
TifIbKK 3@ AONOMOrot ¢inkTpa 3 BiANOBIAHUM piBHEM 3aTeMHEHHA (AUB.
MantoHOK Ha cTopiHui 185).
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Mepenik yacTuH
NO yactuHn Onuc

16 40 05
16 90 01
16 91 00

16 75 20
1675 25
16 80 00
16 80 10

7050 10
70 60 00
7011 90

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
731000

3axucT Byx Ta ropna 3i LWKipu (3 4yactvHu).
3axuct ropna, TecaWeld.
3axucT ronosu/ropna, TecaWeld.

Hano6Ha npoknazaka, TKaHuHa, (2 LT.).
Hano6Ha npoknaaka, MiKpOBOJIOKHO, (2 LUT.).
Hano6Ha npoknaaka, LWwkipa.

Hano6Ha npoknazka, BOBHa.

CucTtema KpinneHHA Ha ronosi Ta Qikcyrovi aAeTani
®ikcytoui aetani

3BaproBanbHuUK WMTOK Speedglas SL

(6e3 cucTemMM KpinneHHs Ha ronosi)

30BHiLLUHA 3axMcHa NiH3a cTaHaapTHa, (5 wr.). losHayeHHA
Ha niH3i 030226
30BHILLIHA 3axMCHa NiH3a »apocTinka, (5 wrt.). lNo3HavyeHHA
Ha niH3i 030248

BHyTpiWHA 3axucHa niHsa, (5 wr.).
lNosHayveHHsA Ha 7iH3i - 42 02 00.

Barapeika, (2 wr.).
Tpumay Bataperok, (2 wr.)
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Istruzioni d’'uso Schermo Saldatura 3M™
Speedglas™ SL

PRIMA DI SALDARE

Per la vostra protezione, Vi invitiamo a leggere attentamente queste
istruzioni ,prima di usare lo schermo di saldatura Speedglas SL.

Il completo assemblaggio € illustrato nella figura A:1

Regolare lo schermo a seconda delle vostre esigenze (see figure
B:1-B:3).

Lo schermo per saldatura Speedglas SL & utilizzabile in tutti | processi di
saldatura dove & necessario usare una gradazione 8-12.

La gradazione deve essere scelta secondo la tabella a pagina 185.
L'unita & adatta a tutti i processi di saldatura quali MMA, MIG, MAG, TIG e
arco al Plasma .

Lo schermo per saldatura Speedglas SL protegge dalle dannose radiazio-
ni UV -e-IR al livello piu alto di oscuramento indicato sul prodotto (grado
12), anche quando il filtro & posizionato in posizione chiara o scura oppure
se la batteria o il congegno elettronico diano problemi.

Il filtro & dotato di due sensori che reagiscono indipendentemente allo scoc-
care dell’arco ,facendo oscurare il filtro.

L'alimentazione é fornita da due pile al litio. (3V CR2032)

Lo schermo Speedglas SL & dotato di un sistema di spegnimento auto-
matico quando non utilizzato.

Nota!

Utilizzare soltanto ricambi originali Speedglas quali lamine di protezione
interne ed esterne second o il codice riportato in queste istruzioni.
Lutilizzo di componenti non idonei possono compromettere la protezione
ed invalidare la garanzia e le stesse approvazioni.

Nota!

Lo schermo Speedglas SL non & idoneo per operazioni si saldatura e tag-
lio al laser o saldatura/taglio a gas (es. ossiacetilene). Lo schermo Speed-
glas SL & idoneo per tutti | sistemi di saldatura ad esclusione di saldatura
/taglio professionali sopratesta per il rischio di schizzi metalli fusi.

Marcature

Lo schermo & marcato con il range di gradazione.
La classificazione della protezione occhi e viso & fatta in accordo alle norme
EN 379, EN 166, EN 169 e EN 175.
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Ad esempio (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Gradazione di trasparenza Q
Gradazione(i) di oscuramento

Costruttore
Classe ottica
Classe di diffusione della luce
Classe di variazione della trasmissione
Classe di dipendenza angolare (marcaggio opzionale) |
Certificazione o numero di standard

Nota! Quello sopra riportato eun esempio. La classificazione valida e
quella riportata sullo schermo.

Sullo schermo e sulla lamina di protezione esterna ,il marcaggio indica la
classe di protezione contro particelle ad alta velocita. F indica un impatto a
bassa energia mentre B indica un impatto e media energia. Se i requisiti
vengono rispettati anche agli estremi di temperatura (da -5°C a +55°C) la
marcatura € completata con la lettera T.

Ulteriori marcature sul prodotto si riferiscono ad altri standard.

Immagazzinamento

Lattrezzatura deve essere conservata in un ambiente pulito e secco ad
una temperature compresa tra -30°C e +70°C ed una umidita relative
inferiore a 90%.

FUNZIONI
On/Off

Lo schermo Speedglas SL si spegne automaticamente.

Gradazione EZ3

Sono disponibili 5 gradazioni di oscuramento: 8, 9, 10, 11 e 12. Per con-
trollare su quale gradazione di oscuramento € impostato il filtro di saldatu-
ra ,premere brevemente il pulsante Shade . Per cambiare il grado di oscu-
ramento ,premere nuovamente il pulsante Shade mentre la spia lampeggia
,quindi premere ripetutamente finché non lampeggia la spia posta accan-
to alla gradazione desiderata.
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Sensitivita

Limpostazione del sensore sensitivity (che risponde alla luce dell’arco )
pud essere impostato a seconda del sistema di saldatura e delle condizio-
ni di lavoro. Per controllare su quale posizione & impostato il filtro di salda-
tuta, premere brevemente il pulsante Sensitivity. Per modificare I'imposta-
zione,premere nuovamente il pulsante Sensitivity mentre la spia lampeggia
,quindi premere il pulsante ripetutamente finché non lampeggia la spia
posta accanto allimpostazione desiderata.

Position 1 La meno sensibile. Si utilizza quando ci sono interferenze tra
due saldatori nelle vicinanze.

Position 2 Posizione normale. Si utilizza nella maggior parte delle salda-
ture sia interne che esterne.

Position 3 Posizione di saldatura a a bassa corrente.Si utilizza in ¢ aso
di bassa Intensita di corrente e/o arco lumisono regolarei. (es.
TIG)

Position 4 Posizione con il rilevatore molto sensibile. Si utilizza in caso di
corrente molto bassa, quando nelle alter posizioni non si ha
rilevamento.

Inpostazione corretta del sensore

Per trovare la posizione corretta del sensore, impostarlo in posizione 2
prima di iniziare la saldatura. Questa € la posizione standard per la mag-
gior parte delle situazioni. Se il filtro non si oscura sufficientemente du-
rante il processo di saldatura, aumentare la sensibilita passando alla
posizione 3 o 4 finche il filtro non reagisce nel modo desiderato. Selezio-
nando una sensibilita troppo elevata € possibile che il filtro, a causa di altre
luci esterne, resti scuro anche dopo ever terminato la saldatura. In tal caso,
tornare a una posizione meno sensibile del rilevatore finche lo schermo non
si oscura e schiarisce come desiderato.

Indicatore batteria scarica

La batteria deve essere sostituita quando l'indicatore lampeggia o | LED
della gradazione e sensitivta non lampeggiamno quando premuti.

Nota!

Il filtro per saldatura pud non andare in posizione scura se i sensore sono
bloccato o I'arco € totalmente schermato.
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Nota!

Fonti di luci intermittenti es. (Luci di sicurezza stroboscopiche) possono
dare impulso al filtro anche se non si sta saldando. Questa interferenza pud
verificarsi anche da lunghe distanze e/o da luci rifrangenti.In questi casi la
aree di lavoro saldatura devono essere schermate onde evitare queste
interferenze.

Avvertenza!

Se si dovesse verificare che durante lo scoccare dell’arco lo schermo
Speedglas SL non dovesse oscurarsi, smettere immediatamente di sal-
dare e ispezionare lo schermo come descritto in queste istruzioni. Conti-
nuare ad utilizzare lo schermo senza che lo stesso si oscuri pud causare la
perdita temporanea della vista. Se la causa non viene identificata e cor-
retta, non utilizzare lo schermo e contattate il vostro superiore, distributore
o l'assistenza tecnica 3M.

MANUTENZIONE

Sostituzione della lamina di protezione esterna.

Rimuovere la vecchia lamina e piazzare la nuova lamina come indicato nella
figura C:1 - C:2.

Nota!

Assicurarsi che la lamina di protezione esterna sia correttamente posizio-
na nelle quattro sedi. Vedere figura C:3.

Sostituzione della lamina di protezione interna.

Rimuovare la la vecchia lamina come illustrato nella figura D:1. La nuova
lamina deve essere inserita dopo aver rimosso il film di protezione. Collo-
care uno dei lati, fissando gli angoli,come da figura D:2. Piegare in mezzo
la lamina e fissare gli altri due angoli. Assicurarsi che la lamina sia monta-
ta correttamente come illustrato nella figura D:3.

Sostituzione del filtro per saldatura.

Il filtro per saldatura deve essere rimosso e sostituito come da figure C:1
e E:1.

Sostituzione della fascia antisudore.

La fascia antisudore deve essere sostituita come da figura F:1 — F:2.
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Sostituzione della batteria.

E’ necessario rimuovere il filtro per saldatura per avere accesso al com-
parto pile.Rimuovere il coperchio portapile (usare eventualmente un picco-
lo cacciavite).

Rimuovere le pile usate e smaltirle secondo la legge.

Inserire le nuove batterie secondo la figura G:1. Spingere in posizione |I
portapila, fino allo scatto.

Temperatura di funzionamento

Limiti raccomandati della temperature di funzionamento € da -5°C a
+55°C. Il filtro di saldatura deve essere immagazzinato in un ambiente
pulito e asciutto con limiti di temperatura -30°C +70°C.

Controllo

Controllare regolarmente il filtro per saldatura Speedglas SL e sostitutire le
parti danneggiate.

Vetro del filtro e lamine di protezione incrinati, butterati e graffiati riducono
la Visione e diminuiscono seriamente la protezione. Tali componenti
devono essere sostituiti immediatamente con ricambi originali Speedglas
per evitare danni agli occhi. Per assicurare un corretto funzionamento,
tenere puliti e non coperti e/o ostruiti i fotosensori.

Nota

Per controllare che il circuito elettronico sia funzionante, premere bott.m e
verificare che i Leds lampeggino

Pulizia
Pulire la schermo con sapone neutron e acqua tiepida. Non usare solven-

ti. Pulire il filtro con tessuto di panno pulito, non peloso. Non immergere in
acqua.

Avvertenza!

Usare questa maschera SOLO per proteggere faccia e occhi contro radia-
zioni pericolose, scintille e spruzzi prodotti da saldatura e taglio. Le lamine
di protezione sono resistenti ma non infrangibili.

Lo schermo per saldatura protegge da particelle ad alta velocita come da
marcaggio.

Lo schermo per saldatura € resistente al calore e approvato contro
linflammabilita ma. Puo prendere fuoco o liquefarsi in contatto a fiamme
libere o superfici caldissime.

Tenere lo schermo pulito per limitare i rischi.
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Il costruttore non e responsabile in caso di modifica al filtro od inserimento
dello Speedglas SL in altri schermi diversi da quelli specificati in queste
istruzioni.

La protezione pud essere seriamente ridotta se vengono effettuate modifi-
che non approvate.

Persone soggette a reazioni allergiche della pelle sono invitate a scegliere
il fasciatesta piu adatto.

In caso di impatto frontale molto grave,la deformazione dello schermo pot-
rebbe venire a contatto con eventuali occhiali d vista ,creando un possibile
rischio.

In tutti | processi di saldatura, I'arco dovrebbe essere visto solo attraverso
la corretta gradazione. Vedere figura pag. 185.

Ricambui
partno descrizione
16 40 05 Protezione gola-orecchie, 3 pezzi in pelle

1690 01 Protezione per la gola in TecaWeld
16 91 00 Cappuccio in TecaWeld

16 7520 Salvasudore in tessuto, porpora 2 pezzi
16 7525 Salvasudore in microfibra, nero 2 pezzi
16 80 00 Salvasudore in pelle, 1 pezzo

16 80 10 Salvasudore in crosta, marrone 2 pezzi

7050 10 Fasciatesta con dettagli di montaggio
70 60 00 Dettagli di montaggio del fasciatesta
701190 Schermoo Speedglas SL (senza fasciatesta)

726000 Protezione lamine esterne standard 5 pezzi.

Marcatura 030226

727000 Protezione lamine esterne resistenti al calore 5 pezzi.
Marcatura 030248

428000 Lamine di protezione interna per Speedglas SL 5 pezzi.
Marcatura 42 02 00

42 20 00 Batteria 2 pezzi
731000 Coperchio batteria 1 pezzo
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Gebruiksaanwijzing 3M™ Speedglas™ SL laskap
VOOR HET LASSEN

Voor uw eigen veiligheid raden wij u aan deze instructies goed te lezen voor-
dat u de Speedglas SL gaat gebruiken.

De complete uitrusting staat in afbeelding A:1 weergegeven.

Stel de laskap in naar uw eigen behoeften (zie afb. B:1 — B:3).

De Speedglas SL laskap is bedoeld voor lasboogtoepassingen waar kleur
8-12 wordt aanbevolen.

Voor de instelling van het kleurnummer verwijzen we naar het overzicht op
pagina 185.

Het lasfilter is geschikt voor alle lasprocessen zoals electrode, MIG/MAG,
TIG en plasma.

Speedglas SL automatische lasfilters geven permanente bescherming
(kleur 12) tegen de schadelijke UV en IR straling, ongeacht of het filter in
de lichte of donkere staat is en ook ingeval van een lege batterij of elektro-
nisch mankement.

Het lasfilter heeft twee fotocellen die onafhankelijk van elkaar door het licht
van de lasboog worden geactiveerd en de verkleuring onmiddellijk in wer-
king stellen.

Voor de stroomvoorziening worden twee lithiumbatterijen (3 volts CR2032)
gebruikt.

Het Speedglas SL lasfilter is uitgevoerd met een automatische ‘on’ functie
en zal automatisch uitgaan als het lasfilter niet geactiveerd wordt om on-
nodig leeglopen van de batterijen te voorkomen.

N.B.!

Gebruik altijd originele Speedglas onderdelen zoals binnen- en buiten
beschermruitjes, artikelnummers hiervan zijn in het overzicht van onderde-
len en accessoires gegeven.

Het gebruik van niet-Speedglas onderdelen kan de bescherming nadelig
beinvloeden en tevens vervalt in dit geval aanspraak op garantie.

N.B.!

De Speedglas SL laskap is niet geschikt voor laserlas en lasersnijproces-
sen of gutsen (b.v. autogeen). De Speedglas SL laskap is geschikt voor alle
lasprocessen behalve voor zware industriéle snij- en lasprocessen wegen
het risico van verbranding door vallend gesmolten metaal.
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Kenmerken

leder lasfilter is gemerkt met kleurnummers.
De oog- en gelaatsbescherming is geclassificeerd volgens EN 379, EN 166
en EN 169.

Onderstaand is een voorbeeld (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Lichte kleur |
Donkere kleur
Fabrieksindentificatie
Optische klasse
Uitvoering lichtverdeling
Variatie in lichtdoorlating
Lichtinvalshoekklasse (optioneel kenmerk)
Certificatie aanduiding of standaard nummer

N.B.!

Bovenstaand is een voorbeeld. leder lasfilter is voorzien van een geldige
classificatie.

Op de laskap en de buitenbeschermruit vindt u markeringen die de bescher-
mingsklasse tegen deeltjes met hoge snelheid aangeven. F staat voor lage
energie impactbescherming en B staat voor gemiddelde energie impact-
bescherming. Wanneer de bescherming voldoet aan de normering van
extreme temperaturen (-5°C tot 55°C) wordt aan de markering een T toe-
gevoegd.

Extra markeringen op het product verwijzen naar andere normeringen.

Opslaan

Het systeem moet bewaard worden in een schone en droge ruimte met een
temperatuur tussen —30°C en + 70°C en een relatieve vochtigheid bene-
den de 90% RH.
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FUNCTIES
Aan/Uit
Het Speedglas SL lasfilter schakelt automatisch aan en uit.

Kleurinstelling kiezen X3

Er zijn in de donkere stand vijf verschillende kleurinstellingen beschikbaar,
namelijk 8,9, 10, 11 en 12. Druk korte tijd op de Shade-knop om te zien op
welke kleur het lasfilter is ingesteld. Druk, terwijl het LED knippert, nog-
maals op de Shade-knop om een andere kleurinstelling te kiezen en druk
vervolgens enige malen totdat het LED knippert bij de gewenste kleurin-
stelling.

Lasdetector instellen

De detector die het moment aanstuurt waarop het filter naar de donkere
stand moet schakelen, wat afhankelijk is van het lasproces, wordt
ingesteld met de knop Sensitivity. Om te zien voor welke stand het
lasfilter is ingesteld drukt u korte tijJd op de knop Sensitivity. Druk, terwijl
het LED knippert, nogmaals op de knop Sensitivity om een andere in-
stelling te kiezen en druk vervolgens enige malen totdat het LED knippert
bij de gewenste instelling.

Stand 1 Minst gevoelige instelling. Wordt gebruikt als er storend licht is,
bijvoorbeeld van lassers in de buurt.

Stand 2 Normale stand. Wordt gebruikt voor de meeste soorten lassen,
binnens- en buitenshuis.

Stand 3  Stand voor het lassen in situaties met geringe stroomsterkte
en wanneer de lasboog stabiel is, bijvoorbeeld TIG lassen bij
geringe stroomsterkte.

Stand 4  Stand met bijzonder gevoelige detector. Geschikt voor het las-
sen bij zeer geringe stroomsterkte of het lassen van pijpen
waarbij een deel van de boog onttrokken is aan het zicht.
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Snelheid donker/licht instelling

Zet, om de juiste stand voor de detector te vinden, deze vdér het lassen in
stand 2. Dit is de normale stand die in de meeste situaties goed werkt. Ver-
hoog de gevoeligheid naar stand 3 of 4 als het lasfilter bij het lassen onvol-
doende donkerkleurt, totdat er een duidelijke overgang naar de donkere
stand plaatsvindt. Als u een te hoge gevoeligheid kiest kan het zijn dat het
lasfilter na het voltooien van het lassen vanwege ander licht in de donkere
stand blijft. Als dit het geval is ga dan geleidelijk terug naar een minder
gevoelige detector totdat u een stand heeft gevonden waar het lasfilter
zowel donker als licht kleur, al naargelang u wilt.

Batterij-indicator

De batterijen moeten vervangen worden als de batterij-indicator gaat knip-
peren of de LED’s voor de kleurinstelling of lasdetector niet knipperen als
de knoppen worden ingedrukt.

N.B.!

Het lasfilter kan niet donkerkleuren als de sensoren zijn afgedekt of de las-
boog is onttrokken aan het zicht.

N.B.!

Knipperende lichtbronnen, bijvoorbeeld knipperende veiligheidslichten,
kunnen het lasfilter laten flikkeren zonder dat er gelast wordt. Deze storing
kan ontstaan op afstand en/of van reflecterend licht. Plaatsen waar gelast
wordt moeten afgescheiden worden voor deze storingen.

Let op!

Stop het lassen onmiddellijk als het Speedglas SL lasfilter niet donkerkleurt
bij de ontsteking van de lasboog en controleer het lasfilter zoals beschre-
ven is in deze gebruiksaanwijzing. Het blijven gebruiken van een lasfilter
dat hapert bij het donkerkleuren, kan tijdelijke oogschade veroorzaken.
Gebruik het lasfilter niet meer als de oorzaak van het probleem niet kan
worden achterhaald en gecorrigeerd. Neem contact op met uw leidingge-
vende, uw leverancier of 3M voor advies.
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Vervanging onderdelen

Vervanging van de beschermruit buitenzijde.

Verwijder de gebruikte beschermruit en plaats een nieuwe beschermruit op
het lasfilter zoals is aangegeven in afbeelding C:1 — C:2.

N.B.!

Zorg ervoor dat de beschermruit op de juiste wijze is geklemd op de vier
punten, zie afbeelding C:3.

Vervanging van de beschermruit binnenzijde.

Verwijder de gebruikte beschermruit zoals aangegeven in afbeelding D:1.
Overtuig u ervan dat de beschermfolie van de nieuwe beschermruit
verwijderd is. Plaats de beschermruit in de hoeken zoals in afbeelding
D:2 te zien is. Buig de beschermruit en klem deze in de andere hoeken.
Controleer of de beschermruit op de juiste wijze is geplaatst zoals op de
afbeeelding is aangegeven, afbeelding D:3.

Vervanging van het lasfilter.

Het lasfilter kan worden verwijderd en vervangen zoals aangegeven in
afbeelding C:1 en E:1.

Vervanging van de hoofdband.

Zie op de afbeelding F:1 — F:2 hoe de hoofdband vervangen kan worden.

Vervanging van de batterijen.

Verwijder het lasfilter om bij de batterijhouder te kunnen komen. Haal de
batterijhouder uit het lasfilter, indien nodig kan hiervoor een kleine
schroevendraaier worden gebruikt. Verwijder de gebruikte batterijen en
voer deze af volgens de milieuvoorschriften. Plaats twee nieuwe batterijen
in de batterijhouder, zie afbeelding G:1. Duw de batterijhouder in het
lasfilter tot in de “klik™-positie.

Temperatuurgrens

De aanbevolen gebruikstemperatuur van het lasfilter is -5°C en +55°C. Het
lasfilter dient opgeborgen te worden in een schone en droge omgeving bij
een temperatuur tussen -30°C en +70°C.

Controle

Controleer de complete Speedglas SL laskap regelmatig en vervang
versleten of beschadigde delen.

50



®_

Gebroken, bekraste of door veel lasspatten beschadigde spatruiten ver-
minderen het zicht en kunnen daardoor een belangrijke vermindering van
bescherming geven. Vervang de beschadigde onderdelen onmiddellijk met
originele Speedglas onderdelen om schade ogen en gezicht te voorkomen.
De sensoren op het lasfilter moeten schoon gehouden worden en onbedekt
blijven om een correcte werking te garanderen.

N.B.!

Druk de knoppen in om te controleren of de electronica en knoppen func-
tioneren. De LED’s zullen gaan knipperen.

Reinigen
Reinig de helmschaal uitsluitend met zachte zeep en handwarm water.

Gebruik geen oplosmiddelen. Reinig het lasfilter met een schone doek of
tissue. Niet in water onderdompelen.

Waarschuwing

Gebruik deze laskap ALLEEN voor bescherming van gezicht en ogen tegen
gevaarlijke straling, vonken en spatten bij lassen of snijden. De spatglazen
van deze kap zijn sterk, maar niet onbreekbaar. Deze laskap beschermt
tegen hoge snelheidsdeeltjes zoals volgens aangegeven certificering.

De laskap is hittebestendig en goedgekeurd volgens de standaard classifi-
caties voor vlambaarheid, maar kan in brand raken of smelten als het in
contact komt met open vuur of heel hete opperviakken. Houdt de laskap
schoon om het risico te voorkomen.

De fabrikant is niet verantwoordelijk voor veranderingen aan de laskap of
voor het gebruik van het lasfilter in andere laskappen dan de Speedglas SL.

De bescherming kan serieus verminderen indien er niet goedgekeurde wij-
zigingen worden uitgevoerd.

Personen die last hebben van een gevoelige huid dienen voor gebruik de
juiste keuze van het type hoofdband te maken.

Lassers die een bril dragen met correctieglazen moeten bij ernstige inslag-
risico’s rekening houden met vervorming van de laskap. Indien de binnen-
zijde van de laskap in aanraking komt met de bril van de lasser kan dit een
risico met zich meebrengen.

Tijdens alle lasprocessen mag de lasboog alleen met de juiste donkerkleur
bekeken worden, zie afbeelding 185.
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Reserve onderdelen en accessoires

Artikelnr

164005
169001
169100

167520
167525
168000
168010

705010
706000
701190

726000

727000

428000

422000
731000
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Omschrijving

Oor- en keelbeschermer leer (3-delig)
Keel- en halsbeschermer TecaWeld
Monnikskap TecaWeld

Zweetbanden, Badstof met klittenband, paars, 2 stuks
Zweetbanden, Microvezel, zwart, 2 stuks
Zweetbanden, Leer

Zweetbanden, Katoen met klittenband, bruin, 2 stuks

Hoofdband met montage onderdelen
Montage onderdelen voor hoofdband
Speedglas SL laskap (excl. hoofdband)

Beschermruit buitenzijde standaard, 5 stuks.
Kenmerk 030226

Beschermruit binnenzijde hittebestendig, 5 stuks.
Kenmerk 030248

Beschermruit binnenzijde Speedglas SL, 5 stuks.
Kenmerk 420200

Batterijenset, 2 stuks
Batterijhouder, 2 stuks
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Instrucciones de Uso. Pantalla de soldadura
3M™ Speedglas™ SL

ANTES DE DE SOLDAR

Por su propia seguridad lea estas instrucciones antes de usar la pantalla
de soldadura Speedglas SL.

El equipo completo esta representado en la Fig. A:1. Ajustar la pantalla
segun sus necesidades individuales (ver Fig. B:1 — B:3).

La pantalla de soldadura Speedglas SL esta disefiada para utilizarse en
operaciones de soldadura con arco en las que se recomienden tonos de
sombreado entre 8 y 12.

El tono debe elegirse segun la tabla de la pagina 185.

Este equipo es adecuado para todos los procesos de soldadura por arco
como MMA, MIG, MAG, TIG y arco de plasma.

La pantalla Speedglas SL proporciona proteccion permanente (tono 12)
frente a la radiacion UV e IR perjudicial, independientemente de que el fil-
tro esté en tono claro u oscuro e incluso, en caso de fallo electrénico o de
la pila.

El filiro de soldadura tiene dos foto-sensores que reaccionan indepen-
dientemente y provocan el oscurecimiento del filtro cuando se cierra el arco.
Como fuente de energia se utilizan dos pilas de litio (3V CR2032).

La pantalla Speedglas SL se desconecta automaticamente cuando no esta
en uso.

iNota!

Utilice sélo recambios originales de la marca Speedglas, como por ejem-
plo placas de proteccién, segun las referencias que aparecen en estas
instrucciones. El uso de componentes no autorizados puede comprometer
la proteccion e invalida la garantia y certificaciones del equipo.

iNota!

La pantalla Speedglas SL no es adecuada para soldadura/corte por laser
y soldadura/corte con gas (por ejemplo, oxiacetilénica). La pantalla Speed-
glas SL es adecuada en todas las posiciones, excepto para trabajos de
corte o soldadura intensa en posiciones por encima de la cabeza.

Marcado

El filtro de soldadura esta marcado con el rango de tonos de sombreado.
La clasificacion de proteccion ocular o facial segun esta basada en las Nor-
mas Europeas EN379, EN166, EN169 y EN175.
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A continuacion se muestra un ejemplo (EN379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Tono en estado claro—l
Tono/s en estado oscuro

Identificacion del fabricante
Clase éptica
Clase segun difusion de la luz
Clase segun variacién en la transmisién luminosa____|
Clase segun dependencia del angulo (marcado opcional)
Marcado de certificacion o numero de norma

jNota! El anterior es un ejemplo. La clasificacién véalida aparece marcada
en cada filtro de soldadura.

En la pantallay en la placa de proteccion exterior, el marcado indica la clase
de proteccion frente a particulas de alta velocidad. F significa impactos de
baja energia y B indica impactos de media energia. Si los requisitos de pro-
teccién se cumplen también para temperaturas extremas (-5°C a +55°C)
el marcado se completa con la letra T.

El marcado adicional sobre el producto hace referencia a otras normas.

Almacenamiento

El equipo debe guardarse en un lugar limpio y seco, en un rango de tem-
peraturas entre -30°C y +70°C y a una humedad relativa méaxima de 90%.

FUNCIONES
On/Off

La pantalla de soldadura Speedglas SL se enciende y se apaga automati-
camente.

Tono EXD

El ocular dispone de cinco tonos de sombreado 8,9, 10, 11y 12. Paracom-
probar el tono del filtro pulse brevemente el boton Shade. Para seleccionar
otro tono, vuelva a pulsar el boton Shade y, mientras parpadea el indica-
dor luminoso, vuelva a pulsar el boton las veces necesarias hasta que el
indicador luminoso marque el tono deseado.
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Sensibilidad

El detector fotométrico ( que responde a la luz procedente del arco eléctri-
co) se puede ajustar para acomodarse a los distintos tipos de soldadura y
ambientes de trabajo. Para comprobar en qué estado se ha ajustado
el detector, pulse brevemente el botdn Sensitivity. Para seleccionar otro
ajuste, vuelva a pulsar el boton Sensitivity, mientras parpadea el indicador
luminoso, y presione las veces que sean necesarias hasta que el indicador
luminoso parpadee en la posicién deseada.

Posicion 1 La posicién menos sensible. Se utiliza cuando existe luz pro-
cedente de otros soldadores en los alrededores.

Posicion 2 Posicion normal. Se utiliza para la mayoria de las soldaduras
tanto en interiores como en exteriores.

Posicion 3 Posicion para soldadura con bajo amperaje o cuando el arco
de soldadura es muy estable (por ejemplo: Soldadura TIG de
bajo amperaje).

Posicion 4 Posicion del detector muy sensible. Adecuado para soldadura
de bajo amperaje o soldadura en tuberias cuando el arco
puede estar oculto.

Ajuste de la funcion de Sensibilidad

Para ajustar correctamente el detector, seleccionar la posicién 2. Esta es
la posicién normal que se utiliza en la mayoria de las situaciones. Si el fil-
tro no se oscurece lo necesario durante la soldadura, aumente la sensibi-
lidad hasta la posicion 3 ¢ 4, hasta que el filtro se oscurezca lo necesario.
Es posible que al seleccionar una sensibilidad muy alta, el filtro contintie
oscuro después de terminar el trabajo de soldadura si se encuentra cerca
de otra fuente de luz. Si ocurriera esto, vuelva a disminuir la sensibilidad
del detector hasta que quede en una posicién en la que el filtro esté mas
claro o mas oscuro del modo que desee.

Indicador de baja bateria

Deben cambiarse las pilas ante el aviso luminoso de baja bateria o cuan-
do los LEDs no se iluminen al presionar los botones correspondientes.

iNota!

El filtro puede no alcanzar el tono oscuro si los sensores estan bloqueados
o si el arco de soldadura esta toalmente oculto.
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iNota!

Algunas fuentes de luz (por ejemplo, un estroboscopio) pueden provocar
que el filtro de soldadura se oscurezca aunque no se esté soldando. Esta
interferencia puede ocurrir desde largas distancias y/o luz reflejada. Se
recomienda proteger las zonas de soldadura de estas interferencias.

jAdvertencia!

Si el filtro no se oscurece con el arco de soldadura, deje inmediatamente de
soldar e inspeccione el filtro como se describe en estas instrucciones. Con-
tinuar el trabajo de soldadura con un filtro que falla puede causar pérdida
temporal de la vision. Si no se puede identificar y corregir el problema, no
utilice el filtro, contacte con su supervisor, con su distribuidor o con 3M.

MANTENIMIENTO

Sustitucion del cubre-filtro exterior.

Retire el protector usado y coloque el nuevo protector en la pantalla como
indica la Fig C:1 — C:2.

iNota!

Aseglrese de que el protector esta correctamente insertado en las cuatro
esquinas. Ver Fig C:3.

Sustitucion del cubre-filtro interior.

Se quita el cubre-filtro interior siguiendo la ilustracion en Fig D:1. El cubre-
filtro interior nuevo debe colocarse después de quitar la pelicula protecto-
ra. Colocar uno de los lados segun Fig D:2. Doblar el centro y colocar las
otras dos esquinas. Asegurese de que el protector esta correctamente
montado, tal y como se muestra en la Fig D:3.

Sustitucion del filtro.

El filtro se quita y se coloca segun las ilustraciones que aparecen en las
Fig C:1 en E:1.

Sustitucion del arnés.

El arnés se cambia segun las instrucciones descritas en la Fig F:1 — F:2.

Sustitucion de las pilas.

Debe quitarse el filtro de soldadura antes para que puedan reemplazarse
las pilas. Sacar el porta-pilas (puede usarse un destornillador pequefo si
fuese necesario). Quitar las dos pilas y desecharlas segun la normativa
local. Colocar las pilas nuevas en los soportes segun Fig G:1. Alojar los
soportes con pilas nuevas en el ocular.
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Rango de temperatura

La temperatura de trabajo para el ocular va de -5°C a +55°C. Debe alma-
cenarse en un ambiente limpio y seco a temperaturas de -30°C a +70°C.

Inspeccion

Inspeccione cuidadosamente la pantalla SpeedglasSL y cambie las partes
gastadas o dafiadas. El ocular o cubre-filtros agrietados, picados o ralla-
dos reducen la vision y deterioran la proteccion. Utilice recambio originales
de la marca Speedglas para las partes dafiadas y asi se evitaran
dafos oculares y faciales. Los sensores del filtro de soldadura deben
mantenerse limpios y destapados siempre para proporcionar el funcio-
namiento correcto.

iNota!

Para saber si las partes electrénicas y botones funcionan correctamente,
presione los botones; los LEDs deben iluminarse.

Limpieza
Limpiar la pantalla con jabdn suave y agua tibia. No usar disolventes. Lim-

piar el filtro con un pafuelo de papel o tela libre de pelusa. No sumergir en
agua. No usar disolventes.

jPrecaucion!

Usar esta pantalla de soldadura solamente para proteger la cara y los ojos
de radiacion perjudicial, chispas y salpicaduras procedentes de corte 0
soldadura por arco. Los cubre-filtros son resistentes pero no irrompibles.
Esta pantalla protege frente a particulas de alta velocidad segun el mar-
cado del equipo.

El equipo es resistente al calor y cumple los requisitos de resistencia a la
llama marcados en la norma, pero puede prenderse o fundirse si entra en
contacto con una llama o superficies muy calientes. Mantenga la pantalla
limpia para disminuir los riesgos.

El fabricante no es responsable de cualquier modificacién en el ocular o su
adaptacién a otras pantallas que no sean Speedglas SL. La proteccion
puede verse seriamente disminuida si se hacen modificaciones no auto-
rizadas.

Aquellas personas susceptibles de sufrir reacciones alérgicas por contac-
to con ciertos materiales deben examinar las materiales de los componen-
tes del equipo.
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Los usuarios de gafas deben saber que en el caso de peligro de impactos
severos, la deformacién de la pantalla puede hacer que el interior de la
misma entre en contacto con las gafas y cree un peligro para el usuario.

En todos los procesos de soldadura por arco debe verse solamente con la
proteccién oscura correcta. Ver Fig en la pagina 185.

Repuestos/Accesorios
Referencia Descripcion

16 40 05
16 90 01
16 91 00

16 75 20
16 75 25
16 80 00
16 80 10

7050 10
70 60 00
7011 90

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
7310 00

Protector de cuello y orejas en cuero (3 partes)
Protector de cuello en TecaWeld
Capucha de soldadura en TecaWeld

Banda de sudor en rizo, color purpura, 2 unidades
Banda de sudor en microfibra, color negro, 2 unidades
Banda de sudor en cuero, 1 unidad

Banda de sudor en lana, color marrén, 2 unidades

Arnés con piezas para montaje
Piezas de montaje para arnés
Pantalla de soldadura SpeedglasSL (Sin arnés)

Cubre-filtros interior, Estandar, paquete de 5.
Marcado 030226

Cubre-filtros interior, Resistente al calor, paquete de 5.
Marcado 030248

Cubre-filtro interior SpeedglasSL paquete de 5.
Marcado 420200

Pilas, paquete de 2.
Tapa porta-pilas, paquete de 2.
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Instruc6es Mascara de Soldadura
3M™ Speedglas™ SL

ANTES DE SOLDAR

Para sua prépria seguranga leia com atengdo as instrugbes antes de
utilizar a Mascara de Soldadura Speedglas SL.

Monte o equipamento de acordo com o demonstrado na figura A:1.
Ajuste a mascara de soldadura de acordo com as suas necessidades indi-
viduais. (observe figura B:1 — B:3).

A Méascara de Soldadura Speedglas SL é desenhada para ser usada na
soldadura em arco

onde seja recomendada a tonalidade 8-12.

O nivel de escurecimento deve ser escolhido de acordo com a tabela da
pagina 185.

A unidade é adequada para todos os processos de soldadura em arco
como MMA, MIG, MAG, TIG e Arco Plasma.

A mascara de soldadura Speedglas SL fornece proteccdo permanente
(tonalidade12) contra radiacdes nocivas UV- e IR-, no entanto se o filtro
estiver no estado escuro e também no caso de falha electrénica ou
bateria.

O filtro de soldadura tem duas células fotoeléctricas, sensores que
reagem independentemente e fazem escurecer o filtro quando o arco de
soldadura esté preso.

O filtro é accionado por duas baterias de litio. (3V CR2032)

A mascara de soldadura Speedglas SL esta equipada com uma funcao de
ligacdo automatica e desligar-se-& automaticamente quando nao estiver a
ser utiizada.

Nota!

Utilize apenas pegas de reposi¢ao originais Speedglas, tais como as pla-
cas de protecgao interiores e exteriores, de acordo com os coédigos forne-
cidos nestas instrucoes.

O uso de componentes substitutos pode influenciar o nivel de protecgao e
alterar as condigbes da garantia e aprovagoes.

Nota!

A mascara de soldadura Speedglas SL nao é adequada para soldadura a
laser, corte a laser ou corte/soldadura a gas (e.x. oxyacetileno). A Speed-
glas SL é desenhada para todos os trabalhos excepto os realizados por
cima da cabeca, devido ao perigo de queda de metal derretido.
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Marcacoes

O filtro de soldadura estd marcado com o nivel de escurecimento.
A classificacao de proteccao para olhos e face esta feita de acordo com as
Normas EN 379, EN 166, EN 169 € EN 175.

Segue-se um exemplo: (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Sombra clara |
Sombra escura
Identificacédo do fabricante
Classe éptica
Classe de difusao de luz equipada
Variagbes na classe de luminosidade transmitida
Classe de dependéncia do angulo (marcagéo opcional) |
Marca de Certificagdo ou numero da Norma

Nota! A informacéo abaixo € um exemplo. A classificagao valida esta no
filtro de soldadura.

No escudo de soldadura e na placa de protecgéo exterior, as marcagcdes
indicam a classe de seguranca para protecgdo contra particulas de alta
velocidade. F designa impacto de baixa energia e B designa impacto de
energia média.

Se a proteccao satisfaz os requisitos em situagdes de temperatura extre-
ma (-5°C a +55°C) a marcacao é completada com a letra T.

Marcacdes adicionais no produto referem-se a outras Normas.

Armazenamento

Guardar num ambiente limpo e seco, a uma temperatura entre os -30°C a
+ 70°C e humidade relativa inferior a 90%.

FUNCOES
On/Off

A mascara de soldadura Speedglas SL liga-se e desliga-se automatica-
mente.

60



_

Escurecimento &3

Estao disponiveis 5 niveis diferentes de escurecimento no estado escuro,
8,9, 10, 11 e 12. Para verificar o nivel de escurecimento actual, pressione
momentaneamente o botdo Shade. Para seleccionar outro nivel de escu-
recimento, pressione o botdo Shade novamente enquanto o LED pisca e,
posteriormente continue a pressionar o botdo para incrementar o LED que
pisca para o nivel de escurecimento pretendido.

Sensibilidade

A sensibilidade do sistema detector (que responde a luz do arco de solda-
dura) pode ser ajustado para acomodar uma variedade de métodos de
soldadura e condi¢des do local de trabalho. Para verificar a definicdo de
sensibilidade actual, pressione momentaneamente o botdo Sensitivity.
Para seleccionar outra definicao, pressione novamente o botao Sensitivity
enquanto o LED pisca e continue a pressionar até obter a configuracao
desejada.

Posicdo1 Definicao menos sensivel. Utilizada se existir interferéncia do
arco de outros soldadores nas imediagdes.

Posicao 2 Posicao normal. Usada para a maioria dos tipos de soldadura
em interiores e exteriores.

Posicao 3 Posigao para soldadura com baixa corrente ou com arcos de
soldadura estaveis. (ex: soldadura TIG)

Posicdo 4 Sensibilidade de deteccao extrema. Aconselhada para solda-
dura com corrente extremamente baixa, utilizacdo de equipa-
mentos de soldadura de inversao tipo TIG ou soldadura de
condutas onde parte do arco esta obscura da vista.

Encontrar a definicao de sensibilidade adequada

Para ajustar correctamente o detector de sensibilidade, ajuste o detector
na posicao 2 antes de comecar a soldar. Esta é a posicao definida que fun-
ciona na maioria das situagées. Se o filtro nao escurecer durante a solda-
dura como desejado, aumente a sensibilidade para a posi¢éo 2 ou 3 até
que o filtro de soldadura altere com seguranca. Se for definida uma sensi-
bilidade muito alta, € possivel que o filtro se mantenha no estado escuro
depois da soldadura estar completa devido a luz ambiente. Neste caso, aju-
ste a sensibilidade para uma posicao inferior para uma definicdo em que o
filtro aclare ou escureca como desejado.
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Indicador de bateria fraca

A bateria deve ser substituida quando o indicador de bateria fraca piscar
ou quando os LED’s de escurecimento e sensibilidade n&o piscarem quan-
do os respectivos botbes séo pressionados.

Nota!

O filtro de soldadura pode ndo passar para a posi¢cao escura se 0S senso-
res estiverem bloqueados ou o arco de soldadura estiver totalmente escu-
dado.

Nota!

Fontes de luz intermitentes (iluminacdo estroboscépica de seguranca)
podem fazer disparar o filtro de soldadura fazendo-o piscar quando néo
ocorre qualquer soldadura. Esta interferéncia pode ocorrer desde longas
distancias e/ou desde luz reflectida. As &reas de soldadura devem ser pro-
tegidas destas interferéncias.

Precaucao!

No caso de o escudo de soldadura falhar a passagem para o estado “escu-
ro” apds a ignicao de um arco, pare imediatamente a soldadura e inspec-
cione o filtro como se descreve nas instrucdes. O uso continuado de um fil-
tro de soldadura que falha a sua passagem ao estado “escuro” pode pro-
vocar perda temporaria de visdo. Se o problema ndo pode ser identificado
e corrigido, ndo utilize o filtro de soldadura, contacte o seu supervisor, dis-
tribuidor ou a 3M para assisténcia.

MANUTENCAO
Substituicao da placa de proteccao exterior.

Remova a placa de protecgéo exterior e coloque a nova placa de protecgao
no escudo de soldadura como indicado nas figuras C:1 — C:2.

Nota!

Assegure-se de que a placa de protecgao esta correctamente colocada em
todos os suportes. Veja figura C:3.
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Substituicao da placa de proteccao interior.

A placa de protecgéao interior usada é removida como ilustrado na figura
D:1. A nova placa de proteccao interior deve ser montada apos o filme pro-
tector ser retirado. Coloque um dos lados fixando-os de acordo com a
figura D:2. Dobre o centro e fixe os outros dois cantos. Assegure-se que
a pelicula de protecgéao interna esta correctamente montada como demon-
stra a figura D:3.

Substituicao do filtro de soldadura.

O filtro de soldadura pode ser removido e substituido de acordo com as
figuras C:1 e E:1.

Substituicao da banda da cabeca.

A banda da cabeca pode ser substituida de acordo com as figuras F:1—
F:2.

Substituicao da bateria.

O filtro de soldadura deve ser removido para aceder ao compartimento
da bateria. Retire o suporte da bateria (utilize chave de parafusos se
necessario).

Remova as pilhas usadas e desfaca-se delas de acordo com a legislacéao
local.

Insira as novas pilhas no suporte da bateria, de acordo com a figura G:1.
Empurre os suportes da bateria para o filtro de soldadura de forma a fica-
rem fixas na sua posicao.

Gama de temperatura

A gama de temperatura recomendada para operar com o filtro de solda-
dura éde 5°C a +55°C. Armazenar em ambiente seco e limpo, a uma tem-
peratura entre os 30°C e os +70°C.

Inspeccao
Inspeccione cuidadosamente a Mascara de soldadura completa Speedglas
SL e substitua com frequéncia as partes danificadas.

Placas de proteccao ou filtros de vidro partidos, riscados ou picados redu-
zem a visao e podem implicar uma séria reducao da proteccao. Substitua
imediatamente as partes necessarias com pecas auténticas Speedglas
para evitar danos nos olhos e na face. Os sensores no filtro de soldadura
devem ser mantidos limpos e descobertos para um funcionamento cor-
recto.
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Nota!

Para verificar que a electrénica e os botdes estédo a funcionar, pressione os
botdes e os LED’s piscaréo.

Limpeza

Limpe o escudo desta mascara de soldadura APENAS com um deter-
gente suave e agua morna. Nao utilize solventes. Limpe o filtro de sol-
dadura com um pano macio, limpo e que nao deixe pelos. Nao submergir
em agua.

Precaucao!

Utilize esta mascara de soldadura APENAS para proteccao facial e ocular
contra radiacdes perigosas, salpicos e faiscas do arco de soldadura e
corte. As placas de protecgao sao fortes mas nao inquebraveis. O escudo
de soldadura protege contra particulas de alta velocidade, de acordo com
a marcacgao.

O escudo de soldadura é resistente ao calor e aprovado contra os requisi-
tos standard de flamabilidade, mas pode arder ou fundir em contacto com
chama aberta ou superficies muito quentes. Mantenha a mascara limpa
para minimizar o risco.

O fabricante ndo é responsavel por quaisquer modificacoes ao filtro de
soldadura ou pela utilizagdo com outros escudos de soldadura que néo os
Speedglas SL .

A protecgao pode ficar irremediavelmente afectada se forem efectuadas
modifica¢des ndo aprovadas.

Pessoas susceptiveis devem estar alertadas que os materiais que ficam
em contacto com a pele podem provocar reacgdes alérgicas.

Utilizadores de 6culos graduados devem ter em atengéao que, no caso de
impacto severo, a deformacao do escudo pode provocar que o interior do
escudo figue em contacto com os 6culos, criando perigo para o utilizador.

Em todos os processos de soldadura, o arco deve ser visto com o nivel de
escurecimento adequado. Ver figura da pagina 185.
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Lista de Pecas
Ref?2  descricédo

16 40 05
16 90 01
16 91 00

16 75 20
16 75 25
16 80 00
16 80 10

7050 10
7060 00
7011 90

72 60 00

727000

42 80 00

42 20 00
731000

Proteccéo em pele para ouvidos e garganta (3 pecas)
Proteccao da garganta em TecaWeld
Capuz de soldadura em TecaWeld

Banda de suor em pano, violeta, 2 pcs.
Banda de suor em micro fibra, preta, 2 pcs.
Banda de suor em pele, 1 pc.

Banda de suor em carneira, castanho, 2 pcs.

Banda de cabeca com instru¢cdes de montagem
Detalhes de montagem para banda de cabeca
Speedglas SL escudo de soldadura

(excl. Banda de cabeca)

Placas de proteccao exterior, normal

— 5 por embal. Marcagéo da placa 030226
Placas de protecgéo exterior, resistente ao calor
— 5 por embal. Marcagéo da placa 030248

Placa protecgéao interna Mascara de Soldadura SPEED-
GLAS SL - 5 por embal. Marcacdo da placa 420200

Bateria pack de 2
Cobertura de bateria pack de 2
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Bruksanvisning for 3M™ Speedglas™ SL
FOR SVEISING

For din egen sikkerhet, les bruksanvisningen ngye for montering og bruk
av Speedglas SL sveiseskjerm.

Det komplette utstyret er vist pa fig. A:1.

Juster hodesettet i henhold til dine egne behov, se fig. B:1 — B:3.
Speedglas SL sveiseskjerm er utviklet for bruk ved lysbuesveising som
MMA, MIG, MAG, TIG og PLASMA og hvor DIN 8 — 12 er anbefalt.

DIN styrke velges ut fra tabellen pa side 185.

Speedgals SL sveiseskjerm gir permanent beskyttelse (DIN 12) mot farlig
UV- og IR straling uavhengig om sveiseglasset er lyst eller markt, eller hvis
batterier/elektronikk slutter a virke.

Sveiseglasset har 2 sensorer som, uavhengig av hverandre, reagerer nar
lysbuen tennes og aktiverer automatglasset.

Sveiseglasset drives av 2 litium batterier, (3V CR2032).

Speedglas SL sveiseglass har automatisk PA/AV funksjon.

Merk!

Benytt kun originale Speedglas deler som for eksempel indre- og ytre bes-
kyttelsesglass i henhold til delelisten du finner i denne bruksanvisningen.
Bruk av uoriginale deler kan fare til at beskyttelsen reduseres kraftig, og
alle godkjenninger og garantier fra produsent gjares ugyldig.

Merk!

Speedglas SL sveiseskjerm er ikke egnet for laser sveising, laser skjeering
eller gass sveising/skjeering (for eksempel oxyacetylene). Speedglas SL
sveiseskjerm er utviklet for alle typer sveisestillinger unntatt lengre tids
under-opp sveising/skjeering pa grunn av fare for skader fra smeltet metall.

Merking
Sveiseglasset er merket med DIN omrade.

@ye- og ansiktsbeskyttelse oppfyller kravene i EN 379, EN 166, EN169 og
EN 175.
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Folgende er et eksempel (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

DIN nivailys tilstand—l

DIN niva i merk tilstand
Fabrikantens identitet
Optisk klasse
Lysspredningsklasse
Homogenitetsklasse
Vinkelegenskaper (frivillig merking)
Sertifiseringsorgan eller nummer pa standard

Merk! Ovennevnet er et eksempel. Gjeldende klasser og DIN nivaer fin-
nes pa sveiseglasset.

For sveiseskjerm og ytre beskyttelsesglass forekommer merking som angir
beskyttelse mot partikler med hgy hastighet. F star for slag med lav energi
og B medium energi. Hvis produktet oppfyller disse krav ved ekstrem tem-
peratur (-5°C til +55°C), kompletteres merkingen med en T.

@vrig merking pa produktene relateres til andre standarder.

Lagring

Utstyret ma lagres i et rent og tert omrade ved temperatur mellom -30°C
til +70°C og med relativ luftfuktighet under 90%.

FUNKSJONER
PA/AV

Speedglas SL sveiseglass slar seg automatisk PA nar sveiseskjermen lof-
tes opp, og AV en tid etter bruk.

Valg av morkhetsgrad

Fem ulike DIN nivaer finnes tilgjengelige i det marke omradet, 8, 9, 10, 11
og 12. For & se hvilket DIN niva som sveiseglasset er innstilt pa, trykker du
pa knappen Shade. For & velge et annet DIN niva, trykker du igjen pa
knappen Shade mens lampen blinker og trykk sa flere ganger til lampen
blinker ved gnsket Din niva.
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Innstilling av lysdetektor

Innstilling av detektor som styrer nar glasset skal aktiveres skjer med knap-
pen Sensitivity. Fotocellen reagerer pa lysbuen fra sveisingen og kan til-
passes en rekke sveisemetoder og arbeidsomgivelser. For & se hvilken
posisjon sveiseglasset er innstilt pa, trykker du pa knappen Sensitivity. For
a velge en annen innstilling, trykker du igjen pa knappen Sensitivity mens
lampen blinker og trykk sa flere ganger til lampen blinker ved den gnskede
innstillingen.

Posisjon 1 Som normalinnstilling men mindre falsomt. Brukes hvis man
har forstyrrende lys fra for eksempel en sveiser ved siden av.

Posisjon 2 Normalinnstilling. Brukes for de fleste typer av sveising inne
og ute.

Posisjon 3 Innstilling for sveising med lav stram. Brukes i situasjoner nar
lave stramstyrker og/eller en jevnt lysende lysbue forekommer
(for eksempel TIG).

Posisjon 4 Innstilling med sveert folsom detektor. Brukes ved sveert lav
strgam nér ingen av de andre instillingene greier & aktivere
glasset.

Riktig innstilling av lysdetektor

For a finne en hensiktsmessig innstilling for detektoren, stiller du detekto-
ren i posisjon 2 fgr sveising. Dette er normalinnstillingen som fungerer i de
aller fleste situasjoner. Hvis glasset ikke aktiverer under sveising slik du
egnsker, stiller du opp falsomheten til posisjon 3 eller 4, slik at glasset akti-
verer pa sveiselyset. Det som kan inntreffe ved valg av for hgy fglsomhet
er at glasset fortsatt er aktivert etter at du har avsluttet sveisingen pa grunn
av annet lys. Nar dette skjer, stiller du tilbake mot mindre falsom detektor til
du finner en posisjon der sveiseglasset bade markner og lysner slik du gns-
ker det.

Lavt batteriniva

Batteriene skal byttes nar batteri-indikatoren blinker eller hvis lysene til
markhetsgrad eller lysdetektor ikke blinker nar knappene trykkes ned.
Merk!

Sveiseglasset kan forbli i lyst niva hvis sensorene er blokkert eller hvis lys-
buen er totalt dekket.
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Merk!

Blinkende lys som for eksempel blitz lys kan aktivere sveiseglasset og fore
til at glasset blinker i samme takt som det blinkelde lyset. Dette kan fore-
komme fra lengre distanse og/eller fra reflektrerende lys. Sveiseomrade ma
skjermes fra slik pavirkning.

Advarsel!

Hvis Speedglas SL sveisglass ikke blir mgrkt nar lysbuen tennes, stopp
umiddelbart sveisingen og undersgk arsaken som beskrevet i denne bruk-
sanvisningen. Fortsatt bruk av sveiseglass som ikke blir mgrkt kan forar-
sake midlertidig tap av synet. lkke bruk svieseglasset hvis problemet ikke
kan identifiseres og rettes, kontakt sveiseformann eller verneleder.

VEDLIKEHOLD

Bytte av ytre beskyttelsesglass.

Ta ut det ytre beskyttelsesglasset og sett inn et nytt som beskrevet i fig.
C:1-C:2.

Merk!

Pass pa at beskyttelsesglasset sitter riktig i alle slissesporene. Se figur C:3.

Bytte av indre beskyttelsesglass.

Det indre beskyttelsesglasset fiernes som vist pa fig. D:1. Det nye indre bes-
kyttelsesglasset monteres etter at beskyttelsesfilmen er fiernet. Plasser den
ene siden ved a feste hjgrnene som vist pa fig. D:2. Bay beskyttelsesglas-
set pa midten og fest de andre to hjgrnene. Kontroler at glasset er montert
riktig som vist pa fig. D:3.

Bytte av sveiseglass.
Sveiseglasset kan tas ut og byttes som vist pa fig. C:1 og E:1.

Bytte av hodeband.
Hodebandet kan byttes som vist pa fig. F:1 — F:2.

Bytte av batterier

Sveiseglasset ma taes ut far batteriene kan byttes. Ta ut batteriholderen,
en liten skrutrekker kan brukes om ngdvendig. Fjern de gamle batteriene
og behandle de som avfall etter lokale lover og regler. Sett inn nye
batterier i batteriholderen som vist pa fig G:1. Batteriholderen skyves inn i
sveiseglasset til den «knepper» pa plass.
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Temperaturomrade

Anbefalt brukstemperatur for sveiseglasset er -5°C til +55°C. Sveiseglas-
set skal lagres i et rent og tert miljg og ved en temperatur pa mellom -30°C
til +70°C.

Ettersyn

Kontroller regelmessig Speedglas SL sveiseskjerm og bytt slitte eller gde-
lagte deler. Sprukne, ripete eller gdelagte sveiseglass eller beskyttelses-
glass reduserer sikten og beskyttelsen. Disse skal byttes omgaende med
originale glass for a forhindre skader pa gyne og ansikt. Sveiseglassets
sensorer skal holdes rene og utildekket for & virke optimalt.

Merk!

For & kontrollere at elektronikken og knappene virker som de skal, trykk pa
kanppene og LED lysene vil blinke.

RENGJQRING

Rengjor skjermen med lunkent vann og mildt rengjaringsmiddel. Bruk ikke
organiske lasemidler. Sveiseglasset rengjares med en fuktig, godt oppvridd
klut. Skal ikke skylles under vann.

Advarsel!

Bruk sveiseskjermen KUN som ansikis- og gyebeskyttelse mot skadelig
optisk straling, gnister og sprut fra sveising og skjeaering. Beskyttelsesglas-
sene er solide, men kan gdelegges ved uforsvarli bruk. Sveiseskjermen
beskytter mot partikler med hay hastighet i henhold til merkingen pa skjer-
men.

Sveiseskjermen er varmebestandig og godkjent i henhold til standard krav
til flammetest, men kan begynne & brenne eller smelte i kontakt med apen
flamme eller veldig varme overflater. Regelmessig rengjgring av sveises-
kjermen reduserer risikoen for dette.

Produsenten er ikke ansvarlig for modifisering av sveiseglasset, eller mon-
tering av Speedglas SL sveiseglass i andre sveiseskjermer enn det som er
beskrevetidenne bruksanvisningen. Beskyttelsen kan reduseres kraftig om
ikke-godkjente modifikasjoner gjores.

Personer som lider av allergi skal vaere klar over at materialer som kommer
i kontakt med huden kan forarsake allergiske reaksjoner.
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Brillebrukere skal veere oppmerksomme pa at kraftige slag mot sveises-
kjermen kan innebaere at innsiden av skjermen kommer i kontakt med bril-
lene slik at disse forarsaker skade péa brukeren.

Se alltid pa lysbuen med riktig DIN stryke, se fig. side 185.

Reservedeler/tilbehor
art nr beskrivelse

1640 05 Hals- og grebeskyttelse i leer (3 deler)
16 90 01 Halsbeskyttelse i TecaWeld
1691 00 Hals- og hodebeskyttelse i TecaWeld

16 7520  Svetteband i frotté, lilla pk. & 2 stk

16 7525  Svetteband i mikrofiber, sort pk. & 2 stk
168000  Svetteband i leer, stk

16 8010  Svetteband i fleece, brun pk. & 2 stk

705010 Hodeband med monteringsdeler
706000 Monteringsdeler til hodeband
701190 Speedglas SL sveisesjerm (uten hodeband)

726000 Yire beskyttelsesglass, standard, pakke a 5 stk.
Glassmerking 030226

727000 Yire beskyttelsesglass, varmebestandig, pakke a 5 stk.
Glassmerking 030248

42 8000 Indre beskyttelsesglass, standard. Speedglas SL,
pakke a 5 stk. Glassmerking 42 02 00

422000 Batteri, pakke a 2 stk
731000 Batteriholder
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Instruktion 3M™ Speedglas™ SL Svetsvisir
FORE SVETSNING

For Din egen sakerhet 1as noga igenom instruktionerna fére anvandning av
Speedglas SL svetsvisir.

Ett komplett svetsvisir &r illustrerat i Fig. A:1.

Justera svetsvisiret efter egna behov (se Fig. B:1 — B:3).

Speedglas SL svetsvisir ar konstruerat fér anvandning i samband med
bagsvetsning dar tathetsgrad 8-12 rekommenderas. Tathetsgrad skall val-
jas enligt tabellen pa sidan 185.

Svetsvisiret passar for alla typer av bagsvetsning, t.ex. MIG/MAG, TIG,
elektrodsvetsning eller plasmasvetsning.

Speedglas SL svetsvisir ger permanent skydd (upp till tathetsgrad 12) mot
skadlig UV- och IR-stralning, oavsett om svetsglaset befinner sig i det ljusa
eller morka laget och &ven i handelse av fel pa batteri- eller elektronik.
Svetsglaset har tva sensorer som oberoende av varandra reagerar nér ljus-
bagen tands och styr omslaget till moérkt lage. Tva litiumbatterier fungerar
som strémkélla (3V CR2032).

Speedglas SL svetsvisir ar utrustat med sa kallad ”"auto on” funktion och
slas &ven automatiskt av nar den inte anvands.

Observera!

Anvand alltid Speedglas tillbehdr och reservdelar i original, sdsom inre och
yttre skyddsglas, artikelnummer enligt reservdelslista i denna instruktion.
Om utrustningen anvands med ersattningsdelar kan detta paverka skyddet
samt ogiltiggdra alla garantier fran 3M.

Observera!

Speedglas SL svetsvisir ar inte lampligt att anvanda vid lasersvetsning/
skarning eller gassvetsning/skarning (till exempel acetylensyrgas). Speed-
glas SL svetsvisir fungerar i alla positioner utom under-upp svetsning/skar-
ning pa grund av risken for att smalt metall faller pa visiret.

Markning
Svetsglaset ar markt med gallande tathetsgrader.

Ogon- och ansiktsskydd klassificeras enligt SS-EN 379, SS-EN166, SS-
EN169 och SS-EN175.
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Foéljande ar ett exempel pad markning (SS-EN379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Tathetsgrad ljust lage g

Tathetsgrad morkt lage
Tillverkarens identitet
Optisk klass
Ljusspridningsklass
Homogenitetsklass
Vinkelegenskapsklass (frivillig markning)
Certifieringsorgan eller nummer pa standard

Observera! Ovan ar ett exempel. Gallande klasser och tathetsgrader ar
markta pa svetsglaset.

For svetsvisir och yttre skyddsglas anger markningen skyddsklass mot par-
tiklar med hog hastighet. F star fér slag med 1&g energi (45 m/s) och B medi-
um energi (120 m/s). Om skyddet uppfyller dessa krav vid extrem tempe-
ratur (-5° — +55°C), kompletteras dessa markningar med ett T.

Férutom ovan namnda férekommer markningar pa produkten som relater-
ar till andra standards.
Lagras

Lagras irent och torrt utrymme, temperatur fran -30°C — +70°C, relativ luft-
fuktighet lagre an 90% RH.

FUNKTIONER
Pa/Av
Speedglas SL svetsvisir slar pa och av automatiskt.

Val av tithetsgrad EX3

Fem olika tathetsgrader finns tillgangliga i det mérka laget, 8, 9, 10, 11 och
12. For att se vilken tathetsgrad som svetsglaset ar installt pa, tryck kort pa
knappen Shade. For att vélja en annan tathetsgrad, tryck igen pa knappen
Shade medan lampan blinkar och tryck sedan upprepade ganger tills lam-
pan blinkar vid énskad tathetsgrad.
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Instéllning av svetssensorerna

Kansligheten pa sensorerna som styr nér svetsglaset skall sla om till mérkt
lage kan justeras for att passa olika svetsmetoder och arbetssituationer. For
att se vilket 1age som svetsglaset &r instéllt pa, tryck kort p& knappen Sen-
sitivity. For att valja en annan installining, tryck igen pa knappen Sensitivity
medan lampan blinkar och tryck sedan upprepade ganger tills lampan blin-
kar vid den 6nskade instéllningen.

Lage 1 Lika normalldge men okansligare, anvdnds om man har stérande
ljus fran t ex en svetsare bredvid.

Lage 2 Normallaget, anvands fér de flesta typer av svetsning inomhus
och utomhus.

Lage 3 Lé&ge for svetsning med lag strdm, anvands vid situationer nar
laga stromstyrkor och/eller en jamnt lysande ljusbage férekom-
mer (t ex TIG).

Lage 4 Lage med mycket kansliga sensorer, anvands vid mycket lag
strém nar inget annat 1age férmar detektera.

Att hitta ratt instéllning av sensorerna

For att hitta ett I1ampligt Iage fér sensorerna, stéll dem innan svetsning i lage
2. Detta ar det lage som fungerar i de allra flesta situationer. Om inte gla-
set da morknar vid svetsning som énskas, stega upp kansligheten till 1age
3 eller 4 tills palitligt omslag till mérkt lage sker. Om kansligheten skulle bli
fér hdg kan det handa att glaset blir kvar i morkt 1age efter avslutad svets-
ning pa grund av annat ljus. Om detta hander, stega tillbaka mot okansli-
gare sensorer tills ett lage hittas dar svetsglaset bade mérknar och ljusnar
pa 6nskat satt.

”’Low battery”

Byt batteri nar "Low battery” indikeringen blinkar upprepat eller nar dioder-
na fér Shade och Sensitivity inte blinkar vid tryck pa knapparna.
Observera!

Svetsglaset kan inte sla om till mérka laget om sensorerna ar tackta eller
om svetsbagen ar helt skymd.

Observera!

Blinkande ljuskéllor (t ex varningssiréner) kan fa svetsglaset att blinka trots
att ingen svetsning sker. Denna storning kan férekomma pa langt avstand
och/eller fran reflekterande ljus. Svetsomrdden méste avgransas fran
sadan stdrning.
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Varning!

Om Speedglas SL svetsvisir inte slar om till mérka 1aget nar svetsbagen
tands, sluta genast att svetsa och kontrollera svetsglaset enligt dessa
instruktioner. Fortsatt svetsning trots att svetsglaset inte slar om till mérka
laget kan orsaka tillfalligt synbortfall. Om orsaken inte kan hittas och atgar-
das, anvand inte svetsglaset. Kontakta din arbetsledare, leverantér eller 3M
for assistans.

UNDERHALL

Byte av ytire skyddsglas.

Tag bort det gamla och montera det nya yttre skyddsglaset pa svetsvisiret
enligt figur C:1 — C:2.

Observera!

Kontrollera att skyddsglaset snapper fast ordentligt pa alla fyra hallarna.
Se figur C:3.

Byte av inre skyddsglas.

Tag bort det gamla inre skyddsglaset enligt Fig. D:1. Tag bort skyddsfilmen
fran det nya inre skyddsglaset. Montera det nya inre skyddsglaset genom
att fixera hérnen pa den ena kortsidan enligt Fig D:2, bdja upp skyddsgla-
set pa mitten och fixera hérnen pa den andra kortsidan. Kontrollera att det
inre skyddsglaset ar ratt monterat enligt figur D:3.

Byte av svetsglas.
Svetsglaset byts enligt figur C:1 och E:1.

Byte av huvudband.
Huvudbandet byts enligt figur F:1 — F:2.

Byte av batteri.

Svetsglaset maste tas ur for att komma at batterierna. Batterihallaren dras
ut och nya batterier monteras pa plats enligt figur G:1. Skjut in hallaren tills
den "snapper fast” i svetsglaset. Anvanda batterier skall [Amnas till atervin-
ningsstation.

Temperaturomrade.

Rekommenderad anvandningstemperatur fér produkten ar -5°C — +55°C.
Produkten skall lagras i en ren och torr miljé och vid en temperatur mellan
-30°C — +70°C.
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Oversyn.

Gor regelbundet en noggrann dversyn av Speedglas SL svetsvisir och byt
ut slitna eller skadade delar. Sprackta, repade och skadade svetsglas eller
skyddsglas reducerar seendet och férsdmrar skyddet. Ersatt vid behov med
nya Speedglas delar i original for att undvika skada pa égon och ansikte.
Svetsglasets sensorer skall hallas rena och oskymda for att fungera kor-
rekt.

Observera!

Foér att kontrollera funktion av elektronik och knappar, tryck pa knapparna
och ljusdioderna kommer att blinka.

Rengoring.
Reng6ér visiret med ljummet vatten och milt rengéringsmedel. Anvand ej 16s-

ningsmedel. Svetsglaset rengdrs med en fuktig, val urvriden putsduk. Skol;
ej under vatten.

Varning!
Anvand svetsvisiret endast som ansikts- och 6gonskydd mot skadlig stral-
ning, gnistor och stank fran bagsvetsning och skarning. Skyddsglasen ar

starka men inte okrossbara. Detta svetsvisir skyddar mot partiklar med hég
hastighet enligt markning.

Svetsvisiret ar varmetaligt och godkant enligt krav i standarderna fér flam-
sakerhet men kan fatta eld eller smélta vid kontakt med &ppen laga eller
mycket heta ytor. Hall visiret rent fér att minska riskerna.

Tillverkaren &r ej ansvarig for eventuella modifieringar av svetsglaset eller
montering av svetsglaset i andra svetsvisir an Speedglas SL. Skyddet kan
kraftigt reduceras om ej godkdnda modifieringar gors.

Kansliga personer bér vara uppmarksamma pa att material som kommer i
kontakt med huden kan framkalla allergier.

Glas6gonanvandare skall vara uppmarksamma pa att kraftiga slag mot
svetshjdlmen kan innebara att insidan av hjadlmen kommer i kontakt med
glas6gonen sa att dessa orsakar skada pa bararen.

Titta pa svetsning endast nar glaset ar i lampligt moérkt 1age. Se figur sid
185.
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Tillbehorslista

art nr art beskrivning

16 40 05  Oron och halsskydd i lader (3 delar)

16 90 01  Halsskydd i TecaWeld

16 91 00 Huva hals/huvud i TecaWeld

16 7520 Svettband, frotté, purpur, 2-pack

16 7525  Svettband, microfiber, svart, 2-pack

16 80 00  Svettband, lader, enstyckspack

16 80 10  Svettband, fleece, brunt, 2-pack

705010 Huvudband med monteringsdetaljer

7060 00 Monteringsdetaljer fér huvudband

701190 Speedglas SL svetsvisir utan huvudband

726000 Yttre skyddsglas, standard, 5-pack. Glasmérkning 03 02 26

727000 Yttre skyddsglas, reptaligt, 5-pack. Glasmérkning 03 02 48

42 80 00 Inre skyddsglas Speedglas SL svetsvisir, 5-pack.
Glasmdrkning 42 02 00

422000 Batteri, 2-pack

731000 Batterilucka
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Brugsanvisning 3M™ Speedglas™ SL
FOR DU GAR IGANG MED AT SVEJSE

Laes for din egen sikkerheds skyld denne brugsanvisning omhyggeligt,
inden du gar igang med at bruge Speedglas SL svejsehoveddelen.

Det komplette udstyr er vist i fig. A:1

Tilpas svejsehoveddelen, sa den passer til netop dig (se fig- B:1 — B:3).
Speedglas SL hoveddelen er beregnet til brug ved de lysbuesvejsninger,
hvor teethedsgraderne 8-12 anbefales.

Teethedsgraden ber veelges i henhold til tabellen pa side 185.

Udstyret er egnet til alle lysbuesvejseprocesser som MMA, MIG, MAG, TIG
og plasma.

Speedglas SL svejsehoveddelen giver permanent beskyttelse (shade12)
mod skadelig UV- og IR-straling, uanset om svejsekassetten er i den lyse
eller mgrke indstilling og beskytter ogsa i tilfaelde af svigt af batteri eller elek-
tronik.

Svejsekassetten har to fotoceller, der reagerer uafhaengigt af hinanden og
som, nar lysbuen teendes, far kassetten til at skifte til den marke tilstand.
Som stremforsyning bruges to lithiumbatterier (3V CR2032).

Speedglas SL svejsekassetten er forsynet med en funktion, som slukker
den automatisk, nar den ikke bruges.

Bemezerk!

Speedglas SL ma kun bruges med de originale tilhgrende reservedele og
det ind- og udvendige deekglas i henhold til reservedelsnumrene i denne
brugsanvisning.

Brug af ikke-tilharende reservedele vil kunne seette sikkerheden pa spil og
gare garantier og godkendelser ugyldige.

Bemeaerk!

Speedglas SL svejsehoveddelen er ikke egnet svejsning og skeering med
laser eller gassvejsning/skeering (f.eks. med acetylen). Speedglas SL sve-
jsehoveddelen er beregnet til alle svejseopgaver, dog ikke underopsvejs-
ning/skeering p& grund af riikoen for forbraendinger pa grund af nedfalden-
de smeltet metal.
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Maerkninger

Svejsekassetten er maerket med teethedsgraderne.
Den beskyttende evne for ansigt og gjne er angivet | henhold til EN 379,
EN 166, EN 169 og EN 175.

Folgende er et eksempel (EN 379):

3 / 8-
Teethedsgrad, lys indstilling
Teethedsgrader, magrke indstillinger

Fabrikant
Optisk klasse
Lysspredningsklasse
Homogenitetsklasse
Vinkelegenskabsklasse (frivillig maerkning)
Certificeringsmeerke eller standard

12 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Bemeerk! Ovennaevnte er kun et eksempel. Den geeldende klassificering
er anfart pa hvert enkelt produkt.

Pa svejsehoveddelen og det udvendige daekglas findes maerkning, der
angiver klassificeringen med hensyn til beskyttelse mod partikler med hgj
hastighed. F betyder partikler med lav anslagsenergi (45 m/s) og B stéar for
middle anslagsenergi. Geelder godkendelsen ogsa for ekstreme tempera-
turer (-5°C til 55°C) er dette markeret med et T.

Yderligere maerkninger pa produktet refererer til andre standarder.
Opbevaring

Udstyret bar opbevares under rene tarre forhold indenfor temperaturom-
radet fra -30°C til + 70°C og en relative fugtighedsgrad pa hgjst 90%.

FUNKTIONER
Teend/sluk
Speedglas SL svejsehoveddelen teender og slukker automatisk.
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Teethedsgrad EZD3

Der kan indstilles til fem forskellige marke teethedsgrader 8, 9, 10, 11 og
12. Hvilken teethedsgrad, der er indstillet ses ved at trykke pa knappen
Shade. For at veelge en ny teethedsgrad trykkes pa knappen Shade, og
herefter, mens lysdioden blinker, trykkes igen pa Shade-knappen, indtil lys-
dioden blinker ved den gnskede teethedsgrad.

Folsomhed

Falsomheden af fotocellerne, der reagerer pa svejselyset , kan tilpasses
forskellige svejseprocesser og arbejdsforhold. Tryk kort pa knappen Sen-
sitivity for at se, hvilken fglsomhed, der er indstillet. Der kan veelges en
anden indstilling ved at trykke pa knappen igen og, mens lysdioden blinker,
trykke flere gange indtil lysdioden blinker ved den gnskede stilling

Omrade 1 Den mindst falsomme indstilling. Benyttes ved forstyrren-
de lys fra andre, der svejser ved siden af.

Omrade 2 Normal indstilling. Bruges ved de fleste typer svejsning,
indenders som udenders.

Omrade 3 Omrade til svejsning ved lave stramstyrker (Amp) og/eller,
hvor der er en jaevnt lysende lysbue (f.eks. TIG-svejsning
ved lave svejsestrgmme)

Omrade 4 Den hgjeste falsomhed af detektorerne. Bruges ved svejs-
ninger med meget lave stramme, ved TIG-svejsning med
inverterbaseret stramkilde, eller ved f.eks. rarsvejsninger,
hvor lysbuen er delvist skjult for udsynet.

Sadan findes den rigtige indstilling af detektorernes
folsomhed

Normalt indstilles inden svejsningen pabegyndes pa omrade 2. Dette er den
normale indstilling, der passer til de fleste svejseopgaver. Reagerer svej-
sekassetten ikke | denne indstilling, ndr man begynder at svejse, indstilles
pa omrade 3 eller 4, hvorefter skift fra lys til mgrk indstilling gerne skulle
ske. Har man valgt for hgj falsomhed, kan svejsekassetten forblive i mark
tilstand efter svejsningens ophar pa grund af andet forstyrrende lys. Er det
tilfeeldet, sa juster falsomheden ned, indtil kassetten skifter mellem lys og
mark som gnsket.
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Batteriindikator

Batterierne skal udskiftes, nar indikatoren “low battery” blinker lysdioderne
for “sensitivity” ikke reagerer, nar man trykker pa knapperne.

Bemeaerk

Svejsekassetten skifter muligvis ikke til mark, hvis fotocellerne er blokere-
de, eller hvis lysbuen er helt afskeermet.

Bemaerk!

Blinkende lyskilder (f.eks. blinkende advarselslys) kan fa svejsekassetten
til at skifte, selvom der ikke svejses. Dette kan ske selv pa lang afstand og
ogsa fra reflekteret lys. Derfor skal svejseomrader afskaermes.
Advarsel!

Hvis svejsekassetten | Speedglas SL hoveddelen ikke skifter til mark, nar
lysbuen teendes, s stop straks svejsningen, og kontroller svejsekassetten,
som beskrevet i brugsanvisningen. Fortsaetter man med at svejse, selvom
svejsekassetten ikke skifter til mark, kan det give et midlertidigt synstab.
Kan arsagen til problemet ikke findes og fejlen afhjeelpes, sa kontakt den
sikkerhedsansvarlige eller 3M.

VEDLIGEHOLDELSE

Udskiftning af udvendigt beskyttelsesglas.

Fjern det gamle udvendige beskyttelsesglas og seet et nyt i som vist pa fig.
C:1-C:2.

Bemeerk!

Pas pa at beskyttelsesglasset sidder rigtigt med alle fire tappe. Se fig. C:3.

Udskiftning af indvendigt beskyttelsesglas.

Det gamle indvendige beskyttelsesglas fiernes som vist i fig. D:1. Det nye
indvendige beskyttelsesglas isaettes, efter at beskyttelsesfilmen er blevet
fiernet. Fastger ved at fiksere hjgrnerne pa den ene side som vist i fig. D:2.
Baj den midterste del op, og fastger derefter de to andre hjgrner. Pas pa at
fastgere det indvendige beskyttelsesglas rigtigt som vist i fig. D:3.
Udskiftning af svejsekassetten.

Svejsekassetten kan tages ud og en ny monteres som vist i fig. C:1 og E:1.

Udskiftning af hovedband.
Hovedbandet kan udskiftes som vist i fig. F:1 — F:2.
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Udskiftning af batteri.

Svejsekassetten skal udtages for at man kan komme til batteriholderen. Tag
batteriholderen ud (brug om ngdvendigt en lille skruetraekker).

Fjern de brugte batterier og bortskaf dem i henhold til geeldende myndig-
hedsregler.

Seet nye batterier i batteriholderen som vist i fig. G:1. Tryk batteriholderen
ind i svejsekassetten, indtil den klikker pa plads

Temperaturomrade
Det anbefalede temperaturarbejdsomrade for svejsekassetten er - 5°C il

+ 55°C. Opbevaring bgr ske i et rent og tart omrade i temperaturomradet
30°C til 70°C.

Kontrol

Kontroller regelmaessigt Speedglas SL svejsehoveddelen omhyggelig og
udskift slidte og beskadigede dele.

Revnede ridsede og shavsede kassetter og beskyttelsesglas nedseetter
udsynet og kan alvorligt nedsaette den beskyttende evne. Udskift straks de
ngdvendige dele med nye originale Speedglas reservedele for at undga
skader pa ansigt og gjne. Detektorerne pa svejsekassetten skal veere ren-
holdte og ikke tildeekkede, hvis de skal fungere effektivt.

Bemeaerk!
For at kontrollere, at elektronikken og kontakterne virker, tryk pa knapper-
ne og lysdioderne vil blinke.

Rengering
Svejsehoveddelen renggres med lunkent vand og en mild seebe. Brug ald-

rig oplgsningsmidler! Renger svejsekassetten med en fnugfri serviet eller
klud. Neddyp den aldrig i vand.

Advarsel!

Brug KUN denne svejsehoveddel til at beskytte mod optisk straling, gnister
og steenk fra lysbuesvejsning og skeering. Beskyttelsesglassene er steerke,
men de kan ga i stykker. Skaermen beskytter mod partikler med hgj hastig-
hed i henhold til maerkningen.

Skeermen er modstandsdygtig overfor varme og er godkendt i henhold til
geeldende regler for anteendelighed. Der kan dog g ild i den eller den kan
smelte ved kontakt med &bne flammer eller meget varme overflader. Hold
den ren for at minimere denne risiko.
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Fabrikanten er uden ansvar for eendringer der foretages péa svejsekasset-
ten eller dens eventuelle brug sammen med andre svejsehoveddele end
Speedglas SL .

Beskyttelsen kan blive alvorligt forringet, hvis uautoriserede sendringer fore-
tages.

Seerligt falsomme personer skal veere opmaerksomme pa, at materialer, der
kommer i kontakt med huden muligvis kan give allergiske reaktioner.
Brillebrugere skal veere opmaerksomme pa, at ved meget kraftige meka-
niske anslag kan deformationer pa hoveddelens inderside beskadige bril-
ler og udgare en risiko for brugeren.

Se kun pa svejselyset med den korrekte marke indstilling af svejsekasset-
tens teethedsgrad. Se fig. Side 185.

Reservedelsliste
Vare nr.

16 40 05 re- og halsbeskytter af leeder (3 dele)
16 90 01 Halsbeskytter, TecaWeld
16 91 00 Hoved, halsbeskytter, hue Tecaweld

16 7520 Svedband, Frotté, lilla, 2 stk pr. pk.

16 7525 Svedband, Mikrofiber, sort 2 stk. pr. pk.

16 8000 Svedband, Leeder, 1 stk.

16 8010 Svedband, Fleece, brun, med velcrolukning 2 stk..

7050 10 Hovedband med monteringstilbehgr
7060 00 Monteringstilbehar til hovedband
701190 Speedglas SL svejsehoveddel (exkl. hovedband).

7260 00 Udvendigt beskyttelsesglas, Standard pk. m. 5.
Plate marking 030226

7270 00 Udvendigt beskyttelsesglas, Varmebestandigt pk. m. 5.
Plate marking 030248

42 80 00 Indvendigt beskyttelsesglas SPEEDGLAS SL hoveddel
pk. m. 5. Plate marking 42 02 00

42 20 00 Batteri, pk. m. 2
731000 Batteridaeksel, pk. m. 2

83




KAYTTOOHJE 3M™ Speedglas™ SL:n kayttoa
ENNEN HITSAUSTA

Oman turvallisuutesi vuoksi lue huolellisesti nAma kayttdohjeet ennen
Speedglas SL:n kayttoa.

Taydellinen maski on esitetty kuvassa A:1.

Saada maski oman kayttétarpeesi mukaiseksi (kst. kuva B:1 — B:3).
Speedglas SL hitsausmaski on suunniteltu kaytettavaksi hiilikaari-
leikkaukseen, jolloin suositellaan tummuusastetta 8 - 12.

Sopiva tummuusaste valitaan EN379 (my6s EN 169), eurooppalaisen stan-
dardin mukaisesti. Tummuusaste on valittava taulukon mukaisesti sivulla
185.

Tama hitsausmaski sopii kaytettdvaksi esim. seuraavanlaisissa hitsauksis-
sa: MMA, MIG, MAG, TIG, plasmahitsaus ja hiilikaarileikkaus.

Speedglas SL hitsausmaski antaa jatkuvan suojan (tummuus 12) vahin-
gollisilta UV- ja IR-séateiltd. Tama suoja on pysyva koko hitsaustydn ajan
my0s hitsauslasin vaaleassa asennossa, seka, jos kasetin elektroniikassa
on vikaa tai paristo loppuu.

Hitsauslasissa on kaksi toisistaan riippumatonta valonilmaisinta, jotka rea-
goivat kun valokaari sytytetdan ja ne muuttavat lasin tummaksi.
Hitsauslasi toimii kahdella litiumparistolla (3V CR2032).

Speedglas SL hitsausmaski on varustettu automaattitoiminnolla ja se sul-
keutuu pois paaltd automaattisesti, kun se ei ole kdytdssa.

Huom.

Kayta ainoastaan alkuperaisia Speedglas-varaosia, kuten sisa- ja ulkorois-
kelasit. Kts. tuotenumerot kayttdohjeista. Valmistaja ei vastaa kayttéohjeen
vastaisista muutoksista tai sovellutuksista muihin hitsausmaskeihin. Muu-
tokset saattavat ratkaisevasti heikentdd suojaa ja mitatdida suojaimelle
annetut takuut ja hyvaksynnat.

Huom.

Speedglas SL hitsausmaski ei sovellu kaytettdvaksi laserhitsauksessa/-
leikkauksessa, eikd kaasuhitsauksessa/-leikkauksessa.

Speedglas SL hitsausmaski on suunniteltu kaikkiin kayttétarkoituksiin
lukuunottamatta lakihitsausta/-leikkausta johtuen sulametalliroiskeiden
aiheuttamasta syttymisriskista.

Merkinnat

Silmien- ja kasvojen suojauksen luokitus on EN379, EN 166, EN 169 ja EN
175 mukaisesti.
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Seuraavassa esimerkki (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Tummuusaste vaaleag

Tummuusaste tumma)
Valmistajan tunnus
Optinen luokka
Valonsironta luokka

Tasalaatuisuus luokka
Kulmaominaisuusluokka (vapaaehtoinen merkinta)
Sertifiointi tunnus tai standardin numero

Huom! Yllaoleva on esimerkki. Voimassa oleva luokitus on merkitty hit-
sauslasiin.

Hitsausmaskissa ja ulommassa suojalasissa esiintyy merkinta, joka kertoo
suojaluokan korkean nopeuden hiukkasia vastaan. F tarkoittaa iskua
matalalla energialla ja B tarkoittaa keskitasoista energiaa. Jos suoja tayt-
tdd ndma ehdot lampdtiloissa (-5° — +55°C), taydennetddn nama mer-
kinnat kirjaimella T.

Y& mainittujen standardien liséksi on tuotteissa myds toisten standardien
merkintdja.
Varastointi

Hitsausmaski on varastoitava puhtaassa ja kuivassa tilassa, lampétila -
30°C — +70°C. Suhteellinen ilmankosteus vahemman kuin 90 % RH.

TOIMINNOT
Paalle/Pois
Hitsauslasi kytkeytyvat automaattisesti paalle ja pois paalta.

Tummuusasteen valinta B3

Tummassa tilassa on valittavissa viisi eri tummuusastetta, jotka ovat 8, 9,
10, 11 ja 12. Voit tarkistaa kaytdssé olevan hitsauslasin tummuusasteen
painamalla Shade-painiketta lyhyesti. Jos haluat valita toisen tummuus-
asteen, paina uudelleen Shade-painiketta samalla, kun valo vilkkuu. Jatka
painamista, kunnes halutun tummuusasteen valo vilkkuu.
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Herkkyystunnistimen herkkyysasetus

Sensitivity-painikkeella valitaan se asetus, jonka mukaan lasi reagoi valo-
kaareen. Voit tarkistaa hitsauslasien asetuksen painamalla lyhyesti Sensi-
tivity-painiketta. Jos haluat valita toisen asetuksen, paina uudelleen Sensi-
tivity-painiketta samalla, kun valo vilkkuu. Jatka painamista, kunnes halutun
asetuksen valo vilkkuu.

Tila1 Sama kuin normaalitila, muttei niin herkka. Taté tilaa kaytetaan, jos
esimerkiksi viereisen hitsaajan valokaari héiritsee.

Tila2 Normaalitilaa kaytetddn useimmissa sisa- ja ulkohitsaustdissa.

Tila3 Pienvirtahitsauksen tila. Kéytetdan tilanteissa,joissa esiintyy pienia
virran voimakkuuksia ja/tai valokaari on tasainen (esim. TIG).

Tila4 Tila, jossa tunnistin on erittain herkka. Kaytetdan,kun virta on
erittain heikko tai, kun mikdan muu tila ei mahdollista tunnistusta.

Tunnistimen oikean asetuksen I6ytaminen

Voit etsié tunnistimelle sopivan tilan asettamalla tunnistimen ennen hitsaus-
ta asentoon 2. Tdma on oletustila, joka toimii useimmissa tilanteissa. Jos
lasi ei téll6in tummene hitsattaessa toivotulla tavalla, nosta herkkyys asen-
toon 3 tai 4, kunnes hitsauslasi tummuminen tapahtuu varmasti. Jos vali-
taan liian suuri herkkyysaste, hitsauslasi voi jadda tummaan tilaan hitsaa-
misen jalkeen ympéristdn valon vuoksi. Mikéli ndin tapahtuu, sdadé herk-
kyysastetta, kunnes I6ydat sellaisen tilan, jossa hitsauslasit tummuvat ja
vaalenevat toivotulla tavalla.

”’Low battery”

Paristo on vaihdettava, kun varoitusvalo vilkkuu jatkuvasti, tai tummuus-
asteen ja herkkyysasetuksen valo ei vilku kun painikkeita painetaan.
Huom.

Hitsauslasi ei valttamattd tummene, jos tunnistimet on peitetty tai hitsaus-
kaari on kokonaan suojattu.

Huom.

Valkkyvat valonlahteet (esim. turvavalot) voivat aiheuttaa hitsauslasin valk-
kymisen, vaikka hitsausta ei tapahtuisikaan. Tallainen hairié voi tapahtua
pitkaltakin etdisyydeltd ja/tai heijastavasta valonlahteesta. Hitsaustydym-
paristd on suojattava tallaisilta hairiétekijoilta.
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Varoitus!

Mikali Speedglas SL hitsausmaski ei tummene valokaaren syttymisestd,
lopeta hitsaus valittémasti ja tarkista, etté hitsauslasi tdmén kayttéohjeiden
mukaisesti. Mikéli hitsausta jatketaan siité huolimatta, ettei hitsauslasi tum-
mene, saattaa kayttajan nakdkentta havita tilapaisesti.

HUOLTO

Ulkoroiskesuojan vaihtaminen.

Poista ulkoroiskesuojalasi ja aseta uusi ulkoroiskesuoja hitsausmaskiin,
kuten kuvassa C:1 - C:2.

Huom.

Varmista, ettd suojalasi on napsautettu oikein paikalleen kaikkiin neljaén
reikdansa. Kts. kuva C:3.

Sisapuolisen suojalevyn vaihto.

Sisépuolinen suojalevy poistetaan kuvan D:1 mukaisesti. Uusi sisépuoli-
nen suojalevy on kayttévalmis, kun suojakalvo on poistettu. Paikanna yksi
sivu asettamalla kulmat kuten kuvassa D:2. Taivuta keskiosa ja aseta kaksi
muuta kulmaa paikalleen. Varmista, etté sisempi suojalasi on napsautettu
oikein paikalleen. Kts. kuva D:3.

Hitsauslasin vaihto.
Hitsauslasi poistetaan ja vaihdetaan kuvien C:1 — E:1 mukaisesti.

Paapannan vaihto.
Paapanta on vaihdettava kuvan F:1 — F:2 mukaisesti.

Pariston vaihtaminen.

Poista hitsauslasi ennen pariston vaihtamista.

Poista pariston pidike ja kayté tarvittaessa pientd ruuvimeisselia. Poista
kaytetyt paristot ja havitd ne ohjeiden mukaisesti. Aseta uudet paristot
paikoilleen kuvan G:1 mukaisesti. Tydnna pariston pidike suojalasiin,
kunnes se napsahtaa paikoilleen.

Kaytto- ja sailytyslampotilat
Suositeltava kayttélampétila hitsausmaskille on -5°C — +55°C.

Hitsausmaski on varastoitava puhtaassa ja kuivassa tilassa, lampdétila
-30°C — +70°C.
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Tarkastus ja huolto

Tarkista saanndllisesti huolella, ettéd automaattisesti tummuva Speedglas
SL hitsausmaski - jarjestelma toimii moitteettomasti. Haljennut, roiskeinen
tai naarmuinen hitsauslasi tai suojalasi heikentdd suojaa ja vahingoittaa
nék6a. Vahingoittunut lasi on vaihdettava vélittdmasti uuteen Speedglas-
hitsauslasiin silmavammojen valttdmiseksi. Tarkista taydellinen Speedglas
maski sadénndllisesti ja vaihda kaytetyt ja rikkoutuneet osa uusiin. Jotta
hitsauslasi toimii oikein hitsauslasin tunnistimet pitda olla puhtaita ja ne
eivat saa olla peitettyina.

Huom.

Tarkista, ettd elektroniikka ja painikkeet toimivat, paina painikkeita ja var-
mista, etta valot vilkkuvat.

Puhdistus

Puhdista maski laimealla saippuavedella. Ala kayta liuottimia. Puhdista hits-
auslasi kostealla, ei maralla, puhdistusliinalla. Ala huuhtele hitsauslasia
veden alla.

Varoitus!

Kéyta tata hitsausmaskia VAIN suojaamaan kasvoja ja silmia haitalliselta
kaarihitsauksessa ja polttoleikkauksessa syntyvélta haitalliselta sateilylta,
kipindilta ja roiskeilta. Suojalasit ovat vahvoja, mutta eivat sarkymattomia.
Tama hitsausmaski suojaa korkean nopeuden hiukkasia vastaan mer-
kintdjen mukaisesti.

Hitsausmaski on [Ammdnkestava ja se vastaa standardin vaatimuksia syt-
tymiselle, mutta se saattaa syttya tuleen tai sulaa avotulen laheisyydessa
tai hyvin kuumissa olosuhteissa. Pida hitsausmaski puhtaana minimoidak-
sesi riski.

Valmistaja ei vastaa kayttdohjeen vastaisista muutoksista hitsauslasiin tai
sovellutuksista muihin hitsausmaskeihin kuin Speedglas SL hitsaus-
maskiin. Muutokset saattavat ratkaisevasti heikentdad hitsausmaskin
antamaa suojaa.

Ihoa vasten olevat materiaalit saattavat aiheuttaa allergisen reaktion her-
kille ihmisille.

Silmalasien kayttéjien on huomioitava, ettd voimakkaat iskut hitsausmas-
kiin voivat aiheuttaa silmélasien rikkoutumisen ja vahingoittaa nain
kayttajaa.

Katso valokaareen vain silloin, kun lasi on tummassa asennossa. Kts. kuva
sivulla 185.
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Varaosaluettelo

Osa nro Tuotekuvaus

16 40 05 Korva/kaulasuoja, nahkaa (3 osaa)

16 90 01 Kaulasuoja TecaWeld

16 91 00 Huppu TecaWeld

1675 20 Hikinauha, frotee, 2 kpl.

16 75 25 Hikinauha, mikrokuitu musta, 2 kpl.

168000 Hikinauha, nahkaa, 1 kpl.

16 80 10 Hikinauha, fleece, ruskea, tarrakiinitys, 2 kpl.

705010  Paapanta kKiinitystarvikkeilla.

706000 Paapannan kiinitystarvikkeet.

701190  Speedglas SL hitausmaski (ilman pdapantaa)

72 60 00 Ulompi roiskesuoja, Standardi, 5 kpl.
Lasimerkintd 030226

727000 Ulompi roiskesuoja, LAmmdnkestava, 5 kpl.
Lasimerkintd 030248

428000  Sisaroiskesuoja, Speedglas SL, 5 kpl.,
Lasimerkintéd 42 02 00

422000  Paristot, 2 kpl.

731000  Pariston kansi, 2 kpl
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3M™ Speedglas™ SL
keevitusmaski kasutusjuhend

Enne keevitamist

Teie enda kaitsmiseks lugege kdesolev juhend hoolikalt |abi, enne 3M™
Speedglas™ keevitusmaski kasutamist.

Oigesti koostatud keevitusmask on toodud joonisel A:1.

Seadke keevitusmask sobivaks vastavalt oma vajadustele (vt joonis
B:1 - B:2).

Speedglas SL keevitusmask sobib kasutamiseks kaarkeevitusel, kus on
vaja tumedusi 8-12. Sobiv tumedus valige tabelist Ik 185.

Mask sobib kékidele kaarkeevitusprotsessidele, nagu MIG (metallelektroo-
diga inertgaasi keskkonnas), MAG (sama argooni keskkonnas), TIG (volf-
ramelekiroodiga, inertgaasi keskkonnas), MMA (kaetud elektroodiga) ning
plasmaga I6ikamine.

Speedglas SL keevitusmask kaitseb pidevalt (tumedus 12) kahjulike UV
(ultraviolett) ja IP (infrapunase) kiirguste eest. Kaitse on pUsiv ega séltu sel-
lest, kas filter on tumedas vé&i heledas olekus, ja toimib ka patarei v&i elek-
troonika rikke korral.

Keevitusfiltril on kaks fotosensorit, mis reageerivad Uksteisest s6ltumatult
kohe, kui keevituskaar s(ittib, ja kutsuvad esile filtri tumenemise.
Energiaallikana on kasutatud kahte liitiumpatareid (3V CR2032).
Speedglas SL keevitusmask on varustatud automaatse sisselilitusmehha-
nismiga, samuti lllitub mask ise automaatselt vélja.

Miérkus!

Kasutage ainult originaalseid Speedglas brandi varuosi, nt sisemine ja vali-
ne kaitseklaas, mille nimekirja ja tootekoodid leiate sellest juhendist.
Muude asendusosade kasutamine v8ib vdhendada maski kaitsev6imet ja
tihistada toote garantiid ja heakskiidud.

Markus!

Speedglas SL keevitusmaskid sobivad kasutamiseks kdigiks t66deks vélja
arvatud rasked peakohal I68ikamise/keevitamise operatsioonid langevate
sulametallipritsmetega p6letada saamise ohu t6ttu.

Margistused

Keevitusfilter on margistatud tumeduse vahemik.
Silmade-ja ndokaitse klassifikatsioon vastab EN 379, EN 166, EN 169 ja
EN 175.
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Jargnev on néide ( EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Tumedusaste heledas olekusJ
Tumedusaste tumedas olekus

Tootja
Optiline klass
Valguse hajuvuse klass
Labipaistvuse klass
Nurga séltuvuse klass (valikuline markeering)
Sertifitseerimise tahis v6i standardi number

NB! Ulaltoodu on naide. Kehtiv klassifikatsioon on margitud keevitus-
filtrile.

Keevitusmask ja véline kaitseklaas on markeeritud suure kiirusega liikuva-
te osakeste ohutusklassiga, kus F tahistab nérku 166ke, B keskmise j6uga
I66ke. Kui kaitsevahend vastab kérgetel temperatuuridel néutavale kaitse-
tasemele (-5°C — +55°C), siis on markeeringus T.

Muud tahised toote markeeringus viitavad teistele standarditele.
Ladustamine

Varustust tuleb hoiustada puhtas ja kuivas keskkonnas temperatuurivahe-
mikus -30°C — +70°C ja suhtelise Shuniiskusega kuni 90% RH.

KASUTAMINE
Sisse- ja valjallilitamine
Speedglas SL keevitusmask lilitub sisse ja valja automaatselt.

Tumedusastme valik B2

Filtri tumedas olekus on viis erinevat véimalikku tumedusastet - 8, 9, 10, 11
ja 12. Selleks, et naha milline tumedusaste on hetkel kasutusel, vajutage
hetkeks Shade nuppu. Tumedusastme muutmiseks vajutage siis, kui diood
vilgub, veel Shade nuppu nii mitu korda kuni on valitud Sige tumedusaste.

Valgustundlikkuse seadistamine

Fotosensorite (mis reageerivad keevituskaare valgusele) tundlikkuse sétti-
mine toimub Sensitivity nupuga. Tundlikkust on vaja reguleerida vastavalt
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keevitusmeetoditele ja tddkoha olukorrale. Selleks, et teada saada, milline
valgustundlikkusreziim on valitud, vajutage korraks Sensitivity nuppu. Val-
gustundlikkuse muutmiseks vajutage dioodi vilkumise ajal niilkaua Sensiti-
vity nuppu, kuni olete jdudnud soovitava reziimini.

Asend 1 Vaikseim tundlikkus. Kasutatakse, kui maski t66d hairib lahe-
duses keevitamisest tekkiv valgus.

Asend 2 Tavaasend. Kasutatakse enamuse keevitusliikide puhul nii ruu-
mides kui ka valitingimustes (nt. paikese kaes) keevitamisel.

Asend 3 Seda asendit kasutatakse keevitamisel nérga vooluga vGi sta-
biilse keevituskaarega (nt. TIG keevitus).

Asend 4 Fotoandurite Ulitundlikkus. Sobib vaga nérga vooluga keevita-
miseks, invert-tiUpi TIG keevitusel vGi toru keevitamisel, kui osa
kaarleegist pole vaatevaljas.

Oige valgustundlikkuse leidmine

Filtri 8ige tundlikkuse leidmiseks seadke enne keevitama asumist tundlik-
kus asendisse 2. See on normaalasend, mis sobib praktiliselt kéikidele kee-
vitusliikidele. Kui keevitusfilter ei tumene keevituse valtel nagu soovitud,
téstke tundlikkust asendini 3 v6i 4, kuni toimub keevitusfiltri kindel tumene-
mine. Juhul, kui on valitud liiga tundlik asend, v8ib juhtuda, et filter jaab
peale keevitamise I8petamist imbritseva valguse téttu tumedaks. Sel juhul
valige vaiksem tundlikkus, nii et filter tumeneb ja I1aheb heledaks nii nagu
on soovitud.

Patarei tiihjenemise indikaator

Patarei tuleb valja vahetada siis, kui patarei tihjenemise indikaator hakkab
vilkuma vé8i kui tumeduse ja tundlikkuse dioodid ei hakka nuppudele vaju-
tades vilkuma.

Maérkus!

Keevitusfilter v6ib mitte tumeneda, kui fotosensorid on kaetud v6i kui kee-
vituskaar on taielikult kaetud.

Markus!

Vilkuvad valgusallikad (nt turvavilkurid) véivad méjutada keevitusfiltrit ja
panna filtri vilkuma, kui keevitamist ei toimu. Selline méju véib olla isegi kau-
gel asuval valgusallikal ja ka peegeldunud valgusel. Keevituspiirkond peab
olema kaitstud selliste kérvaliste valgusallikate eest.

92



@_

Hoiatus!

Kui Speedglas mask ei muutu tumedaks keevituskaare tekkides, peatage
kohe keevitamine ja kontrollige keevitusmaski nii nagu Spetatud selles
juhendis. Kui te jatkate keevitamist maskiga, mis ei muutu tumedaks, véite
kaotada ajutiselt ndgemise. Kui viga ei ole leitav ja parandatav, arge jatka-
ke t66d selle maskiga. V6tke Ghendust té6dejuhataja, maski tarnija v6i 3M
Eesti filiaaliga.

HOOLDAMINE

Vilise kaitseklaasi vahetus

Eemaldage kasutatud kaitseklaas ja asetage uus kaitseklaas keevitus-
maskile nagu on néidatud joonisel C:1 — C:2.

Maérkus!

Kontrollige, kas vahetatud kaitseklaas on korralikult kinnitatud kdigis neljas
nurgas. Vt joonist C:3.

Sisemise kaitseklaasi vahetus.

Sisemine kaitseklaas eemaldatakse vastavalt joonisele D:1. Uus
sisemine kaitseklaas tuleb paigaldada peale kaitsekile eemaldamist.
Asetage Uhe poole nurgad paika vastavalt joonisele D:2 ning klaasi
keskosa painutades asetage teise poole nurgad paigale. Kontrollige, kas
sisemine katseklaas on korrektselt paigas nagu joonisel D:3.

Keevitusfiltri vahetus.
Keevitusfilter vahetatakse vastavalt joonisele C:1 ja E:1.

Peapaela vahetus.
Peapaela vahetatakse nii nagu naidatud joonisel F:1 — F:2.

Patarei vahetamine.

Enne patareide vahetamist tuleb eemaldada keevitusfilter. Kasutades vai-
kest kruvikeerajat, avage mélemad patareihoidjad. Eemaldage mélemad
kasutatud patareid ja utiliseerige vastavalt keskkonnanduetele. Asetage
uued patareid kohale vastavalt joonisele G:1. Likake patareihoidjad
keevitusfiltrisse. Patareihoidjad peavad kl6psatusega fikseeruma.

Temperatuurivahemik

Soovitatav kasutustemperatuur keevitusfiltrile on -5°C kuni +55°C. Sailita-
ge filtrit puhtas kuivas kohas temperatuurivahemikus -30°C kuni +70°C.
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Kontrollimine

Kontrollige isetumeneva filtriga keevitusmaski Speedglas SL kogu kom-
plekti sageli ja vahetage valja kulunud véi vigastatud osad. Pragunenud,
pritsmetega véi kriimustatud filter vahendab kaitsev8imet ja halvendab
néhtavust. Vigastatud osad tuleb koheselt asendada originaalsete Speed-
glas varuosadega, et valtida silmade v&i n&o kahjustusi. Keevitusfiltri foto-
sensorid tuleb korrekise toimimise tagamiseks hoida alati puhtana ja ava-
tuna.

Markus!

Kontrollimiseks, kas elektroonika ja nupud té6tavad, vajutage nuppe. Kui
dioodid hakkavad vilkuma, on ké&ik korras.

Puhastamine

Puhastage maski pehme pesuaine ja leige veega. A__rge kasutage lahusteid.
Puhastage keevitusfiltrit puhta ebemevaba lapiga. Arge kastke maski vette.

Hoiatus!

Kasutage keevitusmaski AINULT néo ja silmade kaitseks keevitamisel tek-
kivate kahjulike kiirguse, sddemete ja pritsmete eest. Kaitseklaasid on kill
tugevad, aga mitte purunematud. Keevitusmask kaitseb I166kide eest vasta-
valt markeeringule.

Keevitusmask on kuumakindel ja heakskiidetud vastavalt standardite n§u-
etele, kuid v8ib suttida v8i sulada kokkupuutel avatud leegiga véi vaga
kuuma pinnaga. Hoidke mask puhtana suttimisohu vahendamiseks.

Tootja ei vastuta mitte Ghegi keevitusfiltri modifitseerimise eest ega keevi-
tusfiltri kasutamise eest muu kui Speedglas SL keevitusmaskiga. Kaitseta-
se véib tésiselt vaheneda, kui on tehtud tehase poolt heakskiitmata muu-
datusi.

Tundliku nahaga inimestel v6ivad nahaga kokkupuutes olevad materjalid
pdhjustada allergiat.

Kui te kannate prille, olge ettevaatlik, sest tugeva 166gi korral tekkiv keevi-
tusmaski deformatsioon v6ib péhjustada maski kokkupuute prillidega, mis
vGib olla ohtlik.

K8igi keevitusprotsesside korral v6ib kaart vaadata ainult labi Sigesti vali-
tud tumedusega keevitusfiltri. Vt joonist Ik 185.
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Detailide loetelu
Tootekood Nimetus

16 40 05
16 90 01
16 91 00

167520
167525
16 80 00
16 80 10

705010
70 60 00
701190

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
7310 00

K&rvade- ja kaelakaitse, nahast (3 osa)
Kaelakaitse TecaWeld materjalist
Keevituskapuuts TecaWeld materjalist

Higipael, froteest, lilla, 2 tk pakis
Higipael, mikrokiust, must, 2 tk pakis
Higipael, nahast, 1 tk pakis
Higipael, fliis, pruun, 2 tk pakis

Peapael koos kinnitusdetailidega
Peapaela kinnitusdetailid
Speedglas SL keevitusfilter (peapaelata)

Véline kaitseklaas, standard, 5 tk pakis,
klaasi mérgistus 030226

Véline kaitseklaas, kuumakindel, 5 tk pakis,
klaasi mérgistus 030248

Sisemine kaitseklaas SPEEDGLAS SL keevitusfilter,
5 tk pakis, klaasi mérgistus 42 02 00

Patareid, 2 tk pakis
Patareikate, 2 tk pakis
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3M™ Speedglas™ SL
Suvirinimo skydelio naudojimo instrukcija

PRIES SUVIRINIMA

PrieS naudodami Speedglas SL suvirinimo skydelj, dél savo paciy saugu-
mo atidZiai perskaitykite instrukcijas.

Visas gaminys pavaizduotas A:1 iliustracijoje.

Sureguliuokite suvirinimo Salmg pagal individualius poreikius (lliustracija
B:1 - B:3).

Speedglas SL suvirinimo skydelis sukurtas taip, kad tikty naudoti atliekant
lankinj suvirinima, kai rekomenduojamas uztamsinimas 8-12.
Uztamsinimo numeris turéty buti pasirenkamas pagal lentele, esancig 185
puslapyje.

Skydelj galima naudoti visiems lankinio suvirinimo badams, pvz.: MMA,
MIG, MAG, TIG ir Plasma Arc.

Speedglas SL suvirinimo skydelis nepertraukiamai apsaugo (uztamsinimo
numeris 12) nuo kenksmingy UV ir IR spinduliy, nesvarbu, ar filtras yra Svie-
sos ar tamsos busenoje, ir net jeigu baterija/maitinimo elementai ar elek-
tros tiekimas neveikia.

Suvirinimo filtras turi du fotodetektorius, kurie, palietus suvirinimo lanka,
veikia atskirai ir uztamsina filtra.

Kaip energijos Saltinis naudojamos dvi li¢io baterijos/maitinimo elementai.
(3V CR2032)

Speedglas SL suvirinimo skydelis iSsijungia automatiSkai, kai néra
naudojamas.

Pastaba!

Speedglas SL suvirinimo skydelis visada turéty bati naudojamas kartu
su originaliomis Speedglas dalimis, tokiomis kaip vidiné ir iSoriné
apsaugineé plokstelé, kurios turi atitinkamus daliy numerius, nurodytos Sioje
instrukcijoje.

Pastaba!

Speedglas SL suvirinimo skydelio negalima naudoti atliekant lazerinj
suvirinima, lazerinj pjovimag ar dujinj suvirinima/pjovima (pvz., deguonies
acetilenas). Speedglas SL suvirinimo skydelis puikiai tinka visoms
pozicijoms, iSskyrus ilgai trunkantj suvirinima ,virSuje“ /pjovima, nes Siy
procesy metu yra nudegimy rizika, krentant iSlydytam metalui.
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Zymeéjimai

Suvirinimo filtras yra pazymeétas uztamsinimo diapazonu.

Akiy ir veido apsaugos klasifikacija atitinka EN 379, EN 166, EN 169 ir
EN175.

Toliau pateikiamas pavyzdys (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Silpnas uztamsinimas Q

Stiprus uztamsinimas
Gamintojo identifikacija
Optiné klasé
Sviesos kategorijos i§sklaidymas
Sviesos perdavimo kategorijos pakitimai
Kampo priklausomumo kategorija (nebitinas zymeéjimas)_
Gaminio kokybés Zenklas ar standarto numeris

Pastaba! VirSuje pateiktas pavyzdys. Galiojanti klasifikacija pazyméta ant
suvirinimo filtro.

Ant suvirinimo $almo ir iSorinés apsauginés plokstelés esancios zymos
nurodo greityjy daleliy apsaugos kategorijg. F reiSkia silpng energijos
poveikj, o B — vidutinj energijos poveikj. Jei apsauga atitinka reikalavimus
esant kra$tutinei temperaturai (nuo -5°C iki +55°), zymima raide T.
Papildomi Zzyméjimai ant gaminio nurodo kitus standartus.

Laikymas
Suvirinimo filtras turi bati laikomas Svarioje ir sausoje aplinkoje, kurioje tem-

peratira svyruoja nuo -30°C iki +70°C, o santykinis drégnumas mazesnis
nei 90% RH.

FUNKCIJOS

On/Off

Speedglas SL suvirinimo skydelis automatiskai jsijungia ir iSsijungia.
Uztamsinimo numerio nustatymas E&Z3

Tamsos blsenoje galimi penki skirtingi uztamsinimo numerio nustatymai —
8,9, 10, 11ir 12. Norédami pamatyti, koks uztamsinimo numeris nustatytas
Siuo metu, spauskite Shade mygtuka. Norédami pakeisti uztamsinimo
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numerj, vél paspauskite Shade mygtuka ir, mirksint viesos diodui, spaus-
kite jj tol, kol mirksintis Sviesos diodas atsiduria ant jums reikalingo uztam-
sinimo numerio.

Jautrumo nustatymas

Sensitivity mygtukas skirtas nustatyti fotodetektoriaus sistemos (kuri rea-
guoja j Sviesg i$ suvirinimo lanko) veikimg pagal suvirinimo bidg ir darbo
salygas. Norédami pamatyti, kokioje jautrumo basenoje nustatytas suviri-
nimo filtras, spauskite Sensitivity mygtuka. Norédami pakeisti nustatyma,
paspauskite Sensitivity mygtuka ir, mirksint Sviesos diodui, spauskite jj tol,
kol mirksintis Sviesos diodas atsiduria ant norimo nustatymo.

Position 1 Maziausio jautrumo nustatymas. Naudojamas Sviesai sklin-
dant nuo kity netoliese esanciy suvirintojy.

Position 2 Normalaus jautrumo nustatymas. Naudojama suvirinant patal-
pose ir lauke.

Position 3 Naudojama virinant Zema srove ar kai suvirinimo lankas stabi-
lus. (pvz.: TIG suvirinimas zema srove)

Position 4 Didziausias fotodetektoriaus jautrumas. Naudojamas suvi-
rinant ypa¢ zema srove ar suvirinant vamzdzius, kai lanko dalis
nepatenka j regéjimo lauka.

Detektoriaus nustatymas

Norédami pasirinkti tinkamg fotodetektoriaus jautruma, prie$ darbg nusta-
tykite Position 2. Tai numatyta normali busena, tinkama daugeliu atvejy. Jei
suvirinimo metu filiras nepatamséja, nustatykite Position 3 ar 4, kad suviri-
nimo filtras bty patikimai jjungtas. Jei nustatytas per didelis jautrumas, gali
bati, kad, baigus suvirinima, dél aplinkinés Sviesos filtras lieka uztamsintas.
Jei taip atsitiko, nustatykite mazesnj jautruma, kai suvirinimo filtras uztam-
séja ar pasvieséja taip, kaip jus norite.

Baterijos indikatorius

Baterija turéty buti pakeista, kai baterijos indikatorius pradeda mirkséti arba
uztamsinimo ir jautrumo indikatorius neuzsidega, kai spaudziamas mygtu-
kas.

Pastaba!

Suvirinimo filtras gali neuztamséti, jeigu uzblokuoti davikliai arba suvirini-
mo lankas yra visiSkai uzdengtas.
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Pastaba!

Mirksintys Sviesos Saltiniai (pvz., apsauginiai Sviesos blyksniai) gali uztam-
sinti suvirinimo filtrg net jeigu tuo metu neatliekami suvirinimo darbai. Sie
trukdziai gali buti ir esant tolimam Sviesos $altiniui. Suvirinimo zonos turéty
bati uzdengtos ir apsaugotos nuo tokio pobldzio trukdziy.

Démesio!

Jeigu Speedglas SL suvirinimo skydelis neuztamséja atliekant lankinj suvi-
rinima, butina nedelsiant baigti darbg ir patikrinti suvirinimo filtrg pagal Sias
instrukcijas. Neuztamséjancio suvirinimo filtro naudojimas gali sukelti lai-
king regos sutrikima. Jeigu negalite nustatyti gedimo ar jo pasalinti, nenau-
dokite suvirinimo filtro. Susisiekite su savo vadovu, distributoriumi ar 3M.

PRIEZIURA

ISorinés apsauginés plokstelés pakeitimas.

Nuimkite panaudotg iSorine apsaugine plokstele ir jdékite naujg apsaugine
plokstele j suvirinimo skydelj taip, kaip parodyta C:1-C:2 iliustracijoje.
Pastaba!

|sitikinkite, kad apsauginé plokstelé yra teisingai jstatyta visuose keturiuo-
se kampuose, Zr. iliustracija.C:3.

Vidinés apsauginés plokstelés pakeitimas.

ISimkite panaudotg vidine apsaugine plokstele, kaip parodyta D:1 iliustra-
cijoje. Nuéme apsaugine plévele, jdékite naujg vidine apsaugine plokstele.
|statykite vieng jos krastg uzfiksuodami kampus, kaip parodyta D:2
iliustracijoje. Sulenkite vidurine dalj ir uzfiksuokite likusius du kampus.
|sitikinkite, kad vidiné apsauginé plokstelé yra jdéta tinkamai, kaip paro-
dyta D:3 iliustracijoje.

Suvirinimo filtro keitimas.

Nuimkite ir pakeiskite suvirinimo filtra, vadovaudamiesi C:1 ir E:1 iliu-

stracijomis.

Galvos dirzelio keitimas.

Galvos dirzelj galite pakeisti pagal F:1 — F:2 iliustracija.
Baterijos/maitinimo elementy keitimas.

Prie$ keiCiant baterijg/maitinimo elementus bitina iSimti suvirinimo filtra.
ISimkite baterijos/maitinimo elementy laikiklj (jei reikia, naudokités mazu
atsuktuvu).
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ISimkite panaudotas baterijas/maitinimo elementus ir iSmeskite jas/juos
vadovaudamiesi vietinémis taisyklémis. | laikiklj jdékite naujas bate-
rijas/maitinimo elementus, kaip parodyta G:1 iliustracijoje. |statykite bate-
riju/maitinimo elementy laikiklj j suvirinimo filtrg ir spusteléje uzfiksuokite.

Temperatiiros diapazonas

Rekomenduojamas suvirinimo filtro temperattros diapazonas yra nuo -5°C
iki +55°C. Suvirinimo filtras turi bati laikomas Svarioje ir sausoje vietoje, lei-
stina temperatira — nuo -30°C iki +70°C.

Patikrinimas
Reguliariai jdémiai tikrinkite Speedglas SL suvirinimo skydelj ir pakeiskite
susidévéjusias ar sugadintas dalis.

Iskiles ar jbréztas filtro stiklas ar apsauginés plokstelés sumazina mato-
mumag ir gali sumazinti apsauga. Norint iSvengti Zalos akims ir veidui, bati-
na nedelsiant pakeisti reikalingas dalis naujomis autentiS8komis Speedglas
dalimis. Kad davikliai, esantys ant suvirinimo filtro, veikty tiksliai, jie turi bati
Svarls ir neuzdengti.

Pastaba!

Noredami patikrinti, ar veikia elektronika ir mygtukai, paspauskite mygtukus
ir indikatoriai uzsidegs.

Valymas

Skydelj valykite Siek tiek muiluotu drungnu vandeniu. Nenaudokite tirpikliy.
Suvirinimo filtrg valykite Svariu ne medvilniniu audeklu. NeSlapinkite.

Démesio!

Sj suvirinimo skydelj naudokite TIK veido ir akiy apsaugai nuo kenksmingy
spinduliy, ziezirby ir pursly suvirinant ir pjaunant arc bidu. Apsauginés plo-
kstelés yra tvirtos, bet néra nesulauzomos. Sis suvirinimo skydelis apsau-
go nuo greityjy daleliy pagal zyméjima.

Suvirinimo skydelis yra atsparus kars€iui ir patvirtintas pagal atitinkamus
degumo reikalavimus, taciau jis gali uzsidegti arba pradéti lydytis esant tie-
sioginiam kontaktui su atvira ugnimi arba labai karstais pavirSiais. Noréda-
mi sumazinti rizika, skydelj laikykite Svary.

Gamintojas neatsako uz jokias suvirinimo filtro modifikacijas ar jo jmonta-
vima | kitus, negu Speedglas SL suvirinimo Salmus.

Jei modifikacija savavaliSkai kei¢iama, gali labai sumazéti saugumo lygis.

Jautris asmenys turi zinoti, kad medziagos, tiesiogiai kontaktuojancios su
oda, gali sukelti alergine reakcija.
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Asmenys, nesiojantys regg koreguojancius akinius, turi zinoti, kad stipriu
smugiu deformavus skydelj, vidiné jo dalis gali pazeisti akinius ir sukelti
pavojy suvirintojui.

Taikant visus suvirinimo bldus lankas turi bati matomas tik nustacius tin-
kama uztamsinima. Zr. iliustracijg 185 puslapyje.

Daliy sgrasas
Dalies Nr. Aprasymas

16 40 05 Odiné ausy ir gerklés apsauga (3 dalys)
1690 01 TecaWeld gerklés apsauga
16 91 00 TecaWeld suvirinimo Salmas

16 7520 Prakaitg sulaikancios juostelés, ranksluostinio audeklo,
purpurinés, 2 vnt.

16 75 25 Prakaitg sulaikancios juostelés, mikrofibros, juodos, 2 vnt.

16 80 00 Prakaitg sulaikancios juostelés, odinés, 1 vnt.

16 80 10 Prakaitg sulaikancios juostelés, vilnonés, rudos, 2 vnt.

705010 Galvos dirzelis su montuojamomis dalimis
7060 00 Montavimo dalys galvos dirzeliui
701190 Speedglas SL suvirinimo skydelis (be galvos dirzelio)

72 60 00 ISoriné apsauginé plokstelé, Standartiné 5 vnt. pakuoté. Plo-
kstelés Zymeéjimas 030226

7270 00 ISoriné apsauginé plokstelé, Kars€iui atspari 5 vnt. pakuoté.
Plokstelés Zyméjimas 030248

42 80 00 Vidiné apsauginé plokstelé SPEEDGLAS SL suvirinimo
skydelis. Pakuotéje 5 vnt. Plokstelés Zyméjimas 42 02 00

42 20 00 Baterija, pakuotéje 2 vnt.
7310 00 Baterijos dangtelis, pakuotéje 2 vnt.
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Speedglas SL aizsargmaskas lietoSanas
instrukcija

PIRMS METINASANAS

Pirms uzsakt darbu ar Speedglas SL metinaSanas aizsargmasku, uzmani-
gi izlasiet un izprotiet So lietoSanas instrukciju.

Pilniba nokomplektéta iekarta ir redzama A:1 attéla.

Pielagojiet metinaSanas aizsargmasku atbilsto$i jasu individualajam
prasibam un ipatnibam (skat. B:1 — B:3 attélu). Speedglas SL metina-
Sanas aizsargmaska ir izstradata lietoSanai loka metinasana, kur ir
ieteicams 8 — 12 aptum$oSanas tosnis.

Aptumsos$anas tonis ir jaizvélas saskana ar tabulu 185. lappusé.
Aizsargierice ir piemérota visiem loka metinaSanas procesiem — MIG, MAG,
TIG, MMA, plazmas un oglekla (Air Carbon) metinaSanai.

Speedglas SL metinaSanas aizsargmaska sniedz pastavigu aizsardzibu
(12. tonis) pret bistamo ultravioleto un infrasarkano starojumu, neskatoties
uz to, vai filtrs ir pilniba aptums$ots vai neaptumsots un ari baro$anas ele-
mentu vai elektroniskas darbibas traucéjumu gadijumos.

Metinasanas filtram ir divi fotosensori, kas viens no otra neatkarigi nosaka,
vai metinaSanas loks ir iededzies, liekot filtram aptumSoties. Ka baroSanas
elements tiek izmantotas divas litija baterijas (3V CR2032).

Speedglas SL metinaSanas aizsargmaska ir aprikota ar automatisku
ieslegSanas funkciju un automatiski izslédzas, to nelietojot.

Uzmanibu!

Vienmér lietojiet originalas Speedglas rezerves dalas, iek$éjo un aréjo
aizsargstiklu, izvéloties tos atbilsto$i noraditajam sarakstam $aja instrukcija.
NeatbilstoSu detalu lietoSana var bojat aizsardzibu un atcelt garantijas sai-
stibas.

Uzmanibu!

Speedglas SL metinaSanas aizsargmaskas nav piemérotas metinasanai ar
lazeri, grieSanai ar lazeri vai metinaSanai/ grieSanai ar gazi (piem. skabe-
klis-acitelens).

Speedglas SL metinasanas aizsargmaskas ir lieliski piemeérotas darbiem
visas pozas iznemot ipadi intensiviem metinaSanas/ grieSanas darbiem virs
galvas kritosa izkauséta metala apdegumu riska dél.
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Markejums

Katrs produkts ir markéts atbilsto$i ta tona vai tonu spektra kodam.
Acu un sejas aizsardzibas klasifikacija ir atbilstoSa EN 379, EN 166,
EN 169 un EN 175.

Piemeérs (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Gaiss tonis |
Tumss tonis(-ni)
Razotaja identifikators
Optiska kategorija
Aprikots ar gaismas izkliedes kategoriju
Gaismas viendabibas kategorija
Atkaribas no lenka kategorija (izvéles markéjums)
Sertifikacijas mark&jums vai standarta kods

Uzmanibu! Augstak minéta informacija ir tikai piemérs. AtbilstoSais marké-
jums ir uzradits uz metinasanas filtra.

Uz metinaSanas aizsargkiveres un aréja aizsargstikla ir markéjums, kas
norada drosibas kategoriju aizsardzibai pret lielas energijas (atruma)
dalinam gaisa. F apzimé zemu energijas ietekmi, B — vidéja energijas
ietekme. Ja ierice nodroSina aizsardzibu ekstrému temperatiru apstaklos
(-5°C lidz +565°C), ta ir markéta ar simbolu T.

Papildu markéjums uz produkta atbilst citiem standartiem.

Uzglabasana

lerici jauzglaba tira un sausa vide, no -30°C lidz +70°C gradu temperatira
un pie relativa mitruma zem 90%.

FUNKCIJAS

On/Off

Speedglass SL metinasanas aizsargstikls ieslédzas un izslédzas auto-
matiski.

AptumsSosanas tona izvele G

lericei ir pieci dazadi aptumSo8anas limeni: 8, 9, 10, 11 un 12. Lai apskati-
tu, kads ir iestatitais aptumSoSanas tonis, uz bridi nospiediet taustinu
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“Shade” (tonis). Lai izvélétos citu aptumsosanas toni, nospiediet atkal tau-
stinu “Shade”, indikatora diodes mirgoSanas laika. Tad spiediet atkartoti
taustinu “Shade”, kamér iedegas ista tona indikatora diode.

Jutibas funkcijas sensora regulésana

Fotosensora jutibas pakapi (ta reagé uz gaismu no metinaSanas loka) var

pieregulét dazadam metinaSanas metodém un darba vides nosacijumiem.

Lai apskatitu, kads ir paSreizéjais jutibas limenis, nospiediet un atlaidiet tau-

stinu “Sensitivity”. Lai izvelétos citu jutibas limeni, kamér mirgo indikatora

diode, atkartoti nospiediet taustinu “Sensitivity” lidz iedegas nepiecieSama

jutibas limena indikatora diode.

1.pozicija Viszemaka jutiba. Jaizvélas gadijumos, ja ir dazadi traucéjosi
gaismas avoti, pieméram, tuvuma strada citi metinata;ji.

2.pozicija Normala jutiba. Piemérota lielakajai dalai metinasanas pro-
cesu — gan iekStelpas, gan arpus telpam.

3.pozicija Jutibas pakape, kas piemérota metinasanai ar vaju stravas sti-
prumu vai gadijumos, kad metinaSanas loks ir nemainigs
(t.i., TIG metinasana)

4.pozicija Visaugstaka jutiba. Piemérota metinadanai ar |oti vaju stravas
stiprumu, lietojot invertera tipa TIG metinaSanas aparatus vai
caurulu metinaSanai, kur dala no metinaSanas loka ir aizsegta.

Pareiza detektora jutibas uzstadijuma noteikSana

Lai noteiktu piemerotako jutibas pakapi, pirms metinasanas uzsaciet darbu
ar 2. jutibas poziciju. Si ir nokluséjuma jutibas pakape, kas ir piemérota
gandriz visos gadijumos. Ja filtrs neaptumsojas ka nepiecieSams, paaug-
stiniet fotosensora jutibu uz 3. vai 4.poziciju, lidz filira aptumsSoSanas paka-
pe ir pienemama. Ja ir izvéléta parak augsta jutibas pakape, iespéjams, ka
filtrs, reagéjot uz apkartéjo gaismu, paliks aptumsots ari péc metinasanas
procesa beigam. Saja gadijuma pazeminiet jutibas pakapi, lidz filtra
aptumso$anas un atslégSanas pakape ir pienemama.

Izladejusas baterijas indikators

Baterijas ir janomaina gadijumos, kad mirgo izladéjusas baterijas indikators
vai tona un jutibas indikators nemirgo, kad tiek nospiesti taustini.
Uzmanibu!

MetindSanas filtrs var neaptums$oties, ja sensori ir noblokéti vai
metinasanas loks ir pilniba aizsegts.
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Uzmanibu!

UzliesmojoSas gaismas avoti (piem., droSibas stroboskopu gaismas) var iero-
sinat metinasanas filtra darbibu, liekot tam mirgot nenotiekot metinasanas
darbiem. Sie trauc&umi var notikt gan no liela attiluma un/vai atstarojo$as
gaismas. MetinaSanas zona ir janorobezo no tadiem traucéjumiem.
Bridinajums!

Ja Speedglas SL metinaSanas aizsargmaska neparslédzas uz aptum-
SoSanas rezimu loka metindSanas laika, nekavéjoties partrauciet
metinaSanas darbus un parbaudiet metinaSanas filtru, ka tas ir aprakstits
§ajas instrukcijas. Turpinot lietot metinaSanas filtru, kas neaptums$ojas var
radit islaicigu redzes zudumu. Ja nevar noteikt problému un labot to, nelie-
tojiet metinasanas filtru, kontaktéjieties ar vaditaju, piegadataju vai 3M.

APKOPE UN REMONTS

Aréjas aizsargplatnes nomaina.

Nonemiet nolietoto aréjo aizsargplatni un uzlieciet jaunu aréjo aizsarg-
platni ka noradits (Att. C:1 - C:2)

Uzmanibu!

Parliecinieties ka aizsargplatne ir pareizi nostiprinata uz visam Cetram
tapinam. Skat attelu C:3.

lekSeja aizsargstikla nomaina.

Nonemiet iek$ejo aizsargstiklu ka paradits D:1. attéla.

Péc aizsargplévites nonems$anas, ievietojiet jauno aizsargstiklu tam pared-
zétaja vieta. Fikséjiet aizsargstikla atraSanas vietu, sakot ar vienu malu, ka
noradits D:2. attela.

Nedaudz ielokiet aizsargstikla vidusdalu, un fikséjiet preté&jo malu. Parlieci-
nieties vai iekSéjais aizsargstikls ir nomainits, ka tas ir paradits attela D:3.
Metinasanas filtra nomaina.

Metinasanas filtra nonems$ana un maina ir paradita attélos C:1 un E:1.

Galvas saites nomainiSana.
Galvas saiti var nomainit ka tas ir paradits attélos F:1 - F:2.

BaroSanas elementu maina.

Lai pieklatu baroSanas elementiem, janonem metinasanas filtrs. 1znemiet
baroSanas elementu turétaju ja nepiecieSams, izmantojiet nelielu skriv-
griezni. Iznemiet izlietotas baterijas un izniciniet tas atbilstosi vietéjai likum-
dosanai.
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levietojiet turétaja jaunus baro$anas elementus, ka noradits G:1. attela.
lespiediet baroSanas elementu turétaju metinasSanas filtra ta, lai tas
fikséjas.

Temperatiiras spekirs

leteicamie metinaSanas filtra lietoSanas apstakli ir temperatira no -5°C lidz
+55°C. Metinasanas filtru uzglabat tira un sausa vieta, temperatira no
-30°C lidz +70°C.

Parbaude

Regulari veiciet rupigu Speedglas SL automatiski aptumsojosas
metinaSanas aizsargmaskas parbaudi un nomainiet nolietotas vai bojatas
detalas. leplaisajis, saskrapéts vai citadi bojats filtra stikls vai aizsargstikls
apgratina skatienu un ievérojami samazina aizsardzibas limeni. Lai
izvairitos no redzes bojajuma vai sejas trauméSanas, nekavéjoties
nomainiet bojatas dalas ar autentiskam Speedglas rezerves dalam.
Metinasanas filtra sensoriem vienmér ir jabat tiriem un neaizklatiem, lai
nodroSinatu pareizu filtra darbibu.

Uzmanibu!

Lai parbauditu vai ierice un taustini strada, nospiediet taustinus, un indika-
toriem jasak mirgot.

TiriSana

Aizsargkiveri irit ar vieglu ziepju Skidumu un remdenu tdeni. Neizmantot

Metinadanas filtru tiriSanai izmantot tiru, nepliksnajosu salveti vai draninu.
Neiegremdeét filtru adent.

Bridinajums!

So aizsargmasku drikst lietot TIKAI sejas un redzes aizsardzibai pret bista-
mu starojumu, dzirkstelem un Slakatam, kas rodas loka metinaSanas un
grieSanas procesa laika.

Aizsargstikli ir izturigi, tomér nav neplistosi. St maska pasarga pret atri lido-
jo8am dalinam, saskana ar markejumu.

Metinasanas aizsargmaska ir karstumu izturiga un atbilst uzliesmojamibas
standarta prasibam, bet var uztvert uguni vai kust kontakta ar atklatu uguni
vai loti karstam virsmam. Uzturiet aizsargmasku tiru, lai samazinatu risku.
RaZotajs neuznemas atbildibu par jebkuru patvaligu metinaSanas filtra
modificédanu vai izmanto8anu citas metina8anas maskas iznemot ka
Speedglas SL masku.
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Patvaligi veicot jebkadas aizsargierices modifikacijas, var nopietni sama-
zinaties aizsardzibas limenis.

Personam ar jutigu adu janem véra, ka materiali, kuri nonak saskaré ar adu
var izraisit alergisku reakciju.

Optisko brillu valkatajiem janem véra, ka stipra trieciena rezultata aizsarg-
maska var deforméties uz iekSpusi, tadéjadi saskaroties ar brillem un
apdraudot valkataju. Visos metinaSanas procesos, metinaSanas loks ir
jaredz tikai pareiza aptumsoSanas tona apstaklos. Skat. Attélu 185.

Detalu uzskaitijums

Detalas
numurs  Apraksts

16 40 05 Ausu un kakla aizsargs no dabigas adas (3 dalas)
16 90 01 TecaWeld kakla aizsargs
169100 TecaWeld metinataja kapuce

Sviedru lentas
16 7520 Dvielu auduma, purpurkrasa, 2 gab.
16 7525 Mikroskiedras, melns, 2 gab.
16 80 00 Dabigas adas, 1 gab.
168010 Fliss brins, 2 gab.

705010 Galvas dalas fikséjo8a saite savieno8anas detalam
7060 00 SavienoSanas detalas galvas dalas fikséjoSai saitei
701190 Speedglass SL metinaSanas aizsargmaska

(iekl. Galvas dalas fikséjoSo saiti)

72 60 00 Aréjés aizsardzibas plaksne, standarta,
iepakojuma 5 gb., plaksnes markéjums 030226

727000 Aréjas aizsardzibas plaksne, karstumu izturigas,
iepakojuma 5 gb., plaksnes markéjums 030248

42 80 00 Speedglas SL metinasanas aizsargmaska iek$€ja aizsardzi-
bas plaksne, iepakojuma 5,
plaksnes markéjums Nr. 42 02 00

42 20 00 Baterijas — iepakojuma 2 gab.
731000 Apvalks baterijam — iepakojuma 2 gb.
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Instrukcja obstugi przytbicy 3M™ Speedglas™
Speedglas SL

Przed przystapieniem do spawania

Dla wtasnego bezpieczenstwa przeczytaj uwaznie tg instrukcje przed
rozpoczeciem spawania z uzyciem przytbicy Speedglas SL.

Kompletna zmontowana przytbica pokazana jest na rys. A:1

Dopasuj przytbice zgodnie zgodnie z twoimi indywidualnymi wymaganiami.
(patrz rys. B:1 — B:3)

Automatyczna przytbica spawalnicza Speedglas SL zostata zaprojektowa-
na do stosowania w procesie spawania tukiem elektrycznym, tam gdzie
zalecane jest zaciemnienie filtra optycznego w zakresie od 8 do 12.
Stopien zaciemnienia nalezy dobieraé zgodnie z tabelg na str. 185
Przytbica moze by¢ stosowana przy spawaniu metodami: MMA, MIG, MAG,
TIG, spawaniu tukiem plazmowym.

Przytbica Speedglas SL zapewnia statg ochrone odpowiadajaca zaciem-
nieniu 12 przeciw szkodliwemu dziataniu promieniowania UV i IR, bez
wzgledu na to czy filtr jest zaciemniony czy jasny a takze, gdy bateria
zasilajgca jest wyczerpana lub uszkodzeniu ulegta ptytka elektroniki.
Automatyczny filtr spawalniczy posiada dwa foto sensory, ktére dziatajg nie-
zaleznie i sterujg natychmiastowym zaciemnieniem filtra w momencie
zajarzenia tuku spawalniczego.

Dwie baterie litowe zasilajg automatyczny filtr spawalniczy (3V CR2032)
Przytbica Speedglas SL posiada funkcje ,AUTO ON” i wytacza sie
samoczynnie, kiedy nie jest uzywana.

UWAGA!

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zapasowych i akcesoriow oznaczonych
markg Speedglas, zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne zgodne z nr
katalogowymi opisanymi w tej instrukcji.

Stosowanie nie oryginalnych cze$ci moze zmniejszy¢ stopien ochrony oraz
uniewaznia dopuszczenia i certyfikaty oraz spowoduje nie uznanie ewen-
tualnych reklamacji.

UWAGA!

Automatyczna przytbica spawalnicza Speedglas SL nie moze by¢ stoso-
wana przy spawaniu i cieciu laserem oraz do ciecia i spawania gazowego.
Przytbica spawalnicza Speedglas SL jest przeznaczona do spawania we
wszystkich pozycjach z wyjagtkiem spawania w pozycji putapowej duzym
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natezeniem pradu, poniewaz spadajace krople roztopionego metalu mogg
uszkodzi¢ przytbice lub automatyczny filtr.
Oznaczenia

Kazdy automatyczny filtr oznaczony jest zakresem stopni zaciemnienia.
Klasyfikacja stopnia ochrony oczu i twarzy jest zgodna z EN 379, EN 166,
EN 169i EN 175.

Przyktad oznaczenia filtra (EN 379)

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Stopien zaciemnienia (fiItrjasny)J
Stopien zaciemnienia (filtr ciemny)
Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia $wiatta

Klasa odchylenia wspét. Przepuszczania Swiatta

Klasa katowego wsp6t. Przepuszczania Swiatta
(oznaczenie opcjonalne)

Symbol normy lub znak certyfikaciji

UWAGA! Powyzsze oznaczenie jest przyktadem. Wtadciwe oznaczenie
znajduje sie na kazdym automatycznym filtrze.

Na skorupie przytbicy i zewnetrznych szybkach ochronnych znajdujg sie
symbole oznaczajace klase bezpieczenstwa przeciwko uderzeniom.

F oznacza odporno$¢ na uderzenia o matej energii, B oznacza odpornos¢
na uderzenia o Sredniej energii. Jezeli ochrona spetnia powyzsze wyma-
gania w ekstremalnych temperaturach (-5°C do +55°C ) oznaczenie uzu-
petnione jest literg T.

Dodatkowe oznaczenia odnoszg sie do innych norm.

Przechowywanie.

Przytbica powinna by¢ przechowywana w czystym i suchym pomieszcze-
niu w temperaturze -30°C do +70°C i wilgotnosci wzglednej nie wiekszej
niz 90% RH.
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DZIALANIE
On/Off

Przytbica spawalnicza Speedglas SL wtacza i wytacza sie automatycznie.

Stopien zaciemnienia EZ3

Dostepnych jest pieé¢ réznych stopni zaciemnienia automatycznego filtra
spawalniczego: 8, 9, 10, 11 i 12. W celu sprawdzenia, na jaki stopien
zaciemnienia ustawiony jest automatyczny filtr nacisnij krétko przycisk
Shade. Aby wybra¢ inny stopieh zaciemnienia, nacisnij na chwile przycisk
Shade wtedy, gdy dioda LED migocze, a nastepnie naciskaj ten przycisk
dotad, az zacznie miga¢ dioda LED umieszczona pod zgdanym stopniem
zaciemnienia.

Czutos¢ sensorow

Czutosci foto sensoréw (reagujacych na swiatto tuku spawalniczego) moze
by¢ regulowana taka by dostosowac reakcje filira do rodzaju i miejsca
spawania.

W celu sprawdzenia, na jakg czuto$¢ ustawione sg foto sensory filtra spa-
walniczego nacisnij przez chwilg przycisk Sensitivity. Aby wybraé inne usta-
wienie czuto$ci naciénij ponownie przycisk Sensitivity wtedy, gdy dioda LED
migocze, a nastepnie naciskaj ten przycisk az zacznie miga¢ dioda LED
przy zgdanym poziomie czutosci.

Pozycja1 Najmniejsza czuto$¢ foto sensorow. Uzywana w przypadku,
gdy Swiatto tuku spawalniczego pracujacych w poblizu spa-
waczy powoduje zaciemnianie filtra.

Pozycja2 Normalny poziom czutosci foto sensorow. Odpowiednia dla
wiekszosci metod spawania zarbwno w pomieszczeniach
zamknietych jak i na zewnatrz.

Pozycja 3 Pozycja uzywana przy spawaniu niskim natezeniem pradu np.
przy spawaniu metoda TIG.

Pozycja4 Najwyzsza czutosé foto sensoréw, odpowiednia przy spawa-
niu bardzo niskim natezeniem pradu przy zastosowaniu spa-
warek inwertorowych TIG lub gdy przy spawaniu rur fuk moze
by¢ czesciowo przystoniety.

Wybor witasciwego poziomu czutosci foto sensorow.

W celu znalezienia wtasciwego ustawienia czutosci sensoréw przed spa-
waniem ustaw poziom czutosci na pozycje 2. Jest to normalny poziom
czutosci wystarczajacy do wiekszosci rodzajow spawania. Jesli automaty-
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czny filtr nie zaciemni sie zmien poziom czuto$ci na pozycje 3 lub 4 az filtr
zaciemni sie w sposob niezawodny. Czuto$¢ foto sensorédw moze by¢ za
duza. Ma to miejsce, gdy automatyczny filtr pozostaje zaciemniony po
zakonczeniu spawania pod wptywem otaczajgcego oswietlenia. W takim
przypadku nalezy obnizyé poziom czutodci do pozycji, w ktorej automaty-
czny filtr zaciemnia sig i rozjadnia w odpowiednim momencie.

Wskaznik zuzycia baterii zasilajgcych.

Baterie nalezy wymieni¢, gdy btyska dioda LED wskaznik zuzycia baterii
slow bartery” lub, gdy diody LED Shade i Sensivity nie btyskaja, gdy nacis-
kamy przyciski pod nimi.

UWAGA!

Automatyczny filtr spawalniczy nie zaciemni sig, gdy foto sensory sg zasto-
niete lub tuk spawalniczy jest catkowicie zakryty.

UWAGA!

Btyskajgce zrédta Swiatta (np $wiatta alarmowe) moga spowodowacé
zaciemnianie sie automatycznego filtra bez zajarzenia tuku spawalniczego.
Zaktdcenia moga oddziatywaé na automatyczny filtr z duzej odlegtosci i/lub
powstawac od odbitego $wiatta. Miejsce spawania musi by¢ ostoniete przed
tego typu btyskami Swiatta.

OstrzezZenie!

Jezeli filtr spawalniczy Speedglas SL nie zaciemni sig podczas zajarzania
luku spawalniczego nalezy natychmiast przerwa¢ spawanie i sprawdzi¢
automatyczny filtr spawalniczy zgodnie z tg instrukcja. Uzywanie uszkod-
zonego automatycznego filtra spawalniczego moze doprowadzi¢ do cza-
sowego uszkodzenia wzroku. Jezeli nie zdotasz usung¢ samemu usterki,
skontaktuj sie ze swoim przetozonym lub najblizszym dystrybutorem 3M
Welding.

OBSLUGA PRZYLBICY

Wymiana zewnetrznej szybki ochronne;.

Zdejmij zuzytg zewnetrzng szybke ochronng i zatéz na jej miejsce nowg
szybke ochronng jak pokazano na rys C:1 - C:2.

Uwaga!

Upewnij sie ze zewnetrzna szybka ochronna doktadnie zatrzasneta sie na
wszystkich czterech stupkach. Patrz rys C:3.
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Wymiana wewnetrznej szybki ochronnej.

Zuzyta wewnetrzng szybke ochronng wyjmuje sie jak pokazano na rys D:1.
Nowg wewnetrzng szybke ochronng zamontuj po zdjeciu z niej folii ochron-
nej. Wt6z doktadnie nowg szybke w dwa narozniki (rys D:2) i lekko wygina-
jac wtéz w przeciwlegte dwa narozniki. Sprawdz czy wewnetrzna szybka
ochronna jest zatozona poprawnie jak pokazano na rys D:3.

Wymiana automatycznego filtra spawalniczego.
Automatyczny filtr spawalniczy moze byé wyjety z przytbicy i zastgpiony
innym filtrem zgodnie z rys C:1 i E:1.

Wymiana nagtowia przyibicy.
Nagtowie przytbicy moze by¢ wymienione jak pokazano na rys F:1 — F:2.

Wymiana baterii zasilajgcych.

Przed wymiang baterii nalezy wyjaé¢ automatyczny filtr z przytbicy, aby uzy-
ska¢ dostep do szufladki z bateriami. Wyjmij szufladke z bateriami (uzyj
matego Srubokreta, gdy trzeba). Wyjmij z szufladki obie zuzyte baterie i wtéz
nowe zgodnie z rys G:1. Wepchnij szufladki z nowymi bateriami do filtra
spawalniczego az do ich zatrzasniecia. Zuzyte baterie zwr6¢ do sprzeda-
wcy przytbic.

Zakres temperatur.

Filtry spawalnicze Speedglas SL nalezy przechowywac¢ w czystym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze -30°C do +70°C. Zalecany zakres tem-
peratur do pracy automatycznego filtra spawalniczego wynosi -5°C do
+55°C.

Przeglady

Automatyczng przytbice spawalniczg Speedglas SL nalezy poddawaé
regularnym przeglagdom i wymieniaé zuzyte czesci. Pekniete, pokryte
odpryskami lub zadrapane szkio filtra lub ochronna szybka znacznie ogra-
niczaja widoczno$c¢ i pogarszajg ochrong oczu. Uszkodzone czeéci nalezy
natychmiast wymienia¢ na oryginalne czesci Speedglas. Sensory automa-
tycznego filtra spawalniczego musza by¢ zawsze czyste i niczym nie-prze-
stoniete, aby zapewnic¢ poprawna prace filtra.

Uwaga!

Aby sprawdzi¢ dziatanie uktady elektroniki i przyciskéw nacisnij na chwilg
przycisk — powinna zamigotac dioda LED.
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Czyszczenie

Skorupe przytbicy nalezy czy$ci¢ roztworem mydta i letniej wody. Filtr spa-
walniczy mozna czysci¢ czystg widkning niepozostawiajacg na czyszczo-
nej powierzchni nawet pojedynczych wiékien. Nie zanurza¢ w wodzie!

Nie uzywaé rozpuszczalnikéw

Uwaga!

Stosuj przytbice tylko do ochrony oczu i twarzy przed szkodliwym promie-
niowaniem i odpryskami spawalniczymi. Szybki ochronne sg mocne, ale nie
niezniszczalne. Ta przytbica chroni przed uderzeniami zgodnie z nanie-
sionymi na nig oznaczeniami.

Przytbica spawalnicza jest odporna na wysoka temperature i atestowana
wg podstawowych standardéw trudnopalnosci, ale moze sig zapali€ lub sto-
pi¢ w kontakcie z otwartym ogniem lub bardzo goraca powierzchnia. Staraj
sie zminimalizowac te zagrozenia dla przytbicy.

Producent nie odpowiada, za jakiekolwiek modyfikacje automatycznego fil-
tra spawalniczego lub zamontowanie go do innej niz Speedglas SL przyt-
bicy spawalnicze;.

Stopien ochrony moze ulec znacznemu zmniejszeniu w wyniki dokonania
samowolnych modyfikacji produktu.

Wrazliwe osoby muszg by¢ swiadome, ze materiaty, z ktérych wykonana
jest przytbica moga spowodowac alergiczne reakcje skory.

Osoby noszace okulary korekcyjne musza by¢ swiadome, ze w przypadku
silnego uderzenia w przytbice moze nastgpi¢ jej deformacja i przytbica
moze uszkodzié¢ okulary powodujac zagrozenie dla oczu.

Przy wszystkich rodzajach spawania tuk spawalniczy nalezy obserwowac
poprzez automatyczny filtr spawalniczy. Patrz rys 185
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Wykaz czesci

Nr.

katalogowy Opis

164005 Ochrona szyii uszu ze skoéry (3 czesci)

16 90 01 Ochrona szyi z TecaWeld

16 91 00 Kaptur spawalniczy z TecaWeld

16 7520 Opaski przeciw potne, z frotte, fioletowa (2 szt)

16 7525  Opaski przeciw potne, z mikrofibry, czarna (2 szt)

168000 Opaski przeciw potne, ze skory (1 szt)

168010  Opaski przeciw potne, z mat. trudnopalnego,
bragzowa (2 szt)

705010 nagtowie ze Srubami mocujgcymi

706000 sruby mocujgce nagtowie

701190  Skorupa przytbicy Speedglas SL bez nagtowia

726000 Wewnetrzne szybki ochronne, standardowa
(opak 5 szt.) na szybce oznaczenie 030226

727000 Wewnetrzne szybki ochronne, odporna na wysoka temp.
(opak 5 szt.) na szybce oznaczenie 030248

428000 Zewnetrzne szybki ochronne, standardowa do Speedglas SL
(opak 5 szt.) na szybce oznaczenie 42 02 00

422000 baterie zasilajgce 3V (opak 2 szt.)

731000 szufladka do baterii (opak 2 szt)
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Pokyny pro 3M™ Speedglas™ SL SvarecCsky stit
PRED SVAROVANIM

Pred pouzitim svareCského §titu Speedglas SL si ve vlastnim zajmu
peclivé prectéte tyto pokyny.

Kompletni sestava je znazornéna na obrazku A:1.

Sefidte svarec¢sky stit podle svych individualnich pozadavki. (viz obrazek
B:1 - B:2).

SvareCsky §tit Speedglas SL je navrzen k pouzivani pfi svarfovani elek-
trickym obloukem s doporu¢enym stupném zatemnéni 8-12.

Cislo tmavosti se musi zvolit podle tabulky na strané 185.

Tento svarecsky §tit je vhodny pro vSechny procesy obloukového svafovani
jako je napf. MMA, MIG, MAG, TIG a plasmovy oblouk.

SvareCsky §tit Speedglas SL poskytuje permanentni ochranu (stupen
zatemnéni 12) proti Skodlivému ultrafialovému a infraCervenému zareni bez
ohledu na to, jestli je filtr ve svétlém nebo tmavém stavu a také v pfipadé
zavady na baterii nebo elektronice.

Svarec€sky filtr ma dva fotoelektrické senzory, které reaguji nezavisle a zpu-
sobuji, ze filtr ztmavne, kdyz se svéareci oblouk zazehne.

Jako zdroj se pouzivaji dvé lithiové baterie. (3V CR2032)

Svéarelsky Stit Speedglas SL je vybaven funkci automatického zapnuti a
automaticky se vypne, neni-li pouzivan.

Poznamka!

Pouzivejte jej pouze s originalnimi znackovymi nahradnimi dily Speedglas,
jako jsou napt. vnitfni a vnéjsi ochranné desky, podle Ciselného oznaceni
dil, které je uvedeno v téchto pokynech.

Pouziti ndhradnich neznackovych komponentt by mohlo narusit ochranu a
zplsobit neplatnost narokd a schvaleni v ramci zaruky.

Poznamka!

Svarelsky §tit Speedglas SL neni vhodny pro laserové svafovani, lasero-
vé fezani nebo svafovani a fezani plamenem (napf. kysliko-acetylénovym
plamenem). SvafeCsky §tit Speedglas SL je navrzen pro vSechna pouziti
kromé svafovacich a fezacich operaci provadénych nad hlavou v tézkych
podminkéach vzhledem k hrozicimu nebezpeli popélenin z padajiciho
roztaveného kovu.
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Oznaceni

SvareCsky filtr je oznacen rozsahem stupfid zatemneéni.
Klasifikace ochrany zraku a obli¢eje se provadi podle norem EN 379, EN
166, EN 169 a EN 175.

Nasleduje pfiklad oznacgeni svafeCského filtru (podle normy EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Svétly odstin |
Tmavy odstin
Identifikace vyrobce
Opticka tfida
T¥ida difuze svétla
Zmény ve tfidé propustnosti svétla
T¥ida uhlové zavislosti (volitelné oznaceni)
Certifika¢ni znacka nebo ¢&islo normy

Poznamka! VysSe uvedené oznadeni svafecského filtru slouzi pouze jako
pfiklad. Platnd klasifikace je uvedena na svareCském filtru.

Oznacdeni na svafeCském filtru a vnéjsi ochranné desce indikuje bezpec-
nostni tfidu ochrany proti ¢asticim s vysokou rychlosti. F znamena néraz
0 nizké energii a B znamena naraz o stfedni energii. Pokud ochrana splriu-
je pozadavky pfi extrémnich teplotach (-5°C az +55°C), je oznaceni
doplnéno o pismeno T.

Jina pfidavna oznaceni na vyrobku Ize vyhledat v dalSich norméch.

Skladovani

Skladujte v Cistém a suchém prostfedi pfi teplotach v rozsahu -30°C az
+70°C a relativni vihkosti nepfesahujici 90%.

FUNKCE
On/Off (Zapnuto/Vypnuto)

Svarecsky §tit Speedglas SL se zapina a vypina automaticky.

Stupen zatemnéni EXJ

K dispozici je pét riznych stuprfid zatemnéni ve tmavém stavu - 8, 9, 10,
11 a 12. Chcete-li zjistit souCasné nastaveni stupné zatemneéni, kratce stis-
knéte tlacitko Odstin (Shade). Pro volbu jiného stupné zatemnéni stiskné-
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te znovu tlacitko Shade pfi blikajicim LED indikatoru a pak podrzte tlacitko
stisknuté, az LED indikator zobrazi poZzadovany stupen zatemnéni.

Citlivost

Citlivost fotoelektrického detekéniho systému, jenz reaguje na svétlo od
svareCského oblouku, se mlZe sefidit tak, aby vyhovovala riiznym svaro-
vacim metodam a podminkam na pracovisti. Chcete-li zjistit souc¢asné
nastaveni citlivosti, kratce stisknéte tlacitko Citlivost (Sensitivity). Pro volbu
jiného nastaveni stisknéte znovu tla¢itko Sensitivity pfi blikajicim LED indi-
katoru a podrzte jej stisknuté tak dlouho, az LED indikator zobrazi pozado-
vané nastaveni.

Poloha1 Nejméné citlivé nastaveni. Pouziva se, jestlize existuje ruseni
od elektrickych oblouku jinych svare€u pracujicich v blizkém
okoli.

Poloha 2 Normalni poloha. Pouzivd se u vétSiny typu svafovani ve
vnitfnim i venkovnim prostredi.

Poloha 3 Poloha pro svafovani s nizkym proudem nebo stabilnim
svare¢skym obloukem. (napt. TIG)

Poloha 4 Extrémni citlivost fotoelektrického detekéniho systému. Vhod-
né pro svarovani s velmi nizkym proudem, pro pouziti svarecs-
kych strojl invertorového typu pro TIG nebo svarovani trubek,
kdy ¢ast elektrického oblouku je mimo vyhled.

Zjistovani spravného nastaveni citlivosti

Pfi zjisfovani vhodného nastaveni citlivosti zacnéte pred svafovanim s
nastavenim v Poloze 2. To je nastaveni z vyroby, které vyhovuje ve vétsiné
situaci. Pokud filtr neztmavne b&hem svarovani, jak je pozadovano, zvyste
citlivost do Polohy 3 nebo 4, dokud svarecsky filtr spolehlivé neprepne.
Pokud je citlivost nastavena pfilis vysoko, je mozné, Ze filtr zlstane v tma-
vém stavu po dokonceni svafovani vlivem svétla v okoli. V takovém pfipa-
dé nastavte citlivost smérem dolU na nastaveni, kdy svafecsky filtr ztmav-
ne nebo zesvétli, jak je pozadovano.

Indikator stavu baterie

Baterii je nutno vymeénit, jestlize indikator stavu baterie blika nebo LED indi-
katory stupné zatemnéni a citlivosti neblikaji, kdyz se tlaCitka stisknou.
Poznamka!

Svareclsky filtr nemusi pfejit do tmavé polohy, jestlize jsou senzory bloko-
vany nebo je svare€sky oblouk Uplné zastinén.
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Poznamka!

Zdroje blikajiciho svétla (napf. bezpe€nostni stroboskopicka svétla) mohou
spustit blikani svafecského filtru, i kdyz neprobiha zadné svafovani. Tato
interference muze vznikat z vétsi vzdalenosti nebo od odrazeného svétla.
Mista, kde probiha svafovani, museji byt odstinéna od takovych interfe-
renci.

Vystraha!

Pokud by svareCsky stit Speedglas SL selhal pfi spinani do tmavého stavu
po zazehnuti oblouku, ihned zastavte svarovani a prohlédnéte svarecsky
filtr podle popisu v téchto pokynech. DalSi pouzivani svareCského filtru,
ktery selhava pfi spinani do tmavého stavu, maze zpusobit doCasnou ztra-
tu vidéni. Jestlize problém nemuze byt identifikovan a napraven, nepouzive-
jte svarecCsky filtr a kontaktujte svého nadfizeného pracovnika, distributora
nebo pracovnika spole¢nosti 3M.

UDRZBA

Vyména vnéjsi ochranné desky.

Odstrante pouzivanou vnéjSi ochrannou desku a umistéte novou vnejsi
ochrannou desku na svareCsky §tit, jak je znazornéno na obrazcich
C:1-C:2.

Poznamka!

PfesvédCte se, ze ochranna deska spravné zapadla na vSech Ctyfech
sloupcich — viz obrazek C:3.

Vymeéna vnitfni ochranné desky.

Pouzita vnitfni ochranna deska se odstrani, jak je znazornéno na obrazku
D:1. Nova vnitfni ochranna deska se musi vlozit az po odstranéni
ochranného filmu. Umistéte jednu ze stran usazenim roh(, jak je zna-
zornéno na obrazku D:2. Pfihnéte stfedni ¢ast a usadte dalsi dva rohy.
PfesveédCte se, Ze je vnitfni ochranna deska spravné ulozena, jak je zna-
zornéno na obrazku D:3.

Vyména svare¢ského filtru.

Svarecsky filtr se miZze odstranit a vymeénit podle obrazkt C:1 a E:1
Vyména hlavové pasky.

Hlavova paska se mlZe vymeénit, jak je znazornéno na obrazku F:1 — F:2.
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Vyména baterie.

Svarecsky filtr se musi vyndat, aby se ziskal pfistup k pfihradce s baterii.
Vyjméte drzak baterie (pouzijte maly Sroubovak, pokud bude tfeba).
Odstranite pouzité baterie a zlikvidujte je podle mistnich nafizeni.

Vlozte nové baterie do drzaku baterii podle obrazku G:1. Zasurite drzak
baterii do svarecského filtru, az zapadne na své misto.

Teplotni rozsah

Doporuceny rozsah provoznich teplot pro svarec€sky filtr je -5°C az +55°C.
Skladujte v Cistém a suchém prostfedi pfi teplotach v rozsahu -30°C az
+70°C.

Prohlidky

Peclivé a Casto provadéjte prohlidku kompletni sestavy svareCského Stitu
Speedglas SL, opotfebované nebo posSkozené dily vyménte.

Popraskané, doli¢kovité nebo poskrabané sklo filtru nebo ochrannych
desek snizuje viditelnost a mlze vazné zeslabovat ochranu. Provadéjte
ihned vymeénu potfebnych dilG za nové autentické znackové nahradni dily
Speedglas, abyste zabranili poSkozeni zraku a obliCeje. Senzory na
svarecCském filtru se museji vzdy udrzovat v Cistoté a nezakryté, aby mohly
spravné fungovat.

Poznamka!

Pro kontrolu funkénosti elektroniky a tlacitek staci stisknout tlaCitka a LED
indikatory zacnou blikat.

Cisténi

K Cisténi svareCského Stitu pouzivejte jemny detergent a vlaznou vodu.

Nepouzivejte rozpoustédla. Svarecsky filtr Cistéte Cistou mékkou utérkou
nebo hadfikem. Neponofujte jej do vody.

Vystraha!

Pouzivejte tento svarecsky stit POUZE na ochranu obli¢eje a zraku proti
Skodlivému zafeni, jiskram a odstfikujicimu kovu pfi obloukovém svafovani
a fezani. Ochranné desky jsou silné, avSak nejsou nerozbitné. Tento
svareCsky S§tit chrani proti ¢asticim o vysoké rychlosti podle pfislusného
oznaceni.

Svareclsky §tit je odolny proti teplu a je schvalen pro standardni pozadavky
na hoflavost, ale mize zacit hofet nebo se tavit ve styku s otevienym
ohném nebo velmi horkymi povrchy. Udrzujte svarecsky Stit Cisty, aby se
minimalizovalo toto nebezpedi.
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Vyrobce neodpovidéa za jakékoliv modifikace svare€ského filtru nebo pouZiti
s jinymi svafeCskymi Stity nez je svareCsky Stit Speedglas SL.

Ochrana muze byt vazné zeslabena, jestlize se provedou neschvalené
modifikace svareCskéeho Stitu.

Citlivé reaguijici osoby by mély vzit na védomi, ze materidly, které pficha-
zeji do styku s pokozkou, mohou zptisobovat alergické reakce.

Osoby, které pouzivaji dioptrické bryle, si musi uvédomit, Ze v pfipadé ohrozeni
vét§Sim narazem muze deformace svareCského Stitu zplsobit, ze vnitfek Stitu
pfijde do kontaktu s brylemi a mize dojit k ohrozeni uzivatele bryli.

PFi vSech svéareCskych procesech se musi pozorovat svareCsky oblouk
pouze skrze spravny stupefi zatemnéni. Viz obrazek na strané 185.

Seznam nahradnich dila

Dil ¢. Popis

16 40 05 Ochrana usi a krku, provedeni v kdzi (3 dily)

16 90 01 Ochrana krku, provedeni TecaWeld

1691 00 SvareCska kukla, provedeni TecaWeld

16 7520 Paska proti poceni, provedeni froté, purpurova, 2 ks

16 7525 Paska proti poceni, provedeni mikrovlakno, ¢erna, 2 ks

16 80 00 Paska proti poceni, provedeni kiize, 1 ks

16 80 10 Paska proti poceni, provedeni fleece, hnéda, 2 ks

705010 Hlavova paska s montaznimi detaily

70 60 00 Montazni detaily pro hlavovou pasku

70 11 90 SvarecCsky Stit Speedglas SL (bez hlavové pasky)

726000 Vné&jsi ochrannd deska, Standardni, baleni po 5 ks.
Oznaceni desky 030226

727000 Vngjsi ochranna deska, Odolna proti teplu, baleni po 5 ks.
Oznaceni desky 030248

42 80 00 Vnitfni ochranna deska pro SPEEDGLAS SL svarecsky stit,
baleni po 5 ks. Oznaceni desky 42 02 00

42 20 00 Baterie, baleni po 2 ks
731000 Kryt baterie, baleni po 2 ks
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Hasznalati utasitas
3M™ Speedglas™ SL hegesztbpajzs

Hegesztés el6tt

Sajat védelme érdekében gondosan olvassa el ezt a haszndlati utasitast
miel6tt a Speedglas SL hegeszt6pajzsot hasznalatba veszi.

Szerelje 0ssze a készliléket ennek a kézikdbnyvnek a képei alapjan. A
komplett eszkdz a A:1. képen lathaté.

Allitsa a hegeszt6pajzsot a sajat fejméretéhez (lasd B:1 — B:3. abra).

A Speedglas SL hegeszt6pajzsot ivhegesztési eljarasokhoz tervezték, ahol
a DIN 8-12 sotétségi fokozat alkalmas.

A készllék alkalmas mindenfajta ivhegesztési eljarashoz, mint AFI, CO,
AWI, bevont elektrédas, fed6poros, plazma, stb. hegesztéshez.

A Speedglas SL hegeszt8pajzs folyamatos védelmet nyujt (12-as fokozat)
veszélyes ultraviola és infravords sugarzasok ellen, figgetlenul attél, hogy
kivilagosodik, vagy elsotétil a kazetta. Elem vagy elektronikai hiba esetén
is megmarad ez a védelem.

A hegesztGkazetta az elilsé részén két érzékelbvel van ellatva, amelyek
egymastdl figgetlenil reagalnak az ivgyulladasra, és sotétre szabalyozzak
a kazettat. Két darab 3V CR2032 litium elem biztositja a miikédéshez az
energiat.

A Speedglas SL hegesztd kazetta automatikusan bekapcsol az elsé hasz-
néalatkor és kikapcsol, ha nincs hasznalatban.

Figyelem!

Csak eredeti Speedglas markaju alkatrészeket hasznaljon, mint pl. a belsé
és kils6é védblemezek, megfeleléen az alkatrészlistdnak ebben a hasz-
nalati utasitasban.

Nem megfeleld alkatrészek hasznalata csdkkentheti a védelmet és
érvényteleniti a garancidlis jogokat és a mindsitést.

Figyelem!

A Speedglas SL hegeszt6pajzs nem alkalmas Iézer hegesztéshez, 1ézer-
vagashoz, gazhegesztéshez vagy langvagashoz (pl. acetilén gazzal) A
Speedglas SL hegeszt6pajzs a fej feletti nagy aramer6sségl hegesztési
pozici6 kivételével minden hegesztési poziciohoz alkalmas. Fej feletti
hegesztésnél a fejre hulld olvadt fém jelent kockazatot.
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Jelolések

A hegeszt6kazettan olvashatoak a beallithato sététségi fokozatok.
A szem és arcvédelem biztonsagi fokozata megfelel az EN 379, EN 166,
EN 169 és az EN 175 eurdpai szabvanyok kévetelményeinek.

Példaul (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Vilagos sotétségi fokozatQ
Uzemi s6tétségi fokozat(ok)

Gyarté azonositéja
Optikai osztaly
Fényszérasi osztaly
Homogenitas osztaly
Beesési szogtdl vald fliggés (valaszthatd)
Tanusito jel vagy szabvanyszam

Figyelem!
A fenti jeldlés csak egy példa. Az érvényes osztalyozds a terméken
talalhato.

A hegesztdpajzson és a kilsd védblemezen tovabbi jelzések taldlhatok,
melyek a nagysebességli szemcsék elleni védelem biztonsagi osztalyat
mutatjak. “F” betl alacsony energidju szemcsék elleni és a “B” betl koze-
pes energidju szemcsék elleni védelmet jelent. Ha a védelem kielégiti a
széls8séges hmérseékletek ( -5°C - +55°C) kdzbtti kdvetelményeket is, a
jelzés “T” betlvel egésziil ki, pl.: “FT”

Tovabbi jelzések megfelelnek mas szabvanyok elGirasainak.

Tarolas
Tartsa a készlléket tiszta és szaraz helyen, -30°C és + 70° C k6z6tti hémér-
sékleten és 90%-0s paratartalom alatt.

Miikodés
Ki/Be kapcsolas
A Speedglas SL hegeszt6 kazetta automatikusan kapcsol be és ki.
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Sotétségi fokozat kivalasztasa EX3

A elsotétedett allapotban 6tféle sététedési fokozat valaszthaté: 8, 9, 10, 11
és 12. A hegeszt6kazettan beadllitott s6tétedési fokozat megtekintéséhez
nyomja meg réviden a Shade gombot. Masik soététedési fokozat
bedllitdsdhoz nyomja meg Ujra a Shade gombot, amig a jelz6fény villog,
majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a jelz6fény a kivant sététedési
fokozat mellett nem villog.

Fényérzékenység beallitasa

A Sensitivity gombbal allithatja be a fényérzékeld rendszer érzékenységét,
amely a hegeszt6kazettat elsotétiti. Az aktualis pozicié megtekintéséhez
nyomja meg a Sensitivity gombot egy révid ideig. Masik beallitas kivalasz-
tasahoz tartsa lenyomva a Sensitivity gombot, amig a jelz&fény villogni
kezd, majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a jelzéfény a kivant
beallitas mellett villog.

1. pozicié Alacsonyabb érzékenység. Akkor haszndlatos, ha a kérnye-
zetben zavaré fény van jelen, amely példaul mas hegeszt6kté|
szarmazik.

2. pozicid Normal pozici6. A kill- és beltéri hegesztések tdbbségéhez ez
a pozicié hasznalatos.

3. pozicié Alacsony aramerf@sséggel végzett hegesztéshez, vagy ha a
hegeszt6iv stabilla valik (pl. alacsony aramer8sségli AWI
hegesztés).

4. pozicid6 Magas érzékenység. Alkalmas igen alacsony aramer8sségu
hegesztésekhez, vagy pl. cs6hegesztésnél, ahol az iv egy
része nem lathato.

Az érzékenység megfelel6 beallitasanak megkeresése

A megfeleld érzékenység megkereséséhez a hegesztés megkezdése el6it
allitsa az érzékenységet 2-es pozicidba. Ez az esetek tébbségében meg-
felel6. Ha a kazetta nem soététil el hegesztéskor, allitsa az érzékenységet
3-as vagy 4-es allasba, amig a kazetta nem sététil el kell§ mértékben. Ha
tul nagy érzékenységet allit be, el6fordulhat, hogy az tveg a hegesztés
befejezése utan is s6tét marad, mert fényt érzékel mas forrasbdl. llyen eset-
ben fokozatosan allitsa kisebbre az érzékenységet, amig meg nem talalja
azt a poziciot, amelyben a hegeszt6kazetta szikség szerint sététll el és
vilagosodik ki. Ha a hegeszt6kazetta j6I mikédik 2-es pozicidban, de a
kdrnyezetében folyamatban Iévé mas hegesztések miatt els6tétil, valassza
az 1-es poziciot.
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Elem kimeriilésének jelzése

Az elemeket ki kell cserélni, ha a jelz6fény villog vagy a s6tétséget és/vagy
az érzékenységet jelz6 lampak nem vildgitanak, amikor megnyomja a gom-
bokat.

Figyelem!

A hegeszt6kazetta nem soététedik el, ha az érzékelbket eltakarja vagy a
hegeszt6 iv takarasban van.

Figyelem!

Villogé fényforrasok, mint a biztonsagi stroboszkdpok, bekapcsolhatjak a
kazettat hegesztés nélkil is. Ez a jelenség bekdvetkezhet nagy tavolsagrol
vagy visszavert fény hatasara is. A hegesztd munkahelyet védeni kell ilyen
hatasoktol.

Figyelem!

Ha a Speedglas SL hegeszt6pajzs nem kapcsol be hegeszt§ iv hatasara,
hagyja abba a hegesztést azonnal! Ellen6rizze a hegeszt6pajzsot és a
kazettat a haszndlati utasitasnak megfelel6en. A hegesztés folytatasa
hibas hegeszt6 kazettaval rovid idejd vaksagot okozhat. Amig a hibat fel
nem deritik és ki nem javitjak, a hegeszt6kazetta nem hasznalhat6. Jelez-
ze a hibat felettesének, beszallitéjanak vagy a 3M helyi képviseletének.

Karbantartas

A kiilsé védélemez cseréje:

Tavolitsa el a hasznalt véddlemezt és helyezzen fel egy Ujat, amint azt a
C:1 - C:2. abran latja.

Megjegyzés!

Gy6z6djdbn meg réla, hogy az Uj védblemez jél illeszkedik mind a négy
tamaszton. Lasd C:3. abra.

A belsé védélemez cseréje:

A hasznalt bels6é védbélemez eltavolitasat a D:1. abran latja. Az (j bels6
védblemezrdl tavolitsa el a védéféliat! Egyik oldalon illessze a véd6lemez
sarkait a helyére a D:2. abranak megfelel6en! Hajlitsa meg a kdzépsé ré-
szén a védblemezt és illessze a masik két sarkat is a helyére! Gy6z6djon
meg réla, hogy a belsé védblemezt helyesen szerelte be a D:3. abranak
megfelelSen.
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A hegesztGkazetta cseréje:

A hegeszt6kazettat az C:1. és E:1. abraknak megfelel6en veheti ki és
cserélheti.

A fejpant cseréje:

A fejpant cseréjét végezze el a F1 — F:2. abrak szerint.

Az elemek cseréje:

A hegesztGkazettat ki kell szerelnie, hogy az elemcserét elvégezhesse.
Vegye ki az elemtartd kazettat, haszndljon kis méret(i csavarhlizét a mive-
let megkdnnyitésére!

Tavolitsa el a hasznalt elemeket, és kezelje a veszélyes hulladékokra vonat-
kozé szabalyoknak megfeleléen.

Helyezzen Uj elemeket az elemtartoba a G:1. abranak megfeleléen. Cslusz-
tassa vissza az elemtartét a hegeszt6kazettaba, amig az a helyére pattan!

Uzemi hémérséklet tartomany

A javasolt miikddési hémérséklet tartomany -5°C +55°C.

Atvizsgalas

Gondosan vizsgélja at a Speedglas SL hegeszt6pajzsot minden hasznalat
el6tt, és cserélje ki az elhasznalédott vagy sértilt alkatrészeket!

Karcos, repedt vagy salakos hegeszt6lveg vagy véddlemez rontja a latas
mindségét és sulyosan csdkkenti a védelmet! Cseréljen ki minden alkat-
részt, ha sziikséges, kizardlag eredeti Speedglas alkatrészeket hasznaljon!
A hegeszt6kazetta érzékelbit tartsa tisztan és ne takarja el a megfelel6
mUikddés biztositasa érdekében!

Megjegyzés!

Az elektronika ellenérzéséhez nyomja meg a kezel6 gombokat, és a LED-
ek villogni kezdenek!

Tisztitas
A pajzsot langyos vizzel és enyhe tisztitdszerrel tisztitsa. Ne hasznaljon
old6szereket!

A hegeszt6kazettat nedves, jol kicsavart kendével térdlje le. Ne dblitse viz-
zel! Ne hasznaljon oldészereket!
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Figyelem!

A hegeszt6pajzsot CSAK arc- és szemvéddként haszndlja a hegesztés és
vagas soran keletkezd karos fénysugérzas, szikrék és olvadt fémcseppek
ellen.

A mellsd védblemez erés, de nem térhetetlen. Ez a hegeszt6pajzs nem véd
meg sllyos Utésektél, mint pl. csiszolétarcsa darabjaitél vagy robbanaskor
keletkez@ szilankoktél vagy mar6 folyadékoktol.

Védelmi berendezések vagy freccsenés elleni szemvédelem sziikséges, ha
ezek a veszélyek jelen vannak.

A hegeszt8pajzs hdallé és megfelel az alapvetd langallésagi kdvetelmé-
nyeknek. Ennek ellenére meggyulladhat vagy elolvadhat, ha nyilt langgal
érintkezik, kiléndsen ha szennyez8dések vannak a feliiletén! Tartsa tisz-
tan a hegesztdpajzsot ezen kockazatok csdkkentése érdekében!

A gyartdé nem vallal felel6sséget semmilyen médositas vagy a Speedglas
SL hegeszt6pajzstol eltéré mas tipusl hegesztbpajzs alkalmazasakor.
Nem jovahagyott modositasok a védelmet erésen lecsdkkenthetik.

Erzékeny személyeknél a bérrel érintkez6 alkatrészek anyaga allergias
reakcioét valthat ki.

Dioptrias szemiivegek visel6i veszélynek tehetik ki magukat, ha a pajzsot
er@s Utés éri. A hegesztépajzs deformacidja az arcra szorithatja a szemdive-
get és sérillést okozhat az arcon és szemen.

Minden hegesztési eljaras esetén hasznalja a megfelel§ sététségi fokoza-
tot. Lasd a 185. abrat!
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Alkatrészek
Cikkszam Megnevezés

16 40 05
s16 90 01
16 91 00

167520
167525
16 80 00
16 80 10

705010
70 60 00
701190

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
7310 00

Fal- és nyakvédd, bér (3 részes)
TecaWeld nyakvédd
TecaWeld hegeszt6kamzsa

Homlokbetétek, lila frottir, 2 db
Homlokbetétek, fekete mikroszalas, 2 db
Homlokbetétek, bér, 1 db
Homlokbetétek, barna filc, 2 db

Fejpant szerel§ anyagokkal
Szerel6 anyagok a fejpanthoz
Speedglas SL hegeszt6pajzs (fejpant és kazetta nélkul)

Kils6 véddlemezek, Normal, 5 db/csomag.
Védblemez jelzése: 030226

Kiils6 védblemezek, H8allo, 5 db/csomag.
Védblemez jelzése: 030248

Bels§ védblemezek, belsé védbélemez, 5 db/csomag.
Védblemez jelzése: 42 02 00

Elem, 2 db
Elemtarto, 2 db
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Instructiuni de folosire pentru scutul de sudura
3M™ Speedglas™ SL

inainte de sudura

Pentru protectia dumneavoastrd, cititi aceste instructiuni cu atentie
inainte de a utiliza scutul de sudura Speedglas SL.

Ansamblul complet este ilustrat in figura A:1.

Ajustati scutul de sudura conform cerintelor personale (a se vedea
figura B:1 — B:3).

Scutul de sudura Speedglas SL este proiectat sa fie folosit in aplicatii de
sudura cu arc electric si se recomanda nuanta de intunecare 8-12.
Nuanta de intunecare trebuie aleasd conform tabelului de la pagina 185.
Aceasta unitate se recomanda proceselor de sudura ca MMA, MIG, MAG,
TIG si cu plasma.

Scutul de sudurad Speedglas SL ofera protectie permanenta (nuanta 12)
impotriva razelor daunatoare UV si IR, indiferent daca filtrul este in status
de luminos sau intunecat si chiar daca bateria este consumata sau se int-
rerupe curentul electric.

Filtrul de sudura are doi fotosenzori care reactioneaza independent si care
determind intunecarea lui cand se activeaza arcul de sudura.

Cele doua baterii de litiu sunt folosite ca sursa de curent (3V CR2032).
Scutul de sudura Speedglas SL este echipat cu o functie de auto pornire
si se inchide automat cand nu este folosit.

Nota!

Folositi-l doar cu piese de schimb originale Speedglas cum ar fi placile de
protectie interioara si exterioara conform numarului articolului de la sfarsi-
tul acestor instructiuni.

Folosirea altor componente pot afecta protectia oferita si pot duce la pier-
derea garantiei.

Nota!

Scutul de sudura Speedglas SL nu este recomandat la sudurile cu laser,
taieri cu laser sau taiere/sudura cu gaz (de ex oxiacetilena). Scutul de
sudura Speedglas SL este proiectat pentru toate aplicatiile, mai putin
la operatiile de sudura peste cap, datorita riscului de arsuri sau de cadere
de metal topit.
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Marcari

Filtrul de sudura este marcat cu gama de nuante.
Clasificarea pentru protectia ochilor si a capului este facutd conform
EN 379, EN 166, EN 169 si EN 175.

Urmatoarele date sunt un exemplu (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Nuanta luminoasa |
Nuantd intunecata
Identificarea producatorului
Clasa optica
Clasa de difuzie a luminii
Variatii in clasa de transmitere luminoasa
Clasa de dependenta a filtrului
Marcarea de certificare sau numarul standardului

Nota! Datele de mai sus sunt un exemplu. Clasificarea valabila este
marcata pe filtrul de sudura.

Pe scutul de sudurd si pe placa de protectie exterioara, marcarea indica
clasa de securitate pentru protectia impotriva particulelor de mare viteza.
F este indicator pentru particule cu viteza mica iar B pentru particule cu vite-
za medie. Daca protectia corespunde cerintelor de temperaturi extreme
(de la-5°C la +55°C), marcarea este completata cu litera T.

Stocare

Stocati Tntr-un spatiu curat si uscat, la temperaturi intre -30°C si +70°C
si cu umiditate mai mica de 90%RH.

FUNCTIUNI
Pornire/Oprire
Scutul de sudura Speedglas SL porneste si se opreste automat.

Shade EXD

Sunt disponibile cinci numere de nuanta diferite in statusul de Intunecare
8,9, 10, 11 si 12.pentru a vedea setarea curentd de numar de nuanta,
apasati scurt butonul Shade. Pentru a reselecta alt numar de nuanta,
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apdsati butonul Shade din nou in timp ce LED-ul clipeste si apoi tinefi
apasat pentru a seta numarul de nuanta corect.

Sensitivity

Sensibilitatea sistemul de detectie foto (care raspunde la lumina arcului
electric), poate fi ajustata sa se potriveasca la o varietate de metode de
sudura si de conditii de la locurile de munca. Pentru a vedea setarea
curenta, apasati scurt butonul Sensitivity. Pentru a selecta o alta setare,
apasati iar butonul Sensitivity in timp ce LED-ul clipeste si tineti apasat
pana obtineti setarea dorita.

Pozitia 1 Setarea minima a sensibilitatii. Folosita in caz de interferenta
cu alt arc de sudura din vecinatate.

Pozitia 2 Pozitie normala. Folositd in majoritatea tipurilor de sudura de
interior si exterior.

Pozitia 3 Pozitie de sudura cu curent de joasé frecventd sau arc stabil
de sudura (de ex sudura tip TIG)

Pozitia 4 Sensibilitate extremé a detectorului foto. Potrivita pentru sudura
cu curent de foarte joasa frecventa, folosirea masinilor de
sudura TIG cu invertor sau sudurad de tevi unde arcul este
ascuns vederii.

Determinarea setarii corecte a sensibilitatii

Pentru a gasi setarea corecta, inainte de a suda incepeti cu pozitia 2.
Aceasta este pozitia standard pentru majoritatea situatiilor. Dacé filtrul nu
se intuneca conform cerintelor, ridicati sensibilitatea la pozitia 3 sau 4
pana cand se intuneca corespunzator. Daca filtrul este setat la o sensibili-
tate prea mare, este posibil ca acesta sa ramana intunecat dudpa ce se ter-
mind sudura. In acest caz ajustati sensibilitatea la o treaptd mai jos.

Indicator de baterie scazuta

Bateria trebuie Tnlocuitd cand indicatorul incepe sa clipeasca sau LED-urile
de nuanta sau sensibilitate nu clipesc cand se apasa butoanele.

Nota!

Este posibil ca filtrul de sudura s& nu se intunece daca senzorii sunt blocati
sau arcul de sudura este ecranat total.

Nota!

Sursele de lumind care clipesc pot face filtrul sa se intunece chiar daca
nu se sudeaza. Aceasta interferenta poate avea loc de la distante lungi
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si/sau de lumina reflectata. Zonele de sudura trebuie protejate de aseme-
nea interferente.

Atentie!

Daca scutul de sudura Speedglas SL nu se intuneca la pornirea arcului
electric, opriti imediat sudura gi verificati filtrul conform instructiunilor.
Continuarea folosirii filtrului in cazul in care acesta nu se intuneca poate
duce la piederea temporara a vederii. Daca problema nu poate fi identifi-
cata sau corectata, nu folositi filtrul i contactati-va superiorul, distribui-
torul sau biroul 3M pentru asistenta.

INTRETINERE

Inlocuirea placii exterioare de protectie

Tndepérta’gi placa exterioara de protectie si plasati noua placa pe scutul
de sudura conform fig. C:1 — C:2.

Nota!

Asigurati-va ca placa de protectie este correct prinsa in toate cele patru
puncte. A se vedea figura C:3.

inlocuirea placii interioare de protectie

Placa interioara de protectie se indeparteaza conform figurii D:1. Noua
placa trebuie inseratéd dupa ce filmul de protectie este indepértat. Plasati
una din parti prin prinderea colturilor conform fig D:2. Indoiti partea de
mijloc si fixati si celelalte doud colturi. Asigurati-va ca placa interioarad de
protectie este montata corect conform fig D:3.

inlocuirea filtrului de sudura.

Filtrul de sudura poate fi indepartat si inlocuit conform figurii C:1 si E:1.

inlocuirea benzii pentru cap.
banda pentru cap trebuie inlocuita conform fig F:1 — F:2.

inlocuirea bateriei.

Filtrul de sudura trebuie indepartat pentru a avea acces la baterie. Scoa-
teti suportul bateriei (folositi o surubelnita mica daca este necesar).

Indepértati bateria uzati si reciclati-o conform regulamentelor. Inserati
noua baterie in suport conform fig G:1. Apasati suportul bateriei pe filtrul
de sudura pana cand se fixeaza in locasuri.
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Intervalul de temperatura

Intervalul recomandat de temperatura de operare pentru filtrul de sudura
este de la-5°C la +70°C. Stocati la loc curat si uscat, la tempraturi de la
-30°C la +70°C.

Inspectia
Inspectati cu atentie tot sistemul scutului de sudura Speedglas SL si Thlo-
cuiti partile defecte sau uzate.

Filtrele de sudura sau placile de protectie fisurate, sparte sau zgériate
reduc vizibilitatea si pot afecta semnificativ protectia. Inlocuiti-le imediat
cu componente noi originale Speedglas pentru a preveni accidente la ochi
si fatd. Senzorii filtrului de sudura trebuie tinuti curati si descoperiti tot
timpul, pentru o functionare corecta.

Nota!
Pentru a verifica daca partile electronice si butoanele functioneaza,
apésati butoanele iar LED-urile vor clipi.

Curatarea

Curatati filtrul cu o solutie de apa calduta si detergent. Nu folositi sol-
venti. Folositi un gervetel sau o carpa moale. Nu introduceti in apa.

Atentie!

Folositi acest filtru de sudurd DOAR pentru protectia fetei si a ochilor
impotriva radiatiilor ddunatoare, a scanteilor si a particulelor de la arcul de
sudurd si de la taiere. Pl&cile de protectie sunt rezistente dar nu incasabi-
le. Acest filtru protejeaza impotriva particulelor de mare viteza conform mar-
cajului.

Scutul de sudura este rezistent la caldura si aprobat conform cerintelor
standard de inflamabilitate dar pot lua foc sau se pot topi la contactul cu
flacara dechisa sau cu suprafete foarte fierbinti. Tineti casca curata pen-
tru @ minmiza acest risc.

Producatorul nu este responsabil pentru nici o modificare adusa filtrului sau
pentru utilizarea cu alte scuturi decat Speedglas.

Protectia poate fi serios afectatd daca se fac modificari neautorizate.

Persoanele sensibile trebuie avertizate ca materialele care vin Tn contact
cu pielea pot da reactii alergice.
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Purtatorii de ochelari de vedere trebuie avertizati ca in caz de impact puter-
nic exista riscul deformarii castii, ceea ce poate duce la contactul cu ochela-
rii de vedere si apare un pericol pentru purtator.

In toate procesele de sudura arcul trebuie privit doar prin nuanta corecta
de intunecare. A se vedea fig de la pag 185.

Lista componentelor
Cod articol Descriere

1640 05 protectie de piele pentru urechi si gat, (3 parti)
1690 01  protectie pentru gat in TecaWeld
169100 gluga de sudura in TecaWeld

167520 Benzi, de bumbac, visiniu, 2 buc
167525 Benzi, de micro fibra, 2 buc
168000 Benzi, de piele, 1 buc

16 80 10 Benzi, de lana, 2 buc

7050 10 banda pentru cap cu detalii de prindere
70 60 00 detalii de prindere pentru banda
701190 scut de sudura Speedglas SL (fara banda)

726000 Placa exterioara de protectie
ambalare standard de 5 buc, marcare 030226
727000 Placa exterioara de protectie
ambalare rezistenta la caldura de 5 buc, marcare 030248

428000 placa interioara de protectie pentru scutul de sudurd Speed-
glas SL, Ambalare de 5 buc, marcare 42 02 00

422000 baterie, ambalare de 2 buc
731000 capac pentru baterie, ambalare de 2 buc
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Navodila za uporabo varilnega sc¢ita
3M™ SPEEDGLAS™ SL

PRED VARJENJEM

Za vaso lastno zascito skrbno preberite ta navodila pred uporabo varilnega
S¢ita SPEEDGLAS SL.

Celotni sestav je prikazana na sliki A:1.

Nastavite varilni §€it skladno z vasimi individualnimi zahtevami (glejte sliko
B:1 - B:2).

Varilni §¢it Speedglas SL je nacrtovan za uporabo pri oblo¢nem varjenju,
kjer je priporoCena zatemnitev §t. 8 — 12.

Zatemnitveno Stevilko je potrebno izbrati skladno s tabelo na strani 185.
Enota je primerna za varilne procese kot so MMA, MIG, MAG, TIG, in pla-
zemski lok.

Varilni 8Cit Speedglas SL nudi trajno zasc¢ito (zatemnitev 12) pred Skodlji-
vim UV in IR sevanjem, neglede na to ali je filter v svetlem ali temnem stan-
juin tudi e odpove baterija ali elektronika.

Varilni filter ima dva fotosenzorja, ki reagirata neodvisno in povzroc€ita, da
se filter zatemni, ob vzigu varilnega loka.

Dve litijevi bateriji sta uporabljeni kot vir energije (3V CR2032).

Varilni 8¢it SPEEDGLAS SL ima funkcijo samodejne izkljucitve, kadar ni v
uporabi.

Opomba!

Uporabljajte samo originalne Speedglas rezervne dele, kot so notranje in
zunanije zascitne plosce, skladno z Stevilkami delov na koncu teh navodil.
Uporaba neoriginalnih nadomestnih delov lahko poslab$a zas¢ito in lahko
izni¢i garancije in odobritve.

Opomba!

Varilne Celade Speedglas SL niso primerne za lasersko varjenje, lasersko
rezanje ali plinsko varjenje/rezanje (npr. acetilen) varjenje.

Varilni §¢it Speedglas SL je primeren za vse vrste uporabe, razen za
tezko varjenje/rezanje nad glavo, zaradi tveganja opeklin zaradi raztaljene
kovine.

Oznacevanje

Varilni filter je oznacen z ustreznim razponom zatemnitve.
Za&cita o€i in obraza je klasificirana skladno z SIST EN 379, SIST EN 166,
SIST EN 169 in SIST EN 175.
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Sledece je primer (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

svetlo stanje |
zatemnjeno stanje(a)
identifikacija proizvajalca
opti¢ni razred
razred difuzije svetlobnega razreda, opremljeno |

variacija v razredu svetlobne prepustnosti
razred odvisnosti od kota (opcijsko oznaCevanije)
certifikacijska oznaka ali Stevilka standarda

Opomba! Zgoraj je samo primer. Veljavna klasifikacija je oznatena na
vsakem varilnem filtru.

Na varilnem filtru in na zunanji zascitni plos$¢i oznacbe kazejo varnostni raz-
red za zaScito pred delci visoke hitrosti. F pomeni udarec nizke energije in
B pomeni udarec srednje energije. Ce zasgita ustreza zahtevam pri skraj-
nih temperaturah (-5°C do +55°C), se oznacevanje zakljuci s ¢rko T.
Dodatne oznake na izdelku se nana$ajo na druge standarde.

Shranjevanje

Shranjujte v Cistem in suhem okolju, v temperaturnem obmocju -30°C do
+70°C in relativni vlagi 90%RH.

FUNKCIJE
On/Off

Varilni 8¢it Speedglas SL se vklju¢i samodejno.
Zatemnitev EEZ3

Na voljo je pet razli¢nih zatemnitvenih Stevil zatemnitve in sicer 8, 9, 10, 11
in 12. Da bi videli katero zatemnitveno Stevilo varilnega filtra je trenutno
nastavljeno, kratko pritisnite tipko Shade. Za nastavitev drugega zatemnit-
venega Stevila, pritisnite tipko Shade ponovno, medtem ko svetlobna dioda
utripa in pritiskajte tipko dokler svetle¢a dioda ne utripa pri pravilni zatem-
nitveni Stevilki.
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Obcutljivost

Nastavitev ucinkovitosti sistema foto detektorja (ki reagira na svetlobo varil-
nega loka) se lahko nastavlja in prilagaja razlicnim varilnim metodam in
pogojem delovnih mest. Da bi videli trenutno nastavljen polozaj varilnega
filtra, kratko pritisnite tipko Sensitivity. Za izbiro druge nastavitve, ponovno
pritisnite tipko Sensitivity, medtem ko svetlobna dioda utripa in nadaljujte s
pritiskanjem, dokler svetlobna dioda ne pride do Zejene nastavitve.

Polozaj1 Najmanj obcutljiva nastavitev. Uporabljena, ¢e je prisotna
moteca svetloba od drugih varilcev v blizini.

Polozaj 2 Normalen polozaj. Uporabljen pri ve¢ini tipov varjenja znotraj in
zunaj.

Polozaj 3 Polozaj za varjenje z nizkim tokom ali kjer varilni lok postane
stalen. (npr. nizkoamperazno TIG varjenje)

Polozaj4 Ekstremna obcutljivost foto detektorja. Primerna za zelo
nizkotokovna varjenja ali varjenja cevi, kjer je del loka zakrit
pogledu.

Iskanje pravilne nastavitve detektorja

Da bi nasli primerno nastavitev obcutljivosti fotodetektorje, zacnite z nasta-
vljenim polozajem 2 in to pred varjenjem. To je prednastavljeni polozaj, ki
deluje v vegini situacij. Ce filter ne zatemni pri varjenju, tako kot je Zeljeno,
dvignite obCutljivost na polozaj 3 ali 4, dokler varilni filter ne preklaplja
zanesljivo. Ce je izbrana previsoka zatemnitev, je mozno, da filter ostane
zatemnjen tudi po kon¢anem varjenju, zaradi okoliSke svetlobe. V takem
primeru, zmanjSajte oblutljivost do nastavitve, kjer filter zatemni in se spet
osvetli, kakor je zeljeno.

Indikator nizkega stanja baterije

Zamenjejte baterijo, kadar utripa indikator nizkega stanja baterije “low
battery” utripa ali kadar lu¢ke za zatemnitev in obcutljivost ne utripata,
kadar pritisnemo tipke.

Opomba!

Varilni filter se morda ne bo zatemnil, e so fotosenzorji blokirani ali je varil-
ni lok povsem zakrit.

Opomba!

Utripajoci viri svetlobe (npr. varnostne stroboskopske Iuci) lahko sprozajo
varilni filter, da utripa, kadar ni varjenja. Ta vpliv lahko nastopi z velike
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razdalje in/ali zaradi odbite svetlobe. Varilsko podrocje mora biti zaklonje-
no pred takimi motnjami.

Pozor!

Ce varilni &¢it Speedglas SL ne zatemni zaradi vziga loka, takoj prenehaj-
te z varjenjem in preverite varilni filter tako, kot je opisano v teh navodilih.
Nadaljevanije uporabe varilnega filtra, ki ne zatemni, lahko povzroCi zacas-
no izgubo vida. Ce problema ne morete identificirati ali odpraviti, ne upor-
abljajte varilnega filtra in se posvetujte z vasim nadrejenim ali 3M-om.

VDRZEVANJE
Zamenjava zunanje zascitne plosce.

Odstranite uporabljeno zunanjo zas¢itno in vstavite novo zunanjo zas¢itno
plosco v varilni §¢it, kakor je prikazano na slikah C:1 - C:2.

Opomba!

Zagotovite, da je zaSCitna plos€a pravilno zataknjena v vseh S§tirih ste-
brickih. Glejte sliko C:3.

Zamenjava notranje zascitne plosce.

Izrabljeno zascitno plos¢o se odstrani, kot je ilustrirano na sliki D:1. Nova
notranja zascitna plos€a se namesti potem, ko je odstranjen zascitni film.
PoiSCi eno od strani in jo pritrdi v kotih skladno s sliko D:2. Upogni srednji
del in uCvrsti druga dva kota. Zagotovite, da je notranja zas€itna plos¢a
namesc¢ena pravilno, kot je ilustrirano na sliki D:3.

Zamenjava varilnega filtra.
Varilni filter se lahko odstrani in zamenja skladno s slikami C:1 in E:1.

Zamnejava naglavnega traku.
Naglavni trak je mozno zamenijati skladno s sliko F:1 — F:2.

Zamenjava baterij.

Varilni filter je potrebno odstraniti, da bi lahko dosegli podrocje z baterijami.
Izvlecite nosilec baterij (lahko uporabite majhen izvija¢, ¢e je potrebno).
Odstranite izrabljene baterije in jih odstranite skladno z lokalno zakon-
odajo.

Vstavite nove baterije v nosilec baterij skladno s sliko G:1. Potisnite nosilec
baterij v varilni filter, dokler ne zaskocijo v polozaj. Temperaturno obmocje
Priporo¢eno delovno temperaturno obmocje za varilni filter je -5°C do
+55°C. Varilni filter mora biti shranjen v €istem in suhem okolju, tempera-
turno obmocje -30°C do +70°C.
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Pregled

Cesto skrbno pregleduijte celoten sestav varilnega $ita Speedglas in zam-
nejajete obrabljene ali posSkodovane dele. Po¢eno, naluknjano ali opras-
kano steklo filtra ali zas¢itne ploS¢e zmanjSujejo pogled in resno poslabsa-
jo zasc¢ito. Takoj zamenjajte potrebne dele z avtenti¢nimi deli Speedglas
znamke, da bi se izognili poSkodbam o¢i in obraza. Senzorje na varilnem
filtru morate vzdrzevati Ciste in odkrite ves €as, za pravilno delovanje.

Opomba!

Da preverite delovanje elektronike, pritisnite tipke in svetlobne diode bodo
svetile.

Ciséenje

S¢it ogistite z nezno milnico in mlaéno vodo. Ne uporabljajte topil. Varilni

filter oCistite s Cisto, brezvlakensko tkanino ali krpo. Ne potapljajte v vodo.
Ne uporabljajte topil.

Opozorilo!

To Celado uporabljajte SAMO za za$Cito obraza in o€i pred Skodljivim
sevanjem, iskrami in Skropljenjem delcev od loka pri varjenju in rezanju.
Za&Citne ploS¢e so mocne, vendar ne nezlomljive.

Ta varilni §¢it varuje pred hitrimi delci skladno z oznakami.

Varilni §€it je toplotno odporen in odobren po standardnih zahtevah za gor-
livost, vendar lahko zagori ali se zacne topiti v stiku z odprtim plamenom
ali zelo vro€imi povrSinami.

Proizvajalec ni odgovoren za kakrSnekoli predelave varilnih filtrov ali
namesc€anja v druge varilne Celade, razen v varilni 8Cit Speedglas SL.

Obcutljive osebe se morajo zavedati, da materiali, ki lahko pridejo v stik s
kozo, lahko povzrocijo alergijske reakcije.

Nosilci korekcijskih o¢al se morajo zavedati, da v primeru resne nevarnosti
udarca, deformacija ¢elade lahko povzroci, da notranjost ¢elade pride v stik
z korekcijskimi ocali uporabnika, s ¢imer je povzro¢eno tveganje za upor-
abnika.

Pri vseh varilnih procesih se lok lahko gleda samo s pravilno zatemnitvijo.
Glejte sliko na strani 185.
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Lista delov

st. dela

16 40 05
16 90 01
16 91 00

167520
167525
16 80 00
16 80 10

705010
70 60 00
701190

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
7310 00

opis

za$Cita za uSesa in grlo, usnjena (3 deli)
za$cCita grla, TecaWeld

varilsko pokrivalo, TecaWeld

trakovi, frotir, vijoliast, 2 kom.
trakovi, mikrofibra, &rn, 2 kom.
trakovi, usnje, 1 kom.

trakovi, flis, rjav, 2 kom.

naglavni trak s pritrdilnimi deli
pritrdilni deli za naglavni trak
varilni 8Cit Speedglas SL (brez naglavnega traku)

Zunanja zasc¢itna plosc¢a, standardna,
pakiranje 5 kom. Oznacba plosc¢e 030226
Zunanja zascitna plosc¢a, toplotno odporna,
pakiranje 5 kom. Oznacba ploscée 030248

notranja zasc¢itna plos¢a za varilni $¢it Speedglas SL, pakiran-
je 5 kom. Oznacba plosce 42 02 00

baterija, pakiranje 2 kom.
nosilec baterije, pakiranje 2 kom.
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InStrukcie pre 3M™ Speedglas™ SL
zvaracska prilba

PRED ZVARANIM

Pre vasu vlastnl bezpecnost si pred pouzitim modelu Speedglas SL pozor-
ne precitajte tieto pokyny.

Kompletna zostava je znazornena na obrazku A:1.

Nastavte si zvara€sku prilbu podra vasSich individualnych poziadaviek. (vid.
obr. B:1 — B:3).

Zvaratska kukla Speedglas SL je navrhnutd na pouzitie pri oblikovom
zvarani s odporu¢anym zatemnenim 8-12.

Cislo zatemnenia by sa malo zvolif na zaklade tabulky na strane 185.
Jednotka je vhodna na vSetky typy oblukového zvarania ako st MMA, MIG,
MAG, TIG a plazmové zvaranie.

Zvéaracska kukla Speedglas SL poskytuje trvald ochranu (zatemnenie 12)
voci Skodlivemu UV- a IR- ziareniu, bez ohfadu na to, &i je filter v svetlom
alebo zatemnenom stave a taktiez aj v pripade elektronickej poruchy alebo
zlyhania batérie.

Zvéaracsky filter méa dva fotoelektronické ¢lanky, ktoré reaguju nezavisle a
spOsobuju zatemnenie filtra na zaklade iniciovania zvaracieho obluka.
Dve litiové batérie su zdrojom elektrickej energie. (3V CR2032)
Zvéaracska kukla Speedglas SL je vybavena funkciou automatického zap-
nutia a automaticky sa vypne, ked’ sa nepouziva.

Poznamka!

Pouzivajte vyhradne s originalnymi nahradnymi dielmi znacky Speedglas,
ako suU napr. vnatorné a vonkajSie ochranné sklicko, podla ¢iselného
oznacenia uvedeného v tychto pokynoch.

Pouzitie nahradnych neznackovych komponentov méze narusit ochranu a
sposobif neplatnost narokov v ramci zaruky a schvéleni.

Poznamka!

ZvaraCské kukly Speedglas SL nie su vhodné na zvéaranie laserom, reza-
nie laserom alebo zvéaranie/rezanie plynom (napr. kyslik/acetylén). Speed-
glas SL zvaracska kukla je navrhnuta pre vSetky pouzitia okrem naro¢ného
zvarania a rezania nad hlavou kvoli riziku popalenia z rozstreku roztavenych
kovov.

140



®_

Oznacovanie

ZvaracCsky filter je oznaceny rozsahom zatemnenia.
Klasifikcia ochrany zraku a tvare je v sulade s EN 379, EN 166, EN 169
and EN 175.

Nasleduje priklad oznacenia zvaraéského filtra (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Svetlé zatemnenie |
Tmavé zatemnenia
Oznacenie vyrobcu
Opticka trieda
Trieda rozptylu svetla
Variacia v prenose luminiscen¢ného svetla

Trieda v zavislosti na uhle (volitelné znacenie)
Certifikacna znacka alebo ¢islo normy

Poznamka! \y$Sie uvedené informéacie slizia len ako priklad. Platna
klasifikacia je vyznaCena na zvara¢skom filtri.

Na zvaralskej prilbe a na vonkajSom ochrannom sklicku sa méze
nachadzat oznacenie identifikujice bezpeénostnu triedu na ochranu pred
rychloletiacimi Casticami. F indikuje nizku energiu narazu a B indikuje
stredny energiu narazu. Oznaenie ochrany voci extrémnym teplotdm
(-5°C to +55°C) je zobrazené pismenom T.

Dodato¢né oznacenia na vyrobkoch sa vztahuji na dalSie normy.

Uskladnenie

Vyrobok skladujte v Cistom a suchom prostredi pri teplotach od -30°C to
+70°C a relativnej vihkosti menej ako 90%.

FUNKCIE
On/Off

ZvaraCska kukla Speedglas SL sa zapina a vypina automaticky.

Stupen zatemnenia B3

Tmavé zatemnenie ponulka paf moznosti nastavenia : 8, 9, 10, 11 a 12. Ak
si Zelate zistif momentalne nastavenie zatemnenia, stlacéte tladidlo Shade
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a kratko podrzte. Pre vyber odliSného nastavenia, opatovne stlacte tlacid-
lo Shade, LED indikator za¢ne blikat a stlaéanim tladidla vyberte zelany
stupen zatemnenia.

Citlivost foto detektora

Citlivost fotodetekéného systému (ktory reaguje na svetlo zo zvéaracieho
oblika) je mozné nastavit tak, aby vyhovovalo réznym metédam zvarania
a pracovnym podmienkam. Ak si Zelate zistif momentalne nastavenie cit-
livosti, stlacte tla¢idlo Sensitivity a kratko podrzte. Pre vyber odliSného
nastavenia, opatovne stlacte tlacidlo Sensitivity, LED indikator za¢ne blikat
a stlaanim tlacidla vyberte Zelany stupen nastavenia.

Poloha 1 Najnizsia citlivost. Pouzivana v pripade rusenia svetlom z
iného zvarania v blizkom okoli.

Poloha2 Normalna citlivost. Pouzivana pre vac¢sinu zvarania v inte-
riéroch aj exteriéroch.

Poloha 3 Vhodna na zvaranie pri nizkom prude alebo pri stabilnom zvara-
com obluku. (napr. TIG zvaranie pri nizkych ampéroch)

Poloha 4 Extrémna citlivost fotodetekora. Toto nastavenie je vhodné pri
zvarani nizkym pradom, pri pouziti zvaracich agregatov TIG
invertného typu alebo alebo pri zvarani potrubia, kde je ¢ast
obluka mimo zorného pola.

Vyhladavanie spravneho nastavenia citlivosti

Pre najdenie vhodného nastavenia citlivosti pre fotodetektor, zacnite s
nastavenim este pred zvaranim, v polohe 2. To je zakladné prednastave-
nie z vyroby a je vhodné pre vacsinu situacii. Ak nenastane zelané zatem-
nenie filtra pri zvarani, zvyste nastavenie citlivosti na polohu 3 alebo 4, kym
pride k Zelanému zatemneniu. Pri vybere prili§ vysokej citlivosti mdze filter
zostat zatemneny aj po ukonéeni zvarania kvoli okolitému svetlu. V takom
pripade zvolte menej citlivé nastavenie, pri ktorom sa filter zatemni alebo
zosvetli podla poziadaviek.

Indikator stavu batérie

Ked zacne blikat indikator stavu batérie, alebo LED indikatory zatemnenia
a citlivosti pri stlaceni tlacidiel neblikaju, je potrebné vymenif batériu.
Poznamka!

V pripade, ze su senzory blokované, alebo zvaraci obluk je Uplne zatie-
neny, nemusi dojst k zatemneniu filtra.
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Poznamka!

Zdroje blikajuceho svetla (napr. bezpec¢nostne svetld) mézu zapricinit bli-
kanie zvaracieho filtra aj vtedy, ked nedochadza k zvaraniu. Takého ruSe-
nie moéze vznikat z vacsej vzdialenosti alebo z odrazeného svetla. Miesta,
kde prebieha zvaranie, musia byt od takychto interferencii odtienené.

Upozornenie!

V pripade zlyhania zvaracskej kukly Speedglas SL do prepnutia do tma-
vého stavu po zacati procesu zvarania, ihned ukonCite zvaranie a skon-
trolujte zvaraci filter podra popisu v tychto pokynoch. Dalsie pouzivanie
zvaracského filtra, ktory zlyhava pri zatemnovani méze spésobit doasnu
stratu videnia. V pripade Ze nie je mozné identifikovat problém a napravit
ho, zvara¢sku kuklu nepouzivajte a kontaktujte nadriadeného, distributéra,
alebo pracovnika spolo¢nosti 3M.

UDRZBA

Vymena vonkajsSieho ochranného skli¢ka.

Odstrante pouzité vonkajSie ochranné sklicko a vlozte nové vonkajsie
ochranné sklicko do zvaracskej kukly, ako znazorfiuje obrazok C:1 — C:2.
Poznamka!

Uistite sa, Ze ochranné skli¢ko spravne zapadio na véetkych $tyroch stip-
coch — vid' obrazok C:3.

Vymena vnutorného ochranného sklicka.

Odstranenie pouzitého vnatorného ochranného sklicka je zndzornené na
obr. D:1. Nové vnutorné ochranné sklicko vlozte po odstraneni ochrannej
félie. Nasadte konce jednej strany upevnenim rohov podla obr. D:2.
Zahnite strednt Gast a upevnite druhé dva konce. Uistite sa, Ze vnltorné
ochranné sklicko je spravne ulozena ako ilustruje obr. D:3

Vymena zvarac¢ského filtra na ochranu zraku.

Vybratie a vymena zvaracského filtra je znazornena na obr. C:1 a E:1.

Vymena hlavovych popruhov.
Vymena hlavovych popruhov je zndzornena na obr. F:1 — F:2.

Vymena batérie.

Zvéaracsky filter sa musi odstranit aby sa ziskal pristup k priehradke s
batériou. Vyberte drziaky batérie (v pripade potreby pouzite maly skrutko-
vac).

Odstrante pouzité batérie a pri ich likvidacii sa riadte miestnymi naria-
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deniami. VloZte nové batérie do drziaka podla obr. G:1. Zasunte drziak
batérie do zvara¢skeého filtra tak, aby zapadol na miesto.

Teplotné rozpatie

Odporucané prevadzkové teplotné rozpatie zvaraského filtra je v rozme-
dzi od -5°C to +55°C. Zvéaracsky filter by mal byf uskladneny v Cistom a
suchom prostredi pri teplote od -30°C to +70°C.

Kontrola

Pravidelne starostlivo kontrolujte kompletnu zostavu zvaracskej kukly
Speedglas SL a vymenite opotrebované alebo poskodené Casti.

Prasknuté alebo poSkriabané sklo filtra alebo ochranné sklicka zniZuju vidi-
tefnost a vazne narusuju ochranu. V takom pripade ich ihned vymerite za
nové origindlne diely Speedglas, aby ste predisli poSkodeniam zraku a
tvare. Senzory na zvaraCskom filtri udrziavajte vzdy Cisté a odkryté na
zabezpecenie bezchybnej prevadzky.

Poznamka!

Na kontrolu funkénosti elektroniky a tlacidiel staci stlacif tladidla a LED
indikatory zac¢nu blikat.

Cistenie

Pri Cisteni prilby pouzivajte jemny Cistiaci prostriedok a vlazna vodu. Nikdy
nepouzivajte rozpustadla. Zvaracsky filter Cistite pomocou Cistiacej hand-
ricky alebo utierky. Neponarajte filter do vody. NepouzZivajte rozpustadla.

Upozornenie!

Tato zvaraCsku prilbu pouZivajte LEN na ochranu tvare a zraku pred
Skodlivym ziarenim, iskrami a rozstrekujucim kovom pocas zvarania
elektrickym oblikom a rezania. Ochranné sklicka su odolné, ale nie
nerozbitné. Tato prilba chrani voci ¢asticiam s vysokou rychlostfou podia
prislusného oznacenia.

Zvéaratska kukla je odolna voci teplu a je schvalena pre pouzitie na Stan-
dardné poziadavky na horfavost, ale moze sa vznietif alebo tavif v styku s
otvorenym ohifilom alebo velmi horacimi povrchmi. Kuklu udrzujte €ista, aby
sa minimalizovalo toto nebezpec€enstvo.

Vyrobca nie je zodpovedny za Ziadne zmeny vykonané na zvara¢skom fil-
tri alebo pouzitie s inou kuklou, ako Speedglas SL. V pripade inych,
nevhodnych prispdsobovani prilby, nez je uvedené v tejto uZivatelskej
prirucke, méze dojst k oslabeniu ochrany.
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Citlivo reagujice osoby by si mali uvedomit, ze materidly, ktoré prichadza-
ju do styku s pokozkou, mbZu sposobif alergické reakcie.

Nositelia dioptrickych okuliarov by mali maf na pamati, ze v pripade
rozlicného nebezpecenstva narazu méze deformacia prilby poskodit okuli-
are a sposobif tak ujmu ich uzivatelovi.

V pripade akéhokolvek zvéracieho procesu sa musi pozorovat zvaraci
obluk len cez spravny stupen zatemnenia. Vid obr. na strane 185.

Zoznam sucasti
Cislo popis
1640 05 ochrana usia krku z koze (3 diely)

16 90 01 ochrana krku, prevedenie TecaWeld
16 91 00 zvaraCska kapucna, prevedenie TecaWeld

16 7520 Paska proti poteniu, prevedenie froté, purpurova , 2 ks
16 7525 Paska proti poteniu, prevedenie mikrovlakno, Cierna, 2 ks
16 80 00 Paska proti poteniu, prevedenie koza, 1 ks

16 80 10 Paska proti poteniu, prevedenie fleece, hneda, 2ks

7050 10 hlavovy popruh s montaznymi detailami
7060 00 montazne detaily pre hlavovy popruh
701190 Speedglas SL zvara¢ska kukla (bez hlavového popruhu)

7260 00 VonkajSie ochranné sklicko, Standardné, balenie po 5ks,
Oznacenie sklicka 030226

7270 00 VonkajSie ochranné sklicko, odolné vodi teplu, balenie po 5
ks, Oznacenie sklicka 030248

42 80 00 vnutorné ochranné sklicko SPEEDGLAS SL zvaracska kukla
balenie po 5 ks, Oznacenie sklicka 42 02 00

42 20 00 batéria, balenie po 2 ks
731000 kryt batérie, balenie po 2 ks
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Upute za uporabu 3M™ Speedglas™ SL
kacige za zavarivanje

PRIJE ZAVARIVANJA

Prije koriStenja Speedglas SL kacige za zavarivanje pazljivo procitajte ove
upute radi viastite zastite.

Potpuna oprema je prikazana na sl. A:1. Prilagodite kacigu za zavarivanje
vlastitim potrebama (vidi sliku B:1 — B:3).

Speedglas SL kaciga za zavarivanje je namijenjena za zavarivanja svje-
tlosnim lukom gdje je preporu¢ena sjena 8-12. Broj sjene se treba odabra-
ti prema tablici na stranici 185.

Jedinica je prikladna za postupke zavarivanja svjetlosnim lukom kao §to su
MMA, MIG, MAG i Plasma Arc.

Speedglas SL kaciga za zavarivanje pruza trajnu zastitu (sjena 12) protiv
Stetnih UV-i IR-zraCenja, bez obzira da li je filtar u svijetlom ili tamnom sta-
nju te takoder i ukoliko dode do zatajenja baterije ili elektronike.

Filtar za zavarivanje ima dva foto detektora koja neovisno reagiraju i uzro-
kuju prijelaz filtra u tamno stanje po stvaranju svjetlosnog luka.

Kao izvor energije koriste se dvije litijske baterije. (3V CR2032)
Speedglas SL kaciga za zavarivanje ima automatsku funkciju gasenja kada
se ne upotrebljava.

Napomena!

Upotrebljavajte samo sa originalnim Speedglas rezervnim dijelovima, kao
Sto su unutrasnje i vanjske zastitne ploCe; brojevi dijelova u skladu s popi-
som dijelova u ovim uputama.

Uporaba neodobrenih dijelova moze narusiti zastitu te ponistiti valjanost
jamstva i odobrenja.

Napomena!

Speedglas SL kaciga za zavarivanje nije prikladna za lasersko zavariva-
nje i lasersko rezanje ili plinsko zavarivanje/rezanje (npr.oksiacetilena).
Speedglas SL kaciga za zavarivanje je namijenjena za sva zavarivanja osim
teskih zavarivanja/rezanja “iznad glave” zbog rizika od ozljeda uslijed pada
rastaljenog metala.

Oznake

Filtar za zavarivanje je ozna¢en rasponom sjena.
Klasifikacija zastite o€iju i lica napravljena je u skladu s EN 379, EN 166,
EN 169 i EN 175.
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Slijedece je primjer (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Svijetla sjena |
Tamna sjena/e
Identifikacija proizvodaca
Opticki razred
Razred difuzije svjetla
Razred varijacije svjetlosne transmisije

Razred zavisnosti kuta (opcijska oznaka)
Oznaka potvrde ili broj standarda

Napomena! Gore navedeno je primjer. Valjana klasifikacija je ozna¢ena
na filtru za zavarivanje.

Na kacigi za zavarivanje i na vanjskoj zastitnoj ploci, oznake pokazuju
zastitni razred za zastitu od Cestica velikih brzina. F ozna¢ava niski udar
energije, a B oznaCava srednji udar energije. Ukoliko zastita udovoljava
zahtjevima ekstremnih temperatura (-5 °C do + 55 °C) oznaka je upot-
punjena slovom T.

Dodatne oznake na proizvodu odnose se na druge standarde.

Pohranjivanje

Opremu treba pohraniti u ¢istom i suhom prostoru, na temperaturi od -30°C
do +70°C, te sa relativnom vlagom manjom od 90% RH.

FUNKCIJE
On/Off

Speedglas SL kaciga za zavarivanje se automatski ukljucuje i iskljucuje.

Sjene EX3

U tamnom polozaju dostupno je pet razli¢itih postavki broja sjene: 8, 9, 10,
111 12. Da biste vidjeli broj sjene na koji je trenutno postavljen filtar za zava-
rivanje, na trenutak pritisnite tipku Shade. Za odabir drugog broja sjene,
opet pritisnite tipku Shade dok LED svijetli, a zatim nastavite pritiskati tipku
dok ne dovedete svijetle¢i LED na pravilan broj sjene.
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Osjetljivost

Osijetljivost sustava fotodetektora (koja odgovara svjetlu luka zavarivanja)
se moze prilagoditi kako bi udovoljila razli¢itim metodama zavarivanja i
radnim uvjetima. Da biste vidjeli trenutnu postavku osjetljivosti, na trenutak
pritisnite tipku Sensitivity. Za odabir drugog broja sjene, opet pritisnite
tipku Sensitivity dok LED svijetli, a zatim nastavite pritiskati tipku dok ne
dovedete svijetle¢i LED na zeljeni broj sjene.

Polozaj 1 Postavka najmanje osjetljivosti. Koristi se ukoliko vam smeta
svjetlo drugih zavarivac¢a u blizini.

Polozaj 2 Normalan polozaj. Koristi se za veéinu tipova zavarivanja u unu-
trasnjim i na vanjskim prostorima.

Polozaj 3 Polozaj za zavarivanje sa slabom strujom ili onda kad luk zava-
rivanja postaje stabilan. (npr. TIG zavarivanje kod slabe struje)

Polozaj 4 Krajnja osjetljivost fotodetektora. Prikladna za zavarivanje kod
vrlo niskog napona ili kod zavarivanja cijevi gdje je dio luka
zaklonjen od pogleda.

Pronalazenje pravilne postavke detektora

Kako biste pronasli prikladnu postavku osjetljivosti detektora, pocCnite s
postavljanjem, prije zavarivanja, u polozaju 2. To je uobi¢ajeni polozaj koji
odgovara vecini situacija. Ako filtar ne postize zeljeno zatamnjenje kod
zavarivanja, povecajte osjetljivost na polozaje 3 ili 4 dok se filtar ne po¢ne
odgovarajuce prebacivati. Ukoliko je potrebno odabrati previsoku osjetlji-
vost, filtar moze ostati zatamnjen i nakon dovrSetka zavarivanja zbog okol-
nog svjetla. U tom slu¢aju, namjestite na manje osjetljive postavke kod kojih
Ce se filtar za zavarivanje zatamnijivati i rasvjetljavati onako kako vam odgo-
vara.

Pokazatelj istroSenosti baterije (low battery)

Bateriju treba zamijeniti kada treperi indikator istroSenosti baterije ili kada
LED-ovi sjene (shade) i osjetljivosti (sensitivity) ne trepere kada su stisnu-
te tipke.

Napomena!

Filtar za zavarivanje nece prije¢i u tamno stanje ukoliko su senzori blokira-
ni ili ukoliko je luk od zavarivanja u potpunosti oklopljen.

Napomena!

Treperedi izvori svjetla (npr. upozoravajuca svjetla) mogu prouzrogiti akti-
vaciju filtra za zavarivanje iako nije nastupilo zavarivanje. Te smetnje mogu
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nastupiti i s velikih udaljenosti i od reflektiranog svjetla. Podrucja zavari-
vanja je potrebno zastiti od takvih medudjelovanja.

Upozorenje!

Ukoliko se Speedglas SL kaciga za zavarivanje ne prebaci u tamno stanje
prilikom stvaranja svjetlosnog luka, odmah prestanite zavarivati i provjerite
filtar za zavarivanje prema opisu u ovim uputama. Nastavak uporabe
neispravnog filtra za zavarivanje moze prouzrogiti privremeni gubitak vida.
Ukoliko ne mozete identificirati i ukloniti problem, ne upotrebljavajte filtar za
zavarivanje, ve¢ kontaktirajte vasSeg rukovoditelja, distributera ili tvrtku 3M.

ODRZAVANJE
Zamjena vanjske zastitne ploce

Uklonite upotrebljenu vanjsku zastitnu plo€u te postavite novu vanjsku
zastitnu plo¢u na kacigu za zavarivanje kako je prikazano na slikama
C:1-C:2.

Napomena!

Provijerite da li je zastitna plo¢a ispravno $kljocnula u sva Cetiri stupca. Vidi
sliku C:3.

Zamjena unutrasnje zastitne ploce

IskoriStena unutrasnja zastitna plo¢a uklanja se na nacin opisan na sl. D:1.
Nova unutradnja zastitna ploCa se treba postaviti nakon uklanjanja zasti-
tnog filma. Namjestite jednu stranu ucvrséivanjem uglova kako je prikaza-
no na sl. D:2. Savijte srednji dio i priCvrstite ostala dva ugla. Provjerite da
li je unutrasnja zastitna ploca ispravno postavljena, kao $to je prikazano na
slici D:3.

Zamjena filtra za zavarivanje

Filtar za zavarivanje se moze ukloniti i zamijeniti na nacin prikazan na sl.
C:1iE:1.

Zamjena naglavne trake

Naglavna traka se moze zamijeniti na nacin prikazan na sl. F:1 - F:2.

Zamjena baterije

Potrebno je ukloniti filtar za zavarivanje kako bi se moglo pristupiti mjestu
za bateriju.

Izvadite drzac¢ baterije (ako je potrebno, moZe se upotrijebiti mali odvijac).
Uklonite iskoritene baterije i odloZite ih u skladu s lokanim propisima ili ih
vratite proizvodacu. Umetnite nove baterije u drza¢ baterija na nacin prika-
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zan na sl. G:1. Namjestajte drza¢ baterije u filtar za zavarivanje dok ne
«8kljocne»u pravilan polozaj.

Raspon temperature

Preporucena temperatura rada za filtar za zavarivanje je od -5°C do +55°C.
Filtar za zavarivanje se treba Cuvati na ¢istom i suhom mjestu s rasponom
temperature od -30°C do +70°C.

Provjera

Redovito pazljivo pregledavajte Speedglas SL kacigu za zavarivanje sa
svim pripadaju¢im dijelovima te zamijenite one istroSene ili oStecene.

Napuklo, uleknuto ili ogrebeno staklo filtra ili zastitne ploCe smanjuju pre-
gled i moZe ozbiljno narusiti zastitu. Odmah zamijenite sve Sto je potrebno,
novim Speedglas dijelovima kako biste izbjegli ozljede ociju i lica.

Senzori filtra za zavarivanje moraju stalno biti €isti i nepokriveni kako bi se
osiguralo njihovo pravilno funkcioniranje.

Napomena!

Kako biste provjerili da li elektronika i tipke rade, pritisnite tipke te ée LED-
ovi zasvijetliti.

Ciséenje

Kacigu Cistite blagim sapunom i mlakom vodom. Nemojte Kkoristiti otapala.

Filtar za zavarivanje Cistite cistom ne-lanenom maramicom ili krpom.
Nemoijte umakati u vodu.

Upozorenje!

Ovu kacigu za zavarivanje koristite SAMO za zastitu lica i ociju od Stetnih
zraCenja, iskri i prskanja kod zavarivanja svjetlosnim lukom i rezanja. Zastit-
ne ploCe su snazne, ali ne i neslomljive. Ova kaciga za zavarivanje Stiti od
Cestica velike brzine prema oznakama.

Kaciga za zavarivanje je otporna na visoke temperature te je odobrena
prema sigurnosnim zahtjevima protiv zapaljivosti, no moZe se zapaliti u doti-
caju sa otvorenim plamenom ili iznimno vruéim povrSinama. Osigurajte da
kaciga bude Cista kako biste umanijili rizik.

Proizvodac nije odgovoran ni za kakve modifikacije filtra za zavarivanje niti
za uskladivanje s drugim kacigama za zavarivanje osim Speedglas SL
kacige.

Zastita moze biti ozbiljno naruSena ukoliko se vrSe neodobreni prepravci.
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Osjetljive osobe moraju imati na umu da materijali koji dolaze u dodir s
kozom mogu prouzrociti alergijske reakcije.

Osobe koje nose naocale moraju biti sviesne da u nekim slu¢ajevima opas-
nih udara dolazi do deformacije kacige koja moze prouzrociti dodir unu-
traSnjosti kacige s naocalama, $to moze biti opasno. Kod svih postupaka
zavarivanja, svjetlosni luk se moze gledati samo sa pravilnom tamnom sje-
nom. Vidi sliku na stranici 185.

Popis dijelova

Br.dijela Opis

16 40 05 Zastita za usi i vrat, kozna (3 dijela)

16 90 01 Zastita vrata u TecaWeldu

16 91 00 Zavarivacka kapuljaca u TecaWeldu

16 7520 Traka za znoj, frotirna, tamnoljubiasta, 2 kom.

16 7525 Traka za znoj, od mikro vlakana, crna, 2 kom.

168000 Traka za znoj, kozna, 1 kom.

16 80 10 Traka za znoj, vunena, smeda, 2 kom.

7050 10 Naglavna traka s detaljima za postavljanje

70 60 00 Detalji za postavljenje naglavne trake

701190 Speedglas SL kaciga za zavarivanje (bez naglavne trake)

7260 00 Vanjska zastitna plo¢a, standardna, 5 kom.
oznaka ploce 030226

7270 00 Vanjska zastitna plo¢a, otporna na toplinu, 5 kom.
oznaka ploce 030248

42 80 00 Unutrasnja zastitna ploéa SPEEDGLAS SL kaciga za zavari-
vanje, 5 kom. oznaka 42 02 00

42 20 00 Baterije, 2 kom.
731000 Poklopac baterije, 2 kom.
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Speedglas SL 3aBapbueH LuneM UHCTPYKLUUU 3a
U3non3BaHe.

NPEAU SABAPABAHE

B uHTepec Ha cobcTBeHata Bu 6esonacHoCT e aa npoyeteTe BHUMATENHO
Te3u MHCTPYKLMM NPeaM U3N0N3BAHETO Ha 3aBapbyeH Lwnem Speedglas SL.
Ha ¢ur. A:1 e nokasaH 3aBapbYHWAT LUNEM B roToB 3a padoTta Bua.
Perynupaite wnema B 3aBUMCMMOCT OT Bawwute wuHAMBMAYaNHK
npeanoyntaHuAa B:1 — B:3.

3aBapbyhHuAT Wwnem Speedglas SL e npeaHasHauyeH 3a v3nons3saHe B
MpoLEeCcH Ha eneKkTpoAbroBO 3aBapABaHe, MPUM KOUTO Ce npenopbysa
CTerneH Ha NoTbMHABaHe 8-12.

M360opbT Ha cTeneH Ha NOTbMHABAHE € NokasaH B Tabnuuarta Ha cTpaHuua
185.

Tosun NpoAayKT € NoAX0AALL 32 BCMUYKM BUAOBE ENEKTPOABIOBO 3aBapABaHe
kato MMA, MIG, MAG, TIG n nnasmeHo pasaHe 1 3aBapABaHe.

3aBapbuHuMAT Wnem Speedglas SL ocurypasa noctoAHHa 3awumTa (CTenex
12) cpewy BpeaHute yntpasuonetosn (UV) u unHdpauvepsenn (IR)
M3TbYBaHWA, HE3ABUCUMMO Janu GunTbpa € B NOTbMHEHO MM B CBETIO
CbCTOAHME, a CBLUO Taka M B criyyau Ha nospeja Ha 3axpaHBsailara
6atepus UM eneKkTpoHHaTa cucTema.

3aBapbyHMAT GUATBP MMa ABa ONTUYHM CeH3opa (DOTOKNETKM), KOUTO
pearnpar He3aBUCMMO €AunH OT APYT U BOAAT A0 NOTbMHABAaHE Ha GunTbpa
B MOMEHTa Ha nofABABaHe Ha BONTOBA Abra.

Be nutueBu Hatepun ce M3Non3eart, Kato M3TOYHMK 3a 3axpaHBaHe Ha
enexkTpoHHuA moayn. (3VCR2032).

3aBbpbyHMA Wnem Speedglas SL nputexxasa GpyHKUMM 32 aBTOMATUYHO
BKJIIOUYBAHE 1 U3KJIKOUYBAHE, KOraTo He ce 13nonsea.

3abenemral

M3nonseaite camMo OpurMHanHUM 4yactu OT Mapkata Speedglas, karto
BBTPELLUHM U BHLUHM NPeanasHu NIacTMHU, CbOTBETCTBALLUM HA HOMeparTa
OT CMMCBKA Ha YacTUTe, MOCOYEHM B Ta3u MHCTPYKLMSA.

M3non3BaHeTo Ha pasfnuuHM OT KOMMOHEHTUTE Ha Speedglas, Moxe aa
MOHWKM 3alLMTaTa U LLie HanpaBu rapaHuuaTa U o400peHnaTa HeBanUaHM.

3abenenna!

3aBapbyHuAT wnem Speedglas SL He e noaxoasw 3a nasepHo
3aBapABaHe M pA3aHe, KakTo M 3a rasonnaMbyHO 3aBapABaHe/pAsaHe.
3aBapbyuHuAT wWnem Speedglas SL e npoektpaH 3a BCUUYKM BUAOBE
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3aBapABaHe, C U3KNnt4YeHne Ha BUCOKO MHTEH3UBHO 3aBapﬂHe/pﬂaaHe Ha
aetannu, pasnonoxeHn Haa rnasara nopaau pucka ot usrapAaHe ot nagall
pasToneH metan.

MAPKHUPOBKA

Ha 3aBapbyH1sa pUNTLP € MapKupaH obxBarta Ha NoTbMHABaHe.
Knacudpukaumata Ha 3aliuta Ha OuYuTe M NMULETO € HanpaseHa B
cbotBeTcTBMe ¢ EN 379, EN 166, EN 169 u EN 175.

Mo-nony e naageH npumep 3a mapkuposka (EN 379)

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

HuBO Ha noTbMHABaHe (CBETNO C'bCTOFIHMe)J J
HuBo(a) Ha NOTbMHABAHE (TBMHO CBCTOAHHE)

®upma npoussoauTen
OnTnyeH knac
Knac ceetnnHHa andysua
BapupaHe Knaca Ha CBETNMHH TpaHCMUCHA
Knac brnoBa 3aBUCUMOCT (Ta3n MapKMpPOBKa HE € 3abMKHUTENHA)
CepTvd1KaLMOHEH 3HAK UNK HOMEP Ha CTaHaapTa

3abenemnHa!

lopenocoyeHoTo e camo npumep. BannaHara knacvoukauma ce mapkupa
Ha BCEKM 3aBapbyeH OuNTbP. Bbpxy 3aBapbyHMA WNEM W BbPXY
BbHLUHATA 3alUMTHa NnacTMHa MOXeTe Aa BUAWTE MapPKMPOBKA, KOATO
faBa MHGOPMAaLMA 3a KNaChT Ha 3aLluTa OT BUCOKO CKOPOCTHM yactuum. C
F ce mapkupa 3awura OT HUCKOEHEepruiHu, a ¢ B — 3awmuta ot cpeaHo
€HEepruiHu yaapu. AKO CTeneHTa Ha 3alluuTa OTroBapA Ha M3MCKBaHWATa 3a
ekcnnoarauna npu ekctpemantHu temnepatypu (-5°C to +55°C), T10
MapK1poBKaTa Bktousa v Bykeara T.

JOMbAHUTENHN MapPKMPOBKM BBPXY NPOAYKTa OTroBapAT Ha Apyru
cTaHaapTv.

CbXPAHEHHUE

MpoaykTbT TpAbGBa fAa ce cbxpaHABa B uuiCTa M cyxa cpena, B
TemneparypHua uHtepsan ot -30°C fo +70°C u OTHOCUTENHA BNaXKHOCT
no-Hucka ot 90%.
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dYHKUUOHUPAHE
On/Off

3aBbpbyHMA Wwiem Speedglas SL ce BkNOUYBA U M3KIKOYBA aBTOMATUYHO.

HU360p Ha HUBO Ha noTbMHABaHe B

B cbcToAHME ,TBMHO” Ha 3aBapbyHUA GUINTLP € Bb3MOXKHO Aa u3bupare
neT pasnMyHu HMBA Ha noTbMHABaHe — 9, 10, 11, 12 1 13. 3a aa Buaute
TeKylllaTa CTOMHOCT Ha HUBOTO Ha MOTbMHABAHE, HAaTUCHETE KpaTKo OyToHa
Shade. 3a na sagaaete apyra CTOMHOCT, HaTUcHeTe ByToHa Shade oTHOBO
nokarto LED- aucnnea sanoyHe fa mura v ro 3aApbXXTe HatucHar 4o Torasa
[0 KaTo Ha Aucnnena ce noaBu TbpceHarta CTOMHOCT.

MU36op Ha cTeneH Ha CBETNIOUYBCTBUTESNTHOCT

YyBcTBMTENHOCTTA Ha (OTOAETEKTOpHATa cucTeMa (pearupaiia Ha
CBETNIMHA, reHepypaHa oT 3aBapbyHaTta Abra) Moxke Aa 6bae HacTpoeHa
3a pasHoobpasHW MeToau Ha 3aBapsABaHe U ycnoBus Ha paboTHOTO MACTO.
3a Ja BuAWTE TeKyllaTta CTOWHOCT Ha CBETNIOYYBCTBUTENHOCT HATUCHETE
6yToHa Sensitivity. 3a na 3apnaneTe Apyra CTOMHOCT, HaTUCHeTe GyToHA
Sensitivity oTHOBO AokaTo LED- gucnnen 3anouHe ga mura v ro 3saapbxre
HaTUCHaT 4O Toraea [0 KaTo Ha AUCnnes ce NofABM TbpceHaTta CTOWHOCT.

Mo3uuma 1 Hai-Huckara cTeneH Ha CBETNoYYBCTBUTENHOCT. M3nonsea ce
npu paboTta B 6nM30CT C ApPYyrM 3aBapuuuu, Korato e
BBb3MOXHO CUCTemMara Ja pearupa Ha 3aBapbyHara Abra ot
CbCELEH U3TOYHMK.

Mosuumna 2 HopmanHa no3uuna Ha CBETNOYYBCTBUTENHOCT. M3nonsea ce
npu NoBe4YeTOo BMAOBE 3aBapbyHM Onepaumu Ha OTKPUTO “
3aKpUTO.

MNosuuua 3 lMNosuums npu 3aBapsBaHe C ManbK TOK, UK NpU cTabunHa
BontoBa Abra (Hanpumep TIG 3aBapABaHe)

Mo3nuna 4 Han-Bucoka CTeneH Ha CBETIIOHYBCTBUTENHOCT. [loaxoaawa
npu 3aBapKM C MHOTO MaTbK TOK, 06bpHaTtv TIG 3aBapbyHM
MaLlUWMHW UNK 3aBapPKK Ha TPBOW NpK, KOUTO YacT OT Abrara e
CKpuTa OT norneaa.

M3bupaHe Ha noaxoAsLlaTa HAaCTPOHKa Ha

CBEeTJIOYYBCTBUTEJITHOCT

3a na nsbepete noaxoasLLaTa CBETIOUYBCTBUTENHOCT Ha GOTOAETEKTOPA,
npeav cTapTupaHe Ha 3aBapbyHWA Npouec, 3anoyHete ¢ Mosvuma 2. Toa
€ cTaHAaapTHaTa no3vuus, U3non3sBaHa npy NoBeYeTo BUAOBE 3aBapbYHU
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onepauun. AKO OUATBPBT HE MOTbMHABA NO BPEME HAa 3aBapsABaHe
cbrnacHo Bawmte usncksaHua, yBenuyete YyBCTBUTENHOCTTA, 3aAaBaiku
nosuuma 3 unu 4, AOKATO HAMepUTE Hal-noAaxoAsLlaTa CTeneH 3a npexoaa
KbM 3aTbMHEHO CbCTOAHME. AKO € 3aAaZieHa NpeKaneHo BUCOKA CTeneH
Ha CBETNOYYBCTBUTENHOCT, Bb3MOXHO € pUnTbpa Aa octaBa B 3aTbMHEHO
CbCTOfIHUE Cred Kpas Ha npoueca, nopaav obKkpbrrasallara cBeTinHa. B
TaKbB Cllyyad, NPOMeEHEeTe HacTpoMKata KbM MO-HUCKA CTEMNeH Ha
(HOTOUYBCTBUTENHOCT, ONTUMANHA 3a NPEX0AUTE KbM [ABETE CbCTOAHUA —
CBET/IO U TbMHO.

UHauKaTop 3a u3ToweHa 6aTepus

Batepute TpabBa 4a ce 3aMeHAT KOrato WMHAWMKaTopa 3a M3TolleHa
6atepua “Low battery”sanouHe aa mura wnu LED uHaukatopute 3a
CBETNOYYBCTBUTENTHOCT U MOTbMHABAHE HE MWUraT MPU HATUCHAT CbOTBETEH
Oy TOH.

3abenerna!

3aBap'b‘-IHMFIT duUNTHP MOXKe Aa He NPeMUHE KbM NMOTbMHEHO CbCTOAHMKE,
aKO CeH30puTe ca 6J'IOKV|paHM M 3aBbpbyHaATa Ablra € Hanb/1HO 3aKpuTa.

3abenenna!

Mwuralim U3To4yHMUM Ha CBETIMHA, B T.u. npeaynpeantenHn CBETNIMHU MOXKe
[la Hakapar 3aBapbyHUA QUNTbP Aa pearnpa, Korato He ce U3BbpLUBa
3aBapABaHe. ToBa CMyLlleHne MOXe Ada ce nonyym un o1 AasieyHu
pascTtoAHUA u/vnu ot oTpaseHa cBeTinHa. MecTtara Ha 3aBapABaHe TpﬂéBa
Aa ca 3alUuUTeHU OT TaKMBa CMYLLUEHUA.

BHumaHue!

B cnyuan, ue 3aBbpbuHMA Wnem Speedglas SL He ycnee aa npemuHe Kbm
TbMHO CBbCTOAHWE MNPU MHUUMPaAHE Ha 3aBapbyHa Abra, crnperte
3aBapABaHETO BeJHara W npoBepeTe 3aBapbyHUA OUATBP, KakTo e
OnuMcaHo B Te3W MHCTPYKUMKU. [1pOABIDKUTENHOTO M3Nos3BaHe Ha
3aBapbUeH LUNEM, KOMTO He ycnaABa Aa NPEBKI0YM KbM NO3WUUKA ,TbMHO”
MOXKe Aa [oBefe 10 BpeMeHHO uarybsaHe Ha 3peHueTo. Ako npobnemst
He MoXe nAa OblAe MAeHTUdMUMpPAH M OTCTPAHEH, He W3nonsBaunTe
3aBapbyHus unTbP. CBBPKETE ce ¢ Balums oTroBOpHUK, AnCTpubyTop
wnn 3M 3a cbaencTeume.
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NOoOAPBHKA
MoamsAHa Ha BbHLWHATa 3allMTHA NNacTUHa.

OTtcTpaHeTe u3non3eaHata BbHLIHA 3allMTHA NnacTMHa v noctaseTe
HOBaTa Ha 3aBapbyHUA LUNEM KaKTO € noKasaHo Ha ¢urypu C:1 — C:2.

3abenemKa!

YBeperTe ce, Ye 3aluuTHaTa nnacTMHa € 3axsaHara NnpaBuIIHO BbB BCUUKUTE
yeTupu Touku C:3.

MoamaHa Ha BbTpellHaTa 3alluTHa nnacTuHa.

MsnonseaHara BbLTPELLHA 3aluMTHa NnacTMHa ce OTCTPaHABA, KaKTo e
nokasaHo Ha ¢urypa D:1. MoHTMpaiTe HoBaTa BbTpeLLHa nnactmHa
cnej, Kato npeau ToBa CTe OTCPaHuIn 3amuTHOTO Gponno. Pukcupante
eaHarta cTpaHa B brute Ha ¢untbpa — ¢ur. D:2. OrvHeTe B cpenarta v
dUKCHpanTe apyrute ABa brbna. YBEpETE ce, e BbTpeluHara 3aluTHa
nnacTuHa e noctaBeHa NpaBuIHO, KaKTo e nokasaHo Ha ¢purypa D:3.

NMoamAHa Ha 3aBapbYHUA PUNTDBP.

3aBapbUYHMAT GUNTHP CE OTCTPAHABA M 3aMEHS, KAKTO € NoKa3aHo Ha dur.
C:AinE:A.

MoamAHa Ha PpUKcHUpaLl 06pbUY.
duKeupalumaT oBpby ce NoAMEHA No HauMHa NoKasaH Ha ¢wur. F:1 — F:2,

MoamaHa Ha 6aTepunTe.

®dunTbpbT TpAbBa Aa 6bAe CHET OT 3aBapbyHMUA LUWMT NPeau CMAHA Ha
BaTepunte. U3BageTe abpKava Ha HatepunTe (aKko ce Hanara uanonssante
Manka otBepka). OTcTpaHeTe usnonssaHuTe Batepun U r U3XBbPIETE B
CHOTBETCTBME C MECTHOTO 3aKoHoAaTeNcTBo. [locToBeTe HOBUTE BaTepum
B AbpKatend, Kakto e nokasaHo Ha ¢ur. G:1. BkapaiTte abpkartena B
3aBapbyHUA QUITBLP U HATUCHETE AOKATO YyeTe XapaKTePHO M3LLpaKBaHe.

TemnepaTypeH ob6xBaT

MpenopbYnTeNnHUAT TeMnepaTtypeH oOxBart 3a M3non3BaHe Ha 3aBapbUHMA
ountbp € o1 -5°C ao +55°C.

duntbpbT TpAbBa Aa ce cbxpaHABa B 4uCTa M cyxa cpeda, B
TemneparypHua nHtepsan ot -30°C ao +70°C.

MNMpoBepKa
BHumartenHo 1 pegoBHO npoBepaABaTe 3aBapbyHMUA WKUT Speedglas SL u
NOAMEHANTE UBHOCEHUTE WSIM MOBPEAEHMN YacCTy.
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MexaHnyHM NoBpeAn KaTo NyKHATUHM, A3BU U APACKOTUHU Ha GUATBHPHOTO
CTBbKNO WX 3aLMTHUTE MNACTUHW HamManABaT BUAMMOCTTA U MOHWXasat
UYBCTBMTE/IHO 3alLMTHUTE CBOMCTBA Ha ¢unTbpa. 3a Aa usberHete
yBpeXAaHe Ha ouuTe U NMUEeTo He3aBaBHO MOAMEHANTE CHOTBETHUTE
4acTu C OpUrMHaN-HU HOBKM YacTu OT MapkaTa Speedglas. CeHsopute Ha
3aBapbyHua GuNTbp TpabBa Aa 6baaT NOAABPIKAHU YMCTU U HEMOKPUTH
npes uAnoTo BpeMe 3a ocurypaBaHe Ha npasBuiHO GyHKUMOHMpPaHe Ha
cuctemara.

3abenenina!

3a npoBepKa Ha M3NPaBHOCTTa Ha eNeKTPoHUKaTa U ByTOHUTE, HaTUCHETe
OyToHuTe 1 LED uHavKaTopuTe Lie 3anoyHar aa Murar.

MouucTBaHe

MouncTBanTe 3aBapbYHUA LLNEM C MEK CanyHeH pas3TBoOp U xNajka BoJa.
He u3nonaBaiite pasTBOpPUTENM KaTO NOYMCTBALL peareHT. 3a noyucTeaHe
W3Mon3BanTe YMCTa Kbpra OT TbKaH, KOATO He OTAENs BNacUHKK U MbX. He
notananTe U3aenueTo BbB BoAa.

BHumaHmne!

M3nonssaiTe 1031 3aBapbyeH wnem CAMO 3a 3aluurta Ha IMLETO M ouuTe
OT OMACHM MBYEHUA, UCKPU U MPBCKM OTAENALLM Ce NPU NPOLECH Ha AbroBO
3aBapABaHe W pA3aHe. 3alUWMTHUTE MNNacTUHKM ca 34paBu, HO He ca
Heuynnueu. TO3n 3aBapbyeH LUNEeM OCUrypABa CTeMneH Ha 3awwura oT
BMCOKO CKOPOCTHM YacTuuM B CbOTBETCTBUE C MapKMpOBKaTa.

3aBap'bLIHVIﬂT nem e yCTOFIl-IVIB Ha TonjnHa U oTroBapA Ha CTaHAAPTHUTE
U3NCKBaHUA 3a 3anajiMMoCT, HO MOXXe Aa Cce Bb3rjamMeHu 1uin ctonu npu
KOHTaKT C OTKPUT ObH UK MHOIO ropeLlmn noBbLPXHOCTH. [MaseTte wnema
YUCT 3a Aa cBedeTe pUcka 40 MUHUMYM.

Mpo3BoAUTENAT HE HOCH OTFOBOPHOCT MPW HampaBeHW MoAUdUKALMK Ha
3aBapPbYHUAT GUITLP WK NPW U3NON3BaHe C APYru, pasnuyHu ot Speed-
glas, 3aBapbyHM wWnemose. HWBOTO Ha 3aliMTa MOXXEe Aa CEPUO3HO
MOHWXXEHO aKo ce M3BbpLIAT HE0A0BPEHU MOAUDUKALIMH.

MoTpebuTenu c 4yBCTBUTENHA KoXa € HeoOXxoAMMO Aa 3HaAT, ue
MaTepuanuTe KOWTO BfiM3aT B KOHTAKT C Ko)KaTa MOXXe Aa NPUUUHAT
anepruyuHn peakumu.

MoTpebutenute Ha AMONTPUYHK ounna Tpabea fa 6baaT HGOPMHMPaHM 3a
Bb3MOXHM OMACHOCTU, MPUUYUHEHU OT CUITHW MEXaHUYHWU YyAapu, KOWUTO
Morar ia npeav3BrUKaT MexaHMyH1 AepopMaLIMU U KOHTAKT Ha BETPELLHNTE
YacTW Ha LUNema C ouunara Ha 3aBapuvKa.
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Mpu BcuukKM 3aBapbYHM Mpolecu, BonToBaTa Abra Tpabsa aa 6bae
HabniogaBaHa camMo npe3 GUATBP C NpaBuAHO NoABPaHO HWUBO Ha
noTbMHABaHe. Buw ¢urypara Ha ctpaHuua 185.

Cn1UCcobK Ha yacTuTte
Homep Ha OnucaHue

yacTtTta

16 40 05
16 90 01
16 91 00
16 75 20
16 75 25
16 80 00
16 80 10
7050 10

70 60 00
70 11 90

72 60 00

7270 00

42 80 00

42 20 00
7310 00

3aLLUMTEH KOXXEH MaHLLET 3a MbpnoTo 1 ywute (3 yacth)
3almTeH MaHLweT 3a rbpnoto, TecaWeld

3awmtHa Kauynka TecaWeld

JleHTH 3a nonvBaHe Ha NoTTa, XaBnueHa, BUONETORa, 2 6p.
JleHTH 3a nonveaHe Ha notta, MukpodubbLP, YepHa, 2 6p.
JleHTn 3a nonueaHe Ha notTa, KoxkeHa, 1 6p.

JleHTn 3a nonueaHe Ha notTa, Meka, kapsBa, 2 6p.
dukcupary 06pbY € AeTalIM 32 MOHTaX

Jetainu 3a MoHTaX Ha prKcupall obpby

Speedglas SL 3aBapbuyeH wnem (6e3 pukcupary o6psby)
BbHWHa 3awmTHa nnactuHa, CtaHaapTeH naket 5 6p.,
Mapkuposka 030226

BbHLWHa 3almMTHa nnactuHa, TepmMmoycTonumea — 5 6p.,
Mapkuposka 030248

BobrpelwuHa npeanasHa nnactHa 3a 3aBapbyeH wnem SPEED-
GLAS SL 56p. Mapkunposka 42 02 00

Batepuu — nakert ot 2 6p.
Kanauku 3a 6atepumnte, onakoBka oT 2 6p.
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Talimatlar Speedglas SL Kaynakci Bashgi

Kaynak oncesi

Speedglas SLi kullanmadan énce kendi giivenliginiz agisindan bu talimat-
lari dikkatle okuyunuz.

Ekipmani bu el kitapgigindaki agiklamalara uygun sekilde monte ediniz.
Ekipmanin montaji Sekil A:1’de verilmistir.

Ekipmani kendi ihtiyaglariniza gére ayarlayiniz B:1 — B:2.

Kaynak maskesi renk tonu 8-12 dnerilen gaz kaynaklarinda da kullaniimak
Uzere dizayn edilmigstir.

Renk tonu sayfa 185’teki tabloda belirtildigi sekilfde secilmelidir.

TOm Speedglas otomatik kararan kaynak maskeleri ark kaynak ve gazl
kesim uygulamalarinda kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Urtin MIG, MAG,
TIG, MMA, Plazma Ark, ve Hava Karbonu gibi ark kaynak igin uygundur.

Speedglas SL agik yada kapal olsun, hatta bataryasi bitmis bile olsa
Kizilétesi ve Morbtesi isinlara karsi (12koyulugunda) stirekli koruma saglar.
Kaynak maskesinde, kaynak arki olustugunda ve maskesinin kararmasina
neden oldugunda badimsiz olarak tepki veren iki fotosel bulunur.

Guc kaynagi olarak iki adet lityum batarya (3 Volt CR2032) kullanilir.Speed-
glas SL baglik otomatik agilma ve kapanma fonksiyona sahiptir.

Dikkat!

Speedglas SL kaynak maskesi her zaman orijinal Speedglas kaynak
bashdi, i¢ ve dis koruma plakalari ile kullanilmalidir, Griin kodlari parga
listesinde verilmigtir. Aksi durumda garanti kapsamina girmez.

Dikkat!

Speedglas SL kaynak bagliklari “baslstl” agir is kesme/kaynak islemi hari-
cinde tim pozisyonlar icin mikemmeldir. Speedglas SL kaynak koruyucu
plakalari Lazerli kaynak yada Lazerli kesme uygulamalari i¢in uygun
degildir. (Ornek: oxiasetilen)

Isaretler

Her OrGin Uzerinde uygun renk tonu ve araligi isaretlenmigtir.
Goz ve yiz koruma siniflandirmasi EN 379 EN 166 EN 169 ve EN 175 gére
yapimigtir.
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Asagida bir érnek verilmigtir (EN379):

3/842 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Kapali renk tonu |
Acik Renk ton(lari)
Imalatci tanimi
Optik sinif
Isik dagitim sinifi
Berrak iletim sinifi degisimleri
Aci baghhk sinifi (istege bagli isaretleme)

Sertifikasyon isareti yada standart numarasi

Not : Bu bir 6rnektir. Gegerli isaretleme maske Uizerinde yeralir.

Kaynak basliginda ve dis koruyucu levhada, ylksek hizdaki partikllere
karsi korumaya yoénelik givenlik sinifini belirten isaretler bulunabilir. F
distk enerji etkisini ve B orta enerji etkisini isaret eder. Koruma ug 1si
(-5°/ +55°C) gerekliliklerini karsiliyorsa isaretleme T harfi ile tamamlanir.
Uriin Gizerinde yer alan diger isaretler diger Avrupa Standardlari ile ilgilidir.

Depolama
Ekipman temiz, ve kuru bir yerde -30°C — +70°C 1sI araliginda ve %90
RH’dan daha disik nispi nem altinda saklanmalidir.

FONKSIYONLAR
Acma/Kapama
Speedglas SL otomatik agilma ve kapanma &zelligne sahiptir.

Renk Numarasi ayar secimi EE3

Karanlik konumda bes farkli Renk Numarasi mevcuttur: 8, 9, 10, 11 ve 12..
Kaynak maskesi Renk Numarasini gérmek icin

Shade digmesine hafifce basin. Bagka bir Renk Numarasi segmek igin,

LED yanarken Shade diigmesine tekrar basin, LED’in dogru Renk Numa-
rasina ulasmasi i¢in digmeye basili tutun.

160



_

Hassasiyet fonksiyonu Ayari

(Kaynak arkindan 1siga tepki veren) foto-detektér sistemini ¢alisma
kosullarina ve kaynak tirtine gére ayarlanmalhdir. Kaynak maskesininhan-
gi konuma ayarlanmis oldugunu gérmek icin Hassasiyet butonuna basin,
LED yanarken LED istenilen seviyeye ulagincaya kadar butona basmaya
devam edin.

1. Konum: DUsik hassasiyet ayari: Civardaki diger kaynakgilardan
rahatsiz edici bir 1sik geliyorsa kullanilir.

2. Konum: Normal konum: I¢ ve dis ortamlardaki cogu kaynak tiiriinde
kullanihr.

3. Konum: Dusik akimli kaynaklarda yada kaynak arkinin strekli oldugu
durumlarda kullanilan konum.

4. Konum: Uc foto algilama hassasiyeti: Gok disik akiml kaynaklar
ve arkin bir bélimdnidn géris disinda oldugu durumlarda
uygundur.

Uygun algilama ayarinu bulmak icin

Foto detektdr icin uygun hassasiyet ayarinin saglanmasi icin ayarlamalari
kaynak &ncesi, 2.Konumda yapin. Bu konum ¢ogu durumda fonksiyonel,
normal konumdur. Filtrenin istenildigi gibi kaynakla kararmamasi durumun-
da hassasiyet derecesini, karanlik konuma belirgin bir gegis
gerceklesinceye kadar 3. yada 4.Konuma yukseltin. Gok yilksek bir hassa-
siyet seviyesinin secilmesi durumunda cevredeki 1sik nedeniyle kaynak
sona erdikten sonra maske karanlik konumda kalabilir. Bu durumda, kaynak
bashgdinin istenildigi sekilde yanmasi yada kararmasi igin daha dislk bir
hassasiyet seviyesine ydnelik ayarlari yapiniz.

Pil Uyarisi

Pil gésterge 151§ yandiginda yada shade yada hassasiyet LED'i tuslara
basildiginda yanmadigi durumlarda pilinizi degistirin

Uyan!

Kaynak arki tamamen korundugunda yada sensorlar bloke oldugu durum-
da kaynak filtresi kararmaz

Uyari!

Ani 1sik hareketleri (glvenlik 1siklarl) otomatik kararan kaynak caminin
devreye girmesine neden olabilir. Bu karisiklik uzak mesafeden ve/veya

yansimadan da kaynaklanabilir. Kaynak alanlar bu tir karnsikliklari engel-
leyebilmek icin 6zel olarak korunmalidir.
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Uyan!

Speedglas SL kaynak bashgdi kaynak islemi sirasinda kararmaz ise, der-
hal kaynak islemini durdurun ve kullanim kilavuzundaki talimatlar dogrultu-
suda kaynak basligini control edin. Bu tir sorun yasanan kaynak baghgini
kullanmak gecici gérme kaybina neden olabilir.Sorunun ¢ézilemedigi dur-
umlarda amirinize yada 3M’e basvurunuz.

BAKIM

Dis koruyucu levhanin degistirilmesi.

Sekil C:1-C:2°deki gibi 6n kapagdi ¢ikarin. Kullaniimig dis koruma levhasini
¢ikarin ve yenisi takin.

Uyan!

Dért tirnaginda tam olarak takildigindan emin olun. C:3.

Ic Koruma Levhasinin degistirilmesi. Sekil D:1, D:2 ve D3

ic Koruma plakasi sekilde gdsterildgi gibi gikariimalidir. Koruyucu filmlerin
cikarildiktan sonra yeni plaka yerine yerlestiriimelidir. Bir tarafini kdseleri
tam oturacak sekilde yerlestirin. Ortasindan hafifce blkerek diger iki
kdsesini yerlestiriniz. Plakanin sekilde gosterildigi sekilde tam olarak yeri-
ne oturtuldugundan emin olunuz.

Kaynak maskesinin yerlestiriimesi.
Kaynak maskesi Sekil C:1 ve E:1’ya gbre cikarilip yerlestirilebilir.

Bas bandinin degistiriimesi.
Bas bandi Sekil F:1 ve F:2 goére cikarilip yerlestirilebilir.

Bataryanin degistirilmesi.

Batarya degistiriimeden énce kaynak maskesi ¢ikariimalidir. Batarya
yuvasini gikarin (gerekirse bunun i¢in kiiglk bir tornavida kullanilabilir). Kul-
laniimig pilleri gikarin ve yerel ydnetmeliklere gdre atin yada imalatgiya geri
génderin. Sekil G:1’e gbre batarya yuvasina yeni pilleri yerlestirin. Piller
yerine, oturuncaya kadar batarya yuvalarini kaynak bashginin igine ittirin.

Is1 araligi

Kaynak maskesi igin tavsiye edilen galistirma is1 araligi -5°/+55°C’dir.
Kaynak maskesi temiz ve kuru bir ortamda, -30°C/+70°C 1sI aralijinda
saklanmalidr.
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Kontrol

Speedglas Otomatik Kararan Kaynak Maskesini diizenli olarak kullanilan
ve zarar gérmus parcalar igin 6zenle kontrol edin. Catlamis, cukurlasmis,
yada cizilmis maske cami yada koruyucu levhasi gértsu engeller ve koru-
ma seviyesine ciddi anlamda zarar verir. Bu durumda hasara ugramig
parcalar gdze zarar gelmesinin dnlenmesi amaciyla derhal degistiriimelidir.
Kaynak maskesindeki sensdrlerin dogru sekilde ¢alismasi icin daima temiz
tutulmasi ve Gzerinin érttlmemesi gerekir.

Uyari!
Elektronik sistemin ve tuslarin galistiindan emin olmak igin tuslara basin
LED’lerin yandigindan emin olun.

Temizleme

Basligi sabun ve ilik suyla temizleyin. Solvent kullanmayin. Kaynak mas-
kesini temiz, keten lifi icermeyen kumasg yada bezle

temizleyin. Suya daldirmayin.

Dikkat!

Bu bashgi YALNIZ yuz ve gozlerin kaynak yada kesimden kaynaklanan zar-
arliisin, ve kivilcimlara karsi korunmasi amaciyla kullanin. Koruyucu levha-
lar saglamdir ancak kirilmaz degildir. Bu baslik ylksek hizli pargaciklara
belirtildigi sekilde korur.

Bu baglik isiya dayaniklidir ve tutusmaya karsi gerekli onaylara sahiptir
ancak cok sicak ylizeylerde yada direkt alev yalamasinda alevlenebilir.
Basligi riski en aza indirmek igin temiz tutunuz.

Imalatgi burada belirtilenler haricinde kaynak maskesinde yapilan
degisikliklerden yada bashk parcalarinin diger kaynak basliklarina
takilmasindan sorumlu degildir. Onaylanmayan degisiklikler yapildijinda
koruma seviyesi ciddi anlamda bozulabilir.

Alerjik deri reaksiyonlari gérilen Kisiler Urlini kullanmadan énce uygun
baslik seridini se¢cmelidir.

G6zIUk kullananlar, ciddi etkileri olan tehlikelerin bulunmasi halinde baghgin
deforme olmasi sonucunda bashgin i¢ bdluminin gdzlikle temas edebile-
cegini unutmamaldir. Bu durum kaynak yapan kisi i¢in tehlike yaratabilir.

Tim kaynak slreclerinde kaynak arkina uygun koyuluktaki renk tonu ile
bakiimalidir. Bkz 185 syfadaki sekil.
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Parca Listesi (Sekil)

Parca no

16 40 05
16 90 01
16 91 00

16 75 20
16 75 25
16 80 00
16 80 10

7011 90
70 60 00
7050 10

72 60 00

727000
42 80 00

42 20 00
7310 00

Tanim

Deri kulak ve bodaz koruyucusu (3 parca)
Boyun Koruyucu
Kaynak bas koruyucusu

Emici, mor, 2 adet

Mikro fiber, siyah, 2 adet
deri, 1 adet

yunl, kahverengi, 2 adet

Speedglas SL Kaynak koruyucu plaka (baslhk seridi haric)
Kafa bandi i¢in detaylar
Detaylar! ile birlikte kafa bandi

Kaynak koroyucu plaka, 5 standard paketi
Plaka no 030226

Kaynak koroyucu plaka, 5 1sI resiztanti
Plaka no 030248

5 i¢ koruyucu levhasi Speedglas SL paketi
Levha igareti 42 02 00

Pil 2 Adet
Pil kapag 2 adet
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Odnyiec Xpnong 3MZ Speedglas SL
Mpiv TN GUYKOAAnoON

Mo Tnv TpooTaoiax 0og OIBA&OTE TIPOCEKTIKG TIG 00nyieg mpiv
XpnoiygoroinoeTe TNV comidax ouykoAAnong Speedglas SL.

To oAoKANPWHEVO KP&VOG PaivETOI TNV EIKOVXK A:1.

PuBpioTe To Kpdivog av&Aoya pe To pEyeBog Tou kepahiol. (BAETTE EIKOVX
B:1 - B:3).

H aomida ouykoAnong Speedglas SL exel oxediaoTel yix TpooTaoio artd
TOEO 0€ epyoaoieg OTTOU Xpel&leTal okioon 8-12.

To emimedo okiaong Ba TTpEMel va To OIGAEEETE GUPPWVA PE TOV TTIVOKX
oTn oehidx 185.

H ouokeun] eivail KaTAANAN yix OAeg TIQ epyaaieq GuykOAANGNG pe TOEo
onwg MIG, MAG, TIG, MMA, Plasma Arc, kai Air Carbon.

H aomida ouykoAAnong Speedglas SL  mopéxel povipn TPOOTOOIN
(okioon12) évavti emkivouvng UV- kai IR- okTivoBoAiag, aveE&ptnTa pe
TO €&v To QIATPO eivan oTn diadavr 1 TN oKiepr G&oN Kol €mong oe
TIEPITITWON AOTOXIOG TNG PTTATOPICG I TOU KUKADPOTOG.

To ¢iATpo ouykOAAnong €xer duo xoBnTAPeSg GwTdG TOU AvTIOPOUV
aveEXPTNTOY KOl KA&VOUV TO BIATPO Vo OKIGOEI 0TV av&yel To TOED.

AUo pmaTapieg MBiou (3V CR2032) xpnoIpomoIoUVTal YIG TTXPOYWYH
EVEPYEIOG.

H aomida ouykdAAnong Speedglas SL eivail epodicopévn pe unXavIopo
OUTOUGTOU KAEICIIGTOG OTAV OEV XPNOIUOTIOIEITA.

Znueiwon!

Xpnoiporoleite povo pe Ta auBevTik& avTOAOKTIKG Speedglas omwg Ta
E0WTEPIKA KO EEWTEPIKE TCXPAKIG OUUPWVX PE TXK QVTIGTOIXO part num-
bers mou divovTau oTIG 0dnyieg.

H xpnon &Awv UMKV priopei v TpokaAéoel {nuIX oTnV Opaon Kol Vo
KXTXOTHOEN TNV €yyunan &kupn.

Znueiwon!

H oomida ouykoAnong Speedglas SL dev eival KaT&AANAN  yia
OUYKOANGN, Kot e laser ) pe aépio (M.X. oEuaxoeTuAivn). H aomidx
OUYKOAMNONG Speedglas SL &xel oxedicoTel yIok OAES TIG EPYATIEG EKTOG
OTTO GUTEQ OTIQ OTIoIEG XPEIGIETAI TTPOOTOOIC KEPOANG amd TTWON
YNYHXTOV HETOAWV.
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ZRMOvon

To ¢iATPpo ouykOAANONG dépel oruavon pe To emimeda okioong.

H kaTnyoploToinen TNG TIPOCTACING HOTIWV KO TIPOOMTTOU £iVaI CUPPWVE
pe EN 379, EN 166, EN 169 kai EN 175.

To o kK&Tw amoTeAei povo eva mapadelypa (EN 379):

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE

EA&y10TN OKioon |
MeyioTn okioon
Ovopooia KataokeuaoTn
BaBpog OnTikoTNTOG
BaBpog dikxuong Tou ¢wTog
BoBpog petaBoAng dwtevdTnTog
BaBpog eE&pTnong ywviag (TPoxipeTIKO)

Zruaveon MoToToinong 1 apIBdg MPOTUTIOU

Znueiwon! To mopamdvew amoTeAei povo mapadelyua. H kxrnyopiomoinon
TOU TIPOTIOVTOG PAIVETXI ETTAVW OTO GIATPO GUYKOAANONG.

Enm&vw oTo Kp&vog GUYKOAANONG KXl OTO €EWTEPIKO TTIPOOTATEUTIKO
KEAUDOG, UTTIOPEITE VX BPEITE TN OUAVON TOU EMTTEDOU TIPOCTACING EVOVTI
OWUOTIOINV UYPNANRG TaXUTNTAG. To onua F eivan yix T XapnAng evépyeiag
eve To B yia T peong evepyeiog. E&v n mpooTacia cupdwvel pe TIg
OTIXITNOEIG VI aKkpaieg Beppokpaaieg (-5°C to +55°C) TOTE UTTAPXEI KOl
TOo oNua T.

EmmAéov onpavon avadepeTal g A TTPOTUTTIX.

Amofnkeuon
To mpoiov mpemel v UAGoETaN 0 KaBapd ko ENpd TepIBaAAov, ot
Beppokpaaieg amod -30°C ¢wg +70°C Kol uypaaia AiyoTepn oo 90% RH.

AEITOYPIIEZ
On/Off

H Speedglas SL avoiyel kol KAEivel QUTOPOTA.
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Zkioon B3

MNévTe diapopeTikoi Babpoi okiaong eivan dixBeaipol, 8,9, 10, 11, 12 ko 13.
Mo va OgiTe TNV UTTGPXOUOX OKioan TTaTRoTe yia Aiyo To koupti Shade.
Mo voo aA&EeTe TO BaBpo okiaong, méote 170 Shade Eava evw
avaBoofrivel ToO AXUTIAKI, KOI KPXTIOTE TIXTNUEVO TO KOUUTT PEXPI VX
avaBoofroel n evoeign TNG oKiooNng K&Tw armd Tov apIBud TTou BeAeTE.

EuaicOnoia

H suauoBnoioc Tou OUOTAPGTOS TWV XICBNTAPWY GWTOC (TO OTToio
GVTOTIOKPIVETOI O0TO WG TOU TOEOU) propel va pubpioTel yix va
XpnoiporoinBei n paoka og TTOAEG epyaoieg ouykOAANong. MNa va deite To
urtGpxov ermimedo euxiobnoicg, MaTAoTE Yix Aiyo To kKoupTi Sensitivity.
Mo va aAAGEETE TO BaBPod euaiobnoiag maTnoTe Eaxva To koupTt Sensiti-
vity eva) avaBoofrivel To AGUTIAKI, KXI KQXTOTE TTATNHUEVO TO KOUWTTI PEXPI
va avaBooprioel n évdelEn TG euaioBnoiag K&Tw ommd Tov aplBud Tou
BeleTe.

O¢on 1 EAayxioTn euxiobnoia. Xprion oTav urtgpxel Kol XAAO eVOXANTIKO
PWS O GAAOUG OUYKOAMNTEG KOVTX OTO XPNOTH.

©¢on 2 Kavoviko. Xprion oTIG TIEPIOOOTEPES EPYNOIES € EOWTEPIKOUG N
EEwTepikoUg XmPOUG.

©¢on 3 O¢on yix CUYKOAMNGN g€ XXUNAr T&on 1 0oy To TOED YiveTal
oTaBep0. (X TIG pe xounA& amps)

©¢on 4 Meéyiotn eucioBnoio. Mo cUYKOAAROEIG o TTOAU XopnAr T&on n
OUYKOANON YUpw OTO ywvieg OmTou dev eival opaTd pey&Ao
HEPOG TOU TOEOU.

BpioKOVTXG TIC CWOTEG PUOMICEIC TOU XVIXVEUTH GWTOG
ZeKivrioTe pubpifovtag otnv ©¢on 2. Auth eival n €€ opiopol Béon n
oTToiCk  AEITOUPYEI OTIC TEPICCOTEPEG TEPIMTWOEIS. E&v KaTd Tn
OUYKOANON n okicon Tou ¢iATpou Sev eival IKAVOTIOINTIKN, GUEroTE TNV
euaigbnTomoinon otn ©éan 3 f 4 péxpl To QIATPO VO VTATTIOKPIVETAI
owoTa. EGv n euaiobnoia eivail o wnAd emimedo, eivan mBavo OTi To GIATpo
B opapeivel 0T OKiGoN Kol JETG TN CUYKOAANGN AOyw Tou GwTOG Girid
TO TEPIBGANOV. 2 QUTH TNV TIEPITITWAN, XKUNAWOTE TNV gUXIoBNCic o€
BaBuo omou To GIATPO VO OKIGZEI KOXI V& ETIAVEPXETAI OTAV €0€IC TO
emBupeiTe.
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AgiKTNG XXMNANG HITATXPIXG

H praTopio 8o TpETEl Vo AvTIKXTXOTOOE 0TV 0 OEIKTNG AVAWYEI ) OTAV
ol evdeieig TnG okiong f euxiabnaiog dev av&Bouv dTAV TTATIOUVTOI TX
oVaAOYOt KOUUTTIX.

Znueiwon!

To ¢iIATPO OKiONG PTOPEI Vo pnv OKIKoEl €AV Ol xIoBNTHPES €ival
UTTAOKO(PIOHIEVOI 1] GV TO TOED €ival KOAUPPEVO.

Znueiwon!

MNnyeg dwTodG TMou avaBoaPrivel (Tm.x. G&EOI) pmopei va PmepdEYPouv To
OIANTPO KOl VO OKIGZEl GKOPO Kol OTav Oev yiveTal ouykoAnon. H
TTXPEPBOAN QUTH PTTopPEi VX yivel oo JaKkpuv ammdaTaon /Kol amo Gwg
TTOU avTaVOKAG. O1 XWwPOI GUYKOAANGONG TTPETTEN VO €IV GTTOOVWUEVO! KTTO
TETOIEG, TTXPEUPOAEG.

Mpoooxn!

E&v n Speedglas SL dev okidoel pe Tnv evapén Tng CUYKOAANoNgG,
OTQUOTAOTE VO GUYKOAAEITE QUECWC Kol €mMBewproTe To GIATPO OTTWG
avahEPETAI OTIC 00NYIES. ZUVEXNG XOTOXIO TOU GIATPOU VO OKIGOEI PTTOPEI
VO TIPOKOAEDEI PEXPI KO amMwAEIx TNG 0paong. E&v To mpopAnua dev
propei va evTomiaTei 1 va AuBei, pnv xpnolgomoleite To GiATpO, Kol
ETMKOIVWVAOTE PE TOV TIPOIOTAPEVO 0OG, Tov dlavopex TNV 3M yia
BonBeia.

2YNTHPHzH

AVTIKATXOTXON TOU EEWTEPIKOU d1xpavou
TIPOCTATEUTIKOU KXAUMMXTOG.

AdaipéoTe TO EWTEPIKO TTPOOTATEUTIKO TCXUGKI KXI TOTTOBETHOTE TO VEO
eEWTEPIKO TLUPGKI OTNV XOTTIOX GUYKOAANONG OTTWG PAIVETAI OTIG EIKOVEG
C:1-C:2.

Znueiwon!

BeBaiwBeiTe 0TI TO MPOOTATEUTIKO TCHUAKI EXEI EXEI KOUPTIWOEI CWOTX KA
oTIg 4 ywvieg (BAETE eikova C:3).

AVTIKATXOTXON TOU EEWTEPIKOU d1xdpavou
TIPOCTATEUTIKOU KXAUMHXTOG

To XPNOIPOTIOINUEVO ECHTEPIKO KAAUPHPG OPAIPEITAI OTING GAIVETAI OTNV
Eik D:1. To kxivoUpyio ToTToBeTeITal GpoU PAIPETETE TG TIPOOTATEUTIKK
®IAY. TorroBeTr|OTE PIG OTTO TIG TTAEUPEG TTPOCKPHOLOVTOG TNV YWVia OTTwg
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daiveTal oTnv eIkova D:2. AuyioTe TO PEOXIO HEPOG KO TIPOOXPHOCTE TIG
GAAeg BUO ywvieg. BeBaiwbeite 0TI TO e0WTEPIKO TTPOOTATEUTIKO TLOHAKI
gxel TormoBeTnBei OMWG PpaiveTan oTnv €IKOVA D:3.

AVTIKXTXOTXON PiIATPOU GUYKOAANONG.

To @IATPO OUYKOANONG pPTTOPEl VO GPaIpeBEi KAl QVTIKATROTOBOEI OTTWG
oaiveran oTig Eik C:1 kou E:1.

AA\QYI TOU INAVTX KEPOXARG.
O 1p&VTOG KEGOUANG UTTOPEI VO AVTIKATROTAOET OIS PAIVETXI OTNV EIKOVKX
F:1-F:2.

AVTIKATXOTOGON TNG HITAXTOPIXG.

To ¢iATPO OUYKOAANGNG TTPETIE! VO aidaIPEBET VIO VXX £XETE TTPOORXON OTNV
pTToTopic. AQXIPEOTE TIG MOAXIEG PTTATAPIEG KXl TTETAETE TIG CUPDWVOL pE
TOUG VOUOUG N ETTIOTPEYTE TIG OTOV KATAOKEUXOTH. B&ATE TIG KavoUpyleg
uraTopieg oTn Bikn oUpdwva pe TV Eik G:1. Zmpw&Tte YNOTPpWVTOG TOV
OUYKPQTNTI UTTOTOPING PEOX 0TO GIATPO PEXPI VO KOUuUTIMOEl aTn Béon
TOU.

OepPUOKPAOTIEG

H cuvioTwpevn Beppokpaaia AeIToupyiag yix To GIATPo GUYKOAANONG giva
-5°C éwg +55°C. To ¢IATPO CUYKOANONG TIPETIEI V& GUAKCOETOI  O€
KaBapo Kol ENpo TrepIBaAhov, Oeppokpaaiag armo -30°C éwg +70°C

‘EAgyxog

EEethoTe MpooekTIK& TO oUVoAo TnG aomidag Speedglas SL ouyxva kai
QVTIKXTXOTHOTE OO TX PBappEVT péEPN.

To OTTOOPEVE, POYICUEVO KO XXPAYUEVO GIATPX 1] TIPOOWTTIOES PEIvVOUV
Tnv diaUyelo Ko eptrodifouv ONUOVTIKG TNV TIPOOTACIX. AVTIKATOOTHOTE
APEOWS OAG Tor DBapuéEVa PéPN pPe axubevTIkG avTXAAGKTIKG Speedglas
YIX VO rTopUYETE TUXOV BAGPBES HaTIWV Kol TIpocwrou. O aiobnTrpeg Tou
GINTPpOU TIPETEl VO gival TTAVTOTE KXBXPOI KOl OX1 KXAUPHEVO! YIX VO
AeIToupyoUVv OWOTA.

Znueiwon!
Mo va BeBaiwbeite OTI OAG TO NAEKTPOVIKG KOI KOUUTTI AEIToupyouv,
TMEOTE TAX KOUPT& Kl o1 evdeiEelg Ba avaxBoaBrioouy.
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Ka0axpiopog

KaBapioTe To KPGVOG e POAGKO OQTOUVI Kol XApO vepo. Mn
xpnoiyoroleite OIAUTIKE. KoBapioTe TO ¢iATpo ouykOAAnong pe
Eval KaBopo TavaKI xwpig Xvoudl. Mnv epBamnTifete oe vepo. Mn
XPNOIYOTIOIEITE DIXAUTIKA.

Mpocoxn!

Xpnoiporoinote autr) TNV aomida MONO yia TTPOOTOCIX PATIOV KX
TTPOCWTTOU OO TNV EMIKIVOUVN XKTIVOBOAIX, OTTBEG KO TITOINIOUOTO GTTd
TNV GUYKOAANGN ) Tnv Korm. Ol TTPOOTATEUTIKEG TIPOCWTIOES gival
avVOEKTIKEG OAG OXI &GBpauoTeg. AuTh N coTmida TTPOCTATEUEl QTIO
owpaTidlon UPNARG TaXUTNTOS CUPGWVA PE TN ONPAvar.

H aomida ouykOANong eivar avBekTIKr) OTIG UYNAEG BEPUOKPOTIEG KX
EYKEKPIPEVN OUPOWVA e TX TIPOTUTTGN YIX QVAGAEEN OtAAG pTTopei vax
avapAeyei 1 va Aiwoel av €pBel oe emadr pe GwTIK ) TTOAU (e0TEQ
eMPAveIEq. KoaTrOoTE TO KPAVOG KXBXPO VI VO EAXXIOTOTIOINCETE QUTOV
ToV KivOuvo.

O KOTOOKEUROTNG eV eival UTTEUOUVOG YIO OTTOIECONTTOTE TPOTIOTTOINCEIG
yivouv aT1o ¢iATPO 1 yIax TN Xprion auTou pe &AAN PXOKa EKTOG TNG Speed-
glas SL.

H mpooTooior prropei va emnpeaoTel axpvnTIKG &V YivOouv TPOTIOTOINCEIG.
O1 euaioBnTOI XPNOTEG TIPETEl V& EEPOUV OTI TX UANIK& TIOU €PXOVTQI OE
ETTODN PE TO OEPUR UTTOPET VO TIPOKAAETOUV GANEPYIKI) QVTIOPON.
XprioTteg mou dpepouv dIopBwTIKE YUNIG TIPETEl V& yvwpilouv OTI o€
TIEPITITWON I0XUPNG TIPOOKEOUONG TO KPGVOG UTTOPE! VX TP AHOPPwBEI, va
¢pBel o€ emadr] pe Ta YUSAIX KX VO TOXUUIGTIOE! TO XPNoTh.

>e OAeg TIQ epyooieq ouykOAANONG To TOEO PTTOPEI VO €ival OPaTO KOl
TTOXPGANNAG VO TTOPEXETAI N KATXAANAN TTpooTaCia pdvo apou exel
emAeyei 0 KaT&ANAog BaBudg okioong. BAETTE ceAida 185.
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NioTo AVTOAAGKTIK®V

Kwdikog

16 40 05
16 90 01
16 91 00

16 75 20
16 75 25
16 80 00
16 80 10

7050 10
7060 00
7011 90

72 60 00

727000

42 80 00

42 20 00
7310 00

Neprypadn

MpooTaoiot AXIpoU Kol GUTIOV 3 TEPGXIO o dEPUX
MpooTaoio Aaipou oo TecaWeld

KoukoUAat auykoAAnong amo TecaWeld

VOIDPWTIKN TOIVIX - TIETOETH (2 TEY)
VOIDPWTIKN TOVI PIKPOIVES (2 TEY).
VOIDPWTIKN TOVIX DEPUATIV.
vOIOPWTIKN Tavior HAIG.

Noupi KepaANQ pe odnyieg ouvapuoAdynong

odnyieg ouvappoAoynong yix Aoupi KepaAng

Aomida ouykoAAnong Speedglas SL (xwpig Aoupi KEPAANQ)
EEwTEPIKO TIPOOTATEUTIKO TCOPGKI, ZTAVTOP TTHKETO TWV 5
orjuavan 030226

EEwTEPIKO TIPOOTATEUTIKO TCOUEKI,

AVOEKTIKO 0g UYNAEG BEPUOKPOTIES - TTAKETO TWV 5
orjuovon 030248

EcwTepIkn TPOOTATEUTIKN TTpoocwTTida Speedglas SL
MokéTo TV 5 pe, onuavon 42 02 00

MmoTapic, TTAKETO TV 2
K&AUPPOL PTIOTOPIRG, TIGKETO TWV 2
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Technical Specification

Weight:
Headband:

Viewing area:

UV/IR protection:
Switching time light-dark:
Opening time dark-light:

Light state:
Dark state:
Off state:
Battery type:

178

360 g (incl. welding shield)

Multiple adjusting possibilities
Head: Size 50-64 (two changeable forehead parts)
Shield: distance from face and angle adjustment.

42 x 93 mm
According to shade number 12 (permanent)
0,1 ms (+23°C)

Shade number 8: 60 ms
Shade number 9: 100 ms
Shade number 10: 150 ms
Shade number 11: 200 ms
Shade number 12: 250 ms

Shade number 3

Shade number 8, 9, 10, 11 and 12
Shade number 3

2 x CR2032 (Lithium 3 Volt)
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B:3

~10-12°
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C:2

1

C
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E:1
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G:1

For example:
3M1FT C€720100
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Recommended shade
numbers according to EN 379:2003

Welding process

Current in amperes

15 ] 6 [ 10 ] 15 [ s [ 40 [eo] 70 [roo]res]so] 175 [ 200205 [s0] 0o as0[ a0 [ as0] 0] 600

MMAW (covered electrodes)

8

10 1 12

MAG

TIG

MIG

MIG with light alloys

Air-arc gouging

Plasma jet cutting

Microplasma arc welding

9 10 1 12

5] 6 J 10 ] 15 [ s [ 40 [eo] 70 [roo]res]so] 175 [ 20025 [ 50 ] a0o] aso] o[ as0]500] 600

The table shows the typical shade setting for various working applications. A setting above or below that indentified in the table may be required,

according to the conditions of use.

Transmittance (%)

0
200 380

uv
(ultraviolet) radiation
- always blocked

VISIBLE LIGHT

Light transmission curve

Speedglas welding filters keep the welder
protected from harmful UV and IR radiation.
This protection remains always,in on, off,

dark and light state. The curve also shows that
the transmission in the light state is dominated

by green light. Which is the reason for the
"green” glass in the welding filter.

T
780

T T
1000 1200

IR
(infrared) radiation
- always blocked

(wu) yibuajanem

1
1400
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3M United Kingdom PLC

3M Centre, Cain Road
Bracknell, Berkshire RG12 8HT
Tel: 0870 60 800 60
www.3m.com/uk/ohes

3M Ireland

3M House, Adelphi Centre
Upper Georges Street
Dun Laoghaire, Co. Dublin
Tel: 1800 320 500
www.3m.com/uk/ohes

3M Deutschland GmbH

In der Heubrach 16

63801 Kleinostheim

Tel: 06027 /4687 -0
arbeitsschutz.de@mmm.com
www.3marbeitsschutz.de

3M Ostereich GmbH
Brunner FeldstraBBe 63

2380 Perchtoldsdorf

Tel: 01/86 686-0
arbeitsschutz-at@mmm.com
www.3m.com/at/arbeitsschutz

3M Schweiz AG

Eggstrasse 93, 8803 Riischlikon
Tél: 044 724 92 21

Fax: 044 724 94 40
www.3marbeitsschutz.ch

3M France

Bd de I'Oise,

95006 Cergy Pontoise Cedex
Tél: 01 30 31 65 96
3m-france-epi@mmm.com
www.3m.com/fr/securite

3M Poccus

125445 Mockea

yn. CmonbHas, aom 24/
BusHec-ueHTp “Mepuanan”
Ten: (095) 784-74-74
®dakc: (095) 784-74-75

3M YkpaiHa

BisHec-LeHTp “Tloain Mnasa’,
Byn. Cnacbka, 30A, 0¢. 7-3b
04070, Kwvis, Ykpaita

Ten.: +38 044 490 57 77
daxc: +38 044 490 57 75
siz.ua@mmm.com
www.3M.com/ua/siz

3M Italia S.p.A.

Via San Bovio 3, Loc San Felice,
20090 Segrate (MI), Tel: 02-70351
Numero verde: 800-012410
www.3msicurezza.it

3M Nederland B.V.
Industrieweg 24,

2382 NW Zoeterwoude

Tel: 071-5450365
3Msafety.nl@mmm.com
www.3msafety.nl

3M Belgium N.V./S.A.
Hermeslaan 7, 1831 Diegem
Tel: 02-722 53 10

Fax: 02-722 50 11
www.3Msafety.be

3M Espafia, S.A.

Juan Ignacio Luca de Tena 19-25,
28027 Madrid

Tel: 91 3216143
www.3m.com/es/seguridad

3M Portugal

Rua do Conde de Redondo, 98
1169-009 Lisboa

Tel: 213 134 505, Fax: 213 134 693

3M Norge A/S

Avd. Verneprodukter

Postboks 100, Hvamveien 6,
2026 Skjetten

TIf: 06384 - Fax 63 84 17 88
www.3m.com/no/verneprodukter

3M Svenska AB
Bollstanasvégen 3,
191 89 Sollentuna
Tel: 08 92 21 00
www.personskydd.se

3M als

Fabriksparken 15,

DK-2600 Glostrup

Tel: 43480100 - Fax: 43968596
3Mdanmark@mmm.com
www.3Msikkerhed.dk

Suomen 3M Oy

PL 90, Lars Sonckin kaari 6,
02601 Espoo

Puh: 09-52 521
www.3m.com/fi/tyosuojelutuotteet

3M Eesti filiaal

Mustamae tee 4, 10621 Tallinn
Tel: 6 115900, Faks: 6 115 901
innovation.ee@mmm.com

3M atstovybé

Svitrigailos g. 11b,

LT-03228 Vilnius, Lietuva

Tel: +370 5 216 07 80

Faks: +370 5 216 02 63

3M parstavnieciba Latvija

K. Ulmana gatve 5, LV-1004 Riga
Talr.: +371 7 066 120

Fakss: +371 7 066 121

3M Poland

Aleja Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Tel: (22) 739-60-00

Fax: (22) 739-60-01

3M Cesko, spol. s.r.o.
Vyskocilova 1, 140 00 Praha 4
Tel: 261 380 111

Fax: 261 380 110

@D 3M Hungaria Kft.

@

1138 Budapest,

Véci Ut 140

Tel: (1) 270-7713

3M Romania

WTC, P-ta Montreal nr10,
Et.2, camera D211

Sector 1 Bucuresti, Roméania
Tel: +40 21 2028000

Fax: +40 21 3173184

3M (East) AG
Produznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8,
SI-1000 Ljubljana

Tel: 01/2003-630,

Faks: 01/2003-666

3M (East) AG

Obchodné zastupitel’stvo
Vajnorska 142,

831 04 Bratislava 3,
Slovakia

Tel: +421 2 49 105 230, 238
Fax: +421 2 44 454 476
innovation.sk@mmm.com
www.3m.com/sk/oopp

3M (East) AG Predstavnistvo
Zitnjak bb, 10000 Zagreb

Tel: 01/2499 750

Fax: 01/2371 735

3M npeactasutencTso bbnrapua
1715 Codus,

MnagocT 4 BusHec napk, 6n. 4
Ten.: 960 19 11, 960 19 14

®akc: 960 19 26

3M Sanayi ve Ticaret A.S.,

Tirkiye

is Givenlii ve Gevre Koruma Uriinleri
Nisbetiye Caddesi Akmerkez,

Blok 3 Kat: 5, Etiler 80600 istanbul
Tel: (212) 350 77 77,

Faks: (212) 282 17 41

3M Hellas Limited

Knwioiog 20,

151 25 Mapouai, A@nva-Mapauol
TnA: 210/68 85 300
www.3m.com/gr/occsafety
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