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Yaziciniz hakkinda
temel bilgiler

Bu bélimde, yazicinizin kurulumu ve 6zellikleri hakkinda bilgi
verilmektedir. Asagidaki konular ele alinmaktadir:

Yazici bilgilerine hizh erisim

Ayrintil bilgi
Yazici yapilandirmalari

Yazici 6zellikleri
Yazicinizi kesfedin

Kontrol paneline genel bakis

Kontrol paneli digmeleri

Kontrol paneli gbésterge i1siklarinin anlami

Kontrol paneli menduleri

MenU hiyerarsisi

isi alma mentisii

Bilgi menUsu
Kagit yikleme mendsui

Cihazi yapilandirma menusu

Tanilama menusi

Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlarini degistirme

Yazici kontrol panelini, paylasilan ortamlardakullanma

Yazici sdricileri

Yazici yazilimi
Aglar icin yazihm

Yerlesik web sunucusu

Diger bilesenler ve hizmet programlari

Ad vapilandirmasi

Paralel yapilandirma

Genisletilmis G/C (EIO) yapilandirmasi

Sarf malzemeleri ve aksesuarlar




Yazici bilgilerine hizl erisim

Internet baglantilari

Yazici surdictleri, giincellestiriimis HP yazici yazilimi, Grln bilgileri ve
destek asagidaki URLlerden alinabilir:

http://www.hp.com/support/Ij4600

Yazici suriclleri asagidaki sitelerden alinabilir:

GCin'de: ftp://www.hp.com.cn/support/Ij4600
Japonya’da: ftp://www.jpn.hp.com/support/[j4600
Kore’'de: http://www.hp.co.kr/support/[j4600
Tayvan'da: http://www.hp.com.tw/support/I[j4600
veya yerel slrlcl web sitesi igin:
http://www.dds.com.tw

Sarf malzemesi siparisi vermek igin:

ABD: http://www.hp.com/go/ljsupplies
TOm dinyada: hitp://www.hp.com/ghp/buyonline.html

Aksesuar siparisi vermek igin:

http://www.hp.com/go/accessories

Kullanim kilavuzu baglantilar

® Yazicinizi kesfedin

® Sarf malzemelerini dedistirme
® Dizin
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Ayrintil bilgi

www Bu yaziciyla kullanilabilecek birgok basvuru kaynagi bulunmaktadir.
Bkz: http://www.hp.com/support/lj4600.

Yazicinin kurulmasi

Baslangi¢ Kilavuzu

Yazicinin
----- kurulmasi ve baglanmasi
icin adim adim yénergeler.

HP Jetdirect Print Server
Administrator’s Guide (HP Jetdirect
Baski Sunucusu Yonetici Kilavuzu)

HP Jetdirect baski sunucusunu
yapilandirmak ve ilgili sorunlari
gidermek igin yénergeler.

Aksesuar ve Tiiketim Malzemelerinin
Takilmasi lle llgili Kilavuzlar

Yazicinin istege bagl aksesuarlari ve
tiketim malzemeleri ile birlikte verilen ve
nasil takilacaklarini adim adim gdsteren
ybnergeler.

TRWW 3


http://www.hp.com/support/lj4600
http://www.hp.com/support/lj4600

Yazicinin kullanimi

CD Kullanim Kilavuzu

Yazicinin kullanilmasi ve sorunlarinin
giderilmesine iliskin ayrintil bilgiler.
Yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da
bulunur.

Bilgisayarda Yardim

Yazici surtctleri araciligiyla
kullanilabilir yazici segeneklerine iligkin
bilgiler. Bir Yardim dosyasina bakmak
Uzere gevrim i¢i Yardim’a yazici
surdcuasu araciligiyla erigebilirsiniz.

HTML (Cevrimigi) Kullanim Kilavuzu

Yazicinin kullaniimasi ve sorunlarinin
giderilmesine iliskin ayrintil bilgiler.
http://www.hp.com/support/Ij4600
adresinden alinabilir. Baglandiginizda,

% Manuals (El Kitaplari) segenegini segin.
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Yazici yapilandirmalari

HP Color LaserJet 4600 serisi yaziclyi tercih ettiginiz igin tesekkurler.
Bu yazici, asagida agiklanan yapilandirmalari icerir.

HP Color LaserJet 4600

HP Color LaserJet 4600 yazicis|, letter boyutu kagit icin dakikada
17 sayfa (s/dk), A4 boyutu kagit icin dakikada 16 sayfa (s/dk) yazdiran
doért renkli bir lazer yazicisidir.

® Tepsiler. Yaziciyla birlikte iki tepsi saglanir: ¢esitli yazdirma
ortamlariyla kullanilabilen, en ¢ok 100 sayfa veya 20 zarf alabilen
cok amach bir tepsi (Tepsi 1) ve letter, legal, executive, JIS B5,
A4, A5 boyutundaki ortamlarla 6zel ortamlari destekleyen 500
yapraklik kagit besleyicisi (Tepsi 2). Yazicl, letter, legal, executive,
JIS B5, A4 ve A5 boyutundaki ortamlarla 6zel ortamlari
destekleyen istege bagli 500 yapraklik kagit besleyicisini de
(Tepsi 3) destekler.

® Baglanti kapasitesi. Yazici, baglanti igin paralel ve ad baglanti
noktalarina sahiptir. Yazici ayrica, tg¢ gelismis giris/cikis (EIO)
yuvasl, FIR baglantisi ve standart cift ydnli paralel kablo
arabirimi de (IEEE-1284 uyumlu) icermektedir.

® Bellek. Yazici 96 megabayt (MB) eszamanli rasgele erigim
belledi (SDRAM) icerir. Bellek genigletmesine olanak tanimak
Uzere yazicida her biri 64, 128 veya 256 MB RAM takilabilen 168
pinli G¢ DIMM yuvasi bulunur. Bu yazici en ¢ok 512 MB'lik bir
bellegi destekleyebilir. Ek SDRAM igin 416 MB kullanilabilir. istege
bagli bir sabit disk siriiciisi vardir.

HP Color LaserJet 4600n (yalnizca Avrupa)

HP Color LaserJet 4600n yazicisi, 4600 yazicisinin 6zelliklerinin yani
sira, otomatik iki ylize yazdirma 6zelligini igerir.

HP Color LaserJet 4600dn

HP Color Laserdet 4600dn yazicisi, 4600n yazicisinin 6zelliklerinin
yani sira, HP Jetdirect 610N baski sunucusu EIO ag karti igerir.

HP Color LaserJet 4600dtn

HP Color Laserdet 4600dtn, 4600dn yazicisinin ézelliklerinin yani
sira, 500 yapraklik kagit besleyicisi ve toplam 160 MB SDRAM igerir.



HP Color LaserdJet 4600hdn

HP Color LaserJet 4600hdn, 4600dtn yazicisinin dzelliklerinin yani
sira, bir de sabit disk icerir.
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Yazici ozellikleri

Bu yazici, Hewlett-Packard yazdirma kalitesini ve gtvenilirligini
asagida listelenen ézelliklerle birlestirir. Yazici ézellikleri hakkinda
ayrintih bilgi i¢in http://www.hp.com adresindeki Hewlett-Packard web
sitesini ziyaret edin.

Ozellik Karakteristikler

Performans

Letter boyutunda kagitlar igin dakikada 17 sayfa (s/dk),
A4 boyutunda kagitlar i¢in dakikada 16 sayfa.
Saydam ve kuse kagida yazdirir. Ek bilgi icin
Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlari bélimiine
bakin.

Bellek

96 megabayt (MB) eszamanli dinamik rasgele erisim
bellegi (SDRAM) (HP Color LaserJet 4600dtn ve
4600hdn yazicilarinda 160 MB).

512 MB’ye kadar artirilabilir.

istege bagli sabit disk siiriici (HP Color LaserJet
4600hdn yazicisi ile birlikte gelir).

Kullanici arabirimi

Kontrol panelinde grafik ekran.
Canlandiriimis grafikli Genigletilmis Yardim.

Destek erisimi ve sarf malzemesi siparisi igin yerlesik
web sunucusu (aga bagli yazicilar).

Desteklenen
yazicl
kisilikler

HP PCL 6.

HP PCL 5c.

PostScript 3 6ykiinmesi.
Otomatik dil gegisi.

Saklama 6zellikleri

is saklama (sabit diski olan yazicilar igin).
Yazi tipleri ve bicimler.
Kisisel tanimlama numarasi (PIN) ile yazdirma.

Cevresel
Ozellikler

Guc Tasarrufu ayari.

Yiksek oranda geri dénisimli bilesen ve
malzemeler.

Energy Star uyumlu.
Blue Angel uyumlu.

Yaz tipleri

PCL ve PostScript dykiinmesi igin 80 dahili yazi tipi
bulunmaktadir.

Yazilim ¢6zimuyle, TrueType™ bigiminde 80 tane
yazici eslesmeli ekran yazi tipi kullanilabilir.

HP Web Jetadmin kullanan diskteki form ve yazi
tiplerini destekler.
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Ozellik

Karakteristikler

Kagit yukleme ® 77 mm x 127 mm (3 in¢ x 5 in¢) boyutundan Legal

boyuta kadar ortamlar Uzerine yazdirir.

® 60 g/m?- 163 g/m? (16 Ib bond - 44 Ib bond)
agirhgindaki ortamlar Gzerine yazdirir.

® Parlak kagit, etiket, saydam ve zarf dahil olmak tzere
bir¢cok ortam tirG Gzerine yazdirir.

® Birden ¢ok parlaklik diizeyi.

® 500 yapraklik kagit besleyicisi (Tepsi 2): letter, legal,
executive, JIS B5, A4 ve A5 boyutundaki ve 6zel
ortamlari destekler.

® istege baglh 500 yapraklik kagit besleyicisi (Tepsi 3):
letter, legal, executive, JIS B5, A4 ve A5 boyutundaki
ve 6zel ortamlari destekler; HP Color LaserJet
4600dtn ve 4600hdn yazicilarda standarttir.

® HP Color LaserJet 4600dn, 4600dtn ve 4600hdn
yazicilarda iki ylize yazdirma.
250 yapraklik, yizi asagida ¢ikis béimesi.

Aksesuarlar Yazi tipi ve makro saklamayla birlikte is saklama
olanagi da saglayan yazici sabit diski; HP Color
LaserJet 4600hdn yazicida standarttir.

® Cift hat ici bellek modulleri (DIMM).

® Yazici standi.

® stege bagh 500 yapraklik kagit besleyicisi (Tepsi 3):
letter, legal, executive, JIS B5, A4 ve A5 boyutundaki
ortamlari destekler; HP Color LaserJet 4600dtn ve
4600hdn yazicilarda standarttir.

® Flash DIMM.

® Hizl InfraRed (FIR) birimi.

Baglanti kapasitesi istege bagli genisletilmis giris/cikis (EIO) ag kartr;
HP Color LaserJet 4600dn, 4600dtn ve 4600hdn
yazicilarda standarttir.

® FIR baglantisi.

® HP Web Jetadmin yazilimi.

® Standart iki ydnli paralel kablo arabirimi (IEEE-1284
uyumlu).

Sarf malzemeleri ® Sarf malzemeleri durumu sayfasi, toner diizeyi, sayfa
sayisi ve kalan tahmini sayfa sayisi hakkinda bilgi
igerir.

® Sallama gerektirmeyen kartus tasarimi.

® Yazicl, orijinal HP yazici kartusu takilip takilmadigini
denetler.

® Internet lzerinden sarf malzemesi siparisi 6zelligi

(yerlesik web sunucusunu veya Yazici Durumu ve
Alarmlari iglevlerini kullanarak).
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Yazici performansini etkileyen faktorler

Bircok faktor, is yazdirma siresini etkiler. Bunlardan biri, dakikada
yazdinlan sayfa sayisi ile él¢ilen maksimum yazici hizidir (s/dk).
Ozel ortam kullanimi (saydam, parlak ortam, agir ortam ve 6zel
boyutlu ortam), yazici igslem siiresi ve kargidan yikleme siresi,
yazdirma hizini etkileyen diger faktdrlerden bazilaridir.

Yazdirma igini bilgisayardan yiklemek ve islemek igin gereken sire,
asagidaki degiskenlere baghdir:

grafiklerin karmasiklhigi ve boyutu

yazicinin G/G yapilandirmasi (ag - paralel)
kullanmakta oldugunuz bilgisayarin hizi
yUklenen yazici bellegi miktari

ag isletim sistemi ve yapilandirmasi (varsa)

yazici kimligi (PCL veya PostScript 3 dykiinmesi)

Not Ek yazici bellegi, bellek sorunlarini ¢dzebilir, yazicinin karmasik
grafikleriisleme kapasitesini artirabilir ve yikleme sirelerini kisaltabilir,
ancak maksimum yazici hizini artirmaz (s/dk orant).

TRWW 9



Yazicinizi kesfedin

10

Asagidaki sekillerde yazicinin nemli pargalarinin ad ve konumlari
gosterilmistir.

Onden gériiniis (ikinci 500 yapraklik kagit besleyicisi ile
gosterilmektedir)

1.

® N O oA w N

Cikis bolmesi

Yazici kontrol paneli

Ust kapak

On kapak (Tepsi 1'i igerir)

Tepsi 2 (500 yaprak standart kagit)

Tepsi 3 (istege bagh, 500 yaprak standart kagit)

Acma/kapatma digmesi

Yazici kartuglarina, aktarim birimine ve kaynastiriciya erisim

TRWW
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Arkadan/yandan goriiniis

1.

N o o A~ DN

Cikis bolmesi

Acma/kapatma digmesi

Tepsi 3 (istege bagh)

EIO baglantisi (3 adet)

FIR (Fast infrared - Hizli kizilétesi) baglantisi
Paralel baglanti

Glg baglantisi

Q00 ©
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Kontrol paneline genel bakis

Girig
Kontrol paneli, yazici iglevlerinin kontrollinu ve yazici ve yazdirma
islerine ait bilgi aligverisi yapiimasini saglar. Ekraninda, yazici ve sarf

malzemelerinin durumu hakkinda, sorunlari tanimlamayi ve ¢ézmeyi
kolaylastiran grafik bilgiler yer alir.

Kontrol paneli diigmeleri ve isiklari
1. Bekle/Devam digmesi

is Iptal digmesi

Hazir 1s1g

Veri 15131

Dikkat 1s1G1

Yardim (?) digmesi

Geri ok ( « ) digmesi

Asagi ok (v ) digmesi

© © N o g b~ WD

Sec¢ (O) digmesi

—_
o

. Yukari ok () digmesi
11. Ekran

Yazici, kontrol panelinin ekrani ve sol alt kismindaki isiklar aracihdiyla
iletisim saglar. Hazir, Veri ve Dikkat 1siklari, yazicinin durumu
hakkinda hemen bilgi edinilmesini saglar ve yazdirma sorunlari
hakkinda sizi uyarir. Bu ekranda, mendiler, yardim bilgileri,
canlandirma ve hata iletilerinin yani sira daha ayrintil durum bilgileri
de gérintiler.
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Ekran

Yazici ekrani, yazici ve yazdirma igleri hakkinda ayrintil ve
zamaninda bilgi verir. Grafikler, sarf malzemelerinin dizeylerini, kagit
sikismalarinin yerini ve is durumlarini gésterir. Mendler, yazici
islevlerine ve ayrintili bilgilere erigsim saglar.

Ekranin Ust kismi G¢ bélime ayriimigtir:

9  THAZIR

(2 I Menu icin basin: v/
(3 I

[ 4 M

i.i

+ + +
+ + + + + +
+++ +++ +++

ileti bolimu

[

Komut bélimi

Sarf malzemeleri 6lgimu

A 0D

Soldan saga yazici kartusu renkleri: siyah, mor, sari ve cam
gbbegi.

Ekranin ileti ve komut bélimleri, yazicinin durumunu size bildirir ve ne
yapmaniz gerektigini sdyler.

Sarf malzemeleri 6lgitl, yazici kartuslarinin (siyah, macenta, sari ve
cam gObegi) tiketim dizeylerini gérintler. HP Grlnd olmayan bir
yazici kartusu takildiginda, tiketim diizeyi yerine ? isareti
goruntdlenir. Sarf malzemeleri 6lgitl, yazici : konumunu
gorintilediginde ve bir malzeme 6gesi ile ilgili uyari veya hata iletisi
verdiginde gorintilenir.

Kontrol paneline bilgisayardan erisme

Yazici kontrol paneline, yerlesik web sunucusunun ayar sayfasini
kullanarak bir bilgisayardan da erigebilirsiniz.

Bilgisayar, kontrol panelinin gésterdigi bilgilerin aynisini gésterir.
Bilgisayarinizdan, sarf malzemelerinin durumunu kontrol etme, iletileri
gb6runtileme veya tepsi yapilandirmasini degistirme gibi kontrol
paneli iglevlerini gerceklestirebilirsiniz. EK bilgi igin Yerlesik web
sunucusunu kullanma bélimuine bakin.
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Kontrol paneli digmeleri

Kontrol panelindeki digmeleri, yazici islevlerini gergeklestirmek,
ekrandaki menuleri ve iletileri taramak ve yanitlamak igin kullanin.

Diagme adi Islevi

00 Se¢ Secimler yapar ve devam edilebilir hatalar
oldugunda yazdirmaya devam eder

~ Yukari ok Mendilere ve metinlere géturir ve ekrandaki

v Asagi ok sayisal 6gelerin degerlerini artirir veya azaltir

< Geri ok I¢ ice menllerde geri gider veya meniilerden
veya yardimdan gikar

Bekle/Devam Yazdirmay! gegici olarak durdurup yeniden
baglatir, tim menulerden ¢ikar

Is Iptal Islenen gecerli isi iptal eder ve durdurur,

yazicidan sayfayi siler, durdurulan is ile iligkili
devam edilebilir hatalari temizler ve HP Grtnu
olmayan yazici kartusunu gegersiz kilmak icin
kullanilir

? Yardim Yazici iletileri ve menleri hakkinda
canlandiriimig grafikler ve ayrintil bilgi saglar
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Kontrol paneli gosterge i1siklarinin anlami

Kontrol paneli gésterge isiklari

1. Hazir
2. Veri
3. Dikkat

Gosterge

Acik

Kapali

Yanip séniiyor

Hazir
(yesil)

Yazici gevrimigidir
(veri kabul edebilir
ve isleyebilir).

Yazici ¢cevrimdigl
veya kapalidir.

Yazicli, yazdirmayi
durdurmaya ve
¢evrimdisi olmaya
¢alismaktadir.

Veri
(yesil)

islenen veriler
yazicidadir, ancak
isi tamamlamak
icin daha fazla
veriye gereksinim
vardir.

Yazici iglem
yapmamakta veya

veri almamaktadir.

Yazici iglem
yapmakta ve veri
almaktadir.

Dikkat
(koyu sar1)

Onemli bir hata
olusmustur.
Yazicinin kontrol
edilmesi
gerekmektedir.

Yazicinin kontrol
edilmesini
gerektiren bir
durum yoktur.

Hata olugsmustur.
Yazicinin kontrol
edilmesi
gerekmektedir.

TRWW
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Kontrol paneli menduleri

16

Genel Bakis

Bilgisayarda alisiimis yazdirma iglerinin gogunu, yazici sdrlclsinden
veya yazilim uygulamasindan yapabilirsiniz. Bu, yaziciy: kontrol
etmek i¢in en elverigli yoldur ve yazicinin kontrol panelinin ayarlarini
gecersiz kilar. Yazilim ile ilgili yardim dosyalarina bagvurun veya
yazici sUrdcusune erisim hakkinda ayrintili bilgi icin Yazici yazilimi
bélumiine bakin.

Yaziciyi, yazicinin kontrol panelindeki ayarlari degistirerek de kontrol
edebilirsiniz. Yazici stricusu veya yazilim uygulamasi tarafindan
desteklenmeyen yazici 6zelliklerine erismek igin kontrol panelini
kullanin. Tepsiyi, kagit boyutu ve tirtine gére yapilandirmak igin
kontrol panelini kullanin.

Baslarken

® Mendilere girin ve secimleri SEC () tusuna basarak etkinlegtirin.

® Menilere gézatmak i¢in yukari ve asagi oklari (a «) kullanin.
Men( gezinmesine ek olarak, yukari ve asagi oklar sayisal deger
secimlerini artirip azaltabilir. Daha hizli ilerlemek igin yukar ve
asag! oklari basili tutun.

® Geritusu ( <), mend secimlerinde geri ddnmenize ve yaziclyi
yapilandirirken sayisal degerleri segmenize olanak verir.

® T0m mendlerden, BEKLE/DEVAM digmesine basarak ¢ikin.

® 30 saniye iginde hicbir tusa basiimazsa, yazici H = konumuna

doner.

® Bir menl 6gesinin yaninda bulunan kilit simgesi, bu 6geyi
kullanabilmek i¢cin PIN numarasi gerektigini gésterir. Bu numara
genellikle ag ybneticisinden alinir.
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Men hiyerarsisi

Asagidaki tabloda, her menlinin meni hiyerarsileri gérilmektedir.

Meniilere girmek icin
#'e girmek icin 0 digmesine basin.

Listeleri g6zden gegirmek igin a veya v digmesine basin.

Gereken secenegi secmek icin O digmesine basin.

isi alma meniisii

Ek bilgi icin Isi alma menisii bélimiine bakin.
Saklanan iglerin listesi gorintllenir.

17
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Bilgi menisu
Ek bilgi icin Bilgi mentsi bélimiine bakin.

Kagit yikleme menusu

Ek bilgi icin Kagit yiikleme meniisu bélimiine bakin.

N =2 veya 3
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Cihazi yapilandirma mendsi

Ayrintili bilgi igin Cihazi yapilandirma menusu ve Yazici kontrol paneli
yapilandirma ayarlarini degistirme bélimlerine bakin.

TRWW
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Tanilama menusiu

Ek bilgi icin Tanilama mentsi bélimine bakin.

TRWW



isi alma meniisii

isi alma mendisii, saklanan tiim islerin listesini gdzden gecirmenize

olanak verir.
Menii 6gesi Aciklama
Saklanan iglerin listesi Saklanan belirli bir isi bulmak icin listede

goruntdlenir. ilerleyin.

Saklanan is yoksa, liste yerine bu ileti
gOrintllenir.
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Bilgi mendlisu

Bilgi menusun(, belirli yazici bilgilerine erisim saglamak ve onlari
yazdirmak i¢in kullanin.

Menii 6gesi Aciklama

Kontrol paneli menu 6gelerinin yerlesimini ve
gecerli ayarlarini gésteren kontrol paneli mena
haritasini yazdinr. Bkz: Yazici bilgileri sayfalari.

Yazici yapilandirma sayfasini yazdirir.

Sarf malzemelerinin kalan tahmini dmurlerini,
islenen sayfalarin veya islerin toplam sayilari,
Uzerine rapor istatistikleri, yazici kartuslar
Uretim tarihi, seri numarasi, sayfa sayisi ve
bakim bilgilerini yazdirir.

Sarf malzemelerinin durumlarini kayan bir liste
halinde géruntler.

Yazicidan ge¢mis olan tim ortam boyutlarinin
sayisini yazdirir, simpleks, dupleks, tek renkli
veya renkli olup olmadiklarinin bilgilerini listeler
ve sayfa sayisini rapor eder.

Deneme sayfasi yazdirr.

Yazicida istege bagli bir sabit disk tizerine
kaydedilen dosyalarin ad ve dizinini yazdirir.

Kullanilabilir PCL yaz tiplerini yazdirr.

Kullanilabilir PS (6ykinilen PostScript) yazi
tiplerini yazdirir.
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Kagit yikleme menisu

Kagit yikleme mentsd, girig tepsilerini boyut ve tlre gére
yapilandirmanizi saglar. Bu mend, varsayilan ortam boyutu ve tirind
ayarlamak igin de kullanilabilir. ilk kez yazdirmadan énce tepsileri bu
men0y0 kullanarak dogru bir sekilde yapilandirmak énemlidir.

Not Onceki HP LaserJet yazicilarini kullandiysaniz, Tepsi 1'i birinci moda
veya kaset moduna yapilandirmaya aligiksiniz demektir. Birinci mod

ayarlariigin Tepsi 1'i Boyut= T

bir ayara yapilandirin.

ive Tlr=
modu ayarlari i¢in Tepsi 1'in boyutunu veya tirtni

olarak yapilandirin. Kaset
ayarindan farkli

Menii 6gesi Deger

Aciklama

Kullanilabilir boyutlarin
bir listesi gériintilenir.

Tepsi 1 i¢in ortam boyutunu
yapilandirmaniza olanak verir.
Varsayilan, i segenegidir.
Kullanilabilir boyutlarin tam bir listesi
icin bkz: Desteklenen ortam adirliklar
ve boyutlar

Kullanilabilir tirlerin bir
listesi géruntilenir.

Tepsi 1 i¢in ortam tOrinG
yapilandirmanizi saglar. Varsayilan,
T segenegidir. Kullanilabilir tirlerin
tam bir listesi igin bkz: Desteklenen
ortam agirhklari ve boyutlari

Kullanilabilir boyutlarin
bir listesi gértntulenir.

Tepsi 2 veya 3 i¢in ortam boyutunu
yapilandirmaniza olanak verir.
Varsayilan ayar, tepsideki kilavuzlar
tarafindan algilanan boyuttur. Ozel bir
boyut kullanmak igin tepsideki digmeyi
6zel konumuna getirin. Kullanilabilir
boyutlarin tam bir listesi igin bkz:
Desteklenen ortam agirliklari ve

boyutlari

Kullanilabilir tirlerin bir
listesi gérantilenir.

TRWW

Tepsi 2 veya 3 igin ortam tarind
yapilandirmaniza olanak verir.
Varsayilan, “ segenegidir.
Kullanilabilir tirlerin tam bir listesi igin
bkz: Desteklenen ortam agirliklari ve

boyutlari
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Cihazi yapilandirma menusu

Cihazi yapilandirma mens{, yazicinin varsayilan yazdirma
ayarlarini degistirmenize, yazdirma kalitesini diizeltmenize, sistemin
yapilandirma ve G/G segeneklerini degistirmenize ve yazicinin
varsayilan ayarlarini sifirlamaniza olanak saglar.

Yazdirma menusu

Bu ayarlar, yalnizca tanimlanmig 6zellikleri bulunmayan isleri etkiler.
Birgok is tim Ozellikleri tanimlar ve bu menide ayarlanan degerleri

gecersiz kilar.

Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Varsaylilan kopya sayisini belirlemenizi
saglar.

Kullanilabilir boyutlarin
bir listesi gériintilenir.

Varsayilan ortam boyutunu ayarlamanizi
sagdlar.

Boyutlari olmayan her ig i¢in varsayilan
bir boyut belirlemenize olanak verir.

iki yiize yazdirma 6zelligi bulunan tim
modellerde iki ylze yazdirma iglevini
etkinlestirmenizi ve devreden
cikarmanizi saglar.

Yazicida A4 kagidi olmadiginda, yaziciyi
bir A4 igini letter boyutunda bir kagida
yazdiracak sekilde ayarlamanizi saglar.

Ortami elle beslemenize olanak verir.

Courier yazi tipi ¢esitlerinden birini
se¢gmenize olanak verir.

Tek bir satir Gzerine 10 karakter
sikliginda seksen karakterin
yazdirilabilmesi i¢in A4 kagidin
yazdirilabilir alanini degistirmenizi saglar.

PS hata sayfalarini yazdirmak Gzere
secmenizi saglar.

24
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Aciklama

Menii 6gesi Degerler

Yazici denetim dili ayarlarini
yapilandirmanizi saglar.

Yazdirma kalitesi menuisi

Bu menu, ayarlama, kayit ve yarim renk tonu ayarlari da dahil olmak
Uzere, yazdirma kalitesinin tim ydénlerini dizenlemenizi saglar.

Menii 6gesi Degerler

Aciklama

Her rengin yarim ton ayarlarini
degistirmenizi saglar.

Simpleks ve dupleks resim hizalama
yapmanizi saglar.

Kullanilabilir modlarin

bir listesi gériintilenir.

Her ortam tirina belirli bir yazdirma
moduyla iliskilendirmenizi saglar.

Belirli parametreleri ortam tiirine gére en
iyi duruma getirme yerine, tim igler igin
en iyi duruma getirmenize olanak verir.

Tdm yazici ayarlamalarini gerceklestirir.

TRWW
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Sistem kurulumu menisu

Sistem kurulumu menisu, gu¢ tasarrufu saresi, yazici kisiligi (dili) ve
sikisma giderimi gibi genel yazici yapilandirmasi varsayilan
ayarlarinda degisiklik yapmanizi saglar.

Ek bilgi i¢in Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlarini degistirme

bolimine bakin.

Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Yazicidaki sabit disk lizerinde saklanan is
sayisi Ust sinirini belirler.

Sistemin, dosyalari yazdirma sirasindan
silmeden énce is saklamada tutacagi
sUreyi belirler.

OTO, yazicinin standart fabrika ayarlarini
geri yiikler. GEN. RENKLI SAYFALAR,
performansi en iyi duruma getirmek igin
ASLA GEGCME davranigini sergiler. GEN.
SIYAH SAYFALAR, performans
Uzerindeki etkiyi en aza indirgerken,
sayfa bagina maliyeti mimkun oldugunca
ideal hale getirmek tizere ONCE ILERI
BAK davranisini sergiler.

Tepsi secim davranigiyla ilgili ayarlar
belirlemenizi saglar. (Bu ayar, tepsileri,
Onceki bazi HP yazicilarindaki tepsiler
gibi davranacak sekilde ayarlamaniza
olanak saglar.)

Yazici uzun bir stre etkin olmadiginda
enerji tlketimini azaltir.

Otomatik devreden ¢ikma, PCL veya
PostScript dyklinmesi igin varsayilan
kisiligi ayarlar

Bir uyarinin kontrol panelinde mi yoksa
baska bir is génderildiginde mi
silinecegini belirler.

Sistem Oto Devam Edebilen hatasi
verdiginde uygulanacak yazici
davranigini belirler.

26
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Aciklama

Menii 6gesi Degerler

Sarf malzemelerinin bitmek lzere
oldugunu raporlama segeneklerini
ayarlar.

Sikismadan sonra yazicinin sayfalari
yeniden yazdirip yazdirmayacagini
ayarlar.

Ll Kullanilabilir dillerin bir
listesi gérunur.

Varsayilan dili ayarlar.

TRWW
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G/C menustu

Bu men, yazicinin G/C seceneklerini ayarlamanizi saglar.

AQ vapilandirmasi bélimuine bakin.

Degerler

Aciklama

Menii 6gesi

G/G zaman asimini saniye olarak
belirlemenizi saglar.

Paralel baglanti noktasinin ana
makineyle iletisim kurma hizini se¢gmenizi
ve ¢ift yonli paralel iletigimi
etkinlestirmenizi veya devre digl
birakmanizi saglar.

(Burada =1, 2 veya
3’tar.)

Kullanilabilir degerler
sunlardir:

1.,2. ve 3. yuvalarda kurulu EIO
aygitlarini yapilandirmanizi saglar.

28
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Sifirlayicilar menusu

Sifirlayicilar mendsu, fabrika ayarlarini sifilamanizi, Gig¢ Tasarrufunu
devre disi birakmanizi ve etkinlestirmenizi, yeni sarf malzemeleri
takildiktan sonra yaziciy giincellestirmenizi saglar.

Menii 6gesi

Degerler

Aciklama

Yok.

Sayfa arabellegini temizlemenizi, tim
bozulabilir kimlik verilerini kaldirmanizi,
yazici ortamini sifirlamanizi ve tim
varsayllan ayarlari fabrika varsayilan
ayarlarina dénustirmenizi saglar.

Gug¢ Tasarrufunu etkinlestirmenizi veya
devre disI birakmanizi saglar.

Yeni bir aktarim seti veya yeni bir
kaynastirici takildigini yaziciya
bildirmenizi saglar.

TRWW
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Tanilama menusu

Tanilama menusu, yaziciyi kullanirken karsilastiginiz sorunlari
tanimlamaniza ve ¢ézmenize yardimci olabilecek testler yapmanizi
saglar.

Menii 6gesi Aciklama

Bu 6ge, yazicinin olay giinliginde bulunan
son 50 girisi, en sonuncudan baglayarak
gbrintdleyen bir olay ginlGga yazdinr.

Bu 6ge, son 50 olay1 en sonuncudan
baglayarak kontrol panelinde gértntuler.

Bu 6ge, herhangi bir yazdirma kalitesi
sorununu gidermede yardimci olacak bir dizi
yazdirma kalitesi degerlendirme sayfasi
yazdirir.

Bu 6ge, hangi kartusun sorun yarattigini
belirlemede yardimci olmasi i¢in yazici
kartusunu ¢ikarmanizi saglar.

Bu 6ge, yazicinin tepsi yapilandirma gibi kagit
kullanma 6zelliklerini sinamak icin yararhdir.

Bu 6ge, dogru islem yapmak igin kagit yolu
algilayicilarini ve diigmelerini sinamaniza
olanak verir.

Bu 6ge, yaziclyl yazdirma igleminin ortasinda
durdurarak, yazdirma kalitesi kusurlarini daha
dogru bir sekilde ortaya cikarir. Yazdirmay!i
islemin ortasinda durdurmak, gérintinin
nerede kétllesmeye basladiini gérmenizi
saglar.

Bu 6ge, girdltiyd, sizintiy ve diger donanim
sorunlarini yalitmak igin parcalari ayri ayri,
birbirinden bagimsiz olarak etkinlestirir.
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Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlarini

degistirme

Yazici kontrol panelini kullanarak, tepsi boyutu ve tiirli, Glic Tasarrufu
suresi, yazici kimligi (dili) ve sikisma giderimi gibi genel yazici
yapilandirma varsayilan ayarlarinda degisiklik yapabilirsiniz.

Yazici kontrol paneline, yerlesik web sunucusunun ayar sayfasini
kullanarak bir bilgisayardan da erisebilirsiniz. Bilgisayar, kontrol
panelinin gdsterdigi bilgilerin aynisini gdsterir. Ek bilgi icin Yerlesik
web sunucusunu kullanma bélimuine bakin.

DIKKAT Yapilandirma ayarlarini nadiren degistirmek gerekir. Hewlett-Packard,
yapilandirma ayarlarini yalnizca sistem yéneticisinin degistirmesini
Onerir.

is depolama siniri

Bu segenek, yazicidaki sabit diskte saklanan is sayisi Ust sinirini
belirler. 1zin verilen en yiksek sayi 100, varsayilan deger ise 32°dir.

Not Bu segenek, ancak bir sabit disk takil ise kullanilabilir.

is depolama sinirini belirlemek icin

TRWW

e girmek icin 0 digmesine basin.

7yl vurgulamak igin v digmesine basin.

A'y1 segmek icin O digmesine basin.

Isegenegini vurgulamak igin v diigmesine

1segenegdini segcmek icin O digmesine basin.

secenegini segmek icin [0 digmesine

Degeri degistirmek icin a veya v digmesine basin.
Degeri belirlemek icin 0 digmesine basin.

BEKLE/DEVAM digmesine basin.
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is saklama zaman asimi

Bu segenek, sistemin, dosyalari yazdirma sirasindan silmeden énce
|§ saklamada tutacagi sureyi belirler. Bu seg:enegln varsayllan ayarl
Ir. D|ger kullanilabilir ayarlar sunlardir: i 4 PO

Not Bu secenek, ancak bir sabit disk takil ise kullanilabilir.

is saklama zaman asimini ayarlamak icin

F'e girmek icin O digmesine basin.

2. yi vurgulamak igin + digmesine basin.
3. A'y1 segmek icin O digmesine basin.

4. isegenegini vurgulamak igin v digmesine

5. 1segenegdini segcmek icin O digmesine basin.
6. I secenegini vurgulamak igin «

7. iF I secenegini secmek icin O digmesine

basin.
8. Uygun slrreyi segcmek icin a veya v digmesine basin.
9. Sireyi ayarlamak igin O diigmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM digmesine basin.

Tepsi davranisi secenekleri: istenilen tepsiyi
kullan ve el ile besleme

Tepsi davranisi, iki kullanici tanimli segenek saglar:

1. secenegi ile belirli bir tepsinin
kullaniimasi gerektlglm beI|rtt|g|n|zde yaZ|C|n|n otomatik olarak
baska bir tepsiyi segmemesini saglarsiniz. :i.k secenegi,
belirtilen tepsi bossa, yazicinin ikinci bir tepsiden ortam almasina
olanak saglar. =ZEL. varsayilan ayardir.

(varsayllan deger) segenegini
segersenlz S|stem gok amagli tepsiden ortam almadan énce her
defasinda sorar. = secenedini segerseniz, sistem
yalnizca ¢ok amagll tepsi bossa soruyu goérintiler.
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istenilen tepsiyi kullan secenegini ayarlamak icin

10.

11.

“F'e girmek icin O digmesine basin.

yi vurgulamak igin + digmesine basin.

A'y1 segmek icin O digmesine basin.

isegenegini vurgulamak igin v digmesine

I segenegini vurgulamak igin v digmesine
basin.

! iy -4 secenegini segcmek icin O
digmesine basin.

SZEL veya ilk segenegini segmek icin - veya v digmesine
basin.

Davranigi ayarlamak i¢in O digmesine basin.

BEKLE/DEVAM digmesine basin.

El ile besleme komutunu ayarlamak icin

10. |

11.
12.

“F'e girmek icin O digmesine basin.

A'y1 segmek icin O digmesine basin.

1segenegini vurgulamak igin v digmesine

I segenegini vurgulamak igin v digmesine

i’ni segmek icin O digmesine basin.

veya - segenegini segcmek igin a

veya v digmesine basin.
Davranigi ayarlamak i¢in O digmesine basin.

BEKLE/DEVAM digmesine basin.

1segenegdini segcmek icin O digmesine basin.

I segenegdini segcmek icin O digmesine basin.

7yl vurgulamak igin v digmesine basin.

1segenegdini segcmek icin O digmesine basin.

I segenegdini secmek icin O digmesine basin.

i’ni vurgulamak icin v digmesine basin.
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Gic Tasarrufu Siresi

Yazici uzun bir sire etkin olmadiginda, ayarlanabilir Gii¢ Tasarrufu
Sdresi 6zelligi enerji tiketimini azaltir. Yaziciniz Gig Tasarrufu
moduna girmeden, bu slrenin uzunlugunu i

larak

ikFolarak veya 1 =
ayarlayab|l|rsm|z Varsay|lan ayar

Yazici Giug Tasarrufu modundayken, ekran hafifce kararir.
Gug Tasarrufu modu, yazicinin iIsinma siresini etkilemez.

Guc Tasarrufu Siresi’ni ayarlamak icin

e girmek i¢in O digmesine basin.

yi vurgulamak igin v diigmesine basin.

3. yiI segmek i¢in O digmesine basin.

4. isegenegini vurgulamak igin v digmesine

5. isegenegdini segmek igin [ digmesine basin.
6. segenegini vurgulamak icin v digmesine
7. segenegini segmek icin 0 digmesine

8. Uygun sireyi segcmek i¢cin « veya v digmesine basin.
9. Sdreyi ayarlamak icin 00 digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Gilg¢ Tasarrufu’nu etkinlestirmek/devre disi birakmak
icin
1.

e girmek icin 0 digmesine basin.

yi vurgulamak igin + diigmesine basin.

yI segmek igin O digmesine basin.
segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.
secenegini segmek icin 0 digmesine basin.
’nu vurgulamak igin v digmesine basin.

’nu segmek i¢cin O digmesine basin.

© N o g &~ 0D

Ik veya 'yl segmek igin « veya v dugmesine basin.
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9. Secimi belirlemek icin O digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM diigmesine basin.
Kisilik

varsayllan degerdir.

® 7, yazdirma iginin tirlini otomatik olarak algilamasi icin
ya2|C|y| ve bu ise uyum saglamasi i¢in yazicinin kisiligini
yapilandirir.

® =i, Yazici Kontrol Dilini kullanmasi igin yaziciyi yapilandirir.

® i, yaziclyl PostScript dykiinme kullanmasi igin yapilandirir.

K|§|I|g| ayarlamak igin

‘e girmek i¢in O diigmesine basin.

2. 7yl vurgulamak igin v digmesine basin.

3. A'y1 segmek icin O digmesine basin.

4. Isegenegini vurgulamak igin v digmesine

5. 1segenegdini segcmek icin O digmesine basin.

6. secenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

7. i segenegini secmek icin O diigmesine basin.

8. Uygun Kisiligi (: %) segmek igin a veya v dugmesine
basin.

9. Kisiligi belirlemek icin O digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM digmesine basin.

Silinebilir uyarilar

Bu segenegi kullanarak, kontrol paneli silinebilir uyar|lar|n|n
goruntileme sUresini

Bu yazici, otomatik kisilik (yazici dili) dykinme &6zelligine sahiptir. &7

® =1k, silinebilir uyarilar, siz Odigmesine basincaya dek
gorintdiler.
® :% silinebilir uyarilari, olusturuldugu isin sonuna dek goriintuler.
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Silinebilir uyarilari ayarlamak icgin

“F'e girmek icin O digmesine basin.

2. yi vurgulamak igin + digmesine basin.

3. A'y1 segmek icin O digmesine basin.

4. isegenegini vurgulamak igin v digmesine
1segenegdini segcmek icin O digmesine basin.

6. : segenegini vurgulamak igin «

7. : segenegini segmek icin O digmesine

8. Uygun ayari segmek icin o veya v digmesine basin.
9. Secimi belirlemek igin O digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM digmesine basin.

Oto devam

Sistem Oto Devam Edebilen hatasi verdiginde uygulanacak yazici
davranisini belirleyebilirsiniz. < varsayilan ayardir.

® 71k, otomatik olarak yazdirmaya devam etmeden énce 10
saniye boyunca bir hata iletisi gérinttler.
° |, yazicl her hata iletisi gorintulediginde, siz Ddigmesine

basmcaya dek yazdirmay! duraklatir.

Oto devami ayarlamak icin

—_

e girmek i¢in O digmesine basin.

&yl vurgulamak igin v digmesine basin.

#'y1 segmek icin O digmesine basin.

R

isegenegini vurgulamak igin v digmesine

basin.

isegenegdini segmek igin [0 digmesine basin.
segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

segenegini segmek icin 00 diigmesine basin.

© N o O

Uygun ayari se¢cmek icin ~ veya v digmesine basin.
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9. Secimi belirlemek icin O digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Sarf malzemesi azaldi

Yazici, sarf malzemelerinin bitmek Gzere oldugunu raporlamak igin iki
secgenek saglar; varsayilan deger 'dir.

o | yazicinin, sarf malzemesi degistirilene dek bir uyari iletisi
goruntulerken yazdirmaya devam etmesini saglar.
® [iif %, tUkenen malzeme degistirilene veya uyari gérintilemeye

devam ederken yazicinin yazdirmasini saglayan 00 diigmesine
basilana dek, yazicinin yazdirmayi duraklatmasini saglar.

Sarf malzemelerinin bitmek lizere oldugunu
raporlamak icin

1.

#'e girmek icin 00 diigmesine basin.

&yl vurgulamak igin v digmesine basin.

7'y1 segmek icin O digmesine basin.

A 0D

: ecenegdini vurgulamak icin v digmesine
basin.

isegenegdini segmek igin [ digmesine basin.
I segenegini vurgulamak i¢in v digmesine basin.
1 segenegini se¢gmek icin 0 digmesine basin.

Uygun ayari se¢cmek icin ~ veya v digmesine basin.

© ©® N o »

Secimi belirlemek icin 00 diigmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Sikisikhiktan kurtarma

Bu segenek, sikisan kagitlara nasil islem yaptigi da dahil olmak
Uzere, kagit sikismalarina yazicinin tepkisini yapilandirmanizi saglar.
T varsayllan de@erdir.

® Ti—yeterli bellek varsa, yazici otomatik olarak sikisma
glder|m|n| etkinlegtirir.
° —Yazicl, sikisan her sayfayi yeniden yazdirir. Ek bellek,

yazdmlan son birka¢ sayfayl saklamak igin ayriimistir ve bu,
yazicinin genel hizini kéth ydnde etkileyebilir.
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i ‘—Yazicl, sikisan hicbir sayfayi yeniden yazdirmaz. En son
yazdmlan sayfalari saklamak i¢in bellek kullaniimadigindan, hiz
en iyi dizeyde olabilir.

Sikisikliktan kurtarma yanitini ayarlamak icin

—_

e girmek i¢in O digmesine basin.

2. yi vurgulamak igin v diigmesine basin.

3. yiI segmek i¢cin O digmesine basin.

4. isegenegini vurgulamak igin v digmesine
basin.

5. i segenegini segmek igin [0 digmesine basin.
: 5 segenegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

7. 1 segenegdini segcmek icin O digmesine

basin.
8. Uygun ayari segmek igin a veya v digmesine basin.
9. Secimi belirlemek icin O digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Dil

Varsayilan dili ayarlama seg¢enegi, yazici ilk baglatildidinda
gorantdlenir. Kullanilabilir segeneklere baktiginizda, liste vurgulanan
dilde gorintilenir. Liste istenilen dilde gériintilendiginde, dili

ayarlamak icin [0 diigmesine basin. Ayrica, asagidaki adimlari
izleyerek dili istediginiz zaman ayarlayabilirsiniz:

Dili secmek icin

—_

e girmek i¢in 00 digmesine basin.

2. yi vurgulamak igin v diigmesine basin.

3. yiI segmek i¢in O digmesine basin.

4. isegenegini vurgulamak igin v digmesine
basin.

5. isegenegdini segmek igin [0 digmesine basin.

6. L. segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

7. il segenegini segmek icin 00 digmesine basin.

8. Uygun dili segmek i¢cin a veya v digmesine basin.
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9. Secimi belirlemek icin O digmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Ekran bilmediginiz bir dilde gorintileniyorsa, dili
secmek icin

1. O dugmesine bir defa basin.
v dugmesine U¢ defa basin.
O digmesine bir defa basin.
v dugmesine iki defa basin.
O digmesine bir defa basin.
v dugmesine on defa basin.
O digmesine basin.

Uygun dili segmek icin a veya v digmesine basin.

© ® N o o~ 0D

Secimi belirlemek icin 00 diigmesine basin.

10. BEKLE/DEVAM digmesine basin.
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Yazici kontrol panelini,
paylasilan ortamlardakullanma

Bilgisayarinizi bagka kullanicilarla paylastiginizda, basarili yazici
islemleri gergeklestirmek icin asagidaki yonergeleri izleyin:

® Kontrol paneli ayarlarinda degisiklik yapmadan énce sistem
yOneticinize danisin. Kontrol paneli ayarlarini degistirmek, diger
yazdirma iglerini etkileyebilir.

® Varsayllan yazici yazi tipini degistirmeden veya yazilim yazi
tiplerini yiklemeden dnce diger kullanicilarla géristn. Bu tar
islemlerde esgudim saglamak belledi korur ve beklenmeyen
yazici giktilarini énler.

e Oykiinme PostScript veya PCL gibi yazici kimliklerini
degistirmenin diger kullanicilarin yazdirilan ¢iktisini etkiledigini
unutmayin.

Not Ag isletim sisteminiz, her kullanicinin yazdirma isini diger yazdirma
islerinin etkilerinden otomatik olarak koruyor olabilir. Ayrintili bilgi igin
sistem ydneticinize bagvurun.
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Yazici suruculeri

Not

TRWW

Yazici suriculeri, yazici 6zelliklerine erisir ve bilgisayarin yazici ile
iletisim kurmasina olanak saglar. Asagidaki yazici sirlcileri yaziciyla
birlikte verilir.

isletim sistemi’ PCL 5c PCL 6 PS
Windows 95, 98, ME O O O
Windows NT 4.0 O O O
Windows 2000 O g O
Windows XP O O O
Macintosh OS O

1 Tum striciilerden veya igletim sistemlerinden tim yazici

Ozelliklerine ulagsmak mimkin degildir. Kullanilabilir 6zellikler igin
sUrbcinuzdeki ¢cevrimigi yardima bagvurun.

Sisteminiz, yazilim ylklemesi sirasinda en yeni suriculer igin Internet’i
otomatik olarak denetlemediyse, bu slrtcdleri
http://www.hp.com/support/[j4600 adresinden ylkleyin.
Baglandiginizda, yuklemek istediginiz strticlyd bulmak igin
Downloads and Drivers (YUklemeler ve Sirtciler) secenegini segin.

Ek suruciler

Asagidaki suriculer, CD-ROM’da bulunmamakla birlikte, Internet'ten
veya HP Musteri Hizmetleri’'nden edinilebilir.

0OS/2 PCL 5c¢/6 yazici sirlcusu

0S/2 PS yazici sirlcisi

Windows NT 3.51 PCL 5c¢, Windows NT 3.51 PS
UNIX model komut dosyalari

Linux sdraculeri

Windows 3.1x (HP LaserJet 4500 suriicisi)
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Not

Not
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0S/2 suruculeri, IBM'den alinabilir ve OS/2 paketinde bulunur.
Geleneksel Gince, Basitlestirilmis Cince, Kore Dili ve Japoncaigin 0S/2
sUrdclleri bulunmamaktadir.

Windows 3.1x sirtclleri hakkinda ayrintili bilgi i¢in bkz:
http://www.hp.com/support/Ij4600.
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Yazici yazilimi

Not

Not

Not
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Yazici ile birlikte yazdirma sistemi yazilimini igeren bir CD-ROM
verilir. Bu CD-ROM’daki yazilim bilesenleri ve yazici suriicileri,
yaziclyl en iyi sekilde kullanmanizi saglar. Yikleme ydnergeleri igin
baslangi¢ kilavuzuna bagvurun.

Yazdirma sistemi yazilim bilesenleri hakkinda en son bilgiler igin CD-
ROM'daki ReadMe dosyalarini inceleyin.

Bu bdlim, CD-ROM’un igerdigi yazilimi zetler. Yazdirma sistemi,
asagidaki ¢caligma ortamlarinda gérev yapan son kullanicilar ve ag
yOneticileri igin yazilim igerir:

® Microsoft Windows 95, 98, ME

® Microsoft Windows NT 4.0, 2000 ve XP 32-bit

® Apple Mac OS, siirim 8.1 veya daha ilerisi

® AutoCAD sirlcdleri, striim 12-14

Ag ybneticisi yazilim bilesenleri tarafindan desteklenen ag ortamlarinin
bir listesi igin Ag yapilandirmasi bélimine bakin.

Yazici striculerinin listesi, glincellestiriimis HP yazici yazilimi ve Grin
destek bilgileri igin hitp//www.hp.com/support/lj4600 adresini ziyaret
edin.
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Aglar icin yazilim
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Kullanilabilir HP ag yikleme ve yapilandirma yazilim ¢ézimlerinin bir
Ozeti igin bkz: HP Jetdirect Print Server Administrator’'s Guide'a (HP
Jetdirect Baski Sunucusu Yénetici Kilavuzu) basvurun. Bu kilavuzu
yaziciyla birlikte verilen CD’de bulabilirsiniz.

HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin, intranetiniz igindeki HP Jetdirect baglantili
yazicilari tarayici kullanarak yénetmenize olanak verir. HP Web
Jetadmin, tarayici tabanl bir yénetim aracidir ve yalnizca ag
yOneticisinin bilgisayarina yiklenmelidir. Cesitli sistemlere yiiklenebilir
ve bu sistemlerde ¢alistirilabilir:

HP WebdJetadmin’in en son strimini yiklemek ve desteklenen ana
bilgisayar sistemlerinin en son listesine gézatmak igin
http://www.hp.com/go/webjetadmin adresindeki HP Cevrimigi Migteri
Hizmetleri’'ni ziyaret edin.

Bir ana bilgisayar sunucusuna yUklendiginde, herhangi bir istemci HP
Web Jetadmin’e, desteklenen bir web tarayicisi (6rnegin, Microsoft
Internet Explorer 4.x veya Netscape Navigator 4.x veya daha ilerisi)
araciligiyla HP Web Jetadmin ana bilgisayarina gézatarak erigebilir.

HP Web Jetadmin 6.2 siirim( ve daha ilerisi agagidaki dzelliklere

sahiptir:

® Goreve dayali kullanici arabirimi, ag yoneticisine zaman
kazandiran, yapilandirilabilir gérinimler saglar.

e Ozellestirilebilir kullanici profilleri, ag ydneticilerinin yalnizca
gb6runtilenen veya kullanilan iglevi dahil etmesine olanak verir.

® Donanim hatalarini, sarf malzemelerinin azaldigini ve diger
yazici sorunlarini bildiren aninda e-posta bildirimleri, farkh kisilere
yonlendirilir.

® Yalnizca standart web tarayicisi kullanarak uzaktan yikleme ve
yOnetim.

® Gelismis otomatik bulma, agdaki gevrebirimleri her bir yaziciyi
veritabanina el ile girmek gerekmeksizin bulur.

® Sirket yonetimi paketleriyle basit bitiinlestirme.

® [P adresi, renk kapasitesi ve model adi gibi parametrelere gore
cevrebirimleri hizli bir sekilde bulur.

® (Cevrebirimleri sanal ofis haritalari olan mantikh gruplar haline
dlzenleyerek kolay gezinti saglar.
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HP Web Jetadmin hakkinda en son bilgiler igin
http://www.hp.com/go/webjetadmin bélimine bakin.

UNIX

UNIX icin HP Jetdirect Printer Installer (Yazici Yikleyicisi), HP-UX ve
Solaris aglari igin basit bir yazici yikleme hizmet programidir.
http://www.hp.com/support/net_printing adresindeki HP Cevrimigi
Musteri Hizmetleri’nden yiklenebilir.
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Yerlesik web sunucusu

46

Yazici, yazici ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erisim olanagi
veren yerlesik bir web sunucusuyla donatiimigtir. Web sunucusu,
Windows gibi bir igletim sisteminin bilgisayarinizda program
calistirmak i¢in ortam saglamasi gibi, web programlarinin
calisabilecegi bir ortam saglar. Bu programlarin ¢iktilari, Microsoft
Internet Explorer veya Netscape Navigator gibi bir web tarayicisi
tarafindan géruntilenebilir.

Web sunucusu "yerlesik" ise, ag sunucusuna yiklenmisg bir
yazilimdan ziyade donanim aygiti (yazici gibi) veya Urin bilgisi iginde
yer aliyor demektir.

Yerlesik web sunucusunun sundugu avantaj, herkesin aga bagl bir
bilgisayarla ve standart bir web tarayicisiyla erisebilecegi bir yazici
arabirimi saglamasidir. Ozel bir yazilimin yiiklenmesi veya
yapilandiriimasi gerekmemektedir.

Ozellikler

HP yerlesik web sunucusu, yazici ve ag karti durumunu
gbruntilemenizi ve yazdirma iglevlerini bilgisayarinizdan yénetmenizi
saglar. HP yerlesik web sunucusuyla asagidakileri
gerceklestirebilirsiniz:

® yazici durum bilgilerini gérintileme

® tim sarf malzemelerinin kalan émrin0 belirleme ve yenilerini
siparis etme

® tepsi yapilandirmalarini gérintileme ve degistirme

® yazici kontrol paneli menUl yapilandirmasini gérintileme ve
degistirme

® ¢ sayfalari goriintileme ve yazdirma

® yazici ve sarf malzemeleri olaylarinin bildirimini alma

® baska bir web sitelerine baglantilar ekleme veya bunlari
Ozellestirme

® yerlesik web sunucusu sayfalarinin gérintilenecedi dili belirleme
® ag yapilandirmasini gérintileme ve degistirme

Yerlesik web sunucusunun 6zellikleri ve islevlerinin tam bir agiklamasi
icin Yerlesik web sunucusunu kullanma bélimine bakin.
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Diger bilesenler ve hizmet programlari

TRWW

Ag yoneticileri, Windows ve Macintosh OS kullanicilari igin pek gok
yazilim uygulamasi bulunmaktadir. Bu programlar asagida
Ozetlenmigtir.

Windows Macintosh OS

Ag yoneticisi

® Yazilim yikleyici —

yazdirma sistemi
yuklemesini
otomatiklestirir
Cevrimici web kaydi
Yazici durumu ve
alarmlan

® PostScript Yazici

Agiklama dosyalari
(PPD dosyalari) —
Mac OS ile birlikte
verilen Apple
PostScript strticlleri
ile birlikte kullanmak
icindir

HP LaserJet Hizmet
Programi —

Mac OS kullanicilar
icin yazici yénetimi
hizmet programi

® HP Web Jetadmin
— tarayici esasli
sistem y6netim
aracl. En son
HP Web Jetadmin
yazilimi igin
http://www.hp.com/
go/webjetadmin
adresini ziyaret edin.

® UNIXigin
HP Jetdirect Yazici
YUkleyici —
http://www.hp.com/
support/net_printing
adresinden
yuklenebilir.
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Ag yapilandirmasi

Not
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Yazicida bazi ag parametrelerini yapilandirmaniz gerekebilir.
Parametreleri yazici kontrol panelinden, yerlesik Web sunucusundan
veya birgok agda HP Web Jetadmin yazilimindan (veya Macintosh
icin HP LaserJet Yardimci Programi'ndan) yapilandirabilirsiniz.

Yerlesik Web sunucusunu kullanma hakkinda ek bilgi igin Yerlesik web
sunucusunu kullanma bélimdine bakin.

Desteklenen aglarin tam listesi ve ag parametrelerini

HP Web Jetadmin yazilimi gibi yazilimlardan yapilandirma hakkinda
yonergeler igin HP Jetdirect Print Server Administrator’s Guide'a (HP
Jetdirect Baski Sunucusu Yénetici Kilavuzu) bakin. Kilavuz,

HP Jetdirect baski sunucusunun yUkli oldugu yazicilarla birlikte
verilir.

Bu bdlimde, ag parametrelerinin yazici kontrol panelinden
yapilandiriimasina iligkin yénergeler yer almaktadir.

® Novell NetWare gerceve tirii parametrelerini yapilandirma
® TCP/IP parametrelerini yapilandirma
® kullaniimayan ag iletisim kurallarini devre disi birakma

Novell NetWare cerceve tiura parametrelerini
yapilandirma

HP Jetdirect baski sunucusu otomatik olarak bir NetWare cergeve
tlru seger. Gergeve tirind, yalnizca baski sunucusu hatali gergeve
tirinG sectiginde el ile segin. HP Jetdirect baski sunucusunun sectigi
gergeve tirind belirlemek igin yazici kontrol panelinden bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz: Yazici bilgileri sayfalari.
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Novell NetWare parametrelerini yazici kontrol
panelinden yapilandirma

1.

’

Ze girmek i¢cin 0 digmesine basin.

2. 'yi vurgulamak igin v digmesine basin.

3. 'yi segmek igin [0 diigmesine basin.

4. &% segenedini vurgulamak igin v diigmesine basin.

5. &% segenedini segmek icin 00 digmesine basin.

6. EIo ¥ (burada, X =1, 2 veya 3'tlr) segcenegini vurgulamak igin «
dugmesme basin.

7. i % segenegini segmek icin O diigmesine basin.

8. L. segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

9. segenegini segcmek icin O diigmesine basin.

10. - segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

1. @ - segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

12. Hazir konumuna dénmek igin BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

HP Color LaserJet 4600 yazicisinin varsayilan gerceve tiri degeri
otomatiktir.

TCP/IP parametrelerini yapilandirma

Asagidaki TCP/IP parametrelerini yapilandirmak icin yazicinin kontrol
panelini kullanabilirsiniz.

® yapilandirma parametreleri icin BOOTP dosyasinin kullanimi
(varsayilan deger, BOOTP dosyasinin kullaniimasidir)

IP adresi (4 bayt)
alt ag maskesi (4 bayt)
varsayilan ag gecidi (4 bayt)

TCP/IP baglanti zaman asimi (saniye cinsinden)

TCP/IP parametrelerini yapilandirmak igin RARP veya DHCP'yi
kullanacaksaniz, BOOTP'yi devre digI birakmayin.
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TCP/IP parametrelerini yazici kontrol panelinden
otomatik olarak yapilandirma

e girmek i¢in 0 digmesine basin.

2. segenegini vurgulamak icin v digmesine
basin.

3. i segenegdini segmek icin [0 digmesine
basin.
&% segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

5. &-%'yi segmek icin 0 digmesine basin.

6. EIo ¥ (burada, X =1, 2 veya 3'tlir) segcenegini vurgulamak igin «
dugmesme basin.

7. % segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

8. i segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

i segenegini segcmek icin O diigmesine basin.
10. i konumuna dénmek igin BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

TCP/IP parametrelerini yazici kontrol panelinden el ile
yapilandirma

IP adresini, alt a§ maskesini ve yerel ve varsayilan agd gegidini
ayarlamak icin el ile yapilandirmay! kullanin.

IP adresi Ayarlama

e girmek i¢in O digmesine basin.

2. . @ segenegini vurgulamak icin v digmesine
basin.

3. i 7 segenegdini segmek icin [0 digmesine
basin.

4. &% segenedini vurgulamak igcin v diigmesine basin.
&% segenedini segmek icin 00 digmesine basin.

6. EIo ¥ (burada, X =1, 2 veya 3'tlir) segenegini vurgulamak igin «
dugmesme basin.

7. % segenegini belirtmek icin 0 digmesine basin.

8. EL LE segenegdini vurgulamak igin v digmesine basin.

9. EL ilLE segenegini belirlemek igin O digmesine basin.
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10. 1F
1. 1

i segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

i segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

ilk Oic say1 kiimesi vurgulanir. Vurgulanan sayi yoksa, vurgulanmis bir
alt ¢izgi gérantdlenir.

12. IP adresini yapilandirma sayisini artirmak veya azaltmak igin a
veya v okuna basin.

13. Sonraki sayi kiimesine gitmek i¢in O digmesine basin.
14. Dogru IP adresi girilene kadar 12. ve 13. adimlarini yineleyin.
15.

: konumuna dénmek i¢in BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Alt ag maskesini ayarlama

+'e girmek i¢in O digmesine basin.

2. 1 segenegdini vurgulamak igin v digmesine

3. 1 segenegdini segcmek icin O digmesine
basin.

4. & segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

secenegini segmek icin 0 digmesine basin.

6. EIo i (burada, X =1, 2 veya 3'tlir) segcenegini vurgulamak igin ~
digmesine basin.

7. % segenegini segcmek icin O digmesine basin.

8.

9.

10. ¢ i segcenegini vurgulamak igin v dugmesine basin.

11. i'ni segmek icin O digmesine basin.

ilk Gic say1 kiimesi vurgulanir. Vurgulanan sayi yoksa, vurgulanmis bir
alt ¢izgi gérantdlenir.

12. Alt ag maskesini yapilandirma sayisini artirmak veya azaltmak
icin a veya v okuna basin.

13. Sonraki sayi kiimesine gitmek i¢in O digmesine basin.
14. Dogru alt ag maskesi girilene kadar 12. ve 13. adimlari yineleyin.
15.

: konumuna dénmek i¢in BEKLE/DEVAM diigmesine basin.
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Yerel ve varsayilan ag gecidini ayarlama

“F'e girmek icin O digmesine basin.

2. f secenegini vurgulamak icin v digmesine

3. CiHeI 1 segenegini se¢mek icin 0 digmesine
basin.

4. & segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

5. 2'yi segmek icin 0 digmesine basin.
i % (burada, X = 1, 2 veya 3'tlr) se¢enegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

7. % segenegini secmek icin O diigmesine basin.

8. EL il.E segenegini vurgulamak i¢in v digmesine basin.

9. - segenegini segmek icin 0 digmesine basin.

10. ¢ i veya i i segeneklerini
vurgulamak icin v digmesine basin.

11. i veya i *i'ni segmek icin O

digmesine basin.

ilk Gig say! kiimesi varsayilan ayarlardir. Vurgulanan say1 yoksa,
vurgulanmisg bir alt ¢izgi gérintulenir.

12. “YEREL veya i i yapilandirma sayisini artirmak
veya azaltmak igin a veya v okuna basin.

13. Sonraki sayl kiimesine gitmek igin 0 digmesine basin.

14. Dogru yerel/varsayilan ag girilene kadar 12. ve 13. adimlari
yineleyin.

15.

7 konumuna dénmek igin digmesine basin.

Ag iletisim kurallarini devre disi1 birakma
(istege bagh)
Varsayilan olarak, tim desteklenen ag iletisim kurallari etkindir.

Kullaniimayan iletisim kurallarini devre digi birakmanin agagidaki
yararlari vardir:

® yazicidan kaynaklanan ag trafigini azaltir

® yetkisiz kullanicilarin yazdirma iglemi yapmak (izere yaziciyi
kullanmasini engeller
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yapilandirma sayfasinda yalnizca uygun bilgileri saglar

yazici kontrol panelinin iletisim kuralina 6zg0 hata ve uyari iletileri
goriintilemesini saglar

TCP/IP yapilandirmasi, HP Color Laserdet4600 yazicisinda devre dis!
birakilamaz.

IPX/SPX'i devre disi birakma

Windows 95/98, Windows NT, ME, 2000 ve XP kullanicilari yazicida
yazdirma iglemi yapacaksa, bu iletisim kuralini devre digi birakmayin.

10. ¢

11. ¢
12. ¢

e girmek i¢in 00 digmesine basin.

CIHAZT @ segenegini vurgulamak icin v digmesine
basin.

segenegdini segmek icin [0 digmesine

basin.
&% segenegini vurgulamak igin v diigmesine basin.

Z'yi segmek icin 00 digmesine basin.

% (burada, X = 1, 2 veya 3'tlir) se¢enegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

EI0 ¥ segenegini segmek icin O digmesine basin.

= segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

= segenegini segmek icin 0 digmesine basin.

1K veya
basin.

I segenegini vurgulamak icin v digmesine

“veya I segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

konumuna dénmek igin BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

DLC/LLC'yi devre disi birakma

F'e girmek icin O digmesine basin.

f secenegini vurgulamak icin v digmesine

CiHEZET 1 segenegini se¢mek icin 0 digmesine
basin.

&% segenegdini vurgulamak icin v diigmesine basin.

5% segenegdini segmek igin O digmesine basin.
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6.

% (burada, X = 1, 2 veya 3'tlir) se¢enegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

EI0 ¥ segenegini segmek icin 0 digmesine basin.
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Paralel yapilandirma
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HP Color Laserdet 4600 yazicisi, ag baglantilarini ve paralel
baglantilari ayni anda destekler. Paralel baglanti, yaziciyi bilgisayara
cift yonli paralel kablo (IEEE-1284 uyumlu) ile yazicinin paralel
baglanti noktasina takilan bir ¢ konektéri kullanarak yapilir. Kablo
maksimum 10 metre (30 feet) uzunlugunda olabilir.

Paralel bir arabirimi agiklamak i¢in kullanildiginda, ¢ift yénli deyimi,
yazicinin paralel baglanti noktasi Uzerinden bilgisayardan veri
alabilecegini ve bilgisayara veri génderebilecegini gésterir.

Paralel baglanti noktasi baglantisi
1. C konektori

2. Paralel baglanti noktasi

Bilgisayar ve yazici arasindaki ¢ift yonl iletisim, verilerin daha hizli
aktarimi ve yazici surdcilerinin otomatik yapilandiriimasi gibi gift yonli
paralel arabirimin genigletilmis 6zelliklerini kullanmak igin en yeni yazici
sUrictsitnin ydklendiginden emin olun. Ek bilgi i¢in Yazici strtculeri
bélimine bakin.

Fabrika ayarlari, paralel baglanti noktasi ve yazicidaki bir veya birkag
ag baglantisi arasindaki otomatik gegisi destekler. Sorunlarla
karsilasiyorsaniz, Ag yapilandirmasi bélimune bakin.
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Genisletilmis G/C (EIO) yapilandirmasi
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Yazici Ug genisletilmis giris/gikis (EIO) yuvasi ile donanimli olarak
gelir. Ug EIO yuvasi, HP Jetdirect baski sunucusu ag kartlari veya
diger aygitlar gibi, uyumlu harici aygitlan tutar. EIO ag kartlarini bu
yuvalara takmak yazici i¢in gegerli ag arabirimlerinin sayisini artirir.

EIO ag kartlari, bir agdan yazdirirken yazicinin hizini artirabilir.
Bunun yani sira, yazicinin ag Gzerinde herhangi bir yere
yerlestirilmesini saglar. Bu, yaziciyi bir sunucuya veya is istasyonuna
dogrudan baglama gereksinimini ortadan kaldirir ve yaziciyi ag
kullanicilarina daha yakin yerlestirmenizi mimkan kilar.

Yazici bir EIO ag karti araciligiyla yapilandiriimissa, bu karti kontrol
panelinin Aygiti yapilandir menlsiinde yapilandirin.

HP Jetdirect baski sunuculari

HP Jetdirect baski sunuculari (ag kartlar), yazicinin EIO yuvalarinda
birine takilabilir. Bu kartlar, birden ¢ok ag iletisim kuralini ve igletim
sistemini destekler. HP Jetdirect baski sunuculari, bir yaziciyi
herhangi bir yerde aginiza dogrudan baglamanizi saglayarak ag
ybénetimini kolaylastirir. HP Jetdirect baski sunuculari, ag
yoneticilerine HP Web Jetadmin yazihimi araciligiyla uzaktan yazici
yOnetimini ve sorun gidermeyi saglayan Temel Ag Y&netimi
Kurallar’ni da (SNMP) destekler.
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Bu kartlarin takilmasi ve ag yapilandirmasi, bir ag yoneticisi tarafindan
gerceklestiriimelidir. Karti kontol panelini kullanarak veya HP Web
Jetadmin yazilimi ile yapilandirin.

Desteklenen harici aygitlar veya EIO ag kartlari hakkinda bilgi i¢in HP
Jetdirect baski sunucusu belgelerine bagvurun.

Kullanilabilir genisletilmis G/C arabirimleri
HP Jetdirect baski sunuculari (ag kartlar) asagidakiler igin yazilim
¢6zimleri saglar:

Novell NetWare

Microsoft Windows ve Windows NT aglari

Apple Mac OS (LocalTalk)

UNIX (HP-UX ve Solaris)

Linux (Red Hat ve SuSE)

® Internet'ten yazdirma

Kullanilabilir ag yazihm ¢éztmlerinin bir listesi icin HP Jetdirect Print
Server Administrator’s Guide'a (HP Baski Sunucusu Yo&netici
Kilavuzu) basvurun veya http://www.hp.com/support/net_printing
adresindeki HP Musteri Hizmetleri’ni ¢evrimici ziyaret edin.

NetWare aglan

Novell NetWare Griinlerini HP Jetdirect baski sunucusu ile birlikte
kullanirken, Sira Sunucusu modu Uzak Yazici modundan daha
gelismis bir yazdirma hizi saglar. HP Jetdirect baski sunucusu,
baglayici modlarinin yani sira Novell Dizin Hizmetleri’ni de (NDS)
destekler. Ayrintil bilgi icin HP Jetdirect Print Server Administrator’s
Guide’a (HP Jetdirect Baski Sunucusu Yénetici Kilavuzu) bakin.

Windows 95, 98, ME, NT 4.0, 2000 ve XP sistemleri icin bir NetWare
agdinda yazici kurmak Uzere yazici yikleme hizmet programinizi
kullanin.

Windows ve Windows NT aglar

Windows 95, 98, ME, NT 4.0, 2000 ve XP sistemleri icin Microsoft
Windows aginda yazici kurmak tzere yazici yikleme hizmet

programinizi kullanin. Bu hizmet programi, hem esdizeyli, hem de
musteri sunucusu ag isletimine iliskin yazici kurulumunu destekler.
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AppleTalk aglari

HP LaserJet Hizmet Programini, yaziciyi EtherTalk ve LocalTalk
aglarinda kurmak icin kullanin. Ayrintili bilgi icin HP Jetdirect baski
sunucusu ile donatilmis yazicilarla birlikte verilen HP JetDirect Print
Server Administrator’s Guide'a (HP Jetdirect Baski Sunucusu Yonetici
Kilavuzu) basvurun.

LocalTalk yapilandirmasi

LocalTalk arabirimi, tek bagina bir Apple Macintosh bilgisayarindan
veya LocalTalk agindaki bir Macintosh bilgisayarindan dogrudan
yazdirmanizi saglar. Bilgisayari ve yaziciyi, bir LocalTalk arabirimi ile
yapilandirma Uzerine detayh bilgi i¢in yazicinin baglangi¢ kilavuzuna
ve HP Jetdirect Print Server Administrator’s Guide’a (HP Jetdirect
Baski Sunucusu Yoénetici Kilavuzu) basvurun.

LocalTalk yapilandirmasi i¢cin Macintosh bilgisayarinin yazici baglanti
noktasina DIN-8 yazici kablosunun bagl olmasi gerekir.

LocalTalk ag yapilandirmasi

Yaziciyi, LocalTalk agindaki bir Macintosh bilgisayarina baglamak icin
HP LocalTalk Kablo Seti’ni kullanin. AJ Gzerindeki her yazici igin bir
sete ve her Macintosh bilgisayari icin ek bir sete gereksinim vardir.

UNIX/Linux aglar

Yazicly1 HP-UX veya Sun Solaris aglarinda kurmak Gzere, UNIX
yardimci programi i¢in HP Jetdirect yazici yikleyicisini kullanin.

UNIX veya Linux aglarinda kurulum ve ydnetim icin HP Web
Jetadmin’i kullanin.

UNIX/Linux aglarn i¢in HP yazihmi edinmek isterseniz,
http://www.hp.com/support/net_printing adresindeki HP Musteri
Hizmetleri’ni gevrimici olarak ziyaret edin. HP Jetdirect baski

baski sunucusu ile donatiimis yazicilarla birlikte verilen HP Jetdirect
Print Server Administrator’s Guide’a (HP Jetdirect Baski Sunucusu
Yénetici Kilavuzu) basvurun.
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Sarf malzemeleri ve aksesuarlar
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ABD'de sarf malzemeleri siparisi vermek icin
http://www.hp.com/go/ljsupplies adresini ziyaret edin. Tim diinyada
siparis vermek igin http://www.hp.com/ghp/buyonline.html adresini
ziyaret edin. Aksesuar siparisi igin http://www.hp.com/go/accessories
adresini ziyaret edin.

Yerlesik web sunucusundan dogrudan siparis
verme (ag baglantilari olan yazicilar icin)
Yerlesik web sunucusundan dogrudan yazici sarf malzemeleri siparisi

vermek igin asagidaki adimlari izleyin (bkz: Yerlesik web sunucusunu
kullanma.)

1. Bilgisayardaki web tarayicisinda, yazicinin IP adresini girin.
Yazici durum penceresi gérintilenir.
Veya, alarm e-postasinda saglanan URLye gidin.

2. Pencerenin Ust kismindaki Ayar sekmesini segin.
Parola sorulursa parolayi girin.

Aygit Yapilandirma penceresinin sol tarafindaki Sarf
Malzemeleri Siparisi Ver secenegini ¢ift tiklatin. Bu, sarf
malzemelerini satin alabileceginiz bir URL saglar. Par¢a
numarasi ve yazici bilgilerine gére malzeme bilgileri saglanir.

5. Siparis vermek istediginiz parca numaralarini segin ve ekrandaki
yOnergeleri izleyin.

Dogrudan yazici yazilimi araciligiyla siparis
verme (dogrudan bilgisayara bagh yazicilar
icin)

Yazici yazilimi, sarf malzemelerini dogrudan bilgisayarinizdan siparis
vermenize olanak saglar. Bu 6zelligi kullanmak i¢in sunlar gerekir:

® “Yazici Durumu ve Alarmlan” yazilimi, bilgisayariniza yiklenmis
olmahdir (bu yazihmi yiklemek i¢in 6zel yikleme segenegini
kullanin).

® Yazici, paralel bir kablo ile bilgisayariniza dogrudan bagli
olmahdir. Ek bilgi icin Paralel yapilandirma bdlimine bakin.

® [nternet’e erisiminizin olmasi gerekir.
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1. Ekranin sag alt kbsesindeki (sistem tepsisinde), Yazici simgesini
secin. Durum penceresi agilir.

Durum penceresinin sol tarafinda, uygun Yazici simgesini segin.

3. Durum penceresinin st kisminda, Sarf malzemeleri secenegini
segin. (Sarf Malzemeleri Durumu’na da ilerleyebilirsiniz.)

4. Sarf Malzemeleri Siparis Edin se¢enegini tiklatin. Tarayici, sarf
malzemeleri satin alma sayfasini agar.

5. Siparis vermek istediginiz malzemeleri segin.

Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve parca numaralari

Parca Parca Tur/boyut
numarasi
Bellek J6054B Yazici sabit diski
C4287A 4 MB Flash DIMM
C7848A Eszamanli 64 MB DIMM (SDRAM)
C7850A Eszamanli 128 MB DIMM (SDRAM)
C9653A Eszamanli 256 MB DIMM (SDRAM)
Aksesuarlar J6057A HP Jetdirect baglanirlik karti
C4103A FIR birimi
C9667A Yazici kabini
C9664A istege bagli 500 yapraklik kagit
besleyicisi (Tepsi 3)
Yazici sarf C9720A Siyah yazici kartusu
malzemeler! C9721A Cam go6begi yazici kartusu
C9722A Sari yazici kartusu
C9723A Macenta yazici kartusu
C9724A Resim aktarim seti
C9725A Resim kaynastirici seti (110 volt)
C9726A Resim kaynastirici seti (220 volt)
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Sarf malzemeleri, aksesuarlar ve par¢ca numaralari

Parca Parca Tur/boyut
numarasi
Kablolar C2946A IEEE-1284 uyumlu paralel kablo, 3 m
(yaklasik 10 feet) uzunlugunda, 25 igneli
erkek/micro 36 igneli erkek (“C” boyutlu)
konektor
92215S Macintosh DIN-8 yazici kablosu
92215N HP LocalTalk kablo seti
Ortam C2934A HP Color LaserJet Transparencies
(letter)
50 yaprak
C2936A HP Color LaserJet Transparencies (A4)
50 yaprak
C4179A HP LaserJet Soft Gloss Paper (letter)
200 yaprak
C4179B HP LaserJet Soft Gloss Paper (A4)
200 yaprak
Q1298A HP LaserJet Tough Paper (letter)
Q1298B HP Laserdet Tough Paper (A4)
HPU1132 HP Premium Choice LaserJet Paper
(letter)
CHP410 HP Premium Choice LaserJet Paper
(A4)
HPJ1124 HP LaserJet Paper (letter)
CHP310 HP LaserJet Paper (A4)
Basvuru 5963-7863  HP LaserJet Printer Family Paper
malzemeleri Specifications Guide (HP LaserJet
Yazici Ailesi Kagit Ozellikleri Kilavuzu)
5021-0337  PCL/PJL Technical Reference Package

Yuklenebilen strimler igin
http://www.hp.com/support/[j4600
adresini ziyaret edin. Baglandiginizda,
Manuals (El Kitaplari) se¢enegini segin.
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Yazdirma gorevleri

Bu bélimde, temel yazdirma gdrevlerinin nasil gergeklestirilecegi
aciklanmaktadir. Asagidaki konular ele alinmaktadir:

Yazdirma islerini denetleme

Yazdirma ortamini secme

Giris tepsilerini yapilandirma

Ozel ortama yazdirma

2 ylze yazdirma (dupleks)

Ozel yazdirma kosullari

isi saklama ozellikleri

istege bagli HP Fast InfraRed Receiver ile yazdirma
Bellek yénetimi
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Yazdirma islerini denetleme

TRWW

Microsoft Windows igletim sisteminde, yazdirma isi génderdiginizde
yazicl sUrdcusinin kagit cekme seklini Gg ayar belirler. Kaynak, Tir
ve Boyut ayarlari, birgok yazilimda Sayfa Yapisi, Yazdir veya
Yazdirma Ozellikleri iletisim kutularinda gériintiilenir. Bu ayarlar
degistirmezseniz, yazici varsayilan yazici ayarlarini kullanarak
otomatik olarak bir tepsi seger.

® Kaynak. Kaynak secenegine gére yazdirma, yazicinin kagit
secmesini istediginiz belirli bir tepsi segmeniz anlamina gelir.
Hangi tir veya boyutta ortam yUkli olursa olsun, yazici bu
tepsiden yazdirmaya c¢alisir. Yerlesik web sunucusundan
yapilandirilan, yazdirma iginizle eslesmeyen bir tlirde veya
boyutta bir tepsi secerseniz, yazici otomatik olarak yazdirmaz.
Bunun yerine, sectiginiz tepsiye yazdirma isinize uygun tir ve
boyutta yazdirma ortami ylUklemenizi bekler. Tepsiyi yiklerseniz,
yazicl yazdirmaya baglar. O digmesine basarsaniz, yazici bagka
bir tepsiden yazdirmaya galigir.

® Tir ve Boyut. Tiir veya Boyut segenegine gbre yazdirma,
yazicinin, sectiginiz tlr ve boyuttaki ortamla yUkli olan ilk
tepsiden kagit veya yazdirma ortami almasi anlamina gelir.
Ortamin kaynak yerine tlire gore segilmesi, tepsileri kilittemeye
benzer ve ézel ortamin yanlislikla kullanimini engeller. Ornegin,
bir tepsi antetli kagit icin yapilandiriimissa ve sirticiye diz
kagida yazdirilacagini belirtirseniz, yazici bu tepsiden antetli
kagidi almaz. Bunun yerine, diiz kagit yikli ve kontrol panelinde
diz kagit icin yapilandiriimis bir tepsiden kagit alir. Ortamin tir ve
boyut olarak secilmesi, agir kagit, kuse kagit veya saydamlarda
kayda deger bir yazdirma kalitesi elde edilmesini saglar. Yanlhs
ayar kullanimi, diisiik yazdirma kalitesi ile sonuglanabilir. Etiket,
gri 6lgegi saydamlari gibi 6zel yazdirma ortamlari kullanirken her
zaman TUr se¢enegine gbre yazdirin. Zarflari her zaman Boyut
secenegine gére yazdirin.

» TUr veya Boyut'a gére yazdirmak istiyorsaniz ve tepsiler
yerlesik web sunucusundan belirli bir tiir ve boyuta goére
yapilandiriimamigsa, kadidi veya yazdirma ortamini Tepsi 1’e
yUkleyin ve sonra Sayfa Yapisi iletisim kutusu, Yazdir iletisim
kutusu veya Yazdirma Ozellikleri iletisim kutusundan tiri
veya boyutu segin.

+ Sik sik yazdirdiginiz belirli bir ortam tlr0 ve boyutu varsa,
yazicl yoneticisi (ag yazicisi i¢in) veya kendiniz (yerel yazici
icin) tepsiyi bu tdr ve boyut icin yapilandirmak lzere yerlesik
web sunucusunu kullanabilirsiniz (bkz: Yerlesik web
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sunucusunu kullanma). Bdylece, bir isi yazdirirken bu tiri
veya boyutu sectiginizde, yazici bu tir veya boyut igin
yapilandirilmig tepsiden yazdirir.

Yazdirma ayarlari dncelikleri

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklere, degisikliklerin yapildigi
yere gore asagidaki sekilde éncelik taninir:

Komut ve iletisim kutusu adlari programiniza baglh olarak degisebilir.

Sayfa Yapisi iletisim kutusu. Bu iletisim kutusu, ¢alistiginiz
programin Dosya menisindeki Sayfa Yapisi veya benzer bir
komutu tiklattiginizda agilir. Burada degistirilen ayarlar, baska bir
yerde degistirilen ayarlari gegersiz kilar.

Yazdir iletisim kutusu. Bu iletisim kutusu, ¢aligtiginiz programin
Dosya mendisundeki Yazdir, Yazdirma Ayarlari veya benzer bir
komutu tiklattiginizda acilir. Yazdir iletisim kutusunda degistirilen
ayarlar, diisik bir dncelige sahiptir ve Sayfa Yapisi iletisim
kutusunda yapilan degisiklikleri gegersiz kilmaz.

Yazici Ozellikleri iletisim kutusu (yazici siiriicist). Yazici
stirliciisli, Yazdir iletisim kutusundaki Ozellikler segenegini
tiklatiginizda acilir. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunda
degistirilen ayarlar bagka bir yerdeki ayarlari gegersiz kilmaz.

Varsayilan yazici ayarlari.Varsayilan yazici ayarlari, yukarida
belirtilen Sayfa Yapisi, Yazdir veya Yazici Ozellikleri iletisim
kutularindaki ayarlar degistiriimedikleri stirece tim yazdirma
islerinde kullanilan ayarlari tanimlar. Varsayilan yazici ayarlarini
degistirmenin iki ydntemi vardir:

Sirasiyla Baslat - Ayarlar - Yazicilar seceneklerini tiklatin, sonra
yazici simgesini sag tiklatin ve Ozellikler secenegini tiklatin.

Sirasiyla Baglat - Denetim Masasi se¢eneklerini tiklatin, sonra
Yazicilar klasorinG agin, yazici simgesini sag tiklatin ve
Ozellikler segenegini tiklatin.

Diger kullanicilarin yazdirma iglerini etkilememek igin, yazici
ayarlarindaki degisiklikleri mimkin oldugunca yazihm uygulamasi
veya yazici siricisi Gzerinden yapin. Denetim masasi (zerinden
yapilan yazici ayarlari degisiklikleri sonraki igler icin varsayilan ayarlari
olusturur. Uygulama veya yazici strctsi tzerinden yapilan
degisiklikler, yalnizca belirli isi etkiler.
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Bu yazicida pek ¢ok tirde kagit ve diger yazdirma ortami
kullanabilirsiniz. Bu bdlim, farkh yazdirma ortamlarini segme ve
kullanma ydnergeleri ve 6zellikleri saglar.

Yiksek miktarda ortam veya 6zel formlar satin almadan énce, kagit
tedarikginizin HP LaserJet Family Paper Specification Guide (HP
LaserJet Ailesi Kagit Ozellikleri Kilavuzu) icinde belirtilen yazdirma
ortami gereksinimlerini sagladigindan ve bunlara uydugundan emin
olun.

HP LaserJet Family Paper Specification Guide (HP LaserJet Ailesi
Kagit Ozellikleri Kilavuzu) siparis bilgileri icin Sarf malzemeleri ve
aksesuarlar bélimine bakin. HP LaserJet Family Paper Specification
Guide '1n bir kopyasini ylklemek igin
http://www.hp.com/support/lj4600 adresini ziyaret edin ve Manuals
(El Kitaplari) segcenegini segin.

Ortam, bu bélimdeki yénergelerin timine uydugu halde tatminkar bir
sekilde yazdirilamayabilir. Bu durum, yazdirma ortamindaki anormal
kosullara veya Uzerinde Hewlett-Packard’in denetimi olmayan diger
degiskenlere bagli olabilir (6rnegin, asiri sicaklik ve nem).

Hewlett-Packard, biiylik miktarda satin alinacak her ortamin
énce sinanmasini énerir.

Burada veya kagit 6zelligi kilavuzunda listelenen 6zelliklere uymayan
ortamlarin kullanimi, servis gerektiren sorunlara yol agabilir. Bu servis,
Hewlett-Packard garanti veya servis anlagmalari kapsamina girmez.

Kaciniimasi gereken ortam

HP Color LaserJet 4600 ile birgok ortam tird kullanilabilir. Yazicinin
Ozellikleri diginda kalan ortamlarin kullanimi, yazdirma kalitesinin
dismesine ve kagit sikisma olasiliginin artmasina neden olur.

® Asiri purdzli kagit kullanmayin.

® Standart 3 delikli kagittan bagka kesikli ve delikli kagit
kullanmayin.

® Cok parcal formlar kullanmayin.

® Daha 6nce yazdirilmis veya fotokopi makinesinden ¢ikmis bir
kadit kullanmayin.

® Yogun desenler yazdiriyorsaniz, filigranh kagitlar kullanmayin.
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Yaziciya zarar verecek ortamlar

Nadir durumlarda, ortam yaziciya zarar verebilir. Olasi hasarlarin
Onlenmesi icin asagidaki ortamlari kullanmaktan kaginilmalidir:

Tel zimbali ortam kullanmayin.

Inkjet yazicilar ve diger dlslk sicaklik yazicilari igin tasarlanmig
saydamlari kullanmayin. Yalnizca HP Color LaserJet yazicilari
icin belirtilen saydamlari kullanin.

Inkjet yazicilar i¢in tasarlanan fotograf kagidi kullanmayin.

Kabarik, kaplanmis veya HP Color LaserJet 4600 goériint
kaynastiricisinin sicakliklari i¢in tasarlanmamig kagitlar
kullanmayin. 190° C (374° F) derecelik bir sicakliga 0,1 saniye
dayanabilen ortamlari segin. HP, Color LaserJet 4600 yazicisi igin
tasarlanan cesitli ortamlar Gretmektedir.

Dislk sicaklik boyasi iceren veya disuk 1s1 sinirlari olan antetli
kagit kullanmayin. Onceden yazdiriimis formlarin veya antetli
kagitlarin mirekkeplerinin, 190° C (374° F) derecelik sicaklija
0,1 saniye dayanmasi gerekir.

190° C (374° F) derece sicakliga 0,1 saniye maruz kaldiginda
zararl yayllmalar olusturan, eriyen, ayrilan veya rengini kaybeden
ortamlar kullanmayin.

HP Color LaserJet yazici sarf malzemeleri siparisi vermek icin
ABD’de http://www.hp.com/go/ljsupplies adresini, diger Ulkelerde
http://www.hp.com/ghp/buyonline.html adresini ziyaret edin.
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Giris tepsilerini yapilandirma

Not

Not

TRWW

HP Color LaserJet 4600 series yazici, giris tepsilerini tiir ve boyut
olarak ayarlamanizi saglar. Yazicinin girig tepsilerine degisik ortamlar
yUkleyebilir ve sonra ortami tiriine veya boyutuna gére
isteyebilirsiniz.

Onceki HP LaserJet yazicilarini kullandiysaniz, 1. Tepsi'yi birinci moda
veya kaset moduna yapilandirmaya aligiksiniz demektir. Birinci mod
ayarlarintigin 1. Tepsi'yi Boyut= Ti#1 ve Tar= Tif olarak yapilandirin.
Kaset modu ayarlari igin 1. Tepsi’'nin ya boyutunu veya tiriinQ -
ayarindan farkli bir ayara yapilandirin.

Dupleks yazdirma yapiyorsaniz, yukli ortamin dupleks yazdirma
Ozelliklerini karsiladigina emin olun. (Bkz: Desteklenen ortam agirliklar

ve boyutlari.)

Asagidaki ydnergeler, tepsileri yazici kontrol panelinde yapilandirmak
icindir. Tepsileri bilgisayarinizdan yerlesik web sunucusuna erigserek
de yapilandirabilirsiniz. Yerlesik web sunucusunu kullanma bélimine
bakin.

Tepsi 1 ortam tirani yapilandirma

—_

e girmek i¢cin O digmesine basin.

- segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.
“segenegini segmek i¢in [0 digmesine basin.
segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

o ok~ w N

istenen ortam tiiriind vurgulamak igin v veya a diigmesine
basin.

~N

Ortam tOrinG se¢mek icin 00 digmesine basin.

konumuna dénmek i¢in BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Tepsi 1 ortam boyutunu yapilandirma
1.

‘e girmek igin O digmesine basin.

- segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

- secgenegini se¢mek igin [0 digmesine basin.

A 0D

“segenegini vurgulamak igin v digmesine basin.
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o

~N

“u segmek icin O digmesine basin.

istenen ortam boyutunu vurgulamak igin v veya a diigmesine
basin.

Ortam boyutunu se¢gmek i¢in [0 diigmesine basin.

& konumuna dénmek igin BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

, olarak ayarlanmissa, Ozel icin acilan menii
g6rundr.

Tepsi 2 ve Tepsi 3 ortam tipi

1.

R

#’'e girmek icin 00 diigmesine basin.

- segenegini vurgulamak igin v diigmesine basin.

= segenegdini segmek icin O digmesine basin.

Z To#0 vurgulamak igin + digmesine

GF’0 segmek icin 00 digmesine

istenen ortam tiirtindi vurgulamak igin v veya a diigmesine
basin.

Ortam tOrinG se¢mek icin 00 digmesine basin.

® konumuna dénmek igin BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Tepsi 2 ve Tepsi 3 ortam boyutu

—_

A 0D

e girmek i¢in 00 digmesine basin.
- segenegini vurgulamak igin v diigmesine basin.

“segenegini segmek i¢in [0 digmesine basin.

" veya
digmesine basin.

iT’u vurgulamak icin «

istenen ortam boyutunu vurgulamak igin v veya a diigmesine
basin.

Ortam boyutunu se¢gmek i¢in [0 diigmesine basin.

konumuna dénmek i¢gin BEKLE/DEVAM diigmesine basin.
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Tepsi 2 ve Tepsi 3 6zel ortami

Ozel ortam meniisii, Tepsi 2 veya Tepsi 3 diigmesi dzel boyut
pozisyonunda oldugunda gérintilenir. Ayrica, kontrol panelindeki
boyut ayarlarini & ‘den &7EL

i’e degistirmeniz gerekir. Ozel
ortamin ayarlanmasi (¢ adimda yapilr.

1. Olgi birimi
2. X boyutu
3. Y boyutu

1. Ozel/Standart digmesi

menusine doner.
dgme Standart’a

Bu G¢c adim ta_mamland@mda, ekran
Bir tepsi icin Ozel boyut ayarlandiginda, tepsideki d
cevrilene dek bu boyut korunur.

Olcii birimi

—_

‘ni vurgulamak i¢cin + digmesine basin.

2 ni segmek icin O digmesine basin.

3. Dogru 6l¢iyl 1siklandirmak igin « veya v digmesine basin.
4

Degeri segcmek icin 0 digmesine basin.

X boyutu
X Boyutu, yaziciya girdigi sekliyle sayfanin genigligidir.

[

Ti¥nu vurgulamak icin v digmesine basin.

2 nu segmek icin O digmesine basin.
3. Dogru deg@eri vurgulamak i¢cin a veya v digmesine basin.
4

Degeri secmek icin O digmesine basin. Girilen deger gecerli

deger araliginin disinda kaliyorsa, iki saniye sireyle
| gbruntilenir. Ekran bagka bir deger girmenizi ister.
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Y boyutu

Y Boyutu, yaziciya girdigi sekliyle sayfanin uzunlugudur.

[

nu vurgulamak i¢gin v digmesine basin.

’nu segmek icin O digmesine basin.

Dogru degeri vurgulamak igin « veya » digmesine basin.

Degeri secmek icin O digmesine basin. Girilen deger gecerli
deger araliginin disinda kaliyorsa, iki saniye sireyle

yazisi gortntilenir. Ekran baska bir deger girmenizi ister.

Tepsi 1°den yazdirma (cok amacl tepsi)

Tepsi 1, 100 yaprak kagit veya 20 zarf alabilen, cok amagl bir tepsidir.
Zarflarn, saydamlari, 6zel boyuttaki kagitlari veya diger ortam tlrlerini,
diger tepsileri bosaltmak zorunda kalmadan yazdirmak igin elverigli
bir yoldur.

Tepsi 1’e ortam yuikleme

DIKKAT Sikismalari énlemek igin
yazdirma sirasinda asla ortam tepsisi
eklemeyin veya kaldirmayin.

1 TepsiT’i agin.

2  Yan kilavuzlari istediginiz geniglige
ayarlayin.

3  Kagitlari, yazdinlacak taraf asagi
bakacak sekilde tepsiye koyun.

4  Yan kilavuzlari, kagit yiginina
hafifce dokunacak ancak kagitlari
biikmeyecek bicimde hizalayin.

Not Kagitlarin kilavuzdaki tirnaklarin
altinda kalmasina ve yiikleme diizeyi
gostergelerinin tzerine gikmamasina
dikkat edin.
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Tepsi 1’den zarf yazdirma

Tepsi 1'den pek ¢ok tirde zarf yazdirilabilir. Tepsiye 20 zarf
konulabilir. Yazdirma hizi zarfin yapisina baglidir.

® Yazilimda, zarfin kenarindan en az 15 mm’lik (0,6 in¢) kenar
boslugu ayarlayin.

DIKKAT Atacli, zimbali, pencereli, i¢ kaplamali, yapiskanlara veya diger sentetik
malzemelere maruz kalmis zarflar yaziciya ciddi bigcimde zarar verebilir.
Sikigikliklari ve olasi yazici hasarlarini énlemek igin asla bir zarfin iki
ylzine birden yazdirmaya ¢alismayin. Zarflari koymadan énce diiz,
hasarsiz olmalarina ve birbirine yapismis olmamalarina dikkat edin.
Basinca duyarl yapiskanlari olan zarflari kullanmayin.

Zarflan Tepsi 1’e yerlestirmek icin

DIKKAT Sikismalar énlemek icin
yazdirma sirasinda zarf almayin veya
koymayin.

Tepsi 1'i agin.

Tepsi 1’in ortasina en ¢ok 20 zarfi,
yazdirlacak taraf alta gelecek ve
pul kenari yaziciya dénik olacak
sekilde yukleyin. Zarflar yazicinin
icine, zorlamadan girebildikleri
kadar itin.

Kilavuzlari, zarf destesine zarflari
bikmeden dedecek sekilde
ayarlayin. Zarflarin kilavuzlarin
Uzerindeki tirnaklarin altina
sigmasina dikkat edin.

Zarflara yazdirma

1. Yazici kontrol panelinde, Tepsi 1'in ortam boyutunu yazdirdiginiz
zarfin boyutuyla eslestirin.

2. Tepsi 1'i belirtin veya yazici strictstinde ortam kaynagini boyuta
gbre segin.

3. Yaziliminiz bir zarfi otomatik olarak bigimlendirmiyorsa, yazilim
uygulamanizda veya yazici siriicinizdeki sayfa ydnlendirmeyi
Yatay olarak belirleyin. Commercial #10 veya DL zarflarina
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gdnderici ve alici adreslerini yazdirmak icin gerekli kenar
boslugunu ayarlamak (izere asagidaki ydnergeleri kullanin.

Adres turu Sol kenar boslugu Ust kenar boslugu
Gonderici 15 mm (0,6 ing) 15 mm (0,6 ing)
Alici 102 mm (4,0 ing) 51 mm (2,0 ing)

Diger boyutlardaki zarflar i¢in kenar bogluklarini uygun sekilde
ayarlayin.

4. Yazihim uygulamasindan veya yazici siricisinden Yazdir
segenegini segin.

Tepsi 2 ve 3’ten yazdirma

Tepsi 2 ve istege bagl Tepsi 3, 500 yapraga kadar standart kagit veya
50,8 mm (2 in¢) kalinhdinda etiket destesi alabilir. Tepsi 3, Tepsi 2’nin
altina takilir. Tepsi 3 dogru §ekllde tak|ld|g|nda yazicl bunu algilar ve
Tepsi 3l kontrol panelindeki K 1 menlsinde
bulunan listeye se¢cenek olarak ekler. Tepsi 2 ve Tepsi 3, Letter, Legal,
A4, A5, JIS B5, Executive kagit ve 6zel igin ayarlanir. Yazici Tepsi 2
ve 3’teki ortam boyutunu tepsinin kagit kilavuzu yapilandirmasina
g6re otomatik olarak algilar. (Bkz: Desteklenen ortam agirhklari ve

boyutlari.)

500 yapraklik kagit besleyicisinin kagit yolu Tepsi 2'den geger. Tepsi 2,
kismi olarak ¢ikariimis veya kaldiriimis ise, Tepsi 3’n ortami yaziciyi
besleyemez. Bu, yazicinin durmasina neden olur ve Tepsi 2'nin
yUklenmesi gerektigi bildirilir.

Tepsi 2 ve Tepsi 3’e standart boyutlu ortam
yukleme

Tepsi 2 veya 3’ten kart, zarf veya desteklenmeyen boyuttaki ortamlari
yazdirmayin. Bu tdr ortamlari yalnizca Tepsi 1'den yazdirin. Girig

tepsisini gereginden fazla doldurmayin ve kullanimdayken agmayin.
Bu, yazicida sikismalara yol agabilir.
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Tepsiyi yazicidan gikarin.

Kilavuz ayar mandalini bastirarak
ve tepsinin arkasini kullanilacak
ortamin uzunlugu kadar kaydirarak,
arka ortam uzunlugu kilavuzunu
ayarlayin.

Ortam kaldirma levhasini kilittenene
dek asagi itin.

Ortam genisligi kilavuzlarini,
kullanilacak ortam boyutuna gére
kaydirarak acin.

Ortami yizi yukari dénik olarak,
ortamin kdseleri 6n kdse
tirnaklarinin altina gelecek sekilde
yukleyin.

Tepsiyi yaziciya yerlestirin.

Not Tepsi diizgiin sekilde
ayarlanmadiysa, yazici hata iletisi
goruntileyebilir veya kagit sikisabilir.
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Tepsi 2 ve Tepsi 3’e 6zel boyutlu ortam

yukleme

Ozel ortam men(isii, Tepsi 2 veya Tepsi 3 diigmesi 6zel boyut
pozisyonunda oldugunda gdéruntulenir. Ayrica, kontrol panelindeki

&rEL'e degistirmeniz gerekir.

Tepsiyi yazicidan ¢ikarin.

Tepsi diigmesini Ozel boyut
pozisyonuna getirin. Bir tepsi icin
6zel boyut ayarlandiginda, tepsideki
dagme yeniden Standart’a ¢evrilene
dek bu boyutta tutulur.

Ortam genisligi kilavuzlarini sonuna
kadar a¢in ve arka ortam uzunlugu
kilavuzunu kullanilacak ortamin
uzunluguna gére ayarlayin.

Ortam kaldirma levhasini kilitlenene
dek asag: itin.

Ortami y0z( yukari déniik olarak,
ortamin kdseleri 6n tirnaklarin
altina gelecek sekilde yukleyin.

Ortam genigligi kilavuzlarini kagita

hafifce dokunacak sekilde kaydirin.
Tepsiyi yaziciya yerlestirin.
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Ozel ortama yazdirma
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Ozel ortam tiirlerine yazdirirken bu yénergeleri uygulayin.

Saydamlar

Saydamlara yazdirirken asagidaki yénergeleri uygulayin:

Saydamlar kenarlarindan tutun. Parmaklarinizin saydamlarda
biraktigl yag izleri yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Yalnizca bu yazicida kullaniimasi énerilen tepegéz saydamlarini
kullanin. Hewlett-Packard, bu yazicida HP Color LaserJet
saydamlarinin kullaniimasini énerir. HP Urinleri, en iyi yazdirma
sonuglarini elde etmek Uzere birbirlerine uyumlu olarak
tasarlanmigtir.

Yazilim uygulamasinda veya siriicide, ortam tiri olarak
secenegini secin veya saydamlar i¢in yapilandiriimis olan bir
tepsiden yazdirin.

Saydamlar, eriyerek yazicida hasara neden olacagindan LaserJet
yazdirma igin tasarlanmamigtir.

Kuse kagit

Yazilim uygulamasinda veya surlctde, ortam tir0 olarak Parlak
secenegdini secin veya kuse kagit i¢in yapilandiriimig olan bir
tepsiden yazdirin.

ik olarak

Kullaniimakta olan giris tepsisi igin ortam tlrind
belirlemek icin kontrol panelini kullanin.
Bu secim tim yazdirma iglerini etkileyeceginden, is yazdirildiktan

sonra yazicinin 6zgin ayarina déndirtlmesi gok énemlidir.
Ayrintili bilgi icin Giris tepsilerini yapilandirma bélimine bakin.
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Hewlett-Packard, bu yazicida HP Color LaserJet Soft kuse kagit
kullaniimasini énerir. HP Uriinleri, en iyi yazdirma sonugclarini elde
etmek (izere birbirlerine uyumlu olarak tasarlanmigtir. Bu yazicida
HP Color LaserJet Soft kuse kagit kullaniimadidi takdirde, yazdirma
kalitesi digebilir.

Renkli kagit

® Renkli kagidin, beyaz fotokopi kagidi kagit kadar ylksek kaliteli
olmasi gerekir.

® Kullanilan pigmentlerin, yazicinin 0,1 saniye i¢in 190° C (374° F)
kaynastirma sicakligina bozulmadan dayanmasi gerekir.

e Uretildikten sonra (izerine renkli kaplama uygulanmis kagitlari
kullanmayin.

® Yazici, desenlerini értlstirdigi ve araliklarini degistirdigi nokta
desenleri yazdirarak farkh renkler tretir. Kagidin
gblgelendirmesinin veya renginin degistiriimesi, yazdirilan
renklerin gélgelendirmesini de etkiler.

Zarflar

Zarflar yalnizca Tepsi 1’den yazdirilabilir. Tepsinin ortam boyutunu
sectiginiz zarf boyutuna ayarlayin. Tepsi 1’den zarf yazdirma bélimiine
bakin.

Asagidaki yonergelerin uygulanmasi, zarflara dogru sekilde
yazdiriimasina ve yazicida sikismalarin énlenmesine yardimci olur.

® Tepsi 1’e 20°'den fazla zarf yerlestirmeyin..

Zarflarin agirhgi en fazla 105 g/m? (28 Ib bond) olmalidir.
Zarflarin diiz olmasi gerekir.

Pencereli veya atagl zarflar kullanmayin.

Zarflarin burusuk, bikilmus veya herhangi bir sekilde zarar
gbrmemis olmasi gerekir.

Sokdilur yapiskan seritli zarflarda kullanilan yapistiricinin,
yazicinin kaynastirma igleminde olusan 1s1 ve basinca dayanikli
olmasi gerekir.

® Zarflar, ylzleri asagiya bakacak sekilde ve yaziciya énce pul
kenarlar girecek sekilde yerlestirilmelidir.
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Etiketler

Not Etiket yazdirmak igin tepsinin ortam t0rin{ &

=i olarak

belirlemek Gizere kontrol panelini kullanin. Giris tepsilerini yapilandirma
bélimune bakin. Etiketlere yazdirirken asagidaki yonergeleri
uygulayin:

Etiketlerin yapistirici malzemesinin 0,1 saniye igin 190° C
(374° F) sicakhga dayanikh oldugundan emin olun.

® FEtiketlerin arasinda agik yapistirici malzeme olmamasina dikkat
edin. Ac¢ik kisimlar, yazdirma iglemi sirasinda etiketlerin
sOkilmesine ve yazicida sikismaya neden olabilir. Agik yapistirici
ayrica yazicl bilesenlerine de zarar verebilir.

® Bir etiket yapragini tekrar kullanmayin.

® Etiketlerin diiz olarak yerlestirildiginden emin olun.

® Burusuk, kabarmis veya herhangi bir sekilde zarar gérmis
etiketler kullanmayin.

Agir kagit

® 105 g/m?(28 Ib bond - 47 Ib bond) Uzerindeki kagitlar igin Tepsi 1'i
kullanin.

® AgJir kagida yazdirirken en iyi sonucu almak igin kontrol panelini
kullanarak tepsinin ortam tirin{ olarak belirleyin.

® Yazilim uygulamasinda veya sirlclde, ortam tlr( olarak Agir
secenegini secin veya agir kagit icin yapilandiriimig olan bir
tepsiden yazdirin.

® Bu ayar tim yazdirma iglerini etkileyeceginden, is yazdirildiktan

TRWW

sonra yazicinin 6zgun ayarlarina déndirtlmesi ¢ok énemlidir.
Giris tepsilerini yapilandirma bélimine bakin.
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Genel olarak, bu yazici i¢in dnerilen ortam &zelliklerinden daha agir
kagit kullanmayin. Aksi halde, besleme hatalari, kagit sikismalari,
disik yazdirma kalitesi ve asiri mekanik yipranma ortaya ¢ikabilir.
Bununla birlikte, HP Cover Stock gibi 6nerilen agirligi asan bazi
ortamlar giivenle kullanilabilir.

Onceden yazdiriimis formlar ve antetli kagitlar

Onceden yazdiriimis formlar ve antetli kagitlarla en iyi sonucu elde
etmek i¢in asagidaki ydnergeleri uygulayin:

® Formlarin ve antetli kagitlarin, yazicinin 0,1 saniye icin yaklasik
190° C (374° F) kaynastirma sicakhdina maruz kaldiginda
erimeyen, buharlagsmayan veya zararl yayilmalar olusturmayan,
Isiya dayanikli mirekkeple yazdirilmig olmalari gerekir.

® Mirekkeplerin alev almayan tlirden olmasi ve yazici silindirlerini
olumsuz etkilememesi gerekir.

® Formlar ve antetli kagitlar, degisiklikleri dnlemek icin neme
dayanikli ambalaj icinde saklanmis olmalidir.

® Form ve antetli kagitlar gibi &nceden yazdiriimis kagitlari
yerlestirmeden 6nce Uzerlerindeki mirekkebin kuru olmasina
dikkat edin. Kaynastirma islemi sirasinda islak mirekkep kagittan
ayrilabilir.

® Dupleks yazdirma gercgeklestirirken, 6nceden yazdiriimis formlari
ve antetli kagitlari, 6n yUzleri asagiya dogru bakacak sekilde ve
sayfanin Ust kenari yazicinin arka kismina yénelik olarak Tepsi 2
ve Tepsi 3'e yerlestirin. Onceden yazdiriimis formlari ve antetli
kagitlar Tepsi 1’e yerlestirirken, 6n yUzlerinin yukariya gelmesine
ve yaziclya dnce alt kenarlarinin girmesine dikkat edin.

Geri donusumli kagit

Bu yazici, geri doniisiimli kagit kullanimina olanak verir. Geri
dénusumli kagidin, standart kagidin ézelliklerini karsilamasi gerekir.
HP LaserdJet Printer Family Paper Specification Guide'a (HP LaserJet
Yazici Ailesi Kagit Ozelligi Kilavuzu) bakin. Hewlett-Packard, geri
dénustirilmis kagidin %5 Uzerinde adag icermemesini Onerir.
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2 yuze yazdirma (dupleks)
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Bazi yazici modelleri dupleks yazdirma veya kagidin her iki ylzine
yazdirma 6zelligine sahiptir. Iki yize yazdirma 6zelligini destekleyen
modelleri 6grenmek nigin Yazici yapilandirmalari bélimine bakin.

Sayfanin her iki ylziine yazdirmak i¢in yazilim uygulamanizda veya
yazici strtcutsinde iki ylize yazdirma segeneklerini belirtmeniz gerekir.

iki yiize yazdirma 6zelligini kullanmak icin:

® Yazici suricusinin iki ylze yazdirma icin yapilandiriidigindan
emin olun. (Yénergeler i¢in yazici strctsindn gevrimigi
Yardim'ina bakin.)

® Yazici surdcisi yaziliminda gerekli iki ylize yazdirma
secgeneklerini secin. lki yize yazdirma segenekleri, sayfa ve
ciltleme ydnlendirmesini icerir.

® Saydamlar, etiketler, kart desteleri ve parlak film dahil olmak
Uzere belirli ortam tdrleri icin iki ylze yazdirma 6zelligi
desteklenmez.

® En iyi sonucu almak igin purdzli ve agir ortamlarda iki ylize
yazdirma 6zelligini kullanmaktan kaginin.

iki yiize yazdirma icin kontrol paneli ayarlari

Bircok yazilim uygulamasi, iki ylze yazdirma ayarlarini
degistirmenize olanak verir. Yaziim uygulamaniz veya yazici
sUriictiniz iki yize yazdirma ayarlarini degistirmenize olanak
vermiyorsa, bu ayarlari kontrol paneli Gzerinden degistirebilirsiniz.
Varsayilan fabrika ayar s 1dir.

Etiketlere yazdirirken iki ylze yazdirma dzelligini kullanmayin. Ciddi
hasar olusabilir.
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iki yiize yazdirmayi yazicinin kontrol panelinden
etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin

iki ylize yazdirma ayarlarini yazicinin kontrol paneli (izerinden
degistirmek, tim yazdirma islerini etkiler. MUmkunse, iki ylize yazdirma
ayarlarini yazilim uygulamaniz veya yazici sir{iciiniz tzerinden
degigtirin.

1.

N o g kw0 DN

10.

F'e girmek icin O digmesine basin.

yi vurgulamak igin + diigmesine basin.

yiI segmek i¢in O digmesine basin.

7y1 se¢mek icin 00 digmesine basin.

'l vurgulamak igin + diigmesine basin.

=’ segmek igin O digmesine basin.

iki ylize yazdirma dzelligini etkinlestirmek lizere

< veya devre
disi birakmak Gzere i.1 segenegdini segmek igin a veya v
digmesine basin.

Degeri belirlemek icin 00 diigmesine basin.
BEKLE/DEVAM digmesine basin.

Mimklnse, iki yize yazdirmayi yazihm uygulamanizdan veya
yazici sircisinden segin.

iki ylize yazdirmayi yazici siiriiciisiinden segmek igin énce siiriiciiniin
dogru sekilde yapilandiriimasi gerekir. (Yonergeler igin yazici
sUrtcusunin ¢evrimigi Yardim'ina bakin.)
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iki yiize yazdirma islerini ciltleme secenekleri

iki yOzIi bir belge yazdirmadan énce, yazici siiriiciisiinde
tamamlanmis belgenizi ciltlemek istediginiz kenari se¢in. Uzun kenar
veya kitap ciltlemesi, kitap ciltleri icin kullanilan geleneksel diizendir.
Kisa kenar veya bloknot ciltlemesi, normal takvim cildidir.

Sayfa dikey ydnlendirme i¢in ayarlandiysa, varsayilan ciltleme ayari
uzun kenardan ciltlemedir. Ayari kisa kenardan ciltlemeye ¢gevirmekigin
Sayfalarn Yukari Cevir onay kutusunu tiklatin.
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El ile iki ylize yazdirma

Bazi yazici modelleri otomatik iki ylze yazdirma islevini desteklemez.
Bununla birlikte, el ile iki yize yazdirma islevini kullanarak bir sayfanin
her iki yizine yazdirabilirsiniz. Her iki yUze el ile yazdirmak igin
asagidaki yonergeleri izleyin.

1.

84

Once tiim ¢ift numarali sayfalari yazdirin. (Bircok yazilim
uygulamasi, yalnizca tek veya ¢ift numarall sayfalar yazdirma
segenegi sunar.)

Yazdirilan sayfalar yazicidan gikarin. Yazdirma isinin igerdigi
sayfa sayisi iki ile bolinemeyen bir sayi ise, destenin altina bos
bir kagit ekleyin.

Yazilim uygulamanizda veya yazici siriictstinde kagit kaynagi
olarak El ile besleme segenegini secin.

Yazici siiriciisiinde ikinci Yiize El ile Yazdir secenegini segin.

» PCL sdricilerinde bu segcenek Yazdirma Kalitesi Ayrintilari
altindaki Bitirme sekmesinde bulunur.

» PostScript stricisinde bu segenek Gelismis ayarlar altindaki
Belge Varsayilanlari bdliminde bulunur.

Yazilim uygulamanizda, tim tek numarali sayfalari yazdirma
segenegini seg:m ve Yazdlr segenegini tiklatin. Yazicinin kontrol
panelinde EL. i gbruntilendiginde, asagidaki
yonlendirme segeneklerinden birini kullanarak kagit destesini

Tepsi 1’e yerlestirin.

» Uzun kenardan (kitap) ciltlemeli dikey ydnlendirme igin desteyi
sayfalarin dnceden yazdirilmis yizleri yukariya gelecek ve (st
kenarlari yaziciya dnce girecek sekilde yerlestirin.

» Kisa kenardan (takvim) ciltlemeli dikey ydnlendirme igin
desteyi sayfalarin énceden yazdiriimig yuzleri yukariya
gelecek ve alt kenarlari yaziciya dnce girecek sekilde
yerlestirin.

» Uzun kenardan (takvim) ciltlemeli yatay ydnlendirme igin
desteyi sayfalarin énceden yazdinimig yizleri yukariya, st
kenarlari ise siz yazicinin kargisindayken sol tarafa gelecek
sekilde yerlestirin.

+ Kisa kenardan (kitap) ciltlemeli yatay ydnlendirme igin desteyi
sayfalarin dnceden yazdirilmig yizleri yukariya, Ust kenarlari
ise siz yazicinin karsisindayken sag tarafa gelecek sekilde
yerlestirin.
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Ozel yazdirma kosullari
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Ozel ortam tiirlerine yazdirirken bu yénergeleri uygulayin.

Farkl ilk sayfa yazdirma

Bir belgenin ilk sayfasini diger sayfalardan farkli bir ortam tiriine
(6rnegin, belgenin ilk sayfasini antetli kagida yazdinp geri kalanini
diz kagida) yazdirmak igin asagidaki yordami uygulayin.

1. Uygulamanizdan veya yazici stricindzden, ilk sayfa i¢in bir tepsi
ve kalan sayfalar icin de bagka bir tepsi belirtin.

2. Ozel ortami adim 1'de belirttiginiz tepsiye yiikleyin.

3. Belgenin diger sayfalari i¢in kullanmak istediginiz ortami bagka
bir tepsiye yerlestirin.

Farkli ortamlara yazdirmak igin yazicinin kontrol panelini veya yazici
sUrtcustni kullanarak tepsilerde yUklu ortam tirlerini belirleyebilir,
sonra ilk ve diger sayfalarin ortam tiriini secebilirsiniz.

Ozel boyutlu ortama yazdirma

Yazicli, 6zel boyutlu ortama tek ylze yazdirmayi destekler. Tepsi 1, 76
x 127 mm (3 x 5 ing) ve 216 x 356 mm (8,5 x 14 in¢) arasindaki ortam
boyutlarini destekler. Tepsi 2 ve istege bagh Tepsi 3 , 182 x 210 mm
(7,16 x 8,27 ing) ve 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) arasindaki ortam
boyutlarini destekler.

Ozel boyutlu ortam tartne yazdmrken TepS| 1 yazici kontrol
panelinde TEF: Tk E # olarak
yaplland|r|Im|§sa yaZ|C| tepS|ye yuklu herhangl bir ortama
yazdiracaktir. Tepsi 2 veya 3'ten 6zel boyutlu ortama yazdirirken,
tepsideki anahtari Ozel konumuna getirip kontrol panelinden ortam
boyutunu # veya olarak belirleyin.

Bazi yazilim uygulamalari ve yazici sarlculeri, 6zel kagit boyutlar
belirlemenize olanak verir. Sayfa yapisi ve yazdir iletisim kutularinda
dogru kagit boyutunu belirlediginizden emin olun.

Yazilim uygulamaniz 6zel boyutlu kagidin kenar bosluklarini
hesaplamanizi isterse, uygulamanin ¢evrimici Yardim'ina bakin.
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Yazdirma istegini durdurma

Bir yazdirma isteg@ini, yazicinin kontrol panelinden veya yazihim
uygulamanizdan durdurabilirsiniz. Yazdirma istegini agdaki bir
bilgisayardan durdurmak isterseniz, s6z konusu ag yaziliminin
cevrimici Yardim'a bakin.

Yazdirma igini iptal ettikten sonra tim yazdirmanin temizlenmesi
zaman alabilir.

Gecerli yazdirma isini yazicinin kontrol panelinden
durdurmak icin

Yazdirlmakta olan igi iptal etmek igin yazicinin kontrol panelindeki is
IPTAL diigmesine basin. IS IPTAL digmesine basmak, yazici
arabelleginde saklanan siradaki yazdirma iglerini etkilemez.

Yazdiriimakta olan isi yazilim uygulamanizdan
durdurmak icin

Yaziliminiz araciligiyla yaziciya ¢ok sayida istek génderildiyse, bu
istekler bir yazdirma kuyrugunda (6rneg@in, Windows Yazdirma

Yéneticisi'nde) bekliyor olabilir. Yazdirma istegini bilgisayardan iptal
etmekle ilgili ydnergeler icin yaziliminizin belgelerine bakin.
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Isi saklama 6zellikleri

DIKKAT

TRWW

HP Color Laserdet 4600 serisi yazici, daha sonra yazdirmak lizere
yazicinin belleginde is saklamaniza izin verir. Bu is saklama 6zellikleri
asagida agiklanmaktadir. is saklama 6zelligini kullanabilmek igin
yaziclya bir sabit disk sUrliclisi takmaniz ve yazici srictsinu
gerektidi gibi yapilandirmaniz gerekir.

Karmasik islerde is saklama 6zelliklerini desteklemek icin, HP ek
bellek ylklemenizi énerir.

Yazdirmadan énce iglerinizi yazici sUrlicisinde benzersiz bigcimde
tanimlamaya dikkat edin. Varsayilan adlarin kullaniimasi, ayni
varsayilan adla tanimlanmig olan eski igleri gegersiz kilabilir veya igin
silinmesine yol agabilir.

Yazdirma isini saklama

Yazdirma igi, yazdiriilmadan yazicinin sabit diskine yiklenebilir. Daha
sonra bu is yazicinin kontrol paneli kullanilarak yazdirilabilir. Ornegin,
diger kullanicilarin erigip yazdirabilecekleri bir personel formu, takvim,
zaman ¢izelgesi veya muhasebe formu ylUklemek isteyebilirsiniz.

Bir yazdirma igini kalic olarak sabit diskte saklamak igin isi
yazdirirken sUrlclide Saklanan Is segenegini belirleyin.

isin hizli kopyalanmasi

Hizli kopyalama 6zellidi, bir isin istenen sayida kopyasini yazdirir ve
bir kopyasini da yazicinin sabit diskinde saklar. Daha sonra baska
kopyalar da yazdirilabilir. Bu ézellik sUriictiden ag¢ilip kapatilabilir.

Prova yazdirma ve isi bekletme

Prova yazdirma ve bekletme 6zellidi, bir kopya yazdirip gézden
gecirdikten sonra diger kopyalari yazdirmak igin hizli ve kolay bir
yontemdir.

isi stirekli olarak saklamak ve yazicinin bu isi silmesini 6nlemek igin
sUriiciide Saklanan Is se¢cenegini belirleyin.
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Saklanan isleri yazdirma

1.

w

© ® N o g &

“F'e girmek icin O digmesine basin.

1 vurgulanir.

Ty1 segmek icin O digmesine basin.

EI'nizi segmek icin O digmesine basin.

’ni vurgulamak igin v digmesine basin.
’ni segmek igin O digmesine basin.
2 vurgulanir.

21 segmek igin O digmesine basin.

10. Kopya sayisini se¢gmek igin ~ ve v digmelerine basin.

11. lsi yazdirmak igin O diigmesine basin.

EI'nizi vurgulamak icin + digmesine basin.
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Saklanan isleri silme

Saklanan bir is génderdiginizde, yazici ayni kullanici adini ve is adini
tasiyan eski iglerin Uzerine yazar. Ayni kullanicinin adi altinda ayni
adla saklanmisg bir is yoksa ve yazicinin ek alana gereksinimi varsa,
yazicl saklanmis diger igleri en eski isten baglayarak silebilir.
Varsayilan saklanabilen is sayisi 32'dir. Saklanabilecek is sayisini
kontrol panelinden degistirebilirsiniz. Is saklama sinirini ayarlama
hakkinda ayrintili bilgi i¢in Cihazi yapilandirma mentsu bélimine
bakin.

Yazici kapatilirsa, saklanan tim igler silinir. Bir ig, kontrol panelinden,
katistinimis web sunucusundan veya HP Web Jetadmin'den de
silinebilir. Bir isi kontrol panelinden silmek i¢in asagidaki yordami
uygulayin:

F'e girmek icin O digmesine basin.

2. 1 vurgulanir.

3. Ty1 segmek icin O digmesine basin.

4, EI'nizi vurgulamak icin + digmesine basin.
5. EI'nizi segmek icin O digmesine basin.

6. iF AkI'nivurgulamak icin v digmesine basin

7. iF ’ni segmek igin O digmesine basin.

8. =illivurgulamak icin v digmesine basin.

9. =illisecmek icin O digmesine basin.

10. lsi silmek icin O diigmesine basin.
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Ozel isler

Ozel yazdirma 6zelligi, bir isi Kisisel Tanimlama Numarasi (PIN) ile
glvence altina almaniza olanak verir. Bu is, PIN kontrol panelinden
giriimeden yazdirilamaz veya silinemez. is adinin yanindaki kilit
simgesi, isin 6zel oldugunu gdsterir.

Bir isin 6zel oldugunu siriictiden belirleyin. Ozel is secenegini secin
ve 4 haneli bir PIN girin. Ayni adi tagiyan iglerin lizerine yazilmasini
O6nlemek icin bir kullanici adi ve is adi da belirtin.

Ozel bir isi yazdirma

#'e girmek icin 00 diigmesine basin.

2. 1 vurgulanir.
3. iF 7y1 se¢mek icin 00 digmesine basin.
I'mizi vurgulamak igin + digmesine basin.

5. i'mizi segmek igin O digmesine basin.
6. iF @kI'mivurgulamak icin v digmesine basin.

’ni segmek igin 0 digmesine basin.

:vurgulanir.
9. 2?1 segmek igin 0 digmesine basin.

10. PIN'in ilk basamagini se¢gmek icin « veya v digmesine basin.

11. Basamagi se¢mek icin O diigmesine basin. Numara bir yildiz
olarak degisir.

12. PIN'in kalan (¢ basamagi i¢in adim 10 ve 11'i tekrarlayin.
13. PIN'i girmeyi tamamladiginizda O digmesine basin.
14. Gerekli kopya sayisini segmek icin a ve v digmelerine basin.

15. lsi yazdirmak igin O diigmesine basin.
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Ozel bir isi silme

Yazici kapatilirsa, tim &zel igler silinir. Ozel is, yazicinin kontrol
panelinden de silinebilir. Bir isi yazdirmadan veya yazdirdiktan sonra
silebilirsiniz.

[

F'e girmek icin O digmesine basin.

1 vurgulanir.

I se¢cmek icin 00 digmesine basin.
'niz1 vurgulamak i¢in v digmesine basin.

'nizi se¢gmek i¢in O digmesine basin.

’ni vurgulamak igin v digmesine basin.

’ni segmek igin O digmesine basin.

i vurgulamak igin + digmesine basin.

zil’i segmek icin O digmesine basin.

10. PIN'in ilk basamagini se¢gmek igin « veya v digmesine basin.

11. Basamagi se¢mek icin O diigmesine basin. Numara bir yildiz
olarak degigir.

12. PIN'in kalan U¢ basamagi i¢cin adim 10 ve 11'i tekrarlayin.
13. PIN'i girmeyi tamamladiginizda O digmesine basin.

14. lsi silmek icin O diigmesine basin.
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istege baglh HP Fast InfraRed (FIR) Receiver, IRDA uyumlu bir
tasinabilir aygittan (6rn. dizUsti bilgisayar) yaziciya kablosuz
yazdirma olanagi verir.

Yazdirma baglantisi, génderen kizilétesi baglanti noktasini ¢alisma
arahgi iginde bir yere konumlandirarak saglanir. Génderen baglant
noktasi ¢alisma araliginin digina ¢ikarsa veya baglanti noktalari
arasina giren herhangi bir nesne aktarimi 40 saniyeden daha uzun bir
slre engellerse, baglanti tamamiyla kesilir. (Bu engel bir el, kagit,
hatta dogrudan gelen giines 1511 olabilir.)

Aynintil bilgi igin istege bagh HP Fast InfraRed Receiver ile birlikte
verilenkullanici kilavuzuna bakin. Isletim sisteminizin kizilétesi yazihmi
yUkli degilse, surtctler ve yikleme ydnergeleri i¢in bilgisayarinizin
Ureticisine bagvurun.

Windows 95, 98, 2000, NT, ME ve XP isletim
sistemlerinde yazdirma ayarlari

InfraRed SUriicisi’nl baglatmadan énce asagidaki adimlar
gergeklestirin:

1. Baslat digmesini tiklatin, Ayarlar ve sonra Yazicilar segenegini
segin.

2. HP LaserdJet 4600, 4600dn, 4600dtn veya 4600hdn yazicisini
varsayilan yaziciniz olarak belirleyin.

3. Ayni Yazicilar klasériinde, Ozellikler, sonra Ayrintilar
segenegini belirleyin ve Virtual Infrared LPT Port 'un (Sanal
Infrared LPT Baglanti Noktasi) secili oldugundan emin olun.

4. Yazdirilacak dosyayi segin.
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Macintosh bilgisayarlarinda yazdirma ayarlari

Bir kizildtesi yaziciyr kurmanin ilk adimi, Desktop Printer Utility
(Masausti Yazici Yardimci Programi) yardimiyla bir Desktop Printer
(Masausti Yazici) simgesi olusturulmasidir. Varsayilan olarak
Desktop Printer Utility, sabit diskteki Apple Extras/Apple
LaserWriter klasériinde yer alir.

Infrared Control Panel (Kizilétesi Kontrol Paneli) ve uzantisi etkin
degilse, Printer IR (Yazici Kizildtesi) segenek olarak kullanilamaz.
Ayrica, kizilétesi yazdirma kapasitesi yalnizca HP LaserWriter stirim
8.6 veya daha ileri bir stirGiciyle mimkanddr.

1. Desktop Utility programini ¢cahigtirin.

2. Printer IR (Infrared) secenegini secin ve OK (Tamam)
dagmesini tiklatin.

3. PostScript Printer Description (PPD) Dosyasl ayarini
yaziciyla eslestirmek igin degistirin.

4. File (Dosya) menlsinden Save (Kaydet) segenegini segin.

5. Masalstl yazici simgesi igin bir ad ve konum girin ve OK
(Tamam) segenegini tiklatin.

Simge masaustinde gérantilendikten (veya bagka yerde
kaydedildikten) sonra yazici se¢enekleri elle yapilandirilir. Bu adim,
temel olarak Chooser (Segici) olanadinda yazici kurulduktan sonra
Configure (Yapilandir) segeneginin belirlenmesiyle aynidir.
Segenekleri belirlemek igin Desktop Printer simgesini vurgulayip
Printing (Yazdirma) menistnden Change Setup (Ayarlari degistir)
segenegini belirleyin.
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is yazdirma

1. Diz0st0 bilgisayarinizi (veya IRDA uyumlu FIR penceresiyle
donatiimig diger tasinabilir bir aygiti) istege bagli HP Fast
InfraRed Receiver’la arasindaki mesafe en ¢ok 1 metre (3 ft)
olacak sekilde ayni hizaya getirin. Yazdirma icin verimli bir
baglantinin saglanabilmesi icin FIR penceresinin yaziciya gére
+/- 15 derecelik bir agida olmasi gerekir.

2. lIsiyazdirin. istege bagl HP Fast InfraRed Receiver iizerindeki
durum gosterge3| yanar ve kisa bir siire sonra yazici kontrol
panelinde iF i iletisi gérantalenir.

Durum gdstergesi yanmazsa, istege baglh HP Fast InfraRed
Receiver’i génderici aygitin FIR baglanti noktasiyla yeniden
hizalayarak yazdirma igini yeniden gdnderin ve bitin aygitlarin
hizalarini koruyun. Donanimin yerini degistirmek zorunda kalirsaniz,
baglantiyr korumak icin bltiin aygitlarin ¢galisma araliginda
kalmalarina dikkat edin.

Yazdirma isiniz tamamlanmadan baglanti kesilirse, istege bagl

HP Fast InfraRed Receiver durum gdstergesi séner. Kesintiyi giderip
isi sirdirmek igin 40 saniyeniz vardir. Baglanti bu sire i¢inde yeniden
kurulursa durum gdstergesi yeniden yanar.

Gonderen baglanti noktasi ¢calisma araliginin disina ¢ikarsa veya
baglanti noktalari arasina giren herhangi bir nesne aktarimi 40
saniyeden daha uzun bir siire engellerse, baglant| tamam|yla kesilir.
(Bu engel bir el, kagit, hatta dogrudan gelen giines 11§ olabilir.) isin
boyutuna bagli olarak, istege bagli HP Fast InfraRed Receiver’la
yazdirma, dogrudan paralel baglanti noktasina bagh bir kabloyla
yazdirma isleminden daha yavas gerceklesebilir.

Yazdirmayi durdurma ve sirdiirme

isi durdurma ve siirdiirme 6zelligi, kullaniciya FIR baglantisi
Uzerinden yazdirilmakta olan isi gegici olarak durdurarak baska bir is
yazdirma olanagi verir. FIR isi yazdirmayi tamamladiginda,
durdurulan is yazdiriimaya devam eder.

Yazicidaki isi durdurmak igin yazicidaki FIR baglanti noktasina
baglanip yaziciya bir is génderin. Yazici yazdirmakta oldugu kopyanin
sonuna ulastiginda gecerli isi yazdirmayi durdurur. Ardindan, FIR
baglantisi Gzerinden gdnderilen isi yazdirir. Yazici bu isi yazdirmay!
tamamladiginda, ¢cok sayida kopyasini yazdirmakta oldugu eski isine
doénerek biraktigl yerden devam eder.
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Bu yazici en gok 512 MB'lik bir bellegi destekler. Cift Hat ici Bellek
Moddlleri (DIMM) takarak bellek ekleyebilirsiniz. Bellek
genigletmesine olanak vermek lzere yazicinizda her biri 64, 128 veya
256 MB’lik RAM kabul eden bes DIMM yuvasi bulunmaktadir. Bellek
takma hakkinda bilgi igin Bellek ve baski sunucusu kartlariyla calisma
bélumiine bakin.

Yazici, RAM'ini en verimli sekilde kullanmak amaciyla otomatik olarak
sayfa verilerini sikistiran Memory Enhancement Technology
(MET/Bellek Genigletme Teknolojisi) 6zelligine sahiptir.

Yazici, 168 pimli, eslik 6zelligi olmayan, eszamanh DRAM bellek
moddilleri kullanir. Genisletilmis veri giktisi (EDO) DIMM'leri
desteklenmemektedir.

Karmasik grafikler yazdirirken bellek sorunlariyla karsilasirsaniz,
yazicli belleginden yiklenmis fontlari, stil sayfalarini ve makrolari
kaldirarak daha fazla bellegi kullanilabilir hale getirebilirsiniz. Yazdirma
isinin karmasikhgdini bir uygulamanin iginden azaltmak, bellek
sorunlarini 6nlemenize yardimci olabilir.
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Yaziclyl yonetme

Bu bélimde, yazicinin nasil yonetilece@i agiklanmaktadir. Asagidaki
konular ele alinmaktadir:

® Yazici bilgileri sayfalari

® Yerlesik web sunucusunu kullanma

® Yazici Durumu ve Alarmlarini Kullanma
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Yazici bilgileri sayfalari

TRWW

Yazicinin kontrol panelinden yaziciya ve yapilandirmasina iligkin
ayrintilari iceren sayfalar basabilirsiniz. Burada, asagidaki bilgi
sayfalarini yazdirma yordamlari agiklanmistir:

menU haritasi

yapilandirma sayfasi

sarf malzemeleri durumu sayfasi
kullanim sayfasi

tanitim sayfasi

dosya dizini

PCL veya PS Font Listesi

olay gunlugu

yazdirma kalitesi sorunlarini giderme sayfalari

Menu haritasi

Mendler i¢cin o andaki ayarlari ve kontrol panelinde bulunabilecek
secenekleri gérmek icin kontrol paneli ment resmini basin.

—_

e girmek i¢in O digmesine basin.

2. i segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

3. ii segenegini segmek icin 0 digmesine basin.

4. I vurgulanmazsa, vurgulanana kadar a
veya v digmelerine basin.

5. ’ni segmek igin 0 digmesine basin.

Yazici menu haritasi yazdirma iglemini bitirinceye kadar
HRRITASD ¥AZDIRILIYOR iletisi gbrintllenir. Mend haritasi
yazdinldiktan sonra, yazici durumuna déner.

Gerektiginde bagvurmak igin, meni haritasini yazicinin yaninda
bulundurun. Men( haritasinin igeridi, 0 anda yazicida yukla olan
secgeneklere bagl olarak degisir. (Bu degerlerin codu yazici slriicisi
ya da yazilim uygulamasi tarafindan degistirilebilir.)

Kontrol paneli mendlerinin ve olasi degerlerin tam listesi igin, bkz:
Menu hiyerarsisi.
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Yapilandirma sayfasi

Yapilandirma sayfasini, gegerli yazici ayarlarini gérmek, yazici
sorunlarinin giderilmesine yardimci olmak ya da bellek (DIMM), kagit
tepsisi ve yazicinin dilleri gibi istege bagl aksesuarlarin yukla
oldugunu dogrulamak igin kullanin.

1.

’

Ze girmek i¢cin 0 digmesine basin.

2. segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

3. segenegini segmek icin 00 diigmesine basin.

4. segenegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

5. "I se¢mek icin [0 diigmesine basin.

Yazici yapilandirma sayfasi yazd|rma islemini bitirinceye kadar
ekranda % tiletisi gbruntalenir.
Yapilandirma sayfasi yazd|r|Id|ktan sonra, yazic
doner.

% durumuna

Yazici, EIO kartlanyla (6rnegin, HP Jetdirect Baski Sunucusu) veya
istege bagh bir sabit disk stricislyle yapilandirildiysa, bu aygitlar
hakkinda bilgi veren ek bir yapilandirma sayfasi da yazdirilir.

Sarf malzemeleri durumu sayfasi

Sarf malzemeleri durumu sayfasi, asagidaki yazici sarf
malzemelerinin geri kalan kullanim émrini gdsterir:

® yazici kartuslari (tim renkler)

® aktarim birimi

® Kkaynastiric

Sarf malzemeleri durumu sayfasini yazdirmak igin:
1.

+'e girmek i¢in O digmesine basin.

2. secenegini vurgulamak igin v digmesine basin.

3. secenegini segmek icin 0 digmesine basin.

4. .1 segenegini vurgulamak icin +
digmesine basin.

5. 'ni segmek i¢in O dugmesine

basin.
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- oo E iletisi, yazici sarf malzemeleri
durumu sayfasi yazdlrma islemini bitirene kadar ekranda goruntulemr.
Sarf malzemeleri durumu sayfasi yazdirildiktan sonra, yazici =
durumuna déner.

HP disi sarf malzemeleri kullaniyorsaniz, sarf malzemeleri durumu
sayfasi bu sarf malzemelerinin kalan d6mrini géstermez. Ek bilgi icin
HP olmayan yazici kartuslari bélimuiine bakin.

Kullanim sayfasi

Kullanim sayfasi, yazicidan gegen her ortam boyutunun sayfa
sayimini listeler. Bu sayfa sayimi, tek ylize yazdirilan sayfa sayisini,
iki ylze yazdirilan (dupleksleme) sayfa sayisini ve her ortam boyutu
icin bu iki yazdirma ydnteminin toplamlarini igerir. Ayrica, her rengin
ortalama kagit kapsami ytzdesini de listeler.

—_

e girmek i¢in 00 digmesine basin.

2. i segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

3. ii secenegini segmek icin 0 digmesine basin.

4. i segenegini vurgulamak igin v
digmesine basin.

5. i segenegini segmek igin O

digmesine basin.

Yazici kuIIanlm sayfa3| yazdirma iglemini bitirinceye kadar ekranda
: iletisi gérantdlenir. Kullanim
& durumuna déner.

sayfasi yazdlrlldlktan sonra, yazic

Tanitim

Deneme sayfasi, yazdirma kalitesini gdsteren renkli bir fotograftir.

—_

e girmek i¢in 00 digmesine basin.

ii segenegini vurgulamak igin v diigmesine basin.
ii secenegini segmek icin 0 digmesine basin.

: segenegini vurgulamak igin v diigmesine basin.

o & @D

- segenegini segmek i¢in [0 digmesine basin.

. iletisi, yazici deneme sayfasi
yazdirma |§Iem|n| b|t|rene kadar ekranda goéruntilenir. Deneme
sayfasi yazdirildiktan sonra, yazici HrzZ1F durumuna déner.
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Dosya dizini

Dosya dizini sayfasi, takilan tim yi§in saklama aygitlarina ait bilgileri
icerir. Higbir yigin saklama aygitinin takili olmamasi durumunda bu
segenek gorintilenmez.

1.

’

Ze girmek i¢cin 0 digmesine basin.

2. segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

3. segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

4. DS segenegini vurgulamak icin v digmesine
basin.

5. segenegdini segmek icin [0 digmesine

basin.

v iletisi, yazici dizin sayfasi yazdirma
|§Iem|n| bitirene kadar ekranda gOruntilenir. Dosya dizini sayfasi
yazdinldiktan sonra, yazici : durumuna doner.

PCL veya PS yazi tipleri listesi

Yazi tipi listelerini, yazicida yUkli olan yazi tiplerini gérmek igin
kullanin. (Yaz tipi listeleri, istege bagh bir sabit disk aksesuarinda
veya flash DIMM’'de hangi yazi tiplerinin yerlesik oldugunu da
gosterir.)

Ze girmek i¢cin 0 digmesine basin.

2. segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.
3. segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.
4. veya F

goruntulemnceye kadar v digmesine basm

segeneglnl segmek igin 0 digmesine basin.

Yazici yazi tipi listesi sayfasi yazdirma iglemini bitirinceye kadar
ekranda 5 . iletisi gbruntilenir. Yazi
tipi listesi sayfaS| yazdirildiktan sonra, yazici i = durumuna doner.

Olay gunlagu

Olay gunlagu, yazici sikismalari, hizmet hatalari ve diger yazici
kosullari gibi yazici olaylarini listeler.

Ze girmek i¢cin 0 digmesine basin.

segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

TRWW



ecgenegini segcmek icin [0 digmesine basin.

= segenegdini vurgulamak igin «

digmesine basin.

= segenegdini segcmek icin [ digmesine
basin.

Yazici oIay gunlugu azd|rma islemini bitirinceye kadar
= LoaEd iletisi gbrantdlenir. Olay ginlagu
durumuna doner.

yazdirildiktan sonra, yazicl

Yazdirma kalitesi sorunlarini giderme sayfalari

Yazdirma kalitesi sorun giderme sayfalari, yazicinin yazdirma
kalitesini etkileyen ydnleri hakkinda bilgi saglar.

1.

#'e girmek icin 00 diigmesine basin.

2. 1 segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.

3. 1 segenegdini segmek icin [0 digmesine basin.

4. segenegini vurgulamak icin v digmesine
basin.

5. segenegini segmek icin [0 digmesine basin.

yazicl yazdirma kalitesi sorunlarml giderme bilgilerini yazdirma
islemini tamamlayana kadar & %
iletisi gérantdlenir. Yazici, yazdirma kalitesi sorunlarini giderme
sayfalarini yazdirdiktan sonra 2 1F konumuna doner.

Yazdirma kalitesi sorunlarini giderme bilgileri, her renk igin bir sayfa
(cam gdbegdi, macenta, sari ve siyah), yazdirma kalitesine iligkin
yazicl istatistikleri, bilgileri yorumlama ydnergeleri ve yazdirma kalitesi
sorunlarini ¢gézme konusuna ait yordamlar icerir.

wWww Yazdirma kalitesi sorun giderme sayfalarinin énerdidi yordamilar
yazdirma kalitesini artirmazsa, www.hp.com/support/lj4600 adresini
ziyaret edin.
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Yerlesik web sunucusunu kullanma
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Yazici dogrudan bilgisayara bagl oldugunda, yerlesik Web sunucusu
Windows 95 ve sonraki sirimleri i¢in desteklenir. Yerlesik Web
sunucusunu dogrudan baglantiyla kullanmak i¢in, yazici strtctsind
ylklediginizde Ozel yiikleme segenegini belirlemeniz gerekir. Yazic
Durumu ve Alarmlari'ni yikleyecek segenegi belirleyin. Proxy
sunucusu, Yazici Durumu ve Alarmlari yaziliminin bir pargasi olarak
yUklenir.

Yazici aga baglandiginda, yerlesik Web sunucusu otomatik olarak
kullanilabilir duruma gelir. Yerlesik Web sunucusuna Windows 95 ve
sonraki sirimlerinden erigebilirsiniz.

Yerlesik Web sunucusu, yazici ve ag durumunu géruntilemenizi ve
yazdirma iglevlerini yazicinin kontrol paneli yerine bilgisayardan
yénetmenizi sadlar. Asagida, yerlesik Web sunucusunu kullanarak
yapabileceklerinizle ilgili 6rnekler yer almaktadir:

® yazici kontrol durumu bilgilerini gérintileme
® her tepsiye ylklenecek kagit tarini ayarlama

® tim sarf malzemelerinin kalan émrin0 belirleme ve yenilerini
siparis etme

® tepsi yapilandirmalarini gérintileme ve degistirme

® yazici kontrol paneli menUl yapilandirmasini gérintileme ve
degistirme

® ¢ sayfalari gériintileme ve yazdirma

® yazici ve sarf malzemeleri olaylari hakkinda bildirim alma

® 3ag yapilandirmasini géruntileme ve degistirme

Yerlesik Web sunucusunu kullanmak igin, bilgisayarinizda Microsoft

Internet Explorer 4 veya sonraki bir stirimu ya da Netscape Navigator

4 veya sonraki bir sirima ydkli olmalidir. Yerlesik Web sunucusu,

yazici IP tabanl bir aga bagli oldugunda ¢alisir. Yerlesik Web

sunucusu IPX tabanli yazici baglantilarini desteklemez. Yerlesik Web

sunucusunu a¢gmak ve kullanmak igin Internet erisiminiz olmasi
gerekmez.

Yerlesik Web sunucusuna erisme

Bilgisayarinizda desteklenen Web tarayicisinda, yazicinin IP adresini
girin. (IP adresini bulmak icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin.
Yapilandirma sayfasinin yazdiriimasina iligkin ek bilgi i¢in bkz: Yazici

bilgileri sayfalari.)
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URL'yi actidinizda, daha sonra kolayca geri dénebilmek igin yer isareti
kullanabilirsiniz.

1.

Yerlesik Web sunucusu, yazici ayarlarini ve bilgilerini iceren Ug
sekmeye sahiptir: Bilgi sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag
sekmesi. Goriintlilemek istediginiz sekmeyi tiklatin.

Her bir sekme hakkinda daha fazla bilgi almak i¢in, asagidaki
konulara bakin:

Bilgi sekmesi

Bilgi sayfalari grubu asagidaki sayfalardan olusur.

Aygit Durumu. Bu sayfa, yazici durumunu ve HP sarf
malzemelerinin kalan émrint gérintdler (yizde 0, sarf
malzemesinin bos oldugunu gdsterir). Ayrica, sayfada her tepsiye
yerlestirilen yazdirma ortami tird ve boyutu goésterilir. Varsayilan
ayarlari degistirmek igin, Ayarlari Degistir'i tiklatin.

Yapilandirma sayfasi. Bu sayfa, yazici Yapilandirma sayfasinda
bulunan bilgileri gdrintdler.

Sarf Malzemeleri Durumu. Bu sayfa, HP sarf malzemelerinin
kalan émrinu gésterir (yizde 0 orani, sarf malzemesinin bittigini
gbsterir). Ayrica, bu sayfada sarf malzemelerinin parga
numaralari da verilir. Yeni sarf malzemeleri siparis etmek igin
pencerenin solundaki Diger Baglantilar alaninda yer alan Sarf
Malzemeleri Siparisi segenegini tiklatin. Herhangi bir web
sitesini ziyaret etmek igin Internet erisiminizin olmasi gerekir.

Olay gunligi. Bu sayfa, tim yazici olaylarinin ve hatalarinin
listesini gosterir.

Kullanim sayfasi. Bu sayfa, yazicinin yazdirdi§i, boyut ve tiriine
gbre gruplandirdigi sayfalarin sayisini iceren 6zeti gésterir.

Aygit Bilgileri. Bu sayfada ayrica yazici ag adi, adresi ve model
bilgileri de gérintilenir. Bu girigleri degistirmek igin, Ayarlar
sekmesindeki Aygit Bilgileri'ni tiklatin.

Ayarlar sekmesi

Bu sekme, yaziciyi bilgisayarinizdan yapilandirmanizi saglar. Ayarlar
sekmesi parola korumali olabilir. Yazici aga bagli olarak ¢alisiyorsa,
bu sekmedeki ayarlari degistirmeden énce her zaman yazici
yOneticisine danigsmaniz gerekir.
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Ayarlar sekmesi asagidaki sayfalari igerir.

® Cihaz Yapilandirma. TUm yazici ayarlarini bu sayfadan
yapilandirabilirsiniz. Bu sayfa, kontrol paneli ekrani bulunan
yazicilardaki geleneksel mendileri icerir. Bu mendler arasinda
Bilgi, Kagit Yiikleme, Cihazi Yapilandirma ve Tanilama yer alir.

® Uyarilar. Yalnizca ag. Cesitli yazici ve sarf malzemeleri olaylari
icin e-posta uyarilarini alacak sekilde ayarlanmistir.

® E-posta.Yalnizca ag. E-posta uyarilarini ayarlamanin yani sira,
gelen ve giden e-postalari ayarlamak igin Alarmlar sayfasiyla
birlikte kullantlir.

® Giivenlik. Ayarlar ve Ag sekmelerine erisim saglamak Uizere
girilecek bir parola belirleyin. EWS'in belirli 6zelliklerini
etkinlestirin ve devre digi birakin.

® Diger Baglantilar. Bagka bir web sitesine giden baglanti ekleyin
veya 6zellestirin. Bu bagdlanti, tim yerlesik Web sunucusu
sayfalarinda bulunan Diger Baglantilar alaninda gérintilenir. Bu
kalici baglantilar her zaman Diger baglantilar alaninda
goruntdlenir: HP Instant Support™, Sarf Malzemeleri Siparisi
ve Uriin Destegi.

® Aygit Bilgileri. Yaziciy1 adlandirin ve bir varlik numarasi atayin.
Yazici hakkindaki bilgileri alacak birincil baglantinin adini ve e-
posta adresini girin.

® Dil. Yerlesik Web sunucusu bilgilerinin gérintiilenecegi dili
belirleyin.

Ag sekmesi

Bu sekme, yazici IP tabanli aja bagli oldugunda, ad ydneticisinin
yazicinin ag baglantili ayarlarini kontrol etmesini saglar. Yazici
dogrudan bir bilgisayara bagliysa veya HP Jetdirect baski sunucusu
kartindan bagka bir kart kullanilarak aga baglandiysa bu sekme
goruntilenmez.

Diger baglantilar

Bu bdlimde, Internet'e baglanmanizi saglayan baglantilar yer alir. Bu
baglantilardan herhangi birini kullanmak icin Internet erisiminiz olmasi
gerekir. Gevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve yerlesik Web
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sunucusunu ilk kez agtiginizda baglanmadiysaniz, bu web sitelerini
ziyaret etmek i¢in 6nce baglanmaniz gerekir. Baglandiginizda yerlesik
Web sunucusunu kapatip yeniden agmaniz istenebilir.

® HP Instant Support™. Céztumleri bulmaniza yardimci olmak
Uzere sizi HP web sitesine baglar. Bu hizmet, yazicinizin hata
gunlaguna ve yapilandirma bilgilerini ¢dzimleyerek yaziciniza
Ozel tanilama ve destek bilgileri sunmay1 hedefler.

® Sarf Malzemeleri Siparisi. HP web sitesine baglanmak ve
yazdirma kartusu ve kagit gibi gercek HP sarf malzemeleri siparis
etmek icin bu baglantiyi tiklatin.

e Uriin Destegi. HP Color LaserJet 4600 yazicisinin destek
sitesine baglanir. Bdylece, genel konulara iligkin yardimi
arayabilirsiniz.
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Yazici Durumu ve Alarmlarini Kullanma
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Yazici Durumu ve Alarmlari yalnizca Windows 95 ve sonraki
strimlerinde desteklenir.

Yazici Durumu ve Alarmlari yazilimindan, hem ag yazicilarinin hem
de dogrudan bagl yazicilarin kullanicilar yararlanabilir. Yazici
Durumu ve Alarmlari yazimini dogrudan bagli bilgisayarla kullanmak
icin, yazici siirliclisiinii yilklediginizde Ozel yilkleme secenegini
belirlemeniz gerekir. Yazici Durumu ve Alarmlari'ni yikleyecek
secenegi belirleyin. A§ baglantilarinda, Yazici Durumu ve Alarmlari,
Normal yazilim yikleme segenegiyle otomatik olarak ytklenir.

Bu yazilim, belirli bir yazicinin yerlesik Web sunucusu bilgilerini
gbruntilemenize olanak verir. Ayrica, bilgisayarda, yazici ve yazdirma
islerinin durumu hakkinda iletiler olusturur. Yazicinin baglanma
sekline bagl olarak, farkli iletiler alabilirsiniz..

® Ag yazicilarl. Yaziciya bir yazdirma isi génderildiginde veya
yazdirma igi bittiginde gérintllenen dizenli is durumu iletileri
alabilirsiniz. Ayrica, alarm iletileri de alabilirsiniz. Bu iletiler, belirli
bir yazicida yazdirma islemi yaparken o yazicida bir sorun
olustugunda gérintllenir. Bazi durumlarda, yazici yazdirma
islemine devam edebilir (6rnegin, kullaniimayan bir tepsinin agik
olmasi veya bir yazdirma kartusunun azalmasi). Diger
durumlarda, sorun yazicinin yazdirma islemi yapmasini
engelleyebilir (6rnegin kagt bittiginde veya bir yazdirma kartusu
bosaldiginda).

® Dogrudan bagh yazicilar. Yazicinin bir sorunla karsilastigi halde
yazdirma iglemine devam edebildigi durumlarda veya yazdirma
islemini engelleyen bir sorunla karsilagildiginda gértntilenen
alarm iletileri alabilirsiniz. Ayrica, yazdirma kartusunun bitmek
Uzere oldugunu belirten iletiler de alabilirsiniz.

Alarm segeneklerini, Yazici Durumu ve Alarmlari'ni destekleyen tek
bir yazici i¢gin veya Yazici Durumu ve Alarmlari'ni destekleyen tim
yazicilar i¢in ayarlayabilirsiniz. Ag yazicilarinda, bu alarmlar yalnizca
isleriniz i¢in goérintulenir.

Alarm segeneklerini tim yazicilar igin ayarlasaniz da, belirlediginiz
tim secgeneklerin tim yazicilar i¢in gegerli olmayacagini unutmayin.
Ornegin, yazdirma kartuslarinin azaldigini bildirecek segenegini
belirlediginizde, Yazici Durumu ve Alarmlari'ni destekleyen dogrudan
bagh yazicilar yazdirma kartuslarinin azaldigini belirten bir ileti
olusturacaktir. Bununla birlikte, 6zel bir isi etkilemesi s6z konusu
olmadigi slirece, ag yazicilarinin higbiri bu iletiyi olusturmaz.
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Goruntulenecek durum iletilerini secmek icin

1.

Asagidaki iki ydntemden birini kullanarak Yazici Durumu ve
Alarmlari'ni agin:

» Tepsi Yoneticisi'nde, saatin yaninda bulunan Yazici Durumu
ve Alarmlari simgesini gift tiklatin.

» Bagslat menlUsinde sirasiyla, Programlar, Yazici Durumu ve
Alarmlarr'nin tzerine gelin ve Yazici Durumu ve Alarmlari'ni
tiklatin.

Sol bdlmedeki Secenekler simgesini tiklatin.

icin alaninda, bu yazicinin yazici siiriicisiini veya Tiim
Yazicilar'i segin.

Goruntilenmesini istemediginiz ileti segeneklerini silin ve
goruntilenmesini istediginiz ileti segceneklerini belirleyin.

Durum denetleme hizi altinda, yazilimin, bu iletileri olusturmak
icin kullandigi yazici durum bilgilerini hangi siklikta
glncellestirmesini istediginizi belirtin. Yazici ydneticisi bu iglevin
kullanimini sinirlamigsa, Durum Denetleme Hizi kullaniimayabilir.

Durum iletilerini ve bilgilerini goriintillemek icin

Pencerenin sol tarafinda, bilgilerini gérmek istediginiz yaziciyi segin.
Verilen bilgiler, durum iletilerini, sarf malzemeleri durumunu ve yazici
yeteneklerini igerir. Bilgisayarinizdan yaziciya génderilen énceki
islerin listesini gdriintiilemek icin pencerenin st bélimiindeki is
Gegmisi (saat) simgesini de tiklatabilirsiniz.
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Renk

Bu bélimde, HP Color Laserdet 4600 serisi yazicinin sundugu
mukemmel renkli yazdirma olanaklari agiklanmaktadir. Bu bélimde
ayrica mimkun olan en iyi renkli yazdirmayi gergeklestirmek igin
uygulayabileceginiz ydéntemlere deginilmektedir. Asagidaki konular
ele alinmaktadir:

® Renk kullanimi

® Renk yénetimi
® Renk eslestirme
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Renk kullanimi

TRWW

HP Color LaserdJet 4600 serisi yazicisi, kurulum tamamlandiginda
mikemmel renk segenekleri sunar. Genel ofis kullanicisinin
mukemmel renk sonuglari elde etmesi i¢in otomatik renk
Ozelliklerinden olugan bir birlesim sunarken, renk kullaniminda
deneyimli profesyonel kullanicilar i¢in daha 6zel ve gelismis araclar
saglar.

HP Color Laserdet 4600 serisi yazicl, tim yazdirnlabilir renkleri
plrizsiz ve gercede uygun olarak sunmak tzere ézenle tasarlanmig
ve sinanmig renk tablolari saglar.

HP ImageREt 2400

HP ImageREt 2400, sirlcl ayarlarini degistirmeniz veya yazdirma
kalitesi, performans ve bellek arasinda dengeleme yapmaniz
gerekmeden en iyi renkli yazdirma kalitesini saglayan bir teknolojidir.
ImageREt 2400, fotograf kalitesinde goéruntiler Uretir.

ImageREt 2400, birden ¢ok duzeyli yazdirma islemi araciligiyla 2400
dpi renkli lazer sinifi kalitesi saglar. Bu islem, tek bir noktada dért ayri
rengi birlestirerek ve belirli bir alandaki toner miktarini diizenleyerek
renkleri hassas bir sekilde kontrol eder. Sonug olarak, ImageREt
2400, 600 x 600 dpi motor ¢ézundrluglyle milyonlarca pirizsiz renk
olusturur.

Kagit secimi

En iyi renk ve gérintl kalitesini elde etmek i¢in yazici menlsinden
veya 6n panelden gerekli ortam tlriinin sec¢ilmesi 6nemlidir.
Yazdirma ortamini secme bdlimine bakin.

Renk secenekleri

Renk secenekleri, ¢esitli tirdeki belgeler icin otomatik olarak en iyi
renkli ¢iktiy1 saglar.

Renk secenekleri, bir sayfadaki farkli nesneler (metin, grafik ve
fotograflar) igin kullanilacak en iyi renk ve yarim ton ayarlarina olanak
veren nesne etiketleme islevini kullanir. Yazici striicisU bir sayfada
hangi nesnelerin kullanilacadini belirler ve her nesne icin en iyi
yazdirma kalitesini saglayan gri yarim ton ve renk ayarlarini kullanir.
Nesne etiketleme, en iyi hale getirilmis varsayilan ayarlarla birlikte,
muikemmel renkler Uretir.
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Windows ortaminda, Otomatik ve El ile renk secenekleri yazici
suricisinin Renk sekmesindedir.

sRGB

Standart kirmizi-yesil-mavi (sSRGB), HP ve Microsoft tarafindan
monitdrler, giris aygitlar (tarayicilar, dijital kameralar) ve ¢ikis aygitlari
(yazicilar, cgiziciler) icin genel bir renk dili olarak gelistirilmis, diinya
¢apinda kullanilan bir renk standardidir. sSRGB, HP (irlinleri, Microsoft
isletim sistemleri, World Wide Web ve giinimiizde satilan ofis
yazilimlarinin ¢ogu igin kullanilan, varsayilan renk alanidir. sRGB,
buginin tipik Windows PC ekraninin temsilcisi ve yiksek tanimli
televizyonun ortak standartidir.

Ekraninizda gérintilenen renkler, kullandiginiz ekran tird ve oda
aydinlatmasi gibi etkenlere baglidir. Ek bilgi i¢in Renk eslestirme
bélimine bakin.

Adobe PhotoShop, CoreDRAW™, Microsoft Office programlarinin
son sUrmleri ve diger birgok uygulama, renk iletisimi icin sSRGB
teknolojisini kullanmaktadir. En 6nemlisi, Microsoft isletim
sistemlerindeki varsayilan renk alani olarak sRGB, uygulamalar ve
aygitlar arasinda normal kullanicilara blylk oranda gelismis renk
eslemesi garanti eden ortak bir tanimlama kullanarak, renk bilgisi
degisimi yontemi olarak yaygin gecerlilik kazanmigtir. sRGB, yazici,
bilgisayar ekrani ve diger giris aygitlar (tarayici, dijital kamera)
arasinda, renk uzmani olmanizi gerektirmeden otomatik olarak renk
eslestirme kapasitenizi artirir.
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Renk yonetimi
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Renk segeneklerini Otomatik ayarina getirerek renkli belgeler igin en
iyi yazdirma kalitesine ulasabilirsiniz. Bununla birlikte, renkli bir
belgeyi gri tonlamayla (siyah-beyaz) yazdirmak veya yazicinin renk
seceneklerinden birini degistirmek istediginiz durumlar olabilir.

® Windows igletim sisteminde, yazici sUrtcisindeki Renk
sekmesinde bulunan ayarlar kullanarak gri tonlamayla yazdirin
veya renk segeneklerini degistirin.

® Macintosh bilgisayarinda, Print (Yazdir) iletisim kutusundaki
Color Matching (Renk Esleme) agilan menisin( kullanarak gri
tonlamayla yazdirin veya renk segeneklerini degistirin.

Gri tonlarinda yazdirma

Yazdirma suricisinde Gri Tonlarinda Yazdir segenegini
belirlediginizde, belge siyah-beyaz olarak yazdirilir. Bu segenek, slayt
ve yazil ¢iktilarin 6n kopyalarini gdézden gegirmek veya fotokopisi
cekilecek veya fakslanacak renkli belgeleri yazdirmak igin yararlidir.

Otomatik veya elle renk ayarlama

Otomatik renk ayari secenedi, bir belgenin her 6gesi icin kullanilan
nétr gri renk islemini, yarim tonlari ve kenar gelistirmelerini en iyi
duruma getirir. Ek bilgi igin yazici sUriictsinin ¢evrimici Yardim'ina
bakin.

Otomatik, varsayilan ayardir ve tim renkli belgelerin yazdiriimasinda
kullaniimasi énerilir.

Elle renk ayarlama segenegi, metin, grafik ve fotograflar igin nétr gri
renk islemini, yarim tonlari ve kenar gelistirmelerini ayarlamaniza
olanak verir. Elle renk segeneklerine erismek icin Renk sekmesinde
Once Elle, sonra da Ayarlar'i segin.

Elle ayarlanan renk secenekleri

Elle renk ayarlamasi, metinler, grafikler ve fotograflar i¢in Renk (veya
Color Map/Renk Eslemesi) ve Yarim Ton segeneklerini ayri ayri
ayarlamaniza olanak verir.
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Yarim ton secenekleri

Yarim ton se¢enekleri, renkli ¢iktinizin ¢6zindrlGgini ve netligini
etkiler. Yarim ton ayarlarini metin, grafik ve fotograf icin bagimsiz
olarak segebilirsiniz. Pliriizsiiz ve Ayrinti olmak Uzere iki yarim ton
ayari vardr.

® Piriizsiiz segenegi, blyuk, diz renkli dolgulu yazdirma alanlar
icin daha iyi sonug verir. Hassas renk derecelerini yumusatarak,
fotograflari daha net hale getirir. Tek bicimli ve plriizsiz alan
dolgulari en énemli unsurlar oldugunda, bu se¢enegi kullanin.

® Ayrinti secenedi, gizgiler veya renkler arasinda keskin sinirlar
gerektiren metin ve grafikler, sema veya yogun ayrinti iceren
gorantdler icin kullanighdir. Keskin kenarlar ve ayrintilar en 6nemli
unsurlar oldugunda, bu se¢enegi kullanin.

Bazi uygulamalar metin veya grafikleri bit taramali gérintilere
doénustirdr. Bu durumlarda Fotograflar ayarlari, metin ve grafikleri de
kontrol eder.

Notr Griler

Notr Griler ayari, metin, grafik ve fotograflarda kullanilan gri renkleri
olusturma ydntemini belirler.

Notr Griler ayar icin iki deger kullanilabilir:

® Yalnizca Siyah, yalnizca siyah toneri kullanarak nétr renkler
(griler ve siyah) Uretir. Bu islem, hi¢bir renk tonuna rastlanmayan
nétr renkleri garanti eder.

® 4-Renk, dort toner renginin timand birlestirerek nétr renkler
(griler ve siyah) Uretir. Bu yéntem, nétr olmayan renklere daha
yumusak derece ve gegisler saglar; ayrica en koyu siyahi Uretir.

Bazi uygulamalar metin veya grafikleri bit taramali gérintilere
ddnlstirdr. Bu durumlarda Fotograflar ayarlari, metin ve grafikleri de
kontrol eder.

Kenar Denetimi

Kenar Denetimi ayari, kenarlarin nasil sunulacagini belirler. Kenar
denetiminin iki bileseni vardir: uyabilen yarim tonlama ve ayirma
Uyabilen yarim tonlama, kenar keskinligini artirir. Ayirma, bitigik
nesnelerin kenarlarini hafif¢e birbirlerinin Gzerine yerlestirerek renk
ylzeyinin yanhs algilanmasi etkisini azaltir.
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Dort kenar denetim diizeyi kullanilabilir:

® Maksimum, en u¢ ayirma ayaridir. Uyabilen yarim tonlama bu
ayar i¢in agiktir.

® Normal, varsayilan ayirma ayaridir. Ayirma orta diizeyde ve
uyabilen yarim tonlama agiktir.

® Hafif, ayirmayi en disik diizeye getirir ve yarim tonlama agiktir.

® Kapali, hem ayirmayi hem de uyabilen yarim tonlamayi kapatir.

RGB Rengi

RGB Rengi ayari igin iki deger kullanilabilir:

® Varsayilan, yazicinin RGB renklerini sSRGB olarak yorumlamasini
saglar. sRGB, Microsoft ve World Wide Web Organizasyonu
(www) tarafindan kabul edilen standarttir.

® Ayagit, yazicinin RGB verisini islenmemis aygit modunda

yazdirmasini saglar. Fotograflari bu segimle gerektigi gibi sunmak
icin uygulama veya isletim sisteminde gértntt rengini yénetmeniz
gerekir.
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Renk eslestirme
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Yazicilar ve bilgisayar monitdrleri birbirinden farkli renk Gretme
yontemleri kullandiklarindan, yazici ¢ikti rengini bilgisayar ekraninizla
eslestirme sureci oldukga karmasiktir. Ekranlar, renkleri RGB (kirmizi,
yesil, mavi) renk islemini kullanarak isik pikselleriyle gériintiilenen,
yazicilar renkleri CMYK (cam g6begi, macenta, sari ve siyah) islemini
kullanarak yazdirir.

Yazdirilan renklerin ekraninizda gérintilenen renklerle eslestirme
kapasiteniz bircok etkene baglidir. Bu etkenler sunlari igerir:

® yazdirma ortami

yazici renklendiricileri (6rn. mirekkepler veya tonerler)
yazdirma iglemi (6rn. inkjet, baski veya lazer teknolojisi)
Ustten aydinlatma

renk algilamada kisisel farklihk

yazilim uygulamalar

yazici surtctleri

bilgisayar isletim sistemi

ekranlar

video kartlari ve strtculeri

isletim ortami (6rn. nem orani)

Ekraninizdaki renklerle yazdiriimig ¢iktinizin renkleri birbiriyle tam
olarak eglesmiyorsa, yukaridaki etkenleri g6z é6niinde bulundurun.

Bircok kullanici igin ekraninizdaki renklerle yazicinin renklerini
eslestirmenin en iyi yéntemi sRGB renklerini yazdirmaktir.

PANTONE®” renk eslestirme

PANTONE®*, birden ¢ok renk eslestirme sistemine sahiptir.
PANTONE®* Matching System ¢ok yaygindir ve kuru muirekkepler
kullanarak degisik renk tonlarindan olusan zengin bir cesitlilik saglar.
PANTONE®* Matching System'in bu yaziciyla kullaniimasi hakkinda
ayrintih bilgi i¢in http://www.hp.com adresini ziyaret edin.

Numune katalogu ile renk eslestirme

Yazici ¢iktisini, basilh numune kataloglariyla ve standart renk
referanslariyla eslestirme islemi oldukga karmasgiktir. Numune
katalogu olusturulurken kullanilan mirekkepler camgdbegi, macenta,
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sari ve siyah ise, genellikle numune kitabiyla oldukga iyi bir eslesme
elde edebilirsiniz. Bu numune kataloglari genellikle islem renk
numune kataloglari olarak adlandirilir.

Bazi numune kataloglar spot renklerden olusturulur. Spot renkler,
Ozel olarak Uretilmis renklendiricilerdir. Bu spot renklerin birgogu
yazicinin renk skalasinin digindadir. Spot renk numune kataloglarinin
¢odu, spot renge CMYK yaklagimlari saglayan es islem numune
kataloglarina sahiptir.

islem numune kataloglarinin gogunda, basildiklar sirada kullanilan
islem standartlarini belirten bir not bulunur. Bu standartlar genellikle
SWOP, EURO veya DIC'dir. islem numune katalogu ile ideal renk
eslesmesi saglamak i¢in yazici menldsinden uygun muirekkep
dyklinmesini secin. Islem standardini tanimlayamiyorsaniz, SWOP
murekkep dykinmesini kullanin.
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5 Bakim
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Bu bélimde, yazicinizin bakimi hakkinda bilgiler verilmektedir.

Asagidaki konular ele alinmaktadir:

Yazici kartusunu ydnetme

Yazici kartuslarini dedistirme

Sarf malzemelerini dedistirme

Uyarilari yapilandirma
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Yazici kartusunu yonetme
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HP yazici kartuslari

Orijinal ve yeni bir HP yazici kartusu (parga numarasi C9720A,
C9721A, C9722A, C9723A) kullandiginizda, asagidaki sarf
malzemeleri bilgilerini edinebilirsiniz:

® kalan sarf malzemelerinin ylzdesi
® tahmini kalan sayfa sayisi
® yazdirilan sayfa sayisi

HP olmayan yazici kartuslari

Hewlett-Packard Company, HP riinii olmayan yeni veya yeniden
Uretilmig kartuslarin kullanilmasini énermez. Bunlar orijinal HP GriinG
olmadigindan, HP bunlarin tasarimini etkileyemez ve kalitelerini
denetleyemez. HP UrlinG olmayan bir yazici kartusu kullaniimasi
sonucu gereken higbir hizmet veya onarim, garanti kapsami altinda
degildir.

HP olmayan yazici kartusu kullandi§inizda, kalan toner diizeyi verileri
gibi belirli 6zellikler, HP olmayan bu sarf malzemesini kullanmanizin
bir sonucu olarak, kullanilamayabilir.

HP olmayan bir yazici kartusu size orijinal bir HP Grtiin( oldugu
belirtilerek satildiysa, bkz: HP ihbar hatt

Yazici kartusu dogrulamasi

HP Color Laserdet 4600 serisi yazicl, takilan yazici kartuslarini
otomatik olarak dogrular. Dogrulama sirasinda yazici, kartusun
orijinal HP yazici kartusu olup olmadigini bildirir.

Yazici kontrol panelindeki ileti kartusun orijinal HP yazici kartusu
olmadigini gésterirse, ancak siz orijinal HP yazici kartusu aldiginizi
distnlyorsaniz, HP ihbar hattini arayin.

HP Grind olmayan bir yazici kartusu algilandiginda, hata iletisini
gecersiz kilmak icin bkz: .
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HP ihbar hatti

HP yazici kartugu taktiginizda yazici kartugsunun HP Grin0 olmadigi
iletisi gérantuleniyorsa, HP ihbar hattini (1-877-219-3183, Kuzey
Amerika'da Ucretsiz) arayin. HP, Griinln orijinal olup olmadiginin
belirlenmesine yardimci olacak ve sorunu ¢ézmek icin gereken
islemleri uygulayacakiir.

Asagidaki durumlarla karsilastiginizda yazici kartusunuz orijinal
HP yazici kartusu olmayabilir:

® Yazici kartusuyla ilgili gok sayida sorun yasiyorsunuz

® Kartusun gdriiniimii normalden farkli. (Ornegin, turuncu renkli
tirnak yok veya ambalaj HP ambalajindan farkli.)

Yazici kartusunu saklama

Kullanmaya hazir oluncaya kadar yazici kartusunu ambalajindan
¢tkarmayin.

Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin kartusu birkag dakikadan fazla
IS$I§a maruz birakmayin.

Yazici kartusunun kullanim é6mri

Yazici kartusunun kullanim émr0, kullanim sekillerine ve yazdirma
islerinin gerektirdigi toner miktarina baglidir. Ornegin, yiizde 5
kapsamli metin yazdirirken, HP yazici kartusu ortalama 8.000 sayfa
yazdirabilir. (Tipik bir is mektubunun kapsama orani yaklasik ytizde
5tir.)

istediginiz zaman toner diizeyini asagida gdsterildigi gibi denetleyerek
kalan kullanim émrind gorebilirsiniz.

Yazici kartusu 6mrini denetleme

Yazici kontrol panelini, yerlesik web sunucusunu, yazici yazilimini
veya HP Web Jetadmin yazilimini kullanarak yazici kartugu émriini
denetleyebilirsiniz.

Yazicinin kontrol panelini kullanarak

e girmek i¢in 00 digmesine basin.

ii segenegini vurgulamak igin v diigmesine basin.

ii'yi segmek igin O digmesine basin.
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: I se¢enegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

5. Sarf malzemeleri durumu sayfasini yazdirmak i¢in O digmesine
basin.

Yerlesik web sunucusunu kullanarak

1. Tarayicinizda, yazici ana sayfasinin IP adresini girin. Bu sizi
yazicl durum sayfasina gétardr. Yerlesik web sunucusunu
kullanma bélimine bakin.

2. Ekranin solundaki Sarf Malzemeleri Durumu digmesini tiklatin.
Bu sizi yazici kartusu bilgilerini saglayan sarf malzemeleri
durumu sayfasina gétarar.

Yazici yazilimini kullanarak
Bu 6zelligi kullanmak igin t¢ sey gereklidir:

® “Supplies Information and Ordering” (Sarf Malzemeleri Bilgileri ve
Siparigi) yazilimi bilgisayarinizda yukli olmalidir (bu yazilimi
yUklemek igin 6zel yikleme sec¢enegini kullanin).

® Yazici, paralel baglanti noktasi tzerinden bilgisayariniza
dogrudan bagh olmalidir. Paralel yapilandirma bélimine bakin.

® [nternet’e erisiminizin olmasi gerekir.

1. Ekraninizin sag§ alt késesindeki (sistem tepsisinde) yazici
simgesini ¢ift tiklatin. Durum penceresi agllir.

2. Durum penceresinin solunda durumunu 6grenmek istediginiz
yazicinin simgesini tiklatin.

3. Durum penceresinin Ust kismindaki Supplies (Sarf Malzemeleri)
baglantisini tiklatin. Ayrica, ekrani Supplies Status (Sarf
Malzemeleri Durumu) bélimuine kaydirabilirsiniz.

Sarf malzemesi siparisi vermek icin Order Supplies (Malzeme
Siparigi) baglantisini tiklatin. Sarf malzemelerini satin alabileceginiz bir
URL saglayan bir tarayici acilir. Siparis vermek istediginiz sarf
malzemelerini secin ve ydnergeleri izleyin.

HP Web Jetadmin’i kullanarak

HP Web Jetadmin’de, yazici aygitini segin. Aygit durumu sayfasi,
yazici kartusu bilgilerini gésterir.
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Yazici kartuslarini degistirme
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Yazici kartusu kullanim émrinin sonuna yaklastiginda, kontrol
paneli, yeni bir kartus siparis etmenizi éneren bir ileti géruntller.
Yazici, kontrol panelinde kartusu degistirmenizi bildiren bir ileti
gb6runtileninceye dek gegerli yazici kartusunu kullanarak yazdirmaya
devam eder.

Yazici dért renk kullanir ve her renk igin farkh bir yazici kartusuna
sahiptir: siyah (K), macenta (M), cam gébegi (C) ve sari (Y).

Kontrol paneli - iletisini gérintilediginde
yazicl kartusunu degistirin. Kontrol paneli ekrani, degistiriimesi
gereken rengi de gosterir (o sirada orijinal HP kartusu takil degilse).

1 Yazicinin Gst kapagini kaldirin.

2 On kapag ve aktarma birimini
asaglya dogru ¢ekin.

DIKKAT Acik durumdayken aktarma
birimi zerine higbir sey koymayin.
Aktarma birimi zarar gérirse, yazdirma
kalitesi sorunlari ortaya cikabilir.

3  Biten yazici kartusunu yazicidan
cikarin.

TRWW



4  Yeniyazici kartusunu posetinden
cikartin. Biten yazici kartusunu geri
déniisim igin posetine koyun.

5 Kartusu her iki yanindan tutun ve bir
yandan diJer yana yavasga
sallayarak tonerin dagiimasini
saglayin.

6  Turuncu renkli sevkiyat emniyet
kilidini yeni yazici kartusundan
ctkarin. Kilidi atin.

7 ¢ koruyucu bandi, yeni yazic
kartusunun ucundaki turuncu
tirnagi kirarak ve bandi tamamiyla
disa ¢ekerek ¢ikarin. Bandi atin.

8 Yazici kartusunu, yazicinin igindeki
kilavuzlarla ayni hizaya getirin ve
kartusu iyice oturana dek yerlestirin.

Not Kartus yanhs renk yuvasindaysa,
kontrol paneli iletisini
gorintdler.

9  Onkapag! ve sonra Ust kapag!
kapatin. Kisa bir sire iginde kontrol
paneli ekraninda HAZ IR iletisi
g6rintilenmelidir.

10 Degistirme islemi tamamlanmigtir.
Biten yazici kartusunu, yeni
kartusun kutusuna yerlestirin. Geri
dénusum ydnergeleri igin ilisikteki
geri déntsim kilavuzuna bagvurun.

11 HP olmayan bir yazici kartusu
kullaniyorsaniz, diger ybnergeler
icin kontrol panelini izleyin.

Ek yardim igin

http://www.hp.com/support/lj4600
adresini ziyaret edin.
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Sarf malzemelerini degistirme

Sarf malzemelerinin konumu

Sarf malzemeleri, etiketleri ve mavi plastik tutacaklari ile tanimlanir.

Asagidaki sekilde her bir sarf malzemesi 6gesinin konumu
g6rinmektedir.

X
)
=0

o —

Sarf malzemelerinin konumlari
1. Kaynastiricl

2. Yazici kartuglari

3. Aktarim birimi

Sarf malzemeleri degistirme yonergeleri

Sarf malzemelerini kolayca degistirmek i¢in yaziciyi ayarlarken
asagidaki ydnergeleri gdz éninde bulundurun.

® Sarf malzemelerinin ¢ikarilabilmesi i¢in yazicinin Ustiinde ve
6nunde yeterli bogluk birakiimahdir.

® Yazici, diz ve saglam bir ylizeye yerlestiriimelidir.

www Sarf malzemelerinin takilmasi hakkindaki yénergeler igin her sarf
malzemesi 6gesi ile birlikte verilen ydnergelere bakin veya ek bilgi icin
http://www.hp.com/support/lj4600 adresini ziyaret edin.
Baglandiginizda, Solve a Problem (Sorun C6z) segenegini segin.
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DIKKAT

TRWW

Hewlett-Packard, bu yazicida HP Grinlerinin kullaniimasini énerir. HP

olmayan Urlnler, Hewlett-Packard garanti veya servis anlagmalari
kapsamina girmeyen servis gerektiren sorunlara neden olabilir.

Sarf malzemelerini degistirmek icin yazicinin

cevresinde gereken bos alan

Asagidaki sekil, sarf malzemelerini degistirmek i¢in yazicinin éniinde,

Ustiinde ve yaninda birakilmasi gereken alani gosterir.

f\\‘// LI
RN {

VR

lilgrrt—F )

EN

Sarf malzemeleri deg@isimi icin bos alan diyagrami

1. 530 mm (20,9 ing)
2. 1294 mm (50 ing)
3. 804 mm (31,7 ing)
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Sarf malzemelerinin ortalama degistirme
araliklari
Asagidaki tablo, sarf malzemelerinin tahmini degistirme araliklarini ve

her 6genin degistirilecedi zamani bildiren kontrol paneli iletilerini
listeler.

Oge Yazici iletisi ~ Sayfa sayisl  Qrtalama siire?
9.000 sayfa’ 3ay

Siyah kartus

Renkli kartuslar 8.000 sayfa' 2,7 ay

Resim aktarim
seti

Resim
kaynastirici seti

120.000 sayfa® 41 ay

150.000 sayfa® 50 ay

THer rengin ylzde 5 kapsanmasini esas alan yaklasik ortalama A4-/letter
boyutu sayfa sayisi. Kullanim kosullari ve yazdirma desenleri
sonuglarin farklilik géstermesine sebep olabilir.

2 Ortalama dmiir ayda 3.000 kagdidi esas alir.

3Sonug:lar, kullanim kosullari ve yazdirma bigimleri nedeniyle degisiklik
gbsterebilir.

www Sarf malzemelerini gevrimigi siparis etmek icin
http://www.hp.com/support/[j4600 adresini ziyaret edin.
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Uyarilari yapilandirma

TRWW

Sistemi yaziciyla ilgili sorunlar hakkinda uyarilar génderecek sekilde
yapilandirmak icin HP Web Jetadmin’i veya yazicinin yerlesik web
sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyarilar belirteceginiz bir e-posta
hesabina e-posta olarak génderilir.

Asagidakileri yapilandirabilirsiniz:

® izlemek istediginiz yaziciyi (yazicilari)

® ne tdr uyarilarin alinacagi (6rnegin, kagit sikismasi, kagit
tikenmesi, sarf malzemeleri durumu ve kapak agik uyarilari)

® uyarilarin iletilecedi e-posta hesabi

Yazilim

Bilgi konumu

HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin hakkinda genel bilgi i¢in bkz:
HP Web Jetadmin

Uyarilar ve ayarlanmalar hakkinda ayrintili
bilgi icin HP Web Jetadmin Yardim sistemine
bagvurun.

Yerlesik web sunucusu

Yerlesik web sunucusu hakkinda genel bilgi
icin bkz: Yerlesik web sunucusunu kullanma.

Uyarilar ve ayarlanmalar hakkinda ayrintili
bilgi icin web sunucusu Yardim sistemine
bagvurun.
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Sorunlari ¢6zme

Bu bélimde, yazicinizda sorunlarla karsilastiginizda yapmaniz
gerekenler belirtiimektedir. Asagidaki konular ele alinmaktadir:

Temel sorun giderme denetim listesi

Kontrol paneli iletileri

Kagit sikismalari

Ortam kullaniminda karsilasilan sorunlar

Yazici yanit sorunlari

Yazici kontrol paneli ile ilgili sorunlar

Renkli yazdirma sorunlari

Hatali yazici c¢iktisi

Yazilim uygulama sorunlari

Yazdirma kalitesi sorunlarini giderme
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Temel sorun giderme denetim listesi

TRWW

Yaziciyi kullanirken sorunlarla karsilasiyorsaniz, bu denetim listesi
sorunun nedenini belirlemede yardimci olabilir.

Yazici gii¢ kaynagina bagh mi?

durumda mi?

Tum gerekli kablolar bagli mi?

Kontrol panelinde gértintiilenen herhangi bir ileti var mi?
Gergek HP malzemesi mi takildi?

En son degistirilen yazici kartuslar dizgiin bir sekilde takildi mi?
Kartus Gzerindeki cekme tirnagi ¢ikarildi mi?

En son takilan sarf malzemeleri (resim kaynastirici seti, resim
aktarim seti) diizgln sekilde takildi mi?

Agik/kapali diigmesi agik konumda mi?

Yazici ile ilgili sorunlara bu kilavuzda ¢6zim bulamazsaniz,
http://www.hp.com/supplies/Ij4600 adresini ziyaret edin.

Yazicinin kurulmasi ve ayarlanmasi hakkinda ek bilgi i¢in bu yazicinin
baslangi¢ kilavuzuna bagvurun.
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Kontrol paneli iletileri

Not

136

Durum iletileri

Durum iletileri, yazicinin gegerli durumunu yansitir. iletiler, sizi normal
yazici ¢calismasi konusunda bilgilendirir; bu iletileri temizlemek igin
kullanici etkilesimi gerekmez. Yazici durumuyla birlikte degisirler.
Yazici hazirsa, mesgul degilse, bekleyen uyari iletisi yoksa,
gevrimigiyse = durum iletisi gérintdlenir.

Uyari iletileri

Uyari iletileri, kullaniciya veri ve yazdirma hatalari hakkinda bilgi verir.
Bu iletiler genellikle veya | letileriyle dontstumli olarak
goruntulenlr ve [0 digmesine basilana kadar ekranda kalir.

ayarlanm|§sa bu iletiler sonraki yazdirma igi tarafmdan silinir.

Hata iletileri

Hata iletileri, kagit ekleme veya kagit sikisikligini giderme gibi
birtakim eylemlerin yerine getirilmesi gerektigini bildirir.

Bazi hata iletilerinde otomatik olarak ¢alismaya devam edilebilir; oo
[ i secildiyse, yazici otomatik olarak devam etme olanagi
saglayan bir hata iletisini 10 saniye géruntiledikten sonra normal
calismasina devam edecektir.

Otomatik olarak devam edebilen hata iletisinin 10 saniyelik
gbruntilenme sdresi iginde basilan herhangi bir digme, oto devam
6zelligini gegersiz kilacak ve basilan diigmenin iglevi 6ncelik
kazanacaktir. Ornegin, IS IPTAL di0gmesine basmak isi iptal edecektir.

Kritik hata iletileri

Kritik hata iletileri aygit arizalarini bildirir. Bu iletilerden ba2|lar|
yazicinin kapatilip agiimasiyla silinebilir. Bu iletiler =
ayarindan etkilenmez. Kritik hata devam ederse, servis hizmeti
gereklidir.

Asagidaki tabloda, kontrol paneli iletileri alfabetik siraya gbre
listelenmigtir.
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Kontrol paneli iletileri

lleti Aciklama Yapilacak islem
# |Aktarma birimi yaziciya takilmamis | 1. Aktarma birimini takin
veya hatall takilmig olabilir. ve yerine iyice
oturdugundan emin
olun.

2. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

3. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve =
digmelerine basin.

4. Hata devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

Aktarma biriminin kalan sayfa sayisi |1. Aktarim seti siparisi

dustik esigine ulasmistir ve SISTEM verin.

KURULUMU ALT MENUSU'ndeki 2. Aktarim birimi

SARF M. AZALDI ayari DUR olarak tamamiyla bitene kadar

ayarhdir. yazdirma iglemi devam
edebilir.

3. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

4. Ydnergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

5. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimuine bakin.

Aktarim birimi kullanim émrinin 1. Aktarim Seti Siparisi
sonuna yaklagmistir. verin.

2. Aktarim birimi
tamamiyla bitene kadar
yazdirma islemi devam
edebilir.

3. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

4. Yodnergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

5. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimine bakin.

TRWW 137



lleti

Aciklama

Yapilacak islem

Aktarim birimi kullanim émrindn
sonuna gelmigtir.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin
belirtilen sarf
malzemesini degistirin.

2. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

3. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

4. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimine bakin.

Yazici veri almigtir ve form
beslemesini beklemektedir. Yazici

bagka bir dosya alirsa, ileti kaybolur.

Devam etmek igin 0
digmesine basin.

Bir menl sec¢imi kaydedilmigtir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici ayarlama yapmaktadir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici bir Bilesen Testi yapmaktadir
ve segilen bilegen Yalnizca Bant'ir.

Bu testi durdurmaya hazir
oldugunuzda IS IPTAL'e
basin.

Bu ileti yazici agildiginda, ayr ayrn
gobrevler baglatildigi anda
gOrintilenir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
goruntdlenir:

Tepsinin besleme yénine, tepsi icin
yapilandiriimig boyuttan daha uzun
veya daha kisa ortam yuklenmigtir.

1. Yan ve arka ortam
kilavuzlarini kagida
g0re ayarlayin.

2. Kullanilan ortam Letter,
A4, Executive, B5 JIS,
A5 veya Legal
boyutundaysa, tepsi
dugmesi STANDART
olarak ayarlanmalidir.
Diger tim ortam trleri
igin tepsi digmesini
OZEL olarak ayarlayin.
Boyutun kontrol
panelinden
secilebilmesi igin
Oncelikle tepsi dugmesi
ayarlanmalidir.

3. Kagit yikleme
menusindeki kagit
boyutunu sifirlayin.
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lleti

Aciklama

Yapilacak islem

Ciktr bdlmesi doludur ve yazdirma
isleminin devam edebilmesi igin
bosaltiimasi gereklidir.

Ciktr bdlmesindeki ortami
cikarin.

CPR Algilayicisi diizgiin sekilde
galismiyor.

1. Menulerden

1yl segerek veya
ya2|C|y| kapatip acarak
ayarlama uygulayin.

2. lleti goriintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Yazici bir Bilesen Testi yapmaktadir
ve segcilen bilesen Aktarma
Motorlari'dir.

Bu testi durdurmaya hazir
oldugunuzda IS IPTAL'e
basin.

Yazici bir Bilesen Testi yapiyor ve
segilen bilesen Devir Motoru.

Bu testi durdurmaya hazir
oldugunuzda IS IPTAL'e
basin.

Yazici bir Bilesen Testi yapmaktadir
ve secilen bilesen Kaynastirici
Motoru'dur.

Bu testi durdurmaya hazir
oldugunuzda IS IPTAL'e
basin.

Dupleksleme isi yapilirken kagit
gegici olarak ¢ikis bélmesine gelir. is
tamamlanana kadar sayfalari
¢ikarmaya calismayin.

Cikis bélmesine gegici
olarak gelen kagidi
almayin. is bittiginde ileti
kaybolacaktir.

Yazici duraklatiimistir ve ekranda
bekleyen higbir hata iletisi yoktur.
G/GC, bellek dolana kadar veri almaya
devam eder.

BEKLE/DEVAM
diigmesine basin.

Kq_ntro[_Qa_nelipdep DURUM
GUNLUGUNU GOSTER segilmistir
ve durum ginligu bostur.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Bu ileti, durum giinligu silinirken
gorintilenir. Sayfa yazdirma iglemi
tamamlandiktan sonra, yazici bir
ekrani : 'ne yedekler.

Islem yapilmasi
gerekmez.
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Aciklama

Yapilacak islem

lleti

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Belirtilen siriictide bir aygit arizasi
olusmustur.

'y

. Disk sUrticlsine
erismesi gerekmeyen
islerin yazdirma islemi
devam edebilir.

2. lletiyi silmek igin

yaziclyl kapatip agin.

3. lleti goriintilenmeye

devamederse, EIO disk
sUriictsini ¢ikarip
yeniden takin.

4. leti yine de

gOruntilenmeye devam

ederse, EIO disk
sUrlictisini degistirin.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gbruntdlenir:

Yazici, dosya sistemine bir sey
saklamaya calisan, ancak dosya
sistemi dolu oldugundan basarisiz
olan bir PJL dosya sistemi komutu
almistir.

'y

. Dosyalari EIO disk
surucustnden silmek
icin HP Web Jetadmin
yazihmini kullanin ve
yeniden deneyin.

2. Bu iletiyi ekrandan
kaldirmak igin yaziciyi
kapatip agin.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gbruntdlenir:

Yazici, mantiksiz bir iglem (6rnegin,
dosyay! varolmayan bir dizine
yuklemek) gerceklestirmeye calisan
PJL dosya sistemi komutu almigtir.

'y

. Yazdirma iglemi devam
edebilir.

2. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

3. lleti yeniden
gbruntdlenirse, yazilim
uygulamasiyla ilgili bir
sorun olabilir.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbruntdlenir:

Dosya sistemi aygiti korumalidir ve
Uzerine yeni dosya yazilamamaktadir.

—_

. Diske yazmayi
etkinlestirmek icin, HP
Web Jetadmin'i
kullanarak yazma
korumasini kaldirin.

2. Bu iletiyi ekrandan
kaldirmak igin yaziciyi

kapatip agin.
X yuvasindaki EIO disk aygiti Islem yapilmasi
baglatiimaktadir. gerekmez.
X Yuvasindaki EIO disk aygiti, sabit |lslem yapilmasi
diskin dénisin hizlandirmaktadir.  |gerekmez.

X yuvasindaki EIO diski dogru
¢alismamaktadir.

EIO diskini gdsterilen
yuvadan ¢ikarip, yeni bir
EIO disk slrlcus takin.
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lleti Aciklama Yapilacak islem

Gonderilmis is, gecerli olarak 1. Ayrintil bilgi icin ?
kullaniimayan 6zel bir kagit tirl ve dugmesine basin.
boyutu gerektirmektedir. 2. Yénergeleri adim adim
uygulamakigin « ve =
iletisi, su iletiyle digmelerine basin.
déndsimli olarak
gOruntllenir:
g
Tepside kagit yoksa: Gonderilmis is, gegerli olarak 1. Ayrintil bilgi igin ?
kullaniimayan 6zel bir kagit tirl ve diugmesine basin.
boyutu gerektirmektedir. 2. Yénergeleri adim adim

uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbruntdlenir:

Yazicl, segilen bilesen Kartus Motoru |Yazici kartuglarindan
oldugunda, Kartus Denetimini Devre |birini ¢ikarin.

Digi Birak veya Bilesen Testi
yUritmektedir.

Kontrol paneli glivenlik mekanizmasi |Ayarlarin degistiriimesi
yazici yoneticisi tarafindan icin yazici yoneticisiyle
etkinlestirildigi sirada, bir meni baglanti kurun.
6gesini degistirmek icin girisimde
bulunulmustur. ileti kisaca
gorunttlenecek ve yazici
durumuna ddnecektir.
Yazici fabrika ayarlarini geri Islem yapilmasi
yuklemektedir. gerekmez.
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lleti

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Belirtilen siriictide bir aygit arizasi
olusmustur.

'y

. Flash DIMM
gerektirmeyen iglerin
yazdirma islemi devam
edebilir.

2. Bu iletiyi ekrandan
kaldirmak igin yaziciyi
kapatip agin.

3. ileti gdruntilenmeye
devam ederse, Flash
DIMM'yi¢ikaripyeniden
takin.

4. leti yine de
gbrintilenmeye devam
ederse, Flash DIMM'yi
degistirin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici, dosya sistemine bir sey
saklamaya ¢alisan, ancak dosya
sistemi dolu oldugundan basarisiz
olan bir PJL dosya sistemi komutu
almistir.

1. Dosyalari Flash
Bellek'ten silmek igin
HP Web Jetadmin
yazihmini kullanin ve
yeniden deneyin.

2. Bu iletiyi ekrandan
kaldirmak igin yaziciyi
kapatip agin.

X yuvasindaki yeni flash DIMM
baglatiimaktadir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Dosya sistemi aygiti korumalidir ve
Uzerine yeni dosya yazilamamaktadir.

1. Flash Bellege yazmayi
etkinlestirmek i¢in HP
Web Jetadmin'i
kullanarak yazma
korumasini kaldirin.

2. Bu iletiyi ekrandan
kaldirmak igin yaziciyi
kapatip agin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici, mantiksiz bir islem (6rnegin,
dosyay! varolmayan bir dizine
yuklemek) gerceklestirmeye ¢alisan
PJL dosya sistemi komutu almistir.

—_

. Yazdirma iglemi devam
edebilir.

2. Yaziciyr kapatin ve
yeniden agin.

3. ileti yeniden
gbrintilenirse, yazilim
uygulamasiyla ilgili bir
sorun olabilir.

Gegerli durum kaydedilmektedir.

Islem yapilmasi
gerekmez.
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Yeni bir HP kartusu takilmistir. Yazici
yaklasik 10 saniye sonra :
durumuna doéner.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yeni bir HP kartusu takilmistir. Yazici
yaklasik 10 saniye sonra :
durumuna dbner.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici gug¢ tasarrufu modundadir. Bir
digmeye basilimasi, bir hata durumu
veya yazdirilabilir veri alinmasi bu
iletiyi silebilir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

En az bir sarf malzemesi yazicida
yanhs konumlandiriimig ve bagka bir
sarf malzemesi eksik, yanhs
yerlestirilmis, bitmis veya azalmis
olabilir.

1. Yardim igin 6nce [,
ardindan ? digmesine
basin.

2. Yanlig sarf malzemesini
yerlestirmek veya
degistirmek igin
ekrandaki yonergeleri
izleyin.

3. Ybnergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

Yazici ¢evrimicgidir ve veri igin
hazirdir. Ekranda higbir durum veya
aygit kumanda iletisi gérintilenmez.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici ¢evrimicidir ve veri igin
hazirdir. Ekranda higbir durum veya
aygit kumanda iletisi gériintilenmez.

Islem yapilmasi
gerekmez.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici, HP olmayan bir yazdirma
kartusunun takili oldugunu
algilamigtir.

Gergek bir HP kartusu
satin aldiginizi
disiniyorsaniz, HP ihbar
hattini arayin.

HP Orln0 olmayan bir
kartusun kullaniimasi
nedeniyle gereken hicbir
yazici onarimi, garanti
kapsaminda degildir.

TRWW

143




lleti

Aciklama

Yapilacak islem

HP tarafindan Gretilmemis yeni bir
kartus takilmigtir. Bu ileti, HP kartusu
takilana veya IS IPTAL digmesine
basilana dek gérintulenir.

Gergek bir HP kartusu
satin aldiginizi
disiniyorsaniz, HP ihbar
hattini arayin.

HP Orln0 olmayan bir
kartusun kullaniimasi
nedeniyle gereken higbir
yazici onarimi, garanti
kapsaminda degildir.
Yazdirma iglemine devam
etmek icin IS IPTAL
diigmesine basin. ilk
bekletilen ig iptal edilir.

Yazici gug tasarruf modundan
¢ikmaktadir. Isinma tamamlandiktan
sonra yazdirma islemine devam
edilecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Motor, olasi kagit sikismalarini
denetlemek Uzere silindirlerini
déndirmektedir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, Kagit Yolu Testi yapmaktadir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici agildiginda, kalici bellegin
baglatildigini gbstermek lizere
g6rintdlenir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Test sirasinda bir yazici kapagi
acilmistir. Test iptal edilmistir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, kayit sayfasini
olusturmaktadir. Sayfa
tamamlandiginda, yazici

""" I EEl mentsine

ddnecektir.

Yazdirilan sayfalardaki
yOnergeleri izleyin.
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Kaynastirici kullanim émrindn
sonuna yaklasmistir ve SISTEM
KURULUMU ALT MENUSU'ndeki
SARF M. AZALDI ayari DUR olarak
ayarldir.

1. Resim kaynastirici seti
siparisi verin.

2. Yazdirma iglemine
devam etmek igin O
digmesine basin. Sarf
malzemeleri tikenene
kadar yazdirma iglemi
devam edebilir.

3. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
boélimine bakin.

Kaynasgtirici kullanim émriindn
sonuna yaklagmistir.

Yazici hazirdir ve ve ¢alismaya
devam edip tahmini olarak belirtilen
sayida sayfay| yazacaktir.

1. Resim kaynastirici seti
siparisi verin.

2. Sarf malzemeleri
tikenene kadar
yazdirma islemi devam
edebilir.

3. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

4. Ydnergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

5. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimuine bakin.

Kaynastirma seti kullanim émrindin
sonuna gelmigtir.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin
belirtilen sarf
malzemesini degistirin.

2. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

3. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

1. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimine bakin.

TRWW

145




lleti

Aciklama

Yapilacak islem

Kaynastirici yaziciya takilmamis veya
hatal takiimig olabilir.

1. Kaynastiriciyi takin ve
yerine iyice
oturdugundan emin
olun.

2. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

3. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve =
digmelerine basin.

4. Hata devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

Yazici, verileri silme iglemini

Islem yapilmasi

gergeklestirmektedir. gerekmez.
Yazici, yazici meni haritasini Islem yapilmasi
olusturmaktadir. Sayfa gerekmez.

tamamlandiginda, yazici
durumuna ddnecektir.

Kapaklarin kapatiimasi
gerekmektedir.

Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

On kapaklari kapatin.
Not: Bu ileti,
kaynastiricinin
bulunmamasi veya hatali
yerlestiriimesi nedeniyle
de goéruntilenebilir.
Kaynastiricinin dogru
sekilde takildigindan
emin olun.

Programlar ve yazi tipleri yazicinin
dosya sisteminde saklanabilir ve
yazici agildiginda RAM'a ylklenir. XX
numarasi, yiklenmekte olan
programin sira numarasini belirtir.

Islem yapilmasi
gerekmez.
Yaziciyl kapatmayin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

I |Belirtilen siriictide bir aygit arizasi

olusmustur.

1. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. lleti goriintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici, dosya sistemine bir sey
saklamaya ¢alisan, ancak dosya
sistemi dolu oldugundan basarisiz
olan bir PJL dosya sistemi komutu
almistir.

lletiyi silmek igin yaziciyi
kapatin ve tekrar agin.
Bu islem, RAM'e
kaydedilen dosyalari da
silecektir.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici, mantiksiz bir iglem (6rnegin,
dosyay! varolmayan bir dizine
yuklemek) gerceklestirmeye ¢alisan
PJL dosya sistemi komutu almigtir.

1. Yazdirma islemi devam
edebilir.

Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

ileti yeniden
gbruntdlenirse, yazilim
uygulamasiyla ilgili bir
sorun olabilir.

2.

3.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Dosya sistemi aygiti korumalidir ve
Uzerine yeni dosya yazilamamaktadir.

—_

. RAM diskine yazmayi
etkinlestirmek i¢in HP
Web Jetadmin
yazihmini kullanarak
yazma korumasini
kaldirin.

. Bu iletiyi ekrandan
kaldirmak igin yaziciyi
kapatip agin.

Bir bilesen testi yapiimaktadir ve
segilen bilesen <renk> Kartus
motorudur.

Bu testi durdurmaya hazir
oldugunuzda IS IPTAL'e
basin.

Tarayici Testi yapiimaktadir.

Bu testi durdurmaya hazir
oldugunuzda IS IPTAL'e
basin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Belirlenen yazdirma kartusu, kullanim
Omrinin sonuna yaklagsmistir ve
SISTEM KURULUMU ALT
MENUSU'ndeki SARF M. AZALDI
ayari DUR olarak ayarhdir. [J
digmesine basarak gegersiz kilin.

'y

. Belirlenen yazdirma
kartusunu siparig edin.

2. Devam etmek icin [J
digmesine basin.

3. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

4. Yodnergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

5. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimine bakin.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gbruntdlenir:

Belirlenen yazdirma kartusu, kullanim
Omrinin sonuna yaklagmigtir.

Yazici hazirdir ve ¢alismaya devam
edip tahmini olarak belirtilen sayida
sayfayl yazacaktir.

—_

. Belirlenen yazdirma
kartusunu siparig edin.

2. Kalan tahmini sayfa
sayisl, bu yazicinin
gecmisteki kagit
kapasitesi temel
alinarak hesaplanir.

3. Yazdirma iglemi

iletisi goruntuleninceye
dek devam eder.

4. Ayrintih bilgi igin ?
digmesine basin.

5. Ybnergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

6. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimine bakin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Kartus yaziciya takilmamis veya
hatal takiimig olabilir.

1. Kartusu takin ve yerine
iyice oturdugundan
emin olun.

. Ayrintih bilgi igin ?
digmesine basin.

. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

. Hata devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gbruntdlenir:

Belirlenen yazdirma kartusu, kullanim
Omrinin sonuna gelmistir.

Kartus degistirilene kadar yazdirma
islemi devam etmeyecektir.

'y

. Yazdirma iglemine
devam etmek igin
belirtilen sarf
malzemelerini
degistirin.

. Ayrintih bilgi igin ?
digmesine basin.

. Yoénergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimuine bakin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbrantdlenir:

Kartus yerine tam olarak
oturmamisgtir.

1. Ayrintil bilgi icin ?
digmesine basin.

. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve =
digmelerine basin.

En az bir sarf malzemesi eksik veya
yazicida dogru sekilde yerine
oturmamis ve bagka bir sarf
malzemesi eksik, yanlig yerlegtirilmis,
bitmis veya azalmis olabilir. Sarf
malzemesini takin ve yerine iyice
oturdugundan emin olun.

1. Yardim igin 6nce [,
ardindan ? digmesine
basin.

. Eksik veya yanlig sarf
malzemesini
yerlestirmek veya
degistirmek igin
ekrandaki yonergeleri
izleyin.

. Yoénergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.
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En az bir sarf malzemesi bitmis, 1. Degistiriimesi gereken
degistiriimesi gerekmekte ve baska sarf malzemelerini
bir sarf malzemesi bitmig veya bitmek | tanimlamak igin [
lizeredir. diigmesine basin.

2. Yazdirma iglemine
devam etmek igin
belirtilen sarf
malzemesini degistirin.

3. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

4. Yodnergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

5. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bélimine bakin.

—_

Birden ¢ok sarf malzemesi azalmistir.| 1. Siparis edilmesi
gereken sarf
malzemelerini
belirlemek igin O

digmesine basin.

2. Belirtilen sarf
malzemeleri igin siparis
verin.

3. Sarf malzemeleri
tiikenene kadar
yazdirma islemi devam
edebilir.

4. Ayrintih bilgi igin ?
digmesine basin.

5. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

6. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
bdlimine bakin.
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Birden ¢ok sarf malzemesi azalmistir
ve SARF M. AZALDI ayari DUR
olarak ayarlidir.

—_

. Siparis edilmesi
gereken sarf
malzemelerini
belirlemek igin O
digmesine basin.

2. Belirtilen sarf
malzemeleri igin siparis
verin.

3. Yazdirma iglemine
devam etmek igin O
digmesine iki kez
basin. Sarf malzemeleri
tikenene kadar
yazdirma islemi devam
edebilir.

4. Sarf malzemeleri
siparis bilgileri yerlesik
Web sunucusundan da
alinabilir. Ek bilgi igin
Yerlesik web
sunucusunu kullanma
boélimine bakin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbruntdlenir:

Yeni bir kartus takilmigtir ve yazici
kartusun HP kartusu olup olmadigini
belirlemeye ¢alismaktadir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yeni olarak algilanamayacak sarf
malzemeleri sayiminin sifirlanmasi
icin, Sarf Ml Sifilama menislinde
EVET segilidir.

Islem yapiimasi
gerekmez.

iletisi, su iletiyle
dénisimli olarak
gOruntllenir:

PJL, yazicida bulunmayan bir kimlik
isteg@i algiladi. Is iptal edilir ve higbir
sayfa yazdirilmaz.

Ayrintili bilgi igin ?
diigmesine basin.
Ybénergeleri adim adim
uygulamak icin « ve
digmelerine basin.

Yazici SERVIS TESTI yapmaktadir.

Islem yapiimasi
gerekmez.
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Yazici son kaydedilen durumu geri Islem yapilmasi
yuklemektedir. gerekmez.
Yazici bir Bilesen Testi yapiyor ve Islem yapilmasi
segilen bilesen MP Tepsi Besleme gerekmez.

Bobini.

Yazici bir Bilesen Testi yapiyor ve
segilen bilesen Tepsi Besleme Bobini.

Islem yapilmasi
gerekmez.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici, tepsi XX'in gegerli
yapllandlr__masml bildirmektedir. Tepsi
digmesi OZEL konumundadir.

1. Ortam tarGnd
degistirmek igin, [
digmesine basin. TGrl
vurgulamak igin « ve
v digmelerinikullanin,
ardindan segmekigin [J
digmesine basin.

. Ortam tirini Letter, A4,
Executive, B5 JIS, A5
veya Legal boyutu
olarak degistirmek igin
tepsi dugmesini
STANDART konumuna
ve ortam kilavuzlarini
dogru konumlarina
getirin.

. Ortam tOrGn0 diger
boyutlara uygun olarak
degistirmek igin, tepsi
dagmesini OZEL
konumunda birakin,
ortam kilavuzlarini
ortama gére ayarlayin
ve tepsiyi kapatin.

. Kontrol panelinden
kagit yikleme
menlsind segin.
Tepsinin boyutunu
yapilandirin.

. Ayrintili bilgi igin Giris_
tepsilerini yapilandirma
bélimine bakin.
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Yazici, tepsi XX'in gegerli 1. Ortam tdrinG
yapilandirmasini bildirmektedir. Tepsi |  degistirmek icin, O
digmesi STANDART konumundadir. digmesine basin. Turu

iletisi, su iletiyle vurgulamak igin a ve
déntsimli olarak v digmelerinikullanin,
gorintdlenir: ardindan segmekigin [J

digmesine basin.

2. Ortamtirind Letter, A4,
Executive, B5 JIS, A5
veya Legal boyutu
olarak degistirmek igin
tepsi diigmesini
STANDART
konumunda birakin.

3. Ortam tOrGnu diger
boyutlara uygun olarak
degistirmek igin, tepsi
digmesini OZEL
konumuna getirin, kagit
kilavuzlarini kagida
gbre ayarlayin ve tepsiyi
kapatin.

4. Ortam boyutunu
vurgulamak igin « ve
v digmelerinikullanin,
ardindan segmekigin [J
digmesine basin.

Belirtilen tepsi aciktir veya tamamen | Tepsiyi kapatin.
kapatiimamigtir.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gOruntllenir:

Belirtilen tepsi bostur ve doldurulmasi | Tepsiyi uygun bir
gereklidir, ancak gegerli isin yazdirma |zamanda doldurun.
islemini dogru sekilde yapabilmesi
iletisi, su iletiyle icin bu tepsiye gerek yoktur.
déntsimli olarak
goruntdlenir:
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Mentden, algilanamayan bir ortam
turd segilmistir ve tepsi digmesi
STANDART olarak ayarlidir.

Menlden segilen boyut, tepsi
tarafindan algilanan boyutla
uyusmamaktadir. Boyut algilama,
tepsi digmesi STANDART konumuna
ayarlandiginda gerceklesir.

1.

Yan ve arka ortam
kilavuzlarini kagida
gbre ayarlayin.

. Kullanilan ortam Letter,

A4, Executive, B5 JIS,
A5 veya Legal
boyutundaysa, tepsi
digmesi STANDART
olarak ayarlanmalidir.
Diger tim ortam tlrleri
icin tepsi digmesini
OZEL olarak ayarlayin.
Boyutun kontrol
panelinden
segilebilmesi igin
oncelikle tepsi digmesi
ayarlanmalidir.

. Kagit yiikleme

menusindeki kagit
boyutunu sifirlayin.

Belirtilen tepsideki ortam tlri
belirlenememektedir.

. Ortam tar0nG

degistirmek igin, [
digmesine basin. Turu
vurgulamak igin « ve
v digmelerinikullanin,
ardindan segmekigin [J
digmesine basin.

. Ortamtirin( Letter, A4,

Executive, B5 JIS, A5
veya Legal boyutu
olarak degistirmek igin
tepsi diigmesini
STANDART
konumunda birakin.

. Ortam tOrGna diger

boyutlara uygun olarak
degistirmek igin, tepsi
digmesini OZEL
konumuna getirin, kagit
kilavuzlarini kagida
gbre ayarlayin ve tepsiyi
kapatin.

. Ortam boyutunu

vurgulamak igin « ve
v digmelerinikullanin,
ardindan segmekigin [J
digmesine basin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Tepside standart boyutlu kagit
yUkliddr ve tepsinin anahtari 6zel
olarak ayarlanmistir.

Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.
Yoénergeleri adim adim
uygulamak igin a ve «
digmelerine basin.

Tepsi XX bos veya iste belirtilenden
bagka bir tir ve boyut i¢in
yapilandinimigtir. Bagka bir tepsi
kullanilamiyor.

1. Ayrintil bilgi igin ?
digmesine basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gbrantdlenir:

Tepsi XX bos veya iste belirtilenden
baska bir tir ve boyut igin
yapilandiriimigtir.

1. Ayrintil bilgi icin ?
digmesine basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve =
digmelerine basin.

Gegerli is yazdirimadan 6nce Tepsi

i | XX takilmal veya kapatiimaldir.

1. Ayrintil bilgi igin ?
digmesine basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

Tanilama testi, IS IPTAL diigmesine
basilarak sonlandiriimigtir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici bir Bilesen Testi yapmaktadir
ve segilen bilegen yalnizca Bant'tir.

Tum yazici kartuglarini
cikarin.

Yazici, PCL veya PS kisiligi yazi tipi
listesini olusturmaktadir. Sayfa
tamamlandiginda, yazici :
durumuna dénecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.
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Yapilacak islem

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yuvaya yanlis bir kartus takilmis ve
kapak kapatiimistir.

1. Yardim igin 6nce [,
ardindan ? digmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

Hatali PIN girilmigtir.

Dogru PIN'i girin. Ug
yanlis PIN girisinden
sonra, yazici
durumuna donecektir.

Yazici, deneme sayfasini
olusturmaktadir. Sayfa
tamamlandiginda, yazici ¢evrimici
: durumuna ddnecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, yigin saklama dizin sayfasini
olusturmaktadir. Sayfa
tamamlandiginda, yazici H
durumuna ddnecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, kullanim sayfasini
olusturmaktadir. Sayfa
tamamlandidinda, yazici ¢evrimici
urumuna ddénecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, olay gunligu sayfasini
olusturmaktadir. Sayfa
tamamlandiginda, yazici ¢evrimici
: durumuna ddnecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, sarf malzemeleri durum
sayfasini olusturuyor. Sayfa
tamamlandiginda, yazici gevrimigi
H : durumuna dénecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazicl, yapilandirma sayfasini

olusturmaktadir. Sayfa

tamamlandiginda, yazici ¢evrimici
: durumuna doénecektir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazicli, Yazdirma/Durdurma Testi

Islem yapilmasi

yapmaktadir. gerekmez.
Yazici bir dahili sinama Islem yapilmasi
gergeklestirmektedir. gerekmez.
Yazici agildiginda kagit sikismasi Islem yapilmasi
veya yanls yerlestirilmis kagit gerekmez.

algilamigtir. Yazici sikismig sayfalari
otomatik olarak ¢ikarmaya
calismaktadir.

RAM Disk ayarlari, yazici otomatik
olarak yeniden baglatilmadan énce
degistirilmistir veya dis aygit modlari
degistirilmistir.

Islem yapilmasi
gerekmez.
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Yazici, yazdirma isinde kullaniimak
Uzere gesitli ortamlar sunmaktadir.

Ortami, - ve »
digmeleriyle vurgulayin.
Segimi belirtmek igin [
digmesine basin.

Yazici, yazici kalite sorunlarini
giderme sayfasini olusturmaktadir.
Sayfalar tamamlandiginda, yazici
durumuna ddnecektir.

Yazdirilan sayfalardaki
yOnergeleri izleyin.

IS IPTAL diigmesine basiimistir,
ancak iptal edilecek etkin bir is veya
arabellek verisi yoktur. Bu ileti, yazici
durumuna dénmeden yaklasik
iki saniye dnce goéruntdlenir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici bir i¢ sayfa yazdirma istegini
kabul etmistir, ancak i¢ sayfa
yazdirilmadan énce gegerli isi
yazdirma igleminin bitmesi
gerekmektedir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Yazici, is iptal etme iglemini
yapmaktadir. is durduruldugunda,
kagit yolu temizlendiginde ve etkin
veri kanalindaki geri kalan tim veriler
alindiginda ve atildiginda, ileti
g6rintilenmeye devam eder.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Goklu kopya isi bellek, disk veya
yapilandirma sorunu nedeniyle
yapilamamaktadir. Yalnizca bir kopya
basilir.

Islem yapilmasi
gerekmez.

Bellek, disk veya yapilandirma
sorunu nedeniyle is
saklanamamaktadir.

Yaziciya ek bellek veya
disk siricisU takin.
Disk surtctsi varsa,
O6nceden saklanmisg igleri
silin.

Yazici saklanan isi silmektedir.

Islem yapilmasi

gerekmez.
Yazici su anda bir is Islem yapilmasi
gerceklestirmekte ancak henliz gerekmez.

sayfalari toplamamaktadir. Kagit
hareketi basgladiginda, bu iletinin
yerini isin hangi tepsiden
yazdirildigini gésteren bir ileti alir.

Yazici, etkin olarak belirtilen tepsideki

Islem yapilmasi

isi gerceklestirmektedir. gerekmez.
Yazici harmanlanmig kopyalari Islem yapilmasi
islemekte veya yazdirmaktadir. lleti, |gerekmez.

gecerli olarak Y toplam kopya
sayisindan X adet kopyanin
islendigini gosterir.
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Urin bilgisi yikseltme islemi devam |Yazici durumuna
etmektedir. dénene kadar yaziciyi
kapatmayin.
Uriin bilgisi yikseltme islemi Islem yapilmasi
yapilmaktadir. gerekmez.

Uriin bilgisi yikseltme islemi
basariyla tamamlanmamistir.

Yikseltme iglemini
yeniden deneyin.

Yazici en az bir yazdirma kartusunu
okuyamiyor veya yazamiyor ya da en
az bir bellek etiketi eksik.

1. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. Hata devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

3. Ayrintili bilgi igin ?
digmesine basin.

Ust kapak alaninda bir sikisma vardir.

—_

. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintil bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar

temizlendikten sonra

ileti gérintilenmeye
devam ediyorsa, HP

Destek'i arayin.

7 |Ortam yolunda bir sikisma vardir.

—_

. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintil bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar

temizlendikten sonra

ileti gérantilenmeye
devam ediyorsa, HP

Destek'i arayin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

veya

Dupleksleme isi, ortamin
dupleksleme islemi sirasinda ¢ikis
bdlmesinden gegmesinden
kaynaklanan girisim nedeniyle
kesintiye ugramistir.

1. Ayrintil bilgi igin ?
digmesine basin.

2. Ekranda goruntilendigi
sekilde, ¢ikis
bdélmesindeki bir veya
iki sayfayi ¢ikarin.

3. Yazdirma iglemine
devam etmek igin O
digmesine basin.

NOT:

ise
bazi sayfalar yeniden
yazdiriimayacaktir. Eksik
sayfalari yeniden
gonderin.

Dupleks yolunda bir sikisma vardir.

1. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintih bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar
temizlendikten sonra
ileti gérintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Ortam giris yolunda bir sikisma
vardir.

1. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintih bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar
temizlendikten sonra
ileti gérintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.
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Cok amacl tepside bir kagit
sikismigtir.

1. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintih bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar
temizlendikten sonra
ileti gérintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Tepsi 2'de kagit sikismistir.

1. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintih bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar
temizlendikten sonra
ileti gérantilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Tepsi 3'de kagit sikismistir.

1. Sikismanin giderilmesi
konusunda ayrintil bilgi
icin ? dugmesine
basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin « ve v
digmelerine basin.

3. Tim sayfalar
temizlendikten sonra
ileti gérintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazici bilgisayardan kullanilabilir
bellegine sigmayacak boyutta veri
almistir.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin O
digmesine basin.

NOT: Veri kaybi olusur.

2. Bu hatayi engellemek
icin yazdirma iginin
karmasikligini azaltin.

3. Yaziciya bellek
eklemek, daha
karmasik sayfalarin
yazdirilmasini
saglayabilir.
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Yazicinin X yuvasindaki EIO karti,
mesgul durumdayken G/G
arabelleginin tagmasina neden
olmustur.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin O
digmesine basin.

NOT: Veri kaybi olusur.
2. lleti goriintilenmeye

devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Yazicinin paralel arabellegi, yazici
mesgul durumdayken tasti.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin [J
digmesine basin.

NQOT: Veri kaybi olusur.
2. ileti gériintiilenmeye

devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Yazicinin seri arabellegi, yazici
mesgul durumdayken tasti.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin O
digmesine basin.

NOT: Veri kaybi olusur.
2. lleti goriintilenmeye

devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Yazici veri alirken bir seri veri hatasi
(esitlik, cerceveleme veya satir
tasmasi) olusmustur.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin [J
digmesine basin.

NQOT: Veri kaybi olusur.
2. ileti gériintiilenmeye

devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

EIO X yuvasindaki kart baglantisi
anormal sekilde kesildi.

1. Yazdirma iglemine
devam etmek igin [J
digmesine basin.

NQOT: Veri kaybi olusur.
2. lleti gériintiilenmeye

devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Besleme yoéniine, tepsi igin
yapilandiriimis boyuttan daha uzun
veya daha kisa ortam yuklenmisgtir.

1. Yanhgboyut segilmisse,
isi iptal edin veya
yardima erismek igin ?
digmesine basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbruntdlenir:

Yazici, ortam yolunda tepside
yapilandinlandan farkli bir ortam tirG
algilamigtir.

1. Yanhs tur secilmigse, isi
iptal edin veya yardima
erismek icin ?
digmesine basin.

2. Yonergeleri adim adim
uygulamakigin a ve v
digmelerine basin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbrantdlenir:

Bir yazici hatasi olugsmustur.

1. Yardim igin 6nce [,
ardindan ? digmesine
basin.

2. ileti gériintiilenmeye
devam ederse, yaziclyi
kapatip agin.

3. lleti yine de
gOruntilenmeye devam
ediyorsa, HP Destek'i
arayin.

Onemli bir Grin bilgisi hatasi
olugsmustur.

1. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. lleti goriintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.

Bir kaynastirici hatasi olusmustur.

—_

. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. lleti goriintilenmeye
devam ediyorsa, HP
Destek'i arayin.
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Bir yazici hatasi olugsmustur. 1. Devam etmek igin [
? digmesine basin.

2. Yaziciyi kapatin ve
iletisi, su iletiyle yeniden agin.
donusumid olarak 3. Sorun devam ediyorsa,
gordntdlenir: HP Destek'i arayin.

Bir yazici hatasi olusmustur. 1. Devam etmek igin [
? digmesine basin.

2. Yaziciyr kapatin ve
iletisi, su iletiyle yeniden agin.
donusumid olarak 3. Sorun devam ediyorsa,
gordntdlenir: HP Destek'i arayin.

RAM'da bir hata olusmustur. 1. Devam etmek igin [

digmesine basin.

2. Yaziciyr kapatin ve
yeniden agin.

3. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

Yazicinin bir belleginde hata IS IPTAL'e basin.
olugsmustur. Sorun devam ediyorsa,
X, Y ve ZZ degerleri: HP ile baglanti kurun.
X DIMM Tird

1 RAM

Y Aygit Konumu

1 DIMM Yuva 1

2 DIMM Yuva 2

3 DIMM Yuva 3

4 DIMM Yuva 4

ZZ Hata Numarasi

Desteklenmeyen bellek
Taninmayan bellek
Desteklenmeyen bellek boyutu
Bagarisiz RAM testi

Maksimum RAM boyutunu gecti
Gegersiz DIMM hizi

a b~ WO N -2 O
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Bir yazici komut hatasi olusmustur.  |1. Devam etmek igin [

? digmesine basin.

2. Yaziciyi kapatin ve
iletisi, su iletiyle yeniden agin.
donusumid olarak 3. Sorun devam ediyorsa,
gordntdlenir: HP Destek'i arayin.

Yazici fani hatasi olusmustur. 1. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

Bellek etiketi hatasi algilandi. 1. Yaziciyi kapatin ve

? yeniden agin.

2. Sorun devam ediyorsa,

iletisi, su iletiyle HP Destek'i arayin.

déndsimli olarak

gbrintdlenir:

Bir yazici motoru hatasi olusmustur. |1. Yaziciyl kapatin ve
? yeniden agin.

2. Sorun devam ediyorsa,
iletisi, su iletiyle HP Destek'i arayin.

dondsumid olarak Not: Bu ileti, aktarma
gorantllenir: biriminin bulunmamasi
veya hatall yerlegtiriimesi
nedeniyle de
goruntilenebilir. Aktarma
biriminin dogru sekilde
takildigindan emin olun.
Hicbir sistem yok. 1. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.
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iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gOruntllenir:

Arabellek hatasini tarayin.

1. Yaziciyi kapatin ve
yeniden agin.

2. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

iletisi, su iletiyle
déndsimli olarak
gbruntdlenir:

Kalici bir saklama aygitina kaydedilen
bir veya daha ¢ok yazici ayari
gecersizdir ve fabrika varsayilan
ayarina getirilmigtir. 0 digmesine
basarak iletiyi silebilirsiniz. Yazdirma
islemi devam edebilir, ancak
beklenmeyen davraniglar gérilebilir.

—_

. Devam etmek igin [J
digmesine basin.

2. Yaziciyr kapatin ve
yeniden agin.

3. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

iletisi, su iletiyle
déntsimli olarak
gbrantdlenir:

Kalici bir saklama aygiti dolu.
digmesine basarak iletiyi silebilirsiniz.
Yazdirma iglemi devam edebilir, ancak
beklenmeyen davraniglar gérulebilir.

X Aciklamasi
0 yerlesik NVRAM igin
1 cikanlabilir disk (flash veya sabit)

'y

. Devam etmek igin [J
digmesine basin.

2.68.0 hatalari igin
yaziclyl kapatip agin.

3. Hata 68.0 devam
ederse, HP Destek ile
baglanti kurun.

4. 68.1 hatalari igin,
dosyalari disk
siricusinden silmek
lizere HP Web
Jetadmin yazilimini
kullanin.

5. Devam eden 68.1
hatalari icin HP Destek
ile baglanti kurun.

Kalici bir saklama aygitina
yazilamamaktadir. [1 digmesine
basarak iletiyi silebilirsiniz. Yazdirma
islemi devam edebilir, ancak
beklenmeyen davraniglar gérulebilir.

X Aciklamasi
0 yerlesik NVRAM igin
1 cikarlabilir disk (flash veya sabit)

1. Devam etmek igin [
digmesine basin.
2. Yaziciyi kapatin ve

yeniden agin.

3. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.
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. |Onemli bir donanim hatasi 1. Yaziciyi kapatin ve
olusmustur. yeniden agin.
2. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.
X yuvasindaki EIO aksesuar karti 1. Yaziciyi kapatin ve
kritik bir hata ile kargilasti. yeniden agin.

2. Sorun devam ediyorsa,
HP Destek'i arayin.

166 TRWW



Kagit sikismalari

Yazicidaki kagit sikismalarini gidermek icin bu ¢izimi kullanin. Kagit
sikismalarini temizleme ydnergeleri igin Sikismalari temizleme
bélumine bakin.

Kagit sikisma yerleri

(istege bagh Tepsi 3 gbsterilmemistir)

—_

Ust kapak alani
dupleks yolu
kagit yolu

giris yolu
tepsiler

o B 0D
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Kagit sikismasi giderimi

Bu yazici, sikisan sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirmayi
deneyip denemeyecegini belirlemenize olanak veren bir 6zellik olan
otomatik kagit sikisma giderimi saglar. Su secenekler kullanilabilir:

° Yazici, sikisan sayfalar yeniden yazdirmayi dener.
° Yazicl, sikisan sayfalari yeniden yazdirmayi denemez.
Not Giderim islemi sirasinda yazici, kagit sikismasi olusmadan énce

yazdirlan birgok sorunsuz sayfayi yeniden yazdirabilir. lki kez
yazdirilan sayfalari ayirdiginizdan emin olun.

Kagit sikisma giderimini devre disi birakmak icin

e girmek icin 0 digmesine basin.

2. secgenegini vurgulamak icin v digmesine

3. secenegini segcmek icin O digmesine

4. isegenegini vurgulamak igin v digmesine

5. 1segenegdini secmek icin O digmesine basin.
: i 1 segenegini vurgulamak igin «
digmesine basin.

7. 1 secenegini secmek icin O digmesine

- segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.
9. - secenegini segmek icin O digmesine basin.
10. ¢ E konumuna dénmek i¢in BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Yazdirma hizini ve bellek kaynaklarini artirmak i¢in kagit sikisma
giderimini devre digI birakmak isteyebilirsiniz. Kagit sikisma giderimi
devre disi birakilirsa, sikisan kagitlar yeniden yazdiriimaz.
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Kagit sikismalarinin sik rastlanan nedenleri

Asagidaki tabloda, sik rastlanan kagit sikisma nedenleri ve bu
sorunlari gidermek igin énerilen ¢dzimler gorilmektedir.

Neden

Cozim

Yazdirma ortami HP tarafindan
Onerilen ortam &zelliklerine uymuyor.

Yalnizca HP 6zelliklerini kargilayan
ortamlari kullanin. Desteklenen ortam
adirliklari ve boyutlari bélimine
bakin.

Sarf malzemesi 6gelerinden biri
diizgiin takilmamis ve bu yineleyen
sikismalara neden oluyor.

Tudm yazici kartuglarinin, aktarma
biriminin ve kaynastiricinin diizgiin
bir sekilde takildigindan emin olun.

Daha dnce bir yazicida veya fotokopi
makinesinde kullaniimis kagitlari
yeniden kullaniyorsunuz.

Daha dnce yazdiriimis veya Uzerine
fotokopi ¢ekilmis ortam kullanmayin.

Girig tepsilerinden biri yanlis
yiklenmis.

Fazla ortami giris tepsisinden alin.
Ortami, tirnaklarin altina ve ortam
genisligi kilavuzlarinin arasina
gelecek sekilde giris tepsisine
yerlestirin. Giris tepsilerini.
yapilandirma bélimuine bakin.

Yazdirma ortami bikulmas.

Giris tepsisi kilavuzlari dogru sekilde
ayarlanmamis. Giris tepsisi
kilavuzlarini, ortami bikmeden
saglamca yerinde tutacak sekilde
ayarlayin. Tepsi 2 veya 3’e, 105
g/m?den (28 Ib) daha agir bir ortam
yUklenirse, ortam blkulebilir.

Yazdirma ortami birbirine yapisiyor.

Ortami gikarin, bikin, 180 derece
déndlrin veya arkasini gevirin.
Ortam giris tepsisine yeniden
yukleyin. Ortami yelpazelemeyin.

Yazdirma ortami, ¢ikis bélmesine
yerlesmeden ¢ikarihyor.

Yaziciyi sifirlayin. Sayfayi
¢tkarmadan 6nce, ¢ikis bélmesine
tamamen yerlesmesini bekleyin.

Dupleksleme sirasinda yazdirma
ortami belgenin ikinci yizl
yazdiriimadan c¢ikarihyor.

Yaziciyi sifirlayin ve belgeyi yeniden
yazdirin. Sayfayi ¢ikarmadan 6nce,
¢ikis bélmesine tamamen
yerlesmesini bekleyin.

Yazdirma ortami kétt durumda.

Yazdirma ortamini degistirin.

I¢ silindirler yazdirma ortamini Tepsi
2 veya Tepsi 3'ten almiyor.

Ortamin en Ust yapragini ¢ikarin.

Ortam 105 g/m2 (28 Ib)’den daha agir
ise, tepsiden alinmayabilir.

Yazdirma ortaminin kenarlari parizIu
ya da tirtikli.

Ortami degistirin.

Yazdirma ortami delikli veya Uzeri
kabarik.

Bu ortam kolayca ayriimaz.
Yapraklari Tepsi 1’den tek tek
beslemeniz gerekebilir.
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Neden

Co6zim

Yazici sarf malzemelerinin kullanim
6mri sona erdi.

Sarf malzemelerinin degistiriimesi
gerektigini gbsteren iletiler igin yazici
kontrol panelini denetleyin veya sarf
malzemelerinin kalan émrind
denetlemek igin sarf malzemeleri
durum sayfasi yazdirin. Ayrintil bilgi
icin Sarf malzemelerini dedistirme
bélumine bakin.

Ortam dogru sekilde saklanmamis.

Yazdirma ortamini degistirin. Ortam,
orijinal paketinde ve denetlenen
sartlar altinda saklanmaldir.

Yazicida hala sikismalar olusuyorsa, HP Misteri Destegine veya yetkili
HP servis saglayiciniza bagvurun. Ayrintili bilgi i¢in
http://www.hp.com/support/[j4600 adresini ziyaret edin.
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Sikismalari temizleme

Asagidaki her bélim, kontrol panelinde goériintilenebilecek bir
sikisma iletisiyle ilgilidir. Sikismayi temizlemek igin bu islemleri
uygulayin.

Tepsi 1, Tepsi 2 veya Tepsi 3’'te sikisma

1 Yan tutacaklari kullanarak (st
kapag! agin.

2  Aktarim birimindeki yesil tutacaklar
tutun ve asagi ¢ekin. Aktarim birimi
asagi ¢ekildiginde 6n kapak acilir.

DIKKAT Acik durumdayken aktarma
birimi Gzerine higbir sey koymayin.
Aktarma birimi zarar gérurse, yazdirma
kalitesi sorunlari ortaya ¢ikabilir.

3  Ortami her iki kbsesinden tutun ve
yukari ¢ekin.

4  Kagit yolunun temiz olup olmadigini
denetleyin.

Not Ortam yirtilirsa, yazdirma iglemine
devam etmeden 6nce tim ortam
parcalarinin kagit yolundan
¢tkarildigindan emin olun.

NS~ 1)
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5  Aktarim birimini ve 6n kapagi
kapatin.

7
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6

Ust kapagi kapatin.

Not Sikismalari temizlerken girig
tepsilerini denetlemek yararhdir. Bununla
birlikte, giris tepsilerini agmak ve
kapatmak sikisma iletilerini silmez.

7

Tepsiyi disari ¢ekin ve diz bir
yUzeye yerlestirin.

Kismen beslenen ortamlari gikarin.
Ortami her iki kbsesinden tutun ve
asagi ¢ekin.

Ortam yolunun temiz olup
olmadigini denetleyin.

Not Ortam yirtilirsa, yazdirma iglemine
devam etmeden énce tim ortam
pargalarinin kagit yolundan
cikarildigindan emin olun.

10 Ortamin dogru bir sekilde 6n kdse

tirnaklarinin altina yerlestirilip
yerlestirilmedigini denetleyin.
Tepsiyi yaziciya yerlestirin. Tim
tepsilerin tamamen kapal
oldugundan emin olun.
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Ust kapaktaki sikismalar

Ust kapaktaki sikismalar, asagidaki sekillerde gésterilen alanlarda
olusur. Bu alandaki bir sikismayi temizlemek icin bu bélimdeki
yOnergeleri izleyin.

1. Sikigan kagit

2. Kaynastiricida burusuk kagit

UYARI! Kaynastiriciya dokunmayin. Sicaktir ve yaniklara yol agabilir!
Kaynastiricinin ¢galisma sicakhgi 190°C’dir (374° F). Kaynastiriciya
dokunmadan dnce sogumasi i¢in 10 dakika bekleyin.

1 Yan tutacaklari kullanarak (st
kapag! agin.

Qo

2  Kaynagstirici silindirlerini serbest
birakmak i¢in kaynastiricinin her iki
tarafindaki yesil tutacaklari sikica
tutup kaldirin.
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3  Ortami her iki kbsesinden tutun ve
cekerek gikarin.

Not Ortam yirtilirsa, yazdirma iglemine
devam etmeden 6nce tim ortam
parcalarinin kagit yolundan
cikarildigindan emin olun. Kaynastirici
soguyuncaya dek i¢ kismina
dokunmayin.

4  Aktarim birimindeki yesil tutacaklari
tutun ve asagi ¢ekin. Aktarim birimi
asag! cekildiginde 6n kapak agcilir.

DIKKAT Agik durumdayken aktarma
birimi zerine higbir sey koymayin.
Aktarma birimi zarar gérirse, yazdirma
kalitesi sorunlari ortaya cikabilir.

5  Ortami her iki kbsesinden tutun ve
asagi ¢ekin. Ortam kaynastiricida
burusmus gibi gbriniyorsa, altinci
adima gegin.
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6  Kaynastirici kapagini agin ve
kaynastiricida burusan ortami
¢ikarin.

Not Ortam yirtilirsa, yazdirma iglemine
devam etmeden 6nce tiim ortam
pargalarinin kagit yolundan
¢ikarildigindan emin olun. Kaynastiric
soguyuncaya dek i¢ kismina
dokunmayin.

7  Kaynasgtirici silindirlerini yerine
yerlestirmek igin kaynastiricinin iki
tarafindaki yesil tutacaklari sikica
asagi bastirin.

8  Aktarim birimini ve 6n kapagi
kapatin.

9  Ust kapag kapatin.
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Kagt giris yolunda veya kagit yolunda
sikisma

1 Yan tutacaklari kullanarak Gst
kapag! agin.

2  Aktarim birimindeki yesil tutacaklar
tutun ve asagi ¢ekin. Aktarim birimi
asagi ¢ekildiginde 6n kapak acilir.

DIKKAT Acik durumdayken aktarma
birimi Gzerine higbir sey koymayin.
Aktarma birimi zarar gérurse, yazdirma
kalitesi sorunlari ortaya ¢ikabilir.

3  Ortami her iki kbsesinden tutun ve
yukari ¢ekin.

4  Ortam yolunun temiz olup
olmadigini denetleyin.

Not Ortam yirtilirsa, yazdirma iglemine
devam etmeden 6nce tim ortam
parcalarinin kagit yolundan
ctkarildigindan emin olun.

5  Aktarim birimini ve 6n kapagi
kapatin.

6  Ust kapagi kapatin.
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Dupleks yolunda sikisma

1 Yan tutacaklari kullanarak Gst
kapag! agin.

2 Onkapag agin.

3 Kagidi her iki késesinden tutun ve
asagi ¢ekin.

Not Ortam yirtilirsa, yazdirma iglemine
devam etmeden 6nce tim ortam
parcalarinin kagit yolundan
ctkarildigindan emin olun.

4  Aktarim birimindeki yesil tutacaklari
tutun ve asagi cekin.
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5 Kagidi her iki késesinden tutun ve
yukari ¢ekin.

6  Ortama bu konumdan
erisilemiyorsa, aktarma birimini
kapatin.

PO —

Neeg 1l

7  Ortami her iki kbsesinden tutun ve
gekin.

8  On kapag kapatin.

9  Ust kapagi kapatin.
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Ortam kullaniminda karsilasilan sorunlar

YalnizcaHP LaserJet Printer Family Paper Specification Guide (HP
LaserJet Yazici Ailesi Kagit Ozellikleri Kilavuzu) iginde belirtilen
Ozellikleri karsilayan ortamlari kullanin. Siparis bilgisi igin Sarf
malzemeleri ve aksesuarlar bélimuine bakin.

Bu yaziciyla ilgili ortam 6zellikleri igin Desteklenen ortam agirliklar ve

boyutlari bélimine bakin.

Yazici birden ¢ok sayfa besliyor

Neden

Coziim

Giris tepsisi gereginden fazla dolu.

Fazla ortami giris tepsisinden alin.

Ortam, giris tepsisindeki (Tepsi 2 ve 3)
tirnaklarin altinda degil.

Girig tepsisini agin ve ortamin metal tirnaklarin
altina yerlesmis oldugundan emin olun.

Yazdirma ortami birbirine yapisiyor.

Ortami ¢ikarin, biikiin, 180 derece déndiriin
veya arkasini gevirin ve tepsiye yeniden
yerlestirin. Not: Ortami yelpazelemeyin.
Yelpazeleme, statik elektriklenmeye ve
ortamin birbirine yapismasina neden olur.

Ortam, bu yazici igin
belirtilen zellikleri karsilamiyor.

Yalnizca, bu yazici i¢in belirlenen HP ortam
Ozelliklerine uyan ortam kullanin. Desteklenen
ortam agirliklari ve boyutlari bélimine bakin.

Yazici yanlis sayfa boyutu besliyor

Neden

Cozim

Girig tepsisine dogru boyutta ortam
yerlestiriimemis.

Girig tepsisine dogru boyutta ortam yerlestirin.

Yazilim uygulamasinda veya yazici
sUrlctsinde dogru boyutta ortam secilmemis.

Uygulamadaki ve yazici strlcisundeki
ayarlarin uygun oldugunu onaylayin.
Uygulama ayarlar yazici strictist ve kontrol
paneli ayarlarini, yazici surtctsl ayarlari ise
kontrol paneli ayarlarini gecgersiz kilar.

Yazici kontrol panelinde Tepsi 1 igin dogru
ortam boyutu secilmemis.

Kontrol panelinden Tepsi 1 igin dogru ortam
boyutunu segin.

Ortam boyutu giris tepsisi i¢in dogru
yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildi§i ortam boyutunu
belirlemek igin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin veya kontrol panelini kullanin..

Tepsideki kilavuzlar kagida gore
ayarlanmamis.

Kilavuzlarin kagida degmesini saglayin.
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Yazici yanlis sayfa boyutu besliyor

Tepsideki 6zel/standart digmesi
dogru konumda degil.

Digmenin, ortam boyutu i¢in dogru konumda
oldugunu dogrulayin.

Yazici yanlis tepsiden cekiyor

Neden

Coziim

Baska bir yaziciya ait strlci kullaniyorsunuz.

Bu yazicinin siricisini kullanin.

Belirtilen tepsi bos.

Belirtilen tepsiye ortam yUkleyin.

istenen tepsi icin tepsi davranisi, aygit
yapilandirma mendsinun sistem ayarlar alt
menisinde iLk olarak ayarlanmis.

Ayari &ZEL. olarak degistirin.

Giris tepsisi icin ortam boyutu dogru sekilde
yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildigi ortam boyutunu
belirlemek icin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin veya kontrol panelini kullanin..

Tepsideki kilavuzlar kagida gore
ayarlanmamis.

Kilavuzlarin kagida degmesini saglayin.

Tepsideki 6zel/standart digmesi
dogru konumda degil.

Digmenin, ortam boyutu icin dogru konumda
oldugunu dogrulayin.

Ortam otomatik olarak beslenmiyor

Neden

Cozim

Yazilim uygulamasinda elle besleme
segilmistir.

Tepsi 1’e ortam yerlestirin veya ortam
yerlestiriimigse, [J diigmesine basin.

Dogru boyutta ortam yUklenmemis.

Dogru boyutta ortam yukleyin.

Giris tepsisi bos.

Girig tepsisine ortam yukleyin.

Onceki bir sikismadan kalan ortam tam olarak
cikariimamis.

Yaziciyi agin ve kagit yolunda kalmig ortamlari
cikarin. Sikismalarda kaynastirici alanini

yakindan inceleyin. Kadit sikismalari
bolimine bakin.

Girig tepsisi icin ortam boyutu dogru sekilde
yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildi§i ortam boyutunu
belirlemek icin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin veya kontrol panelini kullanin..

Tepsideki kilavuzlar kagida gore
ayarlanmamis.

Kilavuzlarin kagida degmesini saglayin.

Tepsideki 6zel/standart digmesi
dogru konumda degil.

Digmenin, ortam boyutu i¢in dogru konumda
oldugunu dogrulayin.
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Ortam, giris Tepsileri 2 veya 3’ten beslenmiyor

Neden

Coézim

Yazilim uygulamasinda elle besleme
secilmistir.

Tepsi 1’e ortam yerlestirin veya ortam
yerlestiriimigse, [J diigmesine basin.

Dogru boyutta ortam yiklenmemis.

Dogru boyutta ortam yikleyin.

Giris tepsisi bos.

Girig tepsisine ortam yukleyin.

Yazici kontrol panelinde giris tepsisi igin dogru
ortam tard
secilmemis.

Yazici kontrol panelinden Tepsi 1 igin dogru
ortam tOrGnG segin.

Onceki bir sikismadan kalan ortam tam olarak
cikariimamis.

Yaziciyi agin ve kagit yolunda kalmis ortamlar
cikarin. Sikismalarda kaynastirici alanini

yakindan inceleyin. Kagit sikismalari
bélimine bakin.

Tepsi 3 (500 yapraklik kagit besleyici), giris
tepsisi segenegi olarak gérintilenmez.

Tepsi 3, yalnizca takili ise bir segenek olarak
gorintulenir. Tepsi 3’tn dogru bir sekilde
takildigindan emin olun. Yazici srticisinin,
Tepsi 3’0 taniyacak sekilde yapilandirildigini
dogrulayin.

Tepsi 3 yanlis bir sekilde takiimis.

Tepsi 3'0in takildigini onaylamak icin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Takil degilse,
istege bagh olarak takilan 500 yapraklik
besleyicinin yaziciya dogru bir sekilde
eklendigini dogrulayin.

Giris tepsisi i¢in ortam boyutu dogru sekilde
yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildi§i ortam boyutunu
belirlemek icin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin veya kontrol panelini kullanin..

Tepsideki kilavuzlar kagida gore
ayarlanmamis.

Kilavuzlarin kagida degmesini saglayin.

Tepsideki 6zel/standart digmesi
dogru konumda degil.

Digmenin, ortam boyutu icin dogru konumda
oldugunu dogrulayin.

Saydamlar ve kuse kagitlar beslenmiyor

Neden

Cozim

Yazilimda veya yazici strlcisunde
dogru ortam tUri belirtilmemis.

Yazilim uygulamasinda veya yazici
sUrtcistinde dogru ortam tiriinin segildigini
dogrulayin.
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Saydamlar ve kuse kagitlar beslenmiyor

Giris tepsisi gereginden fazla dolu.

Fazla ortami giris tepsisinden alin. Tepsi 2
veya 3’e, 200 yapraktan fazla kuse kagit veya
parlak film veya 100’den fazla saydam
yUklemeyin. Tepsi 1'in maksimum yigin
ylksekligini asmayin.

Baska bir giris tepsisindeki ortam,
saydamlar ile ayni boyutta ve yazici,
diger tepsiyi varsayiyor.

Saydamlari veya kuse kagitlari iceren giris
tepsisinin yazilim uygulamasinda veya yazici
siriicisiinde segildiginden emin olun. Tepsiyi,
yUklenen ortam tipine gére yapilandirmak igin
kontrol panelini kullanin.

Saydamlari veya kuse kagitlar iceren tepsi, tir
icin dog@ru sekilde yapilandiriimamis.

Saydamlari veya kuse kagitlar iceren giris
tepsisinin yazilim uygulamasinda veya yazici
sUriictslinde segildiginden emin olun. Tepsiyi,
yUklenen ortam tipine gére yapilandirmak igin
kontrol panelini kullanin. Giris tepsilerini
vapilandirma bélimuane bakin.

Zarflar sikisiyor veya yaziciyi beslemiyor

Neden

Coziim

Zarflar, desteklenmeyen bir
tepsiye yuklenmis. Yalnizca Tepsi 1 zarflar
besleyebilir.

Zarflari Tepsi 1’e yukleyin.

Zarflar, bikilmuUs veya hasarli.

Farkh zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari
kontrollii bir ortamda saklayin.

Nem orani gok ylksek oldugundan zarflarin
kapaklari yapisiyor.

Farkli zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari
kontrolll bir ortamda saklayin.

Zarf ydnlendirmesi yanlis.

Zarfin dogru bir sekilde yiklendiginden emin
olun. Bkz:Giris tepsilerini yapilandirma.

Yazici, kullanilan zarflar desteklemiyor.

Bkz: Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlar
veya HP LaserJet Printer Family Paper
Specification Guide (HP LaserJet Yazici Ailesi
Kagit Ozellikleri Kilavuzu).

Tepsi 1, zarf boyutlarina gore
yapilandiriimamis.

Tepsi 1 boyutunu zarflara gére yapilandirin.

Cikti biikiilmiis veya burusuk

Neden

Coézim

Ortam, bu yazici igin
belirtilen zellikleri karsilamiyor.

Yalnizca, bu yazici i¢in belirtilen HP ortam
Ozelliklerine uyan ortam kullanin. Desteklenen
ortam agirliklari ve boyutlari bélimine bakin.

182

TRWW



Cikti bukilmus veya burusuk

Ortam hasarli veya kéti durumda.

Ortami giris tepsisinden ¢ikarin ve iyi durumda
olan ortam yukleyin.

Yazici, agiri nemli bir ortamda ¢aligiyor.

Yazicinin kullanim ortaminin izin verilen nem
oranlari dahilinde oldugunu dogrulayin. Yazici
ozellikleri bélimuane bakin.

Genis, dolgulu alanlar yazdiriyorsunuz.

Genis, dolgulu alanlar agirn bikilmelere neden
olabilir. Farkli bir desen kullanmayi deneyin.

Kullanilan ortam uygun bir sekilde
saklanmamig ve
nem almig olabilir.

Ortami ¢ikarin ve yeni, agilmamis bir paketten
alinan ortam ile degistirin.

Ortamin kenarlar kot bir bicimde kesilmis.

Ortami ¢ikarin, bukin, 180 derece déndiriin
veya arkasini gevirin ve giris tepsisine yeniden
yukleyin. Ortami yelpazelemeyin. Sorun
devam ederse, ortami yenisiyle degistirin.

Belirlenen ortam tirQ, tepsiye gére
yapilandiriimamisg
veya yazilimda segilmemis.

Yazilimi ortama gére yapilandirin (yazilimin
belgelerine bagvurun). Tepsiyi ortam icin
yapilandirin; Giris tepsilerini yapilandirma
bélumine bakin.

Yazici, duplekslemiyor veya dogru sekilde duplekslemiyor

Neden

Cozim

Desteklenmeyen ortamda duplekslemeye
galisiyorsunuz.

Ortamin, dupleks yazdirma i¢in desteklendigini
dogrulayin. Desteklenen ortam agirliklari ve
boyutlari bélimuane bakin.

Yazici sirlcisl, dupleks yazdirma igin
ayarlanmamis.

Yazici strliclsunu, dupleks yazdirmayi
etkinlestirecek sekilde ayarlayin.

ik sayfa, 6nceden yazdirimig formlar veya
antetli kagitlarin arkasina yazdirilyor.

Tepsi 1'de énceden yazdiriimis formlari ve
antetli kagitlar, anteti veya yazil yizleri yukari
bakacak ve sayfanin alt kenari yaziciyi
besleyecek sekilde yerlestirin.

Tepsi 2 veya Tepsi 3 igin, bu ortamlari yazih
ylzleri alta gelecek ve sayfanin Ust kenari
yazicinin arkasina dogru bakacak sekilde
yerlestirin.
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Yazici yanit sorunlari

Ekran iletisi gériintiilenmiyor

Neden

Coziim

Yazicinin agik/kapal digmesi bekleme
konumunda.

Yazicinin acik oldugundan emin olun. Fanlar,
yazici bekleme modundayken de (kapali)
caligabilir.

Yazicinin bellek DIMM’leri arizali veya yanlis
kurulmus.

Yazicinin bellek DIMM’lerinin dogru sekilde
kurulmus ve arizasiz oldugundan emin olun.

Guc¢ kablosu, yaziciya ve gii¢ kaynagina
saglam bir sekilde takilmamis.

Yaziciyi kapatin, gii¢ kablosunu ¢ikarin ve
yeniden baglayin. Yaziciyi yeniden agin.

Hat voltaji, yazici gii¢ yapilandirmasina
uymuyor.

Yaziciyi, yazicinin arkasindaki Gii¢ Orani
Etiketi’nde belirtilen uygun voltaj kaynagina
baglayin.

GUlc¢ kablosu hasarli veya asin derecede
yipranmis.

Guc kablosunu degistirin.

Gui¢ kaynag prizi diizglin ¢alismiyor.

Yaziciyi farkh bir gli¢ kaynagi prizine baglayin.

Yazici acik, ancak hicbir sey yazdirmiyor

Neden

Coézim

Yazicinin Hazir gésterge 1131 yanmiyor.

Yaziciyi, konumuna déndirmek igin
BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Ust kapak tam olarak kapatiimamis.

Ust kapag sikica kapatin.

Veri gosterge 1s1§1 yanip soniyor.

Yazici, olasilikla hala veri aliyor. Veri
gbstergesinin yanip sénmesinin durmasini
bekleyin.

Yazici ekraninda :
[ iletisi gbriinttleniyor.

Yazici ekraninda belirtilen yazici kartusunu
degistirin.

Yazici kontrol panelinde
gbruntuleniyor.

2 disinda bir ileti

Kontrol paneli iletileri bélimine bakin.

Paralel baglanti noktasinda DOS zaman asimi
hatas! olabilir.

AUTOEXEC.BAT dosyasina bir MODE komutu
ekleyin. Ayrintili bilgi icin DOS el kitabina
basvurun.

PS (PostScript Oykiinmesi) kimligi segilmemis.

{1 segenegini segin;
bkz: Yazici kontrol paneli yapilandirma
ayarlarini degistirme
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Yazici acik, ancak hicbir sey yazdirmiyor

Yazilim uygulamasinda veya yazici
sUrlctsiinde dogru yazici sirlicisi
secilmemis.

Yazilim uygulamasinda veya yazici
stirGicUstnde bu yaziciya iligkin PostScript
Oykinmesi igin siriicl segin.

Yazici dogru sekilde yapilandiriimamis.

Yazici kontrol paneli yapilandirma ayarlarini
degistirme bélimine bakin.

Bilgisayar baglanti noktasi, dogru sekilde
yapilandiriimamis veya galismiyor.

Baglanti noktasinin diizgiin bir sekilde
¢alistigini dogrulamak igin bu baglanti
noktasina bagh baska bir cevrebirimi galistirin.

Yazici, ag veya Macintosh bilgisayari igin
dogru sekilde adlandiriimamis.

Yaziciy, ag Gzerinde adlandirmak igin uygun
hizmet programini kullanin. Macintosh
bilgisayarlari igin yaziciyi Chooser (Segici)
menusinden adlandirin.

Yazici acik, ancak verileri almiyor

Neden

Cozim

Yazicinin Hazir gésterge 1131 yanmiyor.

Yaziciyi, konumuna déndirmek igin
BEKLE/DEVAM digmesine basin.

Ust kapak tam olarak kapatilmamis.

Ust kapagi sikica kapatin.

Yazici kontrol panelinde
g6rintdleniyor.

2 diginda bir ileti

Kontrol paneli iletileri bélimine bakin.

Arabirim kablosu bu yapilandirma igin uygun
degil.

Yapilandirmaniz igin uygun arabirim kablosunu
segin. Bkz: Paralel yapilandirma veya
Genisletilmis G/C (EIO) yapilandirmasi

Arabirim kablosu yaziciya ve bilgisayara
glvenli bir sekilde bagl degil.

Arabirim kablosunu ¢ikarip yeniden takin.

Yazici dogru sekilde yapilandiriimamis.

Yapilandirma bilgisi i¢in bkz: Yazici kontrol
paneli yapilandirma ayarlarini degistirme

Yazicinin yapilandirma sayfasindaki arabirim
yapilandirmalari, ana bilgisayardaki
yapilandirmalarla eslesmiyor.

Yaziciyi, bilgisayarin yapilandirmasi ile
eslesecek sekilde yapilandirin.

Yazici diizgln bir sekilde calismiyor.

Bilgisayari kontrol etmek icin dlizglin ¢alistigini
bildiginiz bir uygulamay! kullanmayi deneyin
veya DOS’ta, DOS komut isteminde
Dir>Prn yazin.

Yazicinin bagh oldugu bilgisayar baglanti
noktasi dogru sekilde yapilandiriimamis veya
galismiyor.

Baglanti noktasinin diizgiin bir sekilde
calistigini dogrulamak igin bu baglanti
noktasina bagli bagka bir ¢evrebirimi ¢alistirin.
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Yazici acik, ancak verileri almiyor

Yazici, ag veya Macintosh bilgisayari igin
dogru sekilde adlandiriimamis.

Yaziciyi, a§ Gzerinde adlandirmak i¢in uygun
hizmet programini kullanin. Macintosh
bilgisayarlari igin yaziciyr Chooser (Segici)
mendisunden adlandirin.

Yazicl, bilgisayardan secilemiyor

Neden

Cozim

Anahtar kutusu kullaniyorsaniz, yazici
bilgisayardan secilmeyebilir.

Dogru yaziciyi anahtar kutusu araciligiyla
segin.

Yazicinin Hazir gésterge 1131 yanmiyor.

Yaziciyi, konumuna déndirmek igin
BEKLE/DEVAM diigmesine basin.

Yazici kontrol panelinde
g6rintdleniyor.

2 disinda bir ileti

Kontrol paneli iletileri bdlimine bakin.

Bilgisayariniza dogru yazici stricisu
yuklenmemis.

Dogru yazici sdrictsini yUkleyin.

Bilgisayarda dogru yazici ve baglanti noktasi
secilmemis.

Dogru yaziclyi ve baglanti noktasini segin.

Ag, bu bilgisayar i¢in dogru sekilde
yapilandiriimamis.

Yazicinin ag yapilandirmasinin dogru sekilde
yapildigindan emin olmak icin ag yazilimini
kullanin veya ag yoneticisine bagvurun.

Guic¢ kaynag prizi diizglin galismiyor.

Yaziciy: farkh bir gli¢ kaynagi prizine takin.
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Yazici kontrol paneli ile ilgili sorunlar

Kontrol paneli ayarlan diizgiin calismiyor

Neden

Coziim

Yazici kontrol paneli ekrani, fan ¢alistigi halde Fanlar, yazici bekleme modundayken de

bos veya yanmiyor.

(kapali) cahsabilir. Yaziclyr agmak igin
yazicinin agik/kapali digmesine basin.

Yazdirma yazilimi uygulamasindaki veya
yazici sUrlicusiindeki yazdirma ayari, yazici
kontrol paneli ayarlarindan farkli.

Uygulamadaki ve yazici stricisindeki
ayarlarin uygun oldugunu onaylayin.
Uygulama ayarlar yazici stiricist ve kontrol
paneli ayarlarini, yazici surticist ayarlari ise
kontrol paneli ayarlarini gecgersiz kilar.

Kontrol paneli ayarlari degistirildikten sonra
dogru sekilde kaydedilmemis.

Kontrol paneli ayarlarini yeniden segin ve [
digmesine basin. Ayarin saginda bir yildiz
isaretinin () gérintilenmesi gerekir.

Veri gosterge 15131 yanik ve higbir sayfa
yazdirilmiyor.

Yazicida arabellek verileri bulunuyor. Gegerli
kontrol paneli ayarlarini kullanarak
arabellekteki verileri yazdirmak ve yeni kontrol
paneli ayarlarini etkinlestirmek igin O
digmesine basin.

Yazici bir ag Uzerindeyse, baska bir kullanici
yazici kontrol paneli ayarlarini degistirmis
olabilir.

Kontrol paneli ayar degisikliklerinde uyum
saglamak icin ag yoneticinize bagvurun.

Tepsi 3 (istege bagh 500 yapraklik kagit besleyicisi)secilemiyor

Neden

Coézim

Tepsi 3 (500 yapraklik kagit besleyici),

Tepsi 3, yalnizca takili ise bir segenek olarak

yapilandirma sayfasinda ve kontrol panelinde gd&rintllenir. Tepsi 3’tin dogru sekilde

giris tepsisi segenegi olarak gérintllenmiyor.

takildigindan emin olun.

Tepsi 3, yazici slrlicUsiinde bir segenek olarak Yazici surtictsi yapilandirmasinin Tepsi 3'U

g6rinttlenmiyor.

tanidigindan emin olun.
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Renkli yazdirma sorunlari

Renkli yerine siyah yazdirma

Neden

Cozim

Yazilim uygulamasinda veya yazici
surtcusinde Renk modu secilmemis.

Yazilim uygulamasinda veya yazici
surlclsinde, gri tonlari veya tek renk
modunun yerine renk modunu segin, bir
yapilandirma sayfasinin nasil yazdirildigini
6grenmek icin Yazici bilgileri sayfalar
bélimine bakin.

Yazilim uygulamanizda dogru yazici strticisl
secilmemigtir.

Dogru yazici sUrlctsind segin.

Yapilandirma sayfasinda higbir renk
g6rinmuyor.

Servis temsilcinize bagvurun.

Yanhs golgelendirme

Neden

Coziim

Koruyucu bant yazici kartusundan
cikariimamigtir.

Koruyucu bandi, eksik olan rengin yazici
kartusundan ¢ikarin. Yazici kartuslarini
degistirme bélimiine bakin.

Ortam bu yazicinin ézellikleriyle uyumlu
degildir.

HP LaserJet Printer Family Paper Specification
Guide'a (HP LaserJet Yazici Ailesi Kagit
Ozelligi Kilavuzu) bakin.

HP LaserJet Family Paper Specification Guide
(HP LaserJet Ailesi Kagit Ozelligi Kilavuzu)
siparis bilgileri igin
http://www.hp.com/support/[j4600 adresini
ziyaret edin. Baglandiginizda, Manuals (El
Kitaplar) segenegini segin.

Yaziciyi agiri nemli kosullarda
galistiryorsunuz.

Yazicinin kullanim alaninin, nem &zelliklerine

uygun oldugunu dogrulayin. Calisma ortami
Ozellikleri bélimine bakin.

Not

Renk kalitesi ile ilgili sorunlar hakkinda ayrintili bilgi igin Yazdirma

kalitesi sorunlarini giderme boélimine bakin.
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Eksik renk

Neden Cozim

Bozuk HP yazici kartusu Kartusu degistirin.

HP olmayan bir kartus takili olabilir. Gergek bir HP yazici kartusu kullandiginiza
emin olun.

Yazici kartusunu taktiktan sonra tutarsiz renkler olusuyor

Neden Cozim
Koruyucu bant yazici kartusundan Koruyucu bandi, eksik olan rengin yazici
ctkariimamigtir. kartusundan gikarin. Yazici kartuslarini

dedistirme bélimine bakin.

Diger bir yazici kartusu bitmek Gzere olabilir.  Kontrol panelinde sarf malzemeleri miktarini
denetleyin veya sarf malzemeleri durumu
sayfasi yazdirin. Yazici bilgileri sayfalar
bélimine bakin.

Yazici kartuslar yanhg bir sekilde takilmig Tdm yazici kartuglarinin diizgin sekilde
olabilir. takildigini dogrulayin.

Yazdirilan renklerle ekrandaki renkler birbirini tutmuyor

Neden Cozim

Gok aglk ekran renkleri yazdirnlmiyor olabilir.  Yazilim uygulamasi, ¢ok agik renkleri beyaz
olarak degerlendirebilir. Sorun buysa, ¢ok agik
renkler kullanmaktan kaginin.

Gok koyu ekran renkleri siyah olarak Yazilim uygulamasi, ¢ok koyu renkleri siyah

yazdiriliyor. olarak deg@erlendirebilir. Sorun buysa, ¢ok koyu
renkler kullanmaktan kaginin.

Bilgisayar ekranindaki renkler, yazici Yazici striicistnln renk denetimi

¢iktisindan farkh. sekmesinde, Ekran Eslestirme’yi segin.

Not Yazdirilan renklerin ekraninizdaki renklerle eslestiriimesini pek ¢ok

faktor etkileyebilir. Bu faktérler arasinda, yazdirma ortami, Ustten
Isiklandirma, yazihm uygulamalari, igletim sistemi paletleri, monitérler
ve video kartlari ve suracaleri bulunur.
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Hatali yazici ciktisi

Hatali yazi tipleri yazdirihyor

Neden

Coziim

Yaz! tipi yazilim uygulamasinda dogru
secilmemis.

Yazilim uygulamasinda yazi tipini yeniden
segin.

Yazi tipi yazicida bulunmuyor.

Yaz! tipini yaziciya yUkleyin veya bagka bir yazi
tipi kullanin. (Windows'ta, striict bunu
otomatik olarak yapar.)

Dogru yazici slrlclsu segilmemis.

Dogru yazici sUrlcisinG segin.

Simge kiimesinde tiim karakterler yazdirilamiyor

Neden

Cozim

Dogru yazi tipi secilmemis.

Dogru yaz! tipini segin.

Dogru simge kiimesi segilmemis.

Dogru simge kiimesini segin.

Secilen karakter veya simge yazilim
uygulamasi tarafindan desteklenmiyor.

Secili karakteri veya simgeyi destekleyen bir
yazi tipi kullanin.

Metni ciktilar arasinda kaydiriyor

Neden

Coézim

Yazilim uygulamaniz yaziciy1 sayfa bagina geri  Ayrintili bilgi i¢in yazihm kilavuzuna veya

déndirmdyor.

PCL/PJL Technical Reference Package’e
bagvurun.

Diizensiz, eksik karakterler veya tamamlanmayan cikti

Neden

Coézim

Arabirim kablosu disuk kaliteli.

Farkli, ylksek kaliteli, IEEE uyumlu bir kablo
kullanmayi deneyin. Paralel kablolar 10
metreden (30 feet) daha uzun olamaz.

Arabirim kablosu gevsemis.

Arabirim kablosunu ¢ikarip yeniden takin.

Arabirim kablosu hasarli veya kéto.

Farkl bir arabirim kablosu kullanmayi deneyin.

Gilc¢ kablosu gevsemis.

GUlc¢ kablosunu gikarip yeniden takin.

PostScript Oykiinmesine gdre yapilandiriimis
yazici ile PCL isi yazdirmaya galisiyorsunuz.

Yazici kontrol panelinden, dogru yazici
kimligini segin ve sonra isi yeniden génderin.
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Diizensiz, eksik karakterler veya tamamlanmayan cikti

PCL i¢in yapilandiriimis yazici ile PostScript isi  Yazici kontrol panelinden, dogru yazici
yazdirmaya caligiyorsunuz. kimligini segin ve sonra isi yeniden génderin.

Tamamlanmamis ¢ikti

Neden Coziim

Yazici kontrol panelinde bir bellek hata iletisi 1) Yazici bellegini, ylklenen gereksiz yazi
goruntdlenir. tiplerinden, stil sayfalarindan ve makrolardan
temizleyin veya
2) Yaziclya ek bellek yukleyin.

Yazdirdiginiz dosyada hatalar var. Yazilim uygulamanizi denetleyerek dosyada
hata olmadigini dogrulayin. Bunu yapmak igin:
1) Ayni yazilimda hatasiz oldugunu bildiginiz
bagka bir dosyayi yazdirin veya
2) Dosyay! bagka bir uygulamadan yazdirin.

Farkl yazi tipleri ile yazdirmak icin yonergeler

® PostScript Oykiinmesi (PS) ve PCL modunda 80 dahili yazi tipi
bulunmaktadir.

® Yazici bellegini korumak igin yalnizca gerekli yazi tiplerini
yUkleyin.

® Bircok yazi tipi yiklemeniz gerekirse, ek yazici bellegi yuklemeyi
dasinin.

Bazi yazilim uygulamalari, yazi tiplerini her yazdirma iginin baginda
otomatik olarak yikler. Bu uygulamalar yazicida bulunmayan yazilim
yazi tiplerini ylklemek Uzere yapilandirmak mimkan olabilir.
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Yazilim uygulama sorunlari

Sistem secimleri yazilim araciligiyla degistirilemiyor

Neden

Coziim

Sistem yazilimi degisiklikleri kontrol paneli
tarafindan kilitlenmis.

AJ ybneticinize bagvurun.

Yazilim uygulamasi, sistem degisikliklerini
desteklemiyor.

Yazilim uygulamasinin belgelerine bagvurun.

Dogru yazici slrlclst yiklenmemis.

Dogru yazici sdrlcistnd yukleyin.

Dogru uygulama siiriicisi yuklenmemis.

Dogru uygulama suriictisini yikleyin.

Yazilimdan yazi tipi secilemiyor

Neden

Cozim

Yaz! tipi yazilim uygulamasinda bulunmuyor.

Yazilim uygulamasinin belgelerine bagvurun.

Yazilimdan renk secilemiyor

Neden

Cozim

Yazilim uygulamasi, rengi desteklemiyor.

Yazilim uygulamasinin belgelerine bagvurun.

Yazilim uygulamasinda veya yazici
surtctsinde Renk modu segilmemis.

Gri tonlar veya tek renkli modun yerine renk
modunu segin.

Dogru yazici slrlclsu yiklenmemis.

Dogru yazici sdrlcistnd yukleyin.

Yazici sliriiciisii, Tepsi 3’ veya dupleks yazdirma aksesuarini tanimiyor

Neden

Cozim

Yazici sirlcisu, Tepsi 3’0 veya dupleks
yazdirma aksesuarini tanimasi igin
yapilandiriimamis.

Yazicinin, yazici aksesuarlarini taniyacak
sekilde yapilandiriimasi hakkindaki yénergeler
icin yazici surticisinun ¢evrimici yardimina
bagvurun.

Aksesuar takilmamig olabilir.

Aksesuarin diizgun bir sekilde takiimig
oldugunu dogrulayin.
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Yazdirma kalitesi sorunlarini giderme

TRWW

Ortam ile iligkili yazdirma kalitesi sorunlari

Bazi yazdirma kalitesi sorunlari, uygunsuz ortam kullaniimasindan
kaynaklanir.

HP kagit 6zelliklerini karsilayan kagitlar kullanin. Desteklenen
ortam adirliklari ve boyutlari bélimuine bakin.

Ortamin ylzeyi ¢cok diiz.

+ HP kagit 6zelliklerini kargilayan ortamlar kullanin. Desteklenen
ortam adirhklari ve boyutlari bélimane bakin.

« SUrucl ayari yanlis yapilmig. Kagit tirG ayarini agir veya
parlak olarak degistirin.

Kullandiginiz ortam, yazici igin fazla agir ve toner ortam ile
kaynasmiyor.

Kullandiginiz saydamlar, tonerin yapisacagi sekilde
tasarlanmamis Yalnizca HP Color Laserdet yazicilari igin
tasarlanmigs saydamlari kullanin.

Kagidin nem orani degisken, fazla yiksek veya fazla disuk.
Farkli bir kaynaktan veya acilmamis bir paketten kagit kullanin.

Kagdidin bazi alanlar toneri reddediyor. Farkli bir kaynaktan veya
aclimamis bir paketten kagit kullanin.

Kullandi§iniz antetli kadit pOrdzli. Daha diiz bir fotokopi kagidi
kullanin. Sorun ¢6zilirse, antetli kagidinizda kullanilan kagidin
bu yazicinin ézelliklerini karsiladigindan emin olmak igin antetli
kagdidin Greticisine bagvurun. Desteklenen ortam agirliklari ve
boyutlari bélimune bakin.

Kagit asin plrdzli. Daha diiz bir fotokopi kagidi kullanin.

Tepeg6z saydami hatali

Tepeg6z saydamlari, yazdirma saydamlarina ézel olanlarin yani sira,
bagka bir ortam tiriiniin neden olabilecegi gérintl kalitesi sorunlari
gbsterebilir. Buna ek olarak, saydamlar yazdirma yolunda
blkullebileceginden, ortam isleme bilesenleri tarafindan
lekelenebilirler.
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Yazdirdiktan sonra kullanmadan énce saydamlarin en az 30 saniye
sogumasini saglayin.

Yazici sUrlicisinin Kagit sekmesinde, Saydam segenegini
ortam tOr0 olarak segin. Ayrica, tepsinin saydamlar i¢in dogru
sekilde yapilandirildigindan emin olun.

Saydamlarin, bu yazicinin ézelliklerini karsilayip karsilamadigini
denetleyin. Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlari bélimine
bakin. Ayrintili bilgi icin bkz: HP LaserJet Family Paper

specification Guide (HP LaserJet Ailesi Kagit Ozelligi Kilavuzu).

HP LaserJet Family Paper Specification Guide (HP LaserJet Ailesi
Kagit Ozelligi Kilavuzu) siparis bilgileri igin
http://www.hp.com/support/Ij4600 adresini ziyaret edin.

Yklenebilen el kitaplari i¢in http://www.hp.com/support/[j4600
adresini ziyaret edin. Baglandiginizda, Manuals (El Kitaplari)
secenegini segin.

Saydamlar kenarlarindan tutun. Parmaklariniz saydamlarin
Uzerinde yag lekeleri birakabilir.

Dolgulu sayfalarin arka kenarindaki kiguk, rasgele koyu alanlar,
¢iktl bélmesindeki saydamlarin birbirine yapigsmasindan
kaynaklanabilir. isi daha kiigiik gruplar halinde yazdirmay:
deneyin.

Secilen renkler, yazdirildiginda guzel ¢cikmiyor. Yazilim
uygulamasinda veya yazici suriicisiinde farkli renkler segin.

Yansitici bir tepeg6z kullaniyorsaniz, onun yerine standart bir
tepegdz kullanin.

Yazicinin kullanim ortami ile iligkili yazdirma
kalitesi sorunlari

Yaziciyi, asiri nemli veya kuru kosullarda ¢aligtiriyorsunuz.
Yazicinin kullanim ortaminin izin verilen nem oranlari dahilinde
oldugunu dogrulayin. Calisma ortami 6zellikleri bdlimine bakin.
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Sikigsmalarla iligkili yazdirma kalitesi sorunlari

Kagit yolundan tim ortamin temizlendigini dogrulayin; Kagit
sikismasi giderimi bélimine bakin.

Yazicida yakin bir zamanda sikisma olustu. Yaziciy temizlemek
icin iki veya Ug¢ sayfa yazdirin.

Ortam kaynastiricidan gegmiyor ve bu, sonraki belgelerde
gorunti bozukluklarina yol aciyor. Yaziciyi temizlemek igin iki
veya (¢ sayfa yazdirin. Sorun devam ederse bir sonraki bélime
bakin.

Yazdirma kalitesi sorunlarini giderme sayfalari

Yazdirma kalitesi sorunlarini tanilamak ve ¢ézmek icin yerlesik
yazdirma kalitesi sorunlarini giderme sayfalarini kullanin.

5.

’

Ze girmek i¢in 0 digmesine basin.

segenegini vurgulamak icin v digmesine basin.
segenegdini segcmek i¢in O digmesine basin.

- segenegini vurgulamak igin v digmesine
basin.

Sayfalari yazdirmak i¢in 0 digmesine basin.

Yazici, yazdirma kalitesi sorunlarini giderme sayfalarini yazdirdiktan

sonra,

# konumuna déner.
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A Servis ve destek

Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTININ SURESI
HP Color LaserJet 4600, 4600dn, Bir yillik sinirli garanti
4600dtn ve 4600hdn yazici

1. HP, satin alma tarihinden sonra yukarida belirtilen dénem boyunca, HP donanim
ve aksesuarlarinda malzeme ve iscilik hatalar olmayacagini, siz son kullanici
misteriye garanti eder. Bu arizalar HP'ye garanti suresi i¢inde bildirilirse, HP kendi
sec¢imine bagl olarak, arizal oldugu tespit edilen Griinleri onarir veya degigtirir.
Degistirilen Grinler yeni veya performans olarak yeni gibi olabilir.

2. HP, dogru sekilde yuklendidi ve kullanildiginda, yazilimin satin alma tarihinden
itibaren yukarida belirtilen stire boyunca malzeme ve iscilik kusurlarindan dolayi
programlama talimatlarini yerine getirmemezIlik etmeyecegini garanti eder. HP’ye
garanti sdresi icinde bildirilirse, HP bu gibi kusurlardan dolayi programlama
komutlarini yerine getirmeyen yazilimi yenisiyle degistirecektir.

3. HP, Urdnlerinin kesintisiz veya hatasiz ¢alisacagini garanti etmez. HP herhangi bir
arind makul bir siire icinde onararak veya degistirerek garanti ettigi duruma
getiremezse, Urtind derhal geri géndermeniz karsiliginda satis fiyatini geri almaya
hak kazanirsiniz.

4. HP 0Orunlerinde performanslari yenisiyle esdeger olan yeniden Uretilmis veya ¢ok
az kullaniimig pargalar bulunabilir.

5. Garanti asagidaki nedenlerden dolayi ortaya ¢ikan arizalari icermez: (a) uygunsuz
veya yetersiz bakim veya ayarlama, (b) HP tarafindan saglanmayan yazilim,
arabirim, parca veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat veya kéti kullanim veya (d)
ariin i¢in yayinlanan ortam 6zelliklerine uymayan kullanim veya (e) yanls yer
hazirlanmasi ve bakim.

6. ULKE YASALARININ iziN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER TUM
GARANTILERI OLUSTURUR VE GEREK YAZIL|, GEREK SOZLU OLARAK
BASKA HICBIR GARANTI IMA VEYA iIFADE EDILMEMEKTE OLUP, HP
OZELLIKLE SATILABILIRLIK, TATMINKAR KALITE VE BELLI BiR AMACA
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UYGUNLUGU IMA EDEN TUM GARANTI VEYA KOSULLARI REDDEDER. Bazi
Ulkeler, eyaletler veya yerlesimler zimni garantinin suresiyle ilgili kisittamalara izin
vermez. Bu yuzden, yukaridaki kisitlamalar ve hari¢ tutmalar sizin i¢in gegerli
olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar saglar ve Glkeden Ulkeye, eyaletten
eyalete, bélgeden bdlgeye dedisebilen baska haklara da sahip olabilirsiniz.

HP’nin sinirli garantisi, bu Grin i¢cin HP’nin desteginin bulundugu ve HP’nin bu
Urind pazarladidi her Ulke veya bdlgede gegerlidir. Aldi§iniz garanti servisi diizeyi
yerel standartlara gére degisebilir. HP, yasalar veya uygulamalar nedeniyle bir
urinin galistirlmasi amaclanmamis bir Glke veya bélgede, bu Grini ¢alistirmak
icin Urdinin bicimini, uygunlugunu veya islevini degistirmeyecektir.

YEREL YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE, BU GARANTI BILDIRISINDE YER
ALAN COZUMLER YALNIZCA SiZiN iCIN VE OZELDIR. YUKARIDA
BELIRTILEN DURUMLARIN DISINDA, HP VEYA ONA MALZEME
SAGLAYANLAR, SOZLESMEDEN KAYNAKLANAN, HAKSIZ FiiL BiCIMINDE
OLUSAN, BASKA BIR BICIMDE ORTAYA CIKAN (KAR MAHRUMIYETI VE VERI
KAYBI DA DAHIL OLMAK UZERE) VERI KAYBINDAN, DOGRUDAN, OZEL,
RASTLANTISAL VE DOLAYLI ZARARLARDAN HIC_}BIR DURUMDA SORUMLU
DEGILDIR. Bazi iilkeler, eyaletler veya bélgeler, rastlantisal veya dolayli
zararlardaki harig birakmalara ve kisitlamalara izin vermez. Bu yuzden, yukaridaki
kisitlamalar ve hari¢ tutmalar sizin i¢in gegerli olmayabilir.

YASAL OLARAK iZiN VERILEN DURUMLAR DISINDA, BU BiLDIRIDEKI
GARANTI KOSULLARI, URUNUN SiZE SATILMASIYLA iLGILi TANINAN
ZORUNLU YASAL HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI VE
DEGISTIRMEDIKLERI GiBI, BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR.
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Yazici kartusu omri icin sinirli garanti
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Bu HP UrlGninde, kullanim édmri siresince malzemeden ve isgilikten
dogan hatalarin olusmayacagi garanti edilir (kullanim émr0 sonu,
yazicl kontrol panelinde bir ileti ile bildirilir).

Bu garanti, Gzerinde degisiklik yapilan, yeniden onarilan, yeniden
Uretilen, kotd kullanilan veya herhangi bir sekilde degisiklik yapilan
ardnleri icermez.

Bu sinirl garanti size belirli yasal haklar saglar. Ulkeden iilkeye,
eyaletten eyalete, bdlgeden bélgeye degisen diger baska haklara da
sahip olabilirsiniz.

YUKARIDAKI GARANTILER TUM GARANTILERI OLUSTURUR VE
YAZILI VEYA SOZLU BASKA HICBIR GARANTIYi IMA VE IFADE
ETMEZ. HEWLETT-PACKARD, OZELLIKLE SATILABILIRLIK VEYA
OZEL BiR AMACA UYGUNLUK KONUSUNDAKI ZIMNI
GARANTILERI REDDEDER. GEGERLI YASANIN iZIN VERDIGI
OLCUDE, HEWLETT-PACKARD SIRKETi BU GARANTININ
IHLALINDEN OLUSAN RASTLANTISAL, DOLAYLI, OZEL,
DOGRUDAN, CEZA GEREKTIREN VEYA iBRET VERICIi
ZARARLARDAN VEYA KAR KAYBINDAN HICBIR SEKILDE
SORUMLU TUTULAMAZ.

Uriiniiniiziin hatal olmasi durumunda, sorunun yazili bir agiklamasi
ile birlikte UrtiinG satin aldiginiz yere bagvurun.
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Aktarim birimi ve kaynastirici garantisi
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Bir yil boyunca veya yazici kontrol paneli kullanim émrinin bitmek
Uzere oldugu iletisini gérlntileyinceye dek, hangisinin daha énce
olustugu dikkate alinarak, bu HP Griininde malzemeden ve isgilikten
kaynaklanan hatalarin olusmayacagi garanti edilir.

Bu garanti, Gzerinde degisiklik yapilan, yeniden onarilan, yeniden
Uretilen, kotd kullanilan veya herhangi bir sekilde degisiklik yapilan
ardnleri icermez.

Bu sinirl garanti size belirli yasal haklar saglar. Ulkeden iilkeye,
eyaletten eyalete, bdlgeden bélgeye degisen diger baska haklara da
sahip olabilirsiniz.

YUKARIDAKI GARANTILER TUM GARANTILERI OLUSTURUR VE
YAZILI VEYA SOZLU BASKA HICBIR GARANTIYi IMA VE IFADE
ETMEZ. HEWLETT-PACKARD, OZELLIKLE SATILABILIRLIK VEYA
OZEL BiR AMACA UYGUNLUK KONUSUNDAKI ZIMNi
GARANTILERI REDDEDER. GEGERLI YASANIN iZiN VERDIGI
OLCUDE, HEWLETT-PACKARD SIRKETi BU GARANTININ
IHLALINDEN OLUSAN RASTLANTISAL, DOLAYLI, OZEL,
DOGRUDAN, CEZA GEREKTIREN VEYA iBRET VERICI
ZARARLARDAN VEYA KAR KAYBINDAN HICBIR SEKILDE
SORUMLU TUTULAMAZ.

Uriiniiniiziin hatal olmasi durumunda, sorunun yazili bir agiklamasi
ile birlikte UrtiinG satin aldiginiz yere bagvurun.
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HP bakim sozlesmeleri
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HP'nin genis kapsamli destek gereksinimlerini kargilayan ¢esitli
tirlerde bakim anlasmalari vardir. Bakim anlagmalari standart
garantiye dahil degildir. Destek servisleri bdlgelere gbre degisebilir.
Yararlanabileceginiz hizmetleri 6grenmek igin bélgenizdeki HP yetkili
saticisina bagvurun.

is yerinde servis sézlesmeleri

ihtiyaciniza en uygun diizeyde destek saglamak icin HP'nin (ic farkli
yanit sliresine gore yerinde servis anlagmalari vardir:

Oncelikli is yerinde servis

Bu anlasma kapsaminda, HP'nin olagan is saatleri igcindeki
cagrilariniza 4 saat icinde servis yaniti saglanir.

Ertesi gun is yerinde servis

Bu anlagsma kapsaminda, servis talebini izleyen is giniinde destek
saglanir. Is yerinde sézlesmelerinin pek cogunda, genisletiimis servis
saatleri ve HP’nin atanmis servis bdlgelerinin disina yapilan
genigletilmis servis seyahatleri bulunur. (Ek Ucrete tabidir).

Haftalik (birim) is yerinde servis

Bu anlagsma, ¢ok sayida HP Gr(inG olan kuruluglar igin programli
haftalik igyeri ziyaretleri saglar. Bu anlasma, yazicilar, ¢iziciler,
bilgisayarlar ve disket suriictleri dahil olmak (zere en az 25 is
istasyonu GrGn0 kullanan yerler icin tasarlanmistir.
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Ozellikler ve
dlzenleme bilgileri

Yazici ozellikleri

Fiziksel boyutlar

Boyutlar HP LaserJet 4600 istege bagh Tepsi 3’e
sahip HP LaserJet 4600

Yiikseklik 566 mm (22,30 ing) 654 mm (25,77 ing)

Geniglik 456 mm (17,97 ing) 456 mm (17,97 ing)

Derinlik 480 mm (18,91 ing) 480 mm (18,91 ing)

Agirlik (sarf Yaklasik 36,3 kg (36,30 kg) Yaklasik 43,8 kg (96,56 Ib)
malzemeleri ile)

Elektrikle ilgili 6zellikler

UYARI! Gug gereksinimleri, yazicinin satildigi Glkeye/bdlgeye goére farklilik
gosterebilir. Galisma voltajlarini dénlstirmeyin. Bu, yaziciya zarar
verebilir ve Uriin garantisini gegersiz kilabilir.

Elektrikle ilgili 110 Volt modeller 220 Volt modeller
ozellikler
Gig gereksinimleri 100 - 127 V 220-240V
(-10%, +6%) (-10%, +6%)

50/60 Hz (+/- 2 Hz) 50/60 Hz (+/- 2 Hz)
Tipik Grdn igin énerilen 6 Amper 3 Amper
minimum devre
kapasitesi
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Elektrikle ilgili 110 Volt modeller 220 Volt modeller
ozellikler

Ortalama glig tliketimi

(Watt)
Laserdet 4600
Yazdirma 437 W 415 W
Bekleme 33W 37 W
Glg Tasarrufu 32W 34 W
Kapali ow ow
Not Bu degerler degisebilir. Glincel bilgi igin

http://www.hp.com/support/Ij4600 adresini ziyaret edin.

Varsayilan Gu¢ Tasarrufu etkinlegsme siiresi 30 dakikadir.

Calisma ortami 6zellikleri

Sicaklik
Onerilen 17-25°C (62,6 - 77° F)
Izin verilen 10-30°C (50-86°F)

Nem
Onerilen %30 - 70 RH
Izin verilen %10 - 80 RH

Rakim
Izin verilen 0-2600 m (0 - 8530 ft)

Akustik yayilma

Ses glicl diizeyi Per ISO 9296
Yazdirma (17 Lwag=6.5 bel veya daha az (A) [ 65 dB (A)]
sayfa/dakika) Lwag=5.0 bel veya daha az (A) [ 50 dB (A)]
Gug Tasarrufu

izleyici (1 m) Per ISO 9296
Yazdirma Lpam= 51 dB(A)
Glg Tasarrufu LpAm 34 dB(A)

Not Bu degerler degisebilir. Glincel bilgi igin

http://www.hp.com/support/[j4600 adresini ziyaret edin.
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FCC duzenlemeleri

Not

TRWW

Bu arag¢ sinanmig ve FCC kurallarinin 15. Kismina uygun olarak B
Sinifi bir digital aygitin sinirlamalarina uygun oldugu gértlmustar. Bu
sinirlar, yerlesik bir kurulumdaki zararli girisimlere karsi uygun
korumayi saglamak amaciyla tasarlanmistir. Aygit radyo frekans
enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir. Bu donanim yénergeler
dogrultusunda kurulmaz ve kullanilmazsa, radyo iletisiminde zararli
girisimlere neden olabilir. Ancak, belirli yliklemelerde girisimin ortaya
¢cikmayacaginin garantisi yoktur. Acilip kapatilarak belirlenebilecedi
gibi donatim radyo veya televizyon alicilari igin zararli girigsimlere
neden olursa, kullanici asagidaki dnlemlerden bir veya birkagini
uygulayarak girisimi dizeltebilir.

alici antenin yénun0 veya yerini degistirin.
aygitla alicinin arasini agin.

aygiti, ahicinin takili bulundugu devreden farkli bir fis devresine
baglayin.

saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine bagvurun.

Yaziciya yapilan, HP tarafindan agikga onaylanmamis degisiklikler,
kullanicinin bu aygiti ¢alistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Korumali bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari Kisim 15 B Sinifi
sinirlarina uyulmasi igin gereklidir.
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Cevresel Urin yonetimi programi
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Cevre koruma

Hewlett-Packard Company, cevreye zarar vermeyen kaliteli Grlinler
saglamay! ilke edinmistir. Bu Urlin, ¢cevre Uzerindeki etkilerini en aza
indirecek bazi dzelliklerle tasarlanmistir.

Ozon uretimi

Bu Urun, kayda deger miktarda ozon gazi tretmez (Os).

Ener;ji tuketimi

Gug¢ Tasarrufu modunda, enerji tiketimi dogal kaynaklari koruyacak
ve bu yazicinin yiksek performansini etkilemeyecek sekilde 6nemli
derecede diger. Bu Urtn, verimli enerji kullanimi sadlayan ofis
ardnlerinin gelistirilmesini destekleyen génulll bir program olan
ENERGY STAR® uyumludur.

ENERGY STAR®, U.S. Environmental

Protection Agency’nin (A.B.D. Cevre Koruma
Kurumu) A.B.D.de tescilli hizmet markasidir. Bir
ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett-
—  Packard Company bu Griinin ENERGY
STAR®'in verimli enerji kullanimi icin belirledigi

yonergelere uygun oldugunu saptamistir. Ayrintili bilgi igin bkz:
http://www.energystar.gov/

Kagit kullanimi

Bu Urinln istege bagl otomatik dupleksleme (iki ylize yazdirma)
Ozelligi, kagit kullanimini ve bundan kaynaklanan dogal kaynak
tiketiminin azaltilmasina yardimci olur.

Plastik Parcalar

25 gramdan daha agir plastik pargalarda, Griintin kullanim émrinin
sonunda, plastik pargalarin geri déniisim i¢in tanimlanmasini
kolaylastiran, uluslararasi standartlara uygun isaretler bulunur.

HP LaserJet Yazdirma Sarf Malzemeleri

Bircok Ulkede/bdlgede, bu Griiniin yazdirma sarf malzemeleri (yazici
kartusu, kaynastirici ve aktarma birimi), HP Yazdirma Sarf
Malzemeleri iade ve Geri Déniisiim Programi araciligiyla HP’ye geri
gdnderilebilir. Bu kullanimi kolay ve (cretsiz iade programi, 48°’den
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fazla Ulkede/bdlgede uygulanmaktadir. Tim yeni HP LaserJet yazici
kartuslarinin ve sarf malzemelerinin paketlerinde birkag farkl dilde
bilgi ve ydnergeler bulunmaktadir.

HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniisim
Programi hakkinda Bilgi

1990 yilindan bu yana HP Yazdirma Sarf Malzemeleri iade ve Geri
Dénlisim Programi gergevesinde 47 milyon kullaniimis yazdirma
kartusu toplanarak bunlarin gevreye atilmasi 6nlenmistir. HP LaserJet
yazdirma kartuslari ve tiketim malzemeleri toplanmakta, kartuslari
pargalarina ayristiran kaynak ve geri dénisim kuruluslarina
gbnderilmektedir. Titizlikle yapilan muayene islemlerinden sonra,
secilen parcalar yeni kartuslarda kullaniimak (izere yeniden
degerlendirilir. Geriye kalan pargalar, yararl Grnler olusturmak
amaciyla diger sanayiler tarafindan kullaniimak tzere ayrilir ve
hammaddeye déntstirlr.

e A.B.D. icinde iade—Kullaniimis kartuglarin ve sarf
malzemelerinin ¢evreye kargi daha duyarli bir sekilde iadesi
icin HP bu iadelerin topluca gergeklestiriimesini
desteklemektedir. iki veya daha fazla kartusu birbirine
baglayip, paket iginde size ulagtirilan 6demesi yapilimis ve
Uzerinde adres yazil bir adet UPS etiketini kartuglarin
Uzerine yapistirmaniz yeterlidir. A.B.D.’de ayrintili bilgi igin
1-800-340-2445 numarali telefonu arayin veya
http://www.hp.com/go/recycle adresindeki HP LaserJet Sarf
Malzemeleri web sitesini ziyaret edin.

® A.B.D. disindaki geri déniisiim iadeleri—A.B.D. digindaki
misterilerin, HP Sarf Malzemeleri iade ve Geri Déniisim
Programi’'nin kullanimi hakkinda ayrintili bilgi icin yerel HP satis
ve servis blrosunu aramalari veya http://www.hp.com/go/recycle
web sitesini ziyaret etmeleri gerekmektedir.

Geri donustirialmus kagit

Print Media Guide iginde verilen yénergeleri karsiladi§i stirece, bu
Urinde geri dénastiralmis kagit kullanilabilir. Bu Griin DIN 19309’a
uygun olarak geri dénastirdlmis kagitlarin kullanimi igin uygundur.

Malzeme kisitlamalari
Bu Urinde pil bulunmamaktadir.
Bu Uriine civa eklenmemisgtir.

Bu Urtinde kullanilan lehimlerde kursun bulunmaktadir.
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Geri dénisim hakkinda bilgi igin_http://www.hp.com/go/recycle
adresini ziyaret edin, bolgenizdeki yetkili kuruluglara bagvurun veya
Electronics Industries Alliance (Elektronik Endistrileri Birligi) web
sitesini (http://www.eiae.org) ziyaret edin.

Malzeme Guvenligi Teknik Verileri (MSDS)

Malzeme Giivenligi Teknik Verileri (MSDS),
http://www.hp.com/go/msds adresindeki HP LaserJet Sarf
Malzemeleri web sitesine basvurarak edinilebilir.

Uzun sureli garanti

HP Destek Paketi HP donanim GriiniinG ve tim HP tarafindan
saglanan i¢ bilesenleri kapsar. Donanim bakimi, HP GrGninin
alimindan itibaren bir ila bes yillik bir streyi kapsar. Misteri, HP
Urindnd satin aldiktan sonraki 90 giin iginde HP DestekPaketi satin
almahdir. Ayrintih bilgi icin HP Misteri Hizmetleri ve Destek grubuna
basvurun.

Yedek parca ve sarf malzemesi tedarigi

Bu 0riinin yedek pargalari ve sarf malzemeleri, Griinin Gretimi
durdurulduktan sonra en az bes yil sireyle piyasada bulunacaktir.

Ek bilgi icin

HP’nin ¢evresel programlari hakkinda, asagidakiler dahil:

® Bu 0riin veya pek cok ilgili HP Grin0 igin Griin cevresel profili
sayfasi

® HP’nin ¢evreye verdigi 6nem

® HP’nin gevre ydnetim sistemi

® HP’nin kullanim émri sona eren Urlnler igin iade ve geri
dénusum programi

® Malzeme Givenlik Veri Sayfalari

dahil olmak tzere ayrintili bilgi i¢in bkz:
http://www.hp.com/go/environment veya

http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/.
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Uygunluk Bildirimi

ISO/IEC Kilavuz 22 ve EN 45014'e gére

Uretici Adi: Hewlett-Packard Company

Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard
Boise, Idaho 83714-1021 A.B.D.

bu triinin:

Uriiniin Ad: HP Color LaserJet 4600/4600n/4600dn/4600dtn/4600hdn
Yazici
500 yapraklik kadit besleyicisi dahil

Model Numarasi: C9660A / C9692A/C9661A / C9662A / C9663A Yazici
C9664A 500 yapraklik kagit besleyicisi

Uriin Secenekleri: TOM

Asagidaki Uriin Ozelliklerine uygun oldugunu agiklar:

Guvenlik: IEC 950:1991+A1+A2+A3+A4 / EN 60950:1992+A1+A2+A3+A4+A11
IEC 825-1:1993 +A1 / EN 60825-1:1994 +A11 Sinif 1 Laser/LED Uriinii)
EMC: CISPR 22:1997 / EN 55022:1998 Sinif B1

EN 61000-3-2:1995
EN 61000-3-3:1995
EN 55024: 1998
FCC Basligi 47 CFR, Parca 15 Class B2
/ ICES-002, Say! 2
AS / NZS 3548:1995
Tamamlayici Bilgiler:

Bu driin, EMC Direktifi 89/336/EEC ve Dusik Voltaj Direktifi 73/23/EEC tarafindan belirlenen sartlara
uygundur ve buna gére CE simgesi tagimaktadir.

1 Urun Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri‘yle tipik bir yapilandirmada sinanmistir.

2By Aygit, FCC kurallarinin 15. balimiine uygundur. isletim, asagidaki iki kosula baghdir: (1) bu aygit zararli
girisime sebep olmayabilir, ve (2) bu aygit alinan her tarlu girisimi, istenmeyen igsleme sebep olabilen girisim
de dahil olmak Uzere kabul etmek zorundadir.

3 Model numarasinin sonunda, ayrica bir "R" harfi bulunabilir.
4 Urain, baski sunucusu donatilarini kullanilarak Yerel Alan Agi (LAN) kablolarina baglandiginda Sinif A
isletimini ortaya koyar.
Hewlett-Packard Company
Boise, Idaho A.B.D.

01 Nisan 2002

Yalnizca diizenleyici konular igin:

Avustralya bagvuru adresi: Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph
Street, Blackburn, Victoria 3130, Avustralya

Avrupa Basvuru Adresi: Your Local Hewlett-Packard Sales and Service Office or Hewlett-Packard Gmbh,
Department HQ-TRE / Standards Europe, Herrenberger Strae110-140, D-71034 Boblingen

(FAKS: +49-7031-14-3143)

ABD bagvuru adresi: Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160,
Boise, ID 83707-0015 (Telefon: 208-396-6000)
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Guvenlik beyanlari

UYARI!

TRWW

Lazer gavenligi

U.S. Food and Drug Administration (A.B.D. Gida ve ilag Teskilati)’nin
Center for Devices and Radiological Health (CDRH - Aygit ve
Radyolojik Saghk Merkezi) 1 AJustos 1976 tarihinden sonra Uretilen
lazer Grnleri icin ydnergeler yayinlamigtir. ABD iginde satilan Grlnler
icin bu y&nergelere uyulmasi zorunludur. Bu yazici, Radiation Control
for Health and Safety Act of 1968 (1968 yili Saglik ve Givenlik igin
Radyasyon Denetimi Diizenlemesi)’'ne gére U.S. Department of
Health and Human Services Radiation Performance Standard
(DHHS) (A.B.D. Saglik ve insana Yénelik Hizmetler Departmani
Radyasyon Performansi Standardi) altinda "1. Sinif” bir lazer GriinG
olarak onaylanmistir. Yazici icinde yayilan radyasyon koruyucu
yuvalar ve dig ylizey tarafindan tamamiyle hapsedildiginden, lazer
1sint, normal kullanici igsleminin higbir asamasinda disar1 sizamaz.

Bu kilavuzda belirtilenlerin digsindaki denetimler, ayarlar veya yéntemler
uygulanmasi zararli radyasyonun ag¢iga ¢ikmasina neden olabilir.

Kanada DOC dizenlemeleri
Kanada EMC Sinif B gerekleriyle uygunluk igindedir.

« Conforme & la classe B des normes canadiennes de compatibilité
électromagnétiques. « CEM ». »

EMI beyani (Kore)

MER 2HEE B2 2170

ol ?[7l= HIgFEc=z FEAntEsiddsE &=
1712, ARGz 28 E= MG ollM
MEE = QlsUCh
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VCCI beyani (Japonya)

COEREIE, RS STE TR T RNREE( ve el ) OECE
ICES OS5 ApiERiiEEa Cd .. COERll, JERECEHIS_ &
FHEFL TLWETH, ZOEENS JAPTLE g S SBOrEL T
FHE hDY, SEEEEEsIERE_C I &bk &9,

) BUOSEIASEI - TIEL LE #AEL T Sy,

Finlandiya Lazer Beyani

Luokan 1 laserlaite

Klass 1 Laser Apparat

HP Color LaserJet 4600, 4600n, 4600dn, 4600dtn, 4600hdn
laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen luokan 1 laserlaite.
Normaalissa kaytdssa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen
paasyn laitteen ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty
standardin EN 60825-1 (1994) mukaisesti.

VAROITUS !

Laitteen kayttdminen muulla kuin kayttdohjeessa mainitulla tavalla
saattaa altistaa kayttajan turvallisuusluokan 1 ylittavalle
nakymattdmalle laserséateilylle.

VARNING !

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning
specificerats, kan anvandaren utsattas for osynlig laserstralning, som
Overskrider gransen for laserklass 1.

HUOLTO

HP Color LaserJet 4600, 4600n, 4600dn, 4600dtn, 4600hdn -
kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa olevia kohteita.
Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu
henkild. Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin
vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai muita kayttajan kasikirjassa
lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka
voidaan suorittaa ilman erikoistydkaluja.
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VARO'!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina )
nakymattdmallelasersateilylle laitteen ollessa toiminnassa. Ala katso
sateeseen.

VARNING !

Om laserprinterns skyddshdlje 6ppnas da apparaten &r i funktion,
utsattas anvandaren for osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen.
Tiedot laitteessa kaytettdvan laserdiodin sateilyominaisuuksista:
Aallonpituus 775-795 nm

Teho5mW

Luokan 3B laser
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( ) Yazicl ortami ozellikleri

Desteklenen ortam agirliklari ve boyutlari

En iyi sonuglar icin geleneksel 75 g/m2 (20 Ib) fotokopi kagidi
kullanin. Kagidin iyi kaliteli olmasina ve kagit Uzerinde kesik, yirtik,
leke, gevsek pargacik, toz, kingiklik, bikilme veya kivrik kdse
bulunmamasina dikkat edin.

Tepsi

Ortam tiirii ve boyutu

Ortam agirhigi

Kapasite

Tepsi 1

TRWW

Kagit/Kart destesi

Standart:
Letter/A4
Legal
Executive
JIS B5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
76 x 127 mm
(3x5ing)

Maksimum boyut:

216 x 356 mm
(8,5 x 14 in¢g)

60 g/m? - 163 g/m2
(16 Ib - 44 Ib)

100 yaprak 75 g/m2
(20 Ib) kagit

Maksimum yigin
yUksekligi: 10 mm
(0,6 ing)
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Tepsi Ortam tirii ve boyutu  Ortam agirlhigi Kapasite

Tepsi 1, Kuse kagit 75 g/m? - 120 g/m? Maksimum yigin
devam Standart: (20 Ib - 32 Ib) yiksekligi: 10 mm
Letter/A4 (0,6 ing)
Legal
Executive
JIS B5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
76 x 127 mm
(3x5ing)

Maksimum boyut:
216 x 356 mm
(8,5 x 14 ing)

Saydamlar Kalinhk: 0.13 mm Maksimum yi§in
Letter (5 mil.) yUksekligi: 10 mm
A4 (0,6 ing)

Tepsi 1 Parlak Film Kalinhk: 0.13 mm Maksimum yigin
Standart: (5 mil.) yUksekligi: 10 mm
Letter/A4 (0,6 ing)
Legal
Executive
JIS B5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
76 x 127 mm
(3x5ing)

Maksimum boyut:
216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)

zarf Maks: 105 g/m? (28 Ib) 20 zarf
Com 10

Monarch
C5
DL
B5
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Tepsi

Tepsi 1,
devam

Ortam tiirii ve boyutu

Ortam agirhigi

Kapasite

Etiket

Standart:
Letter/A4
Legal
Executive
JISB5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
76 x 127 mm
(3x5ing)

Maksimum boyut:
216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)

Maksimum yigin
yUksekligi: 10 mm
(0,6 ing)

TRWW
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Tepsi Ortam tirii ve boyutu  Ortam agirlhigi Kapasite
Tepsi2ve  Kagit 60 g/m?- 105g/m? 500 yaprak 75 g/m?
istege bagli Standart: (16 Ib - 28 Ib) (20 Ib) kagit
Tepsi 3 Letter/A4

Legal Maksimum yigin

Executive yUksekligi: 50 mm

JIS B5 (2ing)

A5

Ozel:
Minimum boyut:
182 x 210 mm

(7,16 x 8,17 ing)

Maksimum boyut:
216 x 356 mm
(8,5 x 14ing)

Kuse Kagit
Standart:
Letter/A4
Legal
Executive
JIS B5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
182 x 210 mm
(7,16 x 8,17 ing)

Maksimum boyut:
216 x 356 mm
(8,5 x 14 ing)

70 g/m? - 120 g/m?
(20 Ib - 32 Ib)

200 yapraklik sinir
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Tepsi

Ortam tirii ve boyutu  Ortam agirlhigi Kapasite

Tepsi 2 ve
istege bagli
Tepsi 3

Etiket Maksimum yigin
Standart: yUksekligi: 50 mm
Letter/A4 (2ing)
Legal
Executive
JIS B5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
182 x 210 mm
(7,16 x 8,17 ing)

Maksimum boyut:
216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)

Saydamlar Kalinhk: 0.13 mm 100 yapraklik sinir
Letter (5 mil.)
A4

Parlak Film Kalinhk: 0.13 mm 100 yapraklik sinir
Standart: (5 mil.)
Letter/A4
Legal
Executive
JIS B5
A5

Ozel:
Minimum boyut:
182 x 210 mm
(7,16 x 8,17 ing)

Maksimum boyut:
216 mm x 356 mm
(8,5x 14 ing)

Dupleks
yazdirma

Kagit, Kuse Kagit 75 g/m2- 105 g/m2
Standart: (20 Ib - 28 Ib)
Ad/Letter
Legal
Executive
JIS B5

Ozel kagit boyutlan 2 yiize
yazdirma icin
desteklenmemektedir.

TRWW

*Tepsi 2 ve 3, 6zellikle B5 1SO igin “Ozel” boyut kullanir. Tepsi 2 ve 3,
Tepsi 1°’de kullanilabilen 6zel boyut araligini desteklemez.

219



220 TRWW



Not

TRWW

Bellek ve baski
sunucusu kartlariyla
calisma

Yazici bellegi

Yazicida bes ¢ift hat i¢i bellek moduli (DIMM) yuvasi bulunmaktadir.

DIMM desteginde en fazla esnekligi saglamak i¢in bicimlendirici dort
168 pimli DIMM yuvasi ve beginci bir 100 pimli DIMM yuvasiyla
tasarlanmigtir. Teknik sinirlamalardan dolayi, bir seferde yalnizca dért
DIMM takilabilir ve besinci DIMM yuvasi (100 pimli) mantiksal olarak
dérdincd DIMM yuvasinin (168 pimli) aynidir. Bu sistemde, besinci
DIMM yuvasina (100 pimli) DIMM takilmis olmamasi kosuluyla,
yalnizca dérdiinct DIMM yuvasina (168 pimli) bir DIMM takilabilir (veya
tersi).

Bu DIMM yuvalarini, yaziciyr asagidakilerle yikseltmek icin
kullanabilirsiniz:

® ek yazici belledi - DIMM'ler 64, 128 ve 256 MB olarak bulunur

® flash bellek DIMM'leri - 4 MB olarak bulunur; standart yazici
belleklerinden farkli olarak flash DIMM'ler, yUklenmig 6geleri
yazicl kapali oldugunda da stirekli olarak saklamak icin
kullanilabilir

® DIMM tabanli aksesuar yazi tipleri, makrolar ve desenler
® diger DIMM tabanli yazici dilleri ve yazici segenekleri

Sik sik karmasik grafikler veya PS belgeleri yazdiriyorsaniz veya gok
sayida yukli yazi tipi kullaniyorsaniz, yaziciya bellek eklemek
isteyebilirsiniz. Ek bellek ayrica yazicinin en yiiksek hizda birden ¢ok,
harmanlanmis kopya yazdirmasina olanak verir.
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Not

Not
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Eski HP Laserdet yazicilarinda kullanilan tekli hat ici bellek modulleri

(SIMM’ler) yaziciyla uyumlu degildir.

DIMM siparisi vermek i¢in Sarf malzemeleri ve aksesuarlar bélimine

bakin.

Ek bellek siparisi vermeden 6nce, yapilandirma sayfasi yazdirarak su

anda takili bellek miktarini saptayin.

Yapilandirma sayfasi yazdirma
1.

“F’e girmek i¢in O digmesine basin.

2. segenegdini vurgulamak igin v digmesine basin.

3. segenegini segmek icin [0 diigmesine basin.

4. R segenegini vurgulamak igin v
digmesine basin.

5. Yapilandirma sayfasini yazdirmak i¢in [0 diigmesine basin.

TRWW



Bellek ve yazi tipi DIMM'lerini takma

DIKKAT

TRWW

Yaziciya ek bellek takabileceginiz gibi, yazicinin Gin veya Kiril
alfabesi karakterlerini yazdirmasi igin yazi tipi DIMM'i de takabilirsiniz.

Statik elektrik, DIMM'lere zarar verebilir. DIMM'lere dokunurken
antistatik bir bileklik takin veya sik sik DIMM antistatik paketin ylizeyine,
sonra da yazici Uzerindeki ¢iplak metale dokunun.

Bellek ve yazi tipi DIMM'i takmak icin
1 Yaziciyi kapatin.

2 TUm glg ve arabirim kablolarini
cikarin.

3  Yazicinin arkasinda bigimlendirici
kartinin yerini saptayin.
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4  Karti yerinde tutan sekiz vidayi
¢ikarin ve kenara koyun.

5 Bicimlendirici kartini kaydirarak
¢ikarin ve temiz, diz, topraklanmis
bir ylizeye koyun.

6 DIMM yuvasinin kenarlarindaki
kilitleri agin.

7 DIMMi antistatik ambalajindan
ctkarin. DIMM'in alt kenarindaki
hizalama ¢entiklerini bulun.

Yol s
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8 DIMM:'i kenarlarindan tutarak
centiklerini DIMM yuvasindaki
cizgilere hizalayin.

Not DIMM' yerlestirirken veya
mandallari kapatirken sorunla
karsilasirsaniz, DIMM'in alt kismindaki
centiklerin yuvadaki gizgilerle ayni
hizada olup olmadigini kontrol edin.
DIMM vyine de yerine oturmazsa, dogru
tirde DIMM kullandiginizdan emin olun.

9 DIMM'i diz bir sekilde yuvanin igine
bastirin. DIMM'’in her bir
kenarindaki kilitleri yerlerine
oturacak sekilde kapatin.

10 Bigimlendirici kartini, yuvanin Ust ve
alt kismindaki isaretlere gére
hizalayip karti yazicidaki yerine itin.
Adim 2'de ¢ikardiginiz sekiz vidayi
yerlerine takip sikin.

11 Gig ve arabirim kablolarini yeniden
takin ve yaziciyi agin.

12 Bellek DIMM'i taktiysaniz, Belledi
etkinlestirme bélimine bakin. Dil
yazi tipi DIMM'i taktiysaniz, Dil yazi
tipi DIMM'ini etkinlestirme
boélimine bakin.
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Bellegi etkinlestirme

Bellek DIMM'i taktiysaniz, yazici strlctisin( yeni eklenen bellegi
taniyacak sekilde ayarlayin.

Windows icin bellek etkinlestirme

1. Baslat menisiinde, Ayarlar (izerine gelin ve Yazicilar veya
Yazicilar ve Fakslar segenegini tiklatin.

Bu yaziciy secin ve Ozellikler'i tiklatin.
Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatin.

4. Toplam Bellek alanina, simdi yUkli olan toplam bellek miktarini
girin veya segcin.

5. Tamam’i tiklatin.

DIMM'in takilisini denetleme bélimine gegin.

Dil yazi tipi DIMM'ini etkinlestirme

Yaziciya yazi tipi DIMM’i taktiysaniz, diizgin ¢alisabilmesi igin yazici
sUricustinde Yazi Tipi DIMM’i segenedini belirlemeniz gerekir.

Windows isletim sisteminde PCL 5c ve PCL 6 yazici
slrtiicusiunden yazi tipi etkinlestirmek icin

1. Baslat menusiinde, Ayarlar (zerine gelin ve Yazicilar
secgenegini tiklatin.

Bu yaziciyr secin ve Ozellikler'i tiklatin.
Yapilandir sekmesinde, Diger'i tiklatin.

Yazi Tipi DIMM'i onay kutusunu segin.

o A~ © D

Yazi Tipi DIMM'lerini Yapilandir iletisim kutusunda, yazi tipi
dosyasini eklemek i¢in Ekle segenegini segin.

6. Yaz Tipi DIMM'i Ekle iletisim kutusunda, yazi tipi dosyasinin
konumuna ilerleyin, yazi tipi dosyasini segin ve Tamam'i tiklatin.

7. Yaz Tipi DIMM'lerini Yapilandir iletisim kutusunda, takilan
DIMM' segin.

8. Tamam’i tiklatin.

9. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma
bélimine bakin.
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DIMM'in takiligini denetleme

DIMM'lerin dogru takildigindan ve ¢alistigindan emin olun.

DIMM'in takilisini denetlemek icin

1. Yaziciyi agin. Yazici baglatma sirecini tamamladiktan sonra
Hazir 1siginin yanip yanmadigini denetleyin. Hata iletisi
goruntilenirse, DIMM’lerden biri yanlis takilmis olabilir.

2. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma
bélimine bakin.

3. Yapilandirma sayfasinin YUkl Kisilik ve Se¢enekler bdlimiine
bakin ve DIMM takilmadan énce yazdirilan yapilandirma
sayfasiyla karsilagtirin.

4. Taninan bellek miktari artmadiysa:

+ DIMM dogru sekilde takilmamis olabilir. Takma iglemini
tekrarlayin.

» DIMM arizal olabilir. Yeni bir DIMM deneyin.
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HP Jetdirect baski sunucusu karti takma

Agik bir EIO yuvasi bulunan temel model yazicilara HP Jetdirect
baski sunucusu karti takabilirsiniz.

HP Jetdirect baski sunucusu kartini takmak
icin

228

Yaziciyi kapatin.

TOm gli¢ ve arabirim kablolarini
cikarin.

Bos bir EIO yuvasi bulun. EIO
yuvasinin kapagini yazicinin
Uzerinde tutan kalan iki vidayi
gevsetip ¢ikardiktan sonra kapagi
cikarin. Bu vidalara ve kapagda bir
daha ihtiyaciniz olmayacaktir.

HP Jetdirect baski sunucusu kartini
EIO yuvasina bastirarak yerlestirin.
Baski sunucusu kartiyla birlikte

verilen vidalari yerlerine takip sikin.
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5

Ag kablosunu baglayin.

Gug¢ kablosunu takin ve yaziclyi
agin.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin
(Yapilandirma sayfasi yazdirma
bdlimine bakin). Yazici
yapilandirma sayfasi ve Sarf
Malzemeleri Durum sayfasina ek
olarak, ag yapilandirmasi ve durum
bilgilerini iceren bir HP Jetdirect
yapilandirma sayfasi da
yazdiriimahdir.

Yazdiriimazsa, yuvaya tamamen
oturdugundan emin olmak Uzere
baski sunucusu kartini gikarip
yeniden takin.

Asagidaki adimlardan birini
uygulayin:

Dogru baglanti noktasini segin.
Ydénergeler icin bilgisayarinizin veya
isletim sisteminizin belgelerine
bakin.

Yazilimi, bu kez ag yiklemesini
secerek yeniden yiikleyin.
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E S0zI0k

Terim Tanim

ag Bilgi paylasimi saglamak Uzere telefon kablolari veya baska
yollarla birbirine baglanmis bilgisayarlardan olusan bir sistem.

ag yoneticisi AQdi yoneten kisi.

aktarim bandi

bellek etiketi
bit taramali gérintd

BOOTP (Onyiikleme
Protokol()

bdlme

chooser (segici)
cevresel aygit
¢ift yonll
iletisim

coklu kopya

TRWW

Ortami yazicinin igine ve toneri yazici kartusundan ortamin
Uzerine taslyan siyah plastik bant.

Ozel bir adrese sahip bellek bdlimi.
Noktalardan olugan bir gérinta.

Bir bilgisayarin kendi IP adresini bulmasina olanak taniyan
Internet iletigim kuralini tanimlayan "Bootstrap Protocol"
(Onyikleme lletisim Kurali) teriminin kisaltmasi.

Yazdirilmig sayfalari tutan bélim.
Bir aygit se¢menize olanak taniyan Macintosh aksesuari.

Yazici, modem veya saklama sistemi gibi bir bilgisayarla birlikte
¢alisan harici aygit.

iki y&nlii veri aktarimi.

"multiple original prints" (birden ¢ok kopya yazdirma) ézelligini
belirten HP terimi.
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Terim

Tanim

DHCP

DIMM

dupleks

EIO

EPS

FIR

fotokopi kagidi

G/C

gri tonlama

HP Web Jetadmin

HP Jetdirect
IP adresi

IPX/SPX

kaynastirici

kisilik

232

"Dynamic host configuration protocol" (dinamik ana bilgisayar
yapilandirma iletisim kural) teriminin kisaltmasi. DHCP, bir aga
bagdl her bilgisayarin veya ¢evresel aygitin, IP adresleri de dahil
olmak Uzere, kendi yapilandirma bilgilerini bulmasina olanak
tanir.

"Dual in-line memory module" (gift hat igi bellek modili) teriminin
kisaltmasi. Bellek yongalarini tutan kii¢ik bir devre karti.

Kagidin her iki yiziine de yazdirmaya olanak veren bir 6zellik.

"Enhanced Input/Output” (Genigletilmis Giris/Cikis) teriminin
kisaltmasi. HP yazicilari igin dahili baski sunucusu, ag
bagdastiricisi, sabit disk ve diger eklenti iglevleri eklemek igin
kullanilan bir donanim arabirimi.

"Encapsulated PostScript" (Kapsanmig PostScript) teriminin
kisaltmasi: bir tiir grafik dosyasi.

"Fast InfraRed" (Hizli Kizilbtesi) teriminin kisaltmasi. Kizil6tesi
kablosuz yazdirma.

Fotokopi veya lazer yazicilarda kullanilan kagidin genel tanimi.

"Input/output” (giris/gikis) 6gesinin kisaltmasidir ve bilgisayar
bagdlanti noktasi ayarlariyla ilgilidir.

Cesitli gri tonlari.

HP Jetdirect baski sunucusuna bagli her tirlG ¢evresel aygiti
yénetmek igin bilgisayar kullanmaniza olanak veren, HP ticari
markasini tagtyan web tabanli yazici denetim yazilimi.

Ag yazdirmasi igin tasarlanmig bir HP Gring.

Agda bagli bir bilgisayar aygitina atanan benzersiz numara.
"Internetwork packet exchange/sequenced packet exchange"
(Aglar arasi paket degisimi/sirali paket degisimi) teriminin
kisaltmasi.

Toneri kagida veya diger ortamlara isiyla uygulayan birim.

Bir yazicinin veya yazici dilinin ayirt edici 6zellikleri veya
karakteristikleri.
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Terim

Tanim

kontrol paneli

makro

ortam

Oykuintilmiis PostScript

paralel baglanti noktasi

paralel kablo

PCL

piksel

PJL
PostScript

PPD

RAM

RARP

RJ-45

TRWW

Yazicinin tzerinde yer alan, digmeler ve bir ekran iceren bolim.
Yazici ayarlarini belirlemek ve yazicinin durumu hakkinda bilgi
edinmek i¢in kontrol panelini kullanin.

Bir dizi eylemle veya ydnergeyle sonuglanan tek bir tus vurusu
veya komutu.

Yazicinin gériintlyu yazdirdidi kagit, etiket, saydam veya diger
malzemeler.

Yazdirilacak sayfanin gérinimina tanimlayan bir programlama
dili olan Adobe PostScript'e dyklnen bir yazihm.

Paralel kabloyla baglanan bir aygitin baglanti noktasi.

Yazicilari ag yerine dogrudan bir bilgisayara baglamak tizere
sik¢a kullanilan bir bilgisayar kablosu tiru.

"Printer Control Language" (Yazici Kontrol Dili) teriminin
kisaltmasi.

Bir gérintinun ekranda goérintilenen en kigik alan birimi olan
"resim 6gesi" teriminin kisaltmasi.

"Printer Job Language" (Yazici is Dili) teriminin kisaltmasi.
Sayfa agiklama dilini tanimlayan ticari marka.

"PostScript Printer Description" (PostScript Yazici Tanimlamasi)
teriminin kisaltmasi.

Degisebilecek verileri saklamak icin kullanilan bir bilgisayar bellek
tiriind tanimlayan "random access memory" (rasgele erisim
bellegi) teriminin kisaltmasi.

Bilgisayarin veya ¢evresel bir aygitin kendi IP adresini
belirlemesini saglayan bir iletisim kuralini tanimlayan "Reverse
Address Resolution Protocol” (Ters Adres Coziniirligi iletisim
Kurali) teriminin kisaltmasi.

Standart telefon kablosu Gizerinden veri aktarimi icin kullanilan bir
konektor tipi.
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Terim

Tanim

ROM

sarf malzemeleri

sayfa arabellegi

sunma

TCP/IP

tek renkli
tepsi

toner

ardn bilgisi

varsayllan

yarim ton deseni

yazi tipi

yazici surlcisi

Degistirilmemesi gereken verileri saklamak icin kullanilan bir
bilgisayar bellek tirini tanimlayan "read-only memory" (salt
okunur bellek) teriminin kisaltmasi.

yazicinin kullandigi, tiketilen ve yenilenmesi gereken
malzemeler. HP Color LaserJet 4600 yazicisinin sarf
malzemeleri, dort yazici kartusunu, bir aktarim bandini ve bir
kaynastiricly1 kapsar.

Yazici, sayfanin gértintustni olustururken sayfa verilerini tutmak
icin kullanilan gegici yazici bellegi.

Metin veya grafik ¢ikisi verme iglemi.

ABD Savunma Bakanligi tarafindan gelistirilmis ve iletisimin
kiresel standardi haline gelen Internet iletisim kurali.

Siyah-beyaz. Rengin olmamasi.
Bos ortami tutan bélim.

Yazdirilmig ortamdaki gériintlyd bigimlendiren ince siyah veya
renkli toz.

Yazicidaki salt okunur bellek biriminde saklanan programlama
yOnergeleri.

Donanim veya yazilim i¢in normal veya standart ayar.

Bir yarim ton deseni, fotograf gibi strekli bir ton gérintisi
Uretmek igin farkh boyutlarda murekkep noktalari kullanir.

Bir yazi tirtindeki harflerden, sayilardan ve simgelerden olusan
eksiksiz bir kime.

Bir bilgisayarin, yazici 6zelliklerine erismesini saglayan bir yazihm
programi.
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