hp Laser]et 4200

4200n+4200tn
4200dtn *4200dtns * 4200dtnsl|

hp Laseret 4300

4300n+4300tn
4300dtn *4300dtns * 4300dtns|







HP Laserdet 4200 ve 4300 serisi yazicilar

Kullani



Telif hakki bilgileri
© Copyright Hewlett-Packard Company 2002
TOm Haklari Sakhdir.

Telif hakki yasalarinca veya burada izin
verilen durumlarin diginda, 6nceden yazili
izin alinmadan ¢ogaltiimasi, uyarlanmasi
veya bagka bir dile gevrilmesi yasaktir.

Bu kullanim kilavuzuna konu olan
Hewlett-Packard yazicisinin kullanicisi,

(a) satmama, yeniden satmama veya basili
kopyalarini dagitmama kosuluyla kisisel,
dabhili veya sirket kullanimi igin bu kullanici
kilavuzunun basili kopyalarini olusturma;
(b) erisimin, bu kullanici kilavuzuna konu
olan Hewlett-Packard yazicisi kullanicisinin
kisisel ve dahili kullanicilarla sinirli kalmasi
kosuluyla, bu kullanim kilavuzunun elektronik
kopyasini bir ag sunucusuna yerlestirme
lisansina hak kazanmaktadir.

Edition 2, 9/2002

Garanti

Bu belgenin igerdigi bilgiler, bildirimde
bulunmadan degistirilebilir.

Hewlett-Packard bu bilgilerle ilgili olarak
herhangi bir garanti vermez.
HEWLETT-PACKARD, OZELLIKLE
SATILABILIRLIK VE BELIRLI BiR AMACA
UYGUNLUK KONUSUNDAKI ZIMNi
GARANTILERI KABUL ETMEMEKTEDIR.

Hewlett-Packard bu bilgilerin temini veya
kullaniimasiyla baglantili oldugu iddia edilen
dogrudan, dolayli, arizi hasarlardan veya bu
bilgiler sonucunda veya daha bagka
sekillerde ortaya ¢ikan hasarlardan sorumiu
tutulamaz.

Ticari Markalar

Adobe ve PostScript, Adobe Systems
Incorporated kurulusunun ticari markalaridir.

CorelDRAW, Corel Corporation veya Corel
Corporation Limited kurulusunun ticari
markasi veya tescilli ticari markasidir.

ENERGY STAR ve Energy Star amblemi,
United States Environmental Protection
Agency'nin (Amerika Birlesik Devletleri Cevre
Koruma Birosu) ABD'de tescilli markalaridir.

Tum HP 9000 bilgisayarlarindaki HP-UX
Surtim 10.20 ve daha sonraki slriimleriyle
HP-UX Siirim 11.00 ve daha sonraki
sirtimleri, Open Group UNIX GrCnleridir.

Microsoft, Windows ve MS-DOS, Microsoft
Corporation kurulusunun tescilli ticari
markalardir.

TrueType, Apple Computer, Inc. kurulusunun
ABD'deki ticari markasidir.

UNIX, The Open Group kurulugunun tescilli
ticari markasidir.



Icindekiler

Bilgiicin nereye bakmali .. ......... .. .. 7
Yazicinin Kurulumu. . . . ..o 7
Yazicininkullanilmasi ... ... 8

Genel BaKIS . .. ..o e 9

Yazici Ozelliklerive yararlari .. ... . . 10

Yaziciyapilandirmalart .. ... 12

Yazici pargalari ve yazicidakiyerleri. . ... .. 13

Aksesuarve sarfmalzemesi .. ... .. 15

YazIiCinIN taSINMas] . ..o e 16

Siparis verme bilgileri. . . . ... .. 17
Servis veya destek sadlayicilar araciligiyla siparis. . ............. 17
Yerlesik Web sunucusuyla siparis .. ............ o oL 17
Yazici yazilimiyla dogrudan siparis . ... ... o oL 18
Parcanumaralar . ........... .. 18

Kontrol panelidizeni....... ... e 24
Kontrol paneliigiklar . .. ... 24
Kontrol panelidigmeleri. . ... . 25
Yazicinin Yardim (?) sisteminikullanma . ...................... 25
Kontrol paneli meniilerini yazdirma ve degistirme . .. ............. 26

Aksesuarisiklar . ... .. e 27

YaziCi yazilimi . ..o e 28
Yazici sUrGCUIeri. . . . oot 29
Windows tabanli bilgisayarlariginyazilm . ..................... 30
Macintosh bilgisayarlariicinyazilim. . ......................... 32
Adlaricinyazilim . ... .. 33

GenelBakKIS . . ..o 35

Cikis bolmesini segme. . .. ..o 36
Ust cikis bélmesine (standart) yazdirma .. ..................... 36
Arka gikis bélmesineyazdirma . ......... ... 37
istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayiciya yazdirma. . . . . 37
Zimbalayici takiliyken kagidi yénlendirme . . . ......... ... ... ... 38

Belgelerizimbalama .. ... ... 39
Zimbayerlestirme. . . ... .. 41

Tepsilere kagit yerlestirme. . ... ... .. .. 42
Tepsi 1'e kagityerlestirme . ... ... . . . 42
Tepsi 2'ye veya istege bagli 500-yapraklik tepsiye kagit
yerlestirme . ... 43
Istege bagh 1.500-yapraklik tepsiye kagit yerlestirme . .. .......... 45

Yazdirma igin kullanilacak tepsiyisegme. . ... ... ... oL 46
Kagit tiriine ve boyutuna gére yazdirma (tepsileri kiliteme) . .. ... .. 48
Tepsi 1’den elile kagitbesleme. . ......... ... ... ... .. ... 49

Dogru kaynastirici modunu segme . ... 50

Zarflarayazdirma. . .. ..o 51
Tepsi 1’e zarfyerlestirme . . . ... ... . 52
Zarflari otomatik olarak besleme (istege bagli zarf besleyici) ... .... 53
istege bagh zarf besleyiciyitakma . . .......................... 54

TRWW igindekiler iii



iv

igindekiler

istege bagh zarf besleyiciyi glkarma. . ........................ 55

istege bagl zarf besleyiciye zarf yerlestirme ................... 56
Ozelkagidayazdirma . ........vuureee e 57
Etiketlereyazdirma. .. ... ... . 58
Asetatlarayazdirma . ... . 59
Antetli, delikli veya baskili kagida yazdirma (tek-yize) ........... 60
Ozel ylizeyi olan kagitlarayazdirma. . . ....................... 61
Kigilk boyutlu, 6zel boyutlu veya agir gramajli kagitlara yazdirma . . 62
Ozel kagit boyutlariniayarlama .. ...............ccovieeio.... 64
Kagidin her iki ylzine yazdirma (istege bagh dupleksleyici). ... ... ... 65
Kagidin her iki yizine yazdirmayla ilgili ydnergeler. . ... ......... 66
Kagidi dupleksleme igin yénlendirme ........................ 67
Kagidin her iki yOziine yazdirma igin sayfa diizeni segenekleri . . . . . 68
Yazici strtcish 6zelliklerinikullanma ... ........ ... ... L. 69
Is saklama ozelliklerinikullanma . .............................. 71
isihizlikopyalama ... ............ ... i 71
Hizli kopyalamaiiginisilme ... ....... .. .. . . i 72
Bir isin 6rnegini yazdirma ve isibekletme ............. ... .. ... 72
Bekletilen birisisilme. ... ... ... . 73
Ozel birigyazdirma . .. ... 73
Ozelbirigisilme . ... ... ... 74
Yazdirmaiginisaklama. . ......... . . . 75
Saklanan birigisilme . ...... ... . 75
GenelBakKIg . . ..o 77
Yerlesik web sunucusunu kullanma. . ........ ... L 78
Yerlesik web sunucusuna erisim . ............ . . ... 78
Yerlesik web sunucusu sayfalarini gérintileme ................ 79
E-posta uyarilariniyapilandirma . ... ... . 81
Yazici kartugu yonetimi . . ... ... 82
Sarf malzemesi dlizeyinidenetleme. . . .......... ... ... ... ... 83
Yazici kartusu etkilesimi (sallama) ... .......... ... ... . ... 84
Kartusta toner azalmasi veya tikenmesi . . . ................... 84
Yazici yapilandirmasinidenetleme . ......... ... L 85
Menl haritas . . ... 85
Yapilandirma sayfasl ........... i 85
Sarf malzemesi durumusayfasi ... ......... ... ... ... 87
PS veya PCLyazitipilistesi........... ... ... ... ... ... ..... 88
Yaziclyl temizleme. . ... ... 89
Yazicinini¢ kisminitemizleme. . . ... .o oL 90
Kaynastiriclyi temizleme ... ... ... 91
Temizleme sayfasinielileyazdirma ......................... 91
Temizleme sayfasini otomatik olarak yazdirma . .. . ............. 92
Koruyucu bakim gergeklestirme. . ... ... .. .. o L 93
Zimbalama birimini degistirme . .. ... ... ... 94
Zimbalama birimini ¢ikarma ve degistirme. . . .......... ... .. ... 94
Genel BaKIS . ... oo e 97
Sikismalarigiderme . . ... ... e 98
Ust kapak ve yazici kartusu bélimlerindeki sikismalari giderme. ... 99
istege bagl zarf besleyicideki kagit sikismalarini giderme . ... ... 101
Tepsilerdeki sikismalari giderme . ........ ... ... ... ... ... 102
istege baglh dupleksleyicideki kagit sikismalarini giderme .. ... .. 104
Cikis bélimlerindeki sikismalari giderme . ................... 105
Kaynastirici bélimUndeki kagit sikismalarini giderme. . ......... 106

TRWW



TRWW

istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicidaki

sikismalari giderme . . . ... ... 108
Tekrarlayan kagit sikismalarinigiderme .. .................... 110
Yaziciiletilerininanlami . ... . 111
Kontrol paneliiletileri. ... ... .. 112
Mopy disk hatastiletileri . ......... ... .. ... 125
Yidinlayici ve zimbalayici/yiginlayici ait aksesuar isiklarinin anlami . . . 126
Aksesuarigiklar . ... 126
Aksesuarlari veya aksesuar bilesenlerini degistirme. .. .......... 127
Yazdirma kalitesi sorunlarinigiderme. ............ ... ... ... ... 128
Yazici sorunlarini belirleme. . . ...... .. . 135
Sorun giderme aki$ SemMasl. . . ... oottt 135
Macintosh kullanicilari igin sorun giderme akis semasi .......... 140
Alternatif PPDsegme . ... 142
istege bagh sabit disk sorunlarinigiderme ....................... 143
PS sorunlarinigiderme ....... ... .. . ... 144
istege bagh bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu ile iletisim . . ... ... .. 145
GG, « et 147
Parca ve sarf malzemesi siparisetme ............. .. ... .. .. ... 147
HP'yle baglanti kurma. .. ... . 148
Destekalma. . . ... 148
Kapsami genigletilmis servisve destek. . ..................... 149
HP ihbar hattiyla baglantt kurma. . . ......... ... ... .. ... ... 149
Garantibilgileri ... ... ... 150
Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi. . ........................ 151
Yazici kartusu kullanim émrine iligkin sinirl garanti .. ............. 152
Yazicly1 yeniden paketleme hakkinda yénergeler. .. ............... 152
Servisbilgiformu. . ... 153
HP yazilim lisansi kosullari. . ........... .. .. .. o i 154
GenelbaKis. . ... e 155
Mendlerianlama . ... 155
ISTAIMA MENUST . . . v v e e e e e e e e 156
Bilgimenisl . . ... 157
Kagit Kullanimimenisl .. ... e e 158
Aygit YapilandirmamenUsl . . .. ... ..ot 161
Yazdirma alt menlsl. . . ... 161
PCLaltmenlsu. . ... e 162
Yazdirma Kalitesialt menQsti .. ............ ... ... .. ... 163
Sistem Kurulumu alt menQsi. . ... 167
Cikis Kurulumu altmeniisi .......... ... i, 169
G/Caltmenisl . ... e e 171
Sifilamaaltmenisl .. ......... .. 172
Tani menlsl. . ...t e 173
Servis MeNUSU . . ...t t e 173
Genel BakKIg. . . ..o 175
Bellek yikleme . . ... ... 176
Bellegin yUklenip yUklenmedigini denetleme. . . ................... 178
Kaynak tasarrufu (kalici kaynaklar). . ......... ... .. o 178
EIO kartlari veya y1§in bellek aygitlariekleme . ................... 179

igindekiler v



vi

igindekiler

Ek C Yazici komutlari

Genel BaKIS . . ..o 181
PCL 6 ve PCL 5e yazici komut sézdizimini kavrama. .............. 182
Cikig dizilerinin birlestirilmesi . . ... ... ... .. o oo 182
Cikis karakterlerigirme. ... ... .. 183
PCL 6 ve PCL 5e yazi tiplerinisegme . ........... ... ... ..... 183
Yaygin PCL 6 ve PCL 5e yazici komutlarnt . .................. 185

Ek D Ozellikler

Genel BaKIS . .. ..o e 187
Kagitozellikleri. . . ... e 188
Desteklenen kagit boyutlari ve gramajlar .................... 189
Desteklenen kagittlrleri. . ......... ... . i 193
Kagitkullanimilkeleri ... .. ... 193
Kagit gramaji esdegerlertablosu . .. ........ .. ... . ... 195
Etiketler. . ... 196
Asetatlar. . ... 196
Zarflar . . 197
Kart stogu ve yiksek gramajlikagit . . ............. .. ... ..... 198
Yazici 6zellikleri . . ... .o 199
Fizikselboyutlar . .. ... ... . 199
Yazicinin agirhdi (yazici kartusu olmadan) . .................. 200
Ortam Ozellikleri . .. ... 200
Genel dzellikler ... ... ... 201

Ek E Mevzuat bilgileri

FCCregulations. . ... ...t e e 203
Gevre korumaya yoénelik rin yénetim programi . .. ............... 204
Uygunluk Bildirimleri. . .. ... ..o 206
Uygunluk Bildirimi. .. ... 206
Gavenlikbeyanlari . .. ... 207
Lazer gavenlik bildirimi (ABD) .. ........ ... ... i 207
Kanada DOC mevzuatl. .. ... 207
EMIbeyani (Kore) . ... 207
VCCl beyani (Japonya) . ........c.uuiiiii e, 207
Lazer beyani (Finlandiya). . ......... ... ... i 208
Dizin

TRWW



Belgeler hakkinda

Bilgi icin nereye bakmali

Bu yaziciyla ilgili ¢esitli bagvuru kaynaklari bulunmaktadir. Ek bilgi veya kullanici kilavuzunun
guncellestirilmig stirima igin, hitp://www.hp.com/support/lj4200 ya da
http://www.hp.com/support/I[j4300 adresine gidin.

Yazicinin kurulumu

Baslangi¢ Kilavuzu

Yaziciyla birlikte verilen baslangi¢ (baslama) kilavuzu, yazicinizin
kurulumuyla ilgili bilgiler icerir. Asagidaki web sitelerinden yeni bir
kopya yazdirabilirsiniz: http://www.hp.com/support/Ij4200 veya
http://www.hp.com/support/Ij4300.

HP Jetdirect Yazdirma Sunucusu Yonetici Kilavuzu

Yonetici kilavuzu, HP Jetdirect (ag) yazdirma sunucusunun
yapilandirilmasi ve sorunlarinin giderilmesi ile ilgili bilgiler icerir.
Yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'dan kilavuzun bir kopyasini
yazdirabilirsiniz.

TRWW Bilgi igin nereye bakmali 7
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Yazicinin kullaniimasi

8 Belgeler hakkinda

Kullanici kilavuzu

Okumakta oldugunuz bu kilavuz (kullanma), yazicinin kullaniimasi
ve sorunlarinin giderilmesi ile ilgili bilgiler igerir. Kilavuzda destek,
garanti ve mevzuatla ilgili bilgiler de bulunmaktadir. Ele alinan
konular, icindekiler baliimiinde listelenmistir.

Cevrimici Yardim

Cevrimici Yardim, yazici sUrlicllerinde bulunan yazici segenekleri
hakkinda bilgiler igerir. Cevrimici Yardim’a yazici siirlicus(
Uzerinden erigebilirsiniz.

Aksesuar kilavuzlari

Bu kilavuzlar (takma), aksesuarlarin veya yazici kartuslarinin
takilmasi ve kullanilimasi ile ilgili bilgiler igerir. Bu kilavuzlar
aksesuarlarla birlikte verilir.
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Yazicl Temelleri

Genel Bakis

HP LaserJet 4200 serisi veya 4300 serisi yazici aldi§iniz igin tesekklr ederiz. Henliz
incelemediyseniz, kurma iglemleri igin yaziciyla birlikte verilen baglangi¢ (baslama) kilavuzuna
gbzatin.

Yazici kurulup kullanima hazir duruma geldigine gére, birkag¢ dakikanizi yaziciyr tanimak igin

ayirabilirsiniz. Bu bélimde asagidaki konular anlatiimaktadir:

“Yazici zellikleri ve yararlari”, sayfa 10

“Yazici yapilandirmalar!”, sayfa 12

“Yazici parcalari ve yazicidaki yerleri”, sayfa 13
“Aksesuar ve sarf malzemesi”, sayfa 15
“Yazicinin taginmasl”, sayfa 16

“Siparis verme bilgileri”, sayfa 17

“Kontrol paneli diizeni”, sayfa 24

“Aksesuar 1siklar”, sayfa 27

“Yazici yazilimi”, sayfa 28

Genel Bakis 9



Yazici ozellikleri ve yararlari

Asagidaki tabloda HP LaserJet 4200 serisi ve HP LaserJet 4300 serisi yazicilarin ézellikleri
aciklanmaktadir. Mavi renkte madde isareti konmug 6geler, iki seri arasindaki farklilklari gésterir.

HP LaserJet 4200 serisi

HP LaserJet 4300 serisi

Hiz ve cikti o Letter boyutunda kagida 35 ppm (sayfa/dakika)
kapasitesi veya A4-boyutunda kagida 33 ppm hizinda
yazdirir.

. Aninda hazir kaynastirici ilk sayfayi
8,5 saniyeden az bir siirede yazdirarak enerji
tasarrufu saglar ve maliyeti disUrar.

. “RIP ONCE” (TEK ISLEM) 6zelligi. (Ek bilgi igin
bkz. “TEK ISLEM”, sayfa 69.)

o Letter boyutunda kagida 45 ppm (sayfa/dakika)
veya A4-boyutunda kagida 43 ppm hizinda
yazdirir.

- Aninda hazir kaynastirici ilk sayfayi
8,5 saniyeden az bir siirede yazdirarak enerji
tasarrufu saglar ve maliyeti diiglrdr.

. “RIP ONCE” (TEK ISLEM) 6zelligi. (Ek bilgi igin
bkz. “TEK ISLEM”, sayfa 69.)

Cozunurliak . FastRes 1200 — is yazilarinin ve grafiklerin hizh

ve yuksek kalitede yazdiriimasi i¢in 1200-dpi
¢OzUnarlUk Uretir.

- ProRes 1200 — sekillerin ve grafik gorintilerin
en iyi kalitede yazdiriimasi igin 1200-dpi
¢OzUnarlUk Uretir.

- Acik ve net gikis icin HP UltraPrecise toner.

. FastRes 1200 — is yazilarinin ve grafiklerin hizli
ve yuksek kalitede yazdirilmasi igin 1200-dpi
¢OzUndrlUk Uretir.

- ProRes 1200 — sekillerin ve grafik gorintilerin
en iyi kalitede yazdiriimasi igin 1200-dpi
¢OzUndrlUk Uretir.

- Acik ve net ¢ikis icin HP UltraPrecise toner.

Kagit kullanma . HP LaserJet 4200 ve 4200n: 600 yaprak kagit

alr.

« HP LaserJet 4200tn, 4200dtn, 4200dtns ve
4200dtnsl: 1.100 yaprak kagit alir.

« HP LaserJet 4200dtn, 4200dtns ve 4200dtnsl
modellerinde otomatik ¢ift tarafli yazdirma igin
dupleksleyici vardir (dupleks yazdirma
aksesuari). Tim diger modellere istege bagh
dupleksleyici takilabilir.

- HP LaserJet 4200dtns modelinde 500-yapraklk
yiginlayici vardir.

- HP LaserJet 4200dtnsl modelinde 500-yapraklik
zimbalayici/yiginlayici vardir.

. TUm modeller istege bagli aksesuarlarla

2.600 yaprak kagit alacak bigimde genisletilebilir.

. TUmu gok cesitli boyut, tir ve gramajdaki
kagitlara yazdirabilir.

. HP LaserJet 4300 ve 4300n: 600 yaprak kagit
alr.

« HP LaserJet 4300tn, 4300dtn, 4300dtns ve
4300dtnsl: 1.100 yaprak kagit alir.

.« HP LaserJet 4300dtn, 4300dtns ve 4300dtnsl
modellerinde otomatik cift tarafli yazdirma igin
dupleksleyici vardir (dupleks yazdirma
aksesuari). Tim diger modellere istege bagh
dupleksleyici takilabilir.

. HP LaserJet 4300dtns modelinde 500-yapraklk
yiginlayici vardir.

- HP LaserJet 4300dtns| modelinde 500-yapraklik
zimbalayici/yiginlayici vardir.

. Tum modeller istege bagl aksesuarlarla
2.600 yaprak kagit alacak bigcimde genisletilebilir.

. TUmu g¢ok cesitli boyut, tir ve gramajdaki
kagitlara yazdirabilir.

Bellek ve islemci . HP LaserJet 4200: 48 MB rasgele erisim bellegi

(RAM). Tim diger modeller: 64 MB RAM.
o 300-megahertz (MHz) islemci.

o HP LaserJet 4300: 64 MB RAM. Tim diger
modeller: 80 MB RAM.

o 350-MHz iglemci.

Dil ve yazi tipleri  « HP PCL 6, PCL 5e ve PostScript 3™ (PS 3)

Oykinmesi.
. Microsoft® Windows® icin 80 yazi tipi.

. HP PCL 6, PCL 5e ve PS 3 éykiinmesi.
- Windows icin 80 yaz tipi.

Yazici kartusu « 12.000-sayfalik yazici kartusu

. Toner dlger, sayfa sayisi ve kullanilan kagit
boyutlari konusunda bilgi igeren durum sayfasini
verir.

. Sallanmaz kartus tasarimi.
«  Orijinal HP yazici kartuslari kullanin.

o 18.000-sayfalik yazici kartusu

. Toner dlger, sayfa sayisi ve kullanilan kagit
boyutlari konusunda bilgi iceren durum sayfasini
verir.

. Sallanmaz kartus tasarimi.
«  Orijinal HP yazici kartuslari kullanin.
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Adlara ve ek aygitlara baglanti igin iki EIO
(gelistiriimig giris/cikig) yuvasi.
416 MB'ye kadar genigletilebilir bellek.

istege bagli, yiginlanabilir 500 yapraklik tepsiler
ve besleyici birimleri. ki adet istege bagli tepsi ve
besleyici birimi takilabilir.

istege bagli 1.500 yapraklik tepsi ve besleyici. iki
adet istege bagli tepsi takilabilir, bunlardan
sadece biri 1.500 yapraklik tepsi olabilir.

75 zarf alan istege bagl zarf besleyici.

Cift tarafli yazdirma igin istege bagl
dupleksleyici.

500 yaprak alabilen istege bagl yiginlayici.

15 yapraga kadar olan igleri zimbalayabilen veya
500 zimbalanmamis yaprak alabilen istege bagli
zimbalayici/yiginlayici.

istege bagli saklama dolabi.

Formlar, yazi tipleri ve imzalar igin istege bagh
flash depolama.

is depolama igin istege bagh sabit disk.

Adlara veya ek aygitlara baglanti igin iki EIO
yuvasi.

416 MB'ye kadar genigletilebilir bellek.

istege bagli, yiginlanabilir 500 yapraklik tepsiler
ve besleyici birimleri. |ki adet istege bagli tepsi ve
besleyici birimi takilabilir.

istege bagli 1.500 yapraklik tepsi ve besleyici. iki
adet istege bagl tepsi takilabilir, bunlardan
sadece biri 1.500 yapraklik tepsi olabilir.

75 zarf alan istege bagl zarf besleyici.

Cift tarafli yazdirma igin istege bagh
dupleksleyici.

500 yaprak alabilen istege bagl yiginlayici.

15 yapraga kadar olan isleri zimbalayabilen veya
500 zimbalanmamis yaprak alabilen istege bagli
zimbalayici/yiginlayici.

istege bagli saklama dolabi.

Formlar, yazi tipleri ve imzalar igin istege bagh
flash depolama.

is depolama igin istege bagl sabit disk.

TRWW
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Yazici yapilandirmalari

HP LaserJet 4200 serisi

HP LaserJet 4200 serisi ve 4300 serisi yazicilarin her birinin alti modeli vardir: temel, n, tn, din,
dtns ve dtnsl modelleri. Asagidaki tabloda, iki serideki her modelin &zellikleri ayri ayri
aciklanmaktadir.

HP LaserJet 4300 serisi

Ana model

. 48 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir

- bir tane 100-yapraklik tepsi ve bir tane
500-yapraklik tepsi

64 MB RAM, 416 MB'ye kadar genigletilebilir

bir tane 100-yapraklik tepsi ve bir tane
500-yapraklik tepsi

« 64 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir

- bir tane 100-yapraklik tepsi ve bir tane
500-yapraklik tepsi

. ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazicl sunucusu karti

80 MB RAM, 416 MB'ye kadar genigletilebilir
bir tane 100-yapraklik tepsi ve bir tane
500-yapraklik tepsi

ag baglantisi igin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazicl sunucusu karti

. 64 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir

«  bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yaprakhk
tepsi

. ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazici sunucusu karti

80 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir
bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yapraklik
tepsi

ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazici sunucusu karti

« 64 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir

-  bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yaprakhk
tepsi

. ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazici sunucusu karti

. otomatik ¢ift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici

80 MB RAM, 416 MB'ye kadar genigletilebilir
bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yapraklik
tepsi

ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazicl sunucusu karti

otomatik ¢ift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici

« 64 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir

«  bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yapraklik
tepsi

. ag baglantisi igin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazicl sunucusu karti

. otomatik gift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici

- 500-yapraklik yiginlayici ¢ikis aksesuari

80 MB RAM, 416 MB'ye kadar genigletilebilir
bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yapraklik
tepsi

ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazicl sunucusu karti

otomatik ¢ift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici
500-yapraklik yiginlayici ¢ikis aksesuari

. 64 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir

«  bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yaprakhk
tepsi

. ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazici sunucusu karti

. otomatik ¢ift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici

- 500-yapraklik zimbalayici/yiginlayici gikis
aksesuari

80 MB RAM, 416 MB'ye kadar genisletilebilir
bir tane 100-yapraklik ve iki tane 500-yapraklik
tepsi

ag baglantisi icin HP Jetdirect 10/100Base-TX
yazici sunucusu karti

otomatik ¢ift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici

500-yapraklik zimbalayici/yiginlayici ¢ikis
aksesuari

12 Bo6lUm 1 Yazici Temelleri
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Yazici parcalari ve yazicidaki yerleri

Bu bolimde yazcinin temel 6zellikleri agiklanmaktadir. HP LaserJet 4200dtns| modelindeki
zimbalayici/yiginlayici gibi bazi modellerde bulunan aksesuarlar burada gdésterilmemigtir. Istege
bagl aksesuarlar hakkinda bilgi igin, bkz: “Aksesuar ve sarf malzemesi”, sayfa 15.

Onden gériiniim, tepsi 1 acik

Ust kapak (yazici kartusu altinda kalir)

Kontrol paneli

Tepsi 1 (100-yaprak)

Ust (standart) cikis bélmesi

Seri ve model numaralari (Ust kapagin altinda)

Ek bellek yuvalari.

N o o A WODN =

Gl anahtari
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Onden gériiniim, tepsi 1 kapali

1 Kagit dizeyi géstergesi
2 Tepsi 2 (500-yaprak)

3 Tepsi numaralar

Arkadan gorinim

Aksesuar kapagi

Bellek erisim kapag! (birden ¢gok DIMM takilabilir.)
EIO yuvalari

Paralel arabirim baglanti noktasi

Gic baglantisi

Kaynastirici (sikisan kagdidi temizlerken c¢ikarilabilir)

Arka cikis bdlmesi (diiz kagit yolu)

00 N O aa b WO N =

Dupleksleyici kapag (istege bagh dupleksleyici varsa takilmaz)
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Aksesuar ve sarf malzemesi

Yazicinin yetenekleri, asagida gosterilen istege bagl aksesuar ve malzemelerle artirilabilir. Bkz.
“Siparis verme bilgileri”, sayfa 17.

Not En iyi verimi almak igin 6zellikle yazici igin tasarlanmig aksesuar ve malzeme kullanin.

Yazici iki EIO kartini destekler. HP Laserdet 4200n/tn/dtn/dtns/dtnsl ve 4300 n/tn/dtn/dtns/dtnsl
modellerinde, kart yuvalarindan biri HP Jetdirect 10/100Base-TX yazici sunucusu karti igin
kullaniimistir.

istege bagh 1.500 yapraklik tepsi ve besleyici*

Cift-tarafli yazdirma igin dupleksleyici (dupleks yazdirma aksesuari)
istege bagh 1.500 yapraklik tepsi ve besleyici*

Zarf besleyici

Yidinlayici veya zimbalayici /yiginlayici aksesuari

Bellek DIMM, flash DIMM veya yazi tipi DIMM

HP Jetdirect yazici sunucusu (EIO karti)

Sabit disk aksesuari (EIO karti)

Yazicl igin saklama dolabi

© 0O N O o A O N =

* Herhangi bir HP LaserJet 4200 veya HP LaserJet 4300 serisi yazicinin kadit kapasitesi, bir adet istege bagh

500 yapraklik tepsi ve besleyici ile bir adet istege bagl 1.500 yapraklik tepsi ve besleyici takilarak 2.600 yapraga
cikarilabilir. Yaziciya; 1) bir adet istege bagl 500 yapraklik tepsi ve besleyici ile bir adet istege bagli 1.500 yapraklik tepsi
ve besleyici, 2) bir adet istege bagh 500 yapraklik tepsi ve besleyici, 3) bir adet istege bagdl 1.500 yapraklik tepsi ve
besleyici veya 4) iki adet istege bagli 500 yapraklik tepsi ve besleyici birimi takilabilir.

TRWW Aksesuar ve sarf malzemesi 15



Yazicinin tasinmasi

Yazici agirdir ve iki kisi tarafindan taginmalidir. Yaziciyi kaldirmak igin yan tarafindaki saplari
kullanin. Yazicinin alt béliminde istege bagli bir aksesuar varsa (500 yapraklik tepsi ve
besleyici, 1.500 yapraklik tepsi ve besleyici veya saklama dolabi gibi), yazici tasinmadan énce
aksesuar mandallari agiimalidir.

UYARI! Yaralanma ve yaziciya zarar gelme olasiligini ortadan kaldirmak igin, takil olan tim istege bagl
aksesuarlar (6rnegin, istege bagh tepsi ve besleyici veya zimbalayici/yiginlayici) yazicidan
cikarin.

istege bagh aksesuarlari kilitleme veya kilidini agma

Devrilmeyi 6nlemek igin, istege bagl tepsi ve besleyici birimleri ve dolap yazicinin alt bélimine
sabitlenebilir.

Aksesuarlari sabitlemek igin istege bagli tepsinin sol Ust kdsesindeki kaldiraci bulun ve arka
dogru cevirin (kilitli).

Aksesuarlarin kilidini agmak igin kolu 6éne dogru ¢evirin (kilit agik).
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Bu bdlimde aksesuarlarin nasil siparis edilecegine iliskin bilgiler ve parga numaralari
verilmektedir. Yalnizca 6zel olarak bu yazici igin tasarlanmig parga ve aksesuarlari kullanin.

bélima, asagida listelenen tirdeki aksesuarlara gére

dizenlenmistir:

aksesuarlari igin

bellek, yazi tipleri ve yi1§in depolama
kablolar ve arabirimler

belgeler

bakimi

yazdirma malzemesi

Servis veya destek saglayicilari araciligiyla siparis

Parca veya aksesuar siparisi icin yetkili HP-yetkili servisini veya destek saglayicisini arayin. (Bkz.

)

Yerlesik Web sunucusuyla siparis

Yazdirma sarf malzemesini dogrudan yerlesik Web sunucusu Gzerinden siparis etmek igin
asagidaki adimlari izleyin. (Bu 6zelligin agiklamasini gérmek igin, bkz:

)

Yerlesik Web sunucusuyla siparis vermek icin

1

Web tarayicinizda, yazicinin, EIO Jetdirect sayfasinda bulunan giris sayfasinin IP adresini
girin. (Bkz: .) Bu sizi aygit durumu sayfasina gétardr.

Information (Bilgi) sekmesinde, Other Links (Diger Baglantilar) bélimindeki Order
Supplies (Sarf Malzemesi Siparisi) secenegini tiklatin. Sarf malzemesinin satin
alinabilecegi bir web sayfasi agilir.

Parola sorulursa, parolayi (ag yoéneticisi tarafindan verilen) girin.
Parca numarasi ve yazici bilgilerini iceren malzeme bilgileri saglanir.

Siparis etmek istediginiz pargca numaralarini segin ve ekrandaki yénergeleri izleyin.

Siparis verme bilgileri 17



Yazici yazihmiyla dogrudan siparis

Yazici yazilimi, dogrudan bilgisayarinizdan sarf malzemesi ve aksesuar siparis etme olanagi
verir. Bu 6zelligi kullanmak igin t¢ sey gereklidir:

Yazici Durumu ve Uyarilar yazilimi bilgisayarinizda yGkla olmalidir. (Bu yazilimi yiklemek
icin Ozel yikleme seg¢enegini kullanin.)

Yazici bilgisayariniza paralel bir kabloyla, TCP/IP baglantisiyla veya ag yoluyla bagh
olmaldir.

Internet erigsiminiz olmalidir.

Yazici yazilimiyla dogrudan siparis vermek igin

1 Windows gdrev gubugunun durum alaninda (saatin yaninda), Yazici simgesini tiklatin.
Durum penceresi agilir.

2 Durum penceresinin solunda durumunu égrenmek istediginiz yazicinin Yazici simgesini
tiklatin.

3 Aygit Durumu bdliminde, Sarf Malzemesi alt bélimune gidin ve Sarf Malzemesi
Ayrintilari baglantisini tiklatin.

4 Order Supplies (Malzeme siparisi) tiklatin. Sarf malzemesi satin alabileceginiz bir URL
sayfasi agilir.

5 Siparis etmek istediginiz malzemeleri segin.

Parca numaralari

Oge Parca Aciklama veya kullanim
numarasi
500-yapraklik tepsi ve besleyici Q2440A Tepsi ve besleyiciden olusur. Bu 6geyi, yazicinin
birim kagit kapasitesini artirmak istiyorsaniz siparis edin.
Temel yaziciya ek olarak iki tepsi daha
takabilirsiniz.
1.500-yapraklik tepsi ve besleyici Q2444A Yazicinin kagit kapasitesini artirnir. Temel yaziciya
birim ek olarak iki tepsi daha takabilirsiniz. (Bu
tepsilerden yalnizca biri 1.500-yapraklik tepsi
olabilir.)
Zarf besleyici Q2438A 75 zarf alrr.
Dupleksleyici (dupleks yazdirma Q2439A Kagidin her iki yliziine otomatik olarak
aksesuari) yazdiriimasini saglar.
500-yapraklik yiginlayici Q2442A 500 yaprak alan ek bir ¢ikis bélmesi saglar.
500-yapraklik zimbalayici/ Q2443A Otomatik is tamamlamayla birlikte yliksek
yiginlayici hacimlerde ¢ikis saglar. 15 yaprak zimbalayabilir.
1.000-zimbalik kartus Q3216A Ug zimba kartusu vardir.
Zimbalayici birim Q3216-60501 Zimba kartusu ve zimbalayici kafasi takilir.

(Zimbalayici birime zimba kartusu dahil degildir ve
degismesi gerektiginde ayri olarak siparis
edilmelidir.) Zimbalayiciyla ilgili sorun yasiyorsaniz
ve HP yetkili servisi veya destek saglayicisi da
degistirmenizi éneriyorsa zimbalayici siparisi verin.

Saklama dolabi Q2445A Yazicinin yuksekligini artirir ve kagit saklama alani
saglar.
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Oge Parca numarasi Aciklama veya kullanim

SDRAM DIMM (cift, hizal bellek Genis capta veya karmasik yazdirma iglerini
modiilii) yapabilmesi i¢in yazicinin yetenegini artirir
8 MB C7842A (HP-marka DIMM’lerle en fazla 416 MB).
16 MB C7843A
32 MB C7845A
64 MB Q9680A
128 MB Q9121A
Flash DIMM EIO yuvasi yoksa, yazi tiplerini ve formlari
> MB C4286A depolamak i¢in kullanilacak DIMM.
4 MB C4287A
8 MB C8530A
12 MB C7867A
Yaz tipi DIMM'i 8-MB yaz tipi DIMM'i; Kore dili, basitlestiriimis
Kore dil D4838A g::ce ve geleneksel Gince karakterlerini yazdirmak
Basitlestirilmis Cince C4293A
Geleneksel Gince C4292A
EIO sabit diski J6054B Yazi tipleri ve formlar icin 5-GB'tan blyuk kalici
depolama. Ayrica gok sayida orijinal (6zgiin)
yazdirma isi yapmak ve is depolama 6zelliklerinden
yararlanmak i¢in kullanilir.
Oge Parca numarasi Aciklama veya kullanim
Paralel kablolar Yaziciyl dogrudan PC'ye baglamak igindir.

2-metrelik IEEE-1284 kablo C2950A
3-metrelik IEEE-1284 kablo C2951A

EIO kartlari Aga baglanmak i¢cin HP Jetdirect yazici sUrtictsu
kartlari.
Token Ring aglari J4167A
Fast Ethernet J6057A

(10/100Base-TX tek
RJ-45 baglanti noktasi)

USB, Seri ve LocalTalk igcin ~ J4135A
baglanti karti
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Belgeler

Oge Parca numarasi  Aciklama veya kullanim
print media guide for the 5980-8424 ENUS HP LaserJet yazicilarda kagit ve diger
HP LaserdJet family of printers yazdirma ortamlarinin kullaniimasina iligkin

kilavuz (yalnizca ingilizce).

Ortam kilavuzunun gtincellestirilmis bir
sUrimdnd edinmek igin,
http://www.hp.com/support/lj4200 veya
http://www.hp.com/support/lj4300 adreslerini
ziyaret edin.

HP LaserJet 4200/4300 serisi Yazilimi igeren CD-ROM'un ek bir kopyasi,
CD-ROM'u kullanim kilavuzu ve Benioku dosyalari.

. Ingilizce, Fransizca, Q2431-60104
italyanca, ispanyolca,
Almanca, Hollanda dili,
Portekizce, ibranice,
Yunanca

. Ingilizce, Danca, Fince, Q2431-60105
Norvegge, Isvec dili, Cekge,
Macarca, Lehge, Rusga,
Tarkege, Arapga, Fransizca

. Ingilizce, Japonca, Kore dili, Q2431-60106 Not: PCL 5e yazici slriclsu, Asya dili
Basitlestirilmis Cince, CD-ROM'unda bulunmamaktadir. PCL 5e
Geleneksel Gince, Tay dili sUrdctsind, http:// www.hp.com/support/[j4200

veya http://www.hp.com/support/[j4300 Internet
adreslerinden yUkleyebilirsiniz.

baslangi¢ (baslama) kilavuzu Baslangi¢ kilavuzunun bir kopyasini guide
Internet'ten htip://www.hp.com/support/[j4200
veya http://www.hp.com/support/Ij4300
sitelerinden yUkleyebilirsiniz.

Not: Bu 6geler ayrica hitp://www.hp.com adresinden de Ucretsiz olarak yuklenebilir. Web tarayicisinin en st
bélimundeki Select your country/region alaninda, llkenizi/bdlgenizi segin ve Destek blogunu tiklatin.

Bakim
Oge Parca Aciklama veya kullanim
numarasi
Yazici bakim kiti Yazici bakimi igin, kullanici tarafindan
. degistirilebilecek pargalar ve izlenecek
‘ 1:1?_,\()'6‘2'3' 1(':200 - Q2429A ybnergeleri icerir. Yazici bakim kiti tiketim
( aserJe serisi) malzemesi oldugundan garanti kapsamina
. 110 V yazici kiti Q2436A veya birgok genisletilmis garanti segenegine
(HP LaserJet 4300 serisi) dahil edilmez.
. 220V yazici kiti Q2430A
(HP LaserJet 4200 serisi)
« 220V yazici kiti Q2437A

(HP LaserJet 4300 serisi)
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Oge

Parca numarasi ve
bulunacag yerler

Aciklama veya kullanim

Yazici kartuslari

HP UltraPrecise yazici kartusu.

12.000 sayfa Q1338A
(HP LaserdJet 4200 serisi)
18.000 sayfa Q1339A
(HP LaserJet 4300 serisi)

1.000-zimbalik kartus Q3216A Ug zimba kartusu vardir.

HP LaserJet kagidi HP LaserJet yazicilarla kullanmak
Letter (8,5 x 11 ing), HPJ1124/Kuzey Amerika 'S Antet, yuksek kaliteli duyuru,
500 rak/ton. 10-topluk karton yasal belge, dogrudan posta ve

yaprax/top, opluk karto yazisma igin uygundur.
Legal (8,5 x 14 ing), HPJ1424/Kuzey Amerika  Ozellikler: 96 parlaklik,

500 yaprak/top, 10-topluk karton

Letter (220 x 280 mm),
500 yaprak/top, 5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm),
500 yaprak/top, 5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm),
500 yaprak/top

Q2398A/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bélgeleri

Q2400A/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bélgeleri

CHP310/Avrupa

24 1b (90 g/m?).

HP LaserJet Soft Gloss kagidi

Letter (220 x 280 mm),
50 yaprak/kutu

A4 (210 x 297 mm),
50 yaprak/kutu

C4179A/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bdlgeleri

C4179B/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bélgeleri ve

HP LaserJet yazicilarla kullanmak
icindir. Brosur, satis malzemesi ve
grafik ya da fotograf iceren belgeler
gibi etkili is belgeleri i¢cin uygun kuse
kagit.

Ozellikler: 32 Ib (120 g/m?).

Avrupa
HP Cok amach kagt Lazer ve mirekkep puskirtmeli
Letter (8,5 x 11 ing), HPM1120/Kuzey Amerika y?‘;'ﬁ"aft’..folﬁ"k?p' e faks m?k'”e'e”
500 yaprak/top, 10-topluk karton gibrher turitl O1s donanimiyla .
’ kullanilabilir. Tim ofis gereksinimleri
Letter (8,5 x 11 ing), HPM115R/Kuzey Amerika i¢in tek bir kagit tird kullanmak isteyen
500 yaprak/top, 5-topluk karton isletmeler icin. Diger ofis kagitlarindan
daha parlak ve yumusak.
Letter (8,5 x 11 ing), HP25011/Kuzey Amerika . 'p ) y ¥
250 yaprak/top, 12-topluk karton Ozelllkle;r. 90 parlaklik, 20 Ib
(75 g/m<)
Letter (8,5 x 11 ing), 3-delikli, HPM113H/Kuzey Amerika
500 yaprak/top, 10-topluk karton
Legal (8,5 x 14 ing), HPM1420/Kuzey Amerika

500 yaprak/top, 10-topluk karton
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Oge

Parca numarasi ve
bulunacag yerler

Aciklama veya kullanim

HP Office kagidi

Letter (8,5 x 11 ing),
500 yaprak/top, 10-topluk karton

Letter (8,5 x 11 ing), 3-delikli,
500 yaprak/top, 10-topluk karton

Legal (8,5 x 14 ing),
500 yaprak/top, 10-topluk karton

Letter (8,5 x 11 ing), Quick Pack,
2.500-yaprak karton

Letter (8,5 x 11 ing), Quick Pack,
3-delikli, 2.500-yaprak karton

Letter (220 x 280 mm),
500 yaprak/top, 5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm),
500 yaprak/top, 5-topluk karton

HPC8511/Kuzey Amerika
ve Meksika

HPC3HP/Kuzey Amerika

HPC8514/Kuzey Amerika

HP2500S/Kuzey Amerika
ve Meksika

HP2500P/Kuzey Amerika

Q2408A/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bodlgeleri

Q2407A/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bdlgeleri

Lazer ve mirekkep puskirtmeli
yazicilar, fotokopi ve faks makineleri
gibi her turld ofis donanimiyla
kullanilabilir. Yiksek hacimli yazdirma
isleri icin uygundur.

Ozellikler: 84 parlaklik,

20 Ib (75 g/m?).

A4 (210 x 297 mm), CHP110/Avrupa

500 yaprak/top, 5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm), Quick Pack CHP113/Avrupa

2.500 yaprak/top, 5-topluk karton
HP Office geri doniistiiriilmiis Lazer ve mirekkep puskirtmeli
kagidi yazicilar, fotokopi ve faks makineleri

. . gibi her turld ofis donanimiyla
;gger (8’5k’/‘t” ':‘g)’t K Kart HPE1120/Kuzey Amerika  1anlabilir, Yiiksek hacimli yazdirma
yaprai/top, 10-topiuk karton isleri igin uygundur.

Letter (8,5 x 11 in(}), 3'de||k||, HPE113H/KUZey Amerika ABD Executive Order 13101 gevreyi

500 yaprak/top, 10-topluk karton korumaya yénelik Grlinler

Legal (8,5 x 14 ing), HPE1420/Kuzey Amerika Kararmnamesine uygundur.

500 yaprak/top, 10-topluk karton Ozellikler: 84 parlaklik, 20 Ib,

30 % tiketici sonrasi igerik.

HP Premium Choice LaserJet kagidi HP'nin en parlak LaserJet kagdidi.

Letter (8,5 x 11 ing), HPU1132/Kuzey Amerika | oamen purlizstiz ve beyaz olan bu

500 yaprak/top, 10-topluk karton

Letter (8,5 x 11 ing),
250 yaprak/top, 6-topluk karton

A4 (210 x 297 mm),
5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm),
250 yaprak/top, 5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm),
500 yaprak/top, 5-topluk karton

A4 (210 x 297 mm), 160g/m?
500 yaprak/top, 5-topluk karton

HPU1732 Kuzey Amerika
Q2397A/Asya-Pasifik
ulkeleri/bodlgeleri
CHP412/Avrupa

CHP410/Avrupa

CHP413/Avrupa

kagittan Ustiin kalitede renkli ve siyah
beyaz cikti alabilirsiniz. Sunular, is
planlar, dis yazismalar ve diger
degerli belge isleri icin uygundur.
Ozellikler: 98 parlaklik, 32 Ib.

(75 g/m?).
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Yazdirma sarf malzemesi

Oge

Parca numarasi ve
bulunacagi yerler

Aciklama veya kullanim

HP Printing kagidi
. Letter (8,5 x 11 ing),

500 yaprak/top, 10-topluk karton

. Letter (8,5 x 11 ing),

500 yaprak/top, 3-topluk karton

HPP1122/Kuzey Amerika
ve Meksika

HPP113R/Kuzey Amerika

HP LaserJet ve mirekkep pUskirtmel
yazicilarda kullanmak igindir. Ozellikle
kicuk ofisler ve ev ofisleri igin
uretilmistir. Fotokopi kagidindan daha
agir ve daha parlaktir.

Ozellikler: 92 parlaklik, 22 Ib.

< A4 (210 x 297 mm), CHP210/Avrupa
500 yaprak/top, 5-topluk karton
. A4 (210 x 297 mm), CHP213/Avrupa
300 yaprak/top, 5-topluk karton
HP LaserdJet asetatlari Yalnizca HP LaserJet tek renkli
. Letter (8,5 x 11 ing), 92296T/Kuzey Amerika, yazicilarla kullanmak iindir. Actk ve

50 sayfalik karton

« A4 (210 x 297 mm),
50 sayfalik karton

Asya-Pasifik tlkeleri/
bélgeleri ve Avrupa

922296U/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bélgeleri ve
Avrupa

net metin ve grafikler icin, 6zellikle
yalnizca tek renkli HP LaserdJet
yazicilarda kullaniimak tzere
tasarlanmig ve test edilmis asetatlar
kullanin.

Ozellikler: 4.3-mil kalinlk.

HP LaserdJet sert kagidi

. Letter (8,5 x 11 ing),
50 sayfalik karton

< A4 (210 x 297 mm),
50 sayfalik karton

Q1298A/Kuzey Amerika

Q1298B/Asya-Pasifik
Ulkeleri/bélgeleri ve
Avrupa

HP LaserJet yazicilarla kullanmak
icindir. Bu saten ylzeyli kagit suya
dayanikhdir ve kolay yirtilmaz, ayrica
yazdirma kalitesi veya performansi da
Ust diizeydedir. Levhalar, haritalar,
mendler ve dider is uygulamalarinda
kullanin.
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Kontrol paneli dizeni

Is IPTAL digmesi
Hazir 11§

Veri 15131

Dikkat 1s1G1
BEKLE/DEVAM dUgmesi
Kontrol paneli ekrani
ASAGI OK digmesi

YARDIM dUigmesi

© 0O N O o » WO DN =

SEC digmesi

-
o

YUKARI OK d0gmesi

-t
-—h

GERI Ok digmesi

Kontrol paneli 1siklari

Isik Yandiginda anlami

Hazir Yazici yazdirmaya hazir.

Veri Yazicida bilgiler igleniyor.

Dikkat islem gerekli. iliskili ileti icin kontrol paneli ekranina bakin.
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Kontrol paneli diigmeleri

Digme

islevi

Yazicinin isleme koydugu yazdirma isini iptal eder, ka_glt yolunu temizler ve iptal
edilen igle ilgili tum devam edilebilir hatalari temizler. Iptal etme siresi yazdirma
isinin bayUkligine baglidir. (Yalnizca bir kez basin.)

Yazici yirGttigu yazdirma isini beklemeye alir.

Yazici beklemedeyken, yazdirma isine kaldigi yerden devam eder veya yaziciyi
Hazir durumuna getirir.

Menilerden veya Yardim'dan ¢ikar.

Mendleri agar.
Menilerde, vurgulanan menl 6gdesini seger.
Form besleme icin bekleyen yazdirma isini tamamlar.

Devam edilebilir bir hatayi temizler veya devam edilebilir hatayi giderme
seceneklerini gdsterir.

Menilerin bir 6nceki dizeyine veya bir 6nceki sayisal girise gider.
Yardim'dan ¢ikar.
Bir saniye veya daha uzun stireyle basilirsa mentlerden ¢ikar.

Kullaniimakta olan menideki bir 6nceki 6geye doner.

Sayisal degerler igin, deg@eri bir sonraki artis dederine ylkseltir. Bir saniyeden
daha uzun sireyle basilirsa deger hizla artmaya baglar.

Yardim'da, varsa okunmakta olan konunun énceki doért satirina gider.

Kullaniimakta olan menddeki bir sonraki 6geye gider.

Sayisal dederler icin, degeri bir dnceki degere disirdr. Bir saniyeden daha uzun
slreyle basilirsa deger hizla azalmaya baslar.

Yardim'da, varsa okunmakta olan konunun sonraki dért satirina gider.

-~

Gorintulenen ileti hakkinda ek Yardim saglar. (Tim iletiler igin ek Yardim
konusu yoktur.)

Yardim'dan ¢ikar.

Yazicinin Yardim (?) sistemini kullanma

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalarinin gogunun giderilmesi igin yénergeler saglayan
bir Yardim sistemi bulunur. Bazi Yardim bagliklari, size bir hatanin nasil giderilecegini géstermek
icin yazicinin kontrol paneli ekraninda géruntilenen animasyonlar icerir.

ileti ile ilgili Yardim'i (varsa) gériintiillemek igin 'a basin (?). Yardim bashgi dort satirdan
uzunsa, bashgin tamamini gérmek icin 'u (M) veya 'u (V) kullanin.
Yardim sisteminden ¢ikmak igin tekrar 'a (?) basin.
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Kontrol paneli meniilerini yazdirma ve degistirme

Mendler icin kullaniimakta olan ayarlari ve kontrol panelinde bulunan secenekleri gérmek igin
kontrol paneli men( haritasini yazdirin. Gerektiginde bagvurmak izere mena haritasini yazicinin
yaninda bulundurabilirsiniz.

Men( 6gelerinin ve olasi dederlerin tam bir listesi igin, bkz:
Bazi menii segenekleri yalnizca iliskili tepsi veya aksesuarlar takiliysa gérintilenir. Ornegin EIO
men(s( yalnizca EIO karti takiliysa gérintilenir.

Kontrol paneli meni haritasini yazdirmak icin

1 Meniileri agmak igin (v~) digmesine basin.

2 (M) veya 'u (') kullanarak BILGI'ye gidin ve (v ) digmesine
basin.

3 (M) veya 'u (') kullanarak MENU HARITASINI YAZDIR'a gidin ve

(v~) dugmesine basin.

Kontrol paneli ayarini degistirme

1 Menlleri agmak igin (v~) digmesine basin.

2 (M) veya 'u (') kullanarak istediginiz menUlye gidin ve (v")
digmesine basin.

3 Bazi mendlerde birkag alt meni bulunabilir. (M) veya 'u (') kullanarak
istediginiz alt menuye gidin ve () digmesine basin.

4 (M) veya 'u (') kullanarak istediginiz ayara gidin ve (v")
digmesine basin. (M) veya (') dugmeleri basili tutulursa bazi ayarlar

hizla degismeye baslar. Segimin yaninda, segilen degerin varsayilan oldugunu belirtmek
Uzere bir yildiz isareti (*) gérintilenir.

5 Menlden ¢gikmak igin 'a basin.

Yazici suriicisiinde ve programdaki ayarlar kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir. (Program
ayarlar yazici slrtctsi ayarlarina gére énceliklidir.)

Bir meni ya da segenede erisemezseniz, bunun nedeni yazici icin bdyle bir se¢cenedin olmamasi
veya daha Ust-diizeydeki ilgili segenedi etkinlestirmemis olmanizdir. Bir islev kilitlenmigse ag
yOneticinizle gbrisin. (Yazici kontrol paneli ekraninda ERISIM ENGELLENDI MENULER
KILITLENDT yazisi gérintllenir.)
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Aksesuar isiklari
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istege bagl 500-yapraklik yiginlayici veya 500-yapraklik yiginlayici/zimbalayici aksesuarinin
durum igiklarinin ne anlama geldigini gérmek igin asagidaki tabloyu kullanin.

Isik

Anlami

Surekli yesil

Aksesuar agik ve hazir.

Aksesuarda ilgilenilmesi gereken bir hata durumu s6z konusudur. (Bkz.
“Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayici ait aksesuar isiklarinin anlami”,
sayfa 126.)

Surekli koyu sar

Aksesuarda bir donanim hatasi vardir. (Bkz. “Yiginlayici ve zimbalayici/
yiginlayici ait aksesuar isiklarinin anlami”, sayfa 126.)

Yanip sénen koyu sari

Aksesuarda ilgilenilmesi gereken bir hata durumu s6z konusudur. (Bkz.
“Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayici ait aksesuar isiklarinin anlami”,
sayfa 126.)

Sonlk

Yazici, Giug¢ Tasarrufu modunda olabilir. Yazici kontrol panelindeki herhangi
bir digmeye basin.

Aksesuarda ilgilenilmesi gereken bir hata durumu séz konusudur. (Bkz.
“Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayici ait aksesuar isiklarinin anlami”,
sayfa 126.)
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Windows yazilimi

Windows Sirtcitler

istemcisi Ag L
yoneticisi —
Windows yazilimi
Sirdculer

Ag yoneticisi —Macintosh
yazilimi

PPD’ler

HP LaserJet Hizmet
Programi*

Yazi Tipleri*

Macintosh
secimi

Macintosh yazilimlari
PPD’ler
P LaserJet YardimcLProgrami

* Cekege, Japonca, Kore dili, Rusga, Basitlestiriimis Cince, Geleneksel
Cince ve Tirkge icin desteklenmez.

Yazici CD-ROM'unda son kullanicilar ve ag yoneticileri igin yazilm bilesenleri ve sirlcller
bulunur. Yazici 6zelliklerinden tam olarak yararlanabilmek icin, bu CD-ROM’daki yazici
sUrtculerinin yiklenmis olmasi gerekir. Diger programlar da dnerilir, ancak yazicinin galismasi
icin gerekli degildir. Daha fazla bilgi icin Benioku dosyasina bakin.

CD-ROM’da asagidaki ortamlarda galisan son kullanicilar ve ad yoneticileri igin tasarlanmig
yazihimlar bulunur:

Microsoft Windows 95, Windows 98 ve Windows Millennium Edition (Me)
Microsoft Windows NT 4.0
Microsoft Windows 2000 ve Windows XP
Apple Mac OS, slriim 8.6 - 9.xx, 10.1 veya sonraki bir stirimi
Windows 9.x ve Windows NT 4.0 igin AutoCAD™ sir(culeri dahil ek siriculer.

Desteklenen tim isletim sistemlerinde kullanilacak en yeni yazici sirtculerini agagidaki
adreslerde bulabilirsiniz: veya

. Internet’e erisiminiz yoksa, en yeni yazilimlari edinme
hakkinda bilgi icin yaziciyla birlikte gelen destek brosirine bakin.
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Yazici suruculeri

Yazici sUrcUleri, yazicinin 6zelliklerine erismenizi ve bilgisayarin yaziciyla iletisim kurmasini (bir
yazici dili kullanarak) saglar. Ek yazilim ve desteklenen diller hakkinda bilgi icin CD-ROM'daki

Benioku dosyasina bakin.
Asagidaki yazici slricileri yaziciyla birlikte verilir. En yeni yazici stricilerini
veya adreslerinde

bulabilirsiniz. Windows’la ¢alisan bilgisayarin yapilandirmasina bagli olarak, yazici yaziliminin
yukleme programi en yeni siriclleri almak i¢in otomatik olarak bilgisayarin Internet erigimini

kontrol eder.

isletim sistemi PCL6 PCL 5¢' PS PPD’ler?
Windows 95, 98, Me O O O [
Windows NT 4.0 0 O O [
Windows 2000, XP O 0 O U

Mac OS O 0

1. Asya dili CD-ROM'unda bulunmaz.
2. PostScript yazici tanimlama dosyalari.

UNIX® ve Linux Model Scripts yazici siiriiciilerini Internet'ten yiikleyerek veya HP-yetkili
servisinden ya da destek saglayicisindan isteyerek elde edebilirsiniz. (Yaziciyla birlikte gelen

destek brosuriine bakin.)

OS/2 surlcileri OS/2 ile birlikte paketlenir ve IBM’den alinabilir. Bu siirtculerin Japonca, Kore
dili, Basitlestiriimis Gince ve Geleneksel Gince striimleri yoktur.

istediginiz yazici siirliclisit CD-ROM'da yoksa ya da burada listelenmemisse, yazici siiriiciistiiniin
yazici igin desteklenip desteklenmedigini gérmek i¢in yikleme yazilimini kontrol edin ya da
yazicinin Benioku dosyalarina bakin. Siirlicli desteklenmiyorsa, kullandiginiz programin Ureticisi
veya dagiticisiyla baglanti kurarak yazici icin bir stirGicl isteyin.
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Windows tabanli bilgisayarlar icin yazilim

CD-ROM'da Windows bilgisayarlari igin yazici striclleri ve diger programlar vardir.

Ag yoneticileri

Yazici aga bir HP Jetdirect EIO karti aracilhidiyla baglysa, yazdirma iglemi yapmak Gzere yaziciyi
0 ag icin yapilandirmaniz gerekir. Microsoft ve Novell NetWare aglari igin yazici yikleme
yazilimini kullanabilirsiniz. Diger secenekler igin, bkz: HP Jetdirect Yazici Sunucusu Yoénetici
Kilavuzu (HP Jetdirect yazici sunucusu iceren yazicilarla birlikte verilir).

Son kullanicilarin kullanmasini istediginiz yazilimi igeren bir ytkleyici olusturmak igin
Customization Utility (Ozellestirme Yardimci Programi) uygulamasindaki Create Customized
Installer (Ozellestirilmis Yiikleyici Olustur) secenegini kullanin.

Yukleyici, kullanici midahalesine gerek kalmadan ydritilecek ve tim PCL sirlculeri ve
Windows 2000 ve Windows XP'deki PS slricisu igin, dnceden yapilandiriimig sriict ayarlarini
yukleyecek sekilde yapilandirilabilir. [Silent Installer (Sessiz YUkleyici) ve daha sonra Yes,
allow me to configure the drivers (Evet, siriclleri yapilandirmama izin ver) segenegini
belirleyin).] Customization Utility'deki (Ozellestirme Yardimci Programi) Copy Printer Drivers
Only (Yalnizca Yazici Siriculerini Kopyala) se¢enegi, Microsoft Windows Yazici Ekleme
sihirbazi yoluyla yUklenebilecek siriiciileri iceren bir disket seti olusturmanizi da saglar.

Gereksinimlerinize uygun yazici stiriiciisiinii secme

Yazici sUrlcUstnd yaziciyl kullanma seklinizi dikkate alarak segin. Bazi yazici dzellikleri yalnizca
PCL 6 surGcdlerinde bulunur. Hangi 6zelliklerin bulundugunu gérmek igin yazici strliclistiniin
Yardim'ina bakin.

Yazicinin tim &zelliklerinden yararlanabilmek igin PCL 6 siirlicisinu kullanin. Ofislerdeki
genel yazdirma iglerinde en uygun performans ve yazdirma kalitesini elde etmek icin PCL 6
sUrtcusunl kullanmaniz énerilir.

PCL 6 kullanirken hatali yazdirilan belgeler varsa veya yazi tipi DIMM destedi yoksa PCL 5e
sUrdclisind kullanin.

Genellikle Adobe® veya Corel® gibi PostScript 6zellikli programlardan yazdiriyorsaniz PS
sUrdcusund kullanin.

Yazici PS ve PCL yazici dilleri arasinda otomatik gecis yapar.
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Windows yazici suriiciisiine erisme

Sarlcly yapilandirmak igin asagidaki yollardan birini kullanarak erisim saglayin:

isletim sistemi

Ayarlari gecici olarak degistirme
(programda)

Varsayilan ayarlari degistirme
(tim programlarda)

Windows 95, 98 ve
Me

Dosya menUsinde Yazdir ve
Ozellikler’i tiklatin. (Yapilmasi gereken
islemler bundan farkli olabilir, bu en
yaygin yéntemdir.)

Baslat digmesini tiklatin Ayarlar ve
Yazicilar segenegini tiklatin. Yazici
simgesini sag tiklatip Ozellikler'i
segin.

Windows NT 4.0

Dosya menUsiinde Yazdir ve
Ozellikler'i tiklatin. (Yapilmasi gereken
islemler bundan farkl olabilir, bu en
yaygin yéntemdir.)

Baslat digmesini tiklatin Ayarlar ve
Yazicilar segenegini tiklatin. Yazici
simgesini sag tiklatin ve Document
Defaults (Belge Varsayilanlar) veya
Properties (Ozellikler) segenegini
belirleyin.

Windows 2000

Dosya menUsiinde Yazdir ve
Ozellikler'i tiklatin. (Yapilmasi gereken
islemler bundan farkl olabilir, bu en
yaygin yéntemdir.)

Baslat digmesini tiklatin Ayarlar ve
Yazicilar segenegini tiklatin. Yazici
simgesini sag tiklatin ve Yazdirma
Tercihleri'ni veya Ozellikler'i segin.

Windows XP

Dosya menusinde Yazdir ve Tercihler’i
tiklatin.

Baslat digmesini tiklatin ve ardindan
Yazicilar ve Fakslar secenegini
tiklatin. Yazici simgesini sag tiklatin
ve YazdirmaTercihleri'ni veya
Ozellikler'i segin.

Yazici sUriiclsiinde ve programdaki ayarlar kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir. (Program
ayarlari yazici sUriictsu ayarlarina gére dnceliklidir.)

Yazici surucusu Yardimi

Her yazici siriictstnin Yardim digmesi, bilgisayar klavyesindeki

tusu ya da yazici

sriictsinin sag Ust kbsesindeki soru isareti (kullanilan Windows igletim sistemine bagl olarak)
kullanilarak baglatilabilecek Yardim ekranlari vardir. Bu Yardim ekranlari o stirlict hakkinda
ayrintih bilgi verir. Yazici sirtctst Yardimi, program Yardimindan ayridir.
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Macintosh bilgisayarlari icin yazilim

HP ylkleyici, Macintosh bilgisayarlarda kullanilacak PPD'leri ve HP LaserJet Hizmet Programini
saglar. Yazici aga bagliysa, yerlesik Web sunucusu Macintosh bilgisayarlar tarafindan
kullanilabilir. Daha fazla bilgi igin, bkz:

PPD’ler

PPD'ler, OS 8 ve 9.xx sUrimlerinin Apple LaserWriter 8 siriiciisii ve OS X 10.1 veya sonraki
strimlerinin PS Doénustaricusiyle birlikte, yazici d6zelliklerine erismenizi ve bilgisayarin yaziciyla
iletisim kurmasini saglar. PPD’ler ve diger yazilimlar icin CD-ROM'da bir yiikleme programi
bulunmaktadir. isletim sistemiyle birlikte gelen uygun PS siiriiciisiini kullanin.

PDE'ler

PDE'ler (Yazici iletisimi Ekleri), OS X icin Apple LaserWriter Siriiciisilyle birlikte, yazici
Ozelliklerine erismenizi ve bilgisayarin yaziciyla iletisim kurmasini saglar. PPD’ler, PDE'ler ve
diger yazilimlar igin CD-ROM'da bir yiikleme programi bulunmaktadir. isletim sistemiyle birlikte
gelen Apple LaserWriter striicistn( kullanin.

HP LaserJet Hizmet Programi

HP LaserJet Hizmet Programi, strictide bulunmayan 6zelliklerin kontrolinG saglar. Resimli
ekran, Macintosh bilgisayarlarda yazici ézelliklerini se¢me islemini cok kolaylastirir. Asagidaki
islemleri gergeklestirmek icin HP LaserJet Hizmet Programini kullanin:

yazicinin kontrol paneli iletilerini 6zellestirme

yaziclyi adlandirma, agda bir bélgeye atama, dosya ve yazi tipi yikleme ve pek ¢ok
yazicinin ayarlarini degistirme

yazicli igin parola belirleme

izinsiz erisimi 6nlemek igin, bilgisayardan yazicinin kontrol paneli islevlerini kilitteme (yazici
yazilimi Yardimina bakin).

yazicly! IP yazdirma islemi igin yapilandirma ve hazirlama

HP LaserJet Hizmet Programi OS X i¢in desteklenmemektedir; ancak Classic ortami icin
desteklenir.

HP LaserJet Hizmet Programi Cekge, Japonca, Kore dili, Rusga, Basitlestiriimis Cince,
Geleneksel Gince ve Tirkge igin desteklenmez.
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Aglar icin yazilim

Yazici yazilimi, yazici yénetimi igin HP Web Jetadmin yazilimina ydnelik bir baglanti saglar.
HP ag§ yikleme ve yapilandirma ¢ézimlerinin ézeti igin, bkz: HP Jetdirect Yazici Sunucusu
Yénetim Kilavuzu (HP Jetdirect yazici sunucusu igeren yazicilarla birlikte gelir).

HP Web Jetadmin yazilimi

HP Web Jetadmin 6.5, aga bagh cevre birimlerin uzaktan yiklenmesi, izlenmesi ve sorunlarinin
giderilmesi i¢in kullanilan Web tabanli bir yazihmdir. Yazicinin akilli tarayici arabirimi, HP ve
HP-olmayan yazicilar da dahil olmak Uzere ¢ok gesitli aygitlarin ¢gapraz platform ydnetimini
kolaylagtirir. Yonetim 6dnceden tanimli oldugundan, yazici sorunlarinin ag yéneticileri tarafindan
kullanicilar etkilenmeden giderilmesini saglar. Bu Ucretsiz, gelistiriimis ydnetim yazilimini

adresinden yukleyebilirsiniz. HP Web Jetadmin eklentilerini
edinmek icin, plug-ins, ardindan da applications segenegini tiklatin.

Bir ana sunucuya yUklendiginde, herhangi bir istemci desteklenen bir Web tarayicisiyla
HP Web Jetadmin ana bilgisayarina gdzatarak HP Web Jetadmin’e erigebilir.

Bir ana sunucuya yUklendiginde, herhangi bir istemci desteklenen bir Web tarayicisiyla
(Microsoft Internet Explorer 4.x veya Netscape Navigator 4.x ve Ustl gibi) HP Web Jetadmin ana
bilgisayarina gdzatarak HP Web Jetadmin’e erigebilir.

HP Web Jetadmin &zellikleri sunlardir:

E-posta bildirimi, tiketim malzemeleri durumu ve yapilandirlabilir uyarlar ézelliklerini igeren
aygitlari tanimlh olarak yénetir

Aygitlari uzaktan kurar ve yapilandirr
Aygitlara uzaktan tani koymayi yonetir

Kaynak Yéneticisi eklentisi, ag yazicilarinin sabit disklerinde depolanmig formlar ve yazi
tiplerinin yani sira disk siricisu, flash ve RAM bellegini de y6netir

Tumlesik fabrika yazilimi yikleme ydneticisi, HP Jetdirect yazici sunucularinin ve segili
yazicilarin toplu olarak yapilandirilarak birden ¢ok aygit yapilandirmasina yikseltiimelerini
saglar

Birden ¢ok aygiti ayni anda yapilandirir

Gorev yonelimli, Web tabanli arabirim (istemci yazilimi gerektirmez)
Aginizdaki aygitlari otomatik olarak algilar

Ozel profiller ve gériiniimler olusturmanizi saglar

Cevre birimleri, gezinti kolayli§i saglamak i¢in sanal ofis haritalariyla birlikte mantiksal
gruplar halinde kolayca dizenler

HP yerlesik Web sunucusu bulunmayan eski aygitlari ydnetir
Birden cok iletisim kuralini destekler (TCP/IP ve IPX)
Evrensel yazici destegi, G¢lnci taraf standart MIB uyumlu yazicilar ydnetir

Tamlesik Web sunucusu, HP Web Jetadmin calistirmak icin ayri bir Web sunucusu
gerektirmez (HP Web Jetadmin tek bir merkezi veritabaninda bilgi depolar ve Windows NT
4.0, Windows 2000 Professional veya Linux isletim sistemlerinde ¢aligir)

OpenView®, Computer Associates (UniCenter)® ve Tivoli® gibi kurulus yonetimi
¢Ozlimlerine kolayca uyum saglar
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Agdinizdaki tim aygitlari gérintaler
Bir aygit grubundaki tim aygitlari yapilandirir
Yazdirma yollari olugsturur

Akillr Gancellestirme, LAN yéneticilerinin yeni dil, aygit destegi ve uygulama eklentisi gibi
bilesenleri HP Web Jetadmin'i yeniden ylUklemeden kolayca eklemelerine olanak saglar

Gelistirilmis varlik izleme ve kullanma, yazici yetenekleri ve tarih ayarlanabilir sayfa sayimi
gibi disa aktarilabilir alanlar saglar

HP Jetdirect Urlnleriyle uyumluluk igin 20 dilde edinilebilir
Cesitli glivenlik dizeyleri

UNIX icin HP Jetdirect Yazici Yiikleyici

UNIX icin HP Jetdirect Printer Installer (Yazici Yikleyicisi) HP-UX ve Solaris adlari i¢in basit bir
yazici yikleme hizmet programidir. Bu programi
adresinden ytikleyebilirsiniz.
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Yazdirma gorevleri

Genel Bakis

Bu bdéliimde asagida belirtilen temel yazdirma gérevieri agiklanmaktadir:

“Cikis bélmesini segcme", sayfa 36

“Belgeleri zimbalama", sayfa 39

“Tepsilere kagit yerlestirme", sayfa 42

“Yazdirma i¢in kullanilacak tepsiyi segme", sayfa 46

“Dogru kaynastirict modunu secme", sayfa 50

“Zarflara yazdirma", sayfa 51

“Ozel kagida yazdirma", sayfa 57 (antetli kagitlar ve asetatlar icin)
“Kagidin her iki yizine yazdirma (istege bagli dupleksleyici)", sayfa 65

Bu bdliimde ayrica asagidaki gibi gelismis yazdirma igleriile ilgili bilgiler de verilmektedir:

“Harmanlama (coklu kopyalama)", sayfa 69 (birden gok 6zglin belge yazdirma)

“TEK ISLEM", sayfa 69

“Yazici kurulum bilgilerini kaydetme (Hizli Ayarlar)", sayfa 69 (farkh tirde yazdirma igleri igin)
“Sayfaya Sigdir", sayfa 69

“Kitapcik yazdirma", sayfa 70

“Filigran yazdirma", sayfa 70

“Farkli bir ilk sayfaya yazdirma", sayfa 70

“Tek bir yapraga birkac sayfa yazdirma (yaprak basina sayfa)", sayfa 70

“is saklama 6zelliklerini kullanma", sayfa 71
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Yazicinin ¢ikis bolimleri sunlardir: Gst (standart) ¢ikis bélmesi, arka ¢ikis bélmesi ve istege bagh
yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici.

Ust cikis bélmesine (standart) yazdirma

Kagtlar Ust ¢ikis bdlmesinde, yuzleri asagiya gelecek sekilde ve dogru sirada toplanir. Asetatlar
da dahil olmak lizere, yazdirma islerinin gogunda (st ¢ikis bélmesi kullanilir. Ust cikis bdimesinin
kullanilabilmesi igin arka ¢ikis bélmesinin kapali olmasi gerekir. Kagit sikismalarini dnlemek igin
yazicl yazdirma islemi yaparken arka ¢ikis bélmesini agmayin veya kapatmayin.
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Arka cikis bolmesine yazdirma

Yazici, arka ¢ikis bélmesi agik oldugunda her zaman bu bélmeye yazdirir. Bu bélmeye yazdirilan
kagitlar, yazicidan yuzleri yukariya bakacak ve son sayfa en Ustte olacak sekilde (ters sirada)
cikar.

Tepsi 1’den arka ¢ikis bélmesine yazdirma islemi, en diz kagdit yolunu sagdlar. Arka ¢ikis
bdlmesinin agilmasi, asagidaki 6geler kullanildiinda performansi artirabilir:

zarflar

etiketler

6zel boyutlu kiguk kagit

kartpostallar

gramaji 120 g/mz'den (32 Ib) fazla olan kagitlar

Arka cikis bélmesini agmak icin bdlmenin tst kismindaki kolu kavrayin. Bélmeyi asagiya ¢ekin ve
uzantiyl kaydirarak digariya ¢ikarin.

Arka cikis bélmesinin agilmasi, istege bagdli dupleksleyiciyi (takilmissa) ve st ¢ikis bélmesini
devre digi birakir. Kagit sikismalarini dnlemek icin yazici yazdirma iglemi yaparken arka ¢ikis
bdlmesini agmayin veya kapatmayin.

istege bagl yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayiciya yazdirma

istege bagh yiginlayici veya istege bagl zimbalayici/yiginlayici, 500 yaprak kagit (20 b kagit)
alabilir. Yiginlayici, standart ve 6zel kagit boyutlarini destekler. Zimbalayici/yiginlayici standart
ve Ozel kagit boyutlarini kabul etmekle birlikte, yalnizca letter, legal ve A4 boyutlari
zimbalanabilir. Bu boyutlarda olmayan (6rnegin etiket veya zarf gibi) ortamlar gdndermeyi
denemeyin.

Zimbalayici/yidinlayici takiliyken, yazici isin zimbalanip zimbalanmayacagini dikkate almadan,
yazdirilan goérintuleri tim kagdit boyutlarinda 180 déndurir. Dogru yénde yazdiriimasi gereken
kagit tirlerinin (6rneg@in antetli veya delikli kagitlar) farkl yénde yerlestiriimeleri gerekebilir. Bkz.

istege bagh yiginlayici veya istege baglh zimbalayici/yiginlayiciya yazdirmak igin, segenegi
programdan, yazici siiriiciisiinden veya yazicinin kontrol panelinden kullanin. (istege bagli
yiginlayici veya istege bagll zimbalayici/yiginlayiciyr kullanmadan énce yazici strtictistiniin bu
aksesuari taniyacak sekilde ayarlandigindan emin olun. Bu ayari yalnizca bir defa yapmaniz
yeterlidir. Ayrintilar i¢in yazici strtctstndn gevrimici Yardim bdlimine bakin.)

Desteklenen kagitlar hakkinda ek bilgi igin bkz.
. Zimbalama hakkinda ek bilgi igin bkz.
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Zimbalayici takiliyken kagidi yonlendirme

istege baglh zimbalayici/yi§inlayici takiliyken, is zimbalanmayacak olsa da, yazici yazdirilan
goruntdleri tim kagit boyutlarinda 180 dénddirdr. Belirli bir sekilde yénlendiriimesi gereken bir
kagida yazdiriyorsaniz (antetli, baskili, delikli ve filigranh kagit), kagidin tepsiye dogru sekilde
yerlestirildiginden emin olun. Kagdidin tepsilerdeki dodru ydnlendirme bigimi asagida
gbsterilmigtir.

Tepsi 1 tek ylze

Tepsi 1'den tek ylize yazdirmak ve zimbalamak igin, én ylUz yukariya ve Ust kenar size dogru
gelecek sekilde yerlestirin. Diger tepsilerin timiinden tek ylize yazdirmak ve zimbalamak igin, én
ylz asagiya ve Ust kenar yaziciya dogru gelecek sekilde yerlestirin.

lepsi 1 dupleks 2 Tum diger tepsiler
(2 yaze) dupleks (2 ylize)

Tepsi 1'den dupleks (iki ylize) yazdirmak ve zimbalamak igin, én ylz asagiya ve Ust kenar
yaziciya dogru gelecek sekilde yerlestirin. Diger tepsilerin timinden dupleks yazdirmak ve
zimbalamak i¢in, 6n yuz yukariya ve Ust kenar size dogru gelecek sekilde yerlestirin.
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istege bagli zimbalayici/yiginlayici, en fazla 15 yapraklik (20 Ib kagit) isleri zimbalayalabilir.
Zimbalayicl, letter, A4 veya legal boyutlu kagitlari zimbalayabilir.

Kagit gramaji, 60 - 120 g/m? (16 - 32 Ib) arasinda degisebilir. Daha agir kagitlarda
zimbalama siniri 15 yapraktan daha azdir.

Zimbalamak istediginiz is yalnizca bir yapraktan olusuyorsa veya 15 yapraktan fazlaysa, is
bdlmeye yazdirilir, ancak zimbalanmaz.

Zimbalayici yalnizca kadit zimbalamak igindir. Asetat veya etiket gibi bagka tirden yazdirma
ortamlarini zimbalamayi denemeyin.

Belgeyi yaziciya zimbalatmaya hazir oldugunuzda, yazilimda zimbalamayi segin. Bazi
secenekler yalnizca yazici sirictstnden kullanilsa da, zimbalayiciyi genellikle programinizdan
veya yazicl siricinuzden secebilirsiniz. Secimlerinizi nerede veya nasil yapacaginiz,
programiniza veya yazici stricinize baglidir.

Zimbalayiciy1 programdan veya yazici sirlicisiinden segemiyorsaniz, yazicinin kontrol
panelinden secin. (Yazici sirlclsini istege bagdli zimbalayici/yiginlayiciy taniyacak sekilde
yapilandirmaniz gerekebilir. Bu ayari yalnizca bir defa yapmaniz yeterlidir. Ayrintili bilgi igin yazici
strlGcUstnin cevrimici Yardim bélimune bakin.)

Zimbalayicida zimba tiikendiginde, yazdirma igleri kabul edilir, ancak sayfalar zimbalanmaz.
Yazici suricisi, zimbalama segenedi zimba tikendiginde devre digi kalacak sekilde
yapilandirilabilir.

Zimbalayiciyi yazilimdan secmek icin (Windows)
1 Dosya mensiinde Yazdir ve Ozellikler’i tiklatin.
2 Zimbalayiciyl, kullanmakta oldugunuz slrtciye gére secin:

« PCL: Son islem sekmesinde, Zimba'y! segin.

« PS: Gelismis sekmesinde, Belge Secenekleri bdlimiini acin, Yazici Ozellikleri
bélimiind agin, Zimbalama Sec¢enekleri/Cikis Hedefleri'ni ve ardindan Tek Zimba
Acili/Zimbalayicr'yi segin.

Zimbalayiciyi yazilimdan se¢mek icin (Mac)
1 Dosya meniisiinden Yazdir' tiklatin ve etkin yazdirma segeneklerinden Son islem’i secin.
2 Cikis Hedefleri iletisim kutusunda, Zimbalayici'yi segin.

3 Zimbalayici iletisim kutusunda zimbalayici stilini segin.
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Zimbalayiciyi kontrol panelinden secmek icin

1 Menlleri agmak igin (v~) digmesine basin.

2 (M) veya (') diigmesini kullanarak AYGIT YAPILANDIRMA
secenegine ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

3 (M) veya (') digmesini kullanarak CIKIS AYARLARI segenedine
ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

4 (M) veya (') diigmesini kullanarak ZIMBALAYICI/YIGINLAYICI
secenegine ilerleyin ve (v~") digmesine basin.

5 (M) veya digmesini ( ) kullanarak BTR segenegine ilerleyin ve

() diigmesine basin.

Zimbalayici kontrol panelinden segildiginde, varsayilan ayar zimbalayici olarak degisir. TUm
yazdirma igleri zimbalanabilir.
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Zimba yerlestirme

Yazici kontrol paneli ekraninda ZIMBANIN ZIMBAST AZ iletisi
(zimbalayicida 70'den az zimba teli kalmistir) veya ZIMBANIN
ZIMBASI YOK iletisi gériniurse (zimbalayici bostur), zimba yikleyin.
Zimbalayicida zimba tikendiginde, yazdirma isleri zimbalayici/
yiginlayiciya yazdirilmaya devam eder, ancak sayfalar zimbalanmaz.

Zimba yerlestirmek icin

1 Zimbalayici/yiginlayicinin sag tarafindaki zimbalama birimini, agik
konuma yerlesinceye kadar yazicinin én tarafina dogru gevirin.
Zimba kartusunun mavi tutacagindan tutun ve kartusu ¢cekerek
zimbalama biriminden ¢ikarin.

2 Yeni zimba kartusunu zimbalama birimine takin ve zimbalama
birimini yerine oturuncaya dek yazicinin arkasina dogru déndurdn.
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Tepsilere kagit yerlestirme

Bu bdlimde, standart ve istege bagl yazici tepsilerine kagit yerlestirme iglemi anlatiimaktadir.

Tepsi 1'e kagit yerlestirme

Tepsi 1, maksimum 100 yaprak kagit, 10 zarf veya 20 kartoteks alabilen
¢ok amagl bir tepsidir. Tepsi 1'de kagdit bulunuyorsa, varsayilan olarak
yazici kagidi buradan alir. Bu ayari degdistirmek icin bkz. “Tepsi 1'in
calismasini 6zellestirme", sayfa 47.

Tepsi 1, diger tepsilerin bosaltiimasina gerek kalmadan zarf, asetat, 6zel
boyutlu kagit veya diger tirde yazdirma ortamlarina yazdirilmasini
saglar. Ek tepsi olarak da kullanilabilir. Desteklenen kagit boyutlari igin
bkz. “Desteklenen kagit boyutlari ve gramajlari”, sayfa 189.

istege bagl zimbalayici/yi§inlayici takildiginda, is zimbalanmayacak
olsa da, yazici yazdirilan gérintdleri tim kagit boyutlarinda

180 déndurar. Belirli bir sekilde ydnlendirilmesi gereken bir kagida
yazdiriyorsaniz (antetli, baskili, delikli ve filigranli kagit), kagidin tepsiye
dogdru sekilde yerlestirildiginden emin olun. (Bkz. “Zimbalayici takiliyken
kagidi yénlendirme", sayfa 38.)

Not
Tepsi 1 kullanilirken yazicinin yazdirma hizi disebilir.

DIKKAT
Kagit sikismalarini dnlemek igin yazdirma sirasinda tepsilere kagit
yerlestirmeyin.

Kagitlari havalandirmayin. Havalandirma, besleme hatalarina neden
olabilir.

Tepsi 1'e kagit yerlestirmek icin
Tepsi 1’i agin.
Tepsi uzantisini disariya gekin.

Yan kilavuzlari dodru geniglige ayarlayin.

B W N =

Tepsiye kagit yerlestirin. Kagidin, tirnaklarin ve maksimum
yikseklik gbstergelerinin altinda kaldigindan emin olun.

Not

Kagidi, 6n ylzi yukariya, Ust kisa kenari yaziciya dogru gelecek sekilde
yerlestirin. Ozel kagit yerlestirme hakkinda bilgi igin bkz. “Ozel kagida
yazdirma", sayfa 57.

5 Yan kilavuzlari, kagida hafifce dokunacak, ancak kagidi
blkmeyecek sekilde ayarlayin.
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Tepsi 2'ye veya istege bagl 500-yapraklik
tepsiye kagit yerlestirme

500-yapraklik tepsi, birgok 6zel boyutun yani sira, alti standart boyuta
(letter, A4, legal, executive, A5 ve JIS B5) gore ayarlanabilir. (Bkz.

.) Tepsi
kilavuzlarini standart boyuta ve kagit diigmesini Standart'a getirirseniz,
yazici standart boyutlari algilar.

istege baglh zimbalayici/yiginlayici takildiginda, is zimbalanmayacak
olsa da, yazici yazdirilan gorintileri tim kagit boyutlarinda

180 dondurdr. Belirli bir sekilde ydnlendiriimesi gereken bir kagida
yazdinyorsaniz (antetli, baskili, delikli ve filigranli kagit), kagidin tepsiye
dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun. (Bkz.

)

Kagit sikismalarini énlemek igin yazdirma sirasinda tepsilere kagit
yerlestirmeyin.

Tepsi 2'ye veya istege bagh 500 yapraklik tepsiye kagit
yerlestirmek icin

1 Tepsiyi yazicidan gikarin.

2 Sol kilavuzdaki serbest birakma mandalini sikarak yan kilavuzlari
dogru kagit boyutuna gelecek sekilde kaydirin.

3 Arka kagit kilavuzundaki serbest birakma mandalini sikarak
kilavuzu dogru kagit boyutuna gelecek sekilde kaydirin.

4 LTR (letter), A4, LGL (legal), EXEC (executive), A5 veya JIS B5
boyutundaki kagitlar i¢in tepsinin sag tarafindaki digmeyi
Standart'a getirin. Desteklenen dzel kadit boyutlari icin digmeyi
Ozel'e getirin.
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5 Kagdi, 6n yizi asagiya ve Ust kenari tepsinin 6n kismina dogru
gelecek sekilde yerlegtirin.

DIKKAT
Kagitlar havalandirmayin. Havalandirma, besleme hatalarina neden
olabilir.

6 Kagit yigininin dért késesinin de diiz durdugundan ve ylUksekliginin
maksimum yUkseklik gdstergesini gegmediginden emin olun.

7 Tepsiyi timUyle yazicinin icine kaydirin.
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istege bagh 1.500-yapraklik tepsiye kagit
yerlestirme

istege bagl 1.500 yapraklik tepsi, letter, A4 ve legal boyutlara
ayarlanabilir. Tepsi kilavuzlari dogru sekilde ayarlanirsa, yazici
yerlestirilen kagidin boyutunu otomatik olarak algilar.

istege bagli zimbalayici/yiginlayici takildiginda, is zimbalanmayacak
olsa da, yazici yazdirilan gorintileri tim kagit boyutlarinda

180 dondirdr. Belirli bir sekilde ydnlendiriimesi gereken bir kagida
yazdiriyorsaniz (antetli, baskil, delikli ve filigranh kagit), kagidin tepsiye
dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun. (Bkz. “Zimbalayici takiliyken
kagdidi yonlendirme", sayfa 38.)

DIKKAT
Kagit sikismalarini énlemek igin yazdirma sirasinda tepsilere kagit
yerlestirmeyin.

istege bagh 1.500-yapraklik tepsiye kagit yerlestirmek
icin
1 1.500-yapraklik tepsinin kapagini agin.

2 Tepside kagit varsa, kagidi ¢ikarin. Kilavuzlar bir sonraki adimda,
tepside kagit varken ayarlanamaz.

3 Tepsinin 6n kismindaki kilavuzlari sikarak dogru kagit boyutuna
getirin.

4 Kagidi, 6n yizi asagiya ve Ust kenari tepsinin 6n kismina dogru
gelecek sekilde yerlestirin.

DIKKAT
Kagitlari havalandirmayin. Havalandirma, besleme hatalarina neden
olabilir.

5 Yiginin yUksekliginin, kilavuzlardaki maksimum yUkseklik
gostergelerini asmamasina ve 6n kenarinin oklarla ayni hizada
olmasina dikkat edin.

6 Tepsinin kapagini kapatin.
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Yazdirma icin kullanilacak tepsiyi secme

Yazicinin tepsilerden nasil kagit alacagini belirleyebilirsiniz.

Tepsi sirasinin anlami

Yazici bir yazdirma isi aldiginda, istenen kagit tiriini ve boyutunu tepsilerde bulunanlarla
eslestirmeye c¢alisarak uygun tepsiyi secer. Yazici “otomatik se¢im” islemi uygulayarak, en alt
tepsiden baslayip en Ust tepsiye (tepsi 1) dogru ilerleyerek kagit istedini karsilayacak kagidin
bulundugu tepsiyi arar. Yazici, uygun tiri/boyutu buldugunda yazdirma igslemini baglatir.

Not “Otomatik secim" islemi, yalnizca yazdirma isi igin belirli bir tepsi istenmediginde devreye girer.
Belirli bir tepsi istenirse, is bu tepsiden yazdirilhr.

o Tepsi 1'de kagit varsa ve tepsi 1 Kagit Kullanimi mendsinde TEPST 1 TURU=TUM ve
TEPSI 1 BOYUTU=TUM olarak ayarlanmigsa, yazici her zaman ilk olarak tepsi 1'den kagit
alir. Ek bilgi igin bkz. “Tepsi 1'in calismasini 6zellestirme”, sayfa 47.

o Arama basarisiz olursa, yazici kontrol paneli ekraninda dogru kagt tirind/boyutunu
yerlestirmenizi isteyen bir ileti gérintilenir. Dogru kagit tirind/boyutunu ytkleyebilir veya
kontrol panelinde farkli bir kagit tiri/boyutu secerek istegi gecersiz kilabilirsiniz.

o Yazdirma isi sirasinda tepside kagit tikenirse, yazici otomatik olarak ayni kagit tiriind/
boyutunu iceren bagka bir tepsiye geger.

Otomatik segim isleminde, tepsi 1'in galismasini 6zellestirdiginizde (bkz. “Tepsi 1'in calismasini
Ozellestirme", sayfa 47, veya tepsi 1'i el ile beslemeye ayarladiginizda (bkz. “Tepsi 1'den el ile
kagit besleme”, sayfa 49) bazi degisiklikler olur.
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Tepsi 1’in calismasini 6zellestirme

Yazici, kagit varsa her zaman tepsi 1’den yazacak sekilde veya yerlestirilen kagit tirt 6zellikle
istenen bir tUr oldugunda yalnizca tepsi 1’den yazacak sekilde ayarlanabilir. (Bkz.

)

Ayar Aciklama

TEPST 1 Yazicinin ilk olarak, bos veya kapali olmadikca, tepsi 1'den kagit alacagini belirtir.
TURU=TUM Tepsi 1'de her zaman kagit bulundurmuyorsaniz veya tepsi 1'i yalnizca el ile kagit
TEPST 1 beslemek icin kullaniyorsaniz, Kagit Kullanimi menusindeki TEPST 1 TURU=TUM
BOYUTU=TUM ve TEPST 1 BOYUTU=TUM varsayilan ayarini koruyun.

TEPST 1 TURU Yazicinin tepsi 1'de diger tepsilerdeki gibi islem yapacagini belirtir. Yazici ilk olarak

veya BOYUTU= TUM |tepsi 1'de kadit arayacagi yerde, yazilimdan segilen tlir ve boyut ayarlariyla eslesen
disindaki bir segenek|tepsiden kagit alir.

oldugunda Yazici siiriiciisiinde, tiire, boyuta ve kaynaga gére herhangi bir tepsiden (tepsi 1
dahil) kagit segebilirsiniz. Kagit tirtine ve boyutuna goére yazdirmak igin bkz.

Yaziciyi ayrica, istediginiz kagit triini ve boyutunu bagka bir tepside bulamadiginda tepsi 1'den
alip alamayacagini soracak sekilde ayarlayabilirsiniz. Yaziciyi, tepsi 1'den kagit almadan énce
her zaman size soracak veya yalnizca tepsi 1 bos oldugunda soracak sekilde ayarlayabilirsiniz.
Aygit Yapilandirma meniistinin Sistem Kurulumu alt meniisiindeki ISTENEN TEPSTIYI KULLAN
ayarini kullanin. Bkz.
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Kagit tiriine ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri kilitleme)

Kagit tir0 ve boyutuna gore yazdirmak, yazdirma islerinin her zaman istenilen kagida
yazdirilacagindan emin olmanizi saglayan bir ydontemdir. Tepsileri, iclerine yerlegtirilen tiire
(6rnegin diiz veya antetli) ve boyuta (6rnegin letter veya A4) gbére yapilandirabilirsiniz.

Tepsileri bu sekilde yapilandirirsaniz ve ardindan yazici siricisinde belirli bir tiir ve boyut
segerseniz, yazici bu tir ve boyutta kagit yerlestiriimis olan tepsiyi otomatik olarak seger.
Boylece belirli bir tepsiyi se¢gmenize gerek kalmaz (kaynaga gére segme). Yaziciyi bu sekilde
yapilandirmak, 6zellikle yazici paylastiriimis oldugunda ve birden fazla kisi sik olarak kagit
yerlestirip ¢ikariyorsa yararlidir.

Bazi eski model yazicilarda, yanhs kadida yazdirmayi 6nlemek Gzere tepsileri “kilitleme” 6zelligi
bulunur. Kagit tirine ve boyutuna gére yazdirmak, tepsileri kilitteme gereksinimini ortadan
kaldirir. TUr ve boyut hakkinda ek bilgi icin bkz.

ve

Tepsi 2'den, istege bagl tepsilerden veya istege bagh zarf besleyiciden tire ve boyuta gére
yazdirmak icin, tepsi 1'i bosaltmak ve kapatmak ya da yazici kontrol panelindeki Kagit Kullanimi
menlisinde TEPST 1 TURUve TEPST 1 BOYUTU ayarlari icin TUM disindaki bir secenegi
kullanmak gerekebilir. Ek bilgi igin bkz.

Bir programda veya yazici sUriicisiinde yapilan ayarlar, kontrol paneli ayarlarini gecgersiz kilar.
(Program ayarlari genellikle yazici siricisU ayarlarini gegersiz kilar.)

Kagit tiriine ve boyutuna gore yazdirmak igin

1 Tepsilere dogru sekilde kagit yerlestirdiginizden emin olun. (Kagit yerlestirmeyle ilgili olarak
ile baglayan bdlimlere bakin.)

2 Yazici kontrol panelinden Kagit Kullanimi mendsini agin. Her tepsi igin bir kagit tird segin.
Yerlestirdiginiz kagit ttrinden emin degilseniz (6rnedin, bond veya geri déntstirilmas),
kagit paketinin Uzerindeki etikete bakin.

3 Kontrol panelinden kagidin boyut ayarlarini segin.

+ Tepsi1: Yazicinin TEPST 1 TURU= ayarn TUM disindaki segene@e ayarlanmigsa, Kagit
Kullanimi men(isiinde kagdit boyutunu ayarlayin. Ozel kagit yerlestirildiginde, Kagit
Kullanimi mentstnde 6zel kagit boyutunu da ayarlayin. (Ek bilgi igin bkz.

)

+ Tepsi 2 ve istege bagh 500-yapraklik tepsiler: Kagit tepsiye dogru sekilde
yerlestirildiginde ve kilavuzlar gerektigi gibi ayarlandiginda, standart kagit boyutlar
otomatik olarak algilanir. (Tepsi ayarlar hakkinda bilgi igin bkz.

) Ozel kagit yerlestirildiginde,
tepsideki diigmeyi Ozel'e getirin ve Kagit Kullanimi menisiinde ézel kagit boyutunu
ayarlayin. (Ek bilgi i¢in bkz. J)

« Istege bagh 1.500-yapraklik tepsi: Kagit tepsiye dogru sekilde yerlestirildiginde ve
kilavuzlar gerektigi gibi ayarlandiginda, standart kagit boyutlari otomatik olarak algilanir.
(Tepsi ayarlar hakkinda bilgi icin bkz.

) Ozel kagit desteklenmemektedir.

« Istege bagh zarf besleyici: Kagit boyutunu Kagit Kullanimi menisiinde ayarlayin.

4 Programda veya yazici sUrlcisinde, kagit tiriini ve boyutunu segin.

Aga bagl yazicilarin tir ve boyut ayarlari, HP Web Jetadmin yazilimindan da yapilandirilabilir.

48 BoIUm 2 Yazdirma gorevleri TRWW



TRWW

Tepsi 1’den el ile kagit besleme

El ile besleme 6zelligi, tepsi 1'den 6zel kagida yazdirmanin bagka bir yoludur. EL, TLE BESLEME
ayari yazici sUriictisiinde veya yazici kontrol panelinde ACTK olarak belirlendiginde, yazici her is
g6nderildikten sonra durarak tepsi 1'e 6zel kagdit veya bagka tirde ortam yerlestirmenize olanak
verir. (Bkz. .) Yazdirmaya devam etmek icin

digmesine basin.

Yazdirma igini génderdiginizde tepsi 1’de kagit bulunuyorsa ve kontrol panelinde tepsi 1
calismasi igin varsayilan ayar TEPST 1=TURU=TUM ve TEPST 1 BOYUTU=TUM ise, yaziCl
durmaz ve kagit yiklenmesini beklemez. Yazicinin beklemesini saglamak icin Kagit Kullanim
menlisinde TEPST 1 TURU ve TEPST 1 BOYUTU ayarlari igin TUM digindaki bir secenegi
kullanin.

Yazici kontrol panelinde EI. ILE BESLEME=ACIK segenedini sectiyseniz, bu ayar yazici
sUriictsinl gegersiz kilar ve yazici siristinden belirli bir tepsi secilmedikge, yaziciya gdnderilen
tim yazdirma igleri tepsi 1'e el ile kagit beslemeyi gerektirir. Bu dzellik sik kullaniimayacaksa,
yazici kontrol panelinde EL. ILE BESLEME=KAPALT se¢enegini segmek ve el ile besleme
segenegini ise gore yazici siricisinden secmek, en iyi ydntemdir.

BOYUT ve TUR i¢in TUM segilir ve EL. ILE BESLEME UYARIST igin YOKLU DEGILSE secilirse,
size sorulmaksizintepsi 1'den kagitalinir. EI. ITLE BESLEME UYARIST i¢in HER ZAMAN segilirse,
tepsi 1 icin TUR=TUM ve BOYUT=TUM ayarlari belirlenmis olsa da, yazici kadit yerlestirmenizi
isteyecektir. (Bkz. )
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Dogru kaynastirici modunu secme

Yazici, kaynastirict modunu tepsinin ayarlandigi kagit tiriine gére otomatik olarak ayarlar.
Ornegin, agir kagitlar (8rnegin kart stogu), tonerin sayfaya daha iyi yapismasini saglamak igin
daha yiksek bir kaynastirict modu ayari (6rne@in YOKSEK 2) gerektirir, ancak asetatlar s6z
konusu oldugunda yazicinin zarar gérmesini 6nlemek i¢in DUSUK kaynastirici modu ayari
secilmelidir. Varsayilan kaynastirici modu, asetatlar (varsayilan DUSUK'tlr) ve plrizli kagitlar
(varsayllan YUKSEK 1'dir) digindaki tim tdrler igcin NORMAL'dir. Varsayilan ayar, yazdirma ortami
tarlerinin cogunda genellikle en iyi performansi saglar.

Kaynastirici modu, yalnizca kullanmakta oldugunuz tepsi i¢in kagit tirl belirlenmigse
degistirilebilir. (Bkz. “Kagit tirline ve boyutuna gére yazdirma (tepsileri kilittleme)", sayfa 48.)
Tepsi icin kagit tlrl belirlendikten sonra, bu tdr igin kullanilacak kaynastirici modu yazici kontrol
panelininden Yazdirma Kalitesi alt mendstine girilerek degistirilebilir. (Bkz. “Yazdirma Kalitesi alt
menUsu", sayfa 163.)

Not

Daha yUksek bir kaynastirici modu kullanmak (6rnegin YUOKSEK 1 veya YUKSEK 2) tonerin
kagida daha iyi yapismasini saglasa da, kagidin kivrilmasi gibi bagka sorunlara yol agabilir.

Kaynastirici modu YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak ayarlandiginda yazicinin yazdirma hizi
dusebilir.

Kaynastirici modlarini varsayilan ayarlarina getirmek i¢in yazici kontrol panelinde Aygit
Yapilandirma menisini a¢in. Yazdirma Kalitesi alt menlisinde KAYNASTIRICTI MODLART ve
ardindan MODLART GERI AL segenegini secin.
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Zarflan, tepsi 1'den veya istege bagl zarf besleyiciden yazdirabilirsiniz. Tepsi 1 maksimum
10 zarf alir ve standart veya 6zel boyutlari destekler. Istege bagl zarf besleyici maksimum
75 zarf alir ve yalnizca standart zarf boyutlarini destekler.

Herhangi bir boyuttaki zarfa yazdirmak igin, programinizda kenar bosluklarini en az 15 mm
(0,6 ing) olarak ayarladiginizdan emin olun.

Yazdirma hizi, zarfin yapisina baghdir. Fazla miktarda satin almadan 6nce her zaman birkag
zarfi 6rnek olarak deneyin. Zarf 6zellikleri igin bkz.

Astarli, kendinden yapiskani agikta olan veya sentetik madde igeren zarflari asla kullanmayin. Bu
6geler, zehirli gazlar yayabilir.

Klipsli, ¢itcith, pencereli, astarl, kendinden yapiskani agikta olan veya sentetik maddeler igceren
zarflar, yazicida ciddi hasara yol agabilir.

Kagit sikismalarini ve yazicinin zarar gérmesini énlemek igin zarflarin her iki yizine de
yazdirmayi asla denemeyin.

Zarflar yerlestirmeden 6nce diiz ve zarar gérmemis olduklarindan veya birbirlerine yapismig
olmadiklarindan emin olun. Basinca duyarli yapiskanlari olan zarflar kullanmayin.

Zarflara yazdirilirken yazicinin yazdirma hizi disebilir.
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Tepsi 1’e zarf yerlestirme

Tepsi 1'den birgok tlrde zarf yazdirilabilir. Tepsiye maksimum 10 adet
zarf yerlestirilebilir. (Ozellikler igin bkz. “Zarflar", sayfa 197.)

Tepsi 1’e zarf yerlestirmek icin

1

Tepsi 1’i a¢in, ancak uzantisini gekmeyin. (Uzanti kullaniimadiginda
zarflar genellikle daha iyi beslenir. Bununla birlikte, blylk zarflar
icin uzanti gerekebilir.)

Maksimum 10 adet zarfi, én ylzleri yukariya ve pul
yapisacak-taraflari yaziciya dogru gelecek sekilde tepsi 1'in
ortasina yerlestirin. Zarflari, zorlanmadan girebildikleri kadar
yazicinin igine kaydirin.

Kilavuzlari, zarflara de§ecek, ancak zarflari bilkmeyecek sekilde
ayarlayin. Zarflarin kilavuzlardaki tirnaklarin ve maksimum
ylkseklik gbstergelerinin altinda kaldigindan emin olun.

Kivrilmalari ve sikismalari azaltmak i¢in diiz kagit yolunu kullanmak
Uzere arka ¢ikis bélmesini agin. (Bkz. “Arka cikis bolmesine
yazdirma", sayfa 37.)
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Zarflar1 otomatik olarak besleme (istege baglh zarf besleyici)

istege bagh zarf besleyici kullanildiginda, yazici maksimum 75 adet-standart-boyutlu zarfi
otomatik olarak besler. Istege bagdli zarf besleyici siparis etmek igin bkz.

Yalnizca yazicida kullaniimasi onaylanmig zarflara yazdirin. (Bkz. )

istege bagl zarf besleyiciyi kullanmadan énce yazici siiricisiiniin bu aksesuari taniyacak
sekilde ayarlandigindan emin olun. (Bu ayari yalnizca bir defa yapmaniz yeterlidir. Ayrintili
bilgi icin yazici stricisinin ¢evrimici Yardim bélimine bakin.)

istege bagh zarf besleyicinin asagida gdsterilen pargalarini tanidiginizdan emin olun.

Serbest birakma kolu
Zarf agirhgi

Tepsi uzantisi

A W N =

Kilavuzlar
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istege bagh zarf besleyiciyi takma

istege bagl zarf besleyiciyi yaziciya takmak icin bu adimlari izleyin.
istege bagh zarf besleyiciyi takmak icin
1 Tepsi Ti agin.

Plastik zarf-giris kapagini yazicidan gikarin.

3 istege bagl zarf besleyiciyi yerine oturuncaya kadar giicli bir
sekilde yazicinin igine itin. Yerine saglam bir sekilde oturdugundan
emin olmak igin istege bagh zarf besleyiciyi disariya dogru ¢ekin.
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istege bagh zarf besleyiciyi ¢cikarma

istege bagh zarf besleyiciyi yazicidan gikarmak igin bu adimlari izleyin.
istege bagh zarf besleyiciyi cikarmak icin

1 Sol taraftaki serbest birakma diigmesine basin ve zarf besleyiciyi
yazicidan ¢ekerek c¢ikarin.

2 Plastik zarf giris kapagini yaziciya takin ve tepsi 1'i kapatin.
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istege bagh zarf besleyiciye zarf yerlestirme

istege bagh zarf besleyiciye zarf yerlestirmek igin bu adimlari kullanin.
istege bagh zarf besleyiciye zarf yerlestirmek icin

Zarf besleyici tepsisini asagiya indirin. Zarf agirhigini kaldirin.

2 Sol zarf kilavuzunun Gzerindeki serbest birakma kolunu sikin ve
kilavuzlari kaydirarak birbirlerinden uzaklastirin.

3 Zarflari, 6n yUzleri yukariya ve pul yapisacak-taraflari yaziciya
dogdru gelecek sekilde yerlestirin. (Zarf yigininin yiksekliginin
kilavuzlardaki oklari gegmemesine dikkat edin.) Zarflari,
zorlanmadan girebildikleri kadar yazicinin igine kaydirin. Alttaki
zarflarin, Ustteki zarflardan biraz daha ileriye dogru kaydiriimasi
gerekir.

4 Kilavuzlar, zarflara degecek, ancak zarflari bllkmeyecek sekilde
ayarlayin.

Zarf agirh@ini zarflarin Gzerine indirin.

Kivrilmalari ve sikismalari azaltmak igin diz-kagit yolunu kullanmak
Uzere arka ¢ikis bélmesini agin. (Bkz. “Arka cikis bolmesine
yazdirma", sayfa 37.)

Not

Asagida gdsterilen sirada deneyerek, bu konumlardan birinde zarf
boyutunu segin: programda, yazici sirlicisiinde veya yazici kontrol
panelindeki Kagit Kullanimi menisinde. (Bkz. “Kagit Kullanimi
mendsy”, sayfa 158.)
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Ozel kagida yazdirma

TRWW

Bu bdlimde, 6zel islem gerektiren kagit tiirlerine yazdirma hakkinda bilgi verilmektedir:

“Etiketlere yazdirma", sayfa 58

“Asetatlara yazdirma", sayfa 59

“Antetli, delikli veya baskili kagida yazdirma (tek-ytize)", sayfa 60
“Ozel ylizeyi olan kagitlara yazdirma", sayfa 61

“Kiiclik boyutlu, 6zel boyutlu veya agir gramajl kagitlara yazdirma", sayfa 62 ve “Ozel kagit

boyutlarini ayarlama", sayfa 64
“Ozel kagit boyutlarini ayarlama", sayfa 64
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Etiketlere yazdirma

Yalnizca lazer yazicilarda kullaniimasi dnerilen etiketleri kullanin. Etiketlerin gereken dzellikleri
karsiladigindan emin olun. (Bkz. )

Sunlar yapin:

Tepsi 1'den maksimum 50 etiket yapradi veya diger tepsilerden maksimum 100 etiket yapragi
yazdirin.

Etiketleri, 6n ylzleri yukariya ve Ust kisa kenarlari yaziciya dodru gelecek sekilde tepsi 1’e
yerlestirin. Diger tepsilerde, kagidi 6n yizi asadiya ve Ust kenari size dogdru gelecek sekilde
yerlestirin.

Kivrilma ve diger sorunlari azaltmak igin arka ¢ikis bélmesini agmayi deneyin. (Bkz.
)
Sunlar yapmayin:

Etiketler kagittan daha agir olduklarindan, tepsileri maksimum kapasitelerine kadar
doldurmayin.

Sirt tabakasindan ayrilan, burusuk veya herhangi bir sekilde zarar gérmus etiketler
kullanmayin.

Sirt tabakasi agikta olan etiketler kullanmayin. (Etiketlerin, tim sirt tabakasini bogluk
birakmaksizin kaplamasi gerekir.)

Yaziciya giren bir etiket tabakasini tekrar yaziciya vermeyin. Yapiskan tabaka, yazicidan
yalnizca bir kez ge¢gmek Uzere tasarlanmistir.

Etiketlerin her iki yizine yazdirmayin.
Etiketlerin ¢ikarildi§i tabakalara yazdirmayin.

Bu ybnergelere uyulmamasi, yazicinin zarar gérmesine yol agabilir.
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Asetatlara yazdirma

Yalnizca lazer yazicilarda kullaniimalari énerilen asetatlar kullanin. Asetat ézellikleri igin bkz.

Yazici kontrol panelinde, Aygit Yapilandirma men(sind agin. Yazdirma Kalitesi alt
menlsinde KAYNASTIRICI MODLARI'ni seg¢in. Kaynastirici modunun ASETAT=DUSUK
olarak ayarlandigindan emin olun.

Yazici surlclslnde, kagit tirini Asetat olarak ayarlayin.

Yazici kontrol panelinde Kagit Kullanimi mentstni a¢in. Kullandiginiz tepsinin tarant
ASETAT olarak ayarlayin.

Kaynastirici modu DUSUK olarak ayarlanmazsa, yazici ve kaynastirici kalici olarak zarar gérebilir.

Asetatlar, yOzleri yukariya ve st kenarlari yaziciya dogru gelecek sekilde tepsi 1'e
yerlestirin. Tepsi 1’e maksimum 50 asetat yerlestirilebilir.

Tepsi 2'den ve istege badl tepsilerden maksimum 100 asetat yazdirilabilir (bununla birlikte,
bir defada 50 adetten fazla asetat yerlestiriimesi 6nerilmez). Asetatlar kagittan daha agir
oldugundan, tepsileri maksimum kapasitelerine kadar doldurmayin. Yazdirilacak yizleri
asaglya ve Ust kenarlari size dodru gelecek sekilde yerlestirin.

Asetatlarin fazla 1Isinmasini veya birbirlerine yapismasini dnlemek icin st ¢ikis bdlmesini
kullanin ve yazdirilan asetatl, bir sonrakinin yazdiriimasini beklemeden ¢ikis bélmesinden
alin.

Bir asetatin yalnizca bir ylzine yazdirin.

Asetatlari yazicidan aldiktan sonra sogumalari igin diiz bir ylzeye yerlestirin.
Ayni anda iki veya daha fazla asetat besleniyorsa, yigini havalandirmayi deneyin.
Bir asetati yazicida bir defadan fazla kullanmayin.
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Antetli, delikli veya baskili kagida yazdirma (tek-ytize)

Antetli, delikli veya baskili kaditlara yazdirirken, kagidi dogru sekilde yénlendirmek dnemlidir.
Yalnizca tek yuze yazdirma i¢in bu bdlimdeki yénergeleri uygulayin. Dupleksleme y6nergeleri
icin bkz. “Kagidin her iki ylzine yazdirmayla ilgili ydnergeler", sayfa 66.

Not Papye kuse veya bond gibi dzel ylizeyli kagitlar hakkinda ek bilgi igin bkz. “Ozel yiizeyi olan
kagitlara yazdirma", sayfa 61.

Kagidi tepsi 1'e yerlestirirken, 6n ylzUinin yukariya ve (st kisa kenarinin yaziciya dogru
gelmesine dikkat edin.

Tepsi 1 i¢in
yonlendirme

Tepsi 2'ye, istege bagli 500-yapraklik tepsilere ve istege bagh 1.500-yapraklik tepsiye kagit
yerlestirirken, 6n ylzinin asagiya ve Ust kisa kenarinin size dodru gelmesine dikkat edin.

Diger tim tepsiler icin
ybnlendirme
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Ozel yiizeyi olan kagitlara yazdirma

Papye kuse, bond ve kirigik kagit gibi bazi kagitlarin yuzeyleri 6zeldir. Bu tlr kagitlar, toner
yapigsmasi ve yazdirma kalitesiyle ilgili sorunlara neden olabilir. Ozel yuzeyi olan kagitlara
yazdirirken asagidaki ydnergeleri uygulayin.

Not

TRWW

Yazici kontrol panelinde, Aygit Yapilandirma menisini agin. Yazdirma Kalitesi alt
menisinde KAYNASTIRICI MODLARI'ni ve ardindan kullandiginiz kagit tiriin segin
(6rnedin BOND). Kaynastirici modunu YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak ayarlayin.
YUKSEK 2, ylzeyi kabarik dokulu kaditlarda daha iyi yapisma ve en iyi yazdirma kalitesini
saglar. Kagit Kullanimi menlsini agin ve kaynastirici modunu etkinlestirmek igin TEPST
TURU'NO YOKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak ayarlayin.

YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 ayari segildiginde yazicinin yazdirma hizi diigebilir.

YUKSEK 1 ve YUKSEK 2 ayarlarini yalnizca toner yapigsmasi sorunlariyla karsilagiyorsaniz
kullanin. YOKSEK 1 ve YUKSEK 2 ayarlari, kivriima ve kagit sikismasi sorunlarini artirabilir.

Bu tiir kagitlarin Ureticilerinden bazilari, toner yapisma ézelligini ve yazdirma kalitesini
gelistirmek icin kagidin tek yizinu kaplamaktadir. Bu 6zellikten yararlanmak igin kagidin
dogru yerlestirildiginden emin olun. Filigranin dogru sekilde okunabildidi yiz, kagidin n veya
yazdirilacak yGzidur.

Kagidi tepsi 1'e yerlestirirken, 6n yuzinin yukariya ve Ust kisa kenarinin yaziciya dogru
gelmesine dikkat edin.

Tepsi 1 igin
yOnlendirme

Tepsi 2'ye, istege bagli 500-yapraklik tepsilere ve istege bagl 1.500-yapraklik tepsiye kagit
yerlestirirken, 6n ylzinlin asagiya ve Ust kisa kenarinin size dogru gelmesine dikkat edin.

Diger tim tepsiler i¢in
ybénlendirme
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Kicuk boyutlu, 6zel boyutlu veya agir gramajli kagitlara
yazdirma

120 g/m? (32 Ib) (izerindeki kagitlar yalnizca tepsi 1'den yazdiriimalidir. Ozel boyutlu kagitlar
tepsi 1, tepsi 2 veya istege bagl 500-yapraklik tepsiden yazdirilabilir.

Kiglk boyutlu, 6zel boyutlu veya adir gramajli kagitlara yazdinlirken yazicinin hizi disebilir.

Papye kuse veya bond gibi 6zel ylzeyli kagitlar hakkinda ek bilgi igin bkz.

Agirlik ve boyutlar

Ozel veya agir gramajli kagitlara yazdirma dzellikleri icin asagiya bakin. Ek bilgi igin bkz.

Tepsi Minimum boyut Maksimum boyut Desteklenen gramajlar
Tepsi 1 76 x 127 mm 216 x 356 mm 60 - 200 g/m?

(3x5ing) (8,5 x 11 ing) (16 - 53 Ib)
Tepsi 2 ve istege bagl 148 x 210 mm 216 x 356 mm 60 - 120 g/m2
500-yapraklik tepsi (5,8 x 8,2ing) (8,5 x 14 ing) (16 - 32 Ib)

Agir gramajli kagit icin yonergeler

Agir gramajli kagitlara yazdirirken agagidaki ydnergeleri uygulayin:
Kagit Kullanimi menUsinde, kullandiginiz tepsi igin TEPST TURU=PURUZLU ayarini
belirleyin.

Bazi agir gramajli kagitlar kullanirken, kagida toner bulagsmasini énlemek igin daha yiksek
bir kaynastirici modu segmeniz gerekebilir. Yazici kontrol panelinde, Aygit Yapilandirma
mentsini acin. Yazdirma Kalitesi alt menlisinde KAYNASTIRICI MODLARI'nIve ardindan
PURUZ=YUKSEK 2'yi se¢in. YOUKSEK 2 ayarini segmek, kivriima ve kagit sikisiklig
sorunlarini artirabilir.

Kivrilmalari ve diger sorunlari azaltmak igin agir gramajli kagitlari tepsi 1'den arka ¢ikis
bdlmesine yazdirin. (Bkz. )

Ozel boyutlu kagitlar icin yénergeler
Ozel-boyutlu kagitlara yazdirirken asagidaki ydnergeleri uygulayin:
Yaziciya dnce kisa-kenarin girmesini saglayin.

Programinizda, sayfa kenar bosluklarini en az 4,23 mm (0,17 ing) olarak ayarlayin.

Ozel kagit boyutunu programda, yazici strlcistinde veya yazici kontrol panelinde ayarlayin.
Tepsideki diigmeyi Ozel'e getirdiginizden emin olun. (Bkz.

)
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Kicuk veya dar kagitlara yazdirmayla ilgili ek yonergeler
Kiglk veya dar kagitlara yazdirirken asagidaki ydnergeleri uygulayin:
76 mm'den (3 in¢) daha dar veya 127 mm'den (5 in¢) daha kisa kagitlara yazdirmaya

calismayin.
Kivrilmalari ve diger sorunlari azaltmak icin ¢cok kiicik 6zel boyutlu kagitlari tepsi 1'den arka
¢ikis bélmesine yazdirin. (Bkz. )

HP, blyUk miktarda kiigik veya dar kagitlara yazdirilmasini 6nermez. Biiyik miktarda kiigik
veya dar ka@itlara yazdirmak, tonerin yazici kartusundan sizarak yaziciya zarar vermesine
veya yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
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Ozel kagit boyutlarini ayarlama

Ozel kagit yerlestirildiginde, boyut ayarlarinin programdan (tercih edilen yéntem), yazici
sUriclsinden veya yazici kontrol panelinden secilmesi gerekir. Kivrilmalari ve diger sorunlar
azaltmak icin agir gramajli ve ¢ok kiiglk 6zel boyutlu kagitlar tepsi 1’den arka ¢ikis bdlmesine
yazdiriimalidir. (Bkz. “Arka cikis bolmesine yazdirma", sayfa 37.)

X (6n kenar)

Once kisa
kenari
besleyin

Y (yan kenar)

Ayarlar programinizda bulunmuyorsa, 6zel kagit boyutunu yazici kontrol panelinden ayarlayin.

Ozel kagit boyutlarini ayarlamak igin

1 stege bagh 500-yapraklik tepsiye dzel kagit yerlestirdiyseniz, digmeyi Ozel'e getirdiginizden
emin olun. (Bkz. “Tepsi 2'ye veya istede bagl 500-yapraklik tepsiye kagit yerlestirme",
sayfa 43.)

Mendlleri agmak i¢in SEC (v~) diigmesine basin.

3 YUKARI OK (M) veya ASAGI Ok dugmesini (W) kullanarak KAGIT KULLANIMI segenegine
ilerleyin ve SEC (v~ ) digmesine basin.

4 YUKARI OK ( M) veya ASAGI Ok (W) digmesini kullanarak TEPST 1 BOYUTU veya
TEPST [N] BOYUTU (burada [N], tepsinin numarasidir) se¢cenegine ilerleyin ve SEC (v7)
digmesine basin.

5 YUKARI OK ( &) veya AsAGI OK (VW) diigmesini kullanarak ©ZEL segenegine ilerleyin ve SEC
(v) digmesine basin.

6 YUKARI OK ( &) veya ASAGI OK ( W) dugmesini kullanarak ING veya MM (milimetre)
secenegine ilerleyin ve SEC (v~) digmesine basin. Bdylece, 6zel kagidinizin boyutunu
belirlerken kullanacaginiz 6l¢U birimini se¢gmis olursunuz.

7 Xboyutunu (yukaridaki sekilde gdsterildigi gibi, kagidin 6n kenari) ayarlamak igin YUKARI OK'a
(M) ve ardindan AsAGl ok'a (') basip SEC (v~) dugmesine basin. X boyutu
76 - 216 mm (3 - 8,5 ing) olabilir.

8 Yboyutunu (yukaridaki sekilde gdsterildigi gibi, kagidin yan kenari) ayarlamak igin YUKARI
OK'a (M) ve ardindan Asacl ok'a (W) basip SEC (v~ ) digmesine basin. Y boyutu
127 - 356 mm (5 - 14 ing) olabilir. Ornegin, 6zel kagit 203 x 254 mm ise, degerleri X=203 mm
ve Y=254 mm seklinde girin.

64 Bolim 2 Yazdirma gérevleri TRWW



Kagidin her iki yuzine yazdirma (istege bagli dupleksleyici)

Yazicl, istege bagl dupleksleyiciyle otomatik olarak kagidin her iki ylziine de yazabilir. Bu isleme
dupleksleme denir. Istege bagl dupleksleyici asadidaki kagit tirlerini destekler: letter, legal,
executive, A4, A5 ve JIS B5.

istege bagl dupleksleyici takildiginda, yazicinin arka kismindaki dupleks yuvasi kapaginin
cikarilmasi gerekir. Takma ydnergeleri icin istege bagl dupleksleyici ile birlikte verilen belgelere
bakin. Cok karmasik sayfalar duplekslenirken, ek bellek gerekebilir. (Bkz. “Yazici bellegi ve
genisletme", sayfa 175.)

Yazici dupleksleyiciyi kullanarak yazdirirken, sayfanin bir kismi tst ¢ikis bélmesinden disari
¢ikar ve ardindan ikinci ylzUinun yazdiriimasi i¢in ters déner.

Istege bagli dupleksleyici
takil istege bagh dupleksleyici gikariimis
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Kagidin her iki yliziine yazdirmayla ilgili yonergeler

Kagit sikismalari olusabileceginden veya yazici zarar gbrebileceginden, etiketlerin, asetatlarin,
zarflarin, pargsémen kagitlarinin, 6zel boyutlu veya 105 g/mz‘den (28 Ib) agir kagitlarin iki ylzine
yazdirmayin.

Asagidaki yénergelere dikkat edin:

istege bagll dupleksleyiciyi kullanmadan énce, yazici siiriiciisiiniin bu aksesuari taniyacak
sekilde ayarlandigindan emin olun. (Bu ayari yalnizca bir defa yapmaniz yeterlidir. Ayrintili
bilgi icin yazici sUrtctstndn ¢evrimigi Yardim bdlimine bakin.)

Kagidin iki yuzune yazdirmak i¢in sec¢imi programinizdan veya yazici siricisinden yapin.
(Yazici surictstnin ¢evrimici Yardim bélumaine bakin.)

Yazici ile birlikte verilen yazici strlictisind kullanmiyorsaniz, dupleks ayarini yazici kontrol
panelindeki Yazdirma alt menlisinden (Aygit Yapilandirma meniisiinde) DUPLEKS=ACIK
olarak degistirin. Yazdirma alt menisiinde ayrica DUPLEKS CILTLEME segenegdini UZUN
KENAR veya KISA KENAR olarak ayarlayin. (Ek bilgi igin bkz.

)

istege bagl dupleksleyiciyi kullanmak icin arka ¢ikis bdlmesinin kapatilmasi gerekir. (Bkz.
.) Arka ¢ikis bdlmesi a¢ildiginda, istege bagdh dupleksleyici
devre disi kalr.

HP, sayfanin énce bir yizindn yazdirihp daha sonra diger ylzinin yazdiriimasi igin yeniden
yaziciya verilmesi ydntemiyle yapilan el ile dupleksleme islemini dnermez. istege bagl
dupleksleyiciyi kullanarak yazdirirken, yazici kagit sikismalarini ve yazdirma kalitesi
sorunlarini azaltmak igin gerekli ayarlamalari otomatik olarak yapar. Kagit yaziciya tekrar
verildiginde, yazici bu ayarlamalari yapamaz.
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Kagidi dupleksleme icin yonlendirme

Dupleks yazdirma sirasinda gesitli kagit tirlerinin (6rnegin, antetli, baskili, delikli ve filigranli
kagitlar) belirli bir sekilde ydnlendirilmesi gerekir. Istege bagl dupleksleyici dnce kagidin ikinci
ylzin0 yazdirir. Kagidin tepsilerdeki dogru ydnlendirmesi asagida gésterilmistir.

Kagidi tepsi 1’e yerlestirirken, én yizinlin asagdiya ve Ust kenarinin size dogru gelmesine dikkat
edin. Tum diger tepsilere, 6n yiz yukariya ve st kenar yaziciya dogru gelecek sekilde
yerlestirin.
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Kagidin her iki yiziine yazdirma icin sayfa diizeni secenekleri

Dort dupleks yonlendirme secenegi asagida gdsterilmistir. Bu segenekler yazici suriiciisiinden
(tercih edilen ydntem) veya yazici kontrol panelinden segilebilir. (Yazici kontrol panelini
kullanirsaniz, dnce Aygit Yapilandirma menisiine, ardindan Yazdirma alt menisiine girin.
DUPLEKS CILTLEME'yi segin. PCL alt menlsinde, YONLENDIRME igin bir ayar segin.)

N

L)

N

1. Uzun-kenar dikey

2. Uzun-kenar yatay*

3. Kisa-kenar yatay

4. Kisa-kenar dikey*

w

[6,]

il

Bu, yazicinin varsayilan ayaridir ve yazdirilan her goriintiniin sag kenari
yukariya gelecek sekilde yénlendirildigi en yaygin sayfa dizenidir. Kargilkli
sayfalar, 6nce sol, sonra da sag sayfada yukaridan asagiya dogru okunur.

Bu sayfa diizeni,genellikle muhasebe, bilgi islem ve elektronik tablo
programlarinda kullanihr. Yazdirilan gérintdler, birer arayla tst kenarlari

asaglya gelecek sekilde yonlendirilir. Karsilikli sayfalar yukaridan asagiya
dogru kesintisiz olarak okunur.

Yazdirilan her goriinti, sag tarafi yukariya gelecek sekilde yoénlendirilir.

Karsilikli sayfalar 6nce sol, sonra da sag sayfada yukaridan asagiya dogru
okunur.

Bu sayfa diizeni genellikle panolarda kullanilir. Yazdirilan gériintller, birer

arayla Ust taraflari asagiya gelecek sekilde yonlendirilir. Karsilkl sayfalar
yukaridan asagiya dogru kesintisiz olarak okunur.

Doéndiir segenegini kullanin.

* Windows suriculeri kullanildiginda, tanimlanan ciltleme segeneklerini etkinlestirmek igin Sayfalar Yukariya
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Bir programdan yazdirilirken, bircok yazici 6zelligi yazici stricustinden kullanilabilir. Windows
yazici surdculerine erismek igin bkz.

Bazi yazici 6zellikleri tim sirtculerde kullanilamayabilir. Kullanilabilir segenekleri gérmek icin
sUruculeri denetleyin.

Programlardan veya yazici strticistiinden yapilan ayarlar, kontrol paneli ayarlarini gecersiz kilar.
(Program ayarlari genellikle yazici suriictsu ayarlarini gegersiz kilar.)

Harmanlama (coklu kopyalama)

Yazici Harmanlama 6zellidi, birden ¢ok sayida 6zgiin belge yazdirma olanag verir ve asagidaki
avantajlar saglar:

ag trafigini azaltir
programa daha hizli dénis saglar
tim belgeler 6zgundur

Harmanlama &zelliginin slricldeki varsayilan degeri agik olarak belirlenmistir (Coklu
Kopyalayici Etkin). Harmanlamayi devre digi birakmaile ilgili adimlar igin programin veya yazici
sUrictsinin ¢evrimici Yardim bélimiine bakin.

TEK iSLEM

TEK ISLEM, yazdirma isinin yazicida bir kez islem gérmesini saglar. Yazici siiriiciiniiz bu 6zelligi
iceriyorsa, TEK ISLEM islevi sayfanin bir gériintiisiini olusturur ve sayfanin sikistiriimis
gOruntisind bellege kaydeder. Sayfalar, yazdirma isini yeniden islemek Gzere duraklamaya
gerek kalmaksizin, sikistirilmis gérintileri agilarak yazdirihr. Sikistirilmig gériinti baska bir
yazici verisine bagdli olmadigindan, yazdirma isi her defasinda ayni sekilde yazdirilir.

Yazici kurulum bilgilerini kaydetme (Hizli Ayarlar)

Yazici surdculeri, en sik kullandiginiz yazici ayarlarini varsayilan ayarlar olarak kaydetmenize
olanak verir. Ornegdin siric, letter boyutlu kagida dikey ydnde ve otomatik tepsi segimiyle
(kullanilabilir ilk tepsiden) yazdiracak sekilde ayarlanabilir.

Yazici surtctstinln bazi sirimleri, birgok tirde yazdirma isi igin yazici ayarlari kaydetmenize
olanak verir. Ornegin, zarflar i¢in veya belgenin ilk sayfasini antetli kagida yazdirmak icin bir Hizli
Ayar olusturabilirsiniz.

Hizli Ayarlar 6zelligi hakkinda ek bilgi icin yazici strGctstnin ¢evrimigi Yardim bélimiine bakin.

Sayfaya Sigdir

Yazici sr(icisUn(in bazi strimleri, Sayfaya Sigdir adi verilen ve herhangi bir boyuttaki sayfanin
istenen bir boyuta 6lgeklendiriimesine olanak veren bir 6zellik igerir. Bu islem, sayisal bir ylizde
girilerek veya farkli bir kagit boyutu 6lgegi belirtilerek yapilabilir.

Sayfaya Sigdir 6zelligi hakkinda ek bilgi i¢in yazici sirlctsiniin gevrimigi Yardim bélimine
bakin.
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Kitapcik yazdirma

Yazici surdctsinin bazi surimleri, dupleksleme yaparken kitapgiklarin yazdiriimasini
denetlemenize olanak verir. Letter, Legal veya A4 boyutundaki kagitlar, sag veya sol taraflarindan
ciltlenebilir.

Kitapgik yazdirma 6zelligi hakkinda ek bilgi i¢in yazici strticisunin ¢evrimigi Yardim bdlimine
bakin.

Filigran yazdirma

Filigran, bir belgenin her sayfasinin arka planinda yazil olan “Gizli” gibi bir uyari notudur.
Kullanilabilir se¢genekleri gérmek igin striiciiyl denetleyin veya ek bilgi igin yazici suriicisinin
cevrimici Yardim bélimune bakin.

Farkl bir ilk sayfaya yazdirma

Yazdirma isinde diger sayfalardan farkh bir ilk sayfa yazdirmak i¢in agagidaki yonergeleri
uygulayin.

1 Windows'ta, yazici siirliciiniizden ilk sayfa icin farkl kagit kullan'i segin. ilk sayfa igin bir
tepsi (veya El ile Besleme), kalan sayfalar igin ise baska bir tepsi segin. ilk sayfanin
yazdirilacadi kagidi tepsi 1’e (veya segctiginiz tepsiye) yerlestirin. (El ile besleme
yapildiginda, is yaziciya génderildikten sonra ve yazici kagit istediginde, kagidi tepsi 1'e
yerlestirin.) Tepsi 1’e kagit yerlestirirken, kagidin yazdirilacak yizinin yukariya ve Ust
tarafinin yazicinin arkasina dogru gelmesine dikkat edin.

Macintosh bilgisayarlarda, Print (Yazdir) iletisim kutusunda First from (ilk sayfa kaynagi) ve
Remaining from (Kalan sayfalarin kaynagi) segceneklerini kullanin.

Secimlerinizi nerede veya nasil yapacagdiniz, programiniza veya iligkili yazici sirlictistiine baglidir.
Bazi secenekler yalnizca yazici sirGctistnden kullanilabilir.

2 Belgenin kalan sayfalar! icin bagka bir tepsiye kagit yerlestirin. ilk sayfayi ve kalan sayfalari
kagit tiriine gdre secebilirsiniz. Ek bilgi icin bkz.

Tek bir yapraga birka¢ sayfa yazdirma (yaprak basina sayfa)

Tek bir yapraga birkag sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik bazi yazici strtculerinde bulunur ve
taslak sayfalari yazdirmak igin ekonomik bir ydntemdir.

Tek bir yapraga birkag sayfa yazdirmak icin yazici suriicisiinde Sayfa Dlizeni veya Yaprak
Basina Sayfa Sayisi segenegini arayin.

AN
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Yazicl, yazdirma isi bilgisayara génderildikten sonra yazdirma igleminin yazici kontrol panelinden
baslatilmasini saglayan dort ayri is saklama 6zelligi icerir: hizli kopyalama, 6rnek yazdirma ve
bekletme, 6zel is ve saklanan is. Bazi 6zellikler istege bagli bir sabit disk takilmadan da
kullanilabilir, ancak is saklama ézelliklerinin timdnt kullanmak igin yaziciya istege bagli bir sabit
disk aksesuari takmaniz ve surlculeri dogru sekilde yapilandirmaniz gerekir. (Aksesuar siparisi
hakkinda bilgi i¢in bkz. ).

HP, karmasik islerde is saklama ¢zelliklerinin desteklenmesi i¢in ek bellek ylklemenizi dnerir.
(Bkz. )

Yazdirmadan 6énce iglerinizi yazici suriictistinde tanimladiginizdan emin olun. Varsayilan adlarin
kullaniimasi, ayni varsayilan adla tanimlanmis olan eski isleri gecersiz kilabilir veya isin
silinmesine neden olabilir.

Yazici kapatilirsa, tim hizli kopyalama isleri, 6zel igler, drnek yazdirma ve bekletme igleri silinir.
Bir is, yazici kontrol panelinden de silinebilir.

isi hizli kopyalama

Hizli kopyalama 6zelligi, bir igin istenen sayida kopyasini yazdirir ve bir kopyasini istege bagli
sabit diske, istege bagl sabit disk takili degilse, RAM diskine kaydeder. Isin bagka kopyalari
daha sonra yazdirilabilir. Bu 6zellik yazici stirtctsinden kapatilabilir.

Saklanabilir hizli kopyalama isi sayisini belirleme hakkinda ek bilgi igin bkz.

Yazici kapatilirsa, tim hizli kopyalama isleri, ézel igler, 6rnek yazdirma ve bekletme isleri silinir.
Bir ig, yazici kontrol panelinden de silinebilir.

Saklanan bir isin kopyalarini yazdirma

1 Mendleri agmak igin (w) digmesine basin.
2 (M) veya (') dugmesini kullanarak s AL segenegine ilerleyin ve
(v") digmesine basin.
3 (M) veya (') dugmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v") digmesine basin.
4 (M) veya (') dugmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v) digmesine basin.
5 (M) veya (') dugmesini kullanarak YAZDIR segenegine ilerleyin ve
(v~") digmesine basin.
6 Kopya sayisini segmek igin (M) veya (') dugmesini kullanin ve
ardindan () digmesine basin.
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Hizli kopyalama isini silme

Bir hizli kopyalama isi gdnderdiginizde, yazici bu isi, ayni kullanici ve is adini tagiyan dnceki
islerin Gzerine yazar. Ayni kullanici ve is adi altinda saklanan hizli kopyalama isi yoksa ve
yazicinin ek alana gereksinimi varsa, yazici saklanan diger hizli kopyalama iglerini en eskisinden
baslayarak silebilir. Varsayilan saklanabilir hizli kopyalama isi sayisi 32°dir. Saklanabilir hizli
kopyalama isi sayisi yazici kontrol panelinden belirlenebilir. (

aciklamasina bakin.)

Yazici kapatilirsa, tim hizli kopyalama igleri, 6zel igler, drnek yazdirma ve bekletme igleri silinir.
Hizli kopyalama isi ayrica yazici kontrol panelinden (asagiya bakin) veya HP Web Jetadmin'den
de silinebilir.

Hizli kopyalama isini silmek icin

1 Menlleri agmak igin (v~) digmesine basin.
2 (M) veya (W) digmesini kullanarak 11 AL segenegine ilerleyin ve
(v) digmesine basin.

3 (M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v~) digmesine basin.

4 (M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

5 (M) veya (V) diigmesini kullanarak s1iL segenegine ilerleyin ve

(v) diigmesine basin.

Bir isin 6rneg@ini yazdirma ve isi bekletme

Ornek yazdirma ve bekletme &zelligi, tim kopyalari yazdirmadan énce érnek bir kopya
yazdirmaniza olanak verir.

Yazici kapatilirsa, tim hizli kopyalama isleri, 6zel igler, drnek yazdirma ve bekletme isleri silinir.
isi kalici olarak saklamak ve ek alan gerektiginde yazicinin isi silmesini énlemek icin istege bagli

bir sabit disk takin ve yazici siiriiciisiinde Saklanan is segenegini segin. (Bir isi saklamak igin
yaziciya istege bagh bir sabit disk takilmasi gerekir.)

Bekletilen bir isin kalan kopyalarini yazdirmak icin

1 Menlleri agmak igin (v~) diigmesine basin.
2 (M) veya (') diigmesini kullanarak £ST AL secenegine ilerleyin ve
(v~) digmesine basin.
3 (M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v~ ) digmesine basin.
4 (M) veya (') diigmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v~") digmesine basin.
5 (M) veya (') diigmesini kullanarak YAZDIR secenedine ilerleyin ve
(v~) digmesine basin.
6 (M) veya (') diigmesini kullanarak kopya sayisini segin ve ardindan

(v~) digmesine basin.
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Bekletilen bir igi silme

Ornek yazdirma ve bekletme isi génderdiginizde, yazici dnceki érnek yazdirma ve bekletme
isinizi otomatik olarak siler. Ayni adi tagiyan saklanan bir érnek yazdirma ve bekletme isi yoksa
ve yazicinin ek alana gereksinimi varsa, yazici diger 6rnek yazdirma ve bekletme iglerini en
eskisinden baglayarak silebilir.

Yazici kapatilirsa, tim hizli kopyalama isleri, 6zel igler, drnek yazdirma ve bekletme igleri silinir.
Bekletilen bir is, yazici kontrol panelinden de silinebilir.

Bekletilen bir isi silmek icin

1 Menlleri agmak igin (v~) digmesine basin.
2 (M) veya (V) digmesini kullanarak 1si AL segenegine ilerleyin ve
(v~") digmesine basin.

3 (M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v~) digmesine basin.

4 (M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

5 (M) veya (V) digmesini kullanarak siL segenegine ilerleyin ve

(v~) dugmesine basin.

Ozel bir is yazdirma

Ozel yazdirma 6zelligi, yazici kontrol panelinde dért-basamakli bir kisisel kimlik numarasi (PIN)
girilmedikge bir isin yazdirilmasini engeller. PIN, yazici striictsinde belirlenir ve yazdirma isinin
bir parcasi olarak yaziciya génderilir.

Ozel bir is belirtmek icin

Siriictide bir isin 6zel oldugunu belirtmek icin Ozel is'i secerek 4-basamakli bir PIN numarasi
girin.

Ozel bir isi yazdirmak icin

1 Mendleri agmak igin (w) digmesine basin.
2 (M) veya (') dugmesini kullanarak s AL segenegine ilerleyin ve
(v") digmesine basin.

3 (M) veya (') dugmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v) digmesine basin.

4 (M) veya (') dugmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v) digmesine basin.

5 (M) veya (') dugmesini kullanarak YAZDIR segenegine ilerleyin.
YAZDIR seg¢enegdinin yaninda bir kilit simgesi gérintdlenir. () digmesine basin.

6 PIN numarasini girmeniz istenir. (M) veya (') dugmesini kullanarak
PIN'in ilk rakamini degistirin ve (w) digmesine basin. Rakamin yerinde bir * igareti
goruntdlenir. PIN’in geri kalan G¢ rakamini degistirmek i¢in bu adimlari yineleyin.

7 (M) veya (') dugmesini kullanarak kopya sayisina ilerleyin ve
ardindan (v) digmesine basin.
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Ozel bir isi silme

Ozel bir is, kullanici tarafindan yazdirilmak Gzere serbest birakildiktan sonra ve kullanici yazici
sUriictstinde Saklanan Is secenegini segmedikge, otomatik olarak silinir. (Bir isi saklamak igin
yaziciya istege baglh bir sabit disk takilmasi gerekir.)

Yazici kapatilirsa, tim hizl kopyalama isleri, 6zel igler, 6rnek yazdirma ve bekletme igleri silinir.
Ozel bir ig, yazdiriimadan dnce de yazicinin kontrol panelinden silinebilir.

Ozel bir isi silmek icin

1
2

Mendileri agmak igin (v) digmesine basin.

(A) veya (W) diigmesini kullanarak st AL segenegine ilerleyin ve
(v~) digmesine basin.

(M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v~ ) digmesine basin.

(M) veya (') digmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

(M) veya (V) diigmesini kullanarak s1iL segenegine ilerleyin ve
() digmesine basin. (ST1. segenedinin yaninda bir kilit simgesi gérintilenir.)

PIN numarasini girmeniz istenir. (M) veya (') digmesini kullanarak
PIN'in ilk rakamini degistirin ve () digmesine basin. Rakamin yerinde bir * isareti
gOruntdlenir. PIN’in geri kalan G¢ rakamini degistirmek i¢in bu adimlari yineleyin.
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Yazdirma igini saklama

Bir yazdirma isini, yazdirmaksizin istege bagh sabit diske karsidan yUkleyebilirsiniz. Bu isi daha
sonra istediginiz zaman yazici kontrol panelinden yazdirabilirsiniz. Ornegin, diger kullanicilarin
erisip yazdirabilecekleri bir personel formunu, takvimi, zaman gizelgesini veya muhasebe
formunu kargidan yiklemek isteyebilirsiniz.

Yazdirma isini saklamak icin

Bir yazdirma isini sabit diskte kalici olarak saklamak icin, isi yazdirilirken siiriiciiden Saklanan is
segenegini segin.

Saklanan bir isi yazdirmak icin

1 Mendleri agmak igin (w) digmesine basin.
2 (A) veya (') dugmesini kullanarak TsT AL segenegine ilerleyin ve
(v) digmesine basin.
3 (M) veya (') dagmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v~ ) digmesine basin.
4 (A) veya (') dugmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v~) diigmesine basin.
5 (M) veya (') diigmesini kullanarak YAZDIR secgenedine ilerleyin ve
(v) digmesine basin.
6 (A) veya (') dugmesini kullanarak kopya sayisina ilerleyin ve
ardindan (v) digmesine basin.

Saklanan bir isi silme

istege bagli sabit diskte saklanan isler yazici kontrol panelinden silinebilir.

Saklanan bir isi silmek icin

1 Menlleri agmak igin (v~) digmesine basin.
2 (M) veya (') diigmesini kullanarak ISI AL segenegine ilerleyin ve
(v") diigmesine basin.

3 (M) veya (W) dagmesini kullanarak istediginiz kullanici adina ilerleyin
ve (v~) digmesine basin.

4 (M) veya (') diigmesini kullanarak istediginiz kullanici veya is adina
ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

5 (M) veya (') diigmesini kullanarak SIL segenegine ilerleyin ve

(v~) dugmesine basin.
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Yazicinin yonetimi ve bakimi

Genel Bakis

Bu bdéliimde yazicinin yénetim ve bakiminin nasil yapilacagi agiklanmaktadir.

“Yerlesik web sunucusunu kullanma", sayfa 78

“E-posta uyarilarini yapilandirma", sayfa 81

“Yazici kartusu ybénetimi", sayfa 82

“Yazici yapilandirmasini denetleme”, sayfa 85

“Yaziclyl temizleme", sayfa 89

“Kaynastiriciyl temizleme”, sayfa 91 (el ile veya otomatik olarak temizleme)
“Koruyucu bakim gerceklestirme", sayfa 93

“Zimbalama birimini degistirme", sayfa 94
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Bu yazici, yerlesik bir web sunucusuyla donatiimig olarak gelir. Yerlesik web sunucusunda yer
alan asagidaki yazici bilgilerine erismek icin bilgisayarinizin standart web tarayicisini kullanin:

yazici kontrol paneli iletileri

sarf malzemesi diizeyleri

tepsi yapilandirmasi

yazici kontrol paneli menl yapilandirmasi
yazici yapilandirma sayfasi

sarf malzemesi durumu sayfasi (yalnizca 6zgin HP sarf malzemesi kullanildiginda bulunur)
yazici olay gunligu

yazici kullanimi (yazdirma isi tirleri)

ag bilgileri

hizli destek (sorun giderme)

Urin destegi

yazici uyarilari

Yerlesik web sunucusunu, normalde yazicinin kontrol panelinden gergeklestirilen yazdirma isi
y6netim islevlerini gergeklestirmek icin de kullanabilirsiniz. Bu iglevler arasinda asagidakiler yer
alr:

yazici ayarlarini degistirme
yazici yapilandirmasini degistirme
yazdirma iglerini iptal etme

Yerlesik web sunucularini birden cok yazici icin glincellestirme

HP Web Jetadmin yerlesik web sunucusu eklentisini, uyarilar gibi yerlesik web sunucusu
parametrelerini ayni anda birden ¢ok yazici Gizerinde yapilandirmak icin kullanabilirsiniz. Eklenti,
yerlesik web sunucusu ve istege bagli bir sabit diski olan tim yazicilarin toplu olarak
yapilandirilmasina olanak verir. Bu eklentiyi elde etmek icin

adresini ziyaret edin, plug-ins (eklentiler) ve ardindan applications (uygulamalar) se¢enegini
tiklatin.

Yerlesik web sunucusuna erisim

Yerlesik web sunucusunu kullanmak igin IP tabanli bir aginiz ve web tarayiciniz olmahdir.

Yaziclya atanmis olan IP adresini web tarayiciniza yazarak yerlesik web sunucusuna
erisebilirsiniz. Ornegin, yazicinin IP adresi 123.456.789.123 ise, web tarayiciniza
http://123.456.789.123 adresini yazin.

Yazicinin IP adresini bilmiyorsaniz, yazici yapilandirma sayfasina bakin. Yapilandirma sayfasi
yazdirma hakkinda ek bilgi igin bkz.
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Yerlesik web sunucusu sayfalarini gériintileme

Yerlesik web sunucusunda, yaziciyla ilgili ayrintili bilgi saglayan tg¢ farkh bdlim bulunur:

Yerlesik Web sunucusunun igerigi, Web tarayici ekraninizin tst bélimundeki ¢ sekmede
bulunur. Bu sekmeler, tarayicinizin sol tarafinda bulunan bélimlere ayriimigtir. Gérmek
istediginiz bolimd tiklatin. Her bdlimdn altinda, sik kullanabilecegdiniz diger web sitelerinin
(Diger Baglantilar) listesi bulunur.

Yerlesik web sunucusunun Ag iletisimi sekmesindeki her sayfadan Yardim’a erisilebilir. Belirli bir
sayfayla ilgili bilgi icin Yardim simgesini tiklatin.

Bilgi sayfalari

Yerlesik web sunucusunun bilgi sayfalari, yaziciyla ilgili bilgi saglarlar. Bu sayfalar arasinda
sunlar bulunur:

Aygit durumu sayfasi

Bu sayfa, yazici kontrol panelini ve gériintilenmekte olan iletiyi gdsterir.

digmesi de gorintilenir; bdylece bu sayfayi kullanarak kontrol paneli men( ayarlarini
degistirebilirsiniz. Sarf malzemesi dlizeyleri ve tepsi yazdirma ortami yapilandirmasi da
gOsterilir.

Yapilandirma sayfasi
Yazici yapilandirma sayfasi, yerlesik web sunucusundaki bu siteden gértntilenir. Ek bilgi
icin bkz.

Olay giinliigli sayfasi
Bu sayfa, yazici olay ginlagun( goésterir. Ek bilgi icin bkz.

Sarf malzemesi durumu sayfasi (yalnizca 6zgiin HP sarf malzemesi kullanildiginda
bulunur)

Bu sayfa, yazici sarf malzemelerinin dizeylerini, kalan sayfa sayisini ve kartus kullanimi
bilgilerini gdsterir.

Aygit bilgileri sayfasi

Yazici adi, model numarasi ve seri numarasinin yani sira aygit tanimi ve IP adresini de
iceren ag yonetimi bilgilerini sunar.

Kontrol paneli sayfasi

Bu sayfada gecerli kontrol paneli iletisi gértntalenir.
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Ayar sayfalari

Yerlesik web sunucusunun ayar sayfalari, yazicinizi bilgisayarinizi kullanarak yapilandirmanizi
saglar. Bu sayfalar parola korumali olabilir. Yazici yapilandirmasini degistirmeden énce her
zaman ag yoOneticinize danisin.

Aygit yapilandirma sayfasi
Bu sayfa, yazicinin tim ayarlarini yapilandirmaniza olanak verir.

Uyarilar sayfasi
Bu sayfa, cesitli yazici olaylarinda kimlerin elektronik olarak haberdar edilecegini
belirlemenize olanak verir.

E-posta sayfasi
Bu sayfada, yazici olaylarinin elektronik bildirimlerini alacak kisilerin e-posta adresleri
listelenir.

Givenlik sayfasi
Bu sayfa, yerlesik web sunucusunun parola bilgilerini yapilandirir. Parola bilgileri yalnizca ag
ybneticisi tarafindan yapilandiriimaldir.

Diger baglantilar sayfasi

Bu sayfa, web sunucusuna dogrudan baglanti olarak baska web siteleri eklemek igin
kullanilir. Bu siteler, tim yerlesik web sunucusu sayfalarinda gezinme gubugu Gzerinde
gOrantdlenir.

Dil sayfasi

Bu sayfa, yerlesik web sunucusunun gérintilenecegi dili belirlemenize olanak verir.

Aygit bilgileri sayfasi

Bu sayfa, aygiti ag yénetim gereksinimleri icin adlandirmaniza olanak verir ve yazicinin IP
adresini ve sunucusunu gosterir.

Zaman hizmetleri sayfasi
AJ zaman sunucusu adresini gésterir ve zaman sunucusu adresinin, eszamanlama
arahiginin ve zaman sunucusu baglanti noktasinin yapilandiriimasina olanak verir.

Ag sayfalari

Yerlesik Web sunucusunun bu bdlimu, ag ydneticisine HP Jetdirect yazdirma sunucusunu yazici
icin yapilandirma olanagi verir.
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E-posta uyarilarini yapilandirma
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Sistemi, yaziciyla ilgili sorunlari bildirecek sekilde yapilandirmak icin HP Web Jetadmin'i veya
yerlesik web sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyarilar, belirtti§iniz bir e-posta hesabina e-posta
olarak génderilir.

Asagidakileri yapilandirabilirsiniz:
o izlemek istediginiz aygit (bu durumda yazici)

o ahlinacak uyari tirleri (kagit sikismalari, kagit tikendi, KARTUS SIPARIS EDIN, KARTUSU
DEGISTIRIN ve kapak agik uyarilari gibi)

o uyarilarin iletilecegi e-posta hesabi

Yazilim Bolim

HP Web Jetadmin o "HP Web Jetadmin yazihmi", sayfa 33, HP Web Jetadmin hakkinda
genel bilgi saglar
- HP Web Jetadmin gevrimigi yardimi, uyarilar ve ayarlari hakkinda
ayrintil bilgi saglar

Yerlesik web sunucusu «  “Yerlesik web sunucusunu kullanma”, sayfa 78, yerlesik web sunucusu
hakkinda genel bilgi saglar
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Bu bélimde, HP yazici kartuslari, hangi kosullarda saklanmalari gerektigi, 6zgiin olanlarin nasil
ayirt edilecegi ve kullanim émdarleri hakkinda bilgi verilir. Bu sayfada ayrica HP olmayan yazici
kartuslar hakkinda bilgiler bulunur.

HP yazici kartuslari

Parga numarasi Q1338A (HP Laserdet 4200 serisi yazicilar igin 12.000 sayfalik kartus) veya
Q1339A (HP LaserdJet 4300 serisi yazicilar igin 18.000 sayfalik kartus) olan yeni bir 6zgiin
HP yazici kartusu kullandi§inizda, asagidakiler gibi ¢esitli tlrde bilgiler alabilirsiniz.

kalan toner miktari
kalan tahmini sayfa sayisi
yazdirilan sayfa sayisi

HP olmayan yazici kartuslari

Hewlett-Packard Company, HP riini olmayan yeni veya yeniden doldurulmus kartuslarin
kullanilmasini énermez. HP GrlnU olmadiklarindan, tasarimlarinin ve kalitelerinin HP tarafindan
denetlenme olangi yoktur. HP olmayan bir yazici kartugunun kullanilmasi sonucu gerekli olan
hizmetler veya onarimlar, yazici garantisi kapsaminda degildir.

HP olmayan bir yazici kartusu kullanildiginda, yazici sarf malzemesi diizeylerini, kalan sayfa
sayisini ve kartus kullanim bilgilerini raporlayamaz.

HP olmayan yazici kartusu size 6zgn bir HP Grlini olarak satildiysa, litfen HP ihbar hattini
arayin. (Bkz. )

Yazici kartusunun 6zgun HP yazici kartusu olup olmadigini belirleme

Yaziciya HP olmayan bir yazici kartusu taktiginizda, yazici bu kartusun ézgiin HP yazici kartusu
olmadigini bildirir.

Yazici kontrol panelinde kartusun 6zgin bir HP yazici kartusu olmadigi bildirilirse, ancak satin
aldiginiz kartusun HP Grini oldugunu dasindyorsaniz, HP ihbar hattini arayin. Bkz.

Yazici kartusunu saklama

Yazici kartusunu kullanacaginiz zamana kadar ambalajindan ¢ikarmayin. Ambalaji agiimamig
bir yazici kartusunun raf dmr(, yaklasik 2,5 yildir.

Yazici kartusunun zarar gérmesini 6nlemek igin kartusu birka¢ dakikadan uzun slre 1siga maruz
birakmayin.

Yazici kartusunun kullanim émri

Yazici kartusunun émri, yazdirma islerinin gerektirdigi toner miktarina ve kartusun igindeki
bilesenlerin kullanim édmriine baglidir. Ylizde 5 kapsamli metinlerde (6rnegdin bir is mektubu), bir
HP yazici kartusu ile ortalama 12.000 sayfa (HP LaserJet 4200 serisi) veya 18.000 sayfa

(HP LaserJet 4300 serisi) yazdirlabilir. Bu hesaplama yapilirken, toner yogunlugunun 3 olarak
ayarlandigi ve EconoMode &zelliginin kapatildigi varsayilmistir. (Bunlar, varsayilan ayarlardir. Bu
ayarlar hakkinda ayrintili bilgi igin bélimandeki
EKOMOD ve TONER YOGUNLUGU hakkindaki agiklamalara bakin.)

Sarf malzemesinin diizeyini boéliminde
aciklandigi sekilde istediginiz zaman denetleyerek kalan dmriinii saptayabilirsiniz.
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Sarf malzemesi diizeyini denetleme

Sarf malzemesi (toner) dlzeyini yazici kontrol panelinden, yerlesik web sunucusundan, yazici
yazilimindan veya HP Web Jetadmin programindan denetleyebilirsiniz.

Sarf malzemesi dlizeyini kontrol panelinden denetlemek i¢in

1 Mendleri agmak igin (w) digmesine basin.
2 (M) veya (') dugmesini kullanarak BILGI segenegine ilerleyin ve
(v~") digmesine basin.
3 (M) veya (') dugmesini kullanarak SARF MALZEMEST DURUMU
SAYFASINI YAZDIR segenedine ilerleyin ve (v) digmesine basin. Sarf malzemesi

durumu sayfasi hakkinda bilgi icin bkz.

Sarf malzemesi diizeyini yerlesik web sunucusunu kullanarak denetlemek

icin

1 Web tarayicinizda, yazicinin girig sayfasinin IP adresini girin. Bu, yazici durumu sayfasina
erismenizi saglar. (Bkz. )

2 Ekranin sol tarafinda, Sarf Malzemesi Durumu'nu tiklatin. Bu, sarf malzemesi diizeyi ile
ilgili bilgiler veren sarf malzemesi durumu sayfasina erismenizi saglar. Sarf malzemesi
durumu sayfasi hakkinda bilgi icin bkz.

Sarf malzemesi diizeyini yazici yazilimini kullanarak denetlemek icin
Bu 6zelligi kullanmak icin U¢ sey gereklidir:

Yazicinizla birlikte verilen CD-ROM'da bulunan Printer Status and Alerts (Yazici Durumu ve
Alarmlar) yazilimi bilgisayarinizda etkinlestiriimelidir.

Yazici, paralel bir kabloyla dogrudan bilgisayariniza baglanmis olmalidir.
Internet erisiminiz olmalidir.

1 Ekraninizin sag alt késesindeki Yazici simgesini ¢ift tiklatin. Durum penceresi agilr.
2 Durum penceresinin sol tarafinda, durumunu 6grenmek istediginiz Yazici simgesini tiklatin.

3 Durum penceresinin Ust tarafinda, Sarf Malzemesi baglantisini tiklatin. Sarf Malzemesi
Durumu'na da ilerleyebilirsiniz.

Sarf malzemesi siparis etmek istiyorsaniz, Sarf Malzemesi Siparisi'ni tiklatin. Sarf malzemesi
satin alabileceginiz bir URL ile baglanti saglayan bir tarayici agilir. Siparis etmek istediginiz
malzemeleri segin ve siparis islemini tamamlayin.

Sarf malzemesi diizeylerini HP Web Jetadmin'den denetlemek icin

HP Web Jetadmin’de yazici aygitini segin. Aygit durumu sayfasi, sarf malzemesi diizeyi
hakkinda bilgi verir.
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Yazici kartusu etkilesimi (sallama)

ilk kez taktiginiz bir yazici kartusunu, toneri yazici kartusu iginde esit olarak dagitmak igin iki
yana dogru yavasca sallayin. Kartusu, tasarimi nedeniyle, yalnizca ilk taktiginizda sallamaniz
yeterlidir.

Kartusta toner azalmasi veya tiikenmesi

Yazici kartusunda toner azaldiginda veya tikendiginde, yazici sizi uyarir.

Kartusta toner azaldiginda

Kartusta toner azaldiginda, yazici kontrol panelinde KARTUS SIPARIS EDIN iletisi
goriintilenir. KARTUS SIPARIS EDIN iletisi ilk olarak kartusta yaklagik yiizde 15 oraninda
toner kaldiginda gérintdlenir (yizde 5 kapsamli yazdirmada, HP LaserJet 4200 serisi yazicida
12.000 sayfalik kartus igin yaklasik 1.800 sayfa kaldiginda ve HP LaserJet 4300 serisi yazicida
18.000 sayfalik kartus igin yaklasik 2.700 sayfa kaldiginda).

Varsayilan olarak, yazdirma isemi toner tiikeninceye kadar strdur0lir, ancak KARTUS
SIPARTS EDIN iletisi ilk kez goriintilendiginde yazdirma igleminin durdurulmasini tercih
edebilirsiniz (6rnedin, yazdirma iglerinin kalitesinin strekli olarak ylksek olmasini istiyorsaniz
veya kartusun uzun bir yazdirma isi sirasinda tikenmesini istemiyorsaniz). Yaziciyl duracak
sekilde yapilandirmak i¢in KARTUS AZALDI=DURDUR ayarini se¢in (Aygit Yapilandirma

men(sinin Sistem Kurulumu alt menlsiinde). (Bkz. .) Bu ayar,
KARTUS AZALDI iletisi gérintilendiginde yazicinin yazdirmayi durdurmasini saglar. Her
yazdirma igi igin () digmesine basarak yazdirmay!i strdirebilirsiniz.

Kartusta toner tikendiginde veya dram kullanim émri sona erdiginde
Asagidaki durumlarda KARTUSU DEGISTIRIN iletisi gérintilenir:

Yazici kartusunda toner tiikendiginde. KxARTUS BITTT DEVAM olarak ayarlanirsa (Aygit
Yapilandirma mendisiniin Sistem Kurulumu alt menisinde), kartus dram kullanim émriinln
sonuna ulagincaya kadar yazici etkilesimsiz olarak yazmaya devam eder. HP, KARTUSU
DEGISTIRIN iletisi ilk kez gérintilendikten sonraki yazdirma kalitesi igin herhangi bir
garanti vermez. Kartusu en kisa zamanda degistirin. (Bkz. )
KARTUSU DEGISTIRIN iletisi, kartus degistirilinceye kadar gériintilenmeye devam eder.
KARTUS BITTT DURDUR olarak ayarlanirsa, kartus degistirilinceye kadar yazici yazdirma
islemini durdurur veya her yazdirma is i¢in () digmesine basilarak yazdirma
surdurdldr.

Yazici kartusunun dram émrii sona erdiginde. Yazdirmaya devam etmek igin yazici
kartusunu degistirmeniz gerekir. Yazicida toner kalmis olsa da, bunun gegersiz kilinmasi
mUmkun degildir. (Bkz. .) Bu durum, yazicinin korunmasini
saglar.
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Yazici kontrol panelinden, yazici ve gecerli yapilandirmasi ile ilgili ayrintili bilgi iceren sayfalar
yazdirabilirsiniz. Burada, asagidaki bilgi sayfalar agiklanmistir:

(yazici kartusu kullanimi hakkinda bilgi icerir)

Yazici bilgi sayfalarinin tam bir listesini gérmek igin yazici kontrol panelindeki Bilgi menusuine
bakin ( ).

Bu sayfalari sorun giderme i¢in hazir bulundurun. Bu sayfalar, HP Muisteri Hizmetleri’ne
basvurdugunuzda da yararli olur.

Menu haritasi

Yazici kontrol panelindeki menalerin ve 6gelerin gegerli ayarlarini gérmek igin ment haritasini
yazdirin.

Menu haritasi yazdirmak icin

1 Menlleri agmak igin (v~) dugmesine basin.
2 (M) veya (') dugmesini kullanarak BILGI segenegine ilerleyin ve
(v~) dugmesine basin.
3 (A) veya (') dugmesini kullanarak MENU HARITASINI YAZDIR
segenegine ilerleyin ve (v") digmesine basin.

Gerektiginde basvurmak Gizere men( haritasini yazicinin yaninda bulundurabilirsiniz. Yazicida
yUklU olan segeneklere bagl olarak men( haritasinin igerigi degisir. (Bu degerlerin ¢ogu,
programda veya yazici strdclisinde gegersiz kilinabilir.)

Kontrol paneli 6gelerinin ve olasi degerlerin tam bir listesi igin bkz.
. Kontrol paneli ayarlarini degistirmek igin bkz.

Yapilandirma sayfasi

Gegerli yazici ayarlarini gériintilemek, yazici sorunlarinin giderilmesine yardimci olmak veya
bellek (DIMM), tepsi ve yazici dili gibi istege bagdl aksesuarlarin dogru sekilde takilip
takilmadiklarini denetlemek igin yapilandirma sayfasini kullanin.

Bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu takiliysa, HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da yazdirilr.
HP LaserJet 4200n/tn/dtn/dtns/dinsl and 4300n/tn/din/dtns/dtnsl yazicilar, HP Jetdirect yazdirma
sunucusu ile donatiimistir.
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Kontrol panelinden yapilandirma sayfasi yazdirmak icin

1 Menlleri agmak igin (v~) digmesine basin.
2 (M) veya (') diigmesini kullanarak BILGI segenedine ilerleyin ve
(v~) digmesine basin.
3 (M) veya (') diigmesini kullanarak YAPILANDIRMAYI YAZDIR
secenegine ilerleyin ve (v~) digmesine basin.

Yapilandirma sayfasi yazdirilir. Yapilandirma sayfasinin i¢eridi, yazicida yUkli olan segeneklere
bagl olarak degisir.

Yapilandirma bilgilerini, yerlesik web sunucusundan da alabilirsiniz. Ayrintili bilgii¢in bkz.

h 3
p Laserlet 4200/4300 series
I
| |
|
|
1 Yazici Bilgileri Yazicinin seri numarasini, sayfa sayilarini ve yaziciyla ilgili diger bilgiler icerir.
2 Olay Gunlugu Olay gunlGgundeki giris sayisini, gorilebilecek maksimum girig sayisini ve son
g girisi listeler.
3 YUklU Kisilikler ve Secenekler Yiklenen tim yazici dillerini (PS ve PCL gibi), her DIMM yuvasina ve EIO
yuvasina takilan segenekleri listeler.
4 Bellek Yazici belle@ini, PCL Surticti Galisma Alani’ni (DWS) ve

G/G arabellek ve kaynak tasarrufu bilgilerini listeler.

5 Guvenlik Yazicinin kontrol paneli kilidinin, kontrol paneli parolasinin ve istege bagli disk
sUrtcistnin durumunu listeler.

6 Kagit Tepsileri ve Segenekleri Tum tepsilerin boyut ayarlarini ve takili olan istege bagh kagit kullanim
aksesuarlarini listeler.
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Sarf malzemesi durumu sayfasi

Yazicida takili yazici kartusu, yazici kartusunun kalan kullanim émr(, islenen sayfa ve is sayisi
hakkinda bilgi almak i¢in sarf malzemesi durumu sayfasini kulanin. Bu sayfa, bir sonraki
koruyucu bakimin ne zaman yapilmasi gerektigini de bildirir. (Bkz.

Sarf malzemesi durumu bilgilerini yerlesik web sunucusundan da alabilirsiniz. Ayrintili bilgi icin

bkz.

Kontrol panelinden sarf malzemesi durumu sayfasi yazdirmak icin

1 Mendleri agmak igin
2 (M) veya

(v~") diigmesine basin.

(') digmesini kullanarak B1L.GI segenegine ilerleyin ve

() digmesine basin.

2 Kartus bilgileri
3 Yazdirma istatistigi

4 Uretim bilgileri

5 Geri donilisim web sitesi

6 Bakim kiti gostergesi

3 (M) veya (W) digmesini kullanarak SARF MALZEMEST DURUMU
SAYFASINI YAZDIR segenegine ilerleyin ve () digmesine basin.
h 3
p Laserlet 4200/4300 series
I
[ [
o ® o, (]
|
1 Sarf malzemesi web sitesi Internet Gzerinden sarf malzemesi siparisi igin yerel web sitesini belirtir.

Yazici kartusunda kalan toner miktari, yazici kartusu parga numarasi ve kartusta
kalan tonerle yazdirilabilecek tahmini sayfa sayisi hakkinda bilgiler saglar.

S6z konusu yazici kartusu kullanilarak islenen sayfa ve is sayisini, kartusun ilk ve
son kullanma tarihini igeren istatistiksel bilgiler saglar.

Yazici kartusunun seri numarasini belirtir.

Kullanilmig HP yazici kartuslarinin iade edilmesi ile ilgili bilgi veren web sitesini
belirtir.

Bakim kiti bilesenlerinin kalan kullanim émdarlerini gdsterir.
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PS veya PCL yazi tipi listesi

Yazicida yUklU olan yazi tiplerini gérmek igin yazi tipi listelerini kullanin. (Yaz tipi listeleri, istege
bagl bir sabit disk aksesuarinda veya flash DIMM’de bulunan yazi tiplerini de gdsterir.)

PS veya PCL yaz tipi listesi yazdirmak icin

1 Meniileri agmak igin (v~) digmesine basin.
2 (M) veya (') dugmesini kullanarak BILGT segenegine ilerleyin ve
(v~") digmesine basin.
3 (M) veya (') dugmesini kullanarak ps YAZI TiIPI LISTESINI
YAZDIR veya PCL, YAZI TIPI LISTESINI YAZDIR segenegine ilerleyin ve (v")

digmesine basin.

PS yaz tipi listesi, yukla olan PS yazi tiplerini gbsterir ve érneklerini verir. PCL yazi tipi listesinde
asagdaki bilgiler bulunur:

Yazi Tipi, yazi tipi adlarini ve drneklerini verir.

Sikhik/Punto, yazi tipinin sikhgini ve punto boyutunu gésterir.

Belirlenen yazi tipini segmek igin Cikig Dizisi (bir PCL 5e programlama komutu) kullanilir.
(Yaz tipi listesi sayfasinin alt kismindaki agiklamalara bakin.)

MS-DOS® programlariyla yazi tipi segmek Uzere yazici komutlarinin kullaniimasina iligkin
ybnergeler igin bkz.

Yazi Tipi #, yazici kontrol panelinde (programda degil) yazi tipi segmek i¢in kullanilan
numaradir. Yazi tipi numarasinin, asagida agiklanan yazi tipi adi ile kanistirlmamasi gerekir.
Numara, yazi tipinin saklandigi DIMM yuvasini belirtir.

+ YUKLENEN: Karsidan bagka yazi tipleri yUklenip yerlerini alincaya veya yazici
kapatilincaya kadar yazicida kalan, kargidan yiklenen yazi tipleri.

« DAHILI: Yazicidaki kalici yazi tipleri.

Yazi Tipi Adi, yazilim kullanarak karsidan yiklediginiz yiklenebilir yazi tiplerine atadiginiz
numaradir.
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Yaziciyi temizleme

DIKKAT

TRWW

Her yazici kartusu degistirdiginizde veya yazdirma kalitesinde sorun oldugunda asagidaki
sayfada yer alan temizleme yordamini kullanin. Yaziciyt mimkin oldugunca tozdan ve kirden
koruyun.

o Yazicinin dis ylzeyini suyla hafifce nemlendirilmis bir bezle temizleyin.
o Yazicinin i¢ kismini, lif birakmayan kuru bir bezle temizleyin.

Yazicinin Gzerinde veya ¢evresinde amonyak tabanli temizlik malzemesi kullanmayin.
Yaziciyl temizlerken, aktarma silindirine (yazici kartusunun altina yerlestirilmis siyah, kauguk

silindir) dokunmamaya dikkat edin. Silindir (izerine bulasan cilt yagi, yazdirma kalitesi sorunlarina
neden olabilir.
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Yazicinin i¢c kismini temizleme

Yazicinin i¢ kismindaki toz ve kalintilari temizlemek igin asagidaki
adimlar uygulayin:

Yazicinin i¢ kismini temizlemek igin

1 Yaziciyi kapatin elektrik kablosunu prizden ¢ikarin.

2 Ust kapagi agin ve yazici kartusunu gikarin.

UYARI!
Yazicinin i¢ kisminda fazla ileri gitmekten kaginin. Bitisik kaynastirma
bdlgesi sicak olabilir.

DIKKAT
Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin kartusu birka¢ dakikadan fazla
slreyle 1s1ga maruz birakmayin.

3 Kagit besleme kilavuzlarindaki (g6lgeli alanlar) toz ve kiri, kuru ve lif
birakmayan bir bezle temizleyin.

Not
Giysinize toner bulasirsa, toneri kuru bir bezle silin ve giysiyi soguk
suyla yikayin. (Sicak su, tonerin kumasa islemesine neden olur.)

Kagit erisim plakasini yesil tutacagindan tutarak kaldirin ve
kalintilar kuru, lif birakmayan bir bezle temizleyin.

Yazici kartusunu yerine takin, Gst kapagi kapatin, elektrik
kablosunu prize takin ve yaziciyi agin.
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Yazici temizleme sayfasi yazdirarak, kaynastiricida birikmis olabilecek toner ve kagit pargalarini
temizleyin. Toner ve parcacik birikmesi, yazdirma islerinizin 6n veya da arka yuzlerinde lekeler
olusmasina neden olabilir. (Bkz. )

En iyi yazdirma kalitesini saglamak igin HP, her yazici kartusu degistirdiginizde veya
belirleyebileceginiz otomatik bir zamanlama ile temizleme sayfasi yazdirmanizi énerir. Istege
bagh bir dupleksleyici taktiginizda, temizleme sayfalarini el ile yazdirmaniz gerekir.

Temizleme islemi yaklasik 2,5 dakikada tamamlanir. Temizleme igslemi strerken, yazici kontrol
paneli ekraninda bir ileti (TEMIZLEME SAYFASTI OLUSTURULUYOR veya TEMIZLENIYOR)
gbérantdlenir.

Temizleme sayfasini el ile yazdirma

Temizleme sayfasinin gerektigi gibi sonug vermesi igin sayfayi fotokopi kagidi kalitesindeki
kagida yazdirin (bond, agir veya pulrizlu kagida yazdirmayin.)

istege bagh bir dupleksleyici taktiginizda, kullanabileceginiz tek temizleme yéntemi budur.
Otomatik temizleme &zelliginin kapali oldugundan emin olmak igin bkz.

Temizleme sayfasini el ile yazdirmak igin

1 Takili bir dupleksleyici varsa, arka ¢ikis tepsisini agin.

2 Menlleri agmak igin (v~) dugmesine basin.

3 (M) veya (') dugmesini kullanarak AYGIT YAPILANDIRMA
segenegine ilerleyin ve (v") digmesine basin.

4 (M) veya (V) digmesini kullanarak YAZDIRMA KALITEST
segenegine ilerleyin ve (v) digmesine basin.

5 (M) veya (V) dugmesini kullanarak TEMIZLEME SAYFASI OLUSTUR
segenegine ilerleyin ve (v) digmesine basin.

Temizleme islemini tamamlamak igin temizleme sayfasindaki yénergeleri uygulayin.

7 Arka gikig bélmesini kapatin.
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Temizleme sayfasini otomatik olarak yazdirma

Asagidaki yordami kullanarak, yaziciyi sizin segtiginiz bir zaman araliyinda otomatik olarak
temizleme sayfalari yazdiracak sekilde ayarlayabilirsiniz. Temizleme sayfasinin midahale
gerekmeksizin yazdirilabilmesi igin yazicida secilen boyutta diiz kagit bulundurmaniz gerekir.
Yazici, devam eden bir yazdirma igini yarida kesmez.

istege bagh bir dupleksleyici taktiginizda, otomatik temizlemenin ézelliginin kapal oldugundan
emin olun. Temizleme sayfalarini yalnizca el ile yazdirin. (Bkz.

)

Temizleme sayfasini otomatik olarak yazdirmak icin

1 Meniileri agmak igin (v~) digmesine basin.

2 (M) veya (') dugmesini kullanarak AYGIT YAPILANDIRMA
segenegine ilerleyin ve (v ) digmesine basin.

3 (M) veya (') dugmesini kullanarak YAZDIRMA KALITEST
segenegine ilerleyin ve () digmesine basin.

4 (M) veya (') dugmesini kullanarak OTOMATIK TEMIZLEME
segenegine ilerleyin ve (v ) digmesine basin.

5 (M) veya (') dugmesini kullanarak ACIK segenedine ilerleyin ve
(") diigmesine basin.

6 (M) veya (') dugmesini kullanarak TEMIZLEME ARALIGI
segenegine ilerleyin ve (v ) digmesine basin.

7 (M) veya (') dugmesini kullanarak 1.000 ile 20.000 sayfa arasinda
istediginiz bir araliga ilerleyin ve segiminizi kaydetmek igin () digmesine basin.

8 (M) veya (W) dugmesini kullanarak OTOMATIK TEMIZLEME
BOYUTU seg¢enegine ilerleyin ve () digmesine basin.

9 (M) veya (') dugmesini kullanarak yazicinin temizleme sayfalari igin

kullanmasini istediginiz kagit boyutuna (24 veya LETTER) ilerleyin ve segiminizi kaydetmek
icin (") diigmesine basin.

Yazici, otomatik olarak, segtiginiz aralikta ve boyutta bir temizleme sayfasi yazdirir. Temizleme
isleminde olusturulan ¢ikti sayfasini atabilirsiniz.
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Koruyucu bakim gerceklestirme

Yazici kontrol paneli ekraninda YAZICI BAKIMI YAPIN iletisi gérunttlendiginde, belirli
parcalari degistirmeniz gerekir. Bu islem, yazicinizin yiksek performansini korumasina yardimci
olur.

Bakim iletisi, her 200.000 sayfada bir gortintulenir. Bu ileti, Sifirlayicilar alt mendsiindeki BAKTIM
ILETISINT SILIN 6gesi kullanilarak yaklasik 10.000 sayfa igin gegici olarak silinebilir. (Bkz.
“BAKIM ILETISINT sTL" sayfa 172.) Yeni bakim kiti bilesenlerinin takilmasindan bu yana
yazicida yazdirilan sayfa sayisini denetlemek igin bir yapilandirma sayfasi veya sarf malzemesi
durumu sayfasi yazdirin. (Ayrintih bilgi i¢in bkz. “Yapilandirma sayfasi”, sayfa 85 veya “Sarf
malzemesi durumu sayfas!", sayfa 87.)

Yazici bakim Kiti siparigi i¢in bkz. “Siparis verme bilgileri", sayfa 17. Kit, asagidakileri igerir:
o kaynastirici

o silindirler (aktarma, alma ve besleme)

o takma ybnergeleri

Not

Yazici bakim kiti bir sarf malzemesidir ve yazicinin 6zgiin garantisinin veya ¢ogu genisletilmis
garantinin kapsaminda degildir.

Bakim kiti takildiktan sonra, bakim kiti sayaci sifirlanmahdir.

Bakim kiti sayacini sifirlamak igin
1 Yaziciyi kapatin.

2 SEC (v ) dugmesini basil tutarken yaziciyr agin. Yazici kontrol paneli isiklarinin Ggu birden
bir kez yanip séndlkten sonra yanik kalincaya kadar SEC (v~) digmesini basili tutun. Bu
islem 10 saniye sirebilir.

YUKARI OK ( &) digmesine basarak YENI BAKIM KITI secenegine ilerleyin.

Bakim kiti sayacini sifirlamak igin SEC (v ) digmesine basin.

Not

Bu islemleri yalnizca bir bakim kiti takildiktan sonra yapin. Bu yordami YAZICI BAKIMI YAPIN
iletisini gegici olarak silmek icin kullanmayin.

TRWW
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Zimbalama birimini degistirme

Zimbalama birimini cikarma ve degistirme

istege bagll zimbalayici/yiginlayici igindeki arizali bir zimbalama birimini
degistirmek igin su adimlari uygulayin:

Zimbalama birimini ¢cikarmak ve degistirmek icin

Zimbalayici/yidinlayici’'nin sag tarafindaki zimbalama birimini bulun.

2 Zimbalama birimini, klik sesi duyuluncaya kadar yazicinin én
tarafina dogru déndirin. Zimbalama birimini bu ag¢ik konumda
tutun.

Zimbalama biriminin Ust tarafindaki tirnagi asagiya bastirin.

Tirnagi basih tutun ve zimbalama birimini zimbalayici/
yiginlayici'dan yukari ¢ekerek ¢ikarin.

5 Zimbalama birimini zimbalayici/yi§inlayici'ya baglayan kabloyu
¢cikarin. (Yalnizca mavi bélim sékulir.) Beyaz tirnadi sola dodru
acarak, tirnak igindeki mavi kablo konektériini serbest birakin.
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6 Yeni zimbalama birimini ambalajindan ¢ikarin.

Yeni zimbalama biriminin kablosunu zimbalayici/yiginlayiciya
baglayin.

8 Yeni zimbalama biriminin alt kismindaki mandali, zimbalayici/
yiginlayici icindeki delige yerlestirin.

9 Zimbalama biriminin Ust kismindaki tirnagi asagiya bastirin ve
birimi zimbalayici/yiginlayici i¢ine itin.

10 Zimbalama birimini, yerine oturuncaya kadar yazicinin arka tarafina
dogru dénduirdn.

11 Zimbalama birimine zimba kartusu takilmamigsa, simdi takin. (Bkz.
“Zimba yerlestirmek icin", sayfa 41.)

(
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4 Sorunlari ¢ézme

Genel Bakis

Bu bdluim, yazicidaki 6nemli olmayan sorunlari gidermenize ve ¢ézmenize yardimci olacaktir.

“Sikismalari giderme", sayfa 98 Seyrek de olsa, yazdirma sirasinda kagit sikisabilir. Bu bélim,
sikismalarin yerini bulmaniza, sikisan kagitlari yazicidan gerektigi gibi
temizlemenize ve yineleyen sikismalari gidermenize yardimci olacaktir.

“Yazici iletilerinin anlami”, Yazici kontrol panelinde gesitli iletiler gérantilenir. Panelde,

sayfa 111 BASLATILIYOR gibi yazici durum iletileri ve UST KAPAGI
KAPATIN gibi eylem gerektiren iletiler gdriintulenir. Bu bélimde, eylem
gerektiren veya bir soruna isaret eden iletiler listelenmekte ve yapilmasi
gerekenler igin yonergeler verilmektedir. Yeterince agik olan iletiler
burada yer almamaktadir.

“Yiginlayici ve zimbalayici/ Bu bélimde, yiginlayiciya veya zimbalayici/yiginlayici aksesuarina

yiginlayici ait aksesuar yazdirihirken meydana gelebilecek hatalar agiklanmaktadir. Bu bélimde,

isiklarinin anlami”, sayfa 126 aksesuar isiklariyla belirtilen hata durumlari ve denenmesi gereken
¢6zimler anlatiimaktadir.

“Yazdirma kalitesi sorunlarini -~ Yazicinin Grettigi yazdirma isleri en ylksek kalitede olmalidir. Yazdirma

giderme", sayfa 128 isleri net ve temiz gériinmuyorsa, sayfada cizgi, benek veya bulagsma gibi
hatalar goriliyorsa, kagit burusmus ya da kivrilmigsa, ¢ikti kalitesi
sorununu gidermek i¢in bu bélimu kullanin.

“Yazici sorunlarini belirleme",  Yazicidaki bir sorunu ¢6zmeden énce, sorunun nereden kaynaklandigini

sayfa 135 anlamaniz gerekir. Bu bélimdeki akis semasini kullanarak yazicinin
sorununu belirleyin ve ardindan buna karsilik gelen sorun giderme
Onerilerini uygulayin.

“Istege bagli sabit disk istege bagl yazici sabit diskiniz varsa, bu aksesuari kullanirken
sorunlarini giderme", sayfa 143 karsilasabileceginiz hatalari tanimlamak i¢in bu bélimden
yararlanabilirsiniz.

“PS sorunlarini giderme", Bu bélimde, PostScript yazdirma isleri sirasinda karsilasabileceginiz
sayfa 144 sorunlar ve denenmesi gereken ¢ézimler anlatiimaktadir.

“Istege bagli bir HP Jetdirect istege bagli bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu kartiniz varsa ve ag

yazdirma sunucusu ile iletisim”, yazdirma igleri yaziciniza ulasamiyorsa, bu sorunu gidermek igin bu
sayfa 145 bdlimde yer alan bilgilerden yararlanabilirsiniz.
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Sikismalari giderme

Yazici kontrol paneli ekraninda bir sikisma iletisi gérintllenirse, asagidaki sekilde gdsterilen
yerlerde sikismis kagit veya bagka bir yazdirma ortami olup olmadidini denetleyin. Ardindan
sikisikli§i giderme yordamina bakin. Sikisma iletisinde gdsterilen yerlerin disinda da kagit
aramaniz gerekebilir. Sikisma yeri belirlenemiyorsa, énce st kapak bélimdiine, yazici
kartusunun altina bakin.

Sikismalari giderirken, sikismis kagidi yirtmamak icin ¢ok dikkatli olun. Yazicida kalan kiiguk bir
kagit parcasi, yeni sikismalara neden olabilir. Srekli kagit sikismasi oluyorsa, bkz. “Tekrarlayan
kagit sikismalarini giderme", sayfa 110.

Not Sikismis kagidi gikardiktan sonra sikisma iletisini silmek igin Ust kapagi agip tekrar kapatmaniz
gerekir.

Sikisma yerleri

On Arka

Ust kapak ve yazici kartusu bélimleri

istege bagli zarf besleyici

Tepsi boltimleri (tepsi 1, tepsi 2 ve istege bagl tepsiler)
istege bagh dupleksleyici

Kaynastirict bolimu

O O h W N =

Cikis bolimleri (Ust, arka ve istege bagdh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici)

Not Sikismadan sonra yazicida yapismamis toner kalabilir ve ¢ikti kalitesi sorunlarina neden olabilir.
Bu sorunlar birka¢ sayfa yazdirldiktan sonra ortadan kalkar.
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Ust kapak ve yazici kartusu boliimlerindeki
sikismalari giderme

Yazdirma igslemi sirasinda meydana gelen kagit sikismalarini bu
yordami kullanarak giderin.

Ust kapak ve yazici kartusu boliimlerindeki sikismalari
giderme

1 Ust kapag! agin ve yazici kartusunu ¢ikarin.

DIKKAT
Yazici kartusunun zarar gérmemesi igin, kartusu birkag dakikadan fazla
bir slireyle 1s1§a maruz birakmayin.

2 Kagit erisim plakasini kaldirmak icin yesil kolu kullanin.

Sikismis kagdidi yavasca ¢ekerek yazicidan cikarin. Kagidi
yirtmayin. Kagidi cikarmakta zorlaniyorsaniz, tepsi bélimuanden
¢tkarmayi deneyin. (Bkz. “Tepsilerdeki sikismalari giderme”,
sayfa 102.)

Not

Kagida yapismamis tonerin yayilmasini énleyin. Kuru ve toz birakmayan
bir bez kullanarak yazicinin igine dékulmus olabilecek yapismamig
toneri temizleyin. Kagida yapismamis toner yazicinin igine dokuliirse,
yazdirma kalitesinde gegici sorunlara neden olabilir. Yapismamis toner,
birkac¢ sayfa yazdirildiktan sonra yazicidan temizlenmis olmalidir.

Giysilerinize toner bulasacak olursa, 6nce kuru bir bezle silin, ardindan
soguk suyla yikayin. (Sicak su, tonerin kumasa islemesine neden olur.)

4 Tepsi 1'i agin ve giris kapagini ¢ikarin. Kagit varsa, ¢ikarin.

5 Kagit kilavuzunu déndiirerek altinda sikismig kagit olup olmadigini
denetleyin. Sikismig kagit varsa, ¢ikarin.
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Giris kapagini yerine takin ve tepsi 1i kapatin.
Yazici kartusunu yerine takin ve st kapagdi kapatin.
Kagit sikisma iletisi gérintilenmeye devam ederse, yazicinin iginde

hala sikismis kagit var demektir. Bagka yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. “Sikisma yerleri", sayfa 98.)

HP olmayan bir yazici kartusu kullaniyorsaniz, yazici kontrol panelinde
HP DISI KARTUS TESPIT EDILDI iletisi goriintiilenebilir. Devam
etmek i¢in BEKLE/DEVAM digmesine basin.
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istege bagh zarf besleyicideki kagit
sikismalarini giderme

Bu bdlim yalnizca istege bagl zarf besleyiciyi kullanirken meydana
gelen sikismalar igin gegerlidir.

istege bagh zarf besleyicideki kagit sikismalarini
giderme

1

istege bagl zarf besleyiciye yerlestirilmis olan tim zarflari gikarin.
Zarf agirh@ini indirin ve tepsi uzantisini kapal konuma gelinceye
kadar kaldirin.

istege bagh zarf besleyicinin sol yanindaki serbest birakma
dagmesini basili tutun. Istege bagh zarf besleyicini iki yanindan
tutun ve dikkatle ¢cekerek yazicidan ¢ikarin.

istege bagh zarf besleyicide ve yazicida bulunan tim zarflari
yavasca cikarin.

istege bagl zarf besleyiciyi yerine oturacak sekilde yaziciya
yerlestirin. (istege bagl zarf besleyicinin sag tst tarafindaki
konektdr, yazicidaki konektdre uyar.) Yerine saglam bir sekilde
oturdugundan emin olmak icin istege bagh zarf besleyiciyi yavasca
cekin.

Sikisma iletisinin silinmesi icin Ust kapagi agip kapatin.

Sikisma iletisi gérintilenmeye devam ederse, yazicinin iginde hala
sikismis zarf var demektir. Bagka yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. “Sikisma yerleri", sayfa 98.)

Zarflar yeniden yerlestirirken, alttakileri Gsttekilere gore biraz daha
ileriye itmeye dikkat edin. (Bkz. “Istege bagh zarf besleyiciye zarf
yerlestirme", sayfa 56.)
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Tepsilerdeki sikismalari giderme

Bu béliimde, tepsilerdeki sikismalarin nasil giderilecegi anlatiimaktadir. Ayrica, bkz. “Istege bagl
zarf besleyicideki kagit sikismalarini giderme”, sayfa 101.

Tepsi 1'deki sikismalari giderme

Sikismis kagidi veya diger yazdirma ortamini yavagga gekerek yazicidan gikarin. Kagidin bir
kismi yaziciya ¢ekilmis durumdaysa, “Ust kapak ve yazici kartusu bolumlerindeki sikismalari
giderme"”, sayfa 99 bdlumindeki adimlari izleyin.

Tepsi 2'deki veya istege baglh 500-yapraklik tepsideki
sikismalari giderme

1 Tepsiyi ¢cekerek yazicidan gikarin ve zarar gérmus tim kagitlan
tepsiden alin.

2 Sikismig kagidin kenari besleme bélimiinde gérillyorsa, kagid
yavasca asagiya dogru ¢ekerek yazicidan ¢ikarin. (Kagidi diz bir
sekilde gekerseniz, yirtilir.) Kagit gérilmiyorsa, bir sonraki tepsiyi
veya Ust kapak bdlimiinii denetleyin. (Bkz. “Ust kapak ve yazici
kartusu bolimlerindeki sikismalari giderme", sayfa 99.)

Not

Kolayca hareket etmiyorsa, kagidi zorlamayin. Kagit tepsilerden
sikismigsa, kagidi bir Ustteki tepsiden (varsa) veya Ust kapak
bdlimunden ¢ikarmaya ¢aligin.

3 Kagidin tepsinin dort kdsesinde de duz bir sekilde ve maksimum
yUkseklik gdstergelerinin altinda durdugundan emin olun.

=Y

Tepsiyi yeniden yazicinin igine itin.
Sikisma iletisinin silinmesi i¢in Gst kapagdi agip kapatin.

Kagit sikisma iletisi gdrintiilenmeye devam ederse, yazicinin iginde
hala sikismis kagit var demektir. Bagka yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. “Sikisma yerleri", sayfa 98.)
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istege bagl 1.500 -yapraklik tepsideki sikismalari
giderme

1
2

o o b~

Tepsinin 6n kapagdini agin.

Sikismis kagidin kenari besleme béliimiinde gérdiilliyorsa, kagidi
yavasca asagiya ¢ekerek yazicidan ¢ikarin. (Kagidi diz bir sekilde
cekerseniz, yirtilir.) Kagit gérilmiyorsa, Ust kapak bélimini
denetleyin. (Bkz. “Ust kapak ve yazici kartusu bolimlerindeki
sikismalari giderme", sayfa 99.)

Kagidin kagit kilavuzlarindaki doldurma isaretlerini asmamasina ve
destenin 6n kenarinin oklarla ayni hizada olmasina dikkat edin.

Tepsinin 6n kapadini kapatin.
Sikisma iletisinin silinmesi igin Ust kapagi agip kapatin.

Kagit sikisma iletisi gérintilenmeye devam ederse, yazicinin iginde
hala sikismis kagit var demektir. Baska yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. “Sikisma yerleri", sayfa 98.)
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istege bagh dupleksleyicideki kagit
sikismalarini giderme

Bir yazdirma isini duplekslerken sikismayla karsilagirsaniz, sikismay!
kontrol etmek ve gidermek i¢cin bu yordami uygulayin.

istege bagh dupleksleyicideki sikismalarn giderme

istege bagl dupleksleyiciyi yukariya kaldirin ve gekerek cikarin.

Tepsi 2'deki tim kagitlar ¢ikarin. (Yazicinin igine erismeniz
gerekebilir.)

istege bagh dupleksleyicideki tim kagitlari yavasca cekerek cikarin.
istege bagh dupleksleyiciyi yazicinin igine yerlestirin.

Sikisma iletisinin silinmesi igin lst kapagi agip kapatin.

o g A~ W

Kagit sikisma iletisi gériintilenmeye devam ederse, yazicinin iginde
hala sikismis kagit var demektir. Bagka yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. )
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Cikis boliumlerindeki sikismalari giderme

Cikis bolumlerindeki sikismalari giderme

1

Arka cikis bdlmesini acin. Kagidin ¢codu hala yazicinin igindeyse,
kagidi Ust kapak béliminden ¢ikarmak daha kolay olabilir. (Bkz.
“Ust kapak ve yazici kartusu béliimlerindeki sikismalari giderme",
sayfa 99.)

Kagidi iki yanindan tutun ve yavasca ¢ekerek yazicidan gikarin.
(Kagidin Gzerinde yapismamis toner olabilir. Toneri Ustliniize ve
yazicinin icine dékmemeye dikkat edin.)

Not

Sikismis kagidi ¢gikarmakta zorlaniyorsaniz, kagidin Gzerindeki basinci
gidermek igin Ust kapag! tamamen agmayi deneyin.

Kagit yirtildiysa veya kagidi hala ¢gikaramiyorsaniz, bkz. “Kaynastirici
bélimindeki kagit sikismalarini giderme", sayfa 106.

Arka cikis bdlmesini kapatin.
Sikisma iletisinin silinmesi igin Ust kapagi agip kapatin.

Kagit sikisma iletisi gérintilenmeye devam ederse, yazicinin iginde
hala sikismis kagit var demektir. Baska yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. “Sikisma yerleri", sayfa 98.)
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Kaynastirici bolumuindeki kagit sikismalarini
giderme

Bu yordami yalnizca asadida belirtilen durumlarda kullanin:

« Kaynastirici iginde sikisan kagit, Ust kapak veya arka ¢ikis
bdliminden ¢ikarilamadiginda.

» Kaynastirncidaki sikismayi gidermeye calisirken kagit yirtildiysa.
Kaynastirici bolumindeki sikismalari giderme

1 Yaziciy1 kapatin ve elektrik kablosunu yazicidan ¢ikarin.

UYARI!
Kaynastirici gok sicaktir. Ki¢lik yaniklari énlemek Uzere, kaynastiriciyi
yazicidan ¢ikarmadan énce sogumasi i¢in 30 dakika bekleyin.

2 Yaziciyi, arka kapagdi size bakacak sekilde dénddrin. Takilysa,
istege bagl dupleksleyiciyi kaldirip ¢cekerek yazicidan ¢ikarin.

3 Arka cikis bdlmesini agin ve uzantiyr duruncaya kadar digariya
cekin.

4 Bdlmenin ortasini asadiya dogru egip iki mentese ucunu serbest
birakarak, arka ¢ikis bélmesini ve uzantiyi gikarin.

5 Kaynastiriciyi her iki yanindan sikica tutun. Mavi kollari yukariya itin
ve kaynastiriciyi diz bir sekilde ¢ekerek yazicidan ¢ikarin.
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6 Sikismis kagidi gikarin. Gerekiyorsa, sikismis kagida erisebilmek
icin kaynastiricinin tst kismindaki siyah plastik kilavuzu kaldirin.
Ayrica, sikismis kagidi ¢cikarmak icin kaynastiricinin yan kismindaki
sikisma temizleme tekerlegini de gevirebilirsiniz.

DIKKAT

Kagidi kaynastirici béliminden ¢ikarmak igin keskin bir nesne
kullanmayin. Kaynastiriciya zarar verebilirsiniz.

Kaynastiriciyi, iki yanindaki mavi kollar yerine oturuncaya kadar
gUcld bir sekilde yazicinin icine itin.

Arka cikis bdlmesini takin. Mentese uglarinin yerine tamamen
yerlestiginden emin olmak igin bélmeyi yavasca cekin.

Elektrik kablosunu yaziciya takin.
istege bagl dupleksleyiciyi cikardiysaniz, yerine takin.
Yaziciyi agin.

Kagit sikisma iletisi gérintilenmeye devam ederse, yazicinin iginde
hala sikismis kagit var demektir. Bagka yerlerde de sikisma olup
olmadigini denetleyin. (Bkz. “Sikisma yerleri", sayfa 98.)

Yazici kapatildidi i¢in, tim sikismalar giderildikten sonra yazdirma isini
yeniden gébndermeniz gerekir.
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istege bagh yiginlayici veya zimbalayicy/
yiginlayicidaki sikismalari giderme
istege bagh yiginlayici veya istege bagli zimbalayici/yiginlayicida kagit

sikismalari olabilir. Zimba sikismalari, yalnizca istege bagh
zimbalayici/yiginlayicida meydana gelebilir.

istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicidaki
kagit sikismalarini giderme

1 Yazicinin arka kisminda, yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicinin
kapagini agin.

2 Sikismig kagitlan dikkate ¢ikarin.
Yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicinin kapagini kapatin.

Kagit sikisma iletisi gériintilenmeye devam ediyorsa, hala kagit
sikismasi var demektir. Bagka yerlerde de sikisma olup olmadigini
denetleyin. Aksesuarin 6n kismini denetleyin ve sikismis kagitlar
cikarin. (Bkz. )

Yazdirma igleminin devam edilebilmesi igin ¢ikis bdlmesinin en alt
konuma getirilmesi gerekir.

108 Bolim 4 Sorunlari ¢gézme TRWW



istege bagh zimbalayici/yiginlayicidaki zimba
sikigsmalarini giderme

Not
Yazici kontrol paneli ekraninda ZzZIMBADA SIKISMA VAR iletisi
gorintllendiginde, zimba sikismalarini giderin.

1 Zimbalayici/yiginlayicinin sag tarafinda, zimbalama birimini, agik
konuma yerlesinceye kadar yazicinin én tarafina dogru ¢evirin. Mavi
zimba kartusunu digariya dogru ¢ekerek ¢ikarin.

2 Zimba kartusunun ucundaki yesil kapagi yukariya déndtrin ve
sikismis zimbayi ¢ikarin.

3 Zimba kartusunu zimbalama birimine takin ve zimbalama birimini
yerine oturuncaya dek yazicinin arkasina dogru déndarin.

Zimba sikisikligi giderildikten sonra zimbanin yeniden doldurulmasi
gerektginiden, ilk birka¢ belge (en ¢ok beg) zimbalanmayabilir.
Yazdirma isi gdnderildiginde zimbada sikigiklik olur veya zimba teli
tikenirse, yiginlayici bélmesine giden yol tikanmadidi sirece yazdirma
islemi devam eder.
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Tekrarlayan kagit sikismalarini giderme

Sik sik kagit sikismasi olursa, asagidakileri deneyin:

Tdm kagit sikisma yerlerini denetleyin. (Bkz. .) Yazicinin
herhangi bir yerinde bir parca kagit sikismis olabilir. Yazici yolunda kalan kii¢iik bir kagit
parcasl, tekrarlayan sikismalara neden olabilir.

Tepsilerin dogru ayarlanip ayarlanmadidini denetleyin. (Bkz.
.) Kilavuzlar, kagidi fazla sikistirmadan yerine oturmalidir.

Kagitlarin tepsilere dogru sekilde yerlestirildiginden ve tepsilerin fazla doldurulmadigindan
emin olun. Kagidin, tirnaklarin ve maksimum yukseklik gdstergelerinin altinda kaldigindan
emin olun. (Kagit yerlestirme hakkinda bilgi icin ile
baslayan bdlimlere bakin.)

Tdm tepsi ve kagit kullanim aksesuarlarinin yaziciya dogru sekilde takildigindan emin olun.
(Yazdirma igi sirasinda tepsilerden biri agilirsa, kagit sikismasi olusabilir.)

Tdm kapaklarin kapal oldugundan emin olun. (Yazdirma isi sirasinda kapaklardan biri
acilirsa, kagit sikismasi olusabilir.)

Farkli bir ¢ikis bélmesine yazdirmayi deneyin. (Bkz. )

Yapraklar birbirine yapismis olabilir. Yapraklari birbirinden ayirmak igin desteyi biikmeyi
deneyin. Desteyi havalandirmayin.

Tepsi 1’den yazdiriyorsaniz, daha az kagit yiklemeyi deneyin.

istege bagl zarf besleyiciden yazdiriyorsaniz, zarflarin dogru sekilde (alttaki zarflar
Usttekilere gére biraz daha iceride olacak sekilde) yerlestirildiginden emin olun. (Bkz.

)
KigUk boyutlu kagitlara yazdiriyorsaniz, yaziciya énce kagidin kisa kenarinin girmesini
saglayin. (Bkz. )

Tepsideki kagit destesini ters cevirin. Ayrica, kagidi 180° dondiirmeyi deneyin.

Kullandiginiz kagidin ve diger yazdirma ortamlarinin ézelliklerini denetleyin. Yalnizca HP
Ozelliklerine uygun kagit kullanin. (Bkz. .) Farkli kagit kullanarak
sorunu ¢6zmeyi deneyin. Burusuk, deforme olmus, hasarli veya egri kagit kullanmayin.

Yazici igin gereken gevresel kosullarin saglanip saglanmadidini denetleyin. (Bkz.
)
Daha 6nce bir yazici veya fotokopi makinesinde kullaniimis kagitlar kullanmaktan kaginin.
Yeni aciimig bir paketten kagit kullanmayi deneyin.
Farkh markali bir kagit deneyin.
Zarf veya asetatlarin her iki yizine yazdirmayin. (Bkz. veya
)

Yalnizca tam etiket yapraklarina yazdirin ve her iki yize yazdirmayin. (Bkz.

Yazicinin kullandigi elektrigin sabit voltajda ve yazici ézelliklerine uygun olup olmadigini
denetleyin. (Bkz. )

Yaziciyi temizleyin. (Bkz. )
Bakim zamani geldiginde, olasi sorunlari énlemek igin yazicinin bakimini yapin. (Bkz.

)

110 B6IGm 4 Sorunlarn ¢ézme TRWW



TRWW

Bu bdlimdeki tabloda, yazici kontrol paneli ekraninda goérulebilen iletiler agiklanmaktadir. Yazici
iletileri ve anlamlari, numarali iletiler basta olmak Uzere alfabetik sirayla listelenmistir.

Bir ileti surekli yinelenirse:

Tepsiye kagit koymanizi isteyen bir ileti stirekli yineleniyorsa veya bir ileti 6nceki bir yazdirma
isinin hala yazicinin belleginde kaldigini belirtiyorsa, yazdirmak igin

digmesine ya da isi yazici belledinden silmek igin digmesine basin.
ileti, dnerilen tim eylemler uygulandiktan sonra da gériintiilenmeye devam ederse, bir HP
yetkili servisine veya destek saglayicisina bagvurun. (Bkz. )

Bu kullanim kilavuzunda tim iletiler agiklanmamistir (gogu yeterince agiktir).

Bazi yazici iletileri, yazici kontrol panelindeki Sistem Kurulumu alt meniisiinde (Aygit
Yapilandirma menistinde) yer alan Oto Devam Et ve Silinebilir Uyar ayarlarindan etkilenir.
aciklamasina bakin.

Yazicinin cevrimici Yardim sistemini kullanma

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalarinin gogunun giderilmesi icin ydnergeler saglayan
bir Yardim sistemi bulunur. Bazi Yardim konulari, bir hatanin nasil giderilecegdini gdstermek Gizere
kontrol paneli ekraninda gériintilenen animasyonlar igerir.

ileti ile ilgili Yardim'i (varsa) gériintiilemek icin 'a basin (?). Yardim konusu doért satirdan
uzunsa, tamamini gérmek igin 'u (M) veya 'u (V) kullanin.
Yardim sisteminden ¢cikmak icin tekrar 'a (?) basin.
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Kontrol paneli iletileri

ileti

Aciklama veya 6nerilen eylem

10.00.00 SARF
MALZEMELERT BELLEK
HATAST

veya

10.10.00 SARF
MALZEMELERI BELLEK
HATAST

Yardim igin ? digmesine
basin:

Yazici, yazici kartusu tzerindeki, yazici kartusu igin sayfa sayisini izlemesini saglayan elektronik
bilgileri (elektronik etiket) okuyamiyor.

. Ustkapagi acin, yazici kartusunu gikarin ve tekrar takin.
« Yeni bir HP yazici kartusu takin.

13.XX.YY DUPLEKS

IgI KESILDI

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimli
olarak gériintilenir:

Ust sayfayl atin ve vy~
digmesine basin

veya su iletiyle dénisimli
olarak gérintdlenir:

Ustteki 2 yapragdi atin
ve Yy~ digmesine basin

Yazici dupleks yazdirma yaparken bir hata olustu.

- Yazici kontrol paneli ekraninda belirtilen miktarda yapragi ¢ikarin ve SEC 'e basin (v7).
Yazicinin isi dogru sekilde yazdirmasi gerekir.

13.XX.YY UST KAPAK
BOLGESINDE SIKISMA

Yardim icin ?

dugmesine basin
iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak gérintdlenir:

Yazici kartusunun
altina bakin

Yazicinin Ust kapak béliminde kagit sikismis.

1. Ust kapagi agin.

2. Bolumdeki tim kagitlari temizleyin. Gerekiyorsa yazici kartusunu ¢ikarin ve tekrar takin.
3. lleti gériintilenmeye devam ediyorsa, diger béliimlerde kagit olup olmadigini denetleyin.
DIKKAT

Kapag veya tepsiyi kapatmadan énce, sikisan tim kagitlar cikardiginizdan emin olun. iletinin
silinmesi icin Ust kapagi agip kapatin. Ek bilgi igin bkz. “Sikismalari giderme", sayfa 98.

13.XX.YY SIKISMA
[KONUM]

Yardim icin ?

dugmesine basin
iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak gérintilenir:

Sonra Ust kapadi agip
kapatin

Kagit, yazicida, bir tepside veya aksesuarda sikismistir.
1. lletide belirtilen tepsiyi acin.

2. Bu boélimdeki tim kagitlari temizleyin. Gerekiyorsa, yazici kartusunu, dupleksleyiciyi,
tepsileri, yiginlayiciy1 veya zimbalayici/yiginlayici aksesuarini gikarin.

3. lleti gériintilenmeye devam ediyorsa, diger bélimlerde kagit olup olmadigini denetleyin.
DIKKAT

Dst kapagdi veya tepsiyi kapatmadan énce, sikisan tim kagitlarin ¢ikarildigindan emin olun.
lletinin silinmesi igin Gst kapagdi agip kapatin. Ek bilgi i¢in bkz. “Sikismalari giderme", sayfa 98.

20 YETERSIZ BELLEK
Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak gérintdlenir:

Devam etmek icin vy~
digmesine basin

Yaziciya génderilen veri miktari, kullanilabilir bellek boyutunu agiyor. Fazla sayida makro,

yUklenebilir yazi tipi veya karmasik grafik aktarmayi denemis olabilirsiniz.

- Aktarilan verileri yazdirmak igin SEC (v ) digmesine basin (bazi veriler kaybolmus olabilir),
ardindan yazdirma isini basitlestirin veya bellek ekleyin. (Bkz. “Yazici bellegi ve genisletme”,
sayfa 175.)

21 SAYFA COK KARMASIK
Yardim ig¢in P digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimli
olarak gérintdlenir:

Devam etmek icin Vv~
digmesine basin

Yaziciya gbénderilen veriler (yogun metinler, kurallar, tarama veya vektdr grafikleri) fazla
karmagiktir.

« Aktarilan verileri yazdirmak i¢in SEC (v ) digmesine basin. (Bazi veriler kaybolmus
olabilir.)
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ileti

Aciklama veya dnerilen eylem

22 EIO
DOLDU

[X] ARABELLEK

Devam etmek ic¢in v~
digmesine basin

Belirtilen yuvadaki EIO kartina fazla veri génderilmistir [X] . Uygun olmayan bir iletisim protokol(i
kullanihyor olabilir.

1. lletiyi silmek igin SEC (v~ diigmesine basin. (is yazdinimaz).
2. Anabilgisayar yapilandirmasini denetleyin.

22 PARALEL G/C
ARABELLEK DOLDU
Yardim ic¢in P digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénlgimll
olarak goéruntulenir:

Devam etmek icin VY~
digmesine basin

Paralel baglanti noktasina fazla veri génderildi.

1. Gevsek bir kablo baglantisi olup olmadigini denetleyin ve yiiksek kaliteli kablo
kullandiginizdan emin olun. (Bkz. “Siparis verme bilgileri", sayfa 17.) HP olmayan bazi
paralel kablolarin pin baglantilari eksik olabilir veya 6zellikleri IEEE-1284 sartlarina uygun
olmayabilir.

2. Bu hata, kullandiginiz strtict IEEE-1284 uyumlu olmadiginda meydana gelebilir. En iyi
sonucu almak i¢in yaziciyla birlikte verilen HP strlclsini kullanin. (Bkz. “Yazici
sUrGculeri", sayfa 29.)

3. Hatailetisini silmek igin SEC (v~") diigmesine basin. (is yazdirimaz).

40 EIO
AKTARIM

[X] BSRSZ

Devam etmek icin vy~
digmesine basin

Yazici ile belirtilen yuvadaki [x] EIO karti arasindaki baglanti kesildi. (Bu durumda veri kaybi
meydana gelebilir.)

- Hata iletisini silmek ve yazdirmayi strdirmek i¢in SEC (v ) digmesine basin.

41.X YAZICI HATAST
Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimll
olarak gérintilenir:

Devam etmek ic¢in Y~
digmesine basin

Gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.

1.  SEC (w7 ) dugmesine basin. Sikisma giderme iglevi etkinse, hatanin olustugu sayfa
otomatik olarak yeniden yazdirilr.

2. Hatailetisi silinmezse, yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

41.3 TEPST
BEKLENMEYEN
BOYUT

Yardim icin ? digmesine
basin

[XxX] ICINDE

iletisi, su iletiyle dénisimll
olarak gérintilenir:

TEPST [XX] YUKLMST:
[TUR] [BOYUT]

Yardim icin ? digmesine
basin

Yazici, beklediginden farkl bir kagit boyutu algiladi. Bu ileti, genellikle yazicida iki veya daha ¢ok
kagit birbirine yapistiginda veya tepsi dogru sekilde ayarlanmadiginda gériintilenir.

1. Tepsiye dogru boyutta kagit yerlestirin.

2. Tepsi 1'den yazdiriyorsaniz, yazici kontrol panelinde dogru kagit boyutu secildiginden emin
olun. (Bkz. “Kagit Kullanimi menisu", sayfa 158.)

3. Tepsi 1 disinda herhangi bir tepsiden yazdiriyorsaniz, tepsideki ti¢ kagit boyutu ayarinin
dogru yapildigindan emin olun. Ayarlar hakkinda agiklamalar igin bkz. “Tepsi 2'ye veya
istege bagli 500-yapraklik tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 43 ve “Istede bagli
1.500-yapraklik tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 45.

4. Yukaridaki eylemleri gerceklestirdikten sonra SEC (v ) digmesine basin. Sikisma giderme

islevi etkinse, hatanin olustugu sayfa otomatik olarak yeniden yazdirilir. (Bunun yerine, isi
yazicinin belledinden silmek igin Is IPTAL digmesine de basabilirsiniz.)

49 . XXXX YAZICI HATASI

Devam etmek ig¢in
kapatin ve agin.

Onemli bir fabrika yazilimi hatasi olusmustur.

1. SEC (w7 ) dugmesine basin. Sikisma giderme iglevi etkinse, hatanin olustugu sayfa
otomatik olarak yeniden yazdirilr.

2. Hatailetisi silinmezse, yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

50.X KAYNASTIRICI
HATAST

Yardim ic¢in ? digmesine
basin

Kaynastirici hatasi olusmustur.
1. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

2. lleti gériintiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegdi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

50.5 KAYNASTIRICI
HATAST

Yardim icin ?
dugmesine basin

Yazici, yanhs kaynastiricinin takili oldugunu algilamigtir.

1. Bu hata bakim seti takildiktan hemen sonra olustuysa, dogru setin takilip takilmadigini
denetleyin. (Bkz. “Parca numaralar”, sayfa 18.)

2. lleti gériintiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

TRWW

Yazicli iletilerinin anlami 113



ileti

Aciklama veya 6nerilen eylem

51.XX veya 52.XX YAZICT
HATAST

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak géruntdlenir:

Devam etmek ic¢in
kapatin ve agin

Gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.
1. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

2. lleti gbriintiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

53.XY.ZZ YAZICI HATASI

Devam etmek icin Is
Iptal'e basin

veya

Devam etmek ig¢in
kapatin ve ac¢in

Yazici belleginde bir sorun vardir. Hataya neden olan DIMM kullaniimayacaktir. X ve Y degerleri
asagida verilmistir:

X = DIMM tirG
0 = ROM
1 = RAM

Y = Aygit konumu
0 = Dabhili bellek (ROM veya RAM)
1-4 =DIMMyuvasl 1, 2, 3 veya 4

. Belirtilen DIMM'i degistirmeniz gerekebilir. Yaziciyl kapatin ve hataya neden olan DIMM’i
degistirin.

55.X YAZICI HATASI

Yardim ic¢in ? digmesine
basin

iletisi
Devam etmek icin
kapatin ve ac¢in

Gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.

1. SEC (w7 ) digmesine basin. Sikisma giderme iglevi etkinse, hatanin olustugu sayfa
otomatik olarak yeniden yazdirihr.

Hata iletisi silinmezse, yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

ileti gériintilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

56.X YAZICI HATASI
Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénasimli
olarak gériintilenir:

Devam etmek icin
kapatin ve acgin

Yanlig giris veya ¢ikis istegi nedeniyle gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.
- Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

57.X YAZICI HATASI
iletisi, su iletiyle dénlisimli
olarak gérintdlenir:

Devam etmek icin
kapatin ve ac¢in

Yazici fanlarindan birinde gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.
1. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

2. lleti géruntiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

58.X YAZICI HATASI
Yardim ig¢in P digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak géruntdlenir:

Devam etmek ic¢in
kapatin ve ag¢in

Bellek etiketi CPU hatasinin algilandidi bir yazici hatasi olusmustur veya hava algilayicisinda ya

da gi¢ kaynaginda sorun vardir.

Gug¢ kaynagi ile ilgili sorunlar ¢ézmek igin:

1. Yaziciyi bagl oldugu tim UPS'lerden, ek gui¢ kaynaklarindan veya gli¢ kablolarindan ayirin.
Yazicinin elektrik figini bir duvar prizine takin ve sorunun ¢6zilip ¢6zilmedigini denetleyin.

2. Yazici duvar prizine takiliysa, kullanilan prizden bagimsiz olan bagka bir glic kaynagini
kullanmay| deneyin.

Yazicinin bulundugu yerdeki sebeke voltajinin ve akim kaynagdinin yazici igin belirtilen elektrik
Ozelliklerine uygun olup olmadigini denetlemeniz gerekebilir. (Bkz. “Elekirikle ilgili 6zellikler",
sayfa 200.)

ileti gériintiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek alma’,
sayfa 148.)
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59.XX YAZICI HATASI
Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimli
olarak gérintilenir:

Devam etmek ic¢in
kapatin ve acin

Gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.
1. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.

2. lleti gbriintiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

59.4 YAZICI HATAST

Yardim icin ?

diugmesine basin
iletisi, su iletiyle dénlasimli
olarak gériintdlenir:

Devam etmek ig¢in
kapatin ve acin

Bir yazdirma hatasi olusmustur.
1. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.
2. lleti yeniden gériintillenirse, yazici kartusunu degistirin.

3. lleti gdriintilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

60.X YAZICI HATASI

Yardim ic¢in ? digmesine
basin

Aglilan veya doldurulan bir tepsi [x], konumuna yerlesmeye ¢alismaktadir, ancak tepside bir
blokaj vardir.

1. Tepsiyi agin, kagitlari ¢ikarin ve blokaji ortadan kaldirin. Kagitlar tekrar yerlestirin ve tepsiyi
kapatin. Kagitlarin diizgtin bir sekilde yerlestirildiginden ve kilavuzlarin kagitlar fazla
sikistirmadigindan emin olun. Tepsinin yaziciya tam olarak yerlestirildiginden ve fazla
doldurulmadigindan emin olun.

2. lleti gbriintiilenmeye devam ediyorsa, HP Miisteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

62 SISTEM YOK

Devam etmek ig¢in
kapatin ve acin

Bu ileti, herhangi bir sistem bulunamadigini belirtir. Yazici yazihm sistemi bozulmustur.
- Yaziciyl kapatin ve tekrar agin.

64 YAZICI HATASI
Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénlsimll
olarak gérintdlenir:

Devam etmek ig¢in
kapatin ve ag¢in

Tarama arabelleginde gegici bir yazdirma hatasi olusmustur.
- Yaziciyl kapatin ve tekrar agin.

66.XY.z2Z GIRIS AYGITI
HATAST

Yardim icin ? digmesine
basin

Harici kagit kullanim aksesuarinda hata olustu.
1. Yaziciyi kapatin.

2. Aygitin yaziclya dogru sekilde baglandigindan emin olun. Aksesuarda kablo kullaniliyorsa,
kablolari ¢ikarin ve tekrar takin.

3. Yaziciyi agin.

Hata yeniden goriintulenirse, iletiyi kaydedin ve HP Misteri Destegi'ne basvurun. (Bkz.
“Destek alma", sayfa 148.)

66.XY.Z7Z CIKIS AYGITI
HATAST

Yardim ig¢in ? digmesine
basin

Harici kagit kullanim aksesuarinda hata olugsmustur.
1. Yaziciyl kapatin.

2. Aksesuarin yaziciya dogru sekilde yerlestirilip baglandiyindan ve yaziciyla aksesuar
arasinda bosluk bulunmadigindan emin olun. Aksesuarda kablo kullaniliyorsa, kablolari
¢ikarin ve tekrar takin.

3. Yaziciyr agin.

4. Hata yeniden gérlntilenirse, iletiyi kaydedin ve HP Musteri Destegi'ne bagsvurun. (Bkz.
“Destek alma", sayfa 148.)
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66.00.15 HARICTI AYGIT
HATAST

Yardim icin ?
dugmesine basin

Harici kagit kullanim aksesuarinda hata olugmustur.
1. Yaziciyi kapatin.

2. Aksesuarin yaziciya dogru sekilde yerlestirilip baglandigindan ve yaziciyla aksesuar

arasinda bosluk bulunmadigindan emin olun. Aksesuarda kablo kullaniliyorsa, kablolari
¢ikarin ve tekrar takin.

3. Yaziciyr agin.

Hata yeniden goérintulenirse, iletiyi kaydedin ve HP Misteri Destedi'ne basvurun. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

68.X KALICI BELLEK
HATAST

Yardim ig¢in P digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénlisimli
olarak gérintdlenir:

Devam etmek icin v~
digmesine basin

Yazicinin kalici belleginde hata olugsmustur ve bir veya birkag yazici ayari fabrika varsayilan
degerine sifirlanmigtir.

- Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve yazici ayarlarini denetleyerek hangi degerlerin
degistigini saptayin. (Bkz. “Yapilandirma sayfasi”, sayfa 85.)

68.X KALICI BELLEK DOLU
Yardim ig¢in ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénigimla
olarak géruntdlenir:

Devam etmek icin VY~
digmesine basin

Yazici kalici bellegdi dolmustur. Bazi ayarlar fabrika varsayilan degerlerine sifirlanmig olabilir.

1. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve yazici ayarlarini denetleyerek hangi degerlerin
degistigini saptayin. (Bkz. “Yapilandirma sayfas|”, sayfa 85.)

2. Yaziclyl kapatin. Yazicly! agarken Is IPTAL tusunu basili tutun. Bu islem, kullanilmayan eski
alanlar silerek kalici bellegin temizlenmesini saglar.

68.X KALICI BELLEGE
YAZMA HATASI

Devam etmek icin v~
digmesine basin

Saklama aygitina yazilamiyor. Yazdirma isine devam edilebilir, ancak kalici bellekte hata
olustugundan beklenmeyen islemlerle karsilasilabilir.

- Devam etmek igin SEC (v ) digmesine basin.

79 .XXXX YAZICI HATASI

Devam etmek ig¢in
kapatin ve ac¢in

Yazici, 6nemli bir donanim hatasi saptadi.

1. Yazdirma isini yazici belleginden silmek igin Is IPTAL diigmesine basin. Yaziciyi kapatin ve
tekrar agin.

2. Bagka bir programdan is yazdirmay: deneyin. is yazdirilirsa, ilk programa déniin ve farkli bir
dosya yazdirmayi deneyin. (lleti yalnizca belirli bir program veya yazdirma isinde
g6runtdleniyorsa, yardim icin yazilmin saticisina bagvurun.)

ileti farkl programlarda da gériintiileniyorsa, asagidaki adimlari deneyin.
1. Yaziciyi ada veya bilgisayara baglayan tim kablolari ¢ikarin.

2. Yaziciyi kapatin.

3. Tim bellek DIMM'lerini veya Gglincl parti DIMM'lerini yazicidan soékin. (Bkz. “Bellek
yUkleme", sayfa 176.)

4. Tum EIO aygitlarini yazicidan ¢ikarin. (Bkz. “EIO kartlari veya yigin bellek aygitlar ekleme”,
sayfa 179.)

5.  Yaziciyr agin.

Hata giderildiyse, asagidaki adimlari uygulayin.

1.  DIMM ve EIO aygitlarini birer birer takin ve taktiginiz her aygittan sonra yaziciyi kapatip
tekrar actiginizdan emin olun.

Hataya neden oldudunu saptadiginiz DIMM veya EIO aygitini yenisiyle degistirin.
Yazicly1 ada veya bilgisayara baglayan tim kablolari yeniden takin.
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8X.YYYY [X] vyuvasindaki EIO aksesuarinda énemli bir hata olustu. [X] agiklamasi:
EIO HATAST

1 = EIO yuvasi 1 - Yazici EIO aksesuarinda bir hata algiladi.
2 = EIO yuvasi 2 - Yazici EIO aksesuarinda bir hata algiladi.
6 = EIO yuvasi 1 - EIO aksesuari bir hata algiladi. EIO aksesuari arizal olabilir.
7 = ElO yuvasi 2 - EIO aksesuari bir hata algiladi. EIO aksesuari arizali olabilir.
1. Yaziciyi kapatin ve tekrar agin.
Yaziciyl kapatin, [X] yuvasindaki EIO aksesuarini yeniden yerlestirin ve yaziciyi agin.

3. Yaziciyr kapatin, [X] yuvasindaki EIO aksesuarini gikarip bagka bir EIO yuvasina takin ve
yaziclyl agin.

4. [X] yuvasindaki EIO aksesuarini degistirin.

ERISIM ENGELLENDI
MENULER KILITLENDI

Kullanmaya calistiginiz kontrol paneli islevi, yetkisiz erisimi énlemek igin kilitlendi.
- Ag ybneticinize bagvurun.

ZAYIF DPLKS BAGLANTIST

Yardim ig¢in P digmesine
basin

istege bagl dupleksleyici yaziciya dogru sekilde baglanmamustir.
1. Yaziciyla birlikte verilen dik agili giic kablosunu kullandiginizdan emin olun.

2. stege bagl dupleksleyiciyi gikarip tekrar takmay1 deneyin. Sonra yaziclyi kapatin ve tekrar
agin.

7ZARF BESLEYICT
BAGLANTISI ZAYIF

istege bagli zarf besleyici, yaziciya dogru sekilde baglanmamustir.

. lstege bagli zarf besleyiciyi gikarip tekrar takmay! deneyin. Sonra yaziciy! kapatin ve tekrar
acgin.

[BOLME ADI] DOLU

Bo&lmedeki tim kagitlara
¢ikarin

Belirtilen ¢ikis bdlmesi [BOLME ADI] dolmustur.
- Bdlmeyi bosaltin.

KARTUS HATAST

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénlsimlG
olarak gérintilenir:
DEGISTIRMEK ICIN IADE
EDIN

Yardim ig¢in ? digmesine
basin

Yazici kartusunda koruyucu bant parcalari kalmistir.
1. Koruyucu bandi tamamen sékmeyi deneyin.

2. Bant sékilemiyorsa, yeni bir yazici kartusu takin ve hatali yazici kartusunu yenisiyle
degistirmek Uzere iade edin.

YAZICI DENETLENIYOR

Yazici, olasi kagit sikismalarini veya yazicida temizlenmemis kagit olup olmadigini
denetlemektedir.

SECILEN KISILIK
KULLANILAMIYOR

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénlsimll
olarak gérintdlenir:

Devam etmek icin vy~
digmesine basin

Yazici, yazicida bulunmayan bir kisilik istegi almistir. Yazdirma isi iptal edilir.

- Kullanilabilir kisiliklerin listesini gérmek icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. “Kontrol
panelinden yapilandirma sayfasi yazdirmak igin", sayfa 86.)

TEMIZLEME SAYFAST
OLUSTURULUYOR

Yazici temizleme sayfasini yazdirmaktadir.

- Temizleme iglemini tamamlamak igin, yazdirilan temizleme sayfasindaki yénergeleri
uygulayin.
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TEPSIDE BULUNABILIR
BOYUT [XX]

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak géruntdlenir:

Anahtari STANDART'a
getirmeniz onerilir

Yazicl, belirtilen tepsiye standart boyutta kagit yerlestirildigini algiladi.

1. Kagit standart boyutta ise, digmeyi Standart konumuna getirin. (Bkz. “Tepsi 2'ye veya
istege bagli 500-yapraklik tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 43.)

2. Kagit 6zel boyutta ise, kilavuzlarin tepsi icinde dogru sekilde konumlandirildigindan emin
olun.

ISIN FARKLI KAGIT
BOYUTLARI VAR

Yazdirilacak iste farkh kagit boyutlari bulunuyorsa, zimba kagitlari zimbalama iglemi igin
hizalayamaz. Yazdirma devam eder, ancak is zimbalanmaz.

- Zimbalama gerekiyorsa, yazdirma isinde degisiklik yapin.

DISK AYGITI HATASI

Menllere girmek icin
v~ digmesine basin

EIO diskinde 6nemli bir ariza vardir ve disk artik kullanilamaz durumdadir.

. EIO diskini ¢ikarin ve yenisiyle degistirin. (Bkz. “Takili bir EIO kartini veya yigin bellek
aygitini (istege bagli sabit disk) ¢cikarmak icin", sayfa 179.)

DISK DOSYA

ISLEMI BASARISIZ
Menlilere girmek ic¢in
v~ digmesine basin

istenen islem yerine getirilememistir. Varolmayan bir klasére karsidan dosya yiiklemeye
calismak gibi gecersiz bir islem yapmay! denemis olabilirsiniz.

DISK DOSYA

SiISTEMI DOLU
Menlilere girmek ic¢in
v~ digmesine basin

EIO diski dolmusgtur.

. EIO diskindeki bazi dosyalari silin ve yeniden deneyin. Karsidan dosya ve yazi tipleri
yUklemek veya silmek icin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager (Saklama Aygiti
Yéneticisi) 6zelligini kullanin. (Ek bilgi icin Web Jetadmin yaziliminin Yardim bélimiine
bakin.)

DISK
YAZMA KORUMALI

Menllere girmek icin
v~ digmesine basin

EIO diski korumalidir ve Gzerine yeni dosyalar yazilamamaktadir.

- Yazma korumasini devre disi birakmak igin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager
ozelligini kullanin.

DUPLEKSLEYICI HATASI
DUPLEKSLEYICIYT
CIKARIN
Dupleksleyiciyi glcg
kapaliyken takin

istege bagli dupleksleyicide hata olusmustur.

- Yaziciyi kapatin ve istege bagl dupleksleyiciyi tekrar takin. (Yazicidaki yazdirma igleri
kaybolabilir.)

EIO [X] diski [X] EIO yuvasindaki disk aksesuari baslatiimaktadir.
baslatiliyor

EIO DISKI [X] EIO diski dlizglin calismamaktadir.

CALISMIYOR

Yardim icin ? digmesine
basin

1. [X] ile belirtilen yuvadaki EIO diskini gikarin. (Bkz. “Takili bir EIO kartini veya yigin
bellek aygitini (istege baglh sabit disk) ¢cikarmak icin", sayfa 179.)

2. Yeni bir EIO diskiyle degistirin. (Bkz. “EIO kartlari veya yigin bellek aygitlari eklemek igin",
sayfa 179.)

EIO [X] diski
hazirlaniyor

[X] EIO yuvasindaki disk aksesuari baglatiimaktadir.

7ZARF BES YUKU
[BOYUT]

istege bagli zarf besleyiciye bir is génderilmistir, ancak besleyiciye dogru boyutta zarf
yerlestiriimemisgtir.

1. Besleyiciye dogru boyutta zarf yerlestirin.

2. Zarf boyutunun, yazici kontrol panelindeki Kagit Kullanimi menisiinde dogru sekilde
ayarlandigindan emin olun. (Bkz. “Kagit Kullanimi men(sd", sayfa 158.)

3. BEKLE/DEVAM digmesine basarsaniz, yazicida bulunan bagska bir boyuttaki zarfa yazdirmak
isteyip istemediginiz sorulur. YUKARI OK ( M) veya AsSAGI ok diigmesi ile (W) kullanilabilir
boyutlari gézden gegirin ve boyutlardan birini se¢gmek igin SEC () digmesine basin.
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FLASH AYGITI

HATAST

Yardim icin ? digmesine
basin

Flash DIMM’de 6nemli bir ariza vardir ve artik kullanilamaz durumdadir.
- Flash DIMM'i ¢ikarin ve yenisiyle degistirin. (Bkz. “Bellek yuklemek icin", sayfa 176.)

FLASH DOSYA ISLEMI
BASARISIZ

Yardim icin ? digmesine
basin

istenen islem gergeklestirilememistir. Varolmayan bir klasére karsidan dosya yiiklemeye
¢alismak gibi gegersiz bir islem yapmay! denemis olabilirsiniz.

FLASH DOSYA
SISTEMI DOLU

Yardim ig¢in ? digmesine
basin

Flash DIMM'i dolmustur.

- Flash DIMM’deki dosyalarin bazilarini silin. Karsidan dosya ve yazi tipleri yiklemek veya
silmek icin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager 6zelligini kullanin. (Ek bilgi
icin Web Jetadmin yaziliminin Yardim bélimdine bakin.)

FLASH

YAZMA KORUMALT

Yardim ic¢in ? digmesine
basin

Flash DIMM korumalidir ve Uzerine yeni dosyalar yazilamamaktadir.

. Yazma korumasini devre digi birakmak icin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager
Ozelligini kullanin. (Ek bilgi icin Web Jetadmin yaziliminin Yardim bélimine bakin.)

TEPSIYI TAKIN VEYA
KAPATIN [XX]

Yardim ig¢in P digmesine
basin:

Belirtilen tepsi acik veya yok.
- Yazdirma islemine devam etmek icin tepsiyi yerine takin veya kapatin.

KARTUSU TAKIN

Yardim ig¢in P digmesine
basin:

Yazici kartusu gikariimistir ve yazdirmaya devam etmek igin tekrar takilmasi gerekmektedir.
Yazici kartusunun yerine tamamen yerlestirildiginden emin olun.

KAYNASTIRICIYI TAKIN

Yardim ig¢in ? digmesine
basin

Kaynastirici yerine tam olarak oturmamistir veya yazicidan ¢ikariimistir ve yazdirmaya devam
edilebilmesi i¢in yerine takilmasi gerekmektedir.

1. Kaynastirici yaziciya takiliysa, ¢ikarin ve yeniden takin. Kaynastirici yaziciya takili degilse

takin.

2. Iki tarafindaki mavi kollar yerine oturuncaya kadar kaynastiriciyi giiglii bir sekilde yazicinin
icine itin.

DIKKAT!

Kaynastirici gok sicaktir. Kiiglk yaniklari dnlemek Uzere, kaynastiriclyl yazicidan ¢gikarmadan
6nce sogumasi igin 30 dakika bekleyin.
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Aciklama veya 6nerilen eylem

TEPSI 1'E YUKLE

[TUR] [BOYUT]

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak gérintilenebilir:
Baska bir tepsi
kullanmak icin Vv~
digmesine basin

Bu ileti, asagidaki nedenlerden 6tiirii gérintllenir:

. Programda tepsi 1 istenmistir, ancak tepsi bostur.

- Yazici, istenen kagit boyutunu bulamamaktadir.

Dogru boyutta kagit ylklendiyse, tepsi ayarlari yazici kontrol panelinde veya tepsinin kendisinde
dogru olarak yapiimamigtir. Tir yazici kontrol panelinden ayarlamak igin “Kagit Kullanimi

menusu", sayfa 158 bélimindeki TEPST 1 TURU agiklamasina bakin. Tepsi ayarlarini yapmak
icin bkz. “Tepsilere kagit yerlestirme", sayfa 42.
1. Istenen boyuttaki kagidi tepsi 1'e yerlestirin veya yikli bir kagit boyutuna yazdirmak igin
SEC (v ) digmesine basin.
Yazdirma iglemi devam etmezse, BEKLE/DEVAM digmesine basin.
A4 veya letter boyutundaki kagitlara yazdirmaya galigirken bu ileti gériintiileniyorsa,
varsayilan kagit boyutunun programda ve yazici kontrol panelindeki Yazdirma alt

mendusunde (Aygit Yapilandirma menusi) dogru ayarlandigindan emin olun. “Aygit
Yapilandirma menisi", sayfa 161 bélimindeki KAGIT BOYUTU aciklamasina bakin.

a. Kullanilabilir durumdaki bir sonraki tepsiden yazdirmak igin BEKLE/DEVAM digmesine
basin.

b. Kullanilabilir tdrleri ve boyutlari gézden gegirmek igin YUKARI OK ( M) veya ASAGI OK
(') diigmesini kullanin.
c. Farkh tirl veya boyutu onaylamak igin SEC (v) diigmesine basin.

Not
Ozel boyut kullaniliyorsa, iletide kagidin x ve y boyutlarini gdsteren diger bir satir gériintilenir.

TEPSIYE YUKLE
[TUR] [BOYUT]
Yardim icin ?
dugmesine basin

[XX] :

iletisi, su iletiyle dénisimla
olarak gérintilenebilir:
Baska bir tepsi
kullanmak icin vy~
digmesine basin

Bu ileti, asagidaki nedenlerden 6tiirii gérantilenir:

. Belirtilen tepsi istenmistir, ancak tepsi bostur.

. Belirtilen tepsi istenmistir, ancak ayarlar istenen boyut veya ture uygun sekilde yapiimamigtir.

1. Boyut ayarlarinin yapildigindan emin olun. “Tepsi 2'ye veya istege bagh 500-yapraklik
tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 43 ve “Istege bagl 1.500-yapraklik tepsiye kagit
yerlestirme", sayfa 45 bélimlerindeki ayar agiklamalarina bakin. Ayrica yazici kontrol

panelinde tlriin de ayarlandigindan emin olun. “Kagit Kullanimi ments(", sayfa 158
bolimindeki TEPST [N] TURU agiklamasina bakin.

2. Istenen boyuttaki kagidi belirtilen tepsiye yerlestirin veya iletiyi yok sayip yiikli bir kagit
boyutuna yazdirmak igin SEC (v ) digmesine basin.

3. Yazdirma islemi devam etmezse, BEKLE/DEVAM digmesine basin.

A4 veya letter boyutundaki kagitlara yazdirmaya ¢alisirken bu ileti gériintiileniyorsa,
varsayilan kagit boyutunun programda ve yazici kontrol panelindeki Yazdirma alt
menuisinde (Aygit Yapilandirma menisi) dogru ayarlandigindan emin olun. “Aygit
Yapilandirma menusi", sayfa 161 bélimindeki KAGIT BOYUTU agiklamasina bakin.

a. Kullanilabilir durumdaki bir sonraki tepsiden yazdirmak i¢in BEKLE/DEVAM digmesine
basin.

b. Kullanilabilir tdrleri ve boyutlari gézden gegirmek igin YUKARI OK ( M) veya ASAGI OK
(V) diigmesini kullanin.

c. Farkh tirl veya boyutu onaylamak igin SEC () diigmesine basin.

[XX] PROGRAMI
YUKLENIYOR

Yaziciyl kapatmayin

Yazicinin dosya sistemine programlar ve yazi tipleri kaydedilebilir. Yazici agildiginda bu 6geler
RAM'a yiiklenir. (Bu 6gelerin RAM’e ylklenmesi, yiklenen 6gelerin blyUkligi ve sayisina bagh
olarak uzun sirebilir.) [XX] degeri, yiklenmekte olan programin sira numarasini belirtir.

ISTEGE BAGLI BOLMEYI
INDIRIN

istege bagll zimbalayici/yiginlayicidaki béime st konumdadir.
«  Bdlmeyi indirin.
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EL ILE BESLEME

[TUR] [BOYUT]

iletisi, su iletiyle dénlgimll
olarak gérintilenir:

Devam etmek icin vy~
digmesine basin

veya

Bagka bir tepsi
kullanmak icin vy~
digmesine basin

1. Istenen kagidi tepsi 1'e yerlestirin. Tepsi 1'de dogru boyutta kagit yikliyse, SEC (v)
digmesine basin.

2. Yazicinin bagka bir tepsiden kagit kullanmasini saglamak icin tepsi 1 bosken SEC (v7)
digmesine basin. Yazici, farkli bir tepside yUkll olan tiir ve boyutu se¢gmenize olanak verir.

HP DISI KARTUS TESPIT
EDILDT

Yardim ig¢in P digmesine
basin

Yazicl, yazici kartusunun orijinal HP yazici kartusu olmadigini algilad.
- Gergek bir HP yazici kartusu satin aldiginizi disintyorsaniz, HP ihbar hattini arayin. (Bkz.
“HP ihbar hattiyla baglanti kurma", sayfa 149.)

- Yeni bir kartus takildiysa, kartusun dogrulugunu saptamak igin 20 sayfaya kadar
yazdirilmasi gerekebilir.

Not
HP Grind olmayan bir toner veya yazici kartusunun kullaniimasi nedeniyle yazicida yapilmasi
gereken onarimlar garanti kapsami digindadir.

ISTEGE BAGLI BOLME 1
DOLU

BOlmedeki tim kagitlari
cikarin

Yidinlayici veya zimbalayici/yiginlayici ¢ikis bélmesi dolmustur.
- Bolmede yigih kagitlari ¢ikarin.

KARTUS SIPARIS EDIN
[XXXX] SAYFA KALDI
Yardim ig¢in ? digmesine
basin

ileti ilk olarak, yazici kartusunda tonerin yiizde 15'i kaldiginda gériintilenir (miktar yiizde 5'e
distiglinde, LaserJet 4200 serisinin 12.000-sayfalik kartusunda 1.800 sayfa, LaserJet 4300
serisinin 18.000-sayfallk kartusunda ise 2.700 sayfa kalmis demektir). Yapilandirmasina bagli
olarak yazici yazmaya devam eder veya durur.

1. Yazici durursa, her is icin BEKLE/DEVAM digmesine basarak yazdirmaya devam
edebilirsiniz.

Yedek bir yazici kartusu bulundurmaniz yararlh olabilir.

3. Yazicinin toner iletilerine verecegdi yanitlarin yapilandirilmasi hakkinda bilgi i¢in bkz.
“Kartusta toner azalmasi veya tikenmesi", sayfa 84.

CIKIS KAGIT YOLU ACIK

Yardim icin ? digmesine
basin

1. lIstege baglh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicidaki sikisma erisim kapaginin kapali
oldugundan emin olun.

2. Aksesuariniz bir zimbalayici/yiginlayiciysa, zimbalama biriminin kapali konuma
yerlestiginden emin olun.

KAYNASTIRICIYA KAGIT
SIKISTI

Yardim icin ? digmesine
basin

iletisi, su iletiyle dénlsimlG
olarak gérintilenir:

Sonra Ust kapadi acip
kapatin

Kagidin kaynastiriciya daha siki sarilmasini énlemek igin yaziciyi kapatin.
Ust kapagi agin ve yazici kartusunu gikarin.
Gorilinen tim kagitlan gikarin.

Rl A

Kagidin yerini saptayamazsaniz, yaziciyi kapali durumda birakin ve kagidi ¢ikarmak igin
kaynastiriciyi ¢ikarin. (Bkz. “Kaynastirici bolumundeki kagit sikismalarini giderme”,
sayfa 106.)

DIKKAT!
Kaynastirici gok sicaktir. Kiiglik yaniklari dnlemek Uzere, kaynastiriciyl yazicidan ¢gikarmadan
6nce sogumasi igin 30 dakika bekleyin.

YAZICI BAKIMI YAPIN

Yardim ig¢in P digmesine
basin

En iyi kalitede yazdirma saglamak igin her 200.000 sayfada bir yazicinizin olagan bakimini
yapmaniz istenir. Yazici bakim kiti siparis etmek icin bkz. “Siparis verme bilgileri", sayfa 17.
Bakim hakkinda bilgi i¢in bkz. “Koruyucu bakim gerceklestirme"”, sayfa 93.

Is YORUTULUYOR

Yazici yazdirma isini yiratmektedir.

TRWW

Yazicli iletilerinin anlami 121



ileti

Aciklama veya 6nerilen eylem

RAM DISKI AYGITI
HATAST

Mentlere girmek ig¢in
v~ digmesine basin

RAM diskinin énemli bir arizasi vardir ve artik kullanilamamaktadir.

- Bir HP yetkili servisine veya destek saglayicisina bagvurun. (Bkz. “Parca ve sarf malzemesi
siparis etme", sayfa 147.)

RAM DISKI DOSYA
ISLEMI BASARISIZ
Mentlere girmek ig¢in
v~ digmesine basin

istenen islem gergeklestirilememistir. Varolmayan bir klasére karsidan dosya yilklemeye
¢alismak gibi gegersiz bir islem yapmay! denemis olabilirsiniz.

RAM DISKI DOSYA
SiISTEMI DOLU
Menllere girmek icin
v~ digmesine basin

RAM diski dolmustur.

1. Bazi dosyalari silip yeniden deneyin veya yaziciyi kapatip agcarak aygittaki tim dosyalari
silin. (Dosyalari silmek igin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager 6zelligini veya
baska bir yazilim yardimci programi kullanin.) (Ek bilgi icin Web Jetadmin yaziliminin
Yardim bélimdine bakin.)

2. lleti géruntiilenmeye devam ediyorsa, RAM diskinin boyutunu artirin. Yazici kontrol
panelindeki Sistem Kurulumu alt menusinden (Aygit Yapilandirma menisinde) RAM diski
boyutunu degistirin. “Sistem Kurulumu alt mentisi”, sayfa 167 bélimindeki RAM diski
meni 6geleri agiklamalarina bakin.

RAM DISKI
YAZMA KORUMALI

Menllere girmek icin
v~ digmesine basin

RAM diski korumali ve (izerine yeni dosyalar yazilamiyor.

. Yazma korumasini devre digi birakmak icin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager
Ozelligini kullanin.

KARTUSU DEGISTIRIN

Yardim ig¢in P digmesine
basin

KARTUSU DEGISTIRIN iletisi asagidaki durumlarda goériintllenir. Yapilandirmasina bagli olarak

yazicl yazmaya devam eder veya durur. (Bkz. “kArTUS AZATLDT", sayfa 168 ve “KARTUS

BITTI", sayfa 168.)

- Yazici kartusunda toner tikenmistir.
KARTUS BITTI DEVAM olarak ayarlanmissa (Aygit Yapilandirma mendlsinin Sistem
Kurulumu alt mentstnde), kartus dram dmriniin sonuna ulagincaya kadar yazici
etkilesimsiz olarak yazdirmaya devam eder. HP, KARTUSU DECISTIRIN iletisi ilk kez
gorintulendikten sonraki yazdirma kalitesi i¢in herhangi bir garanti vermez. Kartusu en kisa
zamanda degistirin. (Bkz. “Siparis verme bilgileri", sayfa 17.) KARTUSU DEGISTIRIN iletisi,
kartus degistirilinceye kadar gériintilenmeye devam eder.

KARTUS BITTT DUR olarak ayarlanmissa, kartug degistirilinceye kadar durur veya her
yazdirma isi icin SEC diigmesine basildiginda yazmaya devam eder. Yazici kartus bitinceye
kadar etkilesimsiz olarak yazdirmaya devam edebilir; ancak HP XKARTUSU DEGISTIRIN
iletisi goruntilendikten sonraki yazdirma kalitesi igin herhangi bir garanti vermez. Kartusu en
kisa zamanda degistirin. (Bkz. “Siparis verme bilgileri", sayfa 17.)

«  Yazici kartusu, dram dmriniin sonuna ulagsmistir. Yazici kartusunu derhal degistirmeniz
gerekmektedir. Yazicida toner kalmis olsa da, bunun gecersiz kiinmasi mimkun degildir. Bu
durum, yazicinin korunmasini saglar.

Yazicinin toner iletilerine verecegi yanitlarin yapilandiriimasi hakkinda ayrintih bilgi icin bkz.
“Kartusta toner azalmasi veya tikenmesi", sayfa 84.

BOYUT UYMUYOR

TEPSI [XX]= [BOYUT]
Yardim ic¢in ? digmesine
basin

Belirtilen tepsiye, tepsi icin yapilandirilan boyuttan farkl boyutta kagit yerlestirilmistir.

- Tepsiye, tepsiicin yapilandirilan boyutta kagit yerlestirin.

- Kilavuzlarin tepsi i¢inde dogru konumda bulundugundan ve digmenin dogru sekilde
Standart veya Ozel'e getirildiginden emin olun.

STANDART BOLME DOLU

BOlmedeki tuim kagitlari
cikarin

Ust (standart) cikis bélmesi dolmustur ve bosaltiimasi gerekmektedir.

ZIMBANIN ZIMBASI AZ

Yardim ig¢in P digmesine
basin

istege bagli zimbalayici/yiginlayicinin zimba kartusunda 70'den az zimba kalmistir. Yazici,
kartusta zimba tiikeninceye kadar yazdirmaya devam eder ve kontrol paneli ekraninda
ZIMBANIN ZIMBASI YOKX iletisi géruntilenir.

. Zimba kartusunu degistirin. Zimba kartusunun degistiriimesi hakkinda bilgi i¢in bkz. “Zimba
yerlestirme", sayfa 41. Yeni zimba kartusu siparis edilmesi hakkinda bilgi i¢in bkz. “Siparis
verme bilgileri", sayfa 17.

122 B6Iim 4 Sorunlar ¢ézme

TRWW



ileti

Aciklama veya dnerilen eylem

ZIMBANIN ZIMBASI YOK

Yardim icin ? digmesine
basin

istege bagli zimbalayici/yiginlayicinin zimbasinda zimba tilkenmistir. Yazicinin davranisi,

ZIMBA BITTI segeneginin yapilandirmasina baglidir. (Bkz. “Cikis Kurulumu alt mentsu",

sayfa 169.)

. ZIMBA BITTI=DUR ise, yazici zimba dolduruluncaya veya Se¢ diigmesine basilincaya
kadar durur. Bu, varsayilan ayardir.

- ZIMBA BITTI=DEVAM ise, yazicl yazmaya devam eder, ancak is zimbalanmaz.

. Zimba kartusunu degistirin. Zimba kartusunun doldurulmasi hakkinda bilgi i¢in bkz. “Zimba
yerlestirme", sayfa 41. Yeni zimba kartusu siparis edilmesi hakkinda bilgi i¢in bkz. “Siparis
verme bilgileri", sayfa 17.

ZIMBALANACAK SAYFA COK
FAZLA

Zimbalayici en fazla 15 yaprak zimbalayabilir. Yazdirma isi tamamlanir, ancak zimbalanmaz.

COK FAZLA TEPST TAKILT

Yaziciyl kapatin ve
tepsilerden birini
¢ikarin

Takilan istege bagl tepsi sayisi fazladir. Maksimum iki adet istege bagli tepsi takilabilir. Yaziciyi
kapatin ve tepsilerden birini ¢ikarin.

TEPST [XX]
[TUR] [BOYUT]

Boyut algilanabiliyorsa:
Tepsinin algiladigi
boyut

su iletiyle ddntisimli olarak
gOruntdlenir:

Tard degistirmek icg¢in
v~ digmesine basin.

Boyut algilanamiyorsa:
Kullanicinin
belirttigi boyut

su iletiyle dontisimli olarak
gOruntdlenir:

TUrt dedistirmek icin
v~ digmesine basin.

Bu ileti, tepsi kapatildig! halde digme konumu degistirilmediginde gérantdlenir. ileti ayrica,
digme Ozel konumundayken tepsi agilip kapatildiginda da gorantdlenir.

Yazici kontrol panelinden kagit boyutunu secin. Boyut Ozel ise, diigmenin Ozel'e getirildiginden
emin olun.

TEPST [XX] BOS

[TUR] [BOYUT]
Menlilere girmek ic¢in
v~ diigmesine basin

iletiyi silmek icin bos tepsiye [XX] kagit yerlestirin.

Belirtilen tepsiye kagit yerlestirmezseniz, yazici ayni boyutta ve tirde kagit bulunan diger bir
tepsiden yazdirmaya devam eder ve ileti ekranda kalir.

TEPSI [XX] ACIK

Yardim icin ? digmesine
basin

Tepsi [x] acik oldudu igin yaziciya kagit verememektedir ve yazdirma isinin devam edebilmesi
icin tepsinin kapatiimasi gerekmektedir.

- Tepsileri denetleyin ve ac¢ik olanlar kapatin.
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TEPSI [N] TURU=[xxxx] |Yazicl, asagidaki kosullarda bir is almigtir:
- isicin gereken kagit tirl yazicida bulunmamaktadir
. tepsi-1'e kagit yerlestiriimistir (bu yizden tepsi-1'in kagit algilayicisi tetiklenmistir)
Yazici kontrol paneli digmelerinden birine basarsaniz, ileti yaklasik 1 dakika iginde kaybolur.
Asagidaki eylemlerden birini gergeklestirebilirsiniz:
- Kagit tirini onaylamak igin SEC (v ) digmesine basin.
« YUKARI OK ( M) veya AsacGl ok (') diigmesi ile tiirli degistirin ve yeni tiirli onaylamak igin

SEC (v) digmesine basin.

Not
Burada tiir degistirildiginde, Kagit Kullanimi menisindeki TEpst 1 TURU'nln varsayilan
degeri degistirilmig olur. “TrPsT 1 TURD", sayfa 159 agiklamasina bakin.
Zaman asimi sirasinda (yaklasik 1 dakika) herhangi bir islem yapmazsaniz, yazici tepsi 1’deki
kagida yazar. Yazici ayrica, Kagit Kullanimi mentsiindeki TEPST 1 TURU varsayilan dederini,
isi génderen program tarafindan istenen tir olarak degistirir.

Is Bellek veya dosya sistemi hatalari mopy (¢oklu kopya) islerinin gergeklestiriimesini

gercgeklestirilemiyor
[Is ADI]

engellemektedir. Yalnizca bir kopya olusturulur.

[is

Isi saklayamiyor
ADT]

Belirtilen yazdirma isi, bir bellek, disk veya yapilandirma sorunu nedeniyle saklanamamaktadir.
Hatayi diizeltin ve isi saklamayi yeniden deneyin.

YERINE KULLANILSIN MI?
TEPSI [X]:
[TUR]

[BOYUT]

istenen kagit boyutu veya tiirii bulunmuyorsa, yazici baska bir kagit boyutu veya tiirii
kullanilmasini isteyip istemediginizi sorar.

Kullanilabilir tirleri ve boyutlar gézden gegirmek igin YUKARI OK ( M) veya ASAGI ok (V)
digmesini kullanin. Farkh tiri veya boyutu onaylamak igin SEC (v ) diigmesine basin.

Yazicinin yeniden
baglamasini bekleyin

RAM disk ayari yazici kontrol panelinden degistirilmistir. Yazici yeniden baglatiimadan bu
degisiklik etkinlestiriimeyecektir.

Harici aygitin modunu degistirirseniz, yaziciyi kapatip yeniden agin ve yazicinin yeniden
baglamasini bekleyin.
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Mopy disk hatasi iletileri

Asagidaki tabloda, hata durumunda yazdirilan, Yazici Harmanlama ya da is Saklama Disk
Hatasi sayfasinda bildirilen disk mopy (¢coklu 6zgiin kopya) hata numaralari listelenmistir. Diskten
is silmek icin disk igleri gdrevini kullanin. Diski baglatmak i¢cin HP Web Jetadmin'in Device
Storage Manager 6zelligini kullanin.

Disk hatasi

numarasi |Hatanin aciklamasi Coziim

1 Disk birimi yok - disk baglatimamis |-  Sabit disk: HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager 6zelligini

olabilir. kullanarak sabit diski baglatin. Sorun devam ederse, sabit diski
degistirin. (Bkz. “EIO kartlari veya yigin bellek aygitlar ekleme”,
sayfa 179.)
- RAM diski: Yazicly kapatip tekrar agin.

3 istenen bir dosya veya klasér Veriler bozulmus olabilir. Hataya neden olan isi silin.

bulunamamistir.

5 Okuma/yazma istegi igin verilen bayt |Veriler bozulmus olabilir. Hataya neden olan isi silin.

saylisi gecersizdir.

6 Varolan bir dosya ya da klasér Kullanici, varolan bir klasérle ayni olan bir kullanici adi géndermistir.

olusturulmaya galigiimistir. Surtcideki kullanici adini degistirin ve isi yeniden gdnderin.

15 Disk hatali. Sabit disk: HP Web Jetadmin'in Device Manager (Aygit Yoneticisi)
Ozelligini kullanarak sabit diski baglatin. Sorun devam ederse, sabit diski
degistirin. (Bkz. "EIO kartlari veya yigin bellek aygitlar ekleme",
sayfa 179.)

16 Birim etiketi yok. Sabit disk: HP Web Jetadmin'in Device Manager (Aygit Yoneticisi)
Ozelligini kullanarak sabit diski baglatin. Sorun devam ederse sabit diski
degistirin. (Bkz. “EIO kartlari veya yigin bellek aygitlari ekleme”,
sayfa 179.)

23 Hatali arama istegdi - sonug ofset Veriler bozulmus olabilir. Hataya neden olan isi silin.

negatif olacaktir.

24 Beklenmedik dahili hata. «  Veriler bozulmus olabilir. Hataya neden olan isi silin.

- Disk ortami sorunu. Sabit disk aksesuarini baglatin veya RAM diskini
baslatmak i¢in yaziciyl kapatip acin.

- Sabit diskte sorun devam ederse, sabit diski degistirin. (Bkz. “EIO
kartlar veya yigin bellek aygitlari ekleme", sayfa 179.)

55 Dosya sistemi hatali. «  Veriler bozulmus olabilir. Hataya neden olan isi silin.

- Disk ortami sorunu. Sabit disk aksesuarini baslatin veya RAM diskini
baslatmak igin yaziciy kapatip agin.

- Sabit diskte sorun devam ederse, sabit diski degistirin. (Bkz. “EIO
kartlari veya y1din bellek aygitlari ekleme", sayfa 179.)

56 Donanim arizasi. Sabit diski degistirin. (Bkz. “EIO kartlari veya yigin bellek aygitlari ekleme”,
sayfa 179.)

59 Maksimum dizin sayisina ulagiimistir. | Diskte olusturulabilecek klasér sayisi sinirlidir. Saklanacak igler, her
kullanici igin olusturulan klasérlere kaydedilir.

Bu sorunu ¢ézmek igin:

- Kullanicr igin saklanan tim igleri silin. Fabrika yazilimi, saklanmis isi
olmayan kullanicinin klasériini otomatik olarak silecektir.

- Sabit diskteki diger dizinleri silin.

70 Disk hatasi. HP Musteri Destegi’ne basvurun. (Bkz. “HP'yle baglanti kurma”,
sayfa 148.)
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Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayici ait aksesuar isiklarinin anlami

Asagidaki tabloda, aksesuar i1siklariyla ve yazici kontrol paneli ekraninda bildirilen aksesuar
(yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayici gibi) hatalari listelenmistir.

Aksesuar isiklari

Isik Aciklama ve ¢6ziim

Sarekli yesil «  Aksesuar agiktir ve kullanima hazirdir.

. Zimbalayicida zimba azalmigtir. Yazici kontrol paneli ekraninda ZzIMBANIN
ZIMBASI A7 iletisi gérintilenir. (Bkz. “ZIMBANIN ZIMBASI AZ",
sayfa 122.)

. lsin sayfa sayisi, zimbalama st siniri olan 15 sayfay| asmaktadir. Yazic
kontrol paneli ekraninda ZIMBALANACAK SAYFA COK FAZLA iletisi
gbruntllenir. (Bkz. “Z TMBATLANACAK SAYEA COK FAZLA" sayfa 1283.)

. ls farkli kagit boyutlari icermektedir. Yazici kontrol paneli ekraninda TSIN
FARKLT KAGIT BOYUTLART VAR iletisi gérintulenir. (Bkz. “T51n

FARKLI KAGIT BOYUTLARI VAR", sayfa 118.)

Sirekli koyu sari - Aksesuarda bir donanim hatasi vardir. Yazici kontrol paneli ekraninda
66.XY.Z27Z GCIKIS AYGITI HATAST iletisi gorintilenir. (Bkz. “66.xv .77
CIKIS AYGITI HATASI", sayfa 115.)

Yanip sénen koyu sari - Aksesuarda zimba sikismistir. Yazici kontrol paneli ekraninda 13 . Xx.YY
ZIMBALAYICIDA SIKISMA VAR iletisi gbrantilenir. (Bkz. “13 .30, vy
SIKISMA [KONUM]", sayfa 112.)

- Aksesuarda kagit sikismasi vardir veya sikisma olmasa da birimden bir
yaprak ¢ikarilmasi gerekmektedir. Yazici kontrol paneli ekraninda
13.XX.YY GCIKIS AYGITINDA STIKISMA VAR iletisi gorintilenir. (Bkz.
“13.XX.YY SIKISMA [KONUM]", sayfa 112.)

- Bolme dolmustur. Yazici kontrol paneli ekraninda ISTEGE BAGLI BOLME
1 DOLU iletisi gériinttlenir. (Bkz. “ISTEGE BAGLI BOLME 1 DOLU",

sayfa 121.)
. Zimbalayicida zimba tikenmistir. Yazici kontrol paneli ekraninda
ZIMBANIN ZIMBAST YOK iletisi gbérintllenir. (Bkz. “Z TMBANTN ZTMBAS

vyOK", sayfa 123.)

. Bolme Ust konumdadir. Yazici kontrol paneli ekraninda 1STEGE BAGLI
BOLMEYT INDIRIN iletisi gérintilenir. (Bkz. “ISTEGE BAGLI BOLMEYI
INDIRIN", sayfa 120.)

- Sikisma erisim kapagi agiktir. Yazici kontrol paneli ekraninda CTKTS
KAGIT YOLU ACIK iletisi gorintilenir. (Bkz. “CTrTS KACTT YOLI
ACIK", sayfa 121.)

- Zimbalama birimi agiktir. Yazici kontrol paneli ekraninda CTKTS KAGIT

YOLU ACIK iletisi gorantllenir. (Bkz. “CTx1S KAGIT vOLU ACTK"
sayfa 121.)
Sonik « Yazici, Gig Tasarrufu modunda olabilir. Yazici kontrol panelindeki herhangi

bir digmeye basin.

- Aksesuara elektrik gelmemektedir. Yaziciyi kapatin. Aksesuarin yaziciya
dogru sekilde yerlestirilip baglandidindan ve yaziciyla aksesuar arasinda
bosluk bulunmadigindan emin olun. Yaziciyi agin.

- Aksesuar, yazici agikken ¢ikarilip tekrar takilmig olabilir. Yazici kontrol
paneli ekraninda 66.00.15 HARICI AYGIT HATAST iletisi gérintllenir.
(Bkz. “66.00.15 HARICI AYGIT HATASI", sayfa 116.)

. s, yaziciyla aksesuar arasinda duraklamis olabilir. Yazici kontrol paneli
ekraninda 1S YURUTULUYOR iletisi gérintilenir. (Bkz. “IS
YURUTULUYOR?", sayfa 121.) Yaziciy! kapatin ve tekrar agin.
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Aksesuarlari veya aksesuar bilesenlerini degistirme

Yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici aksesuar isiklari tarafindan belirtilen sorunlari
¢bzemiyorsaniz, HP Musteri Destek Merkezi'ne bagvurun. (Bkz.

.) HP Musteri Destek Merkezi temsilcisi yi§inlayicinin, zimbalayici/yidinlayicinin veya
zimbalayici/yiginlayici bilesenlerinin degistiriimesini énerirse, bu islemi kendiniz yapabilirsiniz
veya HP-yetkili saticinizin gereken parcayi degistirmesini saglayabilirsiniz.

Yiginlayici aksesuarinin (HP parca numarasi: Q2442A) veya zimbalayici/yiginlayici
aksesuarinin (HP parca numarasi: Q2443A) tamamini degdistirme adimlari i¢in aksesuarla
birlikte verilen takma kilavuzuna bakin.

Zimbalama birimini (HP parga numarasi: Q3216-60501) degistirme adimlari igin bkz.

Zimbalayici kartusunu (HP parga numarasi: Q3216A) degistirme adimlari igin bkz.

Yedek parc¢a veya sarf malzemesi siparisi hakkinda ayrintili bilgi icin bkz.
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Aa Cc
Aa Cc
Aa Cc
Aa Cc
Aa Cc

Bkz.

AaBbCc
AaBbCc
AasbCc
AaRbCc
AnBHCc

Bkz.

Bkz.

Bkz.

AaBbCc
A;; C
A
AaBbCc
AaBbCc

Kilavuzun bu bélimu, yazdirma kalitesiyle ilgili sorunlari belirlemenize ve ¢ézmenize yardimci
olacaktir. Yazdirma kalitesi sorunlari, genellikle yazicinin bakiminin zamaninda ve dogru sekilde
yapilmasina dikkat ederek, HP 6zelliklerine uygun yazdirma ortamlari kullanarak veya bir
temizleme sayfasi yazdirarak ¢6zUlebilir.

Bu tablodaki ariza 6rneklerini kullanarak, karsilastiginiz yazdirma kalitesi sorunlarini belirleyin.
Sonra, sorunu gidermek igin ilgili bagvuru sayfalarina bakin. Bu érneklerde, en sik karsilasilan
yazdirma kalitesi sorunlari belirtiimektedir. C6zim &nerilerini denedikten sonra sorunlar devam
ederse, HP Musteri Destegi'ne basvurun. (Bkz. )

Asagidaki drnekler, yaziciya dnce kisa kenari giren letter boyutlu kagitlar i¢in gegerlidir.

AaBbCc AaBb{ N
AaBbCc, AaBbCc
. AaBbCc¢’ AcBbCC
AaBbCcCe AaBbCc
:ACBDCG' AaBbCc
Bkz. Bkz. Bkz. Bkz.
AcBb(Cg AaBbCc AaBbCc
Ac1Bb(Ca AaBbCc AaBhlc
AdB(Ca AaBbCc AaBL,Cc
! AcBb(Cg AaBbCc AaBL,Cc
AcBb(Ca AaBbCc AaBbCc
Bkz. Bkz. Bkz. Bkz.
AOBbCC‘ L ‘ﬂ,ﬂ:ﬁ!’xﬁé AGBbCC AOBbCC
AaBbCc,| AaBbCc AQBbCe
AQBbCc AcBbCS AGBbCc
AcBbCc,| AaBbCc AABbCc
AcBOCC AGBOCC AdBbCA
Bkz. Bkz. Bkz. Bkz.
AaBbCc:
AaBbCc=
AaBbCc:
AaBbCc:
Bkz. Bkz. Bkz. Bkz.
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A

Bkz. “Aralikli gizgiler",

Bkz. “Bulanik yazdirma",

sayfa 134. sayfa 134.
c Soluk yazdirma (sayfanin bir kismi)
Aa c
Aa Cc 1 Yazici kartusunun yerine tamamen yerlestirildiginden emin olun.
Aa Cc | 2 Yazicikartusundaki toner dlizeyi diiglik olabilir. Yazici kartugunu degistirin.
Aa Cc | 3 Bakim zamani gelmis olabilir. Sarf malzemeleri durumu sayfasi yazdirarak bunu denetleyin.
Aa Cc (Bkz. “Sarf malzemesi durumu sayfasi", sayfa 87). Bakim zamani geldiyse, yazici bakim kiti
siparig edin ve takin. (Bkz. “Koruyucu bakim gerceklestirme", sayfa 93.)
Soluk yazdirma (sayfanin timii)
1 Yazici kartusunun yerine tamamen yerlestirildiginden emin olun.
2 EconoMode (Ekonomik Mod) ayarinin kontrol panelinden ve yazici siriicisiinden
kapatildigindan emin olun. (Bkz. “txoMoD", sayfa 165.)
3 Yazici kontrol panelindeki Aygit Yapilandirma mentsini agin. Yazdirma Kalitesi alt menisi
acin ve TONER YOGUNLUGU ayarini yukseltin. (Bkz. “ToNER vOCUNLUGU", sayfa 165.)
Farkl tirde bir kagit kullanmayi deneyin.
Yazici kartusu neredeyse bosalmigs olabilir. Yazici kartusunu degistirin.
Benekler
chggc Sikisma giderildikten sonra kagitta benekler gorulebilir.
a C,
. AQBbCc *l'1  Sorunun kendiliginden ¢6zillp ¢ézUlmeyecegini gérmek icin birkag sayfa daha yazdirin.
' 2 Yazicinin i¢ kismini temizleyin ve kaynastiriciy temizlemek igin el ile temizleme sayfasi
AABbCcCe Yy y y y
'AOBbCG. yazdirnn. (Bkz. “Yaziciyi temizleme", sayfa 89 ve “Temizleme sayfasini el ile yazdirma",
. . sayfa 91.) Benekler sik sik oluguyorsa ve yaziciya istege bagl bir dupleksleyici takili degilse,
yaziclyl otomatik olarak temizleme sayfasi yazdiracak sekilde ayarlayabilirsiniz. (Bkz.
AGBD “Temizleme sayfasini otomatik olarak yazdirma", sayfa 92.)
AOBb\:é. Farkli tirde bir kagit kullanmayi deneyin.
AaBbCc Yazici kartusunda sizdirma olup olmadigini denetleyin. Yazici kartusu sizdiryorsa, kartusu
AaBbCc degigtirin.
AaBbCc
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AaBbCc
AaBbCc
AasbCc
AQRDCc
AaBLCc

AUBb(CC
AcuBb(Cg
AUBb(CG
AcB(Cc
AUBb(CC

AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc
AaBbCc

Bosluklar

1 Yaziciigin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

2 Kagit purtzliyse ve toner kolayca siliniyorsa, yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma
menUsini agin. Yazdirma Kalitesi alt menisini ag¢in, KAYNASTIRICI MODLARI
secenegini ve ardindan kullandiginiz kagit tiriind segin. Tonerin kagida daha kolay
yapismasini saglamak lizere YOKSEK 1 veya YUKSEK 2 ayarini segin. (Bkz.

)

3 Daha purlzstiz bir kagit kullanmay1 deneyin.

Cizgiler

1 Sorunun kendiliginden ¢dzUllp ¢ézilmeyecegini gdérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2 Yazicinin i¢ kismini temizleyin ve kaynastiricilyi temizlemek igin el ile temizleme sayfasi
yazdirin. (Bkz. ve

)
Yazici kartusunu degistirin.

4 Bakim zamani gelmis olabilir. Sarf malzemeleri durumu sayfasi yazdirarak bunu denetleyin.
(Bkz. .) Bakim zamani geldiyse, yazici bakim Kiti
siparis edin ve takin. (Bkz. )

Gri fon

1 Yazicida daha 6nce kullanilmis bir kagidi kullanmayin.

2 Farkl tirde bir kagit kullanmayi deneyin.

3 Sorunun kendiliginden ¢dzulip ¢dzilmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

4 Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica, kagidi 180° ddéndiirmeyi deneyin.

5 Yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma mendsund agin. Yazdirma Kalitesi alt menusu
agin ve TONER YOGUNLUGU ayarini yikseltin.
aciklamasina bakin.

6 Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

7 Yazici kartusunu degistirin.
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Toner bulagmasi

Sorunun kendiliginden ¢ézillp ¢ézllmeyecegini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirin.
Farkli tirde bir kagit kullanmayi deneyin.

Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandijindan emin olun. (Bkz. “Genel 6zellikler",
sayfa 201.)

Yazicinin i¢ kismini temizleyin ve kaynastiriclyl temizlemek icin el ile temizleme sayfasi
yazdirin. (Bkz. “Yaziciyi temizleme", sayfa 89 ve “Temizleme sayfasini el ile yazdirma",
sayfa 91.)

Bakim zamani gelmis olabilir. Sarf malzemeleri durumu sayfasi yazdirarak bunu denetleyin.
(Bkz. “Sarf malzemesi durumu sayfasi", sayfa 87.) Bakim zamani geldiyse, yazici bakim Kiti
siparig edin ve takin. (Bkz. “Koruyucu bakim gerceklestirme", sayfa 93.)

Yazici kartusunu degistirin.

Ayrica, bkz. “Yapismamis toner", sayfa 131.

Yapismamis toner

Bu baglamda, kagittan silinen/ayrilan toner, yapismayan toner olarak tanimlanmaktadir.

Kagit agir veya purizllyse, yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma menlsinU agin.
Yazdirma Kalitesi alt menlsinde KAYNASTIRICI MODLARI'ni ve ardindan kullandiginiz
kagit tirtnd segin. Tonerin kagida daha kolay yapismasini saglamak lizere YOKSEK 1 veya
YUKSEK 2 ayarini segin. (Bkz. “KAYNASTTIRTICT MODLART", sayfa 164.) Kagit tarind,
kullandiginiz tepsi igin de belirlemeniz gerekir. (Bkz. “Kagit tirtine ve boyutuna gore
yazdirma (tepsileri kilitleme)", sayfa 48.)

Kagidin bir ylzinin digerinden daha purizlt oldugunu fark ederseniz, daha piruzsiz olan
yUzUne yazdirmayi deneyin.

Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz. “Yazici dzellikleri”,
sayfa 199.)

Kullandiginiz kagidin tur ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun olmasina dikkat edin. (Bkz.
“Kagit 6zellikleri", sayfa 188.)

Bakim zamani gelmis olabilir. Donanim durumu sayfasinin bir kopyasini yazdirarak bunu
denetleyin. (Bkz. “Sarf malzemesi durumu sayfasi", sayfa 87.) Bakim zamani geldiginde,
yazicl bakim kiti siparis edin ve takin. (Bkz. “Koruyucu bakim gerceklestirme"”, sayfa 93.)

« Yinelenen hatalar

Sorunun kendiliginden ¢ézilip ¢ézllmeyecegini gérmek icin birkag sayfa daha yazdirin.

Hatalar arasindaki mesafe 38 mm (1,5 in¢) veya 94 mm (3,76 ing) ise, yazici kartusunun
degistiriimesi gerekebilir.

Yazicinin i¢ kismini temizleyin ve kaynastiriciyi temizlemek igin el ile temizleme sayfasi
yazdirin. (Bkz. “Yaziciy temizleme", sayfa 89 ve “Temizleme sayfasini el ile yazdirma",
sayfa 91.)

Bakim zamani gelmis olabilir. Donanim durumu sayfasinin bir kopyasini yazdirarak bunu
denetleyin. (Bkz. “Sarf malzemesi durumu sayfasi”, sayfa 87.) Bakim zamani geldiginde,
yazici bakim kiti siparis edin ve takin. (Bkz. “Koruyucu bakim gerceklestirme”, sayfa 93.)

Ayrica, bkz. “Yinelenen gorunti", sayfa 132.

AaBbCc ]
AaBklc
AaBL,Cc
AaBL,Cc
AaBbCc
4
5
6
AaBbCc
AL 1
AaBbCc
AaBbCc
2
3
4
5
AcBbCc’
AcBoCc,| 1
AaBbCc 2
AaBbCc,|
AaBbCc 3
4
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AaBbCc
AaBbCc

AaBbCc
AaBbCc

AaBbCc
AaBbCc

AaBbCe
AaBbCe
AaQBbCe
AaBbCe

AaBbCA~

Yinelenen goriinti

Bu tUr hatalar, basili formlar veya buyik miktarda dar kagit kullanildiginda ortaya ¢ikar.

Sorunun kendiliginden ¢oziilip ¢ézilmeyecegini gdrmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

Kullandiginiz kagidin tir ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun olmasina dikkat edin. (Bkz.
)

Bakim zamani gelmis olabilir. Donanim durumu sayfasinin bir kopyasini yazdirarak bunu

denetleyin. (Bkz. .) Bakim zamani geldiginde,

yazicl bakim kiti siparis edin ve takin. (Bkz. )

Hatalar arasindaki mesafe 38 mm (1,5 in¢) veya 94 mm (3,76 ing) ise, yazici kartusunun
degistiriimesi gerekebilir.

Bozuk karakterler

Sorunun kendiliginden ¢oziilip ¢ézilmeyecegini gdrmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2 Yazicl igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

3 Yazicinin bakim zamani gelmis olabilir. Donanim durumu sayfasinin bir kopyasini yazdirarak
bunu denetleyin. (Bkz. .) Bakim zamani
geldiginde, yazici bakim kiti siparis edin ve takin. (Bkz.

)
1 Egri sayfa

1 Sorunun kendiliginden ¢dzillp ¢ézilmeyecegini gdrmek igin birkag sayfa daha yazdirin.

2 Yazicinin iginde yirtilmis kagit pargalar bulunmadigindan emin olun.

3 Kagidin dogru yerlestirildiginden ve tim ayarlarin yapildigindan emin olun. (Bkz.

.) Tepsideki kilavuzlarin kagidi fazla sikistirmadigindan veya
fazla gevsek tutmadigindan emin olun.
Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica, kagidi 180° ¢evirmeyi deneyin.
Kullandiginiz kagit tirt ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.
)
6 Yazici igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.
7 Yazicinin bakim zamani gelmis olabilir. (Bkz. )

Burusma veya kivrilma

1
2
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Tepsideki kagit destesini ters ¢evirin. Ayrica, kagidi 180° déndirerek deneyin.

Kullandiginiz kagit tirG ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.
)

Yazici igin gerekli gcevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

)
Baska bir ¢ikis bélmesine yazdirmayi deneyin.
Kagit hafif veya puriizsliizse, yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma menisini agin.
Yazdirma Kalitesi alt menlsinde KAYNASTIRICIMODLARI'nI ve kullandiginiz kagit trinG
secin. Ayari DUSUK olarak degistirin; bu, kaynastirma isleminde sicakhgin dismesini saglar.
(Bkz. .) Kagit tiriind, kullandiginiz tepsi igin de
belirlemeniz gerekir. (Bkz.

)
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Kirisma veya burusmalar
1 Sorunun kendiliginden ¢6zUlUp ¢ézilmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirn.

2 Yazici igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

AGBDCC | 3 Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica, kagidi 180° déndirerek deneyin.

4 Kagidin diizgln yerlestirildiginden ve tim ayarlarin yapildigindan emin olun. (Bkz.
)
5 Kullandiginiz kagit turd ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.

)

6 Zarflarda kirnisma gorullyorsa, zarflar diz bir sekilde yerlestirmeyi deneyin.

Dikey beyaz cizgiler
1 Sorunun kendiliginden ¢6zUlUp ¢ézilmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirn.

2 Kullandiginiz kagit tiru ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.
)

3 Yazici kartusunu degistirin.

Tekerlek izleri

AaBbCc

AaBbCc: Bu hata, genellikle yazici kartusu 12.000 sayfalik (HP LaserJet 4200 series) veya 18.000 sayfalik
| (HP LaserJet 4300 series) nominal kullanim kapasitesini agtiginda (6rnegin, cok az miktarda

AaBbCC:| oner kullanarak ¢ok sayida sayfa yazdirnldiginda) olusur.

% 1 Yazici kartusunu degistirin.

— 2 Gok az toner kullanarak yazdirdiginiz sayfa sayisini azaltin.

= Siyah Uzerinde beyaz lekeler
M 1 Sorunun kendiliginden ¢dzilup ¢dzilmeyecegdini gérmek igin birkag sayfa daha yazdirn.

2 Kullandiginiz kagit tarQ ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.
)
l 3 Yaziciigin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

)

4 Yazici kartusunu degistirin.
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Aralikli cizgiler

1 Kullandi§iniz kagit tar ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.
)
2 Yazicl igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.

)

Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica, kagidi 180° déndurerek deneyin.

Yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma menisini agin. Yazdirma Kalitesi alt mentsu
acin ve TONER YOGUNLUGU ayarini degistirin. (Bkz. )

5 Yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma menlsini agin. Yazdirma Kalitesi alt
mendisinde, EN UYGUN'U agin ve CI17zGI AYRINTILARI=ACIK ayarini segin.

Bulanik yazdirma

1 Kullandi§iniz kagit tir ve kalitesinin HP 6zelliklerine uydugundan emin olun. (Bkz.
)

A 2 Yazicl igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. (Bkz.
)

Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Ayrica, kagidi 180° déndurerek deneyin.

Yazicida daha énce kullaniimig bir kagidi kullanmayin.

Toner yogunlugunu azaltin. aciklamasina bakin.

o o b~ W

Yazici kontrol panelinden Aygit Yapilandirma menisini agin. Yazdirma Kalitesi alt
mendisinde, EN UYGUN'U agin ve YUKSEK AKTARIM=ACIK ayarini segin. (Bkz:

)
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Yazici sorunlarini belirleme

Sorun giderme akis semasi

Yazici gerektigi gibi calismiyorsa, sorunu belirlemek i¢in akis semasini kullanin. Yazici bir adimi
gecemediginde, karsilik gelen sorun giderme 6nerilerini uygulayin.

Sorunu, bu kilavuzdaki 6nerileri uygulayarak ¢ézemezseniz, bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun. (Bkz. “HP'yle baglanti kurma", sayfa 148.)

Not Macintosh kullanicilari: Ek sorun giderme bilgileri igin bkz “Macintosh kullanicilar icin sorun

giderme akis semasl!", sayfa 140.

1 Kontrol paneli ekraninda HAZIR iletisi goruntileniyor mu?

EVET > Adim 2'yi uygulayin.

HAYIR |

Ekran bos ve
yazicinin fani kapall.

Ekran bos, ancak
yazicinin fani acik.

Ekran yanhs dilde
goruntileniyor.

Ekranda bozuk veya
anlamsiz karakterler
gorintileniyor.

Yazici kontrol paneli
ekraninda HAZIR
yerine baska bir ileti
gorintileniyor.

«  Elektrik kablosu .
baglantilarini ve

“Yazici iletilerinin
anlami", sayfa 111

istediginiz dilin .
kontrol panelinden

Yazicinin yanit verip
vermedigini gérmek igin

Yaziciyr kapatin.
Yaziciyi agtiginiz

acma’kapatma kontrol paneli sirada, 0¢ 1s1gin timU secildiginden emin bélimane bagvurun.
digmesini digmelerinden birine yanik kalincaya dek olun.
denetleyin. basin. SEC (v7) dugmesini |, Yaziciyr kapatin ve
< Yaziclyl baska bir |- Yaziciyi kapatin ve basili tutun. Ardindan tekrar agin.
prize takin. tekrar agin. SEC () dugmesine
«  Yazicinin bgsn_]. Ifullanllablllr
kullandigi dilleri gézden

gecirmek igin YUKARI
OK (M) veya ASAGI
OK (W) digmesine
basin. istediginiz dili
yeni varsayilan dil

elektrigin sabit
voltajda ve yazici
Ozelliklerine uygun
olup olmadigini

denetleyin. o
(Bkz. “Elektrikle olarak kaydg_tmek icin
ilgili ozellikler”, SEC (v7) dagmesine
sayfa 200.) basin.
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2 Yapilandirma sayfasi yazdirabiliyor musunuz?

(Bkz. )
EVET > 'l uygulayin.
HAYIR |
Yapilandirma sayfasi yazdiriimiyor. Bos sayfa yazdiriliyor. Yazici kontrol panelinde HAZ IR veya
YAZDIRILIYOR... YAPTLANDIRMA
yerine baska bir ileti gériintileniyor.
Tup tepsilerin diizgiin sekilde Yazici kartusunda koruyucu bant
yUklendiginden, ayarlandigindan ve bulunup bulunmadigini bélimine bagvurun.
yaziciya yerlestirildiginden emin olun. denetleyin. (Baslangi¢ [baslangic]
Yazicinin duraklatilip duraklatiimadigini kilavuzuna veya yazici kartusu ile
gormek igin bilgisayarinizdan yazdirma birlikte saglanan yonergelere
kuyrugunu veya yazdirma biriktiricisini bakin.)
denetleyin. Gegerli yazdirma igiyle ilgili Yazici kartusu bosalmigs olabilir.
sorun varsa veya yazici duraklatildiysa, Yeni bir yazici kartusu takin.
yapilandirma sayfasi yazdiriimaz.
( diigmesine basin ve sorun
giderme akis semasindaki 2. adimi
yeniden deneyin.)
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3 Bir programdan yazdirabiliyor musunuz?

EVET > 'l uygulayin.

HAYIR |

is yazdinimiyor.

Bir PS hatasi sayfasi veya komut listesi
yazdiriliyor.

is yazdirilmiyorsa ve yazici kontrol panelinde bir ileti gdriintiileniyorsa,
bkz. .

Bilgisayari kullanarak, yazicinin duraklatihp duraklatiimadigini
denetleyin. Devam etmek igin digmesine basin.

Yazici ag lizerindeyse, yazdirma isini dogru yaziciya génderip
g6ndermediginizi denetleyin. Sorunun bir ag sorunu olmadigini
dogrulamak icin bilgisayari paralel bir kablo ile dogrudan yaziciya
baglayin, baglanti noktasini LPT1 olarak degistirin ve tekrar yazdirmayi
deneyin.

Arabirim kablo baglantilarini denetleyin. Bilgisayar ve yazicidaki
kabloyu ¢ikarin ve yeniden takin.

Kabloyu bagka bir bilgisayarda deneyerek sinayin.

Paralel baglanti kullaniyorsaniz, kablonun IEEE-1284 uyumlu olmasina
dikkat edin.
Yazici ag lizerindeyse, yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz.

.) HP Jetdirect yazici sunucusu
kuruluysa, yapilandirma sayfasiyla birlikte Jetdirect sayfasi da
yazdirilir. Jetdirect sayfasini denetleyerek, Protocol Information
(Protokol Bilgileri) boliminde sunucu ve digim adinin yazici
sUrlcusindeki adlarla eglestigini dogrulayin.

Sorunun bilgisayarda olmadidini dogrulamak igin bagka bir
bilgisayardan yazdirin (mimkunse).
Yazdirma iginin dogru baglanti noktasina (6rnegin, LPT1 veya ag
yazicisi baglanti noktasi) génderildiginden emin olun.
Dogru yazici siiriictisini kullandiginizdan emin olun. (Bkz.
)
Yazici strtcisini yeniden yikleyin. (Baslangi¢ [baslangi¢] kilavuzuna
bakin.)
Bilgisayarin baglanti noktasinin yapilandiriidijindan ve diizgiin
cahistigindan emin olun. (Ayni baglanti noktasina bagka bir yazici
baglayip yazdirmayi deneyin.)
PS slrlicisu ile yazdiriyorsaniz, yazici kontrol panelinden, Yazdirma
alt menisinde (Aygit Yapilandirma menisiinde) PS HATALARINI
YAZDIR=ACIK ayarini segin veisi yeniden yazdirin. (Bkz.
.) Bir hata sayfasi yazdirilirsa, bir

sonraki situnda yer alan yénergelere bakin.
Yazici kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt menistinde (Aygit
Yapilandirma menisiinde) KISTLIK=0TOMATIK ayarinin
secildiginden emin olun. (Bkz. )
Sorunu ¢bézmenize yardimci olabilecek bir yazici iletisini géremiyor
olabilirsiniz. Yazici kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt menisinde
(Aygit Yapilandirma menusunde) Silinebilir Uyarilar ve Oto Devam Et
ayarlarini gegici olarak kapali duruma getirin. (Bkz.

ve .) Sonra

isi yeniden yazdirin.

Yazici standart olmayan bir PS kodu almig
olabilir. Yazici kontrol panelinde, Sistem
Kurulumu alt mentsunde (Aygit Yapilandirma
mendisinde) yalnizca bu yazdirma isi igin
KISILIK=PS ayarini segin. Is yazdirildiktan
sonra, ayari tekrar OTOMATIK olarak belirleyin.
(Bkz. )

Yazdirma iginin bir PS isi oldugundan ve PS
srGcusini kullandiginizdan emin olun.
Yazici, PCL'ye ayarli oldugu halde PS kodu
almis olabilir. Sistem Kurulumu alt menisiinde
(Aygit Yapilandirma menuUsunde)
KISILIK=0TOMATIK ayarini secin. (Bkz.

)
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4 is beklediginiz gibi yazdirihyor mu?

EVET —> 'i uygulayin.

HAYIR |

Yazdirma hatali veya sayfanin yalniz bir béliimi | Yazdirma, igin Yazdirma hizi Yazici kontrol paneli

yazdiriliyor.

ortasinda duruyor.

beklenilenden diisiik.

ayarlarindan biri
etkinlesmiyor.

Dogru yazici stricustnd kullandiginizdan
emin olun. (Bkz.
)

Yaziciya génderilen veri dosyas| bozulmus
olabilir. Dosyayi sinamak igin bagka bir
yazicida yazdirmayi deneyin (mimkinse) veya
baska bir dosyayi deneyin.
Arabirim kablo baglantilarini denetleyin.
Kabloyu bagka bir bilgisayarda deneyerek
sinayin (mumkinse).
Arabirim kablosunu yiiksek kaliteli bir kabloyla
degistirin (bkz.
).
Yazdirma isini basitlestirin veya daha dusuk bir
¢6zUnUrlikte yazdinn.
aglklamasina bakin veya yaziciya
bellek ekleyin. (Bkz.
)

Sorunu ¢dzmenize yardimci olabilecek bir
yazici iletisini géremiyor olabilirsiniz. Yazici
kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt
menUstnde (Aygit Yapilandirma mendsi)
Silinebilir Uyarilar ve Oto Devam Et ayarlarini
gegici olarak kapall duruma getirin. (Bkz.

ve

). Sonra isi

yeniden yazdirin.

digmesine
basiimig olabilir.
Yazicinin kullandigi
elektrigin sabit
voltajda ve yazici
Ozelliklerine uygun
olup olmadigini
denetleyin. (Bkz.

Yazdirma igini
basitlestirin.
Yaziciya bellek
ekleyin. (Bkz.

)
Ayirici sayfa
yazdirmayi devre digl
birakin. (A
ybneticinize
basvurun.)
Dar kagitlara
yazdirildiginda,
tepsi 1'den
yazdirildiginda,
YUKSEK 2
kaynastirict modu
kullanildiginda veya
Kigik Kagit Hizi
YAVAS olarak
ayarlandiginda,
yazdirma iglerinin
daha yavas
gerceklestirilecegini
unutmayin.

Yazici
surtcusltndekiveya
programdaki
ayarlari denetleyin.
(Yazici sUrGiciist ve
program ayarlari,
yazici kontrol paneli
ayarlarini gegersiz
kilar.)

Yazdirma isi dogru sekilde bigcimlendirilmiyor.

Kagit dogru sekilde beslenmiyor veya hasarli.

Yazdirma kalitesi
sorunlari var.

Dogru yazici sirtcustini kullandiginizdan
emin olun. (Bkz.

)
Program ayarlarini denetleyin. (Programin
Yardim bélimane bakin.)
Bagka bir yazi tipi deneyin.
Karsidan yuklenmis kaynaklar kaybolmus
olabilir. Kaynaklari tekrar karsidan yiklemeniz
gerekebilir.

Kagitlarin diizgiin yerlestirildiginden ve kagit
kilavuzlarinin kagit destesini fazla
sikistirmadi§indan veya fazla gevsek

tutmadigindan emin olun.

Ozel boyutlu kagitlara yazdirirken sorunlarla

karsilagiyorsaniz, bkz.

Sayfalar burusuyor veya kivriliyorsa ya da
sayfadaki goriintl egri ise, bkz.

Yazdirma
¢6zUnarlagand
ayarlayin. (Bkz.

)

RET ayarinin agik
oldugundan emin
olun. (Bkz.

)

bélimiine
bagvurun.
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5 Yazici dogru tepsileri ve kagit kullanim aksesuarlarini seciyor mu?

EVET > Diger sorunlar igin igindekiler ve Dizin bdliimlerine veya yazici siiriiciisiiniin cevrimici Yardim
béliimiine bakin.

HAYIR

Yazici yanhlis tepsiden kagit aliyor. istege bagh aksesuarlardan biri diizgiin Yazici kontrol paneli

calismiyor. ekraninda HAZIR yerine
baska bir ileti goriintiileniyor.

- Dogru tepsiyi sectiginizden emin olun. (Bkz. |  Aksesuarin dogru sekilde takildigindan ve |«  “Yazici iletilerinin anlami”,

“Yazdirma igin kullanilacak tepsiyi segme", cahistigindan emin olmak igin bir sayfa 111 bélimine
sayfa 46.) yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. basvurun.
. Tepsilerin kagit boyutu ve tiiril icin dogru “Yapilandirma sayfas!", sayfa 85.)
sekilde yapilandirildigindan emin olun. (Bkz. |«  Yazici sirlicisUn(, takilan aksesuarlari
“Tepsi 2'ye veya istege baglh 500-yapraklik taniyacak sekilde yapilandirin (tepsiler
tepsiye kagit yerlestirme", sayfa 43.) Gegerli dahil). (Yazici siriiclisinin gevrimigi
tepsi ayarlarini gérmek igin bir yapilandirma Yardim bélimine bakin.)
sayfasi yazdirin. (Bkz. “Yapilandirma . Yaziciyl kapatin ve tekrar agin.
sayfas!”, sayfa 85.) . Kullandiginiz istege bagl aksesuarin
- Yazici sUrtictslinde ve programda, tepsi yaziclya uygun olup olmadigini denetleyin.

secimi (Kaynak) veya Tir ayarlarinin dogru
yapildigindan emin olun. (Yazici surlcisu
ve program ayarlari, yazici kontrol paneli
ayarlarini gegersiz kilar.)

. Varsayilan olarak, 6nce tepsi 1’e yerlestirilen
kagitlara yazdirilir. Tepsi 1'den yazdirmak
istemiyorsaniz, tepsiye yerlegtirilmis
kagitlari gikarin veya TSTENEN TEPSIYT
KULLAN ayarini degistirin. (Bkz. “Tepsi 1'in . ) .
calismasini 6zellestirme", sayfa 47.) TEPST g:nfetlg(lsn. (Bkz. "Aksesuar igiklarr”,

1 BOYUTUve TEPSI 1 TURU igin TUM . y? ;) .
disinda bir ayar secin. - Istege bagl zimbalayici/yiginlayici dizgiin

. Tepsi 1'den yazdirmak istiyor, ancak tepsiyi .gal_|§njl¥or§a, yazicl Ifon}rol pangIJer bir
programdan secemiyorsaniz, bkz. ileti goruptulenlp 9oruntulenme<lj|.g|nl|
“Tepsi 1'in calismasini ézellestirme”, denetleyin. (Bkz. “Kontrol paneli iletileri",
sayfa 47. §ayfa 112)

- Istede bagl zimbalayici/yiginlayici
zimbalamiyor, ancak yesil aksesuar 1s1g!
surekli olarak yaniyorsa ve yazici kontrol
panelinde ZIMBALANACAK SAYFA COK
FAZLA veya ISIN FARKLI KAGIT
BOYUTLARI VAR iletisi gériintilenmiyorsa,
destek almak igin arayin. (Bkz. “Destek
alma", sayfa 148.)

. Istede bagl dupleksleyici calismiyorsa,
arka ¢ikis bélmesinin kapal olup
olmadidini denetleyin.

. Istege bagli dupleksleyici calismiyorsa,
bellek eklemeniz gerekebilir. (Bkz. “Yazici
bellegi ve genisletme", sayfa 175.)
istege bagdli zimbalayici/yiginlayici diizgiin
calismiyorsa, aksesuar igiklarini
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Macintosh kullanicilari icin sorun giderme akis semasi

1 Bir programdan yazdirabiliyor musunuz?

EVET > 'yi uygulayin.

HAYIR |

Macintosh bilgisayar, yaziciyla iletisim
kuramiyor.

Otomatik Kurulum, otomatik olarak
yazici kurulumu gerceklestirmedi.

Yazici siiriiciisii simgesi
Chooser (Secici) (OS 9) veya

Print Center (Yazdirma
Merkezi) (OS X) icinde
goriintiilenmiyor.

Yazici kontrol paneli ekraninda HAZ IR iletisinin
gorantilendiginden emin olun. (

bolimanin ilk sayfasina
bakin.)

Chooser (OS 9) veya Print Center'in (OS X) sol
yarisinda dogru yazici strticisinin
secildiginden emin olun. Ardindan, Chooser
veya Print Center'in sag yarisinda istenen yazici
adinin segildiginden (vurgulandiindan)
oldugundan emin olun. Surtic kurulup PPD ile
yapilandirildiktan sonra, yazici adinin yaninda
bir simge goériintilenmelidir.

Yazici ¢ok bélgeli bir ag Gzerinde bulunuyorsa,
Chooser (OS 9) veya Print Center'daki (OS X)
AppleTalk Zones kutusunda dogru bélgenin
segildiginden emin olun.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak, Chooser
(OS 9) veya Print Center'da (OS X) dogru
yazicinin segildiginden emin olun. (Bkz.

.) Yapilandirma
sayfasinda gorilen yazici adinin, Chooser veya
Print Center'daki yaziciyla eslestiginden emin
olun.

AppleTalk'un etkin oldugundan emin olun.
(Bunu, igletim sisteminizin sGrimuine bagli olarak
Chooser [OS 9] veya Print Center [OS X] ya da
AppleTalk kontrol panelinden segin.)

Bilgisayarin ve yazicinin ayni ag Uzerinde
bulundugundan emin olun. Apple menusindeki
Control Panels (Kontrol Panelleri) menisini
acin ve 6nce Network (Ag) (veya AppleTalk)
kontrol panelini, ardindan dogru agi segin
(6rnegin, LocalTalk veya EtherNet).

Configure (Yapilandir) (OS 9)
segenegini segerek yazicinin
kurulumunu el ile gergeklestirin.
Yazici yazihmini yeniden yukleyin.
(Baslangig [baslangig¢] kilavuzuna
bakin.)
Farkh bir PPD secin. (Bkz.
)

PPD yeniden adlandiriimig olabilir.
Yeniden adlandirildiysa, yeniden
adlandirnlan PPD’yi segin. (Bkz.

)
Otomatik Kurulum, yalnizca AppleTalk
ve USB baglantili aygitlarda galisir.

Extensions (Uzantilar)
klasérinde Apple
LaserWriter 8 Chooser
(OS 9) veya Print Center
(OS X) uzantisinin

bulundugundan emin olun.
Sisteminizin higbir yerinde

Chooser veya Print
Center bulunmuyorsa,
Apple Computer, Inc.
kurulusuna bagvurun.
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2 is beklendigi gibi yazdiriliyor mu?

EVET —>

Diger sorunlar igin igindekiler ve Dizin bdliimiine veya yazicinin gevrimici Yardim béliimiine

bakin.

HAYIR |

Yazdirma isi istenen yaziciya génderilmiyor.

Yazdirma isi yanlis yazi tipleri iceriyor.

Yazici yazarken bilgisayar
kullanilamiyor.

Yazdirma igini, ayni ya da benzer ada sahip bir

yazici almis olabilir. Yazici adinin,Chooser (OS

9) veya Print Center'da (OS X) segili adla
eslestiginden emin olun. (Bkz.

)

Bir .eps dosyasl yazdiriyorsaniz,
yazdirma igleminden énce yaziciya
.eps dosyasinin igerdigi yazi tiplerini
karsidan yUklemeyi deneyin.
HP Laserdet Utility programini
kullanin. (Bkz.

)
Belge New York, Geneva veya Monaco
yazi tipleriyle yazdiriimiyorsa, Page
Setup (Sayfa Yapisi) iletisim kutusunu
acin ve esdegerleri kullanilan yazi
tiplerini temizlemek icin Options'i
(Secenekler) segin.

Print (Yazdir) iletisim
kutusunun Background
Printing (Arka Planda
Yazdirma) menusiinde
Print in Background (Arka
Planda Yazdir) se¢enegini
secin. Durum iletileri
Desktop Print Monitor'a
(Masusti Yazdirma
Monitéra) yonlendirilecek ve
bdylece bilgisayar, yazici
yazarken g¢alismaya devam
edebilecektir.
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Alternatif PPD secme
Apple menisinden Chooser (OS 9) veya Print Center'i (OS X) acgin.

LaserWriter 8 simgesini tiklatin.

3 Cok bolgeli bir ag tizerindeyseniz, AppleTalk Zones kutusunda yazicinin bulundugu bdlgeyi
segin.

4 Select a PostScript Printer (PostScript Yazicisi Se¢) kutusunda, istediginiz yazici adini
tiklatin. (Cift tiklatirsaniz, derhal sonraki birka¢c adim olusturulur.)

5 Setup' (Kurulum) tiklatin. (Kurulum ilk kez gergeklestiriliyorsa, bu digme Create (Olustur)
adiyla gérantdlenebilir.)

Select PPD (PPD Sec) segenegini tiklatin.

7 Listede istediginiz PPD'yi bulun ve Select'i (Se¢) tiklatin. PPD listede gérilmiyorsa,
asagidaki seceneklerden birini segin:

* Yazicli igin benzer 6zelliklere sahip bir PPD segin.
» Bagka bir klasérdeki bir PPD'yi segin.

+ Use Generic'i (Genel'i Kullan) tiklatarak genel PPD'yi segin. Genel PPD yazdirmaniza
olanak vermekle birlikte, yazici 8zelliklerine erigiminizi sinirlar.

8 Setup iletisim kutusunda Select'i secin, ardindan OK'i (Tamam) tiklatarak Chooser veya
Print Center'a dénin.

El ile bir PPD segerseniz, Select a PostScript Printer kutusunda segili yazicinin yaninda simge
g6runtlilenmeyebilir. Simgenin gorintilenmesi icin Chooser veya Print Center'da sirasiyla
Setup, Printer Info (Yazici Bilgileri) ve Update Info'yu (Bilgileri Glincellestir) tiklatin.

9 Chooser veya Print Center'i kapatin.

Yaziciyi yeniden adlandirma

Bir yaziciyi yeniden adlandiracaksaniz, bunu yazicly1 Chooser (OS 9) veya Print Center'da
(OS X) secmeden 6nce yapin. Yaziclyl Chooser veya Print Center'da sectikien sonra yeniden
adlandirirsaniz, Chooser veya Print Center'a doniip tekrar segmeniz gerekir.

Yaziciyi yeniden adlandirmak igin HP LaserJet Utility programinin Set Printer Name (Yazici Adi
Belirle) dzelligini kullanin.
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Istege bagl sabit disk sorunlarini giderme

TRWW

Oge

Aciklama

Yazicl, istege bagh sabit
diski tanimiyor.

Yaziciy kapatin, ardindan sabit diskin diizgiin yerlestirildiginden ve yerine
saglam bir sekilde tespit edildiginden emin olun. Sabit diskin tanindigindan emin
olmak igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. “Yapilandirma sayfasi”,

sayfa 85.)

Su ileti gérantdlenir:
DISK HATASTI.
EIO X DISKI
ISLEV DISI

Yaziciyi kapatin, ardindan EIO diskinin diizgiin yerlestirildiginden ve yerine
saglam bir sekilde tespit edildiginden emin olun. Yazici kontrol paneli iletisi
gorintilenmeye devam ederse, istege bagli sabit diskin degistirilmesi gerekir.

Su ileti goériintllenir:

Disk Yazma
Korumalzi.

istege bagli sabit disk yazma korumaliysa, {izerine yazi tipi ve form
kaydedilemez. istege bagl sabit diskin yazma korumasini devre disi birakmak
icin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager 6zelligini veya Macintosh
tabanli HP LaserJet Utility programini kullanin.

Yazici kontrol paneli mendlerini agmak igin SEC (v ) digmesine basin.

Diskte-bulunan bir yazi
tipi kullanmay1 denediniz,
ancak yazici bunun
yerine farkh bir yazi tipi
kullandi.

PCL kullaniyorsaniz, PCL Yazi Tipi Sayfasi yazdirin ve yazi tipinin istege bagli
sabit diskte bulundugundan emin olun. PS kullaniyorsaniz, PS YaziTipi sayfasi
yazdirin ve yazi tipinin istege bagli sabit diskte bulundugundan emin olun. Yazi
tipi istege bagl sabit diskte bulunmuyorsa, yazi tipini kargidan yiklemek igin
HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager 6zelligini veya Macintosh tabanli
HP Laserdet Utility programini kullanin. (Bkz. “PS veya PCL yaz tipi listesi",
sayfa 88.)
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PS sorunlarini giderme

Oge

Aciklama

PS yazdirma iginizin yerine, PS
komutlarini listeleyen bir metin
yazdirihyor.

Yazici kontrol panelindeki K1 STL.1K=0TOMATIK ayari, standart olmayan bir PS kodu
tarafindan bozulmus olabilir. KT STLIK ayari igin (Aygit Yapilandirma men(istniin Sistem
Kurulumu alt menistinde) PS veya PCL segilip segilmedigini denetleyin. (Bkz. “xisin1k",
sayfa 167.) PCL segiliyse, KISILIK=0TOMATIK' segin. OTOMATIK segiliyse, yalnizca bu
yazdirma isi icin PS'yi secin. is yazdirildiktan sonra, ayar icin tekrar OTOMAT I K'i segin.

is, istediginiz yaz tipi yerine
Courier yazi tipinde (varsayilan
yaz! tipi) yazdiriliyor.

istenen yaz! tipi yazicida veya diskte bulunmuyor. istenen yazi tipini karsidan yiiklemek igin bir
karsidan yikleme programi kullanin.

Bellege karsidan ylklenen yaz! tipleri, yazici kapatildiginda kaybolur. Bu yazi tipleri, Kaynak
Tasarrufu kullaniimadiginda ve bir PCL isini yazdirmak amaciyla kisilik degistirme yapildiginda
da kaybolur. Disk yazi tipleri, PCL iglerinden veya yazicinin kapatiimasindan etkilenmez.

Bir PS Yazi Tipi Sayfasi yazdirarak yazi tipinin bulundugundan emin olun. (Bkz. “PS veya PCL
yazi tipi listesi", sayfa 88.) Disk yazi tiplerinden birinin eksik gériinmesi, yazi tipini silmek igin bir
yazilim yardimci programi kullanilmig, diskin yeniden baslatiimis veya disk strticisinin
diizgiin takilmamis olmasindan kaynaklanabilir. Disk suriictsinin dogru sekilde takildigindan
ve ¢alistigindan emin olmak icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz. “Yapilandirma
sayfasl!", sayfa 85.)

Kullanilabilir yazi tiplerini tanimlamaya yardimci olacak bir dosya klaséri yazdirin. (Bkz. “Bilgi
menlsU", sayfa 157.)

Sayfa yazdirilamiyor.

PS HATALARINT YAZDIR=ACIK ayarini segin (Aygit Yapilandirma menisinin Sistem
Kurulumu alt menisitnde). (Bkz. “xTsT1.7x", sayfa 167.) Ardindan, isi yeniden géndererek bir
PS hatasi sayfasi yazdirin.

PS hatasi sayfasi yazdirilr.

«  Yazdirma iginin bir PS isi oldugundan emin olun.

- Yazihminizin, yaziciya bir kurulum veya PS baglik dosyasi géndermenizi bekleyip
beklemedigini denetleyin.

- Yazicinin segildiginden emin olmak igin programinizdaki yazici ayarlarini denetleyin.
- Kablo baglantilarini denetleyerek glvenli bir sekilde yapildiklarindan emin olun.
- Grafigi basitlestirin.

Yazici yanhs tepsiden kagit
ahyor.

“Yazdirma icin kullanilacak tepsiyi secme", sayfa 46 bélimundeki bilgilerden yararlanarak,
kullaniimakta olan tepsiyi degistirin.
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Yazici istege bagl bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu igeriyor ve ag tUzerinden yaziciyla iletisim
kurulamiyorsa, yazdirma sunucusunun diizgin g¢alisip ¢alismadigini denetleyin.

HP Jetdirect yapilandirma sayfasini denetleyin. Yapilandirma sayfasi yazdirmak igin bkz.

HP Jetdirect yapilandirma sayfasinda “G/C Karti Hazir” iletisi gdrintilenmiyorsa,
HP Jetdirect Yazdirma Sunucusu Yénetim Kilavuzu sorun giderme bdlimine bakin.

Yazici bir HP Jetdirect 10/100TX yazdirma sunucusu igeriyorsa, yazdirma sunucusunun agla
baglanti kurabildiginden emin olun:

Yazdirma sunucusundaki baglanti hizi géstergelerini (10 veya 100) denetleyin. Her ikisi de
kapaliysa, yazdirma sunucusu agla baglanti kuramamigtir.

HP Jetdirect yapilandirma sayfasini denetleyin. “Tasiyici Kaybi Hatas!” iletisi, yazdirma
sunucusunun agla baglanti kuramadigini gdsterir.

Yazdirma sunucusu baglanti kuramazsa, tum kablolarin dogru sekilde baglanip baglanmadigini
denetleyin. Tim kablolar dogru sekilde baglanmig oldugu halde yazdirma sunucusu baglanti
kuramiyorsa, asagidaki adimlari uygulayarak yazdirma sunucusunu yeniden yapilandirin:

1

EIO meniisiini kullanarak baglanti hizini (10 veya 100 Mbps) ve dupleks modunu (tam veya
yarim dupleks) aga uygun sekilde ayarlayin. (Bkz. ) Ornegin, ag
anahtarindaki baglanti noktasi 100TX tam dupleks ¢alisma i¢in ayarlanirsa, yazdirma
sunucusunu 100TX-tam dupleks ¢alisma i¢in ayarlamaniz gerekir.

Yaziciyi kapatip agin ve yazdirma sunucusunun dizgin ¢alisip calismadigini denetleyin.
Yazdirma sunucusu baglanti kuramazsa, bagka bir ag kablosu kullanmayi deneyin.
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Servis ve destek

Giris

Bu bdlimde sarf malzemesi siparisi vermek ve HP'yle baglanti kurmak i¢in yararlanabileceginiz
bilgiler yer alir. Bu bélimde garanti, yeniden paketleme ve yazilim lisans bilgileri de verilmektedir.

Parca ve sarf malzemesi siparis etme

Bu bdlimde parga, sarf malzemesi ve belgeleri dogrudan HP’den siparis etmeye iligkin bilgiler
verilir.

Parcalar

ABD’de yedek parcalari hitp://www.hp.com/hps/parts veya hitp://partsurfer.np.com adreslerinden
siparig edebilirsiniz. ABD disinda, pargalari bélgenizdeki yetkili HP servis merkeziyle baglanti
kurarak siparis edebilirsiniz.

Yazici sarf malzemesi siparis etme hakkinda bilgi i¢in bkz: “Siparis verme bilgileri", sayfa 17.

ilgili belgeler ve yazilim

“Destek alma”, sayfa 148 baglikh bélimde listesi verilen web sitelerinden belge ve yazilim siparis
edebilirsiniz. Listesi verilen web sitelerinde yikleme igin bazi belge ve yazilimlar sunulmaktadir.
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Bu bdlimde destek veya ek servis ve kapsami genigletiimis destek almak i¢in HP'yle nasil
baglanti kurabileceginize iligkin bilgiler veriimektedir. Bu bélimde ayrica, satin aldiginiz HP sarf
malzemesinin 6zgln bir HP sarf malzemesi olmadigindan stiphelenmeniz halinde HP inbar
hattiyla nasil baglanti kuracaginiza iligkin bilgiler verilmektedir.

Destek alma

Bu bdlimde HP web siteleri kullanilarak veya telefonla HP’den destek almak igin gerekli bilgiler
verilmektedir.

Teknik destek web siteleri

HP LaserJet 4200 serisi veya veya
4300 serisi yazicl icin 6zel

destek

Yazicinizla ilgili olarak sik

sorulan sorulara yanitlar

HP Cevrimici Miisteri

Hizmetleri Sayfanin st sag kdsesinde, Select your country/region
Yazici surticlleri, destek alaninda ulkenizi/bdlgenizi segin. Ardindan Destek blogunu
belgeleri ve sik sorulan sorulara segin.

yanitlar

Parcalar

Parca bilgileri

Telefonla destek

HP, Urlin garanti sGresi boyunca telefonla Uicretsiz destek vermektedir. Telefonla aradidinizda
size yanit vermek (izere hazir bekleyen bir ekibe baglanirsiniz. Ulkenizde/bdlgenizde aramaniz
gereken numarayi 6grenmek i¢in Griininizin kutusunda yer alan destek belgesine bakin.
Aramadan 6nce asagidaki bilgileri hazirda bulundurun:

Urtin adi (8rnegin HP LaserJet 4300).

Uriin seri numarasi (iist kapagin altinda yazicinin i¢ kenarinda yer alir).

Uriiniiniiziin satin alinma tarihi ve yasadiginiz soruna iliskin agiklama.

Yazdirilmig bir yapilandirma sayfasi. (Bkz: )
Aramadan 6nce, asagidaki temel sorun giderme 6nlemlerini deneyin:

Yazilim yikleme iglemini test edin. Kullandi§iniz programdan bir test sayfasi yazdirmayi
deneyin.
Yazilimi yeniden yiklemeyi deneyin.

Yazilimin yeniden yiklenmesi sorunu ¢6zmuyorsa, yazici kutusundan ¢ikan CD-ROM’daki
Benioku dosyasina bakin veya yazici kutusunun igindeki destek belgesinde yer alan
Ulkenize/bdlgenize ait telefon numarasini arayin.

Asagidaki web sitelerinde sik sorulan sorulara verilen yanitlari bulabilirsiniz:
veya

148 BOIUm 5 Servis ve destek TRWW


http://www.hp.com/support/lj4200
http://www.hp.com/support/lj4300
http://www.hp.com
http://www.hp.com/hps/parts/
http://www.hp.com/support/lj4200
http://www.hp.com/support/lj4300

TRWW

Kapsami genisletilmis servis ve destek

HP Grindn(z igin kapsami genisletiimis servis s6zlesmeleri ve destek paketleri edinebilirsiniz.

HP servis s6zlesmeleri

HP servis sdzlesmesi edinmek igin adresini ziyaret edin. En Ustteki Select
your country/region alaninda Ulkenizi/bélgenizi secip Destek blogunu tiklatin. HP-yetkili
bayinize de bagvurabilirsiniz.

HP Destek Paketleri

HP Destek paketi, HP LaserdJet Grlintintziin asil garantisini (1 yil) ylkselten ve siresini 5 yila
kadar uzatan bir servis sdzlegsmesidir.

HP Destek Paketleri HP bayileri tarafindan satiimakta ve iki degisik siriim halinde
sunulmaktadir. Sinirh 3 yillik servis paketi (bu servisi etkinlestirmek igin HP’ye kaydolabilirsiniz)
veya 1, 2, 3, 4 veya 5 yillik servis paketlerinin elektronik strimu (faksla veya Internet Gizerinden
kaydolabilirsiniz).

Diger HP yazici destek hizmetlerinin yani sira, siparis ve fiyatlar hakkinda ayrintili bilgi igin
bdlgenizdeki HP bayisine bagvurun veya daha fazla bilgi igin
adresindeki HP web sitesini ziyaret edin.

HP ihbar hattiyla baglanti kurma

HP LaserJet yazici kartusu taktiginizda bu kartusun HP Urlini olmayan bir kartus oldugunu
belirten bir yazici iletisi gériintlleniyorsa, HP ihbar hattini arayin. HP Griintn ézgln olup
olmadiginin belirlenmesine yardimci olacak ve sorunu ¢ézmek igin gereken adimlari atacaktir.

Asagidaki durumlardan biriyle kargilagirsaniz yazici kartusunuz 6zgin bir HP kartusu
olmayabilir:

Yazici kartusu ¢ok fazla sorun gikariyor.
Kartus alistiginiz gériiniime sahip degil (6rnegin gekme tirnag veya kutusu farkl).
Yazici kontrol paneli ekraninda yazicinin HP olmayan bir yazici kartusu algiladigini belirten
bir ileti gérantdleniyor.
ABD’de: Ucretsiz olarak 1-877-219-3183 numarali telefonu arayabilirsiniz.

ABD disinda: Odemeli arama yapabilirsiniz. Operatérii arayip sizi 1-770-263-4745 numarali
telefona ddemeli olarak baglamasini isteyebilirsiniz. Eger ingilizce bilmiyorsaniz, HP ihbar
hattinda dilinizi konusan bir gérevli size yardimci olacaktir. Dilinizi konugsan herhangi birinin
bulunmamasi durumunda, aramanin baslangicindan yaklasik bir dakika sonra bir ¢cevirmene
baglanirsiniz. Hattaki ¢cevirmen, sizinle HP ihbar hatti gérevlisi arasindaki iletisimin ¢evrilmesi
hizmetini verir.
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Garanti bilgileri

Garanti beyanlari igin, bkz: “Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi", sayfa 151 ve “Yazici kartusu
kullanmim émrune iliskin sinirli garanti”, sayfa 152. Yazici garantilerini Internet’te de bulabilirsiniz.
(Bkz:“Destek alma", sayfa 148.)

Garanti sUresi iginde veya sonrasinda servisten yararlanmak igin asagidaki kaynaklar kullanin:

« Garanti suresi icinde yazicida bir donanim hatasi olmasi durumunda,
http://www.hp.com/support/Ij4200 veya http://www.hp.com/support/lj4300 adreslerine gidin
ya da bir yetkili HP servis veya destek saglayicisina basvurun.

o HP hizmet s6ézlesmeniz veya HP SupportPack'iniz (HP Destek Paketi) varsa, sdzlesmede
belirtilen sekilde hizmet isteyin.

o HP servis s6zlesmeniz veya HP Destek Paketi'niz yoksa, yetkili bir HP servisi veya destek
saglayicisini arayin.

Servise alinacak donanimi sevk ediyorsaniz, bkz: “Yaziciyi yeniden paketleme hakkinda
ybnergeler", sayfa 152.
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HP URUNU

HP Laserdet 4200, 4200n, 4200tn, 4200dtn,

4200dtns ve 4200dtnsl

HP LaserJet 4300, 4300n, 4300tn, 4300dtn,

4300dtns ve 4300dtnsl

GARANTI SURESI

Satin alma tarihinden itibaren 1 yil — onarilmak Gzere
iade

Satin alma tarihinden itibaren 1 yil — onarilmak Gzere
iade

HP, siz son-kullaniciya, HP donanim ve aksesuarlarinin malzeme ve isgilik bakimindan yukarida belirtilen sire
boyunca hatasiz olacagini garanti eder. Garanti siresi icinde HP'ye bu tir kusurlar bildirilirse, HP kendi takdirine
bagl olarak, arizah oldugu kanitlanan Griinleri onarir veya yenisiyle degistirir. Degistirilen Grtnler yeni veya
performans bakimindan yeni gibi olabilir.

HP, dogru sekilde ylklenen ve kullanilan yazilimlarin satin alma tarihinden itibaren yukarida belirtilen stire
boyunca malzeme ve isgilik kusurlarindan dolay! programlama komutlarini yerine getirmeme sorunu
¢ikarmayacagini garanti eder. Bu gibi kusurlar HP’ye garanti siiresi i¢inde bildirilirse, HP s6z konusu kusurlar
nedeniyle programlama komutlarini yerine getirmeyen yazilimi yenisiyle degistirecektir.

HP, Urdnlerinin kesintisiz veya hatasiz calisacadini garanti etmez. HP herhangi bir Grini makul bir siire iginde
onararak veya degistirerek garanti ettigi duruma getiremezse, trind derhal geri géndermek kosuluyla satis
fiyatini geri almaya hak kazanirsiniz.

HP Grinlerinde performanslari yenisiyle esdeger olan yeniden Uretilmis veya ¢ok az kullanilmis pargalar
bulunabilir.

Garanti asagidaki nedenlerden dolayi ortaya ¢ikan arizalar igin gegerli degildir: (a) uygunsuz veya yetersiz bakim
ya da ayarlama, (b) HP tarafindan saglanmayan yazilim, arabirim, pargca veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat veya
kotd kullanim, (d) Grdn igin belirtilen yayimlanmis ¢evre 6ézelliklerinin disinda kullanim veya (e) kullanim alani
haziriginin ve bakimin gerektigi gibi yapilmamasi.

ULKE YASALARININ iziN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAK] GARANTILER TUM GARANTILERI OLUSTURUR
VE GEREK YAZILI GEREK SOZLU OLARAK BAS KA HICBIR GARANTI IMA VEYA iIFADE EDILMEMEKTE
OLUP, HP OZELLIKLE SATILABILIRLIK, TATMINKAR KALITE VE BELLI BIR AMACA UYGUNLUGU IMA EDEN
GARANTI YA DA KOSULLARI REDDETMEKTEDIR. Bazi Ulkelerde/bélgelerde, eyalet veya vilayetlerde imali
garanti siresi sinirlamalarina izin verilmez. Bdyle bir durumda yukaridaki sinirlama veya kapsam disgi tutulma
sizin igin gecerli olmayabilir. Bu garanti size 6zel yasal haklar tanimaktadir, bunun yaninda tlkeye/bdlgeye,
eyalete veya vilayete gbre dedisen bagka haklariniz da olabilir.

HP sinirli garantisi HP’nin bu Griin igin destek hizmeti verdigi ve bu Uriini pazarladigi herhangi bir Glke/bdlge veya
yerde gecerlidir. Aldiginiz garanti hizmetinin diizeyi yerel standartlara gére degisebilir. HP, yasal gerekgelerle
veya mevzuat gerekgeleriyle Grinin higbir zaman kullaniimasinin amaglanmadigi bir tlkede/bdlgede ¢alismasi
icin Urintin bigim, uygunluk veya islevini degistirmeyecektir.

ISBU GARANTI BILDIRIMINDE YEREL YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE YER ALAN TAZMINATLAR, SiZIN
ICIN GECERLI OLAN YEGANE VE OZEL TAZMINATLARDIR. YUKARIDA BELIRTILEN DURUMLARIN
DISINDA, HP VEYA ONA MALZEME SAGLAYANLAR, SOZLESMEDEN KAYNAKLANAN, HAKSIZ FiiL
BICIMINDE OLUSAN VEYA BASKA BIR BIiCIMDE ORTAYA CIKAN VERI KAYBIYLA (KAR VE VERI KAYBI DA
DAHIL OLMAK UZERE) DOGRUDAN, OZEL, ARIZi VE NEDEN OLUNAN ZARARLARDAN HiCBIR DURUMDA
SORUMLU DEGILDIR. Bazi ulkelerde/bolgelerde eyalet veya vilayetlerde arizi veya dolayh zararlarin kapsam
digl tutulmasina veya sinirlandiriimasina izin verilmez. Diger bir deyigle, yukaridaki sinirlama veya kapsam disi
tutulma sizin igin gegerli olmayabilir.

YASAL OLARAK iZiN VERILEN DURUMLAR DISINDA BU BILDIRIMDEKI GARANTI KOSULLARI, URUNUN
SIZE SATILMASIYLA ILGILI TANINAN ZORUNLU YASAL HAKLARI HARIG TUTMAZ, SINIRLAMAZ,
DEGISTIRMEZ VE BUNLARA EK OLARAK SAGLANIR.
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Yazici kartusu kullanim émrine iligkin sinirli garanti

Not Asagidaki garanti bu yaziciyla beraber gelen yazici kartusu i¢indir. Bu garanti dnceki tim
garantileri gecgersiz kilar (19 Temmuz 1996).

Bu HP Grdndndn kullanim 6mrl boyunca malzeme ve isgilik olarak hatasiz olmasi garanti
edilmigtir. (Urindn kullanim émrinin bittigi, yazici kontrol paneli ekraninda gériintilenen
KARTUS SIPARIS EDIN iletisiyle belirtilir.)

Yeniden doldurulmus, bosaltilmig, zarar verilmis, yanhs kullaniimig veya herhangi bir sekilde
mudahale edilmis kartuglar garanti kapsami digindadir.

Bu sinirli garanti size belirli yasal haklar saglamaktadir. Ulkeye/bélgeye, eyalete ve vilayete gore
degisiklik gésteren bagka haklara sahip olabilirsiniz.

ilgili kanunlarin izin verdigi dlclide, Hewlett-Packard Company size karsi arizi, neden olunan,
Ozel, dolayli, ceza gerektiren veya emsal olusturan zararlardan veya bu garantinin ihlalinden
dolay1 dogan kazang kaybindan sorumlu degildir.

Yaziciyi yeniden paketleme hakkinda yonergeler

Yaziciya takilmis olabilecek DIMM'leri (gift girisli bellek moduilleri) sékiin ve saklayin. (Bkz:
“Bellek yiikleme", sayfa 176.)

Yaziciya takilmis tim iste§e bagli aksesuarlari (istege bagl dupleksleyici veya istege bagl
sabit disk gibi) ¢cikarip saklayin.

Yazici kartusunu ¢ikarin ve saklayin.

DIKKAT Yazici kartusuna zarar gelmesini dnlemek igin kartusu orijinal ambalaj malzemesinde veya isiktan
zarar gérmeyecek sekilde saklayin.

MUmkunse orijinal tagima kutusunu ve ambalaj malzemelerini kullanin. (Ambalajin
yetersizliginden dolayi tagsima sirasinda ortaya ¢ikabilecek hasardan misteri sorumludur.)
Yazicinin ambalajlarini attiysaniz yazicinin yeniden paketlenmesi konusunda yerel posta
servisine danisin.

Mimkinse, yazdirma érnekleri ve yazdirmakta zorlukla karsilastiginiz kagitlardan veya diger
yazdirma ortamlarindan 50 - 100 adet génderin.

Servis Bilgi Formu'nun doldurulmus bir kopyasini ekleyin (“Servis bilgi formu"”, sayfa 153).
HP donanim i¢in tagima sigortasi yapilmasini énerir.
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Servis bilgi formu

DONANIMI iADE EDEN Tarih:

ilgili kisi: Telefon: ()
Baglanti kurulabilecek bagka kisi: Telefon: ( )
lade adresi: Ozel tagima talimatlari:

GONDERILEN NEDIR?
Model adi: Model numarasi: Seri numarasi:

Donanimi iade ederken sorunla ilgili baski érnekleri ekleyin. Onarim igin gerekli olmayan aksesuarlari (el kitaplari, temizlik
malzemeleri vb.) GONDERMEYIN.

YAPILMASI GEREKEN iS NEDIR? (Gerekirse ayri bir sayfa ekleyin.)

1. Anizanin olustugu kosullari anlatin. (Arizanin niteligi nedir? Ariza olustugu sirada ne yapmaktaydiniz? Hangi yazilimi
kullantyordunuz? Ariza tekrarlaniyor mu?)

2. Ariza zaman zaman tekrarlaniyorsa iki ariza arasinda ne kadar siire gegiyor?
3. Birim asagidakilerden birine bagh mi? (Uretici adini ve model numarasini belirtin.)

Kisisel bilgisayar: Modem: Ag:

4. Ek acgiklamalar:

ONARIM iCiN ODEMEYi NASIL YAPACAKSINIZ?

[] Garanti kapsaminda Satin alma/teslim tarihi:
(Orijinal teslim alma tarihini belirten satin alma veya alindi belgesi.)

L] Bakim sézlesmesi numarasi:

[] Satin alma siparis numarasi:

Sézlesme ve garanti kapsamindaki servis disinda, servis talebine siparis numarasi ve/veya yetkili imza eklenmelidir.
Standart onarim Ucretleri gecerli degilse, asgari satin alma siparisi gereklidir. Standart onarim Ucretleri yetkili bir HP Onarim
Merkezi'nden 6grenilebilir.

Yetkili imza: Telefon: ( )

Fatura adresi: Ozel fatura talimatlari:
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DIKKAT: YAZILIMIN KULLANIMI ASAGIDA BELIRTILEN HP YAZILIM LISANSI KOSULLARINA TABIDIR.
YAZILIMI KULLANMAKLA LiISANS KOSULLARINI KABUL ETMiS SAYILIRSINIZ. BU KOSULLARI
KABUL ETMEZSENIZ VE YAZILIM BASKA BiR URUNLE BERABER PAKETLENMISSE, SATIS
FiYATININ TAMAMININ iADE EDILMESI iCiN, KULLANILMAMIS URUNU BUTUNUYLE GERI
GONDEREBILIRSINIZ.

Asagidaki Lisans Kosullari, HP'yle ayrica imzalanmig bir anlasmaniz yoksa, yaziciyla beraber verilen
yazilimin kullanim kosullarini icerir.

Lisans verme

HP size Yazilim’in bir kopyasini kullanmaniz i¢in lisans verir. Burada “Kullanmak”; saklamak, yiklemek,

kurmak, calistirmak veya Yazilim’i gérintilemek anlamina gelir. Yazilim’i degistiremez veya Yazilim’in kontrol
veya lisans 6zelliklerini devre digi birakamazsiniz. Yazilim’a “eszamanli kullanim” lisansi verilmisse, Yazilim'i
eszamanli olarak kullanmak tzere azami yetkili kullanici sayisindan daha fazla kullaniciya izin veremezsiniz.

Miilkiyet

Bu Yazihm’in mulkiyeti ve telif hakki, HP veya diger saglayicilara aittir. Lisansiniz Yazihm’a iliskin hicbir
mulkiyet hakkini veya sahipligi devretmemekte ve Yazilim’in herhangi bir hakkinin satiimasi anlamina
gelmemektedir. Bu Lisans Kosullar’nin ihlal edilmesi durumunda, HP'nin diger bayileri haklarini koruyabilir.

Kopya ve uyarlamalar

Yalnizca argivleme amagli olarak veya Yazilim'in yetkili kullaniminda gerekli bir adim oldugunda Yazilim'in
kopya veya uyarlamalarini olusturabilirsiniz. Ozgiin yazihmin igindeki tim telif hakki bildirimlerini tim kopyalar
ve uyarlamalar igin mutlaka ¢ogaltmalisiniz. Yazilim’i kamuya agik herhangi bir aga kopyalayamazsiniz.

Sifre veya kod ¢6zme yasag|

HP’nin énceden yazili onayi alinmadan Yazilim bilesenlerine ayrilamaz veya kaynak koda dénusturilemez.
Bazi yasal durumlarda, sinirli bilesenlerine ayirma ve kaynak koda dénistirme iglemleri icin HP’nin onayi
gerekmeyebilir. Talep edilmesi halinde, HP’ye bilesenlerine ayirma ve kaynak koda dénustirme islemiyle ilgili
makul élcllerde ayrintil bilgiler vermeniz gerekir. Sifre cdzmenin Yazilim’i galistirmanin gerekli bir pargasi
oldugu haller diginda Yazilim’in sifresini ¢dzemezsiniz.

Devretme

Yazilim devredildiginde lisansiniz otomatik olarak feshedilir. Devretme durumunda, Yazilim'i ilgili belgeler ve
kopyalar da dahil olmak izere devralacak kisiye teslim etmelisiniz. Devralacak kisi, bu Lisans Kosullari'ni
devir kosulu olarak kabul etmek zorundadir.

Fesih

HP, bu Lisans Kosullari'na herhangi bir sekilde uyulmamasi durumunda lisansinizi feshedebilir. Fesihle birlikte
Yazilim’i, tm kopyalarini, uyarlamalarini ve herhangi bir sekilde birlestiriimis bolimleriyle beraber hemen
yok etmeniz gerekir.

ihracat sartlan

Yazilimi veya herhangi bir kopyasini veya uyarlamasini yUrirlikteki herhangi bir yasayi ihlal edecek sekilde
ihra¢ veya yeniden ihra¢ edemezsiniz.

ABD hiikiimeti sinirli haklari

Yazilim ve beraberinde gelen tim belgeler tamamiyla ézel girisim tarafindan Gretilmistir. Bu Grinler, DFARS
252.227-7013 (Eki 1988), DFARS 252.211-7015 (May 1991) veya DFARS 252.227-7014 (Haz 1995)
yonetmeliklerinde tanimlandigi gibi "ticari bilgisayar yazilimi" olarak, FAR 2.101 (a) ydnetmeliginde
tanimlandidi gibi "ticari kalem" veya FAR 52.227-19 (Haz 1987) (veya muadili bir kurulug yénetmelidi veya
sOzlesme maddesi) yonetmeliginde tanimlandidi gibi "Sinirli bilgisayar yazilimi" olarak (hangi tanim
gecerliyse) dagitiimakta ve lisanslari verilmektedir. S6z konusu yazilim ve beraberinde gelen herhangi bir
belge icin yalnizca yurirlikteki FAR veya DFARS maddesi veya ilgili Griniin HP standart yazilim sézlesmesi
tarafindan saglanan haklara sahipsiniz.
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Kontrol paneli mendleri

Bilgisayarda aligiimis yazdirma iglerinin gogunu, programi ya da yazici suriictistiini kullanarak
yapabilirsiniz. Bu iki ydntem, yaziciyi kontrol etmek igin en kullanigli yoldur ve yazicinin kontrol
paneli ayarlarina gére dnceliklidir. Programinizin Yardim dosyasina gézatin veya yazici
sUrtcusune erisim saglama hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz:

Yazicinin kontrol panelindeki ayarlari degistirerek de yaziciyi kontrol edebilirsiniz. Program veya
yazici suriicusu tarafindan desteklenmeyen yazici 6zelliklerine erismek igin kontrol panelini
kullanin.

Kontrol panelinden, ayarlari segili olan degerleriyle gésteren bir menl haritasi yazdirabilirsiniz.
(Bkz: .) Bundan sonraki bélimlerde,
ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Deg@erler sitununda, her ayarin
varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmigtir.

Bazi meniiler veya menii dgeleri yalnizca yazicida ilgili d§eler takiliysa gériintiilenir. Ornegin
ZARF BESLEYICI TURU menl secenedi, yalnizca yaziciya istege bagl zarf besleyici takiimigsa
gérindr. Hizli Kopyalama ve Depolanmis Is segeneklerinin gériinmesi igin yaziciya istege bagl
sabit disk takilmis olmasi gerekir.
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Isi Alma meniisii

Bu ment, yazicida depolanmis islerin listesini verir ve tiim is Depolama &zelliklerine erigim
saglar. Bu isleri kontrol panelinden yazdirabilir ya da silebilirsiniz. Bu menunin kullanimina iligkin
ek bilgi icin, bkz: “Ozel bir is yazdirma", sayfa 73 ve “Yazdirma isini saklama", sayfa 75.

Not

Yaziciyi kapatirsaniz, istege baglh bir sabit disk takili degilse tim depolanmis isler silinir.

Bundan sonraki bélimde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gdsterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
[KULLANICIADI] Secilecek deger yok. |isi gdnderen kisinin ad.
[IsADTI] Secilecek deger yok. | Yazicida depolanmis isin adl. islerinizden birini veya tiim

Ozel iglerinizi (yazici surticisinde PIN atanmis igler) segin.
Ozel iglerinizin tmind se¢gmek igin TOM OZEL ISLER
secenegini kullanin.

DEPOLANMIS 1S
YOK

Segilecek deger yok.

Yazdirilacak veya silinecek depolanmis is olmadigini
belirtir.

TUM OZEL ISLER

Segilecek deger yok.

Yazicida depolanmis iki veya daha fazla ézel is varsa
g6rinir. Bu 6ge segilirse, dogru PIN girildikten sonra
yazicida o kullanici igin depolanmig tim 6zel isler yazdirilir.

YAZDIR

Secilecek deger yok.

Segili isi yazdirr.

YAZDIRMAK TCIN [*0000-9999 Yazici surticisnde kigisel kimlik numarasi (PIN) atanmisg

PIN GIRIN isler icin gértntulenen komut istemi. Isi yazdirmak icin PIN
girmeniz gerekir.

KOPYA SAYISI *1-32000 Yazdirmak istediginiz kopya sayisini belirtmenize olanak

saglar.
1-32000: isin istenen sayida kopyasini yazdirir.

siL

Segilecek deger yok.

Segcilen isi yazicidan siler.

SILMEK ICIN PIN
GIRIN

*0000-9999

Yazici suriicislinde PIN atanmis isler igin gérintilenen
komut istemi. Isi silmek i¢in PIN girmeniz gerekir.
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Bilgi menlisu
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Bu meni, yazici ve yapilandirmasi hakkinda ayrintilar veren yazici bilgi sayfalarini igerir. Bilgi
sayfasi yazdirmak igin, yazdirmak istediginiz sayfaya gidip SEC’e () basin.

Oge

Aciklama

MENU HARITASINI
YAZDIR

Menii haritasi, yazici kontrol paneli meni segeneklerinin diizenini ve en son
ayarlarini gésterir. Daha fazla bilgi i¢in bkz: “Yazici yapilandirmasini
denetleme", sayfa 85.

YAPILANDIRMAYT
YAZDIR

Yapilandirma sayfasi yazicinin gegerli yapilandirmasini gésterir. Bir
HP Jetdirect yazici sunucusu yUkliyse, HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da
yazdirihr. Daha fazla bilgi igin bkz: “Yapilandirma sayfasi", sayfa 85.

SARF MALZEMEST
DURUM SAYFASINI
YAZDIR

Durum sayfasi yazici sarf malzemelerinin diizeyini, kalan sayfa sayisi
hesaplamasini ve kartus kullanimi bilgilerini gésterir. Bu sayfa yalnizca gergek
HP sarf malzemeleri kullaniyorsaniz gériinir. Daha fazla bilgi igin bkz: “Sarf
malzemesi durumu sayfasi", sayfa 87.

KULLANIM SAYFASINI
YAZDIR

Kullanim sayfasi, yazdirilan sayfa miktarini ve kullanilan kagit kaynagini
gOsterir. Ayrica iki ylize ve tek ylize yazdirilan sayfa sayisini da verir.

Not

Ancak taninan bir dosya sistemi i¢ceren, 6rnegin flash DIMM ya da istege bagh
sabit disk aksesuari gibi bir yigin bellek aygiti yaziciya takiliysa gértntilenir. Bu
menl 6gesi, masraf hesaplamasinda kullanilabilecek bilgiler iceren bir sayfa
Uretir.

DOSYA DIzININT
YAZDIR

Yalnizca taninmig dosya sistemi bulunduran bir yigin bellek aygiti, 6rnegdin flash
DIMM ya da istege bagli sabit disk aksesuari yaziciya takiliysa gériintilenir.
Dosya dizini, takili tim y1din bellek aygitlarina ait bilgileri gésterir. Daha fazla
bilgi icin bkz: “Yazici belledi ve genisletme”, sayfa 175.

PCL YAZI TIiPI
LISTESINI YAZDIR

PCL yazi tipi listesi yazicida su anda mevcut olan tim PCL yazi tiplerini gbsterir.
Daha fazla bilgi i¢in bkz: “PS veya PCL yazi tipi listesi”, sayfa 88.

PS YAZI Tipt
LISTESINI YAZDIR

PS yaz! tipi listesi yazicida kullaniimakta olan tim PS yazi tiplerini gosterir.
Daha fazla bilgi i¢in bkz: “PS veya PCL yazi tipi listesi”, sayfa 88.
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Kagit Kullanimi mendsu

Kagit kullanimi ayarlari yazici kontrol panelinde dogru olarak yapilandirilirsa, kagit tirinG ve
boyutunu programdan ya da yazici striicisinden segerek yazdirabilirsiniz. Kagit tlrlerini ve
boyutlarini yapilandirma hakkinda ek bilgi i¢in, bkz: “Kagit tirine ve boyutuna gore yazdirma
(tepsileri kilitleme)", sayfa 48. Desteklenen kagit tirleri ve boyutlari hakkinda daha fazla bilgi icin,
bkz: “Desteklenen kagit boyutlari ve gramajlar”, sayfa 189 ve “Desteklenen kagit turleri",

sayfa 193.

Bu menudeki bazi segenekler (dupleks ve el ile besleme gibi), programda ya da yazici
sUrlcUsUnde yer alir (uygun sariict yikliyse). Program ve yazici sUrtctsi ayarlari kontrol paneli
ayarlarina goére énceliklidir. Daha fazla bilgi igin bkz: “Yazici strticlist dzelliklerini kullanma”,
sayfa 69.

Bundan sonraki bélimde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz igaretiyle (*) gésterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
ZARF BESLEYICT TUM Bu secgenek yalnizca istege bagli zarf besleyici takiliysa
BOYUTU *COM10 ZARF gorundr. istege bagh zarf besleyicide bulunan zarf
MONARCH ZARF boyutuna karsilik gelen degeri girin.
C5 ZARF
DL ZARF
B5 ZARF
ZARF BESLEYICT TUM Bu secgenek yalnizca istege bagli zarf besleyici takiliysa
TURU *DUZ gorundr. istege bagh zarf besleyicide bulunan zarf
BASKILI tirtne karsilik gelen degeri girin.
ANTETLT
DELIKLT
ETIKETLER
BOND
GERI
DONUSTURULMUS
RENKLT
KART STOGU >
64 g/m?
PURUZLU
TEPST 1 BOYUTU *TUM Degeri tepsi 1'de bulunan kagit boyutuna karsilik
LETTER gelecek sekilde ayarlar.
LEGAL TtM: Tepsi 1'in hem kagt tiirii hem de kagit boyutu Tt
EXECUTIVE olarak ayarlanirsa, kagrt yiikli oldugu siirece yazici
Ad dnce tepsi 1'den kagit alacaktrr.
2o TUM segenegdinden farkli bir boyut. Yazdirilacak isin
ISOB5 R . A
ITSBS kagntunjveboyunjbutepgdebUMnankagntu5uve
JEXEC boyutuyla ayni olmadik¢a yazici bu tepsiden kagit
JPOSTD almaz.
16 Daha fazla bilgi igin bkz: “Tepsi 1'in calismasini
COM 10 ZARF Ozellestirme", sayfa 47.
MONARCH ZARF
C5 ZARF
DL ZARF
B5 ZARF
OZEL
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Oge

Degerler

Aciklama

TEPSI 1 TURU

*TUM

DUZ

BASKILI
ANTETLI
ASETAT
DELIKLI
ETIKETLER
BOND

GERT
DONUSTURULMUS
RENKLT

KART STOGU >
64 g/m2
PURUZLU

Degeri tepsi 1'de bulunan kagit tiriine veya diger
ortama karsilik gelecek sekilde ayarlar.

TUM: Tepsi 1'in hem kagit tir hem de kagit boyutu TtOM
olarak ayarlanirsa, kagit yikli oldugu slrece yazici
Once tepsi 1'den kagit alacaktir.

TUM segeneginden farkli bir tir: Yazdirilacak isin kagit
tlrd ve boyutu bu tepside bulunan kagit tiir( ve
boyutuyla ayni olmadikga yazici bu tepsiden kagit
almaz.

TEPSI 2 BOYUTU

*LETTER
LEGAL

Ad
EXECUTIVE
A5

ISO B5
OZEL

Degeri, belirtilen tepsiye konulan kagit boyutuna
karsilik gelecek sekilde ayarlayin.

TEPSI 2 TURU

TUM

*DUZ

BASKILI
ANTETLI
ASETAT
DELIKLI
ETIKETLER
BOND

GERT
DONUSTURULMUS
RENKLI

KART STOGU >
64 g/m’
PURUZLU

Degeri, belirtilen tepsiye konulan kagit tiriine veya
diger ortama karsilik gelecek sekilde ayarlayin.

TEPST [N] TURU

TUM

*DUZ

BASKILI
ANTETLI
ASETAT
DELIKLI
ETIKETLER
BOND

GERT
DONUSTURULMUS
RENKLI

KART STOGU >
64 g/m2
PURUZLU

Bu secenek yalnizca istege bagli bir tepsi takiliysa
gOruntdllenir.

TEPSI [N] BOYUTU

*LETTER
LEGAL
Ad

Bu secenek yalnizca istege bagl bir tepsi takiliysa
g6rintdlenir. Girilebilecek boyutlar, takilmis olan istege
bagli besleyici aygita bagl olarak degisir.

TEPSI [N] OZEL

Secilecek deger yok.

Bu secenek yalnizca bir tepsi 6zel boyuta ayarlanirsa
gOruntdlenir.

OLCU BIRIMI

iNg
MM

Belirtilen tepsi igin 6zel kagit boyutlari ayarladiginizda
kullanilacak 6l¢l birimini secer.

X BOYUTU

3,0-8,50 INC
76 - 216 MM

Kagit genisligi 6l¢istini ayarlar (tepside kenardan
kenara 6lculdr).
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Oge Degerler Aciklama

Y BOYUTU 5,0-14,00 INC Kagit uzunlugu 6lglisiinii ayarlar (tepside énden arkaya
127 - 356 MM Olgulur)

Y BOYUTU de@eri segildikten sonra, bir 6zet ekrani
gOrintllenir. Bu ekranda, daha énceki ekranlarda
girilen TEPST 1 BOYUTU= 8,50 x 14 INC, AYAR
KAYDEDILDI gibi bilgileri 6zetleyen geribildirimler yer
alr.
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Bu men, yonetimsel iglevler icerir.

Yazdirma alt menusu

Bu menideki bazi segenekler programda ya da yazici striicistinde yer alir (uygun surlcl
yUklUyse). Program ve yazici siriictist ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére énceliklidir. Genel
olarak, bu ayarlari miimkinse yazici stricistnden degistirmek daha iyidir.

Bundan sonraki bélimde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz igaretiyle (*) gdsterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
KOPYA SAYISI *1-32000 1 ile 32000 arasinda herhangi bir say! segilerek varsayilan
kopya sayisi ayarlanir. Kopya sayisini se¢gmek igin,

(M) veya (V') segenegini kullanin. Bu ayar,
yalnizca DOS, UNIX veya Linux uygulamasi gibi bir program
veya yazici siriictstinde kopya sayisi belirtiimemis yazdirma
isleri icin gegerlidir.

Kopya sayisini programdan veya yazici surticisinden
ayarlamak en uygun yéntemdir. (Program ve yazici striicisu
ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére dnceliklidir.)
VARSAYTILAN TUM Kagit ve zarflar igin varsayilan goérlintii boyutunu ayarlar.
KAGIT BOYUTU *LETTER (Kullanilabilir boyutlarin arasinda ilerlediginizde, 6genin adi
LEGAL kagit veya zarf olarak degisecektir.) Bu ayar, yalnizca
EXECUTIVE program veya yazici srlicistinde kagit boyutu belirtiimemis
Ad yazdirma igleri igin gegerlidir.
A5
ISOB5
JISB5
JEXEC
JPOSTD
16K

COM10 ZARF
MONARCH ZARF
C5 ZARF

DL ZARF

B5 ZARF

OZEL

VARSAYILAN OLCU BIRIMI Tepsi 1 veya tim 500-yapraklik tepsiler igin varsayilan 6zel

OZEL KAGIT X BOYUTU kagit boyutunu ayarlar. Bu mend, yalnizca segilen tepsideki

BOYUTU Y BOYUTU Ozel-Standart segenek anahtari Ozel'e ayarliysa gorin(r.

KAGIT HEDEFT *STANDART Gikis kagit boimesi hedefini yapilandirir. Meniide yalnizca
CIKIS takilmis olan istege bagh béimeler gérindr.

YUZU YUKARI
ISTEGE BAGLI
BOLME

DUPLEKS *KAPALT Bu segenek yalnizca istege bagli zarf besleyici takiliysa
ACIK gorindr. Degeri ACIK 'a ayarlayarak iki yuze yazdirin
(dupleks) ya da KAPALTI'ya ayarlayarak tek ylize yazdirin
(simpleks).
DUPLEKS *UZUN KENAR Dupleks yazdirma igin cilt kenarini degistirir. Bu segenek
CILTLEME KISA KENAR yalnizca istege bagli bir dupleksleyici takili oldugunda ve

DUPLEKS=ACIK oldugunda goérindr.
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Oge Degerler Aciklama

A4 YERINE *HAYIR Yazicida A4-boyutunda kagit bulunmadiginda, yazicinin

LETTER EVET A4-boyutunda yazdirma igini letter boyunda kagdida
yazdirmasini (ve bunun tersini) saglar.

EL ILE BESLEME | *KAPALT Tepsiden otomatik olarak besleme yerine, kagidi tepsi 1’den

ACIK el ile besleyin. EI. TIL.E BESLEME=ACIK ve tepsi 1 bos

oldugunda, yazici yazdirma isi alirsa devre disi kalr.
Yazicinin kontrol panelinde EI. ILE BESLEME [KAGIT
BOYUTU] yazisi goérandr.

COURIER YAZI *NORMAL Kullanilacak Courier yazi tipinin sGrimini seger:

Tirl koYU NORMAL: HP LaserJet 4 serisi yazicilarda bulunan yerlesik
Courier yaz tipi.
Kovu: HP LaserJet Il serisi yazicilarda bulunan yerlesik
Courier yaz tipi.

GENTS A4 *HAYIR A4- boyutundaki kagidin tek bir satirina yazdirilabilecek

EVET karakter sayisini degistirir.

HAYIR: 10-siklikh karakterlerden bir satira en ¢ok 78 tane
yazdirilabilir.
EVET: 10-siklikli karakterlerden bir satira en ¢ok 80 tane
yazdirilabilir.

PS HATALARINI *KAPALT PS hata sayfasinin yazdirilip yazdiriimayacagini belirler.

YAZDIR ACIK KAPALI: PS hata sayfasi yazdirimaz.
ACTIK: PS hatasi olustujunda PS hata sayfasi yazdirilir.

PCL alt menisu

Bundan sonraki b6limde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gosterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
FORM UZUNLUGU 5-128 (*60) Varsayilan kagit boyutu icin dikey boslugu 5 - 128 satir
olarak belirler.
YONLENDIRME *DIKEY Varsayilan sayfa yénlendirmesini segmenizi saglar.
YATAY Not
Kagit yénlendirmesini programdan veya yazici
sUrlicisinden ayarlamak en uygun yéntemdir.
(Program ve yazici siriicusi ayarlari kontrol paneli
ayarlarina goére énceliklidir.)
YAZT TIPI KAYNAGI |*DAHILT DAHTLT: Dabhili yazi tipleri.
YAZILIM

YUVA 1, 2 veya 3

YUKLENEBILIR: Kalici yUklenebilir yazi tipleri. Bu
secgenek yalnizca yUkliyse kullanilabilir.

vuva 1, 2 veya 3 Ug DIMM yuvasindan birinde
depolanan yazi tipleri. Bu segenek yalnizca yukliyse

kullanilabilir.

YAZT TIPI NUMARAST |*0-999 Yazici her yazi tipine bir numara atar ve bu numaralari
PCL Yaz Tipi Listesi'nde listeler. Yazi tipi numarasi,
¢tktinin Yazi Tipi No sttununda goranar.

YAZTI TIPT SIKLIGI |0,44-99,99 Yaz! tipi sikhgini seger. Segilen yazi tipine bagl olarak

(*10,00) bu segenek goérintilenmeyebilir.
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Oge

Degerler

Aciklama

YAZI TIPI PUNTO

4,00-999,75

Yazi tipi punto boyutunu seger. Bu segenek, yalnizca

BOYUTU (*12,00) varsayilan yazi tipi olarak punto boyutu dlgeklenebilir
bir yazi tipi segilirse gérintilenir.
SIMGE SETI *PC-8 Yazicinin kontrol panelindeki kullanilabilir simge
Cesitli setlerinden herhangi birini secer. Simge seti, bir yazi
tipindeki tim karakterlerin benzersiz gsekilde
gruplandiriimig halidir. Gizgi gizme karakterleri igin
PC-8 veya PC-850 onerilir.
SB'YE SB EKLE *HAYIR Geriye dogru uyumlu PCL isleri (salt metin, is kontrol{
EVET yok) icinde gérdiigiiniiz her satir beslemesine satir

sonu eklemek igin EVET’i segin. UNIX gibi bazi
ortamlar, yeni bir satiri yalnizca satir besleme kontrol
kodunu kullanarak belirtir. Bu se¢enek, her satir
beslemeye istenen satir sonunu eklemenizi saglar.

Yazdirma Kalitesi alt menusu

Bu mentideki bazi secenekler programda ya da yazici sriicistinde yer alir (uygun surlcU
yUklUyse). Program ve yazici sUrlicUsU ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére dnceliklidir. Daha

fazla bilgi icin, bkz:

. Genel olarak, bu ayarlari

mumkinse yazici stricisinden degistirmek en uygun yéntemdir.

Bundan sonraki bélimde ayarlar ve bunlara verilebilecek dederler listelenmektedir. Dederler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gdsterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
TANIMLAMAY T Secilecek deger Kenar boslugu hizalamasini, gértntlyl sayfada
BELIRLE yok. yukaridan asagiya ve soldan sada ortalayacak

sekilde degistirir. Ayrica 6nde yazdirilan géruntiyd
arkada yazdirilan gérintliye gére de hizalayabilirsiniz.

TEST SAYFASI
YAZDIR

Secilecek deger
yok.

Kullaniimakta olan tanimlama ayarlarini gésteren bir
test sayfasi yazdirir.

KAYNAK

TUM TEPSILER

Test sayfasini yazdirmak istediginiz tepsiyi segin.

TEPST 1 Takiliysa, istege bagh tepsiler de segenekler arasinda
*TEPST 2 g6rinir; burada [N] tepsinin numarasidir.
TEPST [N]

TEPSIYI AYARLA -20-20 (*0) Belirtilen tepsi i¢in tanimlamayi ayarlar; burada [N]

[N]

X1 KALDIR
X2 KALDIR
Y KALDIR

tepsinin numarasidir. Takili olan her tepsi bir segenek
olarak goérindr ve her tepsi igin bir tanimlama
ayarlanmalidir.

X1 KALDIR: Kagidin tepside bulundugu sekilde,
kagittaki gorintiiniin kenardan kenara tanimlamasi.
Dupleksleme i¢in bu taraf kagidin ikinci (arka)
tarafidir.

X2 KALDIR: Kagidin tepside bulundugu sekilde,
duplekslenmis bir sayfanin ilk (6n) tarafi igin kagittaki
g6rinttiniin kenardan kenara tanimlamasi. Bu
segenek yalnizca istege bagh bir dupleksleyici
takillysa ve etkinlestiriimisse gériintilenir. Once x1
KALDIR segenegini ayarlayin.

Y KALDIR: Kagidin tepside bulundugu sekilde,
kagittaki géruntiinin yukaridan asagiya tanimlamasi.
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Oge Degerler Aciklama

KAYNASTIRICI [KAGIT TURU]= Her kagit thrtyle iligkili olan kaynastirici modunu
MODLARTI NORMAL yapilandirr.

DUZ YUKSEK1 Kaynastirici modunu, yalnizca belirli kagit tirlerinde

BASKILI DUSUK yazdirma sorunlari yagiyorsaniz degistirin. Kagit

ANTETLT YUKSEK2 taran{ segtikten sonra, bu tur igin kullanabileceginiz

ASETAT MODLART GERT kaynastirict modunu segebilirsiniz. Bu secenekler,

DELIKLI YUKLE aga@idaki modlardan bazilarini veya timind

ETIKETLER icerebilir:

BOND NORMAL: Birgok kagit tiirii igin kullanilir.

enR YUKSEK 1: PUrlizla kagit icin kullanilir

DENUSTURIIMUS : PUr0zlU kagit igin kullanilir.

RENKLT DUSUK: Asetatlar icin kullanilir.

KART STOGU>164 G/ vikSEK 2: Ozel veya yiizeyi pliriizlii kagitlar igin

M2 kullanihr.

PURUZLU Asetatlar (DUSUK) ve plrizIi kagitlar (YOKSEK 1)
digindaki tim yazdirma ortam turleri igin varsayilan
kaynastirici modu NORMAL modudur.
DIKKAT
Asetatlarin kaynastirma modunu degistirmeyin.
Asetatlara yazdirirken DUSUK ayarini kullanmamak,
yaziciya ve kaynastiriciya kalici zararlar verebilir.
Yazici surticisunde Tiir olarak her zaman Asetatlar'
segin ve yazici kontrol panelinde tepsi tirin( ASETAT
olarak ayarlayin.
MODLARTI GERI YUKLE segildiginde, her ortam tipinin
varsayilan kaynastirici modu ayar yiklenir.

EN UYGUN Segilecek deger yok.
YUKSEK AKTARIM *KAPALT Yiksek direncli, distk kaliteli kagit kullaniyorsaniz
ACIK ACIK olarak ayarlayin. (Bkz: “Aralikli cizgiler",

sayfa 134 ve “Bulanik yazdirma", sayfa 134.) HP,
yalnizca HP kagitlarini ve yazdirma ortamlarini
kullanmanizi énerir.

SATIR AYRINTILARI | *KAPALI Cevresine toner sagilmis satirlar varsa, satirlarin

ACIK g6rinimiinG dizeltmek igin ACIK olarak ayarlayin.
(Bkz: “Aralikli ¢izgiler", sayfa 134 ve “Bulanik
yazdirma", sayfa 134.)

EN UYGUNU GERT Segilecek deger Varsayilan En Uygun ayarlarini geri yUkler.

YUKLE yok.

COZUNURLUK 300 Co6zUnarlGgla seger. Tim degerler ayni hizda

600 yazdirihr.

*FASTRES 1200 | 300: Taslak kalitesinde yazdirir ve HP LaserJet IlI
PRORES 1200 yazici ailesi ile uyumluluk igin kullanilabilir.

600: Ylksek kalitede yazdirir ve HP LaserJet 4
yazici ailesi ile uyumluluk icin kullanilabilir.

FASTRES 1200: Is yazilarinin ve grafiklerin hizli ve
yUksek kalitede yazdirilmasi igin 1200-dpi ¢ozUnUrllk
Uretir.

PRORES 1200: Sekillerin ve grafik gorintilerin en iyi
kalitede yazdiriimasi igin 1200-dpi ¢dzUnUrluk Gretir

Not

C0OzUnarlGgh programdan veya yazici slrlclsinden
degistirmek en uygun yéntemdir. (Program ve yazici
sUrGicUsu ayarlan kontrol paneli ayarlarina gére
6nceliklidir.)
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RET KAPALTI Yumusak agil, kivrimli ve kenarli baski Gretmek
ACIK icin REt (Gozundrlik Artirma teknolojisi) ayarini
*ORTA kullanin.
KOYU Yazdirma ¢6zUnUrl(igi FastRes 1200’e ayarl

oldugunda, REt yazdirma kalitesini etkilemez. Diger
tim yazdirma ¢ézindrlik ayarlari REt ayarindan
etkilenir.

REt ayarini programdan veya yazici strlctstnden
degistirmek en uygun yéntemdir. (Program ve yazici
sUrGicisU ayarlar kontrol paneli ayarlarina gére

6nceliklidir.)
EKOMOD *KAPALT Ekomod ayarini ACTK (toner tasarrufu igin) ya da
ACIK KAPALT (yUksek kalite igin) duruma getirin.

Ekomod, basilan sayfa Gizerindeki toner miktarini
dlsurerek taslak kaliteli baski Uretir.

Ekomod'u programdan veya yazici sriicisiinden
acip kapatmak en uygun ydéntemdir. (Program ve
yazici sUrticiisi ayarlari kontrol paneli ayarlarina gére
onceliklidir.)

HP Ekomod’un sirekli kullaniimasini énermez.
(Ekomod surekli kullanilirsa, tonerin yazdirma kartusu
icindeki mekanik pargalardan daha uzun sire
dayanmasi mimkundur.)

TONER YOGUNLUGU 1 Toner yogunlugunu ayarlayarak, sayfa tUzerindeki
2 baskinin rengini acabilir ya da koyulastirabilirsiniz.
*3 1 (agik) ile 5 (koyu) arasinda bir ayar segin.
4 Varsayilan ayar olan 3 genellikle en iyi sonuglari verir.
5

Toner yogunlugunu programdan veya yazici
slrGcusinden degistirmek en uygun ydntemdir.
(Program ve yazici siricisU ayarlari kontrol paneli
ayarlarina gore 6nceliklidir.)

OTOMATIK TEMIZLEME | *KAPALT Bu 6zelligi kullanarak kaynastiriclyr otomatik olarak
ACIK temizleyin. istege bagl bir dupleksleyici takiliysa bu
secenek kullanilamaz. Dupleksleyici takiliysa
temizleme sayfasini el ile ¢calistirin. (Bkz:
(asagida) ve
)

TEMIZLEME ARALIGI 1000 Otomatik temizleme etkinse, calisma sikhgini
*2000 ayarlayin. Araliklar, yazicinin yazdirmis oldugu sayfa
5000 sayisina gbre ayarlanir. Bu ayar, istege bagh bir
10000 dupleksleyici takiliysa kullanilamaz.
20000
OTOMATIK TEMIZLEME Letter Otomatik temizleme etkinse, yazici otomatik olarak
BOYUTU Ad temizlenirken kullanilacak kagdit boyutunu ayarlayin.
Bu ayar, istege bagh bir dupleksleyici takiliysa
kullanilamaz.
TEMIZLEME SAYFAST Secilecek deger Temizleme sayfasini el ile yazdirmak igin ‘e (v7)
OLUSTUR yok. basin (kaynastiricidan toner temizlemek igin). Arka

¢tkis bélmesini agin. Temizleme sayfasindaki
ybnergelere uyun. Daha fazla bilgi igin, bkz:
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Oge Degerler Aciklama

TEMIZLEME Secilecek deger Bu secenek temizleme sayfasi olusturulduktan sonra

SAYFASINI ISLE yok. kullanilabilir. Yazdirilan temizleme sayfasindaki
ybnergelere uyun. Temizleme islemi 2,5 dakika kadar
sUrebilir.
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Sistem Kurulumu alt menusu

Bu meniideki segenekler yazicinin galisma bigimini etkiler. Yaziciyi, yazdirma ihtiyaglariniza gore

yapilandirin.

Bundan sonraki bdlimde ayarlar ve bunlara verilebilecek dederler listelenmektedir. Dederler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz isaretiyle (*) gdsterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
1S DEPOLAMA SINIRI | 1-100 (*32) Yazicida depolanabilen hizli kopyalama isi sayisini
belirler. Bu secenek yalnizca istege bagh bir sabit disk
aksesuari takiliysa gértntulenir.
1S SAKLAMA ZAMAN *KAPALT islerin kuyruktan otomatik olarak silinmeden énce
ASIMI 1 SAAT bekletiimesi gereken slreyi ayarlar.
4 SAAT
1 GUN
1 HAFTA

TEPST DAVRANISI

Segilecek deger
yok.

Yazicinin, belirli tepsileri gerektiren iglere verecegi
tepkileri ayarlar.

ISTENEN TEPSIYI OZEL Yazicinin, yazici striicisiinde segtiginiz tepsi disinda bir
KULLAN *TLK tepsiden kagit alip almayacagini belirler.
OZEL: Segctidiniz tepsi bos bile olsa, yaziciyl bagka bir
tepsiden degil yalnizca sizin segtiginiz tepsiden kagit
alacak sekilde ayarlar.
Trx: Yaziciyi ilk olarak sizin segtiginiz tepsiden kagit
alacak sekilde ayarlar; sizin segtiginiz tepsi bogsa
otomatik olarak baska bir tepsiden kagit almasina izin
verir.
EL ILE BESLEME HER ZAMAN Yazdirma iginiz baska bir tepside bulunan kagit tirine
IsTEMI *YUKLU veya boyutuna uygun degilse, yazicinin tepsi 1'den kagit
DEGILSE almak icin komut istemi gérintileme seklini belirler.
HER ZAMAN: Yazicinin tepsi 1'den kagit almadan énce
her zaman uyarmasini istiyorsaniz bu segenegi kullanin.
YUKLU DEGILSE: Yalnizca tepsi 1 bogsa sizi uyarir.
GUC TASARRUFU 15 DAKIKA Yazicinin ne kadar siire bosta kaldiktan sonra Giig
SUREST *30 DAKIKA Tasarrufu moduna girecegini belirler.
60 DAKIKA Giic Tasarrufu zelligi asagidakileri yapar:
90 DAKIKA . C o
5 SAAT yazicinin bosta kalma suresindeki glc tiketimini en
4 SAAT aza |nd|r|r_. .
yazicidaki elektronik pargalarin yipranmasini énler
(ekranin arka i1si1gini kapatir ancak ekran okunabilir
durumda kalir)
Yazdirma isi gdnderdiginizde, yazicinin kontrol
panelindeki digmelerden birine bastiginizda, bir tepsiyi
actiginizda veya Ust kapadi agtiginizda yazici otomatik
olarak Gig¢ Tasarrufu modundan gikar.
Gug¢ Tasarrufu modunu agmak veya kapatmak igin, bkz:
KIsiLik *OTOMATIK Varsayilan yazici dilini (kisilik) secer. Olasi degerler
PS yaziciya yUklenen gecerli dillere gbre degisir.
PCL

Normalde yazici dilini degistirmemeniz gerekir. Dili belirli
bir yazici diline degistirirseniz, belirli yazilim komutlari
yaziciya génderilmedikge yazici otomatik olarak bir
dilden digerine gegis yapmaz.
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Oge Degerler Aciklama

SILINEBILIR *Ts Silinebilir uyari iletisinin yazicinin kontrol paneli
UYARILAR ACIK ekraninda gorlinecegi sireyi ayarlar.

13: Silinebilir uyari iletileri, iletiyi olusturan ig bitene
kadar kontrol panelinde gériinarler.

ACIK: Silinebilir uyari iletisi siz (") diigmesine
basana kadar gértndir.

OTOMATIK DEVAM ET KAPALI Yazicinin hatalara nasil tepki gosterecegini belirler.
*ACIK Yazici bir aga bagliysa OTOMATIK DEVAM ET
segenegini ACIK konumuna getirmeniz yerinde olur.

ACIK: Yazdirmayi 6nleyecek bir hata olusursa, bu ileti
yazicinin kontrol paneli ekraninda gériinecek ve yazici
yeniden ¢evrimicgi olmadan énce 10 saniye devre disi
kalacaktir.

KAPALT: Yazdirmayi 6nleyecek bir hata olusursa, bu ileti
yazicinin kontrol paneli ekraninda gérinecek ve yazici

siz () digmesine basana kadar devre dis!
kalacaktir.
KARTUS AZALDI DUR Yazdirma kartusu azaldiginda yazicinin nasil
*DEVAM calisacagini belirler. Yizde 5 sayfa doluluk oraninda

kullanimda, KARTUS SIPARIS EDIN iletisiilk olarak
yazici kartusunda yizde 15 toner kaldiginda
gbrintilenir. LaserJet 4200 serisindeki 12.000-sayfalik
kartus icin, ylzde 15 yaklasik 1.800 sayfa kaldigi
anlamina gelir. (LaserJet 4300 serisindeki
18.000-sayfalik kartus igin, ylizde 15 yaklasik

2.700 sayfa kaldig1 anlamina gelir.) Bu iletiyi aldiktan
sonra yazdiriyorsaniz yazdirma kalitesi iyi olmayabilir.
DURDUR: Yazici siz kartusu degistirene kadar ya da her
yazdirma isi igin (v~) diigmesine basana kadar
yazdirmayi durdurur. ileti siz kartusu degistirene kadar
ekranda kalir.

DEVAM: Yazicl yazdirmaya devam eder ve ileti siz
kartusu degistirene kadar ekranda kalir.

Daha fazla bilgi i¢in, bkz:

KARTUS BITTI DURDUR Yazdirma kartusu bittiginde yazicinin nasil tepki
*DEVAM verecegini belirler.

DURDUR: Yazicl, kartus degistirilene kadar yazdirmayi
durdurur.

DEVAM: Yazici yazdirmaya devam eder ve KARTUSU
DEGISTIR iletisi siz kartusu degistirene kadar ekranda
kalir. KARTUSU DEGISTIR iletisi goériindiikten sonra
DEVAM'I segerseniz, HP yazdirma kalitesini garanti
etmez. Yazdirma kalitesini artirmak igin kartusu en kisa
zamanda degistirin.

Dram kullanim émrl dolmussa, yazici KARTUS BITTI
ayarini dikkate almadan durur.
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Oge Degerler Aciklama

STKISMAYT GIDERME KAPALT Kagit sikistiginda yazicinin ne yapmasi gerektigini
ACIK belirler.
"OTOMATIK KAPALT: Yazicl kagit sitkismasinin ardindan sayfalari
yeniden yazdirmaz. Yazdirma performansi bu ayarla
yukseltilebilir.

ACTIK: Kagit sikismasi sorunu giderildikten sonra yazici
sayfalari otomatik olarak yeniden yazdirr.

OTOMATIK: Yazici kagit sikigsmasini gidermek igin en
uygun modu otomatik olarak seger (genelde ACIK

konumu).
RAM DISKI KAPALI RAM diskinin nasil yapilandirnlacagini belirler. Bu
*OTOMATIK segenek, yalnizca istege bagl bir sabit disk aksesuari

olmadiginda géruntilenir.
KAPALT: RAM diski devre digidir.

OTOMATIK: Yazicinin kullanilabilir bellegi temel alarak en
uygun RAM diski boyutunu belirlemesini saglar.

Bu ayari KAPALT yerine OTOMATIK olarak
degistirirseniz, yazici bos kaldiginda otomatik olarak
yeniden baglatilir.

DIL *TURKGE Yazicinin kontrol paneli ekraninda gériinecek iletilerin
Cesitli dilini seger.

Cikis Kurulumu alt menusi

Bu alt menu, varsa istege bagli zimbalayici/yiginlayicinin ayarlarini segmenizi saglar.

Bu menideki bazi segenekler programda ya da yazici sUriicistinde yer alir (uygun surlcl
yukliyse).

Bundan sonraki bélimde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz igaretiyle (*) gdsterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
ZIMBALAYICI/ Secilecek deger yok. |istege baglh zimbalayici/yiginlayicinin calisma seklini
YIGINLAYICI yapilandirin.
ZIMBA *YOK Yazdirma iglerinin zimbalanip zimbalanmayacagini
BIR belirler.

YOK: Zimbalamayi devre digi birakir.
BIR: Zimbalamay: etkinlestirir.

Kontrol panelinde zimbalayiciyi segmek, varsayilan
ayari zimbalayici olarak degistirir. TUm yazdirma igleri
zimbalanabilir.

Kontrol panelinde zimbalayici segme hakkinda daha
fazla bilgi i¢in, bkz:

TRWW Aygit Yapilandirma menlsi 169



Oge Degerler Aciklama

ZIMBA BITTI *DURDUR Yazicinin, zimbalayicida zimba kalmadigi zaman
DEVAM kontrol paneli ekraninda ZIMBALAYICIDA ZIMBA
KALMADT iletisi gérintilendiginde ne yapmasi
gerektigini belirler.

DURDUR: Yazicl, siz zimbalayiciy! doldurana kadar
yazdirmayi durdurur.

DEVAM: Zimbalayicida zimba olmasa da yazdirma
isleri kabul edilir ancak sayfalar zimbalanmaz.

Yeni bir zimba kartusu siparisi verme hakkinda bilgi
icin, bkz: “Siparis verme bilgiler", sayfa 17.
Zimbalayiciyi yeniden doldurma hakkinda bilgi igin,
bkz: “Zimba yerlestirme", sayfa 41.
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G/C alt menusi

G/C (giris/cikis) menlUsindeki se¢enekler, yaziciyla bilgisayar arasindaki iletisimi etkiler. G/C alt
mendsundn igerigi kullanilan EIO kartina baglidir.

Bundan sonraki bdlimde ayarlar ve bunlara verilebilecek dederler listelenmektedir. Dederler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz igaretiyle (*) gosterilmistir.

Oge Degerler Aciklama
G/C ZAMAN ASIMI 5-300 (*15) G/G zaman asimi siiresini saniye cinsinden segin.
Bu ayar, en iyi performans igin zaman agimi ayarlamaniza
olanak verir. Yazdirma isinizde araya diger baglanti
noktalarindan gelen veriler giriyorsa, zaman asimi degerini
artirin.
PARALEL GIRIS Secilecek deger | Paralel ézellikleri yapilandirin.
yok.
YUKSEK HIZ HAYIR Yazicinin, yeni bilgisayarlarla bagdlanti igin kullanilan daha
*EVET hizli paralel iletisimleri kabul etmesini saglamak i¢in EVET'i
segin.
GELISMIS KAPALT Gift yonli paralel iletisimi agin ya da kapayin. Varsayilan
ISLEVLER *ACIK ayar, cift yonll paralel baglanti noktasidir (IEEE-1284).
Bu iglev, yazicinin bilgisayara durum bildirme iletileri
gdndermesini saglar. (Paralel gelismis islevlerini agmak dil
degisikligini yavaslatabilir.)
EIO [X] Secilecek deger [x], varsa istege bagli HP Jetdirect yazdirma sunucusunun
yok. takil oldugu yuvayi belirtir. Asagidaki alt mentlerden
hangisinin goriinecegi, kullanilan yazdirma sunucusuna
baghdir.
TCP/IP Segcilecek deger yok.
ETKIN KAPALT TCP/IP iletisim kurali yiginini etkin ya da devre disi olarak
*ACIK ayarlayin. Birkag TCP/IP parametresi ayarlayabilirsiniz.
YAPILANDIRMA *BootP TCP/IP yapilandirma yéntemini segin.
YONTEMI DHCP EL 1LE segenediicin, IP ADRESI, ALT AG MASKEST,
EL ILE VARSAYTILAN AG GECIDI, SYSLOG SUNUCUSUve BOSTA
KALMA ZAMAN ASIMI degerlerini girin.
IPX/SPX Segilecek deger yok.
ETKIN KAPALT IPX/SPX iletisim kurali yiginini (6rnegin Novell NetWare
*ACIK aglarinda) etkin ya da devre disi olarak ayarlayin.
CERCEVE TURU | *OTOMATIK Cerceve turiinin otomatik olarak algilanmasini veya devre
KAPALT digi birakilmasini segin.
APPLETALK Secilecek deger yok.
ETKIN KAPALT Apple EtherTalk iletisim kural yiginini etkin veya devre disi
*ACIK olarak ayarlayin.
DLC/LLC Secilecek deger yok.
ETKIN KAPALT DLC/LLC iletisim kurali yiginini etkin ya da devre digi
*ACIK olarak ayarlayin.
BAGLANTI HIZI *OTOMATTK Ag baglanti hizini (10 veya 100 Mbps) ve iletisim modunu
10T YARIM (tam-dupleks veya yarim-dupleks) seger.
10T TAM
100TX YARIM
100TX TAM
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Sifirlama alt menusu

Sifirlama alt menUsindeki 6geler, ayarlari varsayilan ayarlara geri ddndirmek ve Gi¢ Tasarrufu
gibi ayarlari degistirmekle ilgilidir.

Bundan sonraki bolimde ayarlar ve bunlara verilebilecek dederler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan dederi yaninda yildiz isaretiyle (*) gdsterilmistir.

Oge

Degerler

Aciklama

FABRIKA
AYARLARINI GERI
YUKLE

Secilecek deger
yok.

Basit bir sifirlama gergeklestirir ve fabrika (varsayilan)
degerlerinin gogunu geri ylkler. Bu 6Je ayrica etkin
G/C'nin girdi arabellegini temizler. Fabrika ayarlarini geri
yUklemek, istege bagli HP Jetdirect yazdirma sunucusunun
ag parametre ayarlarini etkilemez.

DIKKAT
Yazdirma isi sirasinda bellegi geri yliklemek yazdirma igini
iptal eder.

BAKIM ILETISINI
siLn

Segcilecek deger
yok.

YAZICI BAKIMI YAPIN iletisinden sonra gérindr.
YAZICI BAKIMI YAPIN iletisi yaklasik 10.000 sayfa igin
gegcici olarak silinebilir, sonra yeniden gériinir. YAZICI
BAKIMI YAPIN iletisiilk gérindigiinde, en iyi yazdirma
kalitesini ve besleme performansini korumak igin yeni bir
bakim kiti kullaniimahdir.

Daha fazla bilgi i¢in, bkz: “Koruyucu bakim gerceklestirme”,
sayfa 93. Yazici bakim kiti siparis etmek icin, bkz: “Siparis
verme bilgileri", sayfa 17.

GUC TASARRUFU

KAPALT
*ACIK

Gic tasarrufu modunu agar veya kapatir. Gli¢ Tasarrufu

6zelligi agagidakileri yapar:

. yazicinin bosta kalma siresindeki gu¢ tiketimini en
aza indirir.

- yazicidaki elektronik pargalarin yipranmasini énler
(ekranin arka 1s1gini kapatir ancak ekran okunabilir
durumda kalir)

Yazdirma isi gdnderdiginizde, yazicinin kontrol panelindeki
digmelerden birine bastiginizda, bir tepsiyi actidinizda
veya Ust kapagi acti§inizda yazici otomatik olarak Giig
Tasarrufu modundan gikar.

Yazicinin ne kadar siire bosta kaldiktan sonra Giig
Tasarrufu moduna girecegini belirleyebilirsiniz. (Bkz: GUC
TASARRUFU SUREST, “Sistem Kurulumu alt meniisil",
sayfa 167.)

172 Ek A Kontrol paneli menileri

TRWW



Tani menusu

Yoneticiler bu alt menlyU, pargalari korumak ve kagit sikismasi ya da yazdirma kalitesi
sorunlarini gidermek igin kullanabilir.

Bundan sonraki bélimde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler
sUtununda, her ayarin varsayilan degeri yaninda yildiz igaretiyle (*) gosterilmistir.

Oge

Degerler

Aciklama

OLAY GUNLUGU
YAZDIR

Secilecek deger
yok.

Olay gunligindeki son 50 girisin listesini olusturmak igin
SEC (w) digmesine basin. Yazdirlan olay ginligd hata
numarasini, sayfa sayisini, hata kodunu ve agiklama veya
kisiligi (dil) icerir.

OLAY GUNLUGUNU
GOSTER

Secilecek deger
yok.

Yazicinin kontrol panelinde, olay giinliigiinde gezinmek ve
son 50 olayi gériintilemek igin SEC (v ) digmesine
basin. Olay gunllgu igeriginde gezinmek igin YUKARI OK
(M) veya Asacl ok (W) secenegini kullanin.

KAGIT YOLU
TESTI

Secilecek deger
yok.

Yazicinin kagit yikleme ézelliklerini test etmekte kullanilan
bir test sayfasi yazdirir.

TEST SAYFASI

Secilecek deger

Kagit Yolu Testi menUsindeki diger 6gelerde ayarladiginiz

YAZDIR yok. kaynak (tepsi), hedef (cikis béimesi), dupleks ve kopya
sayisi degerlerini kullanacaginiz kagit yolu testini
baslatmak i¢in SEC (v~ ) digmesine basin. TEST
SAYFASI YAZDIR'I segmeden 6nce diger 6geleri
ayarlayin.
KAYNAK TUM TEPSILER Kagit yolunu test etmek istediginiz tepsiyi segin. Takili olan
TEPST 1 herhangi bir tepsiyi segebilirsiniz. Tim tepsi kagit yollarini
*TEPST 2 test etmek icin TUM TEPSILER' segin. (Secilen tepsilere
TEPST [N] kagit yiklenmelidir.)

HEDEF TUM BOLMELER Kagit yolunu test etmek istediginiz ¢ikis bélmesini segin.
*STANDART Takili olan herhangi bir ¢ikis bélmesini secgebilirsiniz.
CIKIS istege bagli bélmeler (yiginlayici veya zimbalayici/
vUzU YUKARI yiginlayici bélmesi) yazici stricisiinde dogru
(arka) BOLME yapilandiriimalidir. Tim bdélme kagit yollarini test etmek
ISTEGE BAGLI icin TUM BOLMELER'i segin.
BOLME [N]

DUPLEKS *KAPALT Kagit yolu testi sirasinda kagidin dupleksleyiciden gegip
ACIK gecmeyecegini belirleyin. Bu secenek yalnizca

dupleksleyici varsa kullanilabilir.

KOPYA SAYISI *1 Kagit yolu testi sirasinda her tepsiden kag yaprak kagit

10 kullanilacagini ayarlayin. istege bagli zimbalayici/

50 yiginlayiciy test ediyorsaniz (HEDEF 6gesi), 10 veya daha
100 ylUksek bir deger secin.

500

Servis menusu

Servis menUsu kilitlidir ve yalnizca yetkili servis personeli tarafindan kullanilabilir.
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Yazici bellegi ve genisletme

Yazicida, asagidaki ylkseltmelerin yapilabilecegi (i¢ adet ¢ift girigli bellek modili (DIMM) yuvasi
vardir:

Ek yazici bellegi — maksimum 416 MB olmak Uzere 8, 16, 32, 64, 128 ve 256 MB
boyutlarindaki DIMM’ler (SDRAM) kullanilabilir.

Flash bellek DIMM’leri (yazi tipi DIMM’leri) — Bu DIMM’ler 2, 4, 8, 12 ve 16 MB boyutlarinda
bulunabilir. Standart yazici belledinden farkli olarak, flash DIMM’ler yazi tipi ve form gibi
karsidan ylUklenen 6geleri yazici kapal oldugunda bile yazicida kalici olarak saklamak igin
kullanilabilir.

Yazi tipi DIMM’leri — Bu DIMM’ler, yazicinin geleneksel Cince, basitlestiriimis Cince ve Kore
Dili karakterlerini yazmasini saglar.

DIMM tabanli ek yazi tipleri, makrolar ve desenler.
DIMM tabanli diger yazici dilleri ve yazici segenekleri.

Onceki HP LaserJet yazicilarinda kullanilan tek girisli bellek modiilleri (SIMM) bu yaziciya uygun
degildir.

Sik sik karmasik grafikler, PostScript (PS) belgeleri yazdiriyor veya ¢ok sayida karsidan
yiklenmis yazi tipi kullaniyorsaniz, yaziciya bellek eklemeniz gerekebilir. Bellek eklemek, hizli
kopyalama gibi belirli is depolama ézelliklerinin desteklenmesinde size daha fazla esneklik de
saglar.

Yazicida, yazici kapasitesinin artiriimasini saglayan iki EIO yuvasi vardir; bu yuvalara form ve
yazi tiplerinin depolanmasini ve belirli is depolama iglevlerinin gergeklestiriimesini saglayan
istege bagh sabit disk gibi bir yigin bellek aygiti baglanabilir. EIO yuvalari, seri baglanti, USB
veya AppleTalk baglantisi i¢in ag karti veya baglanti karti eklemek amaciyla da kullanihr.

Yaziciya yiklenen bellek miktarini veya EIO yuvalarinda takili 6geleri saptamak igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz: )
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Bellek ylukleme

Bellek eklemeden dnce, yaziciya yUklenmis olan bellek miktarini saptamak igin bir yapilandirma
sayfas| yazdirin. (Bkz: “Yapilandirma sayfasi", sayfa 85.)

Bellek yuklemek icin

DIKKAT

Statik elektrik DIMM'lere zarar verebilir. DIMM leri tutarken antistatik
bilezik takin veya kisa araliklarla DIMM’in antistatik ambalajinin
ylzeyine, ardindan yazicinin ¢iplak metal kisimlarina dokunun.

1 Yaziciyl kapatin.
2 Elektrik kablosunu ve diger tim kablolari ¢ikarin.

Yazicinin sag tarafindaki kapag kavrayin ve duruncaya dek
yazicinin arka tarafina dogru gekin.

4 Kapag yazicidan gikarin.
Metal ucundan ¢ekerek DIMM erisim kapagini agin.
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6

DIMM'’i antistatik ambalajindan ¢ikarin. DIMM’i, bagparmaklarinizla
arka kenarindan, diger parmaklarinizla yan kenarlarindan tutun.
DIMM’in Gzerindeki ¢entikleri DIMM yuvasiyla ayni hizaya getirin.
(DIMM yuvasinin iki tarafindaki kilitlerin acik veya disariya dénik
oldugundan emin olun.)

DIMM’i yuvanin igine sikica bastirin. DIMM’in iki yanindaki kilitlerin
ice dogru kapanarak yerine oturdugundan emin olun. (DIMM’i
¢tkarmak igin Kilitlerin agiimasi gerekir.)

DIKKAT
Ust yuvadaki DIMM’in yerini degistirmeyin veya ¢ikarmayin.

8

10
1

DIMM erigim kapagini kapatin. Kapagin yerine oturdugundan emin
olun.

Kapagdin alt kismini yazicinin Gstiine yerlestirin. Kapagin alt
cikintisinin yazicidaki ilgili yuvaya tam olarak oturdugundan emin
olun. Kapagi yukariya, yaziciya dogru dénddrin.

Kapagi, yerine oturuncaya dek yazicinin én tarafina dogru kaydirin.

Elektrik kablosunu ve diger kablolari bagladiktan sonra yaziciyi agin
ve DIMM’i test edin. (Bkz: “Bellegin yiklenip yuklenmedigini
denetleme”, sayfa 178.)
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Bellegin yuklenip yuklenmedigini denetleme

DIMM’lerin dogru sekilde yiklenip yiklenmedigini denetlemek i¢in asagidaki islemleri yapin.

Bellegin yuklenip ylklenmedigini denetlemek icin

1 Yazici agildiinda, kontrol paneli ekraninda HAZ IR iletisinin gérintllenip gdrintilenmedigini
denetleyin. Hata iletisi gériintrse, DIMM yanlis yiklenmig olabilir. Yazici iletilerini denetleyin.
(Bkz. “Yazici iletilerinin anlami1”, sayfa 111).

Yeni bir yapilandirma sayfasi yazdirin. (Bkz: “Yapilandirma sayfas!”, sayfa 85.)

Yapilandirma sayfasindaki bellek bélimind denetleyin ve DIMM yUklenmeden énce
yazdirilan yapilandirma sayfasiyla karsilastirin. Bellek miktari artmamig gérintyorsa, DIMM
dogru sekilde yuklenmemis (yukleme islemini yineleyin) veya arizali (yeni bir DIMM
yuklemeyi deneyin) olabilir.

Not Yazici dili (kisilik) yUklediyseniz, yapilandirma sayfasindaki YUkll Kisilikler ve Segenekler
bdlimund denetleyin. Bu alanda yeni yazici dili gériinmelidir.

Kaynak tasarrufu (kalici kaynaklar)

Yaziciya kargidan yUklediginiz yardimci programlar veya igler, bazen yazi tipleri, makrolar veya
desenler gibi kaynaklar icerir. Dahili olarak kalici olarak isaretlenmis kaynaklar yazici
kapatilincaya kadar yazicinin belleginde kalir.

Kaynaklari kalici olarak isaretlemek igin sayfa tanimlama dili (PDL) 6zelligini kullaniyorsaniz,
asagidaki yonergeleri uygulayin. Teknik ayrintilar icin PCL veya PS igin uygun bir PDL bagvuru
kilavuzuna bakin.

o Kaynaklari, yazici agik durumdayken bellekte kalmalari kesinlikle gerekiyorsa kalici olarak

isaretleyin.
» Kalici kaynaklari yazici yazdirma yaparken degil, yazdirma isinin baglangicinda yaziciya
gbnderin.
Not Kalici kaynaklarin asgiri kullaniimasi veya yazici yazdirma yapti§i sirada karsidan yuklenmesi,

yazicinin performansini ya da karmasik sayfalar yazdirma yetenegini olumsuz etkileyebilir.
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EIO kartlari veya yigin bellek aygitlari ekleme

EIO karti veya yigin bellek aygiti (istege bagli sabit disk) eklemek icin asagidaki islemleri
uygulayin.

EIO kartlar veya yigin bellek aygitlari eklemek igin
1 Yaziciyr kapatin.
2 Yazicinin arka kismindaki EIO 1 veya EIO 2 yuvasinin kapagini, iki vidasini sékerek ¢ikarin.

3 EIO kartini veya yigin bellek aygitini EIO yuvasina yerlestirin ve vidalarini sikin. EIO kartinin
yénl asagidaki sekildeki gibi olmahdir.

4 Yaziciyl agin ve yeni EIO aygitinin taninip taninmadidini denetlemek igin bir yapilandirma
sayfasi yazdirin. (Bkz: “Yapilandirma sayfas", sayfa 85.)

Not

Aga EIO karti baglama ve ag yazihmini yikleme hakkinda bilgi igin “Aglar icin yazilim", sayfa 33
boélimine, yaziciyla birlikte verilen baslangi¢ (baslama) kilavuzuna ve HP Jetdirect Yazdirma
Sunucusu Yénetici Kilavuzu'na bakin.

TRWW

Takih bir EIO kartini veya yigin bellek aygitini (istege bagh sabit disk)
cikarmak icin

1 Yaziciyr kapatin.
2 EIO kartini veya yigin bellek aygitini EIO yuvasindan gikarin.

3 EIO 1 veya EIO 2 yuvasinin kapagini yazicinin arka kismindaki yerine takin. iki viday takin
ve sikistirin.

4 Yaziclyi agin.

Yigin bellek aygitindaki yazi tiplerini yénetmek icin HP Web Jetadmin’in Aygit Bellek Yoneticisi
6zelligini kullanin. Ayrintih bilgi icin HP Web Jetadmin’de Yardim’a bakin.

HP, strekli olarak, yaziciniz ve aksesuarlarlariyla kullanilabilen yeni yazilim araglari
sunmaktadir. Bu araglari Internet’ten Ucretsiz olarak edinebilirsiniz. Daha fazla bilgi igin, bkz:
“HP'yle baglanti kurma", sayfa 148.
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Yazici komutlari

Programlarin gogdu, yazici komutlarini girmenizi gerektirmez. Gerekirse, yazici komutlari girmek
icin bilgisayarinizin ve yaziliminizin belgelerine bakin.

PCL 6 ve
PCL 5e

HP-GL/2

PJL

PCL 6 ve PCL 5e yazici komutlari, yaziciya gergeklestirecegi isleri ve kullanacagi yazi
tiplerini bildirir. Bu bolim, PCL 6 ve PCL 5e komut yapisini bilen kullanicilar igin hizli bir
basvuru kaynagi olarak tasarlanmigtir.

Yazicinin HP-GL/2 grafik dilini kullanarak vektor grafikleri yazdirma ézelligi vardir.
HP-GL/2 dilinde yazdirma, yazicinin PCL 5e dilini kullanmayi birakarak HP-GL/

2 moduna ge¢cmesini gerektirir; bu gegis islemi, yaziciya PCL 5e kodu génderilerek
gerceklestirilebilir. Bazi programlar, surlcdleri araciligiyla diller arasinda gegis yapar.

HP’nin Yazici Isi Dili (PJL), PCL 5e ve dider yazici dillerinden daha (istiin kontrol saglar.
PJLnin baglica doért islevi vardir: yazici dili degistirme, igleri ayirma, yazici
yapilandirmasi ve yazicidan durum okuma. PJL komutlari, yazicinin varsayilan ayarlarini
degistirmek icin kullanilabilir.

Bu bdlimin sonundaki tablo, sik kullanilan PCL 5e komutlarini igerir. (Bkz:

.) Tim PCL 5e, HP-GL/2 ve PJL komutlarini ve kullanimlarina

iliskin agiklamalarini igeren listeyi CD-ROM'daki (HP par¢ca numarasi 5961-0975) HP PCL/PJL
Reference Set icinde (HP PCL/PJL Basvuru Seti) bulabilirsiniz.
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Yazici komutlarini kullanmadan dnce agagidaki karakterleri karsilastirin:

Kuguk harf I: £ Buyuk harf O: 0
Bir rakami: 1 0 rakami: 4]

Gogu yazici komutu, kiigtk | (£) harfini ve bir rakamini (1) veya biyik O harfini O (0) ve sifir
rakamini (g) kullanir. Bu karakterler, ekraninizda burada gdésterildigi gibi gériinmeyebilir. PCL 6
veya PCL 5e yazici komutlari icin belirtilen karakterleri ve ayni blyUk/ki¢ik harf modunu
kullanmaniz gerekir.

Asagidaki sekilde, tipik bir yazici komutunun 6geleri gérilmektedir (bu érnekte, bir kagit
ybnlendirme komutu gdésterilmigtir).

L

|
“c& 1#0

Cikis dizilerinin birlestirilmesi
Cikis dizileri tek bir dizede birlestirilebilir. Kod birlestirme sirasinda izlenmesi gereken ¢ dnemli
kural vardir:

1 Birlestirilecek tim komutlarda, £c karakterinden sonra gelen ilk iki karakter
(parametrelestirilmis karakterler ve grup karakterleri) ayni olmaldir.

2 Cikis dizilerini birlestirirken, her bir ¢ikis dizisindeki blyUk harf yazilmis karakteri
(sonlandirma karakteri) kii¢ik harfle degistirin.

3 Birlestirilen ¢ikis dizisinin son karakteri blyUk harf olmahdir.

Asagidaki 6rnekte, yaziciya legal boyutlu kagit, yatay yénlendirme ve in¢ basina sekiz satir
ayarlarini segmesini saglamak tzere gdnderilecek bir ¢ikis dizisi dizesi gérilmektedir:

Ec&£3AEc& £10Ec& £8D
Asagidaki cikis dizisi, ayni yazici komutlarini daha kisa bir dizide birlestirerek génderir:
Ec&£3a108D
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Cikis karakterleri girme

Yazici komutlar her zaman kagis karakteriyle (sc) baglar.

Asagidaki tabloda, gikis karakterinin gesitli MS-DOS® programlarinda nasil girilecegi
gbsterilmigtir.

DOS programi Giris Gorilntilenen
Lotus 1-2-3 ve Symphony Tur\@27 027
DOS igin Microsoft Word ALT tusunu basili tutarak sayisal tug o
takiminda @27 yazin
WordPerfect for DOS TUr <27> <27>
MS-DOS Edit CTRL+P tuslarini basil tutarak Esc tusuna |«
basin
MS-DOS Edlin CTRL+V tuglarini basili tutarak [ tusuna A
basin
dBase ?? CHR(27)+"komut" ?? CHR(27)+" "

PCL 6 ve PCL 5e yazi tiplerini secme

Yazici yazi tipi listesi, yazi tipi secimi icin PCL 6 ve PCL 5e yazici komutlari saglar. (Listenin
yazdiriimasiyla ilgili bilgi igin, bkz: “PS veya PCL yazi tipi listesi", sayfa 88.) Asagida drnek bir
bdlim goérulmektedir.

Simge setleri ve punto girmek icin birer degisken kutusu bulunur. Bu degiskenlerin giriimesi
gerekir, aksi halde yazici varsayilan degerleri kullanir. Ornegin, gizim karakterleri iceren bir simge
seti istiyorsaniz, 10U (PC-8) veya 12U (PC-850) simge setini secin. Yaygin kullanilan diger simge
seti kodlari, bir sonraki sayfanin basindaki tabloda listelenmistir.

Yazi tipi listesi

Ay Laserdhs-o

1 Simge setleri
2 Puntolar
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Araliklarda kullanilan yazi tipleri “sabit” veya “orantih”dir. Yazici hem sabit yazi tiplerini (Courier,
Letter Gothic ve Lineprinter) hem de orantisal yazi tiplerini (CG Times, Arial®, Times New
Roman® ve digerleri) icerir.

Sabit aralikli yazi tipleri, elektronik tablo ve veritabani gibi, situnlarin dikey olarak siralanmasinin

6nemli oldugu programlarda kullanilir. Orantili aralikh yazi tipleri, genellikle metin ve sézcik
isleme programlarinda kullanilir.
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Yaygin PCL 6 ve PCL 5e yazici komutlari

Fonksiyonu Komut Secenekler (#)

Sifirla EcE k/d

Kopya sayisi Ec&L#X 1-999

2-ylize/1-ylize yazdirma Ec&L#S 0 = Simpleks (1 ylize) yazdirma
1 = Dupleks (2 yliize) ve uzun kenardan ciltleme
2 = Dupleks (2 yUze) ve kisa kenardan ciltleme

is kontrol komutlari

Kagit kaynagi Ec&L#H 0 = Gegerli sayfayi yazdirir veya gikarir
1 =Tepsi2

2 = El ile besleme, kagit

3 = El ile besleme, zarf

4 =Tepsi 1

5 =Tepsi 3

6 = Iistege bagl zarf besleyici

7 = Otomatik se¢im

8 = Tepsi 4

20-69 = dis tepsi

Kagit boyutu Ec&L#A 1 = Executive

2 = Letter

3 = Legal

25 =A5

26 = A4

45 = JISB5

80 = Monarch zarf

81 = Commercial 10 zarf
90 = DL ISO zarf

91 = C5 ISO zarf

100 = B5 ISO zarf/B5 I1ISO
101 = Ozel

Kagt tard Ec&n# 5WdBond = Bond

6WdPlain = Dz

6WdColor = Renkli
7WdLabels = Etiketler
9WdRecycled = Geri donlstirilmis
11WdLetterhead = Antetli kagit
10WdCardstock = Kart stogu
11WdPrepunched = Delikli
11WdPreprinted = Baskili
13WdTransparency = Asetat
#WdCustompapertype = Ozel

Sayfa kontrol komutlari

Yonlendirme Ec&L#0 0 = Dikey
1 = Yatay
2 = Ters dikey
3 = Ters yatay

Ust marj Ec&LH#E # = Satir says

Metin uzunlugu (alt marj) Ec&L#F # = Ust bosluktan itibaren satir sayisi

Sol marj Ec&atfL # = SUtun sayisi

Sag marj Ec&a#M # = Sol kenar boslugundan itibaren situn sayisi

Yatay hareket dizini Ec&k#H 1/120-inclik artiglar (yazdirilani yatay olarak sikistir)

Dikey hareket dizini Ec&L#C 1/48-inglik artiglar (yazdinlani dikey olarak sikistir)

Satir aralig Ec&L#D # =inc bagina satir (1, 2, 3, 4, 5, 6, 12, 16, 24, 48)

Deligi atlama Ec&L#L 0 = Devre digi birak
1 = Etkinlestir
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Fonksiyonu Komut Secenekler (#)
Dikey konum (satir sayisi) Ec&a#R # = Satir sayisi
Dikey konum (nokta sayisi) Ec*p#Y # = Nokta sayisi (300 nokta = 1 ing)
g Dikey konum (ondalik nokta Ec&a#V # = Ondalik nokta sayisi (720 ondalik nokta = 1 ing)
é sayisl)
‘—g Yatay konum (situn sayisi) Ec&a#C # = Situn sayisi
=}
é Yatay konum (nokta sayisi) Ec*p#X # = Nokta sayisi (300 nokta = 1 ing)
& | Yatay konum (ondalik nokta Ec&a#H # = Ondalik nokta sayisi (720 ondalik nokta = 1 ing)
£ |sayisl)
& |Satir sonunda sézciik kaydirma |Ec&s#C 0 = Etkinlestir
g 1 = Devre disi birak
R
£ | Gorintiileme iglevleri agik EcY k/d
©
(_% Goruntileme iglevleri kapali EcZ k/d
g
o
a
PCL 6 veya PCL 5e modu gir  |Ec%#A 0 = Onceki PCL 5e imleg konumunu kullan
= 1 = Gegerli HP-GL/2 kalem konumunu kullan
= -
% |HP-GL/2 modu gir Ec%#B 0 = Onceki HP-GL/2 kalem konumunu kullan
a 1 = Gegerli PCL 5e imle¢ konumunu kullan
Simge setleri Ec(# 8U = HP Roman-8 Simge Seti
10U = IBM Diizeni (PC-8) (kod sayfasi
437) Varsayilan Simge Seti
12U = Avrupa i¢in IBM Duizeni (PC-850) (kod sayfasi 850)
8M = Math-8
19U = Windows 3.1 Latin 1
9E = Windows
3.1 Latin 2 (Dogu Avrupa’da yaygin olarak kullanilir)
5T = Windows 3.1 Latin 5 (Turkiye'de yaygin olarak kullantlir)
579L = Wingdings Yazi Tipi
Birincil arahk Ec(s#P 0 = Sabit
1 = Orantili
Birincil sikhk Ec(s#H # = in¢ basina karakter
Siklik modu ayarla? Ec8k#S 0=10
4 =12 (elite)
2 =16.5-16.7 (sikistiriimis)
Birincil ylikseklik Ec(s#V # = Punto sayisi
Birincil stil Ec(s#S 0 = Dik (duz)
1 = ltalik
4 = Daraltilmig
5 = Daraltilmig italik
Birincil ¢izgi wt. Ec(s#B 0 = Orta (kitap veya metin)
€ 1 = Yari kalin
> 3 =Kalin
® 4 = Gok kalin
2
E Yazi karakteri Ec(S#T Her dahili yazi tipinin PCL komutunu gériintilemek igin bir PCL 6
N veya PCL 5 yazi tipi listesi yazdirin.

1. Ozel kagit kullanirken “Custompapertype” dederini, kullandiginiz kagidin adiyla ve “#” isaretini kagidin
adindaki karakter sayisindan 1 fazlasiyla degistirin.
2. Tercih edilen yéntem birincil siklik komutunu kullanmaktir.
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Ozellikler

Genel Bakis

Bu bdélimde asagidaki konulara iligkin bilgiler verilmigtir:

o “Kagit 6zellikleri", sayfa 188
o “Yazici 6zellikleri", sayfa 199
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188 Ek D Ozellikler

HP LaserJet yazicilar kusursuz yazdirma kalitesi sunar. Bu yazici kesilmis kagit (geri
déndsturalmus kagit dahil), zarf, etiket, asetat ve 6zel boyutlu kagitlar gibi ¢gesitli yazdirma
ortamlarini kabul eder. Gramaj, kagit damari ve nemlilik gibi kagit 6zellikleri, yazicinin
performansini ve Grindn kalitesini etkileyen énemli faktérlerdir.

Yazici, bu kullanim kilavuzunda agiklanan 6zelliklere uygun olarak birgok farkli kagit ve diger
yazdirma ortamini kullanabilir. Belirtilen 6zelliklere uymayan kagitlar agsagidaki sorunlara neden
olabilir:

disUk yazdirma kalitesi
kagit sikismalarinda artis
yazicinin zamanindan dnce yipranmasi, onarim gerektirmesi

Eniyi sonucu elde etmekicin, HP-marka kagitlar ve yazdirma ortamlari gibi yuksek kaliteli ortamlar
kullanin. Hewlett-Packard sirketi diger markalarin kullanimini 6nermez. HP Grin0 olmadiklariigin,
HP diger markalarin kalitelerini etkileyemez veya denetleyemez.

Bu kullanici kilavuzunda belirtilen tim &zelliklere uygun bir kagit yine de istenen sonuglari
vermeyebilir. Bunun nedeni hatali kullanim, uygun olmayan sicaklik ve nem seviyeleri veya
tamamen Hewlett-Packard’in denetimi disindaki baska etkenler olabilir.

Buyik miktarlarda kagit satin almadan 6nce, kagidin bu kullanim kilavuzundaki ve HP LaserJet
yazici ailesi igin yazdirma ortamlari kilavuzu' ndaki 6zelliklere uydugundan emin olun. (Kilavuzu
siparig etmek igin, , hi okuyun veya

ya da adreslerindeki sarf
malzemeleri web sitelerini ziyaret edin.) Fazla miktarda kagit satin almadan énce kagidi mutlaka
deneyin.

HP &zelliklerine uymayan kagitlarin kullanilmasi servis gerektiren durumlara yol acabilir. Bu
servis, Hewlett-Packard garanti ya da servis anlagmalari kapsamina girmez.
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Desteklenen kagit boyutlari ve gramaijlari

Tepsi 1 icin desteklenen boyutlar ve gramajlar

Boyut Boyutlar? Gramaj Kapasite®
Letter 216 x 279 mm
(8,5 x 11 ing)
A4 210 x 297 mm
(8,3 x 11,7 ing)
Legal 216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)
Executive 184 x 267 mm
(7,3 x 10,5 ing)
A5 148 x 210 mm
(5,8 x8,3ing)
B5 (ISO) 176 x 250 mm
(6,9 x9,8ing)
B5 (JIS) 182 x 257 mm 60 - 200 g/m2 100 yaprak 75 g/m2
(7,2 x 10,1 ing) (16 - 53 Ib) (20 Ib) kagit
Executive (JIS) 216 x 330 mm
(8,5 x 13 ing)
ikili kartpostal (JIS) [148 x 200 mm
(5,8 x 7,9 ing)
16K 197 x 273 mm
(7,8 x 10,8 ing)
Ozel® Minimum:
76 x 127 mm
(3x5ing)
Maksimum:
216 x 356 mm
(8,5x 14ing)
Zarf 105 x 241 mm
Commercial #10 (4,1 x9,5ing)
Zarf 110 x 220 mm
DL ISO (4,3 x 8,7 ing)
Zarf 162 x 229 mm 75 - 105 g/m? 10 zarf
C51SO (6,4 x 9,0 ing) (20 - 28 Ib)
Zarf 176 x 250 mm
B5 ISO (6,9 x9,8ing)
Zarf 98 x 191 mm
Monarch #7-3/4 (3,9 x 7,5ing)
Asetat Minimum: Kalinhk: 50 asetat
76 x 127 mm 0,099 - 0,114 mm
(3x5ing) (0,0039 x 0,0045 ing)
Maksimum:
216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)
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Tepsi 1 icin desteklenen boyutlar ve gramajlar

Etiket

Minimum:
76 x 127 mm
(3x5ing)

Maksimum:
216 x 356 mm
(8,5x 14 in¢g)

Kalinlk:
0,127 - 0,229 mm
(0,005 x 0,009 ing)

50 etiket

a. Yazici cok gesitli boyutlar destekler. Desteklenen boyutlar i¢in yazici yazilimina bakin.

isa

Kapasite, kagit gramaji, kalinligi ve gevre kosullarina bagli olarak degisebilir.

c. Ozel boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz: “Kiiciik boyutlu, dzel boyutlu veya agir gramajli kagitlara
yazdirma", sayfa 62.

Tepsi 2 ve istege bagh 500-yapraklik tepsi icin desteklenen boyutlar ve gramajlar

Boyut

Boyutlar?

Gramaj

Kapasite®

Letter

216 x 279 mm
(8,5x 11 ing)

A4

210 x 297 mm
(8,3x 11,7 ing)

Executive

184 x 267 mm
(7,3 x 10,5 ing)

Legal

216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)

B5 (JIS)

182 x 257 mm
(7,2 x 10,1 ing)

60 - 120 g/m?
(16 - 32 Ib)

A5

148 x 210 mm
(5,8 x8,3ing)

Ozel®

Minimum:
148 x 210 mm
(5,8 x 8,3 ing)

Maksimum:
216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)

500 yaprak 75 g/m?
(20 Ib) kagit

ISER

Yazici ¢ok ¢esitli boyutlari destekler. Desteklenen boyutlar icin yazici yazilimina bakin.
Kapasite, kagit gramaji, kalinligi ve ¢evre kosullarina bagli olarak degisebilir.

c. Ozel boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz: “Kiicilk boyutlu, dzel boyutlu veya agir gramajli kagitlara
yazdirma", sayfa 62.

istege bagl 1.500-yapraklik tepsi icin desteklenen boyutlar ve gramajlar

Boyut

Boyutlar

Gramaj

Kapasite?

Letter

216 x 279 mm
(8,5 x 11 ing)

A4

210 x 297 mm
(8,3 x 11,7 ing)

60 - 120 g/m?
(16 - 32 Ib)

Legal

216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)

1.500 yaprak 75 g/m?
(20 Ib) kagt

a. Kapasite, kagit gramaji, kalinhgr ve cevre kosullarina bagli olarak degisebilir.

TRWW




TRWW

istege bagh dupleksleyici icin desteklenen boyutlar ve gramaijlar

Boyut Boyutlar Gramaj
Letter 216 x 279 mm
(8,5 x 11 ing)
A4 210 x 297 mm
(8,3 x 11,7 ing)
Executive 184 x 267 mm
(7,3 x 10,5 ing) 60 - 120 g/m2
Legal 216 x 356 mm (16 - 32 Ib)
(8,5x 14 ing)
B5 (JIS) 182 x 257 mm
(7,2 x 10,1 ing)
A5 148 x 210 mm
(5,8 x8,3ing)

istege bagh zarf besleyici icin desteklenen boyutlar ve gramaijlar

Boyut Boyutlar Gramaj Kapasite
Monarch #7-3/4 98 x 191 mm
(3,9 x7,5ing)
Commercial #10 105 x 241 mm
(41 x9,5in)
DL ISO 110 x 220 mm 75 - 105 g/m?
. 75 zarf
(4,3 x 8,7 ing) (20 - 28 Ib)
C51S80 162 x 229 mm
(6,4 x9,0ing)
B5 I1ISO 176 x 250 mm
(6,9 x9,8ing)
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istege bagh zimbalayici/yiginlayici icin desteklenen boyutlar ve gramaijlar

192 Ek D Ozellikler

Boyut Boyutlar? Gramaj Kapasite®
Yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicinin yalnizca yiginlayici bélimii
Letter 216 x 279 mm
(8,5 x 11 ing)
A4 210 x 297 mm
(8,3 x 11,7 ing)
Executive 184 x 267 mm
(7,3 x 10,5 ing)
Legal 216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)
2 2
B5 (JIS) 182 x 257 mm 60 - 120 |%/m 500 yaprauk 75 g/m
(7.2 x 101 ing) (16 - 32 Ib) (20 Ib) kagit
A5 148 x 210 mm
(5,8 x8,3ing)
Ozel® Minimum:
148 x 210 mm
(5,8 x8,3ing)
Maksimum:
216 x 356 mm
(8,5x 14 ing)
Zimbalayici/yiginlayicinin yalnizca zimbalayici boliimid
Letter 216 x 279 mm
(8,5 x 11 ing)
A4 210 x 297 mm 60 - 120 g/m? 15 yaprak 75 g/m?
(8,3 x 11,7 ing) (16 - 32 Ib) (20 Ib) kagt
Legal 216 x 356 mm
(8,5 x 14 ing)

a. Yazici ¢ok cesitli boyutlari destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazihmina bakin.

=3

Kapasite, kagit gramaji, kalinhdi ve ¢evre kosullarina bagl olarak degisebilir.

c. Ozel boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz: “Kiiciik boyutlu, 6zel boyutlu veya adir gramajli kaditlara

yazdirma", sayfa 62.
d. Tim boyutlar yiginlanabilir ancak yalnizca letter, legal ve A4 zimbalanabilir.
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Desteklenen kagit tirleri

Yazici asagidaki kagit veya diger yazdirma ortami tirlerini destekler:

diz
antet!
delikli
bond
renkli
kaba

asetat
i etiketler

geri dénGstlraimis

kart stogu

kullanict tanimh (5 tar)

zarflar

baskili

Kagit kullanim ilkeleri

En iyi sonuclar icin standart 75 - 90 g/m? (20 - 24 Ib) kagit kullanin. Kagidin kalitesinin iyi
oldugundan ve kesiksiz, kertiksiz, yirtiksiz, pirtizsiz, tozsuz, burugsmamis, bosluksuz ve
kenarlarinin kivrik veya bikilmis olmadigindan emin olun.

Yiklediginiz kagidin tdriinden (6rnedin bond veya geri dénustiiriimis) emin degilseniz, kagit
ambalajindaki etiketi kontrol edin.

Bazi kagitlar yazdirma kalitesi sorunlarina ya da sikismalara neden olabilir veya yaziciya zarar

verebilir.

Belirti

Kagit sorunlar

Cozimi

Bozuk yazdirma kalitesi veya
tonerin yapismasi.

Fazla nemli, fazla plir0zli, fazla diz veya
kabartmal.

Yirtik kenarlar.
Yanlis kagit miktari.

Baska tlrde kagit (100 - 250 Sheffield,
yUzde 4 - 6 bagil nemli) kullanmay deneyin.

Kaynastirict modunu degistirin. (Bkz:

ve

)

Eksik noktalar, sikisma,
kivrilma.

Yanhs saklanmis.

Kagidi yatay olarak, nem gecirmeyen
ambalajinda saklayin.

Giderek artan gri arka plan
golgeleri.

Gramaiji ¢ok ylksek.

Daha hafif kagit kullanin.
Arka ¢ikig tepsisini agin.

Fazla pirizsiz.

Biraz daha purizlu bir kagit kullanin.

Asin kivrilma.
Kagit beslemeyle ilgili sorunlar.

Fazla nemli, gézenekler yanlis yonde veya
kisa g6zenekli yapr.

Arka ¢ikis bélmesini kullanin.

Tepsideki kagit destesini, alti Uiste gelecek
sekilde cevirin.

Uzun g6zenekli kagit kullanin.

Kagidi daha kuru bir ortamda saklayin.

Kaynastirici modunu degistirin. (Bkz:
ve
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Dustk sicaklikta kullanilan mirekkeple (6rnegin bazi termografi tirlerinde kullanilan
muirekkepler) basiimis olan antetli kagit kullanmayin.

Kabarik antetli kagit kullanmayin.

Yazici tonerin kagida kaynamasi igin 1s1 ve basing kullanir. Sadece yazicinin sicakliyina uygun
(0,05 saniye igin 230° C) mirekkep kullanan renkli kagitlar veya formlar kullanin.

Daha &nce bir yazicida ya da fotokopi makinesinde kullanilarak zarar gérmis kagitlari
kullanmaktan sakinin. (Zarf, asetat ya da etiketlerin her iki yiziine de bastirmayin.)
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Kagit gramaji esdegerler tablosu

ABD bond gramaji digindaki kagitlarin yaklagik esdegerlerini belirlemek igin agagidaki tabloyu
kullanin. Ornegin, 20 Ib. ABD bond gramajli kagidin ABD kapak gramaji esdederini belirlemek
icin bond gramajini bulun (ikinci sGtunun Gglincl satirt) ve satir boyunca ilerleyip kapak

gramajina (dérddnci sutun) gelin. Esdegeri 28 Ib’dir.

Gri alanlar ilgili derecenin standart gramajini belirtir.

ABD
kartpostal 2 ABD metin/ ABD endeks
kalinhgi ABD bond kitap gramaiji ABD kapak ABD Bristol karti gramaji ABD etiket Metrik gramaj

(mm) gramaij (Ib) (Ib) gramaiji (Ib) gramaiji (Ib) (Ib) gramaiji (Ib) (g/m?)
16 41 22 27 33 37 60
17 43 24 29 35 39 64
20 50P 28 34 42 46 75
21 54 30 36 44 49 80
24 60° 33 41 50 55 90
27 68 37 45 55 61 100
28 700 39 49 58 65 105
29 74 41 50 61 68 110
32 80P 44 55 67 74 120
36 90 50 62 75 83 135

0,18 39 100 55 67 82 91 148
40 101 55 68 83 92 150

0,20 43 110 60 74 90 100 163
45 115 63 77 94 104 170

0,23 47 119 65 80 97 108 176
51 128 70 86 105 117 190
53 134 74 90 110 122 200
54 137 75 93 113 125 203
58 146 80 98 120 133 216
65 165 90 111 135 150 244
66 169 92 114 138 154 250
67 171 94 115 140 155 253
70 178 98 120 146 162 264
72 183 100 123 150 166 271

a. ABD kartpostal élglleri yaklagiktir. Yalnizca referans olarak kullanin.
b. Metin ve kitap gramajlari gergekte 51, 61, 71 ve 81'dir; ancak standartlastirmak icin 50, 60, 70 ve 80 kitap/metin gramaji kullaniimistir.
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Etiketler

Yaziciya zarar vermemek icin sadece lazer yazicilarda kullaniimasi énerilen etiketleri kullanin.
Etiket yazdirmakta zorlukla karsilagirsaniz, tepsi 1'i kullanin ve arka ¢ikis bélmesini agin.

Ayni etiket sayfasina birden fazla yazdirma yapmayin—soyulma, yapiskan kirliligine yol agabilir
ve yazici zarar gorebilir.

Etiket yapisi
Etiket secerken, her 6genin kalitesini géz éniinde bulundurun:

Yapistiricilar: Yapiskan malzeme, yazicinin en yliksek sicakligina (230° C) dayanikh
olmalidir.

Diizenleme: Sadece aralarinda agik alan olmayan etiketler kullanin. Etiketlerin arasinda
bosluklari olan sayfalarda etiketler soyulabilir, ciddi sikismalar olusabilir.

Kivrilma: Yazdirmadan énce etiketler, herhangi bir yénde kivrimlari
13 mm’yi gegmeyecek sekilde diiz durmalidir.

Kosul: Burusuklugu, kabarcigi veya degisik oldugunu gésteren herhangi baska bir
gOstergesi olan etiketleri kullanmayin.

Etiket formalarina yazdirma igin, bkz:

Asetatlar
Yazicida kullandi§iniz asetatlar, yazicinin en yUksek sicakligina (230° C) dayanikh olmalidir.

Basilan saydamlan Ust ¢ikis bélmesine géndermek igin arka ¢ikis bdlmesini kapatin.

Asetat yazdirmakta zorlukla kargilasirsaniz, tepsi 1'i kullanin ve Ust ¢ikis bélmesini kullanin.
Birbirine yapismalarini dnlemek icin asetatlar yazdirildik¢a ¢ikis bélmesinden alin.

Yaziciya zarar vermemek igin sadece lazer yazicilarda kullaniimasi tavsiye edilen saydamlari
kullanin.

Asetatlara yazdirmak igin, bkz:
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Zarflar

Zarf yapisi

Zarf yapisi 6nemlidir. Zarf katlama cizgileri sadece farkli Ureticilerin zarflari arasinda degil, ayni
Ureticinin paketi icinde de ¢ok farkhlik gésterebilir. Zarflara basariyla yazdirma, zarflarin
kalitesine baghdir.

Zarf segerken asagidaki 6zellikleri géz dninde bulundurun: Birgok zarf Ureticisi artik lazer
yazicilar igin 6zel olarak tasarlanmis zarf Gretmeye baslamistir.

Gramaj: Zarf kagidinin gramaji 75 - 105 g/m? olmalidir, diger gramajlar kagit sikismasina
neden olabilir.

Yapi: Yazdirma Oncesinde, zarflar 6 mm’'den fazla kivriima olmayacak bigimde diz durmali
ve iglerinde hava olmamalidir. (Iginde hava bulunan zarflar soruna yol agabilir.)

Kosul: Zarflarin burusuk, kertikli veya bagka bir sekilde hasar gérmis olmadigindan emin
olun.

Tepsi 1’de boyutlar: 76 x 127 mm (3 x 5ing) - 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing).
istege bagh zarf besleyicideki boyutlar: Monarch (#7-3/4) (98 x 191 mm veya
3,9 x 7,5ing) - B5 (ISO) (176 x 250 mm veya 6,9 x 9,8 ing).

istege bagl zarf besleyiciniz yoksa, zarflari her zaman tepsi 1'den yazdirin (Bkz:
). Zarflari istege bagl zarf besleyici ile yazdirmak igin, Bkz:
. Zarflara kivriliyorsa arka ¢ikis bélmesini
agmay! deneyin.

iki ucu kivrilarak yapistirilmis zarflar

iki ucu kivrilarak yapistirilmis zarflarin gapraz ek yerleri yerine, iki ucunda birden dikey ek yerleri
vardir. Bu zarflarin tasarimlari dizgin olmadiginda kirisma olasiligi daha yiksek olabilir. Ek
yerinin zarfin en kdsesine kadar uzandigindan emin olun.

Yapiskan seritli veya parcali zarflar

Soyularak sékiilen yapiskan bandi veya katlanarak kapanan birden fazla kapagi olan zarflarda,
yazicinin isi ve basincina uygun yapistirici kullaniimis olmalidir. Ek kapaklar ve bantlar
burusmaya, kivrilmaya veya sikismaya neden olabilir.

Zarf kenar bosluklari

Asagidaki tabloda Commercial #10 ya da DL zarflarda adres i¢gin birakilacak tipik kenar
bosluklari gésterilmigtir.

Adres tiirii Ust marj Sol marj
Gonderen adresi 15 mm (0,6 ing) 15 mm (0,6 ing)
Alici adresi 51 mm (2 ing) 89 mm (3,5 ing)

En iyi baski kalitesi i¢in, zarfin kenarlarinda en az 15 mm (0,6 in¢) bosluk birakin.
Zarflarin saklanmasi

Zarflarin uygun kosullarda saklanmasi baski kalitesini artirir. Zarflar diiz olarak saklanmalidir.
Zarf iginde hava kabarcigi kalirsa, yazdirma sirasinda zarf burusabilir.
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Kart stogu ve yuksek gramajli kagit

Tepsi 1’den kartoteks ve kartpostal gibi bir¢ok kart tiriine yazdirabilirsiniz. Lazer yaziciyi
beslemek icin yapilar daha uygun olan bazi kart stoklar digerlerinden daha iyi sonug verir.

Yazicidan en iyi sonucu almak igin tepsi 1'de 199 g/m? veya diger tepsilerde 105 g/m®den daha
yuksek gramajli kagit kullanmayin. Agir kagitlar, besleme sorunlarina, yigin olusturma
sorunlarina, kagit sikismasina, tonerin kéti dagiimasina, disik baski kalitesine ya da agiri
mekanik yipranmaya yol agabilir.

Tepsi tam dolu degilse ve kisa grenli, plrizsizligi 100 - 180 Sheffield oraninda olan kagit
kullanilirsa yiksek gramajli kagida yazdirilabilir.

Kart stogu yapisi
Plriizsizlik: Kart stoklarin piriizsizlik orani 100 - 180 Sheffield arasinda olmalidir.

Yapi: Kart stoklari 5 mm’den (0,2 in¢) az kivrimli olacak sekilde diiz durmalidir. Beslemeyi
iyilestirmek ve yazicinin yipranmasini azaltmak igin kisa-grenli kagit kullaniimalidir.

Kosul: Kartlarin burusuk, kertikli veya bagka sekilde hasar gérmis olmadigindan emin olun.
Boyutlar: Sadece asagidaki boyutlarda kart stogu kullanin:

* minimum: 76 x 127 mm (3 x 5 ing)

* maksimum: 216 x 356 mm (8,5 x 14 in¢)

Kart stogunu tepsi 1’e koymadan 6nce seklinin dlizgiin ve hasarsiz oldugundan emin olun.
Ayrica, kartlarin birbirine yapismamalarini saglayin.

Kart stogu kullanim ilkeleri
Kartlar kingir ya da sikigirsa tepsi 1’den yazdirmayi deneyin ve arka ¢ikis bdlmesini agin.
Bosluklari kagidin kenarlarindan en az 6 mm (0,24 ing) icerde olacak sekilde ayarlayin.
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Yazici ozellikleri
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Fiziksel boyutlar

HP LaserdJet 4200/4200n/4200tn/
4200dtn/4200dtns/4200dtnsl

HP LaserJet 4300/4300n/4300tn/
4300dtn/4300dtns/4300dtnsl

HP LaserJet 4200/4200n/4300/4300n
(Ust kapak acik)

HP LaserdJet 4200tn/4200dtn/
4300tn/4300dtn
(Ust kapak acik)

HP LaserJet 4200dtns/4200dtnsl/
4300dtns/4300dtnsl

Maksimum uzunluk (tepsiler ve arka ¢ikis bélmesi acikken)

412 mm
(16,2 ing)

547 mm
(21,5ing)

670 mm
(26,4 ing)

740 mm
(29,1 ing)
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Yazicinin agirhigi (yazici kartusu olmadan)

HP LaserJet 4200/4200n yazicilari 20 kg (45 Ib)
HP Laserdet 4200tn yazici 27 kg (60 Ib)
HP LaserdJet 4200dtn yazici 30 kg (66 Ib)
HP LaserJet 4200dtns yazici 32 kg (72 Ib)
HP LaserdJet 4200dtnsl| yazici 34 kg (75 Ib)
HP LaserJet 4300/4300n yazicilar 21 kg (46 Ib)
HP LaserJet 4300tn yazici 28 kg (61 Ib)
HP LaserJet 4300dtn yazici 30 kg (66 Ib)
HP LaserJet 4300dtns yazici 33 kg (73 Ib)
HP LaserJet 4300dtns| yazici 34 kg (76 Ib)

Ortam ozellikleri

Elektrikle ilgili 6zellikler

Gug gereksinimleri yazicinin satildidi tlke/bdlgeye gére degisir. Galisma voltajlarini

doénistirmeyin. Calistirma voltajini degistirmek yaziciya zarar verebilir ve {rlin garantisini

gegersiz kilabilir.

G tiiketimi (ortalama vat olarak)?

Yazici modeli
Yazdirma Bekleme | Gii¢ Tasarrufu® Kapali

HP LaserJet 4200 580 (35 ppm) 21 20,4 0,07
HP LaserJet 4200n 580 (35 ppm) 22 20,7 0,07
HP LaserJet 4200tn 580 (35 ppm) 23 21,8 0,07
HP LaserdJet 4200dtn 580 (35 ppm) 24 24,2 0,07
HP LaserJet 4200dtns 580 (35 ppm) 26 241 0,07
HP LaserJet 4200dtnsl 580 (35 ppm) 26 24,2 0,07
HP LaserJet 4300 685 (45 ppm) 21 21 0,07
HP LaserJet 4300n 685 (45 ppm) 23 22,7 0,07
HP LaserJet 4300tn 685 (45 ppm) 24 22,6 0,07
HP LaserJet 4300dtn 685 (45 ppm) 26 24 0,07
HP LaserJet 4300dtns 685 (45 ppm) 26 245 0,07
HP LaserJet 4300dtnsl| 685 (45 ppm) 27 249 0,07

a. Degerler degisebilir. En son bilgiler igin bkz: veya

b. Varsayilan Glg Tasarrufu etkinle§'me suresi 30 dakikadir.
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Onerilen minimum devre kapasitesi
HP LaserJet 4200 serisi ve HP LaserJet 4300 serisi

110-volt modelleri

220-volt modelleri

Glc gereksinimleri

110 - 127 volt (ylzde +/-10)
50/60 Hz (+/-2 Hz)

220 - 240 volt (yiizde +/-10)
50/60 Hz (+/-2 Hz)

Normal bir Grin igin énerilen devre 8,2 amper 3,3 amper
kapasitesi

Akustik yayiima

Ses glicl diizeyi ISO 9296’ya gore

Yazdirma, 35 ppm (HP LaserJet 4200 serisi) |Lyag= 6,8 bel (A)
Yazdirma, 45 ppm (HP LaserJet 4300 serisi) |Lyag= 7.0 bel (A)

Glg Tasarrufu

LWAd= 4.0 bel (A)

SPL - Bekleme konumu

ISO 9296’ya gore

Yazdirma, 35 ppm (HP LaserJet 4200 serisi) |Loam=54 dB (A)
Yazdirma, 45 ppm (HP LaserJet 4300 serisi) |Loam=56 dB (A)

Gug Tasarrufu

Lpam= 27 dB (A)

Degerler degisebilir. En son bilgiler i¢in, Bkz: http://www.hp.com/support/lj4200 veya
http://www.hp.com/support/[j4300.

Genel ozellikler

Aciklama

HP LaserJet 4200

HP LaserJet 4300

Calisma sicakligi

10° - 32° C (50° - 90° F)

10° - 32° C (50° - 90° F)

Bagil nem

Ylzde 20 - ylizde 80

Yilzde 20 - ylizde 80

Baski hizi, dakikadaki sayfa
sayis! (ppm)

35 ppm’ye kadar, letter boyutlu
kagit
33 ppm’ye kadar, A4 boyutlu kagit

45 ppm’ye kadar, letter boyutlu
kagit
43 ppm’ye kadar, A4 boyutlu kagit

Genigletilebilir bellek

Toplam 416 MB'’ye kadar, standart
ve aksesuar bellek DIMM’lerini
birlestirerek

Toplam 416 MB'’ye kadar, standart
ve aksesuar bellek DIMM’lerini
birlestirerek
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Mevzuat bilgileri

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device,
pursuant to Part 15 of the FCC rules. These limits are designed to provide reasonable protection
against harmful interference in a residential installation. This equipment generates, uses, and
can radiate radio frequency energy. If this equipment is not installed and used in accordance with
the instructions, it may cause harmful interference to radio communications. However, there is no
guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause
harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning the
equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of
the following measures:

Reorient or relocate the receiving antenna.
Increase separation between equipment and receiver.

Connect equipment to an outlet on a circuit different from that to which the receiver is
located.

Consult your dealer or an experienced radio/TV technician.

Any changes or modifications to the printer that are not expressly approved by HP could void the
user’s authority to operate this equipment.

Use of a shielded interface cable is required to comply with the Class B limits of Part 15 of FCC
rules.
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Cevreyi koruma

Hewlett-Packard Company, cevreye zarar vermeyen nitelikli rinler sunmayi amag edinmigtir. Bu
arin, cevre Gzerindeki etkileri en aza indiren bazi 6zelliklerle tasarlanmistir.

Ener;ji tuketimi

Guc Tasarrufu modu, donanimin yiksek performansini etkilemeksizin eneriji tiiketimini azaltarak
dogal ve parasal kaynaklarin tasarruflu bir sekilde kullaniimasini saglar. Bu Urtn, ofis
arbnlerindeki enerji verimliligini artirmayi amaglayan géndlli bir program olan ENERGY StAR®ile
uyumludur.

ity

ENERGY STAR®, ABD Cevre Koruma Birosu'nun ABD’de tescilli hizmet markasidir. Bir ENERGY
STAR® Ortagi olarak Hewlett-Packard Company, eneriji kullaniminda bu tiriiniin ENERGY STAR®
Ydnergeleri’ne uygunlugunu onaylar. Ek bilgi i¢in, bkz:

Toner tiketimi

Ekomod, toner tiketimini 6nemli dlglide azaltarak, yazici kartusunun dmrinin uzamasini saglar.

Kagit kullanimi

Bu Uriintn istege bagh otomatik dupleks (iki yize yazdirma,
) ve ¢oklu mizanpaj (tek bir sayfaya birkac¢ sayfa yazdirma,
) 6zellikleri, kagit
tiketimini ve buna bagl olarak dogal kaynaklara yénelen talebi azaltabilir.

Plastik bilesenler

25 gramdan agir plastik parcalarin tzerinde; uluslararasi standartlara uyan, Griindn kullanim
dmrindn sonunda geri déndstirtlmesi igin plastigin taninabilmesini kolaylastiran isaretler vardir.

HP LaserdJet yazdirma sarf malzemeleri

Bircok Ulkede/bdlgede, bu Griiniin yazdirma sarf malzemeleri (6rneg@in yazici kartusu, dram ve
kaynastirici), HP Yazdirma Sarf Malzemesi iade ve Geri Déniisiim Programi yoluyla HP’ye geri
g6nderilebilir. Bu kullaniimasi kolay ve (cretsiz iade programi, 48’den fazla tlkede/bélgede
uygulanmaktadir. Programla ilgili bilgiler ve yénergeler, tim yeni HP LaserJet yazdirma
kartuslarinin ve sarf malzemelerinin ambalajlari iginde, birgok dilde verilmektedir.
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HP Yazdirma Sarf Malzemesi iade ve Geri Déniisiim programi hakkinda
bilgiler

1990 yilindan bu yana HP Yazdirma Sarf Malzemesi lade ve Geri Déniisiim programi araciligiyla
milyonlarca kullaniimis LaserJet yazici kartusu toplanarak ¢éplerde ziyan olmalari dnlenmistir.
HP LaserJet yazici kartuglari ve sarf malzemesi toplanmakta, kartusu yeniden pargalarina
ayiran kaynak ve déniisim ortaklarimiza génderilmektedir. Titizlikle yapilan bir kalite
denetiminden sonra, segilen parcalar yeni yazici kartuslarinda kullaniimak Gzere yeniden
degerlendiriimektedir. Kalan pargalar, diger sektérler tarafindan birgok yararh Griniin Gretiminde
kullaniimak Gzere ayrilimakta ve hammaddeye dénistirilmektedir.

ABD sinirlari icinde iade islemleri

Kullanilmig kartuglarin ve sarf malzemelerinin ¢evreye daha duyarli bir sekilde iade edilmesini
saglamak amaciyla HP iadelerin toplu halde yapilmasini desteklemektedir. iki ya da daha fazla
kartusu birbirine badlayip, paket i¢inde size ulagtirlan édemesi yapilmis ve lizerinde adres yazili
bir adet UPS etiketini kullanmaniz yeterlidir. ABD sinirlari iginde ayrintili bilgi almak igin
1-800-340-2445 numaral telefonu arayin veya adresindeki

HP LaserJet Supplies (HP LaserJet Sarf Malzemesi) web sitesini ziyaret edin.

ABD-disinda iade islemleri

ABD-digindaki musteriler, bolgelerindeki HP satis ve servis blrosunu arayarak veya
adresindeki web sitesini ziyaret ederek HP Sarf Malzemesi lade ve
Geri Dénasum Programi hakkinda ayrintili bilgi alabilirler.

Kagit
Bu UrGnde, HP LaserJet Printer Family Paper Specification Guide (HP LaserJet Yazici Ailesi
Kagit Ozellikleri Kilavuzu) icinde belirtilen 6zelliklere uygun geri dénlstlriimuis kagitlar

kullanilabilir. (Bkz: .) Bu Urlin DIN 19309’a gdre uretilmis geri
dénidsimlu kagitlarin kullaniimasi i¢in uygundur.

Malzeme kisitlamalari
Bu HP driind, ek civa igermemektedir.

Bu HP drininde, kullanim-6mrinin-sonunda 6zel islem gerektirebilecek kursun iceren lehim
kullaniimistir.

Bu HP Grind pil icermez.

Geri dénlisim hakkinda bilgi igin adresini ziyaret edebilir,
bolgenizdeki yetkili makamlarla gértsebilir veya Electronics Industries Alliance (Elektronik
Sanayileri Birligi) kurulusunun adresindeki web sitesini ziyaret edebilirsiniz.

Malzeme Givenligi Veri Sayfasi

Malzeme guvenlidi ile ilgili bilgiler igeren Material Safety Data Sheets (MSDS - Malzeme
Guvenligi Veri Sayfalari), adresindeki HP LaserJet Supplies
(HP LaserJet Sarf Malzemesi) web sitesinden alinabilir.

Ayrintili bilgi icin
Cevreyle ilgili asagidaki konular hakkinda ayrintili bilgi icin asagidaki web sitelerini ziyaret edin:
veya :
bu ve diger birgok ilgili HP Grin( icin ¢evresel profil sayfasi
HP’nin ¢evre korumayla ilgili taahhidi
HP’nin ¢gevreyi korumaya ydnelik ydnetim sistemi
HP’nin kullanim émri sona eren sarf malzemeleri igin iade ve geri déniisiim programi
MSDS’ler
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Uygunluk Bildirimi

ISO/IEC Kilavuz 22 ve EN 45014'e gore

Uretici Adi: Hewlett-Packard Company
Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard
Boise, Idaho 83714-1021, ABD
su triiniin:
Uriin Adi: HP LaserJet 4200 serisi
HP Laserdet 4300 serisi
Dizenleyici Model Numaralari: BOISB-0203-00
BOISB-0204-00
Uriin Secenekleri: TUMU
asagidaki Uriin Ozelikleri’ne uygun oldugunu bildirir: !
Guvenlik: IEC 60950:1999 / EN 60950:2000

IEC 60825-1:1993+A1 / EN 60825-1+A11 1. Sinif Lazer/LED Uriinii
GB4943:1995

EMC: CISPR 22:1993+A1+A2 / EN 55022:1994+A1+A2 B Sinifi 2
EN 61000-3-2:1995 / A14
EN 61000-3-3:1995
EN 55024:1998

)

FCC Baslik 47 CFR, 15. B6lium, B S|n|f|3 / ICES-003, Say! 3
AS /NZS 3548:1995+A1+A2 GB9254:1998

Tamamlayici Bilgiler:

Bu driin, EMC Yoénergesi 89/336/EEC ve Duslk Voltaj Yonergesi 73/23/EEC gereksinimlerini karsilamakta ve bu nedenle CE isaretini
tasimaktadir.

") Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri ile tipik bir yapilandirmada test edilmistir.

2) Bu trtin, LAN (yerel alan agi) segenekleri de sunar. Arabirim kablosu LAN konektérlerine baglandiginda, tirtin asagidaki EN55022 A sinifi
gereksinimlerini karsilar ve asagidakiler gecerlidir: Uyari — Bu bir A sinifi Griintdir. Bu Uriin, i¢ mekanlarda radyo girisimine neden olabilir;
bu durumda kullanicinin uygun énlemler almasi gerekebilir.

8) Bu aygit, FCC Kurallar'nin 15. bdlimiine uygundur. Galisma asagidaki iki Kosula baglidir: (1) bu aygit zararli girisime yol agmayabilir ve (2)
bu aygit alinan her tirll girisimi, istenmeyen ¢aligma bigimine neden olabilen girisim de dahil olmak zere kabul etmelidir.

Boise, Idaho, ABD
17 Nisan 2002

YALNIZCA mevzuat konularinda asagidaki kuruluglara basvurun:

Avustralya: Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd., 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130, Australia

Avrupa: Bolgenizdeki Hewlett-Packard Satis ve Hizmet Biirosu veya Hewlett-Packard Gmbh, Department HQ-TRE / Standards
Europe, Herrenberger StraBe 130, D-71034 Bdblingen (FAKS: +49-7031-14-3143)

ABD: Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015 (Telefon:

208-396-6000)
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Guvenlik beyanlari

Lazer gavenlik bildirimi (ABD)

ABD Gida ve ilag Yénetimi'ne bagli Aygitlar ve Radyolojik Saglik Merkezi (CDRH)

1 Agustos 1976°dan itibaren Uretilen lazer Grinlerine iliskin diizenlemeler yapmistir. ABD'de
pazarlanan urdnler icin bu dizenlemelere uygunluk zorunludur. Yazici, 1968 yilinin Radyasyon
Kontrol ve Glvenlik Yasasi geregince ABD Saglik ve Halk Hizmetleri Bakanligi (DHHS)
Radyasyon Performans Standardi’na gére “1. sinif” lazer Grlini olarak tescil edilmistir. Yazici
icinde yayilan radyasyon, tamamiyla koruyucu muhafazalar ve dig kapaklar i¢inde
tutuldugundan, lazer 1sin1 normal kullanim strecinin hicbir asamasinda digari gcikamaz.

UYARI! Kullanim kilavuzunda belirtilenlerden baska kumandalarin kullaniimasi, ayar yapiimasi ya da
farkh ydntemlerin uygulanmasi tehlikeli diizeyde lazer 1sinina maruz kalinmasina neden olabilir.
Kanada DOC mevzuati
Kanada EMC Sinif B gereklerine uygundur.
Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilité électromagnétique (CEM).
EMI beyani (Kore)
AREXL 22 (BZ 7171)
0| 7|17|= HIY FEL = MAIIIEN HES U2 7|
712M, FAXYG0H M= 22 2EXHAM AISE
2 ASLiCH
VCCI beyani (Japonya)
COFES, FRUBXESFEREEBIRNGGHES (VCC) 0F
EICEI< IS ABERKEMEETY . COXKER. RERRETERAY
B EZAMELTVETS, COREBSCAPTLEY 3 2ER
[EFELUTERSNhS L, ZEREEISECTESHYET.
BRYKRWHAFICE> TELWRYIKEWNWZELTTFE,
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Lazer beyani (Finlandiya)

Luokan 1 laserlaite

Klass 1 Laser Apparat

HP LaserJet 4200 series, 4300 series laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen luokan 1
laserlaite. Normaalissa kaytéssa kirjoittimen suojakotelointi estda lasersateen paasyn laitteen
ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN 60825-1 (1994) mukaisesti.

Varoitus!

Laitteen kayttdminen muulla kuin kayttdohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittavalle ndkymattdmalle laserséteilylle.

Varning!

Om apparaten anvands p& annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren utséttas
for osynlig laserstralning, som éverskrider gransen for laserklass 1.

HUOLTO

HP LaserJet 4200 series, 4300 series -kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa olevia
kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkild.
Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan puhdistusta
tai muita kayttdjan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllépitotoimia, jotka
voidaan suorittaa ilman erikoistydkaluja.

Varo!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattdmalle lasersateilylle laitteen ollessa
toiminnassa. Ala katso sateeseen.

Varning!

Om laserprinterns skyddshdlje 6ppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for
osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen.

Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista:

Aallonpituus 775-795 nm
Teho 5 mW
Luokan 3B laser
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Dizin

1.500 yapraklik tepsi
acik hata iletileri 123
ayarlar 48
blokaj hata iletisi 115
dupleksleme 67
kagit boyutu veya tirl hata iletileri 113, 118, 123
kagit dzellikleri 190
kagit sikismalari 103
kilitteme 48
parga numaras! 18
siparig verme 17
sorun giderme 139
tanimlama ayarlari 163
tasima 16
yazdirma 46, 167
yerleri bulma 15
yerlestirme 45
yUkleme hatasi iletileri 120, 123
1200 dpi ¢ézinirlik 164
3 delikli kagit
yazdirma 60
3 zimba delikli kagit
kaynastirici modlari 164
300 dpi ¢ozundrlik 164
500 yapraklik tepsi
acik hata iletileri 123
ayarlar 48, 159
blokaj hata iletisi 115
dupleksleme 67
kagit boyutu veya tirl hata iletileri 113, 118, 123
kagit 6zellikleri 190
kagit sikismalari 102
kilitteme 48
kullanilan modeller 12
Ozel boyut ayarlari 161
parga numaras! 18
siparig verme 17
sorun giderme 139
tanimlama ayarlari 163
tasima 16
yazdirma 46, 167
yerleri bulma 14, 15
yerlestirme 43
yUkleme hatasi iletileri 120, 123
600 dpi ¢bzUndrluk 164

A4 kagit ayarlar 162
A4 yerine letter 162
acik yazdirma
toner yogunlugu ayari 165
agma/kapama anahtari 13
agir gramajh kagit
yazdirma 62
agir kagit
kaynastirict modlari 164
Ozellikler 198
yazdirma 37
agirlik, yazicr 200

aglar
Ayrica bkz: HP Jetdirect yazici sunucusu
ayarlar 171

Customization Utility (Ozellestirme Hizmet Programi) 30

EIO karti parga numaralari 19
HP Web Jetadmin yazilimi 33
Macintosh’'ta sorun giderme 140
yerlesik web sunucusu sayfalari 80
akis semasi, sorun giderme 135
aksesuar ve malzeme siparisi verme 17
aksesuarlar
belgeler 8
dogru takilip takilmadigini denetleme 85
hata iletileri 115
isiklar 27, 126
kilitteme ve agma 16
kullanilan 12
siparis verme 17
sorun giderme 127, 139
tasima 16
yerleri bulma 15
aksesuarlarin kilidini agma 16
aktarma silindirleri, degistirme 93
akustik 6zellikler 201
alma silindirleri, degistirme 93
anahtar, gii¢ 13
antetli
kaynastirict modlari 164
Ozellikler 194
antetli kagit
yazdirma 60
Apple EtherTalk ayar 171
Apple Macintosh. Bkz: Macintosh
arabellek doldu hata iletileri 113
arabirim baglanti noktalar 14
arabirim kablolar
par¢a numaralari 19
siparig verme 17
arabirim kablolari, sorun giderme 137
arka ¢ikis bélmesi
ayarlar 161
dupleksleyici ile kullanma 66
kagit sikismalari 105
yazdirma 37
yerleri bulma 14
arka planda yazdirma, Macintosh 141
asetatlar
¢ikis bélmesi 36
HP LaserJet 23
kaynastirict modlari 164
Ozellikler 189, 196
yazdirma 59
Asagi Ok diigmesi 24, 25
AutoCAD surtculeri 28
ayarlama
kontrol paneli 26, 155
yazici surlculeri 31
ayarlar
Ayrica bkz: mendller, kontrol paneli
tasarruf 69
varsayilanlar geri yukleme 172
yerlesik web sunucusu sayfalari 80
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aygt bilgileri sayfasi (yerlesik web sunucusu) 79, 80 boyutlar, yazici 199

aygit durumu sayfasi (yerlesik web sunucusu) 79 bozuk karakterler, sorun giderme 132
Aygit Yapilandirma menist 161 bulanik yazdirma, sorun giderme 134
aygit yapilandirma sayfasi (yerlesik web sunucusu) 80 bulasan toner, sorun giderme 131

burusmus kagit, sorun giderme 133
burusuk kagit, sorun giderme 132

baglanti noktalar
yerlerini bulma 14

baglantilar sayfasi, yerlesik web sunucusu 80 CD-ROM, yazilim
bakim Kkiti bilesenler 28
ileti, silme 172 parga numarasi 20
kullanma 93 Chooser, sorun giderme 140
par¢a numaras! 20 Courier yazi tipi
siparis verme 17 ayarlar 162
baskili kagit sorun giderme 144
kaynastirici modlari 164 Customization Utility (Ozellestirme Hizmet Programi) 30
Ozellikler 194
yazdirma 60

Baslangi¢ Kilavuzu 7
Bekle/Devam dugmesi 24, 25
bekletilen isler

calisma ortami &zellikleri 201
carpik sayfalar 132
gevre korumaya yonelik ydnetim programi 204

silme 73 im ici
cevrim igi yardim
yazdirma 72 yazici strlictst 31
belgeler

gevrimigi yardim
kontrol paneli 25
musteri destegi web siteleri 148
yazici sUrlictisi 8
arafli yazdirma
Ayrica bkz: dupleks yazdirma aksesuari
dupleksleyiciyi kullanma 65, 66
kagit yerlestirme 67
kitapcik secenekleri 70
sayfa duzeni segenekleri 68
zimbalama igin kagit yerlestirme 38
¢ift tarafli, yazdirma
Ayrica bkz: dupleks yazdirma aksesuari
cift yonli iletisim ayarlari 171

ayar kilavuzlarr 7
¢evrimici yardim 8
kullanici ve aksesuar kilavuzlari 8
parca numaralari 20 cift t
bellegi ylkseltme 175
bellek
(DIMM’ler), yerlerini bulma 15
DIMM yiikleme 176
hata iletileri 114
kalici kaynaklar 178
kullanilan 12
Ozellikler 10
par¢a numaralari 19
siparig verme 17 cikis bolmeleri
yetersiz 112 ayarlar 161
ijkIemeyl dogrulama 178 hata iletileri 117
yUkseltme, yararlari 175

kagit sikigmalari 105
benekler, sorun giderme 129, 133 g ¥

ST T se¢gme 36
Ees:emg zlilllndllrlgn, degistirme 93 yerleri bulma 13, 14
esleyici birimleri cikis kalitesi
agiklama 11 ayarlar 164

Ayrica bkz: tepsiler

kilitleme ve agma 16

resim 15

tasima 16
beyaz cizgiler veya lekeler, sorun giderme 133
bildirim, e-posta 80, 81
Bilgi menlsu 157

cikis karakterleri 182
Cikis Kurulumu menisit 169
¢iktl kalitesi
¢6zUnUrlik 6zellikleri 10
sorun giderme 128
¢izgiler, sorun giderme 130, 133
¢oklu kopya (harmanlama)

bilgi sayfalari 85 hata iletileri 125
bir yapraga birkag sayfa 70 goklu kopyalama (harmanlama)
bdlmeler, ¢ikis kullanma 69
ayarlar 161 ¢oklu mizanpaj yazdirma 70
hata iletileri 117 ¢cozme
se¢me 36 kalite sorunlarini giderme 128
3|k|§n_1alar, giderme 105 ozellikler 10
yerleri bulma .13, 14 ¢OzUndrlik
bosluklar, sorun giderme 130 ayarlar 164

boyut, kagit
1.500 yapraklik tepsi 6zellikleri 190
500 yapraklik tepsi 6zellikleri 190
dupleksleyici 6zellikleri 191

Go6zlnarlik Artirma teknolojisi (REt) ayart 165

tepsi 1 6zellikleri 189 dar kagit, yazdirma 63
tepsi segimi 46, 48, 158 degistirme araligi, yazici kartuslar 82
zarf besleyici 6zellikleri 191 delikli kagit
zimbalayici/yiginlayici ézellikleri 192 kaynastirici modlarr 164
boyut, yazici 199 yazdirma 60
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depolama, is

ayarlar 167

kontrol paneli mendleri 156
destek

Ayrica bkz: servis

ihbar hatti 149

servis sOzlesmeleri 149

telefon 148

web siteleri 148
Destek Paketleri 149
desteklenen igletim sistemleri 28
devre Ozellikleri 201
diger baglantilar sayfasi (yerlesik web sunucusu) 80
dikey satir boglugu ayarlama 162
dikey yonlendirme, varsayilan olarak ayarlama 162
Dikkat 15191 24
dil sayfasi (yerlesik web sunucusu) 80
dil, kontrol paneli 135, 169
diller, yazici

ayarlar 167

hata iletileri 117

kullanilan 10

yUklenenleri dogrulama 86
DIMM’ler

hata iletileri 114

parca numaralari 19

siparis verme 17

tarleri 175

yikleme 176
disk. Bkz: sabit disk aksesuari; RAM diski
DLC/LLO ayarn 171
dpi. Bkz: ¢dzUnarluk
dram kullanim émr( sona ermis 84
digmeler, kontrol paneli 24, 25
dupleks yazdirma aksesuari

ayarlar 161

ciltleme segenekleri 68

hata iletileri 112

kagidi yénlendirme 67

kagit ézellikleri 191

kagit zimbalama 38

kitapgik yazdirma 70

kullanilan modeller 12

kullanma 66

parca numarasi 18

sikismalar 104

siparig verme 17

yerleri bulma 15

zayif baglanti iletisi 117
dupleksleme igin ciltleme segenekleri 68
durdurulan yazdirma, sorun giderme 138
durum

isiklar 126

sarf malzemesi 87

toner diizeyi 83

yapllandirma sayfasi 86
diiz kagit yolu 37

egik sayfalar 132

EIO kartlari
arabellek doldu hatasi 113
ayarlar 171
basarisiz aktarim hatasi 113
disk hatalari 118
6nemli hatalar 117
par¢a numaralari 19
siparis verme 17
yukleme 179
yuvalar 175

ekleme. Bkz: yikleme
Ekomod ayari 165
el ile besleme
ayarlar 162, 167
kontrol paneli iletisi 121
tepsi 1’e yazdirma 49
elektrikle ilgili 6zellikler 200, 201
EMI beyani 207
Energy Star 204
e-posta sayfasi (yerlesik web sunucusu) 80
e-posta uyarilari 81
erisim engellendi menler kilitlendi iletisi 26
ethernet kartlar, par¢ga numaralari 19
EtherTalk ayari 171
etiketler
kaynastirict modlari 164
Ozellikler 190, 196
yazdirma 58

fabrika varsayilan ayarlari, geri yikleme 172
fabrika yazilimi hata iletileri 113
farkli ilk sayfa 70
FastRes ¢ozunurluga 10, 164
FCC regulations 203
filigran, yazdirma 70
film, asetat. Bkz: asetatlar
Finlandiya lazer beyani 208
fiziksel 6zellikler, yazici 199
flash DIMM’leri
hata iletileri 119
parga numaralar 19
siparig verme 17
tarleri 175
yukleme 176
font DIMM'leri
yukleme 176
form satirlari, ayarlar 162
form, Servis Bilgileri 153

G/C menilst 171
garanti
servis bilgileri 150
yazicl 151
yazici kartusu 152
Genig A4 ayarlar 162
Geri Ok digmesi 24, 25
gezinti digmeleri, kontrol paneli 24, 25
giderme, sikisma 169
giris tepsileri. Bkz: tepsiler
giysiler, toneri temizleme 90
grafikler, HP-GL/2 komutlari 181
gramaj, kagit 6zellikleri
500 yapraklik tepsi 190
dupleksleyici 191
esdegerler tablosu 195
tepsi 1 189
zarf besleyici 191
zimbalayici/yiginlayicr 192
gramajlar, kagit 6zellikleri
1.500 yapraklik tepsi 190
gri fon, sorun giderme 130
gue
anahtar 13
baglanti yeri 14
hata iletileri 114
ozellikler 200, 201
Glg Tasarrufu modu 167, 172
gurdlta 6zellikleri 201
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glivenlik beyanlart 207, 208
glvenlik sayfasi (yerlesik web sunucusu) 80

harmanlama (¢oklu kopya)
hata iletileri 125
harmanlama (goklu kopyalama)
kullanma 69
hata iletileri
alfabetik 117
ayarlar 168
kalici iletileri silme 111
sayisal 112
hatalar, yinelenen 131
Hazir is1g1 24
hiz
¢6zUnUrlik ayarlan 164
sorun giderme 138
veri aktarimi ayarlari 171
yazici 6zellikleri 10
Hizlh Ayarlar 69
hizli kopyalama isleri
ayarlar 167
kontrol paneli mendleri 156
silme 72
yazdirma 71
HP Destek Paketleri 149
HP ihbar hatti 149
HP Jetdirect yazdirma sunucusu
kullanilan modeller 12
sorun giderme 145
yerleri bulma 15
yerlesik web sunucusuyla yapilandirma 80
HP Jetdirect yazici sunucusu
ayarlar 171
yénetici kilavuzu 7
yukleme 179
HP LaserJet asetatlari 23
HP LaserJet Hizmet Programi, Macintosh 32
HP LaserJet kagidi 21
HP LaserdJet sert kagidi 23
HP LaserJet Soft Gloss kagidi 21
HP Multipurpose kagidi 21
HP Office kagidi 22
HP olmayan yazici kartuglari 82
HP Premium Choice LaserJet kagidi 22
HP Printing kagidi 23
HP UltraPrecise toner 10
HP Web Jetadmin
e-posta uyarilari, yapilandirma 81
Ozellikler 33
toner duzeyini denetleme 83

HP Yazdirma Sarf Malzemesi iade ve Geri Déniisiim

Programi 204
HP Yazilim Lisansi Kogullari 154
HP-GL/2 komutlari 181
HP-UX yazihmi 34

IBM OS/2 surlculeri 29
ihbar hatti 149
iki ylize yazdirma
dupleksleyiciyi kullanma 65, 66
kagit yerlestirme 67
kitapcik secenekleri 70
sayfa duzeni segenekleri 68
zimbalama igin kagit yerlestirme 38
iletiler
alfabetik 117
ayarlar 168

kalici iletileri siime 111
sayisal 112

iletisim ayarlan 171

ilk sayfa, farkli 70

ing basina nokta. Bkz: ¢6zinurlik
IP adresi 79, 86

IPX/SPX ayari 171

1s1 Ozellikleri 201

1$

tutma 167

is iptal digmesi 24, 25
isi Alma meniisii 156
1siklar

aksesuarlar 27, 126
kontrol paneli 24

islemci 6zellikleri 10
isler

bekletileni silme 73

durduruldu, sorun giderme 138
hatal bicimlendirme 138

hizli kopyalama 71

kontrol panelinden iptal etme 25
Ornek yazdirma ve bekletme 72
Ozel igleri siime 74

6zel yazdirma 73

saklama 71

saklanan igleri silme 75
saklanan igleri yazdirma 75
yazdirilmiyor, sorun giderme 137

isleri silme

hizli kopyalama 72
iptal dugmesi 24, 25
Ozel 74

saklanan 75

Jetadmin, HP Web

e-posta uyarilari, yapilandirma 81
ozellikler 33
toner duzeyini denetleme 83

Jetdirect yazdirma sunucusu

kullanilan modeller 12
sorun giderme 145
yerleri bulma 15

yerlesik web sunucusuyla yapilandirma 80

Jetdirect yazici sunucusu

ayarlar 171
yénetici kilavuzu 7
yukleme 179

kaba kagit

kaynastirict modlari 164

kablolar

parga numaralar 19
siparig verme 17
sorun giderme 137

kagit

1.500 yapraklik tepsi 6zellikleri 190
1.500 yapraklik tepsiye yerlestirme 45
500 yapraklik tepsi 6zellikleri 190
500 yapraklik tepsiye yerlestirme 43
A4 yerine letter ayar 162

baskili 60

desteklenen tirler 188, 193
dupleksleyici dzellikleri 191

el ile besleme 49

gramaj esdegerler tablosu 195

HP ortam kilavuzu 20

HP, parga numarasi 21
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kaplamali 61

kaynastirici modlari 164
kirgsmis 133

kivrik 132

Ozel boyutlu 62, 161

siparis verme 17

sorun giderme 188, 193

tepsi 1 dzellikleri 189

tepsi 1’e kagit yerlestirme 42
tepsi secimi 46, 48, 158, 167
varsayllan boyut, ayarlama 161
zimbalama 37, 39

zimbalayici/yiginlayici ézellikleri 192
zimbalayici/yiginlayiciya yerlestirme 38

kagit kullanim aksesuarlari
hata iletileri 115
isiklar 27, 126
kullanilabilir 11
kullanilan 12
Ozellikler 10
parga numaralar 18
siparis verme 17
sorun giderme 139
Kagit Kullanimi mentst 158
kagit sikismalari
1.500 yapraklik tepsi 103
500 yapraklik tepsi 102
¢ikis bélmesi 105
dupleksleyici 104
hata iletileri 112
kaynastirict bélimi 106
stk 110
sikismayi giderme ayarlari 169
tepsi1 102
Ust kapak 99
yerler 98
zarf besleyici 101
kagit tepsileri. Bkz: tepsiler
kagit yolu
temizleme 91
testi 173
kalici bellek hata iletileri 116
kalici kaynaklar 178
kalite
ayarlar 164
¢6zUnurlik 6zellikleri 10
sorun giderme 128
kapasite
1.500 yapraklik tepsi 190
500 yapraklik tepsi 190
tepsi 1 189
zarf besleyici 191
zimbalayici/yiginlayict 39, 192
kaplamali kagit 61
karakterler
bozuk 132
simge setleri 163
karsidan yikleme
belgeler 7
HP Web Jetadmin 33
yazdirma igleri 75
yazici sUrtcdleri 29
kart stogu
kaynastirict modlari 164
Ozellikler 198
yazdirma 62
kartpostallar
Ozellikler 189, 198
yazdirma 62

kartuslar, yazdirma
az 168
bitti 168
Ekomod 165
kartuslar, yazici
az 84
durum 82, 87
garanti 152
hata iletileri 112, 117, 119
HP olmayan 82
ihbar hatti 149
kagit sikismalari 99
Ozellikler 10
parca numarasi 21
saklama 82
siparig verme 17
tikenmis 84
kartuglar, zimba
ayarlama 170
parca numarasi 18, 21
siparig verme 17
yerlestirme 41
kaset. Bkz: 500 yapraklik tepsi
kaynak tasarrufu 178
kaynastirici
degistirme 93
hata iletileri 113, 119, 121
hiz 10
kagit sikismalari 106
modlar 164
temizleme 91
yerleri bulma 14
kenar bosluklar
6zel boyutlu kagit 62
tanimlama ayarlari 163
zarflar 51
kilitleme
aksesuarlar 16
tepsiler 48
kinsmis kagit, sorun giderme 133
kisilikler
ayarlar 167
hata iletileri 117
kullanilan 10
yuklenenleri dogrulama 86
kit, yazici bakimi
ileti, silme 172
kullanma 93
par¢a numarasi 20
siparig verme 17
kitapgiklar 70
kivrilan kagit, sorun giderme 132
komutlar
¢ikig dizileri 182, 183
PCL 185
sbzdizimi 182
komutlari
tarleri 181
yazi tipi se¢imi 183
kontrol paneli
ayarlama 26, 155
Aygit Yapilandirma menusi 161
Bilgi menusi 157
bilgi sayfalarn 85
Gikis Kurulumu menisi 169
dil, segme 135, 169
digmeler 24, 25
erisim engellendi iletisi 26
G/C menlsi 171
iletiler 111, 112, 117
isi Alma meniisii 156
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isiklar 24

Kagit Kullanimi menusi 158
men( haritasi 26, 85

PCL menust 162

Servis menlsi 173

Sifirlama mentst 172
silinebilir uyarilar ayarlar 168
Sistem Kurulumu menlsi 167
sorun giderme 135

Tani menisi 173

yardim 25

Yazdirma Kalitesi mentst 163
Yazdirma menusi 161

yerleri bulma 13
zimbalayici/yiginlayici, segme 40

kontrol paneli sayfasi (yerlesik web sunucusu) 79

kopya sayisi

varsaylilan sayly1 ayarlama 161
kopya sayisi, varsayilani ayarlama 161
kopyalar

hizh 71

6rnek yazdirma ve bekletme 72
koruyucu bakim kiti. Bkz: yazici bakim Kkiti
koyuluk, ayarlama 165
kiglk kagit, yazdirma 37, 63
klguk resimler, yazdirma 70
kullanici kilavuzu gevrimigi yardm 8
kullanim émrU, yazici kartuslari 82

LaserJet asetatlar 23
LaserJet Hizmet Programi, Macintosh 32
LaserJet kagidi 21
LaserJet sert kagidi 23
LaserJet Soft Gloss kagidi 21
lazer glivenlik beyanlari
ABD 207
Finlandiya 208
lekeler, sorun giderme 129, 133
letter kagidi, A4 ayarlarina gére dncelikli 162
lisans, yazihm 154
LocalTalk baglanti karti 19

Macintosh
Apple EtherTalk ayarlar 171
PPD, alternatif segme 142
yazdirma sorunlarini giderme 140
yaziclyi yeniden adlandirma 142
Macintosh segimi
desteklenen igletim sistemleri 28
HP Laserdet Utility 32
yazici yazihmi 32
mendler, kontrol paneli
Aygit Yapilandirma 161
Bilgi 157
Gikis Kurulumu 169
erisim engellendi iletisi 26
G/IC 171
harita 26, 85
isi Alma 156
Kagit Kullanimi 158
PCL 162
Servis 173
Sifirlama 172
Sistem Kurulumu 167
Tani 173
Yazdirma 161
Yazdirma Kalitesi 163
metin kalitesi, sorun giderme 132, 134

mevzuat bilgileri
FCC 203
guvenlik beyanlari 207
Uygunluk Agiklamasi 206
Microsoft Windows
ayarlar, yazici slrGcust 31
desteklenen slrimler 28
yazi tipleri, kullanilan 10
yazici siricdleri 30
model numarasi 13
modeller, yazici 12
Multipurpose kagidi 21
murekkep kartuslari. Bkz: yazici kartuslari
musteri destegi
Ayrica bkz: servis
ihbar hatti 149
servis sOzlesmeleri 149
telefon 148
web siteleri 148

nem Ozellikleri 201
NetWare ayarlari 171
noktalar, sorun giderme 129, 133
noktalari
zaman sunucusu 80
normal boyutlu kagit
tepsi ayarlar 161
Novell NetWare ayarlarn 171

Office kagidi, HP 22
ok digmeleri 25
olay giinligu 86

olay giinlugu sayfasi (yerlesik web sunucusu) 79

onarim. Bkz: servis
6nemli donanim hatasi iletileri 116
Ornek yazdirma ve bekletme 6zelligi 72
ortam &zellikleri 201
ortam. Bkz: kagit
OS/2 slraculeri 29
otomatik devam ayari 168
Otomatik Temizleme Sayfasi 92, 165
6zel boyutlu kagit
500 yapraklik tepsi 6zellikleri 190, 192
tepsi 1 6zellikleri 189
yazdirma 62
Ozel igler
kontrol paneli mendleri 156
silme 74
yazdirma 73
ozellikler, kagit
1.500 yapraklik tepsi 190
500 yapraklik tepsi 190
asetatlar 196
desteklenen tirler 188, 193
dupleksleyici 191
etiketler 196
gramaj esdegerler tablosu 195
kart stogu 198
tepsi1 189
zarf besleyici 191
zarflar 197
zimbalayici/yiginlayicr 192
6zellikler, yazici 10
agirlik 200
elektrik 200, 201
fiziksel 199
guraltd 201
mevcut modeller 12
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ozellikler 10
sicaklik ve nem 201

paralel arabellek doldu 113
paralel arabirim baglanti noktasi 14
paralel iletisimler, ayarlar 171
paralel kablolar
pargca numaralari 19
siparig verme 17
sorun giderme 137
par¢a numaralari
bakim kiti 20
belgeler 20
DIMM’ler 19
HP ortami 21
kablolar 19
kagit kullanim aksesuarlari 18
kartuglar 21
pargalar
geri donisim 204
siparig verme 17
parlak kagit, HP 21
PCL komutlari
¢ikig dizileri 182, 183
hakkinda 181
sbzdizimi 182
yaygin 185
yazi tipi segimi 183
PCL kontrol paneli menlisu 162
PCL surlclleri
desteklenen igletim sistemleri 29
Ozellikler 30
PCL yaz tipi listesi 88
PCL, yazici dili olarak ayarlama 167
PDE'ler, Macintosh 32
PJL (Yazici is Dili) komutlari 181
posta etiketleri. Bkz: etiketler
PostScript hata sayfalari
ayarlar 162
PostScript hatasi sayfalari
sorun giderme 137, 144
PostScript yaz tipi listesi 88
PostScript, yazici dili olarak ayarlama 167
PPD’ler
alternatif secme 142
kullanilan 32
Premium Choice LaserJet kagidi 22
Printing kagidi, HP 23
ProRes ¢ozunurligli 164
PS hata sayfalan
ayarlar 162
PS hatasi sayfalari
sorun giderme 137, 144
PS yazi tipi listesi 88
PS, yazici dili olarak ayarlama 167
parGzIi kagit
yazdirma 37

RAM diski
ayarlar 169
hata iletileri 122
REt ayari 165

sabit disk aksesuari
EIO yuvalan 175
hata iletileri 118, 125
parca numarasi 19

sorun giderme 143
yerleri bulma 15
yukleme 179
saklama dolabi
parca numarasi 18
siparis verme 17
tasima 16
yeri 15
saklama, is
hizl kopyalama 71
Ornek yazdirma ve bekletme 72
ozel 73
Ozellikler 71
saklanan igler 75
sarf malzemeleri
bellek hatasi 112
geri donustirme 204
par¢a numaralari 21
siparis verme 17
sarf malzemesi
durum 83, 87
yerlesik web sunucusu durumu sayfasi 79

sarf malzemesi durumu sayfasi (yerlesik web sunucusu) 79

sarf malzemesini geri dénistirme 204
satir besleme ayarlari 163
satir boslugu ayarlari 162
satirbaslari, ayarlar 163
satirlar, sorun giderme 164
sayfa sayisi 86
sayfa yonlendirme varsayilan ayari 162
sayfa/dakika 10
sayfalari élgeklendirme 69
Sayfalari Yukariya Déndr ciltleme segenegi 68
Sayfaya Sigdir 69
SDRAM DIMM, parga numaralari 19
Se¢ digmesi 24, 25
seri baglanti karti 19
seri kablolar, sorun giderme 137
seri numarasi 13, 86
sert kagit, HP 23
servis

bilgi formu 153

garanti stresi 150

HP Destek Paketleri 149

kontrol paneli menusi 173

sbzlesmeler 149

web siteleri ve telefon numaralari 148
ses diizeyi 6zellikleri 201
Sifirlama mentst 172
sikisma

sikigmayi giderme ayari 169
sikismalar

1.500 yapraklik tepsi 103

500 yapraklik tepsi 102

¢ikis bélmesi 105

dupleksleyici 104

hata iletileri 112

kaynastirict bélimi 106

stk 110

tepsi 1 102

Ust kapak 99

yerler 98

zarf besleyici 101

zimba 109
sikismalari giderme

1.500 yapraklik tepsi 103

500 yapraklik tepsi 102

¢tkis bIGmG 105

dupleksleyici 104

hata iletileri 112

kaynastirict bélimi 106
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sik, sorun giderme 110
tepsi1 102
Ust kapak 99
yerler 98
zarf besleyici 101
zimba 109
sikismalari temizleme
sikismay! giderme ayarlari 169
silindirler, degistirme 93
silinebilir uyarilar ayar 168
simge setleri, segme 163
SIMM'ler, uyumsuzluk 175
Sistem Kurulumu menust 167
Soft Gloss kagidi 21
Solaris yazihmi 34
soluk yazdirma
sorun giderme 129
sorun giderme
1.500 yapraklik tepsideki kagit sikigmalari 103
500 yapraklik tepsideki kagit sikismalari 102
akis semasi 135
aksesuarlar 126, 127
benekler 129
beyaz lekeler 133
bosluklar 130
bulanik yazdirma 134
bulasan toner 131
¢ikis bélmesindeki sikismalar 105
cikti kalitesi 128
cizgiler 130, 133
coklu kopya 125
dupleksleyici sikismalari 104
egri sayfalar 132
grifon 130
HP Jetdirect yazdirma sunuculari 145
kablolar 137
kagit 188, 193
kagit sikismalar 98, 110
kaynastirict bélimindeki kagit sikismalari 106
kinsmis kagit 133
kivriimig kagit 132
kontrol paneli ekrani 135
kontrol paneli iletileri 111, 112
Macintosh'ta sorunlar 140
metin kalitesi 132, 134
PS hatalan 137, 144
sabit disk aksesuari 143
satirlar 164
soluk yazdirma 129
tekerlek izleri 133
tepsi 1'deki kagit sikismalari 102
tepsi secimi 139
Ust kapaktaki kagit sikismalart 99
yapilandirma sayfasi yazdirma 136
yavas yazdirma 138
yazdirma 137, 138
yazi tipleri 141, 144
yinelenen hatalar 131
zarf besleyici sikigmalari 101
zimba sikismalari 109
sbzlesmeler, servis 149
standart ¢ikis bdlmesi. Bkz: Ust ¢ikig bélmesi
Sun Solaris yazilimi 34
sunucu, Jetdirect. Bkz: HP Jetdirect yazici sunucusu
sunucusu, zaman baglanti 80
surtculer
AutoCAD 28
ayarlama 26, 31

Customization Utility (Ozellestirme Hizmet Programi) 30

kullanilan 28, 29
Macintosh’ta sorun giderme 140

Microsoft Windows 30
Ozellikler 69
yardm 31

takma
yazilim 30
zarf besleyici 54
Tani menisi 173
tanimlama ayarlari 163
tarama arabelledi hata iletileri 115
tasarruf
dahili yazici kaynaklari 178
yazici ayarlar 69
taslak kaliteli baski 164, 165
TCP/IP ayari 171
TEK ISLEM 69
tekerlek izleri, sorun giderme 133
teknik destek web siteleri 148
telefonla destek 148
temizleme
giysilerden, toner 90
kaynastirici 91
yazici 89
temizleme sayfasi
elile 91
otomatik 92, 165
tepeg0z asetatlari. Bkz: asetatlar
tepsi 1
acik hata iletileri 123
blokaj hata iletisi 115
boyutu ayarlama 48
boyutunu ayarlama 158
dupleksleme 67
el ile besleme 49

kagit boyutu veya tir( hata iletileri 113, 118, 123

kagit 6zellikleri 189
kagit sikismalari 102
kilitteme 48
6zel boyut ayarlari 161
sorun giderme 139
tanimlama ayarlari 163
yazdirma 46, 47, 167
yerleri bulma 13
yerlestirme 38, 42
yukleme hatasi iletileri 120, 123
zarf yazdirma 51
tepsi 2. Bkz: 500 yapraklik tepsi
tepsiler
1.500 yapraklik tepsiye kagit yerlestirme 45
500 yapraklik tepsiye yerlestirme 43
acik hata iletileri 123
blokaj hata iletisi 115
dupleksleme 67
el ile besleme 49

kagit boyutu veya tirQ hata iletileri 113, 118, 123

kagit ozellikleri 189, 190
kagit sikismalart 98, 102, 103
kilitteme 48

kullanilan 12

6zel boyut ayarlari 161

pargca numaralari 18

secim 158, 167

segcme 46, 48

sorun giderme 139

tanimlama ayarlari 163
tasima 16

tepsi 1’e kagit yerlestirme 42
yerleribulma 13, 14, 15
yukleme hatasi iletileri 120, 123
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testler 173
toner
az 84, 168
bitti 168
¢ikti kalitesi, sorun giderme 131
durum 83, 87
Ekomod 165
giysilerden temizleme 90
HP UltraPrecise 10
tikenmis 84
yeniden dagitma 84
yogunluk ayarlama 165
toner az 168
toner azaldi 84
toner bitti 168
toner kartuslari. Bkz: yazici kartuglari
toner tikenmis 84
toneri yeniden dagitma 84
tuslar, kontrol paneli 24, 25
tutma, is
ayarlar 167
kontrol paneli mendleri 156
tutulan igler
ayarlar 167
kontrol paneli mendleri 156

UltraPrecise toner 10
UNIX
satirbaglari, ayarlar 163
yazicl yazihmi 34
UPS hata iletileri 114
USB baglanti karti 19
Ust ¢ikis bélmesi
ayarlar 161
kagit sikismalart 105
segme 36
yerleri bulma 13
Ust kapak
kagit sikismalari, giderme 99
yerleri bulma 13
uyarilar ayari 168
uyarilar sayfasi (yerlesik web sunucusu) 80
uyarilar, e-posta 81
Uygunluk Aciklamasi 206

varsayllan ayarlar, geri yikleme 172

varsayilan ayarlari geri yikleme 172

VCCI beyani 207

vektor grafikleri 181

veri aktarimi ayarlari 171

Veri 1s1g1 24

veya formatlayici hata iletileri gértintllenebilir 114
voltaj 6zellikleri 200, 201

Web Jetadmin
e-posta uyarilari, yapilandirma 81
ozellikler 33
toner diizeyini denetleme 83
web siteleri
belgeler 7
destek 148
Energy Star 204
HP Destek Paketleri 149
HP Web Jetadmin 33
parcalar, siparis etme 147
sarf malzemeleri 188
servis sOzlesmeleri 149

yazici sricdlleri 29

yerlesik web sunucusuna baglanma 80
Windows, Microsoft

ayarlar, yazici slrtctst 31

desteklenen surimler 28

yazi tipleri, kullanilan 10

yazici suricdleri 30

yapilandirma sayfasi
sorun giderme 136
yazdirma 85
yapilandirma sayfasi (yerlesik web sunucusu) 79
yapilandirmalar, yazici modelleri 12
yapiskan etiketler. Bkz: etiketler
yapismamis toner, sorun giderme 131
yaprak basina sayfa sayisi 70
yardim
kontrol paneli 25
musteri destegi 148
yazici strticisu 8, 31
yatay yonlendirme, varsayilan olarak ayarlama 162
yavas yazdirma, sorun giderme 138
yazdirma igleri
bekletileni silme 73
bicimlendirme hatali 138
durduruldu, sorun giderme 138
hizl kopyalama 71
kontrol panelinden iptal etme 25
6rnek yazdirma ve bekletme 72
Ozel igleri silime 74
6zel yazdirma 73
saklama 71
saklanan igleri silme 75
saklanan igleri yazdirma 75
tutma 167
yazdiriimiyor, sorun giderme 137
yazdirma kalitesi
ayarlar 164
¢6zUnarlik 6zellikleri 10
sorun giderme 128
Yazdirma Kalitesi mentisi 163
Yazdirma menusi 161
yazi tipi DIMM'leri
parga numaralari 19
siparig verme 17
yazi tipleri
ayarlar 162
liste, yazdirma 88
Macintosh’ta sorun giderme 141
PCL komutlari 183
PS sorunlarini giderme 144
yazici 6zellikleri 10
ylklenenleri dogrulama 86
yazicl bakim kiti
ileti, silme 172
kullanma 93
par¢a numaras! 20
siparig verme 17
yazici bakim yapin iletisi 172
yazicl bakimi yapin iletisi 93
Yazici g Dili (PJL) komutlari 181
yazici kartuslari
az 84, 168
bitti 168
durum 82, 87
Ekomod 165
garanti 152
hata iletileri 112, 117, 119
HP olmayan 82
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ihbar hatti 149
kagit sikismalari 99
ozellikler 10
parca numarasi 21
saklama 82
siparis verme 17
toner duzeyi 83
tikenmis 84
yikleme 8
yazici kartuslarini saklama 82
yazici komutlari
cikig dizileri 182, 183
PCL 185
sOzdizimi 182
turleri 181
yazi tipi secimi 183
yazicl sunucusu. Bkz: HP Jetdirect yazici sunucusu
yazici stricdleri
AutoCAD 28
ayarlama 26, 31
Customization Utility (Ozellestirme Hizmet Programi) 30
kullanilan 28, 29
Macintosh’'ta sorun giderme 140
Microsoft Windows 30
Ozellikler 69
yardm 31
yazicinin kurulumu 7
yazicinin taginmasi 16
yaziclyi bir yerden bir yere sevk etme 152
yaziclyi servis i¢in yeniden paketleme 152
yaziclyi servise iade 152
yaziclyl yeniden adlandirma, Macintosh 142
yazihm
Customization Utility (Ozellestirme Hizmet Programi) 30
hata iletileri 115
kullanilan 28
lisans 154
Macintosh secimi 32
Microsoft Windows 30
sarf malzemesi siparisi 18
UNIX 34
yazlyi servis igin paketleme 152
yer gereksinimi, yazici 199
yerlesik web sunucusu
acma 78
ag sayfalari 80
ayar sayfalar 80
bilgi sayfalari 79
e-posta uyarilari, yapilandirma 81
Ozellikler 78
parca ve aksesuar siparisi 17
sayfalari gérintileme 79
toner durumu sayfasi 83
yerlestirme
1.500 yapraklik tepsi 45
500 yapraklik tepsi 43
asetatlar 59
baskil kagit 60
dupleksleme i¢in kagit 67
etiketler 58
kaplamali kagit 61
6zel boyutlu kagit 62
tepsi 1 42
tepsi 1'e zarf 52
zarf besleyici 53, 56
zimba 41
zimbalayici/yiginlayici kagidi 38
yigin bellek aygiti. Bkz: sabit disk aksesuari
yiginlayici
1sik durumu 27, 126
kagit 6zellikleri 192

kullanilan modeller 12

parca numarasi 18

siparig verme 17

tagima 16

yazdirma 37, 39
yinelenen hatalar, sorun giderme 131
yogunluk, sorun giderme 129
ybnlendirme, varsayilan ayar 162
Yukari Ok diigmesi 24, 25
yukleme

bellek (DIMM’ler) 176

EIO kartlart 179

sabit disk aksesuari 179

tepsiler, hata iletileri 120, 123
yUklU kisilikler ve segenekler 86
yUz yukari bélmesi. Bkz: arka ¢ikis bélmesi

zaman asimi, G/G ayarlan 171
zaman hizmetleri sayfasi (yerlesik Web sunucusu) 80
zarf besleyici
ayarlar 48, 158
kagit sikismalari 101
kilitteme 48
Ozellikler 51
parca numarasi 18
siparig verme 17
takma 54
yerleri bulma 15
yerlestirme 53, 56
yukleme hatasi iletileri 118
zarf 6zellikleri 191
zayif baglanti iletisi 117
zarflar
boyutunu ayarlama 158
kenar bogluklari 51
kirismig, sorun giderme 133
ozellikler 189, 197
tepsi 1’den yazdirma 52
varsayilan boyut, ayarlama 161
zarf besleyiciden yazdirma 53, 56
zimba kartuglari
par¢ca numarasi 18, 21
siparis verme 17
yerlestirme 41
zimba sikismalar 109
zimbalama birimi
degistirme 94
par¢ca numarasi 18
siparis verme 17
zimbalayici/yiginlayici
ayarlama 169
1sik durumu 27, 126
kagit 6zellikleri 192
kagit yerlestirme 38
kullanilan modeller 12
parca numarasi 18
sikismalar, zimba 109
siparis verme 17
tasima 16
varsayllan, ayarlama 40
yazdirma 37, 39
zimba yerlestirme 41
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