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Py w 1560 1050 1560
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DmaxxBxd | mm (in) 355 x 3 x 25,4 (14 x ¥/3, x 1)
° 65 (2 1/,)
Hpmax ??r?)" o 125 (5) 117 (4 5/g)
= 115 %130 (4 1y x 5 1) @ 1153?6")(1:9/8)
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apw/Knw m/s? 3,4/15
Loa/Koa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104/3
EN 61029
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A 36-R: 6.16343

A 30-R: 6.16327
A 36-S: 6.16339

A 24-M: 6.16338
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Originalbetriebsanleitung

Sehr geehrter Kunde,

vielen Dank fur das Vertrauen, das Sie uns beim Kauf lhres neuen Metabo Elektrowerkzeugs
entgegengebracht haben. Jedes Metabo Elektrowerkzeug wird sorgféltig getestet und unterliegt den
strengen Qualitatskontrollen der Metabo Qualitatssicherung. Die Lebensdauer eines Elektrowerkzeugs
héangt aber in starkem MaBe von lhnen ab. Beachten Sie bitte die Informationen dieser
Gebrauchsanleitung und der beiliegenden Dokumente. Je sorgsamer Sie |hr Metabo Elektrowerkzeug
behandeln, umso langer wird es zuverldssig seinen Dienst erflllen.
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1 Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
dieses Produkt mit den auf Seite 2 angegebenen
Normen und Richtlinien Uibereinstimmt.

2 BestimmungsgemaBe
Verwendung

Der Metalltrennschleifer ist mit original Metabo-
Trennscheiben geeignet zum
Trockentrennschleifen von Stahl, NE-Metallen,
Eisen- und Guss-Profilen und &hnlichen
Materialien.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte
Unfallverhitungsvorschriften und beigelegte
Sicherheitshinweise mlssen beachtet werden.

3 Allgemeine
Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von

Elektrowerkzeugen sind zum Schutz

gegen elektrischen Schlag, Verletzungs-
und Brandgefahr folgende grundsétzliche
SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Lesen Sie alle diese Hinweise, bevor Sie dieses
Elektrowerkzeug benutzen, und bewahren Sie die
Sicherheitshinweise gut auf.

4 Spezielle
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

= Verwenden Sie immer Schutzbrille und
Gehdrschutz. Bei Bedarf auch andere

=¥ Schutzausristungen, wie z.B. Staub-
masken, Handschuhe, Helm und Schiirze,
anlegen. Bei der Beurteilung, ob Gesichts- und
Staubmaske nétig sind, sollten auch gesundheits-
schadigende Eigenschaften des zu bearbeitenden
Werkstlickes und/oder seiner Beschichtung
beriicksichtigt werden. Legen Sie in Zweifelsféllen
besser die Schutzkleidung an.

Bei Arbeiten Uber einen langeren Zeitraum
Gehorschutz tragen. Langere Einwirkung hoher
Larmpegel kann zu Gehdrschéden flhren.

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft
gesundheitsschadlich (z.B. beim Bearbeiten von
Metall, Farbanstrichen, die Blei oder andere
Schadstoffe enthalten kénnen) und sollte nicht in
den Korper gelangen, daher nicht beriihren oder
einatmen. Geeignete Staubschutzmaske tragen.
Abgelagerten Staub griindlich entfernen, z.B.
durch Aufsaugen mit geeignetem Spezialsauger.

Materialien, die bei der Bearbeitung
gesundheitsgefdhrdende Stéaube oder Dampfe
erzeugen (z.B. Asbest), diirfen nicht bearbeitet
werden.

Bearbeiten Sie kein Magnesium.



(D) DEUTSCH

Benlitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
@ feuchter oder nasser Umgebung.
Maschine nicht in explosionsgefédhrdeten Umge-
bungen einsetzen, in denen Funken Feuer, Explo-
sionen 0.4. ausldsen kénnen.

@ Keine Sageblatter verwenden.

Hinweis zur Unfallvermeidung: die Schleifma-
schine muss immer mit entsprechend langen und
stabilen Schrauben auf einer Werkbank befestigt
sein.

Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken des
Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

Die Maschine nie ohne Schutzhaube (7) betreiben.

Schutzhaube (7) immer ganz nach unten
schwenken.

Achten Sie darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube (7) nicht festgeklemmt ist. Sie muss
frei beweglich sein.

Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf
eventuelle Beschadigungen.

-Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen oder leicht
beschédigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden.

-Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen bestimmungsgemas durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in
der Gebrauchsanleitung angegeben ist.

Stoérungen an der Maschine, inkl. Schutzhauben
oder Trennscheiben, miissen sofort bei Auftreten
gemeldet werden. Die Stoérung fachgerecht
beheben lassen.

Kontrollieren Sie regelméBig die Anschlussleitung
des Elektrowerkzeugs, und lassen Sie diese bei
Beschédigung von einem anerkannten Fachmann
erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelmaBig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschéadigt sind.

Nur dreiadrige Verlangerungsleitungen
verwenden.

Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

Verwenden Sie keine leistungsschwache
Maschine flir schwere Arbeiten.

Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und
zum Werkzeugwechsel.

Die unbenutzte Maschine an einem trockenen,
hochgelegenen oder abgeschlossenen Ort,
auBerhalb der Reichweite von Kindern ablegen.
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Sorgen Sie daflir, dass beim Arbeiten unter
Staubbedingungen die Liiftungsoffnungen frei
sind. Falls es erforderlich werden sollte, den Staub
zu entfernen, trennen Sie zuerst das
Elektrowerkzeug vom Stromversorgungsnetz.

Bei extremem Staubanfall sind die
Reinigungszyklen der Maschine zu verkiirzen und/
oder ein Fehlstromschutzschalter (Fl)
vorzuschalten.

Bei Abschaltung der Maschine durch den FI-
Schutzschalter muss die Maschine Uberpriift und
gereinigt werden.

Nur vom Hersteller empfohlene Trennscheiben
verwenden, die den Vorgaben der jeweiligen
Sicherheitsstandards fiir Schleifmaterialien, wie
z.B. EN 12413, entsprechen.

Achtung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Trennscheiben miissen gemaB Herstellerangaben
aufbewahrt und sorgfaltig behandelt werden.

Bewahren Sie die Trennscheibe an einem
trockenen Ort auf. Bei Trennscheiben flir
Trockenschnitte kann die Festigkeit durch
Feuchtigkeit oder Wasser nachlassen.

Behandeln Sie die Trennscheibe mit Vorsicht.
Bewahren Sie die Trennscheibe vor Schlag oder
StéBen.

Verwenden Sie stets Zubehor, das nachfolgende
Mindestanforderungen erfullt:

Es durfen nur Trennscheiben mit
Kunstharzbindung und Faserverstérkung
verwendet werden. Die maximale Drehzahl (min'1/
rpm) der Trennscheibe darf nicht kleiner als die
Leerlaufdrehzahl der Maschine sein.

Maximalen Trennscheibendurchmesser beachten
(siehe Technische Daten).

Keine Trennscheiben verwenden, die dicker als
3 mm (3/32") sind.

Die Bohrung der Trennscheibe muss ohne Spiel
zur Werkzeugaufnahme passen. Keine Adapter
oder Reduzierstlicke verwenden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehdrherstellers
beachten!

Gebrauchsanleitung der Trennscheibe beachten.

Behandeln Sie die Teile, die mit der Trennscheibe
verbunden sind mit besonderer Vorsicht. Achten
Sie darauf, dass Spindel, Flansch und Schraube
nicht beschéadigt werden. Eine Beschadigung
dieser Teile kann zum Bruch der Trennscheibe
flhren.

Vor Gebrauch Trennscheibe untersuchen, keine
angeschlagenen, gesprungene, briichige, unrunde



bzw. vibrierende oder anderweitig beschadigte
Trennscheiben verwenden.

Es muss sichergestellt sein, dass montierte Trenn-
scheiben gemaB Herstellerangaben eingebaut
sind.

Sorgen Sie dafir, dass die Trennscheiben vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt sind
und betreiben Sie die Maschine fir 30 s im Leer-
lauf in sicherer Position; Maschine sofort
ausschalten, wenn starke Vibration oder andere
Stoérungen auftreten. Falls das passiert, Maschine
untersuchen, um die Ursache zu finden.

Wenn die Trennscheibe bis auf die
VerschleiBgrenze (1/3 des AuBendurchmessers)
abgenutzt ist: Trennscheibe erneuern.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung oder Wartung
vorgenommen wird.

Die Trennscheibe dreht noch nach, nachdem die
Maschine ausgeschaltet wurde.

Spindelarretierung (8) nur bei stillstehendem Motor
betétigen.

Nicht an die sich drehende Trennscheibe
@ fassen. Verletzungsgefahr!

Wenn die Trennscheibe im Leerlauf zu stark
vibriert kann es zu einem Bruch kommen. Bei
UnregelmaBigkeiten wéhrend der Benutzung, die
Maschine sofort ausschalten und reparieren
lassen.

Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie den
Schraubstock um das Werkstlick festzuhalten.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
ségen.

Beim Bearbeiten muss das Werkstuck fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein.

Lange Werkstlicke mlissen ausreichend
abgestitzt werden.

Beginnen Sie mit dem Trennen erst nach Erreichen
der max. Drehzahl.

Beim Trennen nur die Schnittkante der
Trennscheibe verwenden. Benutzen Sie die
Seitenflache der Trennscheibe nicht fiir
Schleifarbeiten.

Beim Bearbeiten von Werkstlicken mit Rundungen
oder schragen Flachen darauf achten, dass auf die
Trennscheibe kein seitlicher Druck ausgetbt wird.

Sorgen Sie dafiir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen,

z. B. den Anwender oder andere Personen treffen
oder entflammbare Substanzen entziinden.
Gefahrdete Bereiche sind mit schwer
entflammbaren Decken zu schiitzen.
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Halten Sie in feuergeféhrdeten Bereichen ein
geeignetes Loschmittel bereit.

Das bearbeitete Werkstiick kann sehr heiB3 sein.
Vorsicht, Verbrennungsgefahr!

5 Uberblick

Siehe Seite 3.
1 Schlusseldepot

2 Schlissel fir Trennscheibenwechsel und
Einstellarbeiten

Schnitttiefenbegrenzer
Transportsicherung
Hebelarm
Trennscheibe *
Schutzhaube
Spindelarretierung

9 Schalterdriicker

10 Einschaltsperre

11 Funkenprallblech

12 Schraubstock

13 Hebel zur Schnellverstellung
14 Kurbel

15 Anschlag

16 Schrauben (zum Einstellen von Schnittwinkel
bzw. maximaler Spannweite)

* Nicht im Lieferumfang enthalten.
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6 Inbetriebnahme

A Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild
angegebene Netzspannung und Netzfrequenz
angeschlossen werden. Wenn z.B. eine 120 V
Maschine an 230 V Netzspannung angeschlossen
wird, kdnnen die Trennscheibe und die Maschine
durch Uberschreiten der max. Drehzahl
beschédigt werden.

A Alle Schrauben mussen fest angezogen sein.
Ziehen Sie die Schraube zur Befestigung der
Trennscheibe mit dem mitgelieferten Schlissel
fest, und Uberprifen Sie ob alle anderen
Schrauben ebenfalls fest angezogen sind.

Funkenprallblech (11):

Vor Inbetriebnahme das Funkenprallblech bis zur
Markierung schwenken.
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7 Benutzung

7.1  Schnitttiefe einstellen

Zum Voreinstellen der gewlinschten Schnitttiefe
z.B. bei mehreren Schnitten mit gleicher
Schnitttiefe.

Einstellen des Schnitttiefenbegrenzers (3):

- Die Kontermutter I6sen.

- Die Sechskantschraube auf die gewlinschte
Schnitttiefe einstellen.

- Die Kontermutter wieder festdrehen.

7.2  Schraubstock

Die Werkstlicke im Schraubstock (12) fest
einspannen.

Einstellen des Schnittwinkels:

- Die beiden Schrauben (16) des Anschlags (15)
|6sen.

- Gewiinschten Schnittwinkel einstellen.

- Die beiden Schrauben (16) wieder festziehen.

Verstellen der maximalen Spannweite:
Der Anschlag kann in 3 Positionen eingestellt
werden.

- Dazu die beiden Schrauben (16) entfernen.

- Den Anschlag (15) nach hinten / mitte / vorne
versetzen.

- Den Anschlag (15) mit beiden Schrauben (16)
wieder befestigen.

Werkstiick einspannen:

- Zur Schnellverstellung den Hebel (13) nach oben
schwenken und Kurbel (14) in Richtung
Werkstiick schieben.

- Hebel (13) nach unten driicken und das
Werkstlick, durch Drehen der Kurbel (14) im
Uhrzeigersinn, fest spannen.

7.3  Durchtrennen eines Werkstiicks

A Quetschgefahr! Greifen Sie beim Absenken
des Hebelarms nicht in den Scharnierbereich!

¢ Mit dem Trennen erst beginnen, wenn die
Maschine ihre maximale Drehzahl erreicht hat.

¢ Die Trennscheibe langsam auf das Werkstiick
absenken und mit geringem Anpressdruck den
Schnitt ausfihren.

¢ Nach Beendigung der Arbeit, den Hebelarm in
Ausgangsstellung bringen.

¢ Nach Beendigung des Trennschnitts die
Maschine abschalten, den Motor bis zum
volligen Stillstand kommen lassen und erst dann
die nachste Trennarbeit vorbereiten. Das
Herausnehmen oder Einstecken von
Werkstlicken bei rotierender Trennscheibe kann
zu Verletzungen flhren.

¢ Nicht mit zu viel Anpressdruck arbeiten, da die
Trennscheibe sonst schnell verschleiBt bzw.
Maschine oder Werkstlick beschadigt werden.

7.4 Ein- und Ausschalten

Einschalten: Einschaltsperre (10) driicken und
halten, Schalterdriicker (9) betatigen.
Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.

7.5 Transport

Zum Transport den Hebelarm (5) ganz nach unten
schwenken und durch Verschieben der
Transportsicherung (4) arretieren.

Hinweis: Zum Arretieren des Hebelarms ist es
erforderlich den Schnitttiefenbegrenzer (3) in eine
untere Position zu drehen. Siehe Kapitel 7.1.

8 Wartung

Vor allen Umrist- und Wartungsarbeiten:
Stecker aus der Steckdose ziehen!

Spindelarretierung (8) nur bei
stillstehendem Motor betétigen.

Abnehmen der Trennscheibe:

- Hebel zur Spindelarretierung (8) nach rechts
driicken und die Trennscheibe (a) von Hand
drehen bis die Spindelarretierung spirbar
einrastet.

- Schraube mit Spannflansch (b) mit dem
Schlussel (c) gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben.

- Trennscheibe abnehmen.

Anbringen der Trennscheibe:

- Die neue Trennscheibe (a) aufsetzen.

- Schraube mit Spannflansch (b) aufschrauben.

- Spindel arretieren und Schraube mit
Spannflansch (b) mit dem Schlussel (c) fest
anziehen.

- Uberprifen Sie, ob die Spindelarretierung (8)
wieder ganz geldst ist.

- Verschmutzte Maschine reinigen und
Schleifstaub entfernen.



RegelméaBige Wartung:
Folgende Teile mindestens monatlich 6len:
bewegliche Teile des Schraubstocks.

9 Storungsbeseitigung

Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglinstigen
Netzbedingungen kénnen Beeintrachtigungen
anderer Geréte auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Wenn Sie Zubehér bendtigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Héandler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Siehe Seite 4.

A Trennscheiben: Qualititsklasse A 36-R
»Flexiamant Super® Inox.
Mittelharte Spezial-Trennscheibe fiir
rostfreien Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit.

B Trennscheiben: Qualitdtsklasse A 30-R/ A
36-S ,,Flexiamant Super* Stahl.
Gute Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Harte Ausflihrung fiir Leistungsstarke
Maschinen.
A 36-S: mit einem innenliegenden Gewebe fiir
schnelle Schnitte.

C Trennscheiben: Qualitdtsklasse A 24-M
yFlexiamant Super“ Stahl.
Hohe Schnittleistung bei guter Standzeit in
Stahl.
Weiche Ausflihrung firr leistungsschwéchere
Maschinen.

Zubehor-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

11 Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen durfen nur
durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt werden!

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen sieche www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter
www.metabo.com herunterladen.

DEUTSCH (DD

12 Umweltschutz

Metaboverpackungen sind 100% recyclingfahig.

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehdr
enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und
Kunststoffe, die ebenfalls einem Recyclingprozess
zugefiihrt werden kénnen.

Da der entstehende Schleifstaub Schadstoffe
enthalten kann, sollten Sie ihn nicht Gber den
Hausmdill, sondern sachgerecht an einer
Sammelstelle fiir Sondermdill entsorgen.

Diese Gebrauchsanleitung ist auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! GeméB Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht miissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuihrt werden.

13 Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 2.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

u = Spannung

| = Strom

P4 = Nennaufnahme
P, = Abgabeleistung
Ng = Leerlaufdrehzahl

Abmessungen der Trennscheibe:

Dmax = maximaler AuBendurchmesser
= Scheibendicke
d = Bohrung
Hpnax = max. Trenndurchmesser
(® = Stab, O = Rohr, O = Formstahl)
Lmax = max. Schraubstockdffnung
m = Gewicht ohne Netzkabel

A = typische bewertete Beschleunigung
im Hand-Arm-Bereich

Khw = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpas Kwa = Unsicherheit (Schallpegel)

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

Q Gehorschutz tragen!

Messwerte ermittelt gemaB EN 61029.
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Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).
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Original instructions

Dear Customer,

ENGLISH ENO

Thank you for the trust you have placed in us by buying a Metabo power tool. Each Metabo power tool
is carefully tested and subject to strict quality controls by Metabo's quality assurance. Nevertheless, the
service life of a power tool depends to a great extent on you. Please observe the information contained
in these instructions and the enclosed documentation. The more carefully you treat your Metabo power

tool, the longer it will provide dependable service.

Contents

Declaration of Conformity
Specified Use
General Safety Instructions
Special Safety Instructions
Overview
Initial Operation
Use
7.1 Set cutting depth
7.2 Vice
7.3 Cutting through a workpiece
7.4 Switching on and off
7.5 Transport

8 Maintenance

9 Troubleshooting
10 Accessories
11 Repairs
12 Environmental Protection
13 Technical Specifications
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1 Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare that
this product conforms to the standards and direc-
tives specified on page 2.

2 Specified Use

When fitted with original Metabo cutting discs, the
metal cutter is appropriate for dry cutting of steel,
non-ferrous metals, iron and cast moulds, and
similar materials.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention regula-
tions and the enclosed safety information must be
observed.

3 General Safety Instructions

Caution! When using power tools, the

following basic safety measures must be

taken to protect against electric shock,
other injury or fire.

Read all information before using this power tool
and keep this safety information in a safe place.

4 Special Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool pay atten-
tion to all parts of the text that are
marked with this symbol!

= Always wear eye goggles and hearing
protection. Put on other protective gear if

=¥ necessary, such as dust masks, gloves,
helmet and apron. When judging if face or dust
masks are necessary, take into consideration
whether the workpiece to be machined or its
coating are potentially harmful to health. Put on
protective clothing in case of doubt.

Wear ear protectors when working for long periods
of time. High noise levels over a prolonged period
of time may affect your hearing.

The dust created when work is in progress can
often be damaging to health (e.g. during
processing of metal and paintwork which can
contain lead or other harmful materials). This dust
should not be allowed to penetrate the body. Wear
an appropriate dust mask. Remove any accumula-
tion of dust thoroughly, e.g. by vacuuming with the
appropriate special suction unit.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health (e.g. asbestos) must not be
processed.

Do not work with magnesium.

Do not use power tools in a damp or wet
environment.

Do not use the machine in environments where
there is the risk of explosion, in which sparks can
cause fire, explosions or the like.

11
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@ Do not use saw blades.

Tip for accident prevention: the grinding machine
must always be fastened to a workbench with
appropriately long and sturdy screws.

Danger of crushing! Do not reach into the area of
the joint when lowering the lever!

Never operate the machine without a protective
hood (7).

Always tilt protective hood (7) all the way down.

Be sure that the movable protective hood (7) is not
jammed. It must be able to move.

Check the power tool for potential damage.
-Before continuing to use the power tool, protec-
tive mechanisms or lightly damaged parts must be
carefully inspected for correct operation.
-Damaged protective mechanisms and parts must
be repaired or replaced by an approved specialist
workshop, as long as nothing else is specified in
the instruction manual.

Machine malfunctions, incl. protective hoods or
cutting discs, must immediately be reported when
they occur. The malfunction must be properly
remedied.

Regularly check the connection lead of the power
tool and have it repaired by an approved expert,
should it be damaged.

Regularly check extension cables and replace
them, should they be damaged.

Use only three-conductor cables.

Keep the handles dry, clean and free of oil and
grease.

Do not use a low-power machine for demanding
jobs.

Adhere to the instructions for lubrication and tool
replacement.

Store the machine in a dry, high or secured place,
outside the reach of children.

When working in dusty conditions, ensure that
ventilation openings are not blocked. Should it be
necessary to remove the dust, first disconnect the
power tool from the mains.

In case of extreme dust deposits, the machine
cleaning cycles must be shortened and/or a
residual-current-operated circuit-breaker (RCCB)
must be connected upstream.

When the machine is shut down via the RCCB
circuit-breaker, it must be checked and cleaned.

Use only cutting discs recommended by the
manufacturer that comply with the specifications
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of the respective safety standards for grinding
materials, e.g. EN 12413.

Caution! The use of other tools and accessories
can result in a risk of injury.

Cutting discs must be stored in accordance with
manufacturer specifications and handled carefully.

Store the cutting disc in a dry place. With cutting
discs for dry cuts, the strength may be reduced by
moisture or water.

Handle the cutting disc with caution. Protect the
cutting disc from jolts or impacts.

Always use equipment that fulfils the following
minimum requirements:

Only cutting discs with resinoid bonding and fibre
reinforcement can be used. The maximum rota-
tions per minute (rpm) of the cutting disc must not
be lower than the machine idling speed.

Adhere to the maximum cutting disc diameter (see
technical data).

Use no cutting discs that are thicker than 3 mm (3/
32").

The borehole of the cutting disc must fit the tool-
holder without any clearance. Do not use adapters
or reducers.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer!

Adhere to the cutting disc instruction manual.

Be particularly cautious with the parts that are
connected to the cutting disc. Take care not to
damage the spindle, flange or screw. Damage to
these parts can cause the cutting disc to break.

Inspect the cutting disc before use. Do not use
chipped, cracked, brittle, noncircular, vibrating, or
otherwise damaged cutting discs.

It must be ensured that mounted cutting discs are
installed in accordance with the manufacturer
specifications.

Before use, make sure the cutting discs are
correctly fixed and fastened, and operate the
machine in idling mode for 30 s. Immediately
switch off the machine if strong vibrations or other
malfunctions occur. Should they occur, inspect
the machine to find the cause.

When the cutting disc is used up to the wear limit
(1/3 of the outer diameter), replace the cutting
disc.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments or servicing are performed.

The cutting disc continues to rotate after the
machine has been switched off.

Engage the spindle locking knob (8) only when the
motor is inoperative.



Do not touch the rotating cutting disc.
@ Danger of injury!

When the cutting disc vibrates too strongly in
idling mode, it can lead to breakage. In case of
irregularities during use, immediately switch off the
machine and have it repaired.

Secure the workpiece. Use the vice to secure the
workpiece.

Do not try to saw extremely small workpieces.

During machining, the workpiece must be firmly
supported and secured against moving.

Long workpieces must be sufficiently supported.
Begin cutting only after having reached the max.
rpm.

Use only the cutting edge of the cutting disc to cut.
Do not use the lateral surface of the cutting disc for
grinding jobs.

When working on workpieces with curves or
inclined surfaces, make sure that no lateral pres-
sure is applied to the cutting disc.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or other personnel and
are not able to ignite inflammable substances.
Endangered areas must be protected with flame-
resistant covers.

Make sure that fire-risk areas are always provided
with suitable fire extinguishers.

The workpiece can be very hot after having been
machined. Caution, risk of burning!

5 Overview

See page 3.
1 Wrench depot

2 Wrench for replacing cutting discs and
adjustment work

Cutting depth limiter

Transportation lock

Lever

Cutting disc *

Safety cover

Spindle locking knob
9 Trigger switch

10 Blocking device

11 Spark deflector plate

12 Vice

13 Lever for quick adjustment

14 Crank

15 Stopper
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16 Screws (for setting cutting angle and
maximum clamping width)

* not in scope of delivery

6 Commissioning

A Before plugging in, check to see that the
rated mains voltage and mains frequency, as
specified on the rating label, match your power
supply.

The machine can be supplied only with the mains
voltage and frequency specified on the type plate.
When, for example, a 120 V machine is supplied
with 230 V of mains voltage, the cutting discs and
the machine can be damaged by surpassing the
max. rpm.

A All screws must be screwed tight. Screw the
screw tight with the provided wrench to
fasten the cutting disc and check if all other screws
are also screwed tight.

Spark deflector plate (11):

Before commissioning the spark deflector plate,
tilt it to the mark.

7 Use

7.1  Setting cutting depth

For presetting the desired cutting depth, e.g. for
several cuts with the same cutting depth.

Setting the cutting depth limiter (3):

- Free the lock nut.

- Set the hexagon screw for the desired cutting
depth.

- Retighten the lock nut.

7.2 \Vice
Clamp the workpiece tightly into the vice (12).

Setting the cutting angle:
- Loosen the two screws (16) on the stopper (15).
- Set the desired cutting angle.
- Retighten the two screws (16).

Configuring the maximum clamping width:
The stopper can be set for 3 positions.

- Additionally, remove the two screws (16).

- Shift the stopper (15) to the rear / middle /
forward position.

- Fasten the stopper (15) again with the two
screws (16).

Clamp the workpiece:

- For quick adjustment, turn the lever (13) up and
push the crank (14) in the direction of the work-
piece.
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- Push the lever (13) down and clamp the work-
piece tight by turning the crank (14) clockwise.

7.3  Cutting through a workpiece

Danger of crushing! Do not reach into the
area of the joint when lowering the lever!

¢ Do not begin cutting until the machine has
reached its maximum rpm.

o Slowly lower the cutting disc onto the work-
piece and conduct the cut with little contact
pressure.

o After finishing the job, put the lever into the
starting position.

o After a complete cut, switch off the machine,
allow the motor to come to a complete standstill
and only then prepare the next cutting job. The
removal or insertion of workpieces while the
cutting disc is rotating can lead to injury.

¢ Do not work with too much contact pressure,
since the cutting disc can otherwise quickly
become worn out, or the machine or workpiece
can be damaged.

7.4 Switching on and off

Switching on: Press and hold blocking device
(10), actuate switch (9).

Switching off: Release the trigger (9).

7.5 Transport

For transport, turn the lever (5) all the way down
and stop by actuating the transportation lock (4).

Note: To lock the lever, it is necessary to turn the
cutting depth limiter (3) to a lower position. See
section 7.1.

8 Maintenance

Disconnect the mains plug before starting
any conversion or maintenance work!
Engage the spindle locking knob (8) only
when the motor is inoperative.
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Removing the cutting disc:

- Press lever for spindle locking knob (8) to the
right and turn the cutting disc by hand until the
spindle locking knob is felt to engage.

- Use the wrench (c) to remove the screw with
clamping flange (b) anti-clockwise.

- Remove cutting disc.

Fitting the cutting disc:

- Put on new cutting disc (a).

- Fit the screw with clamping flange (b).

- Use wrench (c) to lock spindle and tighten screw
with clamping flange (b).

- Check whether the spindle locking knob (8) is
completely disengaged again.

- Clean the dirty machine and remove the grinding
dust.

Regular maintenance:
Qil the following parts at least once a month:
movable parts of the vice.

9 Troubleshooting

Switching on procedures produce brief reductions
in voltage. Unfavourable power conditions can be
detrimental to other devices. Power impedances
smaller than 0.2 ohm should not cause any
malfunction.

10 Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

For dealers to select the correct accessory, they
need to know the exact model designation of your
power tool.

See page 4.

A Cutting discs: Quality class A 36-R "Flexia-
mant Super" inox.
Special cutting disc of medium hardness for
stainless steel.
High cutting performance with long lifetime.
B Cutting discs: Quality class A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" steel.
Good cutting performance in steel, with good
lifetime.
Hard version for powerful machines.
A 36-S: with an interior fabric for quick cuts.
C Cutting discs: Quality class A 24-M "Flexia-
mant Super" steel.
High cutting performance in steel, with good
lifetime.
Soft version for less powerful machines.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.



11 Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out by
qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12 Environmental Protection

Metabo's packaging can be 100% recycled.

Scrap power tools and accessories contain large
amounts of valuable resources and plastics that
can be recycled.

Since the sanding dust generated may contain
hazardous materials, you should not dispose of it
with the household waste, but at a special collec-
tion point for hazardous waste.

These instructions are printed on chlorine-free
bleached paper.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally compatible
recycling.

13 Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 2.
Changes due to technological progress reserved.

U = Voltage

| = Current

P4 = Rated input
Py = Power output
ng = No load speed

Cutting disc dimensions:

Dmax = Maximum outer diameter
B = Wheel thickness
d = Borehole
Hnax = Max. cut diameter
(® =rod, O = pipe, O = section steel)
Lmax = Max. vice opening
m = Weight without mains cable

ENGLISH ENO

Ahw = Typical estimated acceleration in the
hand/arm area

Khw = Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa = Sound pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa Kwa = Uncertainty (noise level)

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

A Wear ear protectors!

Measured values determined in conformity with
EN 61029.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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Notice originale

Cher client,

merci de la confiance que vous nous avez témoignée en achetant un outil électrique Metabo. Tous les
outils électriques Metabo sont testés avec soin et font I'objet de contréles qualité tres stricts effectués
par le Service Qualité Metabo. Mais c¢'est vous qui avez la plus grande influence sur la durée de vie de
votre outil électrique. Veuillez respecter les informations contenues dans ces instructions d'utilisation et
dans les documents ci-joints. En prenant grand soin de votre outil électrique Metabo, vous en augmen-
terez la durée de vie et en garantirez le bon fonctionnement.

Sommaire

Déclaration de conformité
Utilisation conforme a la destination
Consignes générales de sécurité
Consignes de sécurité particuliéres
Vue d'ensemble

Mise en service
Utilisation
7.1 Réglage de la profondeur de coupe
7.2 Etau
7.3 Trongonnage de piece
7.4 Mise en route et arrét
7.5 Transport

8 Maintenance

9 Dépannage
10 Accessoires
11 Réparations
12 Protection de I'environnement
13 Caractéristiques techniques
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1 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est conforme aux normes et direc-
tives indiquées page 2.

2 Utilisation conforme a la
destination

Muni de meules a trongonner d'origine Metabo, la
trongonneuse a métal convient pour le trongon-
nage a sec de I'acier, des métaux non ferreux, des
profilés en fer et en fonte et des matériaux simi-
laires.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non
conforme a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.
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3 Consignes générales de
sécurité

Attention ! Lors de I'utilisation d'appareils
électriques, les mesures de sécurité
suivantes sont a respecter pour éviter tout

risque de choc électrique, de blessure ou
d'incendie.

Lisez toutes les instructions avant d'utiliser I'outil
électroportatif et prenez soin de ne pas perdre les
consignes de sécurité.

4 Consignes de sécurité
particuliéres

Dans I'intérét de votre propre sécurité
et afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte
marqués de ce symbole !

=~ Munissez-vous toujours de lunettes de
\ protection et d'une protection auditive. Au
¥ besoin, portez d'autres équipements de
protection de type gants de travail, casque, tablier,
masque filtrant. Pour déterminer le type de
masque, il faut prendre en compte la nocivité du
matériau usiné et/ou de son revétement. En cas de
doute, portez une tenue de protection.

Pour des travaux de longue durée, une protection
acoustique est nécessaire. Des nuisances acou-
stiques intenses et prolongées peuvent provoquer
une perte d'audition.

La poussiere produite durant le travail est souvent
nocive pour la santé (par ex. dans le cas de
matériaux tels que les métaux ou les couches de
peinture susceptibles de contenir du plomb ou
d'autres substances nocives) et ne doit donc pas
étre inhalée. Portez un masque de protection anti-
poussiere adapté. Eliminez soigneusement la
poussiére déposée, par ex. en utilisant un aspira-
teur adapté.

Le sciage de matériaux produisant des poussiéres
ou vapeurs nocives (p. ex. amiante) au moment de
la découpe est proscrit.

N'usinez pas de magnésium.



N'utilisez pas d'outils électriques en envi-
@ ronnement humide.

N'utilisez pas la machine en atmosphére
explosive : les étincelles pourraient provoquer un
incendie ou une explosion.

@ N'utilisez pas de lames de scie.

Un conseil pour éviter les accidents : la machine
doit toujours étre fixée a un établi, avec des vis
suffisamment longues et suffisamment solides.

Risque de pincement ! Lors de |'abaissement du
bras, tenez votre autre main hors de la zone
charniere !

N'utilisez jamais la machine sans carter de protec-
tion (7).

Basculez toujours le carter de protection (7) le plus
possible vers le bas.

Prenez garde a ce que le carter de protection
mobile (7) ne soit pas bloqué. Sa liberté de mouve-
ment doit étre correcte.

Vérifiez que I'outil électrique ne présente pas de
détériorations.

-Avant d'utiliser I'outil, il convient de controler que
les dispositifs de protection et, le cas échéant, les
piéces légerement endommagées remplissent
correctement leur fonction.

-Les dispositifs de protection et les piéces endom-
magés doivent étre réparés dans les régles de I'art
par un atelier spécialisé ou remplacées, a moins
que d'autres dispositions ne soient prévues dans
la notice d'utilisation.

Les dysfonctionnements de la machine (carter de
protection, disques de trongonnage, etc.) doivent
étre traités dés leur apparition. Faites-les réparer
dans les regles de I'art.

Contrélez régulierement le cordon d'alimentation
de I'outil électrique. En cas de détérioration, faites-
le remplacer par un technicien qualifié.

Contrdlez régulierement les rallonges. En cas de
détérioration, remplacez-les.

Utilisez exclusivement des rallonges a trois fils.

Maintenez les poignées propres, séches et
nettoyez-les des traces d'huile et de graisse.

Pour les taches difficiles, n'utilisez pas de machine
sous-dimensionnée.

Observez les consignes de lubrification et de
remplacement d'accessoire.

Quand vous n'utilisez pas la machine, rangez-la
dans un endroit sec, en hauteur ou sous clé, hors
de portée des enfants.
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Si le travail a effectuer génére de la poussiére,
veillez a ce que les orifices d'aération soient
dégagés. Si de la poussiére vient a s'accumuler,
débranchez d'abord I'outil électrique puis enlevez
la poussiere.

En cas d'empoussiérage extréme, raccourcissez
les cycles de nettoyage de la machine et/ou
montez en amont un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit.

Lorsque la machine est arrétée par son interrup-
teur de protection Fl, elle doit étre vérifiée et
nettoyée.

Utilisez exclusivement des disques de trongon-
nage recommandés par le fabricant et conformes
aux normes de sécurité applicables aux acces-
soires abrasifs (EN 12413, par exemple).

Attention ! L'utilisation d'autres outils et acces-
soires peut entrainer un risque de blessure.

Les disques de trongonnage doivent étre mani-
pulés et stockés selon les indications du fabricant.

Conservez les disques de trongonnage dans un
endroit sec. Les disques de trongonnage pour
coupes a sec peuvent perdre de leur solidité en
présence d'humidité.

Manipulez les disques de trongonnage avec
précaution. Evitez de soumettre les disques de
trongonnage a des coups ou a des chocs.

Utilisez toujours des accessoires conformes aux
points ci-apres :

Seuls des disques de trongonnage caractérisés
par un liant en résine synthétique et renforcés de
fibres peuvent étre utilisés. La vitesse maximale
(en tr/min) du disque de trongonnage ne doit pas
étre inférieure au régime a vide de la machine.

Respectez le diametre maximum admissible des
disques de trongonnage (voir caractéristiques
techniques).

N'utilisez pas de disques de trongonnage plus
épais que 3 mm (3/32").

L'alésage du disque de trongonnage doit corre-
spondre exactement au support. N'utilisez jamais
d'adaptateur ni de raccord de réduction.

Respectez les indications de I'outil ou du fabrica-
tion d'accessoires !

Conservez la notice d'utilisation des disques de
trongonnage.

Manipulez les piéces en contact avec le disque de
trongonnage avec extréme précaution. Veillez a ce
que la broche, la bride et la vis ne subissent aucun
dommage. Toute détérioration de ces pieces
risque d'entrainer une rupture du disque de tron-
gonnage.

Avant toute utilisation, vérifiez I'intégrité du disque
de trongonnage. Le disque ne doit pas avoir subi
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de choc, ne doit pas présenter d'éclat, ne doit pas
étre fragilisé, doit étre parfaitement rond, ne doit
pas vibrer bref, ne doit présenter aucune détério-
ration de quelque nature que ce soit.

Prenez garde a ce que le disque de trongonnage
soit monté selon les indications du fabricant.

Avant toute utilisation, vérifiez le montage et la
fixation du disque et faites fonctionner la machine
a vide pendant 30 secondes en restant a un
endroit s{r ; arrétez immédiatement la machine en
cas de fortes vibrations ou autres dysfonctionne-
ments. En présence d'un dysfonctionnement, véri-
fiez la machine et déterminez la cause du
dysfonctionnement.

Lorsque le disque de trongonnage atteint sa limite
d'usure (1/3 du diamétre extérieur), remplacez-le.

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage ou de
maintenance.

Le disque de trongonnage continue de tourner
apres l'arrét de la machine.

N'actionnez le systeme de blocage de broche (8)
qu'une fois le moteur a |'arrét.

lorsqu'il est en rotation. Risque de

@ Ne saisissez pas le disque de trongonnage
blessure !

Si, a vide, le disque de trongonnage vibre forte-
ment, il y a danger de rupture. En cas d'irrégula-
rités de fonctionnement, arrétez immédiatement la
machine et faites-la réparer.

Immobilisez la piece. Pour serrer la piéce, utilisez
I'étau.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

La piéce a découper doit reposer bien a plat et
avoir été fixée de fagon a ne pas pouvoir se
dérober.

Les pieces de longueur importantes doivent étre
suffisamment soutenues.

Ne commencez de trongconnage qu'une fois la
vitesse maximale atteinte.

Lors du travail, n'utilisez que I'aréte du disque de
tronconnage. N'utilisez pas les flancs du disque de
trongonnage pour des travaux de meulage.

Lors de I'usinage de piéces possédant des
arrondis ou des surfaces chanfreinées, veillez a ce
que le disque de trongonnage ne soit soumis a
aucune force latérale.

Veillez a ce que les étincelles produites lors de
|'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre |'utilisateur ou d'autres
personnes, ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées.
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Tenir un moyen d'extinction adéquat a sa disposi-
tion si le travail se fait dans une zone a risque
d'incendie.

La piece usinée peut étre trés chaude. Attention :
il existe un risque de brdlure !

5 Vue d'ensemble

Voir page 3.
1 Logement pour clé

2 Clé (pour changement de disque de
trongonnage et opérations de réglage)

Limiteur de profondeur de coupe
Sécurité de transport
Bras
Disque de trongconnage *
Couvercle de protection
Blocage de la broche

9 Gachette
10 Sécurité antidémarrage
11 Pare-étincelles
12 Etau
13 Levier de réglage rapide
14 Manivelle
15 Butée

16 Vis (pour réglage de |'angle de coupe et de la
plage de serrage)

* Non fourni.
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6 Mise en service

A Avant la mise en service, comparez si la
tension secteur et la fréquence secteur indi-
quées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

La machine ne doit étre utilisée qu'a la tension et a
la fréquence indiquées sur la plaque signalétique.
Si, par exemple, une machine prévue pour du

120 V est utilisée avec du 230 V, le disque de tron-
connage et la machine elle-méme peuvent subir
des dommages en raison du dépassement de la
vitesse maximale.

Toutes les vis doivent étre fermement

serrées. Serrez la vis de fixation du disque de
trongonnage avec la clé fournie et vérifiez que
toutes les autres vis sont fermement serrées.

Pare-étincelles (11):

Avant la mise en service de la machine, basculez
le pare-étincelles jusqu'au repére.



7 Utilisation

7.1 Réglage de la profondeur de coupe

Il est possible de prérégler la profondeur de coupe,
par exemple pour plusieurs coupes a la méme
profondeur.

Réglage du limiteur de profondeur de coupe (3):

- Desserrez le contre-écrou.

- Réglez la vis six pans sur la profondeur de coupe
souhaitée.

- Resserrez le contre-écrou.

7.2 Etau

A Veillez a serrer correctement les pieces dans
I'étau (12).

Réglage de I'angle de coupe :

- Desserrez les deux vis (16) de la butée (15).
- Réglez I'angle de coupe souhaité.

- Resserrez les deux vis (16).

Réglage de la plage de serrage :
La butée peut étre réglée selon 3 positions.

- Retirez les deux vis (16).

- Décalez la butée (15) vers I'arriere/vers le centre/
vers |'avant.

- Refixez la butée (15) avec les deux vis (16).

Serrage de la piéce :

- Pour un réglage rapide, soulevez le levier (13) et
poussez la manivelle (14) en direction de la
piece.

- Abaissez le levier (13) et tournez la manivelle (14)
dans le sens des aiguilles d'une montre pour
serrer la piéce.

7.3 Trongconnage de piéce

A Risque de pincement ! Lors de |'abaissement
du bras, tenez votre autre main hors de la
zone charniére !

¢ Ne commencez le trongonnage que lorsque la
machine a atteint sa vitesse maximale.

¢ Abaissez lentement le disque de trongonnage
sur la piece et réalisez la coupe en exergant une
pression modérée.

¢ Une fois le travail terminé, ramenez le bras en
position de repos.

¢ Une fois le trongonnage terminé, arrétez la
machine, attendez que le moteur ait fini de
tourner et, ensuite seulement, passez a I'opéra-
tion de trongonnage suivante. Le retrait ou
I'introduction de pieces lors de la rotation du
disque de trongonnage risque d'occasionner
des blessures.

¢ Travaillez avec une pression modérée pour
éviter tout usure prématurée du disque de tron-
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gonnage et tout endommagement de la
machine ou de la piece.

7.4 Mise en route et arrét

Mise en route : Actionnez et maintenez la sécurité
antidémarrage (10) puis actionnez la gachette (9).
Arrét : Relachez la gachette (9).

7.5 Transport

Pour le transport, abaissez complétement le bras
(5) et bloquez-le en manceuvrant la sécurité de
transport (4).

Remarque : pour bloquer le bras, il est nécessaire
de mettre le limiteur de profondeur de coupe (3)
sur une position basse. Voir chapitre 7.1.

8 Maintenance

Avant toute intervention de remplacement
d'accessoire ou de maintenance, retirez la
prise du cordon du secteur !

N'actionnez le systeme de blocage de
broche (8) qu'une fois le moteur a I'arrét.

Retrait du disque de tronconnage :

- Actionnez le levier de blocage de broche (8) vers
la droite et tournez le disque de trongonnage (a)
ala main jusqu'a ce que le blocage de la broche
soit audible.

- Dévissez la vis et sa bride de serrage (b) avec la
clé (c) dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

- Enlevez le disque de trongonnage.

Fixation du disque de tronconnage :

- Mettez en place le nouveau disque de trongon-
nage (a).

- Vissez la vis et sa bride de serrage (b) sans
serrer.

- Bloquez la broche et serrez la vis et sa bride de
serrage (b) avec la clé (c).

- Vérifiez que le blocage de broche (8) est bien
neutralise.

- Si la machine est sale, nettoyez-la en prenant
soin de bien éliminer la poussiére de poncage.
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Entretien périodique :
Huiler les pieces suivantes au moins une fois par
mois : pieces mobiles de I'étau.

9 Dépannage

Le démarrage de la machine provoque une chute
de tension sur I'installation. Dans certaines situa-
tions, ceci peut affecter d'autres appareils. Si
I'impédance est inférieure a 0,2 Ohm, de petites
perturbations sont prévisibles.

10 Accessoires

Utilisez uniqguement du matériel Metabo.

S'il vous faut des accessoires, veuillez vous
adresser a votre revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires appro-
priés, indiquez le type exact de I'outil électrique au
distributeur.

Voir page 4.

A Disques de trongonnage : qualité A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disque de trongonnage spécial mi-dur pour
acier inoxydable.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité.

B Disques de trongonnage : qualité A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acier.
Bonnes performances de coupe et bonne
longévite dans I'acier.
Modele dur pour machines puissantes.
A 36-S : renforts internes pour des coupes
rapides.

C Disques de trongonnage : qualité A 24-M
"Flexiamant Super" acier.
Excellentes performances de coupe et bonne
longévité dans I'acier.

Modele tendre pour machines peu puissantes.

Voir programme complet des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

11 Réparations

Les travaux de réparation sur les outils électriques
ne peuvent étre effectués que par un spécialiste !

Pour toute réparation sur un outil Metabo,
contacter le représentant Metabo. Voir les
adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.
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12 Protection de
I'environnement

Les emballages Metabo sont recyclables a 100 %.

Les outils et accessoires électriques qui ne sont
plus utilisés contiennent de grandes quantités de
matieres premieres et de matiéres plastiques de
grande qualité pouvant étre également recyclées.

La poussiére produite lors du pongage peut
contenir des substances toxiques : ne les jetez pas
dans les déchets ménagers, mais de maniere
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Ce mode d'emploi est imprimé sur du papier
blanchi sans chlore.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E jetez pas les appareils électriques dans les

ordures ménageres | Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la légis-
lation nationale, les appareils électriques doivent
étre collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

13 Caractéristiques
techniques

Commentaires sur les indications de la page 2.

Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progrés technique.

u = tension

| = Intensité

P4 = Puissance absorbée
Py = Puissance débitée
No = Vitesse a vide

Dimensions du disque de trongonnage :

Dmax = diametre extérieur maximal

B = épaisseur du disque

d = alésage

Hiax diameétre maximal de trongconnage
(® = profilé en acier rond et plein, O =
profilé en acier rond et creux, O =
profilé en acier polygonal et creux)

Lmax = ouverture max. de I'étau

m = Poids sans cordon d'alimentation

ahw = Accélération type évaluée au niveau

du bras et de la main
Khw = Incertitude (oscillation)

Niveaux sonores types évalués
Loa = Niveau de pression acoustique
Lwa = Niveau de puissance sonore



Koa, Kwa = Incertitude (niveaux sonores)

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

Q Portez un casque antibruit !

Valeurs de mesure calculées selon EN 61029.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur correspon-
dantes).

FRANCAIS (P
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

Geachte klant,

hartelijk dank voor het vertrouwen dat u ons heeft geschonken bij de aankoop van uw nieuwe elektrisch
gereedschap van Metabo. Elektrisch gereedschap van Metabo wordt zorgvuldig getest en moet beant-
woorden aan de strenge kwaliteitsnormen en controles van Metabo. De levensduur van elektrisch gereed-
schap hangt echter in hoge mate van u af. Wij verzoeken u aandacht te schenken aan de informatie in
deze gebruiksaanwijzing en de bijgevoegde documenten. Hoe zorgvuldiger u het elektrisch gereedschap
van Metabo behandelt, des te langer zal het betrouwbaar blijven functioneren.

Inhoud

Conformiteitsverklaring
Gebruik volgens de voorschriften
Algemene veiligheidsvoorschriften
Speciale veiligheidsvoorschriften
Overzicht
Inbedrijfstelling
Gebruik
7.1 Zaagdiepte instellen
7.2 Bankschroef
7.3 Doorslijpen van een werkstuk
7.4 In- en uitschakelen
7.5 Transport
8 Onderhoud
9 Storingen verhelpen
10 Toebehoren
11 Reparatie
12 Milieubescherming
13 Technische gegevens

NOoO O~ WN =

1 Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding, dat dit product voldoet aan de op pagina 2
genoemde normen en richtlijnen.

2 Gebruik volgens de
voorschriften

De metaaldoorslijpmachine is met originele
Metabo-doorslijpschijven geschikt voor het droog
doorslijpen van staal, NE-metalen, ijzer- en gietij-
zerprofielen en dergelijke materialen.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.
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3 Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let op! Bij het gebruik van elektrisch

gereedschap dienen ter bescherming

tegen een elektrische schok en het risico
van letsel en brand de volgende principiéle veilig-
heidsmaatregelen te worden genomen.

Lees al deze instructies, voordat u dit elektrisch
gereedschap gebruikt en bewaar de veiligheidsin-
structies zorgvuldig.

4 Speciale
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

= Draag altijd een veiligheidsbril en gehoor-
' bescherming. indien nodig ook andere

=¥ beschermingsmiddelen dragen zoals bijv.
stofmasker, handschoenen, helm en schort Bij de
beoordeling of gezichts- en stofmasker nodig zijn,
moet ook rekening worden gehouden met de
eigenschappen die gevaarlijk zijn voor de gezond-
heid van het te bewerken werkstuk en/of de
coating daarvan. Draag in geval van twijfel
beschermende kleding.

Draag oorbeschermers als gedurende lange tijd
met de machine gewerkt wordt. Langdurige bloot-
stelling aan een hoger geluidsniveau kan tot
beschadiging van het gehoor leiden.

Stof dat tijdens het werken ontstaat, is vaak
bedreigend voor de gezondheid (bijv. bij het
bewerken van metaal en verflagen die lood of
andere schadelijke stoffen kunnen bevatten) en
mag niet in het lichaam komen. Daarom niet
aanraken of inademen. Draag een geschikt stof-
masker. Afgezet stof grondig verwijderen, bijv.
door het op te zuigen met een geschikt, speciaal
stofzuigapparaat.

Er mogen geen materialen worden gebruikt
waarbij tijdens de bewerking stoffen of dampen



vrijkomen die gevaarlijk zijn voor de gezondheid
(bijv. asbest).

Bewerk geen magnesium.

~—>\ Gebruik elektrisch gereedschap niet in een
vochtige of natte omgeving.
Gebruik het gereedschap niet in een explosiege-

vaarlijke omgeving, waar vonken brand, explosies
e.d. kunnen veroorzaken.

@ Geen zaagbladen gebruiken.

Voor ongevallenpreventie: de slijpmachine moet
altijd met voldoende lange en stabiele bouten op
een werkbank bevestigd zijn.

Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

De machine nooit gebruiken zonder beschermkap
(@)

Beschermkap (7) altijd helemaal naar beneden
zwenken.

Let erop, dat de beweeglijke beschermkap (7) niet
is vastgeklemd. Deze moet vrij kunnen bewegen.

Controleer het elektrisch gereedschap op even-
tuele beschadigingen.

-Voor het verdere gebruik van het elektrisch
gereedschap moeten veiligheidsvoorzieningen of
licht beschadigde onderdelen zorgvuldig worden
onderzocht op optimaal en correct functioneren.
-Beschadigde veiligheidsvoorzieningen en onder-
delen moeten door een erkende dealer worden
gerepareerd of uitgewisseld, voor zover niets
anders in de gebruiksaanwijzing is aangegeven.

Storingen aan de machine, incl. beschermkappen
of slijpschijven moeten direct na optreden worden
gemeld. Laat de storing deskundig opheffen.

Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrisch gereedschap en laat deze, wanneer
schade wordt geconstateerd, door een erkend
vakman vervangen.

Controleer de verlengingskabels regelmatig en
vervang deze wanneer beschadigingen aanwezig
zijn.

Gebruik alleen drie-aderige verlengingskabels.

Zorg ervoor dat de handgrepen droog, schoon en
vrij van olie en vet zijn

Gebruik geen machine met te weinig vermogen
voor zware werkzaamheden.

Volg de instructies op voor smeren en vervangen
van gereedschap.

Bewaar de ongebruikte machine op een droge,
hooggelegen of afgesloten plaats, buiten het
bereik van kinderen.

NEDERLANDS (ND

Zorg ervoor dat bij het werken onder stoffige
omstandigheden de ventilatieopeningen vrij zijn.
Indien het nodig mocht zijn, stof te verwijderen,
maak dan eerst het gereedschap los van het
voedingsnet.

Bij extreme hoeveelheden optredend stof moeten
de reinigingscycli voor de machine worden verkort
en/of moet een aardlekschakelaar (Fl) worden
voorgeschakeld.

Wanneer de machine door de Fl-veiligheidsscha-
kelaar wordt uitgeschakeld, dient hij gecontroleerd
en gereinigd te worden.

Alleen door de leverancier aanbevolen slijp-
schijven gebruiken, die voldoen aan de geldende
specificaties van de betreffende veiligheidsnorm
voor slijpmaterialen zoals bijv. EN 12413.

Let op! Het gebruik van ander inzetgereedschap
en andere accessoires brengt gevaar van letsel
met zich mee.

Slijpschijven moeten worden bewaard en behan-
deld volgens de instructies van de leverancier.

Bewaar de slijpschijven op een droge locatie. Bij
slijpschijven voor droog slijpen kan de sterkte door
vocht of water afnemen.

Behandel de slijpschijven voorzichtig. Bescherm
de slijpschijven tegen slaan en stoten.

Gebruik altijd toebehoren, die voldoen aan de
hierna volgende minimale eisen:

Er mogen alleen slijpschijven met kunstharsbin-
ding en vezelversterking worden gebruikt. Het
maximale toerental (min'1/tpm) van de slijp-
schijven mag niet kleiner zijn dan het leegloop-
toerental van de machine.

Let op de maximale diameter voor de slijpschijven
(zie technische gegevens).

Geen slijpschijven gebruiker, die dikker zijn dan
3 mm (3/32").

Het gat van de slijpschijf moet zonder speling op
de gereedschapshouder passen. Geen adapters
of reduceerkoppen gebruiken.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht!

Gebruiksaanwijzing van de slijpschijven
aanhouden.

Behandel de onderdelen, die met de slijpschijven
verbonden zijn, bijzonder voorzichtig. Let erop dat
spindel, flens en bout niet beschadigd raken. Een
beschadiging van deze onderdelen kan breuk van
de slijpschijf tot gevolg hebben.

Controleer voor het gebruik de slijpschijf; gebruik
geen aangeslagen, gesprongen, gebroken,
onronde resp. trillende of ander soort beschadigde
slijpschijven.
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Gewaarborgd moet zijn, dat gemonteerde slijp-
schijven conform de specificaties van de leveran-
cier zijn ingebouwd.

Zorg ervoor, dat de slijpschijven voor gebruik
correct zijn aangebracht en bevestigd en schakel
de machine 30 s in een veilige positie in; machine
direct uitschakelen wanneer sterke trillingen of
andere storingen optreden. Indien dat gebeurt,
onderzoek dan de machine teneinde de oorzaak te
bepalen.

Wanneer de slijpschijf tot op de slijtgrens (1/3 van
de buitendiameter) is afgesleten, moet deze
worden vervangen.

Voordat er instellingen of onderhoudswerkzaam-
heden uitgevoerd worden de stekker uit het stop-
contact halen.

De slijpschijf draait nog na, nadat de machine is
uitgeschakeld.

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande motor
indrukken.

Pak de draaiende slijpschijf niet beet.
@ Gevaar voor letsel!

Wanneer de slijpschijf tijdens leegloop te sterk trilt
kan er een breuk ontstaan. Bij onregelmatigheden
tijdens gebruik, de machine direct uitschakelen en
laten repareren.

Zet het werkstuk vast. Gebruik een bankschroef
om het werkstuk vast te zetten.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

Tijdens het bewerken moet het werkstuk goed
vastliggen en beveiligd zijn tegen verschuiven.

Lange werkstukken dienen voldoende te worden
ondersteund.

Begin met het slijpen pas nadat het maximale
toerental is bereikt.

Bij het slijpen alleen de snijkant van de slijpschijf
gebruiken. Gebruik de zijoppervlakken van de
slijpschijf niet voor slijpwerkzaamheden.

Bij het bewerken van werkstukken met rondingen
of schuine vlakken moet erop worden gelet, dat op
de slijpschijf geen zijwaartse druk wordt uitgeoe-
fend.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlam-
bare substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden dienen met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt te worden.

Houd in brandgevaarlijke gebieden een geschikt
blusmiddel bij de hand.
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Het bewerkte werkstuk kan zeer heet zijn. Voor-
zichtig, verbrandingsgevaar!

5 Overzicht

Zie pagina 3.

1 Sleutelvak

Sleutel voor vervangen slijpschijf en instellen
Slijpdieptebegrenzing
Transportborging

Hefboom

Slijpschijf *

Beschermkap
Asvergrendeling

9 Drukschakelaar

10 Inschakelblokkering

11 Vonkenbeschermplaat

12 Bankschroef

13 Hefboom voor snelverstelling
14 Draaikruk

15 Aanslag

16 Bouten (voorinstellen van snijhoek resp. max.
spanbreedte)

* niet bij de levering inbegrepen

0 N O~ WN

6 Inbedrijfstelling

A Controleer voordat de machine in gebruik
wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

De machine mag alleen op netspanning en netfre-
quentie worden aangesloten zoals gespecificeerd
op het typeplaatje. Wanneer bijv. een 120 V
machine op 230 V netspanning wordt aangesloten,
dan kunnen de slijpschijven en de machine door
het overschrijden van het maximale toerental
beschadigd raken.

A Alle bouten moet vast zijn aangetrokken. Trek
de bout voor de bevestiging van de slijpschijf
vast met de meegeleverd sleutel en controleer of
de andere bouten ook vast zijn aangetrokken.

Vonkbeschermplaat (11):

Voor de inbedrijfname de vonkbeschermplaat tot
aan de markering verdraaien.



7 Gebruik

7.1  Snijdiepte instellen

Voor het voorinstellen van de gewenste snijdiepte
bijv. bij meerdere snedes met dezelfde diepte.

Instellen van de snijdieptebegrenzer (3):

- De contramoer losmaken.
- De zeskantbout op de gewenste diepte instellen.
- De borgmoer weer vastdraaien.

7.2  Bankschroef

Het werkstuk vast in de bankschroef (12)
spannen.

Instellen van de snijhoek:

- De beide bouten (16) van de aanslag (15)
losmaken.

- Gewenste hoek instellen.

- De beide bouten (16) weer vastdraaien.

Verstellen van de maximale spanbreedte:
de aanslag kan in 3 posities worden ingesteld.

- Daarvoor de beide bouten (16) verwijderen.

- De aanslag (15) naar achteren / midden / voren
verzetten.

- De aanslag (15) met beide bouten (16) weer
bevestigen.

Werkstuk inspannen:

- Voor snelspannen de hefboom (13) naar boven
zwenken en de draaikruk (14) in de richting van
het werkstuk schuiven.

- Hefboom (13) naar onderen drukken en het
werkstuk door rechtsom verdraaien van de
draaikruk (14) vast inspannen.

7.3 Doorslijpen van een werkstuk

Klemgevaar! Grijp bij het laten zakken van de
hefboom niet in de scharnieren!

® Begin pas met het snijden wanneer de machine
het maximale toerental heeft bereikt.

¢ De slijpschijf langzaam op het werkstuk laten
zakken en dan met geringe druk de snede
maken.

¢ Na afronding van de werkzaamheden, de
hefboomarm weer in de uitgangspositie
brengen.

¢ Na afronden van de snede de machine uitscha-
kelen, de motor volledig tot stilstand laten
komen en pas dan de volgende snede voorbe-
reiden. Het uitnemen of plaatsen van
werkstukken bij roterende slijpschijf kan letsel
tot gevolg hebben.

¢ Niet met te veel druk werken, omdat de slijp-
schijf dan te snel slijt resp. de machine of het
werkstuk beschadigd raken.
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7.4 In- en uitschakelen

Inschakelen: Inschakelblokkering (10) indrukken
en vasthouden, vervolgens op de drukschakelaar
(9) drukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (9) loslaten.

7.5 Transport

Bij het transport de hefboomarm (5) geheel naar
beneden brengen en door verschuiven van de
transportborging (4) vastzetten.

Opmerking: voor het borgen van de hefboomarm
is het noodzakelijk de snijdieptebegrenzer (3) in
een onderste positie te draaien. Zie hoofdstuk 7.1.

Onderhoud

Voor alle ombouw- en onderhoudswerk-
zaamheden de stekker uit het stopcontact
halen!

Asvergrendeling (8) alleen bij stilstaande
motor indrukken.

8
A
A

Afnemen van de slijpschijf:

- Hefboom voor asvergrendeling (8) naar rechts
drukken en de slijpschijf (@) met de hand
verdraaien tot de asvergrendeling merkbaar
borgt.

- Bout met spanflens (b) met de sleutel (c) linksom
afschroeven.

- Slijpschijf wegnemen.

Monteren van de slijpschijf:

- De nieuwe slijpschijf (a) plaatsen.

- Bout met spanflens (b) opschroeven.

- Spindel borgen en bout met spanflens (b) met de
sleutel (c) vast aandraaien.

- Controleer of de asvergrendeling (8) weer los is.

- Vervuilde machine reinigen en slijpstof verwij-
deren.

Regelmatig onderhoud:

De volgende onderdelen tenminste maandelijks
olién: de bewegende onderdelen van de bank-
schroef.
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9 Storingen verhelpen

Inschakelingen genereren kortstondige span-
ningsdips. Bij ongunstige netomstandigheden
kunnen andere apparaten worden beinvloed. Bij
netimpedanties kleiner dan 0,2 Ohm worden geen
storingen verwacht.

10 Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren.

Als u toebehoren wilt aanschaffen, doet u dat dan
bij uw leverancier.

Geef het type van uw machine door aan uw lever-
ancier om de juiste accessoires te krijgen.

Zie bladzijde 4.

A Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 36-R
yFlexiamant Super“ RVS.
Middelharde speciale slijpschijven voor roest-
vaststaal.
Hoog snijvermogen bij goede standtijd.
B Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 30-R / A 36-
S ,,Flexiamant Super“ staal.
Goed snijvermogen bij goede standtijd in
staal.
Harde uitvoering voor krachtige machines.
A 36-S: met intern weefsel voor snel snijden.
C Slijpschijven: kwaliteitsklasse A 24-M
sFlexiamant Super* staal.
Hoog shijvermogen bij goede standtijd in
staal.
Zachte uitvoering voor minder krachtiger
machines.

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

11 Reparatie

Reparaties aan elekirische gereedschappen
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met
uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u downloaden via
www.metabo.com.

12 Milieubescherming

Metabo verpakkingen zijn 100% recycleerbaar.

Afgedankte elektronische machines en acces-
soires bevatten grote hoeveelheden waardevolle
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grond- en kunststoffen die eveneens gerecycled
kunnen worden.

Het ontstane schuurstof kan schadelijke stoffen
bevatten: niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Deze gebruiksaanwijzing is op chloorvrij, gebleekt
papier gedrukt.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektroge-
E reedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op milieuvri-
endelijke wijze te worden afgevoerd.

13 Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 2.

Wijzigingen en technische verbeteringen voorbe-
houden.

u = spanning

| = Stroom

P4 = nominaal ingangsvermogen
P, = afgegeven vermogen

Ng = nullasttoerental

Afnemen van de slijpschijf:

Dmax = maximale buitendiameter
= schijfdikte
d = gat
Hmnax = max. snijdiameter
(® = staaf, O = buis, O = profielstaal)
Lmax = max. bankschroefopening
m = gewicht zonder netsnoer
ahw = karakteristiek gemeten versnelling in
hand-arm-bereik
Khw = onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniveau:

Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsdrukniveau
Koa Kwa = onzekerheid (geluidsniveau)

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

Q Draag oorbeschermers!

Meetgegevens volgens de norm EN 61029.

De vermelde technische gegevens zijn tolerantie-
waarden (overeenkomstig de telkens geldige
norm).
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Istruzioni originali

Gentile Cliente,

innanzitutto desideriamo esprimere la nostra gratitudine per aver scelto ed acquistato uno degli utensili
elettrici Metabo. Ogni utensile elettrico Metabo viene accuratamente collaudato in conformita ai piu severi
requisiti del programma di assicurazione della qualita nell'ambito di Metabo stessa. Si deve, comunque,
tenere presente che la durata dell'utensile elettrico dipende largamente dal comportamento dell' utilizza-
tore. Pertanto, raccomandiamo di prestare molta attenzione a quanto contenuto nel presente manuale,
nonché nei documenti ad esso allegati. Maggiore sara |'accortezza con cui utilizzera il Suo utensile elet-
trico Metabo, piu questo sara duraturo e affidabile.

Indice

Dichiarazione di conformita
Utilizzo conforme alle disposizioni
Avvertenze generali di sicurezza
Avvertenze specifiche di sicurezza
Panoramica generale

Messa in funzione
Utilizzo
7.1 Regolazione della profondita di taglio
7.2 Morsa a vite
7.3 Taglio di un pezzo
7.4 Accensione e spegnimento
7.5 Trasporto

8 Manutenzione

9 Eliminazione dei guasti
10 Accessori
11 Riparazione
12 Tutela dell'ambiente
13 Dati tecnici

~No o WN =

1 Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabi-
lita che questo prodotto & conforme alle norme e
direttive riportate a pagina 2.

2 Utilizzo conforme alle
disposizioni

La troncatrice a mola per metallo, corredata dai
dischi da taglio originali Metabo, & adatta alla levi-
gatura a secco di acciaio, metalli non ferrosi, profi-
lati in ferro e ghisa e materiali simili.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'uten-
sile elettrico € responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
prevenire eventuali infortuni, nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3 Istruzioni generali di
sicurezza

Attenzione! Nell'impiego di utensili elet-
trici occorre rispettare le seguenti misure
di base di sicurezza per la protezione

contro le scosse elettriche, il rischio di lesioni e di
incendio.

Prima di utilizzare I'utensile elettrico, leggere tutte
le presenti indicazioni e conservare le avvertenze
di sicurezza in buone condizioni.

4 Avvertenze specifiche di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'utensile elettrico
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

= Utilizzare sempre occhiali protettivi e
protezioni acustiche. In caso di necessita,
=¥ indossare anche altri dispositivi di prote-
zione, come mascherine, guanti, elmetto e grem-
biule. Nella valutazione dell'opportunita di indos-
sare una mascherina o una mascherina
antipolvere, occorre tenere presente ancheil livello
di nocivita per la salute del materiale del pezzo e/o
del rivestimento dello stesso. In caso di dubbi,
indossare per sicurezza |'abbigliamento protettivo.

Indossare protezioni acustiche, qualora si debba
lavorare per lunghi periodi. Il lungo effetto del
livello di intensita acustica pud danneggiare
I'udito.

La polvere che si forma durante il lavoro & spesso
nociva per la salute (ad esempio lavorando su
metallo o verniciature che possono contenere
piombo o altre sostanze nocive), ed & pertanto
opportuno evitare che penetri nell'organismo;
pertanto, evitare di toccarla o di inalarla. Indossare
una mascherina antipolvere adatta. Rimuovere a
fondo i depositi di polvere, ad esempio aspirandoli
con un aspiratore speciale adatto.
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| materiali che durante la lavorazione producono
delle polveri o dei vapori nocivi per la salute (come
ad es. I'amianto) non devono essere lavorati.

Non lavorare il magnesio.
Non utilizzare gli utensili elettrici in ambi-

% enti umidi o bagnati.

Non impiegare I'utensile in ambienti a rischio di
esplosione, dove sussiste il rischio di generazione
di fiamme, incendio o esplosione.

@ Non utilizzare lame.

Indicazione per la prevenzione degli infortuni: la
levigatrice deve sempre essere fissata con viti
lunghe e stabili ad un banco da lavoro.

Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le mani
nella zona della cerniera durante I'abbassamento
del braccio della leva!

Non utilizzare mai I'utensile senza calotta di prote-
zione (7).

Abbassare la calotta di protezione (7) sempre
completamente.

Accertarsi che la calotta di protezione mobile (7)
non sia incastrata. Deve muoversi liberamente.

Verificare che I'utensile elettrico non sia
danneggiato.

-Prima di continuare ad utilizzare I'utensile elet-
trico, occorre ispezionare accuratamente i dispo-
sitivi di sicurezza o i componenti leggermente
danneggiati al fine di verificarne I'integrita e il
corretto funzionamento.

-| dispositivi di sicurezza e i componenti
danneggiati devono essere fatti riparare in modo
conforme da un'officina autorizzata oppure sosti-
tuiti, salvo diverse indicazioni nelle istruzioni d'uso.

| guasti all'utensile, incl. le calotte di protezione o i
dischi da taglio, devono essere comunicati subito
dopo la loro comparsa. Fare riparare il guasto da
tecnici specializzati.

Ispezionare regolarmente il cavo di allacciamento
dell'utensile elettrico e, in caso di danneggiamenti,
farlo sostituire da un tecnico specializzato.

Ispezionare regolarmente i cavi di prolunga e sosti-
tuirli se sono danneggiati.

Utilizzare soltanto cavi di prolunga a tre conduttori.

Mantenere le impugnature asciutte, pulite e libere
da olio e da grasso.

Non utilizzare utensili a bassa potenza per i lavori
piu duri.

Seguire le istruzioni di lubrificazione e per il cambio
dell'utensile.
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Posare I'utensile inutilizzato in un luogo asciutto,
alto oppure chiuso, fuori dalla portata dei bambini.

Accertarsi che, in presenza di polvere durante
|'esecuzione di lavori, le aperture di ventilazione
siano libere. Qualora si renda necessaria la rimo-
zione di polvere, scollegare dapprima |'utensile
elettrico dalla rete di alimentazione.

In caso di condizioni estreme di polvere, avvicinare
i cicli di pulizia dell'utensile e/o attivare preventiva-
mente un interruttore per la corrente di guasto (Fl).

In caso di attivazione dell'interruttore Fl, control-
lare e pulire la macchina.

Utilizzare esclusivamente dischi da taglio racco-
mandati dal produttore, che corrispondano agli
standard di sicurezza per i materiali di levigatura,
come ad es. EN 12413.

Attenzione! L'utilizzo di altri utensili da lavoro e di
altri accessori pud comportare il pericolo di lesioni
per |'operatore.

| dischi da taglio devono essere conservati
secondo le indicazioni del produttore e maneggiati
con cura.

Conservare i dischi da taglio in un luogo asciutto.
Per i dischi da taglio a secco, I'umidita o I'acqua
possono diminuirne la resistenza.

Maneggiare il disco da taglio con cura. Evitare di
sottoporre il disco da taglio a colpi o urti.

Utilizzare sempre accessori che soddisfino i
seguenti requisiti minimi:

devono essere utilizzati soltanto dischi da taglio
con legante in resina sintetica e rinforzati in fibra.
La velocita massima (min'1) del disco da taglio non
deve essere inferiore alla velocita a vuoto
dell'utensile.

Attenersi al diametro max del disco da taglio (v.
dati tecnici).

Non utilizzare dischi da taglio con spessore supe-
riore a 3 mm (3/32").

Il foro del disco da taglio deve corrispondere
all'attacco dell' utensile senza gioco. Non utilizzare
adattatori o riduttori.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'uten-
sile e degli accessori!

Attenersi alle istruzioni d'uso del disco da taglio.

Maneggiare i componenti legati al disco da taglio
con particolare attenzione. Accertarsi che il
mandrino, la flangia e la vite non siano
danneggiati. Un danneggiamento di questi
componenti pud comportare la rottura del disco
da taglio.

Prima dell'uso, ispezionare il disco da taglio, non
utilizzare dischi da taglio ammaccati, spezzati



fragili, non uniformi, vibranti o altrimenti
danneggiati.

Occorre accertarsi che i dischi da taglio montati
siano installati secondo le istruzioni del produttore.

Accertarsi prima dell'uso che i dischi da taglio
siano posizionati e fissati correttamente e far
funzionare |'utensile a vuoto per 30 s in posizione
sicura; spegnere immediatamente |'utensile in
caso di forti vibrazioni o altre anomalie. In caso di
anomalie, ispezionare |'utensile per individuarne le
cause.

Se il disco da taglio € usurato fino al limite di usura
(1/3 del diametro esterno)é necessario sostituirlo.

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione o
manutenzione estrarre la spina elettrica dalla
presa.

Il disco da taglio continua a girare anche dopo aver
spento |'utensile.

Attivare |'arresto del mandrino (8) soltanto a
motore spento.

Non afferrare il disco da taglio quando € in
@ rotazione. Pericolo di lesioni!

Seil disco da taglio, a vuoto, vibra eccessivamente
potrebbe rompersi. In caso di irregolarita durante
I'uso, spegnere immediatamente ['utensile e farlo
riparare.

Assicurare il pezzo. Per tenere fermo il pezzo,
utilizzare la morsa a vite.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Durante la lavorazione il pezzo deve essere in una
posizione salda ed assicurato contro lo scivola-
mento.

Pezzi in lavorazione lunghi devono essere
sufficientemente sostenuti.

Iniziare a tagliare soltanto una volta raggiunta la
velocita massima.

Durante il taglio, utilizzare soltanto il bordo di taglio
del disco da taglio. Utilizzare la superficie laterale
del disco da taglio solo per i lavori di levigatura.

Per la lavorazione di pezzi con superfici stondate o
oblique, accertarsi che il disco da taglio non sia
sottoposto a pressione laterale.

Accertarsi che le scintille prodotte durante
I'impiego dell'utensile non provochino pericoli, ad
esempio che non colpiscano |'utente o altre
persone o che non incendino sostanze infiamma-
bili. I luoghi a rischio devono essere protetti con
coperture ignifughe.

Tenere un estintore a portata di mano nei luoghi
infiammabili.
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Durante la lavorazione, il pezzo puo raggiungere
temperature molto elevate. Prudenza, pericolo di
ustione!

5 Panoramica generale

Vedi pagina 3.
1 Vano portachiave

2 Chiave per il cambio del disco da taglio e per
le regolazioni

Limitatore della profondita di taglio
Sicura per il trasporto
Braccio della leva
Disco da taglio *
Cuffia di protezione
Arresto del mandrino
9 Pulsante interruttore
10 Blocco dell'accensione
11 Deflettore di protezione
12 Morsa a vite
13 Leva per la regolazione rapida
14 Manovella
15 Battuta

16 Viti (per la regolazione dell'angolo di taglio o
dell'apertura di serraggio max)

* non compreso nel volume di fornitura

0 N Ok~ W

6 Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

L'utensile deve essere allacciato esclusivamente
alla tensione e frequenza di rete indicate sulla
targhetta. Se ad esempio un utensile da 120 V
viene allacciato ad una tensione di rete di 230 V,
sussiste il rischio di danneggiare il disco da taglio
e l'utensile per il superamento della velocita
massima.

Tutte le viti devono essere avvitate salda-

mente. Stringere le viti per il fissaggio del
disco da taglio con la chiave in dotazione e
controllare che tutte le viti siano parimenti avvitate.

Deflettore di protezione (11):

Prima della messa in funzione, inserire il deflettore
fino alla demarcazione.

29



(T ITALIANO

7 Utilizzo

7.1  Regolazione della profondita di taglio

Per preimpostare la profondita di taglio desiderata,
ad esempio in caso di piu tagli con la stessa
profondita.

Regolazione del limitatore della profondita di
taglio (3):

- Allentare i controdadi.

- Regolare la vite a testa esagonale sulla profon-
dita di taglio desiderata.

- Stringere nuovamente il controdado.

7.2 Morsa a vite

A Fissare i pezzi nella morsa a vite (12) salda-
mente.

Regolazione dell'angolo di taglio:

- Allentare le due viti (16) della battuta (15).
- Impostare I'angolo di taglio desiderato.

- Riavvitare le due viti (16).

Regolazione dell'apertura di serraggio
massima:
la battuta puo essere regolata su 3 posizioni.

- A tale scopo, rimuovere le due viti (16).

- Spostare la battuta (15) indietro/al centro/in
avanti.

- Fissare nuovamente la battuta (15) con le due viti
(16).

Fissaggio del pezzo:

- Per una rapida regolazione, spostare la leva (13)
verso |'alto e la manovella (14) in direzione del
pezzo.

- Premere la leva (13) verso il basso e stringere il

pezzo ruotando la manovella (14) in senso orario.

7.3 Taglio di un pezzo

Pericolo di schiacciamento! Non introdurre le
mani nella zona della cerniera durante
I'abbassamento del braccio della leval

¢ |niziare il taglio soltanto quando I'utensile ha
raggiunto la velocita massima.

* Abbassare lentamente il disco da taglio sul
pezzo ed eseguire il taglio esercitando una lieve
pressione.

¢ Una volta terminato il lavoro, portare il braccio
della leva in posizione iniziale.

¢ Una volta terminato il taglio, spegnere I'utensile,
lasciare fermare completamente il motore e solo
a questo punto preparare il successivo lavoro di
taglio. L'estrazione o I'inserimento di pezzi
mentre il disco da taglio € in rotazione puo
comportare lesioni.
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¢ Non lavorare con una pressione eccessiva, altri-
menti il disco da taglio si usura rapidamente o
I'utensile o il pezzo vengono danneggiati.

7.4 Accensione e spegnimento
Accensione: tenere premuto il blocco dell'accen-
sione (10), premere il pulsante interruttore (9).
Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

7.5 Trasporto

Per il trasporto, abbassare completamente il
braccio della leva (5) e arrestarlo spostando la
sicura per il trasporto (4).

Nota: per fermare il braccio della leva & necessario
ruotare il limitatore della profondita di taglio (3) in
una posizione bassa. Vedere il capitolo 7.1.

8 Manutenzione

Prima di ogni intervento di allestimento e
manutenzione: estrarre la spina dalla presa!

Attivare |'arresto del mandrino (8) soltanto a
motore spento.

Estrazione del disco da taglio:

- Premere verso destra la leva per I'arresto del
mandrino (8) e ruotare il disco da taglio (a) a
mano fino allo scatto dell'arresto del mandrino.

- Svitare la vite e la flangia di serraggio (b) con la
chiave (c) ruotando in senso orario.

- Estrarre il disco da taglio.

Applicazione del disco da taglio:

- Applicare il nuovo disco da taglio (a).

- Avvitare la vite con flangia di serraggio (b).

- Arrestare il mandrino e svitare la vite e la flangia
di serraggio (b) con la chiave (c) ruotando in
Senso orario.

- Controllare che I'arresto del mandrino (8) sia di
nuovo completamente allentato.

- Pulire I'utensile sporco e rimuovere la polvere di
levigatura.

Manutenzione regolare:
Le seguenti parti andranno oliate aimeno una volta
al mese: parti mobili della morsa a vite.



9 Eliminazione dei guasti

L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente gli accessori originali
Metabo.

In caso di necessita, rivolgersi al rivenditore per
I'acquisto di accessori.

Per la selezione corretta degli accessori, € essen-
ziale indicare al rivenditore il modello esatto
dell'utensile elettrico.

Vedere pagina 4.

A Dischi da taglio: classe di qualita A 36-R
"Flexiamant Super" inox.
Disco da taglio di media durezza speciale per
acciaio inox.
Elevata potenza di taglio con buona durata.
B Dischi da taglio: classe di qualita A 30-R/ A
36-S "Flexiamant Super" acciaio.
Buona potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione dura per gli utensili potenti.
A 36-S: con trama interna, per tagli rapidi.
C Disco da taglio: classe di qualita A 24-M
"Flexiamant Super" acciaio.
Elevata potenza di taglio con valida duratura
nell'acciaio.
Versione tenera per gli utensili meno potenti.

Il programma completo degli accessori si trova su

www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

11 Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
devono essere eseguite esclusivamente da tecnici
/ elettricisti specializzati!

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante

Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12 Tutela dell'ambiente

Gli imballaggi usati dalla Metabo sono riciclabili al
100%.
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Gli utensili elettrici inutilizzabili e i relativi accessori
comprendono una grande quantita di materie
plastiche e materie prime riciclabili.

Dato che la polvere prodotta durante le lavorazioni
puo contenere sostanze nocive, non gettare tali
sostanze nei rifiuti generici, bensi procedere ad
uno smaltimento conforme ricorrendo ad un punto
di raccolta per rifiuti speciali.

Le presenti istruzioni per I'uso sono stampate su
carta sbiancata senza cloro.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel
diritto nazionale, gli utensili elettrici usati devono
essere smaltiti separatamente e sottoposti ad un
sistema di riciclaggio ecologico.

13 Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 2.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

u = tensione

| = corrente

P4 = Assorbimento nominale
Py = Potenza erogata

No = Numero di giri a vuoto

Dimensioni del disco da taglio:

Dmax = diametro esterno massimo
B = spessore del disco
d = foro
Hmax = diametro di taglio max
(® = barra, O = tubo, O = profilato)
Lmax = apertura max morsa a vite

m = Peso senza cavo di alimentazione

A = Accelerazione tipica calcolata
nell'area mano-braccio

Khw = Incertezza (vibrazione)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza acustica
Kpa Kwa = Incertezza (livello sonoro)

Durante il lavoro € possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).

Q Indossare le cuffie protettive!
Valori rilevati secondo EN 61029.

| suddetti dati tecnici sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).
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Manual original

Estimado cliente,

le agradecemos la confianza depositada en nosotros al comprar una herramienta eléctrica Metabo. Cada
herramienta Metabo ha sido probada cuidadosamente y ha superado los estrictos controles de calidad

de Metabo. Sin embargo, la vida util de una herramienta eléctrica depende en gran medida de usted. Le

rogamos que tenga en cuenta la informacién contenida en estas instrucciones y en los documentos adju-
ntos. Una mejor conservacion de su herramienta eléctrica de Metabo, repercute en un servicio eficaz

durante mas tiempo.

Contenido

Declaracién de conformidad
Aplicaciéon de acuerdo a la finalidad
Instrucciones generales de seguridad
Instrucciones especiales de seguridad
Descripcién general

Puesta en marcha

Manejo
7.1 Ajuste de la profundidad de corte
7.2 Tomnillo de banco
7.3 Como cortar una pieza de trabajo
7.4 Conexion y desconexién
7.5 Transporte

8 Mantenimiento

9 Localizacién de averias
10 Accesorios
11 Reparacion
12 Proteccién ecoldgica
13 Especificaciones técnicas
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1 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que este producto cumple con las normas y
las directrices mencionadas en la pagina 2.

2 Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

En combinacion con los discos tronzadores
Metabo, esta herramienta es apta para el tronzado
en seco de acero, metales no férreos, perfiles de
hierro y de fundicion y materiales similares.

Los posibles dafios derivados de un uso inade-
cuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacién sobre seguridad incluida.
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3 Instrucciones generales de
seguridad

jAtencion! Cuando se utilicen herra-

mientas eléctricas, deben observarse las

siguientes medidas de seguridad para
evitar sufrir descargas eléctricas, heridas o
quemaduras.

Antes de utilizar esta herramienta eléctrica lea
todas estas advertencias y tenga en cuenta las
indicaciones de seguridad.

4 Instrucciones especiales
de seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las
partes marcadas con este simbolo.

=~ Utilice siempre unas gafas protectoras y
proteccion para los oidos. En caso nece-
=¥ sario, pédngase equipos de proteccion,
como, p. €j., mascarillas de proteccién de polvo,

guantes, casco y mandil. Para considerar si es
necesario utilizar mascarillas o mascarillas de
proteccion de polvo también deben tenerse en
cuenta las propiedades nocivas para la salud de la
pieza de trabajo que se va a trabajar y/o su reve-
stimiento. En caso de duda, es recomendable
ponerse la ropa protectora.

Si los trabajos duran un periodo de tiempo prolon-
gado, usar proteccion para los oidos. La exposi-
cién a niveles de ruido elevados durante periodos
prolongados puede causar dafios en la capacidad
auditiva.

A menudo el polvo generado durante el trabajo es
nocivo para la salud (por ejemplo, al trabajar con
metal y pinturas que pudieran contener plomo y
otras materias nocivas), por lo tanto, el polvo no
debe entrar en contacto con el cuerpo humano ni
se debe tocar ni aspirar. Utilice una mascarilla de
proteccion de polvo apropiada. Limpiar a fondo
los lugares en que se ha depositado el polvo, por
ejemplo, utilizando aspiradoras especiales
adecuadas..




No pueden trabajarse materiales que produzcan
polvo o vapores perjudiciales para la salud (p. €j.
asbesto).

No trabaje materiales de magnesio.
No utilice herramientas eléctricas en
entornos humedos.

No utilice la herramienta en entornos con riesgo de
explosién en que las chispas puedan provocar
incendios, explosiones o fendmenos parecidos.

@ No utilice hojas de sierra.

Advertencia para evitar accidentes: esta tronza-
dora debe estar fijada en todo momento en un
banco de trabajo mediante unos tornillos que
posean la longitud y estabilidad debidas.

iPeligro de aplastamiento! No introducir las manos
en lazona de las bisagras al descender el brazo de
palanca.

Nunca utilice nunca la herramienta sin antes
montar la cubierta protectora (7).

Bajar la cubierta protectora (7) completamente.

Asegurarse de que la cubierta protectora mévil (7)
no queda inmovilizada. Debe poder moverse libre-
mente.

Compruebe si la herramienta eléctrica presenta
darios.

-Antes de seguir utilizando la herramienta eléc-
trica, compruebe que los dispositivos de protec-
cién o las piezas ligeramente dafiadas funcionan
correctamente y conforme a lo previsto.

-Las piezas y los dispositivos de proteccion
dafados deben ser reparados o sustituidos
conforme a lo prescrito en un taller especializado,
a menos que se indique lo contrario en las instruc-
ciones de manejo.

Las averias de la herramienta, incluidas las de las
cubiertas protectoras o de los discos tronzadores,
deben comunicarse inmediatamente después de
su aparicién. La averia debe ser subsanada por
personal especializado.

Controle de forma periddica el cable de conexion
de la herramienta eléctrica y, en caso de que
presente dafios, acuda a un técnico especialista
autorizado para que lo sustituya.

Controle de forma periddica el estado de las alar-
gaderas y cambielas en caso de que presenten
danos.

Utilice Unicamente alargaderas trifilares.

Mantenga las empufiaduras secas, limpias y
exentas de aceite y grasa.

No utilice herramientas de potencia baja para
trabajos duros.
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Siga las advertencias sobre la lubricacion y el
cambio de herramienta.

Cuando no utilice la herramienta, depositela en un
lugar seco, alto y cerrado con llave, fuera del
alcance de los nifios.

Asegurese de que los respiraderos estén abiertos
cuando trabaje en condiciones en las que se
genere mucho polvo. Si fuera necesario eliminar el
polvo de la herramienta, primero desconéctela de
la red eléctrica.

En caso de que se acumule una gran cantidad de
polvo, debera acortar los ciclos de limpieza y/o
preconectar un interruptor de proteccién diferen-
cial (FI).

Al desconectar la maquina mediante el interruptor
de proteccién Fl, ésta debera comprobarse y
limpiarse.

Utilizar unicamente los discos tronzadores reco-
mendados por el fabricante que cumplan las espe-
cificaciones de la normativa de seguridad sobre
materiales de tronzado, como, p. €j., la norma EN
12413.

jAtencion! La utilizacion de otras herramientas de
insercion y de otros accesorios puede suponer un
riesgo para la salud del usuario.

Los discos tronzadores deben guardarse sigui-
endo las indicaciones del fabricante y deben mani-
pularse con cuidado.

Guarde el disco tronzador en un lugar seco. En
caso de utilizar los discos tronzadores para
realizar cortes en seco, la dureza del disco puede
reducirse con humedad o agua.

Manipule el disco tronzador con cuidado. Proteja
el disco tronzador de golpes o impactos.

Utilice siempre accesorios que cumplan los requi-
sitos siguientes:

Sélo deben utilizarse discos tronzadores de aglo-
meracion con resina sintética y reforzados con
fibras. El nUmero de revoluciones maximo (rpm)
del disco tronzador no debe ser inferior al nimero
de revoluciones en marcha en vacio de la herra-
mienta.

Tener en cuenta el diametro maximo del disco
tronzador (véanse las especificaciones técnicas).

No utilizar discos tronzadores con un grosor supe-
rior a 3 mm (3/32").

El orificio del disco tronzador debe encajar sin
juego en el alojamiento de herramienta. No utilice
adaptadores ni piezas reductoras.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio.
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Tener en cuenta las instrucciones de manejo del
disco tronzador.

Manipule con mucho cuidado las piezas que estan
acopladas al disco tronzador. Procure no dafar el
husillo, la brida y el tornillo. Si estas piezas resultan
dafadas, el disco tronzador podria romperse.

Antes de utilizar la herramienta, compruebe el
estado del disco tronzador; no utilizar discos tron-
zadores golpeados, agrietados, quebradizos,
ovalados o que vibren o que tengan algun otro tipo
de dafio.

Es imprescindible asegurarse de que los discos
tronzadores han sido montados conforme a las
indicaciones del fabricante.

Para ello, antes de utilizar los discos tronzadores
debe asegurarse de que estan montados y fijados
correctamente; asimismo, debera dejar la herra-
mienta en marcha en vacio durante 30 s en una
posicién segura; desconecte inmediatamente la
herramienta si se producen fuertes vibraciones u
otras averias. En ese caso, examinar la herra-
mienta para dar con la causa de la averia.

Si el disco tronzador esta desgastado hasta el
limite de desgaste (1/3 del diametro exterior):
cambiar el disco tronzador.

Desenchufe el equipo antes de llevar a cabo cual-
quier ajuste o mantenimiento.

Los discos tronzadores contintian girando
después de haberse desconectado la herra-
mienta.

Accione el bloqueo del husillo (8) s6lo con el motor
parado.

No toque el disco tronzador cuando esté
@ girando. jRiesgo de lesiones!

El disco tronzador puede romperse si vibra
demasiado fuerte en marcha en vacio. Si se
producen irregularidades durante el manejo de la
herramienta, desconéctela inmediatamente y
llévela a reparar.

Afiance la pieza de trabajo. Utilice el tornillo de
banco para sujetar la pieza de trabajo.

No intente serrar piezas de trabajo extrema-
damente pequenfas.

Al serrar, la pieza de trabajo debe estar bien colo-
cada y fijada para que no se mueva.

Las piezas de trabajo largas deben tener suficiente
apoyo.

No empiece a tronzar hasta que la herramienta no
haya alcanzado el nimero de revoluciones
maximo.

Utilice solamente el canto de corte del disco tron-
zador para tronzar. Utilice la superficie lateral del
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disco tronzador Unicamente para trabajos de
lijado.

Al trabajar piezas de trabajo que poseen curva-
turas o superficies oblicuas, procurar no ejercer
presion sobre el lateral del disco tronzador.

Procure que las chispas generadas al utilizar la
herramienta no provoquen ningun peligro, p. €j.,
que no alcancen al usuario, otras personas o
sustancias inflamables. Las zonas peligrosas se
deben cubrir con mantas que posean un bajo
punto de inflamacion.

Tenga un extintor adecuado al alcance cuando
trabaje cerca de zonas peligrosas.

La pieza de trabajo que se ha trabajado puede
estar muy caliente. jAtencion, peligro de quema-
duras!

5 Descripcion general

Véase la pagina 3.
1 Guardallave

2 Llave para el cambio de disco tronzador y
para trabajos de ajuste

Limitador de la profundidad de corte
Seguro de transporte
Brazo de palanca
Disco tronzador *
Cubierta protectora
Bloqueo del husillo
9 Interruptor
10 Bloqueo de conexién
11 Chapa de amortiguacién de chispas
12 Tornillo de banco
13 Palanca de ajuste de la velocidad
14 Manivela
15 Tope

16 Tornillos (para ajustar el &ngulo de corte y el
diametro maximo de sujecion)

* No incluido en el volumen de suministro.

0 N O~ W

6 Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta,

compruebe que la tension y la frecuencia de
red que se indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

La herramienta solo puede conectarse a la tensién
de red y a la frecuencia de red indicadas en la
placa de identificacion. Si, p. €j., se conecta una
herramienta de 120 V a una tensién de red de 230



V, el disco tronzador y la herramienta pueden
resultar dafiados por superar el nUmero de revolu-
ciones maximo.

A Todos los tornillos deben estar bien apre-
tados. Para fijar el disco tronzador, apriete el
tornillo mediante la llave suministrada y
compruebe si el resto de tornillos también estan
bien apretados.

Chapa de amortiguacion de chispas (11):

Antes de poner la herramienta en marcha, gire la
chapa de amortiguacion de chispas hasta la
marca.

7 Manejo

7.1 Ajuste de la profundidad de corte

Para el ajuste previo de la profundidad de corte
deseada, p. €j., en caso de que deseen realizarse
varios cortes con la misma profundidad de corte.

Ajuste del limitador de la profundidad de corte
(3):

- Afloje la contratuerca.

- Ajuste el tornillo de cabeza hexagonal a la
profundidad de corte deseada.

- Vuelva a apretar la contratuerca.

7.2  Tornillo de banco

A Suijete la pieza de trabajo en el tornillo de
banco (12).

Ajuste del angulo de corte:

- Afloje ambos tomillos (16) del tope (15).
- Ajuste el angulo de corte deseado.

- Vuelva a apretar ambos tornillos (16).

Ajuste del diametro maximo de sujecion:
El tope puede ajustarse en 3 posiciones.

- Para ello, retire ambos tornillos (16).

- Desplace el tope (15) hacia atras / hacia el centro
/ hacia delante.

- Vuelva afijar el tope (15) con ambos tornillos (16).

Sujecion de la herramienta:

- Para un ajuste rapido, gire la palanca (13) hacia
arriba y desplace la manivela (14) en la direccién
de la pieza de trabajo.

- Presione la palanca (13) hacia abajo y sujete la
pieza de trabajo girando la manivela (14) en el
sentido de las agujas del reloj.

7.3 Como cortar una pieza de trabajo

A jPeligro de aplastamiento! No introduzca las
manos en la zona de las bisagras al
descender el brazo de palanca.

¢ No empiece a tronzar hasta que la herramienta
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no haya alcanzado el nimero de revoluciones
maximo.

Descienda el disco tronzador poco a poco
sobre la pieza de trabajo y realice el corte apli-
cando una ligera presion.

¢ Una vez finalizada la tarea, coloque el brazo de
palanca en la posicion inicial.

¢ Una vez finalizado el tronzado, desconecte la
herramienta, deje que el motor se pare
completamente; a continuacion, prepare el
siguiente trabajo de tronzado. Si se extraen o se
insertan piezas de trabajo cuando el disco tron-
zador esta girando, pueden sufrirse lesiones.

No trabaje aplicando una gran presién, de lo
contrario, el disco tronzador se desgasta rapi-
damente y la herramienta o la pieza de trabajo
resultan dafiadas.

7.4 Conexion y desconexion

Conexioén: presione el bloqueo de conexién (10)y
manténgalo presionado, accione el interruptor (9).

Desconexion: suelte el interruptor (9).

7.5 Transporte

Para transportar la herramienta, gire el brazo de
palanca (5) completamente hacia abajo y
bloquéelo desplazando el seguro de transporte (4).

Advertencia: para bloquear el brazo de palanca es
necesario girar el limitador de profundidad de
corte (3) hasta colocarlo en la posicién inferior.
Véase el capitulo 7.1.

Mantenimiento

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo de
mantenimiento o reequipamiento recuerde
extraer el enchufe de la toma de corriente.

Accione el bloqueo del husillo (8) solo con
el motor parado.

8
A
A

Coémo retirar el disco tronzador:

- Presione la palanca para el bloqueo del husillo (8)
hacia la derecha y gire manualmente el disco
tronzador (a) hasta que el bloqueo del husillo
encaje de forma audible.
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- Desenrosque el tornillo junto con la brida de
sujecion (b) mediante la llave (c) en el sentido
contrario al de las agujas del reloj.

- Retire el disco tronzador.

Montaje del disco tronzador:

- Coloque el disco tronzador nuevo (a).

- Enrosque el tornillo junto con la brida de sujecion
(b).

- Bloguee el husillo y apriete el tornillo junto con la
brida de sujecion (b) mediante la llave (c).

- Compruebe si el bloqueo del husillo (8) vuelve a
estar completamente aflojado.

- En caso necesario, limpie la maquina y elimine el
polvo de lijar.

Mantenimiento regular:
Lubricar las siguientes piezas por lo menos una
vez al mes: piezas méviles del tornillo de banco.

9 Localizacion de averias

Los procesos de conexién provocan bajadas de
tension temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras herra-
mientas. Si la impedancia de red es inferior a 0,2
ohmios, no se produciran averias.

10 Accesorios

Use solamente accesorios originales Metabo.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el acce-
sorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Véase la pagina 4.

A Discos tronzadores: calidad A 36-R "Flexia-
mant Super".
Disco tronzador especial semiduro para acero
inoxidable.
Elevada potencia de corte con una vida Util
larga.

B Discos tronzadores: calidad A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una

vida util larga.
Modelo duro para herramientas de gran
potencia.
A 36-S: con un tejido interior para cortes
rapidos.

C Discos tronzadores: calidad A24-M "Flexia-
mant Super".
Elevada potencia de corte en acero con una
vida dtil larga.
Modelo blando para herramientas de baja
potencia.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.
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11 Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas sélo
deben efectuarlas técnicos electricistas especiali-
zados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase, por favor, a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12 Proteccion ecoldgica

Los envases Metabo son 100% reciclables.

Las herramientas eléctricas y sus accesorios fuera
de uso contienen grandes cantidades de materia
prima y plasticos que también pueden ser recic-
lados.

El polvo de los trabajos de lijado puede ser nocivo;
no lo tire a la basura, depositelo en el punto de
recogida de residuos especiales pertinente.

Estas instrucciones estan impresas en papel blan-
queado sin cloro.

Sélo para paises de la UE. No tire las herra-
ﬁ mientas eléctricas a la basura. Segun la

directiva europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electronicos y apli-
cable por ley en cada pais, las herramientas eléc-
tricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13 Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacioén de la
péagina 2.

Nos reservamos el derecho a efectuar modifica-
ciones conforme al avance técnico.

u = Tension

I = Corriente

P4 = Consumo de potencia

Py = Potencia suministrada

Ng = Numero de revoluciones en marcha en

vacio

Dimensiones del disco tronzador:

Dmax = Diametro exterior maximo
= Grosores de disco
d = Orificio
Hmnax = Didmetro méximo de tronzado



(® = barra, O = tubo, O = acero perfi-
lado)

Lmax = Abertura maxima del tornillo de banco

m = Peso sin cable alared

ahw = aceleracion tipica compensada en el
area de la manoy el brazo

Khw = Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Koa, Kwa = Inseguridad (nivel acistico)

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).

Q jUtilice cascos protectores!

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 61029.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).
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Manual original

Caro Cliente,

agradecemos-lhe a confianga que deposita em nds ao comprar-nos esta ferramenta eléctrica Metabo.
Cada ferramenta Metabo é cuidadosamente testada e suijeita a controlos de qualidade exaustivos antes
de ser entregue. No entanto a vida Util de um equipamento deste tipo depende em grande parte do uso
e dos cuidados que lhe ddo. Cumpra pois todas as indicagdes incluidas neste manual. Quanto mais
cuidadosamente tratar a sua ferramenta Metabo, maior sera a longevidade que podera esperar dela.

indice

Declaracao de conformidade
Utilizagéo autorizada
Recomendagdes gerais de seguranca
Notas de seguranca especiais
Vista geral
Colocacgao em operacao

Utilizacao

7.1 Ajustar a profundidade do corte
7.2 Torno de bancada

7.3 Cortar uma peca a ser trabalhada
7.4 Ligar e desligar

7.5 Transporte

8 Manutengao

9 Detecgéo de avarias
10 Acessorios
11 Reparacbes
12 Proteccao do meio ambiente
13 Dados técnicos

NOoO O~ WN =

1 Declaracao de
conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
este produto esta de acordo com as normas e
directrizes referidas na pagina 2.

2 Utilizacao autorizada

A lixadeira cortadora para metal com o disco de
corte original Metabo é adequada para lixamentos
a seco em acgos, metais ndo-ferrosos, perlifaldos
de ferro e de ferro fundido e materiais semel-
hantes.

O utilizador é inteiramente responsavel por qual-
quer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentagéo
aplicavel a prevencéo de acidentes, assim como a
informag&o sobre seguranga que aqui se inclui.
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3 Regras gerais de
seguranca

Atencao! Na utilizagao de ferramentas

eléctricas, sempre deve dar atengdo as

seguintes medidas de seguranga como
proteccéo contra choque eléctrico, risco de lesdes
e de incéndio.

Leia sempre todas estas notas antes de utilizar
esta ferramenta eléctrica e guarde as notas de
seguranca em lugar seguro.

4 Notas de seguranca
especiais

Para sua prépria protecgéo e para
proteger a sua ferramenta, cumpra
muito em especial todas as referéncias
marcadas com o simbolo!

g Use sempre 6culos de proteccéo e
proteccéo auricular. Se necessario,

=¥ também utilize outros equipamentos de
proteccéo, como p.ex. mascaras anti-po, luvas,
capacete e avental. Ao avaliar, se necessita de
uma mascara facial ou anti-p6, também devera
tomar em consideragéo as caracteristicas nocivas
a saude do material a trabalhar e/ou de seu reve-
stimento. Em caso de duvida, melhor vestir a
roupa de protecgao.

Use um protector auricular sempre que trabalhe

por periodos prolongados. Uma sujeigdo prolon-
gada a elevados niveis de ruido pode ocasionar

problemas de audigéo.

O pd a formar-se durante o trabalho muitas vezes
é nocivo a salde (p.ex. no tratamento com pedras,
metais, pinturas de tintas que possam conter
chumbo ou outras matérias nocivas), ndo devendo
entrar em contacto com o corpo; portanto ndo
deve entrar em contacto com estes pés e
tampouco respira-los. Usar mascara anti-p6é
adequada. Remova bem o pé depositado, p.ex.
através da aspiragdo com aspiradores especiais.

Matérias que durante o tratamento geram pés ou
vapores nocivos a saude (p.ex. asbesto) nao
devem ser tratados.

Nao trabalhar com magnésio.



Nao utilizar a ferramenta eléctrica em
ambientes himidos ou molhados.

N&o utilizar a ferramenta em ambientes com riscos
de exploséo, onde possam formar-se fogo por
centelhas, explosodes etc.

@ N&o utilizar laminas de serra.

Nota para prevencéo de acidentes: fixar a
magquina de lixar sobre uma bancada, servindo-se
sempre de parafusos com comprimento corre-
spondente.

Perigo de esmagamento! Aquando descer o braco
da alavanca, jamais pegue na area da dobradiga!

Jamais utilize a ferramenta sem o resguardo (7).

Sempre vire o resguardo (7) totalmente para baixo.

Dé atengéo a que o resguardo mével (7) néo fique
preso. O resguardo deve ser mével.

Controle a ferramenta quanto a eventuais danos.
-Antes de utilizar a ferramenta eléctrica, deve
controlar ainda os dispositivo de protecgéo ou
pecas levemente danificadas, quanto a sua devida
funcdo conforme determinagéo.

-Enquanto néo especificado em particular nas
Instrucdes de Servigo, os dispositivos de
protecgéo e pegas danificadas devem ser
consertadas ou substituidas, conforme determi-
nacgéo, numa oficina técnica homologada.

Avarias na ferramenta, inclusive nos resguardos
ou nos discos de corte devem ser informadas
imediatamente apds nota-los. Mandar consertar
as avarias de forma técnica.

Controlar regularmente o cabo de conexao da
ferramenta eléctrica e quando danificado, mandar
substitui-lo por um técnico homologado.

Controlar regularmente os cabos de extenséo e
substitui-los, quando danificados.

Utilizar apenas cabos de extensdo com trés fios.

Manter os punhos secos, limpos e livres de 6leo e
de graxa.

N&o usar uma ferramenta com pouca poténcia
para trabalhos pesados.

Seguir as instrugdes em relagéo a lubrificagdo e a
troca de ferramentas.

Guardar as ferramentas néo utilizadas num lugar
seco, alto ou trancado, fora do alcance de
criangas.

Providencie para que durante o trabalho sob
condigdes de pé, as aberturas de ventilagdo
estejam livres. Caso precise remover o po, devera
deconectar primeiro a ferramenta eléctrica darede
eléctrica.

PORTUGUES

No caso de extrema acumulacgéo de p6, devera
encurtar os ciclos de limpeza da ferramenta e/ou
pré-conectar um disjuntor de corrente de avaria
(FI).

Quando a maquina desliga através do disjuntor Fl,
devera examinar e limpar bem a maquina.

Utilizar apenas discos de corte recomendados
pelo fabricante, que correspondem com as defi-
ni¢cdes dos respectivos padroes de seguranca
para materiais abrasivos, como p.ex. a norma EN
12413.

Atencgao! A utilizacdo de outras ferramentas acop-
laveis e outros acessorios pode significar um
perigo de leséo.

Segundo o fabricante, os discos de corte devem
ser guardados e tratados com todo cuidado.

Guardar os discos de corte num local seco. No
caso de discos de corte para corte a seco, a
rigidez pode reduzir-se devida a humidade ou
agua.

Tratar o disco de corte com todo o cuidado.

Proteger o disco de corte diante de batidas e
impactos.

Usar apenas acessorios que garantem as
seguintes requisicdes minimas:

S6 é permitido usar discos de corte com liga de
resina sintética e reforgo de fibras. A rotagao
maxima (min'1/rpm) do disco de corte nao devera
ser menor do que a rotagcdo em vazio da ferra-
menta.

Observar o diametro maximo do disco de corte
(veja Dados técnicos).

N&o utilizar discos de corte com espessura acima
de 3 mm (3/32").

O furo do disco de corte devera ajustar-se ao
porta-ferramentas, sem sobras. Nao utilizar adap-
tadores ou pecas redutoras.

Observar as indicagdes do fabricante da ferra-
menta ou do acessorio!

Observar as Instrugdes de Servigo do disco de
corte.

Tratar com cuidado especial as pegas ligadas com
o disco de corte. Dar atengdo a que veio, flange e
parafuso néo sejam danificados. Uma danificagéo
destas pegas pode levar a quebra do disco de
corte.

Antes da sua utilizagdo, devera examinar o disco
de corte; ndo utilizar discos de corte batidos,
quebrados, quebradigos, excéntricos resp.
vibrantes ou que apresentem outra danificagao
qualquer.

Deveréa assegurar de que os discos de corte foram
montados de acordo com as indicagdes do fabri-
cante.
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Providenciar, para que antes da utilizag&o, o disco
de corte esteja devidamente montado e numa
posicao segura, ligar a ferramenta por 30
segundos na marcha em vazio; desligar imediata-
mente a ferramenta quando constatar vibragdes
fortes ou outras avarias. Neste caso, devera
inspeccionar a ferramenta para achar a causa.

Se o disco de corte gastou até o limite de desgaste
(1/3 do diametro externo): trocar o disco de corte.

Antes de iniciar qualquer manutencéo ou ajuste,
puxe a ficha da tomada da rede.

Depois de desligada a ferramenta, o disco de
corte ainda continua a rodar.

Accionar o blogueio do veio (8)apenas depois da
paragem do motor.

N&o pegar no disco de corte em rotacdo.
@ Perigo de lesao!

Se o disco de corte vibrar muito na marcha em
vazio, ele pode quebrar. A qualquer irregularidade
durante a utilizacdo, devera desligar imediata-
mente a maquina e mandar conserta-la.

Proteger a pega a ser trabalhada. Servir-se do
torno de bancada para segurar a peca.

NZo tentar serrar pegas extremamente pequenas.

A peca a ser trabalhada deve estar apoiada
firmemente e protegida contra deslizes durante o
tratamento.

Pecgas compridas tem de ser apoiadas suficiente-
mente.

Comegar a cortar apenas depois de atingidas as
rotagdes maximas.

Para cortar, devera utilizar apenas a aresta de
corte do disco de corte. Nao utilizar a superficie
lateral do disco de corte para trabalhos de
lixamento.

Para o processamento de pegas com superficies
redondas ou superficies chanfradas, devera cuidar
para ndo exercer forca lateral sobre o disco de
corte.

Providencie, para que as faiscas formadas durante
a utilizagéo, ndo causam nenhum perigo,
atingindo p.ex. o operador ou outras pessoas ou
incendiando substancias inflamaveis. Areas peri-
gosas devem ser protegidas com mantas
dificilmente inflamaveis.

Nas areas com risco de fogo, mantenha a mao um
meio de extingdo adequado.

A peca a ser trabalhada pode ficar muito quente.
Cuidado, perigo de queimaduras!
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5 Vista geral

Ver Pagina 3.
1 Depésito para chaves

2 Chave para trocar os discos de corte e para
operagoes de ajustes

Limitador da profundidade do corte
Protecgéo para transporte
Braco de alavanca
Disco de corte *
Resguardo
Bloqueio do veio
9 Gatilho
10 Bloqueio de ligagao
11 Chapa reflectora de faiscas
12 Torno de bancada
13 Alavanca para ajustamento rapido
14 Manivela
15 Batente

16 Parafusos (para ajuste do angulo de corte
resp. da abertura maxima)

* Nao incluido no material de fornecimento
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6 Colocacao em operacao

A Antes de ligar o cabo de alimentagao, veri-
fique se a voltagem e a frequéncia da rede de
alimentacao se adequam aos valores inscritos na
placa técnica da ferramenta.

A ferramenta sé deve ser conectada a uma tensao
e frequéncia de rede especificada na placa
técnica. Se p.ex. conectar uma ferramenta 120V a
uma tenséo de rede de 230 V, pode danificar-se o
disco de corte e a prépria ferramenta devido ao
excesso de rotagdes maximas.

A Todos os parafusos devem estar muito bem
apertados. Apertar o parafuso para fixar o
disco de corte servindo-se da chave do volume de
fornecimento e verificar se todos os outros para-
fusos também foram muito bem apertados.

Chapa reflectora de faiscas (11):

Antes da colocagao em funcionamento, deve girar
a chapa reflectora de faiscas até a marcagao.

7 Utilizacao

7.1  Ajustar a profundidade do corte

Para o pré-ajuste da profundidade do corte
pretendida, p.ex. no caso de varios cortes com a
mesma profundidade do corte.



Ajuste do limitador da profundidade do corte

- Soltar a contraporca.

- Ajustar o parafuso sextavado a profundidade do
corte pretendida.

- Voltar a apertar a contraporca.

7.2 Torno de bancada

A Fixar bem as pegas a serem trabalhadas no
torno de bancada (12).

Ajuste do angulo de corte:

- Soltar ambos os parafusos (16) do batente (15).
- Ajustar o angulo de corte pretendido.

- Voltar a apertar ambos os parafusos (16).

Regular a abertura maxima:
E possivel ajustar o batente em 3 posicdes.

- Para o efeito, remover ambos os parafusos (16).

- Deslocar o batente (15) para tras / para o meio /
para a frente.

- Voltar a fixar o batente (15) com os dois para-
fusos (16).

Fixar uma peca a ser trabalhada:

- Para uma ajustamento rapido, rodar a alavanca
(13) para cima e deslocar a manivela (14) em
direcgdo a pega.

- Baixar a alavanca (13) e fixar bem a peca,
rodando a manivela (14) no sentido horario.

7.3 Cortar uma peca a ser trabalhada

A Perigo de esmagamento! Aquando descer o
brago da alavanca, jamais pegue na area da
dobradical

e Comegar o corte apenas quando a ferramenta
atingir a rotagdo maxima.

¢ Rebaixar o disco de corte lentamente sobre a
peca e efectuar o corte exercendo apenas
pouca forga de pressao.

¢ Depois de finalizada a operagao, devera colocar
o brago da alavanca na posigao de saida.

¢ Depois de finalizado o corte, devera desligar a
maquina, aguardar a paralisagéo total do motor
e somente entdo preparar o préximo processo
de corte. Retirar ou inserir pecas durante a
rotagé@o do disco de corte, pode levar a lesdes.

¢ Nao trabalhar com forga de pressédo em
demasia, de contrério o disco de corte ira
desgastar mais cedo ou a ferramenta ou a peca
a ser trabalhada ira danificar.

7.4 Ligar e desligar

Ligar: premir o bloqueio de ligagdo (10) e manté-
lo, accionar o gatilho (9).

Desligar: soltar o gatilho (9).

PORTUGUES

7.5 Transporte

Para o transporte, devera girar o brago da
alavanca (5) bem para baixo e reté-lo, deslocando
o bloqueio para transporte (4).

Nota: Para reter o brago da alavanca devera rodar
o limitador da profundidade do corte (3) a posigao
inferior. Veja Capitulo 7.1.

Manutencao

ficha da tomada!

Accionar o blogueio do veio (8)apenas

8
Antes de todos os servigos de
reequipagem e de manutengado: Puxar a
A depois da paragem do motor.

Remocao do disco de corte:

- Premir a alavanca para bloqueio do veio (8) para
a direita e rodar o disco de corte (a) manu-
almente até um notavel engate do bloqueio do
veio.

- Desenroscar o parafuso com flange tensor (b) no
sentido anti-horario, servindo-se da chave (c).

- Retirar o disco de corte.

Montagem do disco de corte:

- Montar o novo disco de corte (a).

- Abrir o parafuso com flange tensor (b).

- Reter o veio e apertar bem o parafuso com
flange tensor (b) servindo-se da chave (c).

- Verificar, se o blogueio do veio (8) esta nova-
mente bem solto.

- Limpar a ferramenta suja e remover o p6 de
lixamentos.

Manutencao regular:
Passar mensalmente 6leo nas seguintes pegas:
pecas moveis do torno de bancada.

9 Deteccao de avarias

Os processos de ligagao geram breves redugdes
de tensdo. Em condicdes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.
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10 Acessodrios

Use apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessérios consulte o seu distri-
buidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o aces-
sorio adequado, tem de saber o modelo exacto da
sua ferramenta.

Consulte a pagina 4.

A Discos de corte: Classe de qualidade A 36-R
»Flexiamant Super” in6x.
Disco de corte especial de dureza média para
aco inoxidavel.
Alto rendimento de corte com boa duragéo.
B Discos de corte: Classe de qualidade A 30-R
/ A 36-S ,Flexiamant Super“ aco.
Bom rendimento de corte com boa duragao
em ago.
Versao dura para ferramentas com alto rendi-
mento.
A 36-S: Com tecido interior para cortes
rapidos.
C Discos de corte: Classe de qualidade A 24-
M ,,Flexiamant Super” aco.
Alto rendimento de corte com boa duragéo
em ago.
Versao macia para ferramentas com menor
rendimento.

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catélogo principal.

11 Reparacoes

As reparagdes do equipamento deste tipo
APENAS podem ser efectuadas por pessoal quali-
ficado!

Se sua ferramenta eléctrica Metabo necessitar de
reparagao, dirija-se ao seu Representante
Metabo. Os enderegos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas sobressa-
lentes no site www.metabo.com.

12 Proteccao do meio-
ambiente

As embalagens da Metabo sdo 100% reciclaveis.

Ferramentas eléctricas sem possibilidade de repa-
ragao e acessorios contém uma apreciavel quanti-
dade de matéria-prima e plasticos que também
podem ser incluidos em um processo de recic-
lagem.

O po6 de lixamentos pode conter substancias
nocivas e portanto, ndo devera deita-lo no lixo
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domeéstico mas sim, entrega-lo a uma estagéo de
colecta de lixo especial.

Estas Instrugdes de Servigo estdo impressas em
papel reciclado.

S6 para paises da UE: ndo deitar as ferra-
E mentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/
CE sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser recol-
hidas em separado e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

13 Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na Pagina 2.

Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnoldgico.

u = Tenséo
| = Corrente
P4 = Absor¢do nominal
P, = poténcia de saida
Ng = Rotagdo em vazio

Dimensdes do disco de corte:

Dmax = Diametro méximo externo
B = Espessura do disco
d = Furo
Himax Didmetro maximo de corte
(® =barra, O =tubo, O = aco perfilado)
Lmax = Abertura méaxima do torno de bancada
m = peso sem cabo de alimentagédo
A = Aceleragdo tipica avaliada na area
mao-brago
Khw = Inseguranca (vibragao)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Lpa = nivel de pressdo sonora
Lwa = nivel de energia sonora
Koa Kwa = inseguranca (ruido)

Durante o trabalho o nivel de ruido pode passar de
80 dB(A).

Q Utilizar proteccoes auriculares.

Valores medidos de acordo com a norma

EN 61029.

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes vélidos individuais).
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Bruksanvisning i original

Tack!

for att du har valt ett elverktyg frdn Metabo. Alla vara elverktyg testas noggrant och uppfyller de hogt
stallda kraven i Metabos kvalitetssakringskontroll. Livslangden pé ett elverktyg beror emellertid i stor
utstrackning pa hur det anvands. Folj noga anvisningarna i bruksanvisningen och 6vrig dokumentation.
Hantera Metabo-elverktyget pa ratt satt, sa kan du anvanda det under lang tid framover.

Innehall

Overensstammelsedeklaration
Avsedd anvandning

Allménna sakerhetsanvisningar
Sérskilda sakerhetsanvisningar
Oversikt

Driftstart

Anvéndning

7.1 Stélla in kapdjupet

7.2 Skruvstycke

7.3 Kapa arbetsstycke

7.4 Start och stopp

7.5 Transport

8 Underhall

9 Atgard vid fel

10 Tillbehdr

11 Reparationer

12 Miljévard

13 Tekniska data

~No o WN =

1 Overensstimmelsedeklaration

Vi ansvarar for att den har produkten uppfyller
kraven i de bestdmmelser och riktlinjer som anges
pa sidan 2.

2 Avsedd anvédndning

Metallkapen &r med Metabos originalkapskivor
avsedd for torrkapning av stél, jarnfri metall, jarn-
och gjutprofiler och liknande material.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstér pga.
ej avsedd anvandning.

Folj de allmanna foreskrifterna om skadepreven-
tion samt de bifogade sékerhetsanvisningarna.

3 Alimanna
sakerhetsanvisningar

Varning! Nar du anvénder elverktyg,

maste du folja nedanstdende grundlag-

gande sakerhetsforeskrifter for att skydda
dig mot elektriska stdtar, skador och brand.

Las alla anvisningar innan du anvander elverktyget
och spara sékerhetsanvisningarna pa séker plats.

4 Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Beakta de stéllen i texten som marke-
rats med denna symbol for din egen
sékerhet och for att skydda elverktyget!
=~ Anvand alltid skyddsglaségon och
hérselskydd. Anvand vid behov annan
=¥ skyddsutrustning, t.ex. dammask, skydds-
handskar, hjalm och skyddsforklade. Ta hansyn till
de hélsovadliga egenskaperna hos det arbets-
stycke du ska bearbeta och/eller beldggningen nér
du beddmer om du behdver ha ansikts- och
dammask. Ar du oséker, anvand skyddskladsel.

Under langre arbetsperioder skall hérselskydd
anvéndas. Langre paverkan av buller kan ge
hdrselskador.

Slipdamm &r ofta halsovadligt (t.ex. vid bearbet-
ning metall eller mélade ytor som kan innehélla bly
eller andra skadliga &mnen) och kan skada
kroppen, sé ta inte i det och andas inte in det.
Anvand lamplig dammskyddsmask. Se till sé att
du far bort avlagrat damm ordentligt, t.ex. med en
lamplig dammsugare.

Material som vid bearbetning avger hélsofarligt
damm eller &ngor (t.ex. asbest) far ej bearbetas.

Bearbeta aldrig magnesium.
Anvand aldrig elverktyg i fuktiga eller vata
@ utrymmen.

Anvand inte maskinen i utrymmen med explosi-
onsrisk dar gnistor och liknande kan ge explo-
sioner.
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@ Anvéand aldrig sagklingor.

Anvisning fér skadeprevention: slipen ska alltid
vara fast med tillrackligt lang och kraftiga skruvar i
arbetsbanken.

Klamrisk! Strack dig aldrig in i gangjarnsdelen nar
du sénker ned lyftarmen.

Kor aldrig maskinen utan sprangskydd (7).
Fall alltid ned sprangskyddet (7) helt.

Se till sa att det rorliga sprangskyddet (7) inte
fastnar. Det ska kunna rora sig fritt.

Kontrollera om det finns nagra skador pa elverk-
tyget.

- Innan du anvander elverktyget igen, funktions-
prova skyddsanordningar eller |att skadade delar.
- Skadade skyddsanordningar och delar ska repa-
reras eller bytas av behdrig verkstad, om det inte
star n&got annat i bruksanvisningen.

Anmal direkt fel pd maskinen, inkl. sprangskydd
och kapskivor. Se till s3 att felet blir atgardat
ordentligt.

Kontrollera med jamna mellanrum sladden till
elverktyget och lat behorig elektriker byta den om
den ar skadad.

Om du anvénder forlangningssladd, kontrollera
den med jamna mellanrum och byt om den &r
skadad.

Anvénd bara jordade férlangningssladdar.

Hall handtagen torra, rena och fria fria frén olja och
fett.

Anvand inte effektsvaga maskiner for tuffa jobb.

Folj smérjanvisningarna och anvisningar om verk-
tygsbyten.

Forvara maskin torrt, hogt upp eller inl&st nér den
inte anvands, s att den ar utom rackhall for barn.

Se till att ventilationséppningarna &r 6ppna vid
arbete i dammig miljé. Ta bort damm nar det
behdvs, men dra forst ur sladden till elverktyget.

Dammar det mycket, rengdr maskinen oftare och/
eller anslut en jordfelsbrytare (Fl).

Kontrollera och rengdr verktyget om jordfelsbry-
taren sténger av verktyget.

Anvand bara kapskivor som tillverkaren rekom-
menderar och som uppfyller kraven i respektive
sakerhetsstandard for slipmedel, t.ex. EN 12413.

Varning! Anvand inte andra verktyg eller tillbehor,
det kan leda till personskador.

Forvara och hantera kapskivorna vél och helt enligt
tillverkarens anvisningar.
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Forvara kapskivorna torrt. Fukt och vatten kan
péverka hallfastheten pa kapskivor for torrkapning.

Hantera kapskivan forsiktigt. Skydda kapskivorna
mot slag och stétar.

Anvand bara tillbehér som uppfyller féljande mini-
mikrav:

Anvand bara armerade kapskivor med helplast-
bindning. Kapskivans maxvarvtal (v/min) far inte
vara mindre &n maskinens varvtal obelastad.

Overskrid inte maximal kapskivsdiameter (se
tekniska data).

Anvand inte kapskivor tjockare &n 3 mm (3/32").

Halet i kapskivan ska passa pa fastflansen utan
spel. Adaptrar eller reduceringshylsor far inte
anvéndas.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar!

Folja kapskivans bruksanvisning.

Hantera delarna som ar kopplade till kapskivan
forsiktigt. Se till s att spindel, flans och skruv inte
blir skadade. Skador pa de har delarna kan leda till
skivsprangning.

Kontrollera kapskivan fore anvéndning, anvand
aldrig kapskivor som fétt slag, blivit tappade, har
brott, ar ojamna resp. vibrerar eller som ar
skadade p& annat sétt.

Se till sa att kapskivan som sitter pa &r monterad
enligt tillverkarens anvisningar.

Se till sa att kapskivan &r monterad och atdragen
ratt fére anvandning och kdr maskinen obelastad i
30 s i sékert Iage; sla av maskinen direkt vid kraf-
tiga vibrationer eller andra fel. Om det hander,
kontrollera maskinen och hitta orsaken.

Om kapskivan ar nednétt till slitgransen (1/3 av
ytterdiametern): Byt kapskiva.

Dra ut elkontakten ur natuttaget innan du p&bérar
nagon form av instéllningar eller underhall.

Kapskivan fortsétter att rotera efter att du slagit av
maskinen.

Anvand inte spindellasningen (8) forran motorn
stannat.

Ta aldrig i kapskivan nar den roterar. Risk
@ for skador!

Om kapskivan vibrerar fér mycket obelastad, kan
det leda till skivsprangning. Far du avvikelser vid
anvandning, sld av maskinen direkt och skicka den
pa reparation.

Fixera arbetsstycket. Anvand skruvstycket och
fixera arbetsstycket.

Saga inte i extremt sma arbetsstycken.



Vid bearbetningen maste arbetsstycket ligga an
ordentligt och vara sékrat mot forskjutning.

Palla upp langa arbetsstycken ordentligt.
Borja inte kapa forran du natt maxvarvtalet.

Kapa alltid med kapskivskanten. Anvand aldrig
sidorna av kapskivan for slipning.

Né&r du bearbetar arbetsstycken med rundningar
eller sneda ytor, se till s att kapskivan inte blir
utsatt for tryck i sidled.

Tillse att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. for anvandaren eller andra
personer, eller att lattantédndliga &mnen borjar
brinna. Tack 6ver riskutsatta omraden med
svaranténdliga skydd.

Lampligt slackningsmedel ska finnas i omraden
som kan utsattas for brandrisk.

Det bearbetade arbetsstycket kan bli mycket hett.
Forsiktigt, risk for brannskador!

5 Oversikt

Se sid. 3.

1 Nyckelfack

Nyckel for kapskivsbyte och instéllning
Kapdjupsanslag
Transportsakring
Lyftarm

Kapskiva*
Skyddsképa
Spindelsparr

9 Strémbrytarsparr

10 Startsparr

11 Gnistplat

12 Skruvstycke

13 Snabbinstallningsspak
14 Vred

15 Anslag

16 Skruvar (for instélining av geringsvinkel resp.
max. spannvidd)

* Ingdr inte.
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6 Driftstart

A Kontrollera fore driftstart att angiven spéan-
ning och frekvens pa markskylten dverens-
stdmmer med natspanningen och natfrekvensen.

Du far bara ansluta maskinen till den nétspanning
och -frekvens som star pa markskylten. Ansluter
du t.ex. en 120 V-maskin till 230 V-natspanning,
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kan du skada kapskivan och maskinen eftersom
du &verskrider maxvarvtalet.

A Alla skruvar ska vara ordentligt tdragna. Dra
at kapskivans fastskruv med den medfol-
jande nyckeln och kontrollera att alla andra skruvar
ocksa ar atdragna.

Gnistplat (11):

Féll ned gnistplaten till markeringen fore anvand-
ning.

7 Anvandning

7.1  Stilla in kapdjupet

Foérinstall det kapdjup du vill ha t.ex. vid serie-
kapning med samma kapdjup.

Stalla in kapdjupsanslaget (3):

- Lossa ldsmuttern.

- Stall in det kapdjup du vill ha med sexkants-
skruven.

- Dra at I&smuttern igen.

7.2  Skruvstycke
A Fixera arbetsstycket ordentligt i skruvstycket
(12).

Stélla in geringsvinkeln:

- Lossa de bada skruvarna (16) pa anslaget (15).
- Stéll in den geringsvinkel du vill ha.

- Dra &t de bada skruvarna (16) igen.

Stalla in maximal spannvidd:
Anslaget gér att stalla i 3 olika lagen.

- Ta bort de b&da skruvarna (16).

- Skjut anslaget (15) bakat/mot mitten/ framat.

- Fast anslaget (15) med de bé&da skruvarna (16)
igen.

Satta i verktyg:

- Snabbinstéll genom att falla upp spaken (13) och
skjuta vredet (14) mot arbetsstycket.

- Tryck ned spaken (13) och fixera arbetsstycket
genom att vrida vredet (14) medurs.

7.3 Kapa arbetsstycke

Klamrisk! Strack dig aldrig in i gdngjérnsdelen
nér du sénker ned lyftarmen.
¢ Borja inte kapa forran du natt maxvarvtalet.

¢ Sank ned kapskivan langsamt mot arbetssty-
cket och kapa utan nagon storre tryckkraft.

¢ Nar du kapat klart, for tillbaka spaken till
utgangslaget.

¢ SI& av maskinen nar du kapat klart, [t motorn
stanna helt innan du fortsatter med nasta
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kapning. Risk for skador om du ta ur eller satter
i arbetsstycken nar kapskivan roterar.

o Tryck inte fér hart nar du jobbar, det sliter mer
pa kapskivan resp. maskin eller arbetsstycke
kan bli skadade.

7.4  Start och stopp

SI& PA: Hall in startspérren (10), tryck pa strombry-
taren (9).

Stopp: Slépp upp strémstallarspérren (9).

7.5 Transport
Fall ned lyftarmen (5) helt vid transport och las
genom att skjuta i transportsakringen (4).

OBS! Du maste vrida kapdjupsanslaget (3) till
lagsta laget for att I&sa lyftarmen. Se kapitel 7.1.

8 Underhall

Fore omstéllning och underhall: Dra ur
kontakten!

Anvéand inte spindelldsningen (8) forran
motorn stannat.

Ta av kapskivan:

- Tryck spaken till spindelldsningen (8) &t hoger
och vrid kapskivan (a) for hand tills du kénner att
spindelldsningen tar.

- Skruva av skruv och spannflans (b) moturs med
nyckeln (c).

- Ta av kapskivan.

Séatta pa kapskivan:

- Séatt pa& den nya kapskivan (a).

- Skruva pé& skruv och spannflans (b).

- L&s spindeln och dra &t skruv och spannflans (b)
ordentligt med nyckeln (c).

- Kontrollera att spindell&sningen (8) lossat helt
igen.

- Rengdr maskinen om den &r smutsig och ta bort
slipdamm.

Regelbundet underhall:
Smorj foljande delar varje manad: skruvstyckets
rérliga delar.
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9 Atgarder vid fel

Nar du sl&r pa maskinen kan den ge korta span-
ningsfall. Om elanslutningen inte &r s& bra, kan det
paverka andra maskiner. Om natimpedansen &r
l&gre an 0,2 bor det inte vara nagra problem.

10 Tilloehor

Anvénd bara Metabos originaltillbehdr.
Kontakta leverantéren vid behov av tillbehor.

Det &r viktigt att ange exakt typbeteckning pa
maskinen vid bestéllning av tillbehdr.

Se sid. 4.

A Kapskivor: Kvalitetsklass A 36-R "Flexia-
mant Super" rostfritt.
Medelhard specialkapskiva for rostfritt.
Stor kapkapacitet och Iang livslangd.
B Kapskivor: Kvalitetsklass A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
Bra kapkapacitet och lang livslangd i stal.
Hart utférande for kraftiga maskiner.
A 36-S: med inre armering fér snabbkapning.
C Kapskivor: Kvalitetsklass A 24-M "Flexia-
mant Super" stal.
Stor kapkapacitet och Iang livslangd i stal.
Mjukt utférande for effektsvaga maskiner.

Det kompletta tillbehérssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

11 Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12 Miljéskydd

Metabofdrpackningarna ar 100% atervinnings-
bara.

Uttjanta elverktyg och tillbehor innehdller stora
méngder vérdefullt material som ocksd kan &ter-
vinnas.

Eftersom slipdamm kan innehalla farliga amnen,
slang det inte i hushallssoporna utan lamna det
som milj6farligt avfall pa miljostation.

Den har bruksanvisningen ar tryckt pa klorfritt
papper.



Gaéller bara EU-lander: Slang inte uttjanta
ﬁ elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for
miljévanlig atervinning.

13 Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 2.
Vi forbehaller oss réatten till tekniska forandringar.

u = spanning

| = Stromstyrka

P4 = Maérkeffekt

Py = Avgiven effekt

no = Varvtal vid tomgang

Métt p& kapskivan:

Dmax = maximal ytterdiameter
= Skivtjocklek
d = skivhalsdiameter
Hnax = max. kapdiameter
(® = stav, O =ror, O = formstal)
Lmax = max. skruvstyckséppning
m = Vikt utan natsladd
Ahw = Uppmétta normala vibrationer i
hander och armar
Khw = Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-viktad ljudniva:
Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektsniva
Koa Kwa = Onoggrannhet (ljudnivé)

Vid arbete kan ljudnivan Gverskrida 80 dB(A).
Q Anvand hérselskydd!

Métvarden é&r faststallda enligt EN 61029.

| tekniska data ovan tas dven hansyn till géllande
toleranser (motsvarande respektive géllande stan-
dard).

SVENSKA GV
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Alkuperaiset ohjeet

Arvoisa asiakas,

kiitos luottamuksesta, jota olet osoittanut ostamalla uuden Metabo-sahkdtydkalun. Jokaista Metabo-

sahkotydkalua on testattu huolellisesti ja se on lapikéynyt tiukat Metabo-laatuvarmistuksen tarkastukset.
Sahkaétyokalun kayttoika riippuu kuitenkin suuressa méarin kayttajasta. Ole hyva ja huomioi tdméan kayt-
téoppaan seka siihen liitettyjen asiakirjojen ohjeet. Mité huolellisemmin kasittelet Metabo-s&hkdtydkalua,

sitd pidempaan voit sita kayttaa.

Sisalto

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Maéraystenmukainen kaytto
Yleiset turvallisuusohjeet
Erityiset turvallisuusohjeet
Yleiskuva

Kéayttédnotto

Kaytto

7.1 Leikkaussyvyyden saato
7.2 Tyokappaleen kiinnitin
7.3 Tyodkappaleen katkaisu
7.4 Paalle-/poiskytkenta
7.5 Kuljetus

8 Huolto

9 Hairididen poisto

10 Lisatarvikkeet

11 Korjaus

12 Ymparistdnsuojelu

13 Tekniset tiedot

NOoO O~ WN =

1 Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siitd, ettd tdma tuote
on sivulla 2 mainittujen standardien ja maaraysten
mukainen.

2 Maaraystenmukainen
kaytto

Metallien katkaisuhiomakone soveltuu alku-
peréisten Metabo-katkaisulaikkojen kanssa
teréksen, kirjometallien, rauta- ja valuprofiilien
sekd muiden vastaavien materiaalien kuivakatkai-
suun.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.
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3 Yleiset turvallisuusohjeet

Huomio! Noudata s&hkoiskujen, louk-

kaantumisvaaran ja palovaaran valttami-

seksi seuraavia perusvarotoimenpiteita,
kun kaytat sahkotyokaluja.

Lue turvallisuusohjeet kokonaan I&pi ennen tdméan
séhkétydkalun kayttdonottoa! Sailyta turvallisuu-
sohjeet huolellisesti.

4 Erityiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkotyo-
kaluasi!

= Kéytd aina suojalaseja ja kuulosuojaimia.
Kayté tarvittaessa myds muita suojavaru-

=¥ steita, kuten hengityssuojaimia, suojaké-
sineitd, kyparéa ja suojaesilinaa. Jos tyostettava
kappale tai sen pintakerros siséltaa terveydelle
haitallisia aineita, on kaytettavé kasvosuojaa ja
hengityssuojainta. Mikali et ole varma tydkappa-
leen siséltdmista aineista, kdyta suojavaatetusta
varmuuden vuoksi.

Pitk&an tydskennellessé on kaytettava kuulosuo-
jaimia. Pitkaan jatkuva korkea melutaso saattaa
aiheuttaa kuulovaurioita.

Ty6n yhteydessa muodostuva pdly on usein
terveydelle haitallista (esim. metallit ja maalit voivat
sisaltaa lyijya tai muita haitallisia aineita). Sita ei
saa paasta kehoon, joten véalta sen koskettamista
ja sisddnhengittdmistd. Kéyté asianmukaista
hengityssuojainta. Poista kertynyt poly perusteelli-
sesti esim. imuroimalla sopivalla erikoisimurilla.

Aineita, joita tydstettdessd muodostuu terveydelle
vaarallista polya tai hoyrya (esim. asbesti), ei saa
tyostaa.

Al3 tydstd magnesiumia.

>\ Séhkotydkaluja ei saa kayttad kosteassa
tai marédssé ympéristdssa.

Al kéyta laitetta réjahdysalttiissa ympéristdissa,
joissa tyostd syntyvat kipinat voivat aiheuttaa tuli-
palon, rdjahdyksen tai muun vastaavan onnet-
tomuuden.



@ Sahanterien kaytto kielletty.

Onnettomuuden vélttdmiseksi hiomakoneen on
ehdottomasti oltava kunnolla kiinnitettyné tydpoy-
taan asianmukaisilla, riittdvan pitkilld ja vahvoilla
ruuveilla.

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea silloin,
kun vipuvartta lasketaan!

Ala koskaan kéyta hiomakonetta ilman laikan
suojusta (7).

Laske laikan suojus (7) alas asti ennen laitteen
kayttoa.

Varmista, etta suojus (7) paésee liikkumaan
vapaasti.

Varmista, ettei séhkolaitteessa ole vaurioita.

- Ennen kuin jatkat laitteen kayttdd, varmista, etta
suojalaitteet tai pienia vaurioita saaneet laittee-
nosat toimivat moitteettomasti annettujen maar-
ayksien mukaisesti.

- Vaurioituneet suojalaitteet ja laitteen osat on
korjautettava tai vaihdatettava mééraysten mukai-
sesti valtuutetussa laitehuollossa, mikéli kdyttdop-
paassa ei toisin ole mainittu.

Laitteen viat, mukaan lukien katkaisulaikkoihin ja
laikan suojuksiin liittyvat toimintahairiét, on
ilmoitettava valittdmasti niiden ilmetessa. Korjau-
stoité saa suorittaa vain ammattitaitoinen huolto-
henkildsto.

Tarkista liitdntdjohdon toiminta saanndllisesti ja
vaihdata vaurioitunut johto valtuutetussa laitehuol-
lossa.

Tarkista jatkojohtojen toiminta séénndllisesti ja
vaihdata vaurioituneet jatkojohdot.

Kayta vain kolmijohtimisia jatkojohtoja.

Pid& kahvat kuivina, puhtaina, 6ljyttémina ja
rasvattomina.

Al3 kayta pienitehoisia koneita raskaisiin téihin.

Noudata voiteluun ja tydkalunvaihtoon liittyvia
ohjeita.

Kun et kayta laitetta, sailyté se korkealla kuivassa
ja mielelladn lukitussa paikassa, joka on lasten
ulottumattomissa.

Huolehdi siit, etta polyisissa oloissa tydskennel-
téessa tuuletusaukot ovat vapaana. Jos pélyn-
poisto on tarpeen, irrota laite séhkdverkosta ennen
pdlyn poistamista.

Erittéin polyisessd ympéaristdssa laitteen puhdi-
stussykleja on lyhennettava ja/tai laitteeseen on
kytkettéva vikavirtasuojakytkin (FI).

Jos kone kytketéén pois paalta Fl-vikavirtasuoja-
kytkimestd, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.
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Kayta ainoastaan valmistajan suosittamia katkai-
sulaikkoja, jotka tayttévat hioma-aineita koskevat
senhetkiset turvallisuusmadraykset, esim. stan-
dardin SFS-EN 12413 mukaisesti.

Huomio! Muiden valmistamien terien ja lisatarvik-
keiden kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumis-
vaaran.

Katkaisulaikkoja on séilytettava ja késiteltédva
huolellisesti valmistajan antamien ohjeiden mukai-
sesti.

Sailyta katkaisulaikat kuivassa paikassa. Kosteus
ja vesi saattavat heikentad kuivakatkaisuun tarko-
itettujen laikkojen kestévyytta.

Kasittele katkaisulaikkoja huolellisesti. Huolehdi,
ettei laikkoihin kohdistu iskuja tai kolhuja.

Kéyta ainoastaan lisatarvikkeita, jotka tayttavéat
seuraavat vadhimmaisvaatimukset:

Vain keinohartsisidosteisia ja kuituvahvistettuja
katkaisulaikkoja saa kayttaa Katkaisulaikan
korkein kierrosluku (min” /rpm) ei saa olla pien-
empi kuin laitteen tyhjakayntikierrosluku.

Huomioi katkaisulaikkojen maksimihalkaisijat (ks.
Tekniset tiedot).

Ala kéyta yli 3 mm:n vahvuisia katkaisulaikkoja.

Reién halkaisijan taytyy sopia tukilaippaan iiman
valysta. Ala kayta adapteria tai supistuskappaleita.

Noudata tyékalun ja lisdtarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita!

Noudata kéyttdohjeessa annettuja méérayksia.

Kasittele katkaisulaikkaan kiinnittyvia osia erityisen
huolellisesti. Varmista, etteivat tydkalukara, tuki-
laippa ja kiristysruuvi vaurioidu. Néiden osien
vaurioitumisen seurauksena katkaisulaikka voi
murtua.

Tarkista laikan eheys ennen kayttoa. Ala kayta laik-
koja, joihin on kohdistunut iskuja, joissa esiintyy
murtumia tai epdsymmetrisyytta tai jotka varisevat
tyOstettdessa . Ala mydskaan kayta millddn muulla
tavalla vaurioituneita laikkoja.

Varmista, etta kéytettavéat katkaisulaikat on
asetettu laitteeseen oikein valmistajan antamien
ohjeiden mukaisesti.

Varmista, ettd katkaisulaikat on kiinnitetty oikein, ja
kayta sen jalkeen laitetta tyhjakaynnilla 30
sekunnin ajan turvallisessa asennossa. Pyséyta
hiomakone valittdmasti, jos laitteessa esiintyy
huomattavaa varahtelya tai muita hairioita. Mikali
vikoja iimenee, selvité niiden syy.

Kun katkaisulaikka on kaytetty kulumisrajaan (1/3
ulkohalkaisijasta) asti, vaihda laikka uuteen.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen tai
huoltotéiden suorittamista.

Katkaisulaikka pydrii viela senkin jalkeen, kun lait-
teesta on katkaistu virta.
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Lukitusnuppia (8) saa kayttéa vain moottorin
ollessa sammutettuna.

Pydrivaan katkaisulaikkaan ei saa koskeal
@ Loukkaantumisvaaral!

Epatavallisen voimakas varina tyhjakaynnin aikana
voi murtaa laikan. Mikali laite ei toimi asianmukai-
sesti, katkaise virta valittdémasti ja korjauta laite.

Varmista, etté tydkappale on kunnolla kiinnitet-
tynd. Kiinnita tyostettava kappale tydkappaleen
kiinnittimella.

Al3 yrita sahata erittdin pieni kappaleita.
Tydstettava kappale taytyy olla lujasti kiinni ja
varmistettu siirtymisen ehkaisemiseksi.

Pitkat tyokappaleet on tuettava asianmukaisesti.

Aloita katkaisu vasta kun korkein kierrosluku on
saavutettu.

Kéyta katkaisuun ainoastaan laikan ulkoreunaa.
Ala kéyta hiomistdissé laikan sivua.

Kun tyostat kappaleita, joissa on kaaria, pyoris-
tyksia tai viistoja pintoja, varmista, ettei katkaisu-
laikkaan kohdistu sivuttaista vaantymista tai
painamista.

Varmista, ettei syntyvé kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kdytt&jaan tai muihin henkildihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Vaara-alueet on
suojattava huonosti syttyvilla peitteilla.

Pida sammutin valmiina palovaarallisissa paiko-
issa.

Ty6stettava kappale voi olla erittdin kuuma.
Varoitus: palamisvaara!

5 Yleiskuva

Katso sivu 3.

1 Avaimen pidike
2 Laikan avain / saatdavain
3 Leikkaussyvyyden rajoitin
4 Kuljetuslukko
5 Vipuvarsi
6 Katkaisulaikka *

7 Suojus
8 Lukitusnuppi

9 Painokytkin
10 Painokytkimen varmistin
11 Kipindsuojus
12 Tyodkappaleen kiinnitin
13 Pikasaatovipu
14 Kiinnittimen kampi

15 Kiinnittimen vastaleuka
16 Leikkauskulman ja maksimivalin saatéruuvit
* Ei sisally toimitukseen.

6 Kayttoonotto

A Ennen kayttdonottoa on verrattava, vastaako
konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja verk-
kotaajuus paikallisen sahkdverkon arvoja.

Laitteen saa kytkea vain konekilvessa ilmoitettuun
verkkojénnitteeseen ja verkkotaajuuteen. Jos
esimerkiksi 120 V:n laite kytketdén 230 V:n verkko-
jannitteeseen, korkeimman sallitun kierrosluvun
nain ylittyessé seka katkaisulaikka etté hiomalaite
saattavat vaurioitua.

Kaikkien ruuvien on oltava kunnolla kiinnitet-

tyind. Kiinnita katkaisulaikan kiinnitysruuvi
laikan avaimen (saatdavaimen) avulla, ja varmista
my®és muiden ruuvien kunnollinen kiinnitys.

Kipinasuojus (11)

Nosta ennen laitteen kayttéonottoa kipindsuojus
merkittyyn rajaan saakka.

7 Kayttd

7.1 Leikkaussyvyyden saato

Voit esisaatéé haluamasi leikkaussyvyyden -
esimerkiksi silloin, kun haluat leikata useamman
tyokappaleen samalla leikkaussyvyydella.

Leikkaussyvyyden rajoittimen saato (3):

- Avaa vastamutteri.
- S&ada kuusioruuvi haluttuun leikkaussyvyyteen.
- Kirista vastamutteri uudelleen.

7.2  Tyodkappaleen kiinnitin
A Kiinnita tydkappale tukevasti kiinnittimeen
(12).

Leikkauskulman saato:

- Avaa molemmat ruuvit (16) kiinnittimen vasta-
leuan (15) vieresta.

- S&44da haluttu leikkauskulma.

- Kirist& ruuvit (16) uudelleen.

Maksimivalin saato:

Kiinnittimen vastaleuan voi s&&taa kolmeen eri

asentoon.

- Kun haluat saatéé kiinnittimen vastaleuan
asentoa, irrota vieressé olevat ruuvit (16).

- Siirra kiinnittimen vastaleukaa (15) taakse/
keskelle/eteen.

- Kirista vastaleuan (15) ruuvit (16) kertaalleen.



Tyokappaleen kiinnitys:

- Pikasaato: nosta vipuvarsi (13) yl6s ja paina kiin-
nittimen kampea (14) tydkappaleen suuntaan.

- Paina vipuvarsi (13) alas ja kiinnité tydkappale
tiukkaan kiertdamalla kampea (14) myo&tépaivaan.

7.3 Tyodkappaleen katkaisu

Litistymisvaara! Saranaosiin ei saa koskea
silloin, kun vipuvartta lasketaan!

¢ Aloita katkaisu vasta kun laitteen korkein kier-
rosluku on saavutettu.

o | aske katkaisulaikka hitaasti tydkappaleeseen
ja sahaa kappale lapi tasaisen kevyesti painaen.

o Tydn suoritettuasi nosta vipuvarsi jalleen ylaa-
sentoon.

o Katkaise laitteesta virta kdyton jalkeen. Varmista
ennen uuden tydn aloittamista, ettd moottori on
taysin sammunut edellisen kayton jaljilta. Tyok-
appaletta ei saa poistaa laikan pyodriessa, eiké
uutta tydkappaletta saa lisata tai asettaa tilalle
pyOrimisen aikana. Talldin on olemassa louk-
kaantumisvaara.

¢ Al3 kohdista ty6ston aikana liian suurta painoa
tydkappaleeseen. Katkaisulaikka kuluu muutoin
ennenaikaisesti, ja samalla seka laite ettd tyok-
appale vaurioituvat.

7.4 Paille-/poiskytkenta

Paallekytkentéa: Paina painokytkimen varmistinta
(10), pida varmistin painettuna ja paina sama-
naikaisesti painokytkinta (9).

Paaltakytkeminen: Paasté painokytkin (9) irti.

7.5 Kuljetus

Paina vipuvarsi (5) kuljetuksen ajaksi kokonaan
alas ja lukitse se kuljetuslukkoa (4) painamalla.

Huomautus: Vipuvarren lukitsemiseksi leikkaus-

syvyyden saato (3) on kytkettéva ala-asentoon.
Katso luku 7.1.

Huolto

Irrota pistoke pistorasiasta ennen asen-
nuksia ja huoltotoita!

Lukitusnuppia (8) saa kayttaa ainoastaan
moottorin ollessa sammutettuna.

8
A
A
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Katkaisulaikan irrotus:

- Paina lukitusnupin vipua (8) oikealle ja pyorita
katkaisulaikkaa (a) kasin, kunnes lukitusnuppi
lukkiutuu kunnolla.

- Kierra kiristyslaipalla (b) kiinnitetty ruuvi auki
laikan avaimella / sdatéavaimella (c) kiertamalla
vastapéivaan.

- Irrota katkaisulaikka.

Katkaisulaikan kiinnitys:

- Aseta uusi katkaisulaikka (a) paikoilleen.

- Kiinnita kiristyslaippa (b) ja ruuvi.

- Lukitse lukitusnuppi ja kierré kiristyslaippa (b) ja
ruuvi tiukasti kiinni laikan avaimella / saatéavai-
mella (c).

- Varmista, etté lukitusnuppi (8) vapautuu koko-
naan.

- Puhdista likaantunut laite ja poista hionnan
kerryttdma poly.

Saannéllinen huolto:
Oljya vahintaan kerran kuukaudessa seuraavat
osat: ruuvipuristimen liikkuvat osat.

9 Hairididen poisto

Kaynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epéedullisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairioita.
Hairioité ei esiinny, mikéli impedanssi on alle 0,2
ohmia.

10 Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabo-lisatarvik-
keita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny jalleenmyy-
jasi puoleen.

limoita jalleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
|16ytamiseksi séhkotyodkalun tarkat tiedot.

Katso sivu 4.

A Katkaisulaikat: Laatuluokka A 36-R "Flexia-
mant Super" Inox.
Keskikova erikoiskatkaisulaikka ruostumatto-
malle terdkselle.
Suuri leikkuuteho ja pitka kestoika.

B Katkaisulaikat: Laatuluokka A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" Stahl/Teras.
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Hyva leikkuuteho, pitkdikaiseen terdksenkasit-
telyyn.
Kova laikka suuritehoisille laitteille.
A 36-S: varustettu erityisellé sisékerros-
kuiturakenteella, nopeisiin leikkuutéihin.

C Katkaisulaikat: Laatuluokka A 24-M /
"Flexiamant Super" Stahl/Teras.
Suuri leikkuuteho, pitkéikéiseen teraksenka-
sittelyyn.
Pehmed laikka pienempitehoisille laitteille.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paluettelo.

11 Korjaus

Sahkotyokalujen korjaustoité saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkdtydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12 Ymparistonsuojelu

Metabo-pakkaukset ovat 100 %:sti kierratyskel-
poisia.

Loppuun kaytetyt séhkotyokalut ja tarvikkeet sisél-
tavat paljon arvokkaita raaka-aineita ja muoveja,
jotka voidaan niin ik&an ohjata kierratysprosessiin.

Tydn yhteydessad muodostuva hiomapély voi
sisaltad haitallisia aineita: &1a havita sité talousjat-
teen mukana, vaan toimita se asianmukaisesti
ongelmajatteiden kerdyspisteeseen.

Tama kayttdopas on painettu iiman klooria valkai-
stulle paperille.

Vain EU-maille: Ald h&vita séhkotydkaluja
ﬁ kotitalousjatteiden mukana! EU-direktiivin

2002/96/EY mukaan koskien kaytettyja
sahko- ja elektroniikkalaitteita, kaytetyt séhkotyo-
kalut on keréttava erikseen ja vietdva ymparistod
séastavaan kierratykseen.

13 Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 2 oleville tiedoille.

Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

U = jannite

| = virta

P4 = nimellisotto

Py = antoteho

No = kierrosluku kuormittamattomana
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Katkaisulaikan mitat:

Dmax = suurin ulkohalkaisija
B = laikan vahvuus
d = reién halkaisija
Hmax = suurin leikkaushalkaisija
(® = tangot, O = putket, O = muoto-
terés)
Lmax = tyOkappaleen kKiinnittimen maksimivéli
= paino ilman verkkojohtoa
ahw = tyypillisesti arvioitu kiihtyvyys kasi-
kasivarsi-alueelle
Khw = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu dénitaso:
Loa = &&nenpainetaso
Lwa = &anen tehotaso
Ko Kwa = epévarmuus (&énitaso)

Kéytdssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
Q Kayta kuulonsuojaimia!
Mittausarvot ilmoitettu EN 61029 mukaan.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisid voimassa olevia standardeja).



Original bruksanvisning

Kjeere kunde

NORSK

Tusen takk for tilliten du viser oss ved anskaffelsen av det nye elektroverkteyet fra Metabo. Hvert elektro-
verktay fra Metabo blir omhyggelig testet og underkastes den strenge kvalitetskontrollen i Metabos kvali-
tetssikring. Levetiden for et elektroverktoy er allikevel i stor grad avhengig av deg. Vennligst les naye
gjennom informasjonene i denne bruksanvisningen og i vedlagte dokumenter. Jo bedre du behandler
elektroverktayet fra Metabo, desto lenger vil det kunne tjene sitt formal.

Innhold

Samsvarserklzering
Hensiktsmessig bruk
Generelle sikkerhetshenvisninger
Spesielle sikkerhetshenvisninger
Oversikt
For bruk
Bruk
7.1 Innstilling av skjeeredybde
7.2 Skrustikke
7.3 Kapping av emne
7.4 Start og stopp
7.5 Transport
8 Vedlikehold
9 Utbedring av feil
10 Tilbehor
11 Reparasjon
12 Miljovern
13 Tekniske data
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1 Samsvarserklzaring

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med standardene og standarddokumen-
tene som er oppfert pa side 2.

2 Hensiktsmessig bruk

Med originale kappeskiver fra Metabo egner
metallskjezeremaskinen seg til tarrkapping av stél,
ikke-jernholdige metaller, jern- og stepeprofiler og
lignende materialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som
oppstar pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte sikker-
hetshenvisninger ma overholdes.

3 Generelle
sikkerhetsinformasjoner

Advarsel! Ved bruk av elektroverktgy ma

folgende sikkerhetstiltak iverksettes for &

beskytte mot fare for elektrisk stot,
personskade og brannfare.

Les all instruksjon fer du bruker elektroverktoyet,
og ta godt vare pa alle sikkerhetsanvisninger.

4 Spesielle
sikkerhetshenvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet, ta hensyn til tekst som
er merket med dette symbolet!

= Bruk alltid vernebriller og herselvern. Ta pa
deg annet verneutstyr ved behov, f.eks.
stovmaske, hansker, hjelm og forkle. Ta
hensyn til helsefarlige egenskaper ved emnet som
skal bearbeides nar du vurderer om det er
ngdvendig med ansikts- eller stevmaske. Ta pa
verneklaer dersom du er i tvil.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter. Lengre
tids pavirkning av hgye steynivaer kan fore til
harselsskader.

Stev som oppstar under arbeidet, er ofte helseska-
delig (f.eks. ved bearbeiding av metall samt flater
med maling som kan inneholde bly eller andre
skadestoffer) og mé ikke trenge inn i kroppen. Du
ma derfor ikke berare eller puste inn stovet. Bruk
egnet stovmaske. Fjern opphopninger av stov
grundig, f.eks. ved stevsuging med en egnet
spesialsuger.

Materialer som avgir helsefarlig stev eller damper
(f. eks. asbest) ma ikke bearbeides.

Ikke bearbeid magnesium.
Ikke bruk elektroverktay i fuktige eller vate
@ omgivelser.

Ikke bruk maskinen i eksplosjonsutsatte omgi-
velser der gnister kan utlese brann, eksplosjoner
og lignende.
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@ Ikke bruk sagblad.

Tips om forebygging av ulykker: Slipemaskinen ma
alltid vaere festet til en arbeidsbenk med skruer
som er stabile og lange nok.

Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nér laftearmen
beveges nedover.

Bruk aldri maskinen uten vernedeksel (7).
Vernedekselet (7) skal alltid svinges helt ned.

Se til at det bevegelige vernedekselet (7) ikke sitter
fast. Det m& kunne bevege seg fritt.

Kontroller om elektroverktoyet har skader.

- For videre bruk av elektroverktayet ma
verneutstyr eller deler med mindre skader kontrol-
leres naye, slik at det kan slas fast at de virker feil-
fritt og forskriftsmessig.

- Verneutstyr og deler som oppviser skader, ma
repareres eller byttes pé forskriftsmessig mate av
et autorisert verksted dersom ikke annet er angitt i
bruksanvisningen.

Feil p& maskinen, ogsa pa vernedeksler og
kappeskiver, ma meldes fra om med en gang de
oppdages. Feilen ma utbedres pa fagmessig mate.

Kontroller elektroverktayets tilkoblingskabel regel-
messig. F& den byttet ut av en godkjent fagmann
dersom den har feil.

Kontroller skjgteledninger regelmessig. Bytt dem
ut dersom de er skadet.

Bruk bare skjoteledninger med tre ledere.

Hold handtakene terre, rene og frie for olje og fett.
Ikke bruk maskiner med lav effekt til tungt arbeid.
Felg anvisningene om smering og verktaybytte.

Nar maskinen ikke er i bruk, skal den oppbevares
utilgjengelig for barn pa et hoyt eller avlast sted.

Serg for at luftedpningene er fri ved arbeid i stov-
fylte omgivelser. Dersom det skulle bli ngdvendig
afierne stov, m& du ferst koble elektroverktoyet fra
stramnettet.

Dersom det er ekstremt mye stov, ma du forkorte
rengjeringsintervallene og/eller koble til en jordfeil-

bryter.
Ved utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjores.

Det skal bare brukes kappeskiver som er anbefalt
av produsenten, og som er i samsvar med sikker-
hetsstandardene i de enkelte land, f.eks. EN
12413.

Advarsel! Bruk av andre innsettingsverktoy og
annet tilbehor kan fore til skader for deg.
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Kappeskivene mé oppbevares og héndteres noye
i samsvar med produsentens anvisninger.

Oppbevar kappeskivene pa et tort sted. Fastheten
pa kappeskiver for terrkapping kan avta hvis
kappeskivene blir utsatt for fuktighet eller vann.

Behandle kappeskiven med forsiktighet.
Oppbevar kappeskiven beskyttet mot slag og stet.

Bruk alltid tilbeher som oppfyller minstekravene
nedenfor.

Det skal bare brukes kappeskiver med kunsthar-
piksbinding og fiberforsterkning. Maksimalt turtall
(o/min) pa kappeskiven skal ikke veere lavere enn
maskinens tomgangsturtall.

Overhold angitt maksimal kappeskivediameter (se
tekniske spesifikasjoner).

Ikke bruk kappeskiver som er tykkere enn 3 mm (3/
32").

Hullet pa kappeskiven m& passe til verktgyhol-
deren uten slark. Ikke bruk adapter eller reduksj-
onsstykker.

Folg angivelsene fra produsenten av verktey og
tilbeheor!

Felg kappeskivens bruksanvisning.

Veer spesielt forsiktig med delene som er
forbundet med kappeskiven. Se til at spindelen,
flensen og skruen ikke blir skadet. Skader pa disse
delene kan fore til at kappeskiven brekker.

Undersok kappeskiven for bruk. lkke benytt
kappeskiver med bulker, sprekker, brudd eller
kappeskiver som ikke er runde eller som vibrerer
eller har andre typer skader.

Det mé sikres at kappeskivene monteres i samsvar
med produsentens angivelser.

Sorg for at kappeskivene er riktig montert og festet
for bruk. La maskinen ga pa tomgang i 30 s i sikker
posisjon. Skru av maskinen umiddelbart dersom
det oppstér vibrasjon eller andre uregelmessig-
heter. Dersom det skjer, ma du underseke
maskinen for & finne feilen.

Dersom kappeskiven er slitt helt ned til slitasje-
grensen (1/3 av ytre diameter): Bytt kappeskive.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling og vedlikehold.

Kappeskiven fortsetter & rotere etter at maskinen
er blitt slatt av.

(8)Spindellasen ma bare aktiveres nar motoren
star stille.

Ikke ta pa roterende slipeskiver. Fare for
@ ulykker!

Kappeskiven kan brekke dersom den vibrerer for
mye p& tomgang. Dersom du oppdager uregel-



messigheter under bruk, mé& maskinen slés av og
repareres umiddelbart.

Sikre emnet. Bruk skrustikke for & holde emnet
fast.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Nar du bearbeider et arbeidsstykke, ma det ligge
fast og veere sikret mot forskyvning.

Lange emner ma stottes opp tilstrekkelig.

Ikke begynn med kappingen fer maskinen har
nddd maksimalt turtall.

Bruk bare skjeerekanten pa kappeskiven under
kapping. Ikke bruk sideflaten pa kappeskiven til
sliping.

Nar du arbeider p& emner med runde kanter eller
skra flater, mé& du pése pa at det ikke legges press
fra siden pa kappeskiven.

Serg for at det ikke oppstar fare pa grunn av
gnister, f. eks. ved at disse treffer brukeren eller
andre personer eller antenner brennbare stoffer.
Farlige omrader ma beskyttes med tungt antenne-
lige tepper.

| brannfarlige omréder ma det finnes egnede
slukningsmidler i naerheten.

Emnet du har jobbet pd, kan veere sveert varmt.
Forsiktig, fare for forbrenning!

5 Oversikt

Se side 3.

1 Nokkeldepot
Nokkel for bytte av kappeskive og innstilling
Kuttedybdebegrenser
Transportsikring
Loftearm
Kappeskive *
Vernedeksel
Spindellas

9 Bryterknapp
10 Innkoblingssperre
11 Gnistfanger
12 Skrustikke
13 Arm til hurtigjustering
14 Sveiv
15 Anlegg

16 Skruer (til innstilling av kappevinkel og
maksimal spennvidde)

* Ikke inkludert.

0 N O~ WN
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6 For bruk

A Kontroller fer bruk at nettspenningen og nett-
frekvensen pa typeskiltet stemmer overens
med stromnettets spesifikasjoner.

Maskinen skal bare kobles til nettspenning og
nettfrekvens i samsvar med det som er angitt pa
typeskiltet. Blir f.eks. en maskin med 120 V koblet
til nettspenning pa 230 V, kan kappeskiven og
maskinen overskride maksimalt turtall. Da kan
bade kappeskive og maskin ta skade.

A Alle skruer méa veere godt trukket til. Trekk til
kappeskivens festeskrue med ngkkelen som
folger med. Kontroller at alle andre skruer ogsa er
trukket godt til.

Gnistfanger (11):
Sving gnistfangeren frem til merket for bruk.

7 Bruk

7.1 Innstilling av kuttedybde

Til forh&ndsinnstilling av ensket kuttedybde, f.eks.
til flere kutt med samme kuttedybde.

Innstilling av kuttedybdebegrenseren (3):

- Lasne kontramutteren.
- Still sekskantskruen pa ensket kuttedybde.
- Trekk til kontramutteren igjen.

7.2  Skrustikke
Spenn emnene godt fast i skrustikken (12).

Kinnstilling av kappevinkel:
- Losne de to skruene (16) pa anlegget (15).
- Still inn gnsket kuttevinkel.
- Trekk til de to skruene igjen (16).

Justering av maksimal spennvidde:
Anlegget kan stilles inn i tre posisjoner.

- Fjern de to skruene (16).

- Juster anlegget (15) bakover / mot midten /
forover.

- Fest anlegget (15) med begge skruene (16) igjen.

Fastspenning av emne:

- For hurtigjustering skyver du armen (13) oppover
skyver sveiva (14) mot emnet.

- Trykk armen (13) nedover og spenn fast emnet
ved & dreie sveiva (14) mot klokka.
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7.3 Kapping avemne

Klemfare! Ikke ta inn i svingomradet nér lofte-
armen beveges nedover.

o |kke begynn med kappingen for maskinen har
n&dd maksimalt turtall.

¢ Senk kappeskiven langsomt ned pa emnet og
fullfor kuttet med svakt press.

o Nar arbeidet er ferdig, skal loftearmen bringes
tilbake til utgangsposisjonen.

¢ Sla av maskinen ndr kappingen er ferdig. La
motoren stoppe helt for du gjer klart til neste
kappeoperasjon. Det kan oppsta skader om du
tar ut eller setter i emner mens kappeskiven
roterer.

o |kke press for hardt. Da slites kappeskiven raskt
ned, og maskinen og emnet kan ta skade.

7.4  Start og stopp

Innkobling:Trykk inn og hold innkoblingssperren
(10), bruk bryteren (9).

Stopp: Slipp bryterknappen (9).

7.5 Transport

For transport skal leftearmen (5) skyves helt ned
og lases ved at man skyver pa transportsikringen
().

Merk:For & kunne lase lgftearmen ma du dreie
kuttedybdebegrenseren (3) i en nedre posisjon. Se
kapittel 7.1.

8 Vedlikehold

Fer alle typer endring og vedlikehold: Trekk
stopselet ut av stikkontakten!

Spindelldsen (8) ma bare aktiveres nér
motoren stér stille.

Slik tar du ut kappeskiven:

- Trykk spindelldshendelen (8) mot heyre og drei
pa kappeskiven for hand til spindellasen
smekker pa plass.

- Bruk ngkkelen (c) og skru skruen med
strammeflens (b) mot klokka.

- Ta av kappeskiven.
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Slik setter du pa kappeskiven:

- Sett pa den nye kappeskiven (a).

- Skru pa skruen med strammeflensen (b).

- L&s spindelen og trekk skruen med
strammeflensen (b) godt til med nekkelen (c).

- Kontroller om spindellasen (8) er lgsnet helt igjen.

- Rengjer den tilsmussede maskinen og fiern
slipestov.

Jevnlig vedlikehold:
Folgende deler ma oljes minst en gang i méneden:
bevegelige deler i skrustikken.

9 Utbedring av feil

Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stremnettet kan det oppsta
redusert funksjon pé andre apparater. Ved nettim-
pedanser p& mindre enn 0,2 ohm vil det normalt
ikke oppsté forstyrrelser.

10 Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.
Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbeher.

For valg av riktig tilbeher, gi forhandleren ngyaktig
informasjon om typen av ditt elektroverktoy.

Se side 4.

A Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 36-R
"Flexiamant Super" Inox.
Middels hard spesialkappeskive for rustfritt
stal.
Hoy kuttekapasitet og lang levetid.

B Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 30-R / A 36-
S "Flexiamant Super" stél.
God kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Hard utferelse for kraftige maskiner.
A 36-S: med innerstoff for raske kutt.

C Kappeskiver: Kvalitetsklasse A 24-M
"Flexiamant Super" stal.
Hoy kuttekapasitet og lang levetid i stal.
Myk utfarelse for svakere maskiner.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehersprogrammet.

11 Reparasjon

Elektroverktgy ma kun repareres av elektrofagfolk!

Hvis du har et Metabo-elektroverktay som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
fra Metabo. Adresser pad www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.



12 Miljovern

Metabo-emballasje er 100 % egnet til gjenvinning.

Utslitt elektroverktey og tilbehar inneholder store
mengder ra- og kunststoffer som ogsé kan kjgres
gjennom en gjenvinningsprosess.

Slipestev kan inneholde skadelige stoffer. Derfor
skal det ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn som spesialavfall pa godkjent retur-
punkt.

Denne bruksanvisning er trykt pa papir som er
bleket uten Klor.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktoy i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-

direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter og direktivets iverkset-
ting i nasjonal rett, m& elektroverktoy som ikke
lenger skal brukes, samles separat og returneres til
et milipvennlig gjenvinningsanlegg.

13 Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 2.

Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

u = Spenning

| = Strem

P4 = Opptatt effekt

Py = Avgitt effekt

No = Turtall u/belastning

Dimensjoner pé kappeskiven:

Dmax = Maksimal ytre diameter
= Skivetykkelse
d = Hull
Hnax = maks. kappediameter
(® = Stang, O = Rer, O = formstal)

Lmax = maks. dpning pa skrustikken
m = Vekt uten nettkabel
Ahw = Typisk vurdert akselerasjon i hand-

arm-omradet
Khw = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Koa Kwa = Usikkerhet (lydnivé)

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
@ Bruk hgrselsvern!

Maleverdier iht. EN 61029.
Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

NORSK
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Original brugsanvisning’

Keere kunde,

mange tak for den tillid De har vist ved at kabe dette nye Metabo el-vaerktgj. Hvert Metabo el-vaerktoj
afproves omhyggeligt og underligger de strenge kvalitetskontroller af Metabos kvalitetsstyringssystem.
Et el-veerktejs levetid er dog i hej grad afhaengig af Dem. Veer opmaerksom pa informationerne i denne
betjeningsvejledning og i de medfelgende dokumenter. Jo mere omhyggeligt De behandler Deres Metabo

el-vaerktej, desto laengere vil De nyde godt af det.

Indhold

Konformitetserkleering
Tilteenkt formal
Generelle sikkerhedsanvisninger
Seerlige sikkerhedsanvisninger
Oversigt
Ibrugtagning
Anvendelse
7.1 Indstil skeeredybde
7.2 Skruestik
7.3 Gennemskeering af et emne
7.4 Til- og frakobling
7.5 Transport
8 Vedligeholdelse
9 Afhjeelpning af fejl
10 Tilbehor
11 Reparationer
12 Miljgbeskyttelse
13 Tekniske data
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1 Konformitetserkleering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de pa side 2
angivne normer og direktiver.

2 Tiltaenkt formal

Med den originale Metabo-skeereskive er metal-
kapsaven egnet til torslibning af stél, ikke-jern-
metal, jern- og stebeprofiler samt lignende mate-
rialer.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som felge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfolgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.
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3 Generelle
sikkerhedsinstrukser

Obs! Ved brug af el-vaerktoj skal felgende

grundlaeggende sikkerhedsforholdsregler

overholdes som beskyttelse mod elektrisk
stod, kvaestelser og brandfare.

Lees disse anvisninger, for du anvender el-vaerktoj,
og opbevar dem et sikkert sted.

4 Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pé de tekststeder i
betjeningsvejledningen, der er markeret
med dette symbol, for Deres egen og
el-veerktojets sikkerhed!

= Anvend altid beskyttelsesbriller og hore-
veern. Anvend ogsé andet beskyttelse-

= sudstyr som stovmasker, handsker, hjelm
og skerte efter behov. Ved vurderingen af om der
skal bruges ansigts- og stovmaske skal der tages
hensyn til eventuelle sundhedsskadelige egens-
kaber ved det emne, der skal bearbejdes. Brug
altid beskyttelsesudstyr, hvis du er i tvivl.

Arbejdes der laengere tid med el-veerktojet, ber der
anvendes hgreveern. Leengere pavirkning med hejt
stgjniveau kan medfere horeskader.

Under arbejdet opstar der stav, der ofte kan veere
sundhedsskadeligt (f.eks. ved bearbejdning af
metal, maling, som kan indeholde bly eller andre
skadelige stoffer) og ikke ma indandes eller
berores. Baer egnet stavmaske. Stov, der har lagt
sig, ber fiernes omhyggeligt, f.eks. kan det fiernes
med en egnet specialstovsuger.

Der mé ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stev eller dampe (f.eks. asbest).

Der ma heller ikke bearbejdes magnesium.
Brug ikke elveerktej i fugtige eller vade
@ miljger.

Brug ikke maskinen i eksplosive miljger, hvor der
kan opsta gnister, brand og eksplosioner.



@ Brug ikke savklinger.

Henvisning til ulykkesforebyggelse: Slibemaskinen
skal altid vaere monteret pa en arbejdsbaenk ved
hjeelp af lange og robuste skruer.

Klemfare! Hold afstand til beslaget, ndr moment-
armen szenkes!

Brug ikke maskinen uden beskyttelsesskaerm (7).
Seenk altid beskyttelsesskeermen (7) helt.

Pas p4, at den beveegelige beskyttelsesskaerm (7)
ikke kommer i klemme. Den skal kunne bevaeges
frit.

Kontrollér elveerktgjet for eventuelle skader.
-Kontrollér, at beskyttelsesanordninger eller lettere
beskadigede dele fungerer problemfrit og efter
hensigten, for du tager elveerktejet i brug.

-Fa beskadigede beskyttelsesanordninger repa-
reret eller udskiftet pé et autoriseret vaerksted,
medmindre andet fremgar af betjeningsvejled-
ningen.

Fejl pd maskinen, herunder pé beskyttelsesskeerm
eller skeereskive, skal straks rapporteres. Fa fejlen
afhjulpet hos en fagmand.

Kontrollér jeevnligt tilslutningsledningen til elveerk-
tojet, og fa den udskiftet hos en autoriseret
fagmand i tilfzelde af skader.

Kontrollér jaevnligt forleengerledningerne, og
udskift dem, hvis de er defekte.

Brug kun forleengerledninger med tre ledere.
Hold h&ndtagene torre, rene og fri for olie og fedt.

Brug ikke maskiner med lav ydelse til kreevende
arbejde.

Folg anvisningerne til smering og udskiftning af
veerktoj.

Opbevar maskinen pa et tort, hejt og aflukket sted,
der er utilgzengeligt for bern, nar det ikke bruges.

Serg for, at ventilations&bningerne er fri ved
arbejde i stovede omgivelser. Hvis det bliver
nadvendigt at fierne stovet fra vaerktgjet, skal det
forst afbrydes fra stramforsyningen.

Ved meget kraftig stevdannelse skal maskinen
renggares oftere, eller der skal monteres en fejl-
stremsafbryder (FI).

Hvis maskinen slukkes pé grund af Fl-afbryderen,
skal maskinen kontrolleres og renses.

Brug kun de skaereskiver, som producenten har
anbefalet, og som opfylder kravene i de til enhver
tid geeldende sikkerhedsstandarder for slibemas-
kiner som for eksempel EN 12413.
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Obs! Brugen af andet veerktgj og tilbeher kan
medfere fare for kvaestelser.

Opbevar og brug skeereskiverne i henhold til
producentens angivelser.

Opbevar skeereskiverne et tort sted. Skaereskiver
til terskaering kan miste deres robusthed, hvis de
bliver vade eller fugtige.

Handter skeereskiverne forsigtigt. Beskyt skaeres-
kiverne mod slag eller sted.

Brug altid kun tilbeher, der opfylder felgende mini-
mumkrav:

Brug ikke skeereskiver med kunstharpiksbinding
og fiberforstaerkning. Brug ikke sk?eresklver med
et maksimalt omdrejningstal (min™'/rpm), der er
mindre end maskinens ubelastede omdrejmngstal.

Vaer opmeerksom pé skeereskivens maksimale
diameter (se de tekniske data).

Brug ikke skeereskiver, som er tykkere end 3 mm
(8/32").

Skeereskivens boring skal passe nejagtigt til vaerk-
tejsholderen, s& der ikke forekommer spil. Brug
hverken adaptere eller reduktionsstykker.

Veer opmaerksom pd informationerne fra produ-
centen af veerktojet eller tilbehoret!

Felg brugsanvisningen til skeereskiven.

Handter de dele, der skal forbindes med skaeres-
kiven, seerligt forsigtigt. Pas p4, at spindel, flange
og skrue ikke bliver beskadiget. Hvis disse dele
bliver beskadiget, kan skeereskiven ga i stykker.

Kontrollér, at skeereskiven ikke er sldet i stykker,
spraengt, sker, ujaevn, vibrerer eller p& anden
made er defekt, for du anvender den med
maskinen.

Sorg for, at skaereskiven er monteret i henhold til
producentens angivelser.

Sorg for, at skeereskiven er monteret og fastgjort
for brug, og lad maskinen kere 30 sekunder i
tomgang i en sikker position; afbryd straks
maskinen, hvis der forekommer staerke vibrationer
eller andre fejl. Hvis det sker, skal du straks under-
s@ge maskinen for at finde arsagen.

Hvis skaereskiven er slidt ned til slidgraensen (1/3
af den udvendige diameter), skal den udskiftes.

Treek stikket ud af stikkontakten, for der foretages
nogle indstillinger.

Skeereskiven standser ikke med det samme,
selvom du slukker for maskinen.

Aktivér farst spindelstoppet (8), ndr motoren er
slukket.

Hold hzenderne veaek fra den roterende
@ skeereskive. Fare for skader!
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Hvis skaereskiven vibrerer for meget i tomgang,
kan den gé& i stykker. Afbryd straks maskinen i
tilfeelde af uregelmaessigheder under brug, og fa
den repareret.

Fastger emnet. Brug skruestikken til at fastgere
emnet med.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved arbejdet skal arbejdsemnet veere placeret fast
og veere sikret mod at kunne skride.

Lange emner skal stattes i tilstraekkeligt omfang.

Begynd forst at skeere, ndr det maksimale omdre-
jningstal er n&et.

Brug kun kanten af skeereskiven til at skaere med.
Brug ikke siderne af skeereskiven til at slibe med.

Nar du bearbejder emner med rundinger eller skra
flader, skal du passe p4, at der ikke kommer tryk
ind pa skeereskivens sider.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lebet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan anteende let anteende-
lige substanser. Fareomréder skal beskyttes med
sveert antaendelige taepper.

Hold altid en ildslukker i beredskab i omrader, der
udsaettes for brandfare.

Emnet kan blive meget varmt under arbejdet. Pas
pa - fare for forbreending!

5 Oversigt

Se side 3.
1 Nogledepot

2 Neogle til skift af skeereskive og
indstillingsarbejde

Dybdeanslag
Transportsikring
Momentarm
Skeereskive *
Beskyttelsesskaerm
Spindellas

9 Afbrydergreb

10 Kontaktspzaerre

11 Gnistskeerm

12 Skruestik

13 Lynindstillingsgreb
14 Handsving

15 Anslag

16 Skruer (til indstilling af skaerevinkler og
maksimal spanbredde)

* Medfelger ikke

0 N OB~ W
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6 Ibrugtagning

A For De tager maskinen i brug, ber De kontrol-
lere, at den pa maerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres stremforsyning.

Maskinen ma kun sluttes til et net med den spaen-
ding og frekvens, der fremgar af maskinens types-
kilt. Hvis du for eksempel slutter en 120 V-maskine
til et 230 V-net, kan det maksimale omdrejningstal
blive overskredet, s& maskinen og skeereskiven
blive gdelagt.

A Alle skruer skal spaendes. Spaend skruen til
fastgorelse af skaereskiven ved hjeelp af den
medfelgende nagle, og kontrollér, at alle andre
skruer ogsé er spaendt.

Gnistskaerm (11):

Drej gnistskeaermen frem til maerket, for du tager
maskinen i brug.

7 Anvendelse

7.1  Indstil skeeredybde

Til forindstilling af den enskede skeeredybde, for
eksempel ved flere snit med samme dybde.

Indstilling af dybdeanslag (3):

- Lasn kontrametrikken.

- Indstil sekskantskruen til den gnskede skaere-
dybde.

- Spaend kontrametrikken igen.

7.2  Skruestik
Spaend emnet op i skruestikken (12).

Indstilling af skzerevinkel:
- Lasn de to skruer (16) pa anslaget (15).
- Indstil den @nskede skaerevinkel.
- Spezend de to skruer (16)igen.

Indstilling af den maksimale spzendvidde:
Anslaget kan indstilles i 3 positioner.

- Fjern begge skruer (16).

- Skub anslaget (15) til den bageste/midterste/
forreste position.

- Spzend anslaget igen (15) med de to skruer (16).

Opspznding af emne:

- Ved lynindstilling skal du vippe grebet (13) opad
og skubbe handsvinget (14) i retning mod emnet.

- Tryk grebet (13) nedad, og drej h&ndsvinget med
uret (14) for at fastspeende emnet.



7.3 Gennemskeering af et emne

Klemfare! Hold afstand til beslaget, nar
momentarmen saenkes!

¢ Begynd forst at skeere, n&r maskinen har néet
det maksimale omdrejningstal.

e Saenk langsomt skaereskiven mod emnet, og
pres forsigtigt for at lave snittet.

* For momentarmen tilbage til udgangsposi-
tionen, nar arbejdet er udfert.

o Sluk for maskinen, nar arbejdet er udfert, vent,
til motoren er standset helt, og ger ferst derefter
klar til naeste snit. Hvis du tager emnet op eller
stikker det ind, mens skaereskiven roterer, kan
der opstéa skader.

¢ Undlad at bruge for meget tryk, nar du arbejder,
da skaereskiven sa slides for meget, eller
maskinen og emnet kan gd i stykker.

7.4 Til- og frakobling

Aktivering: Tryk pa kontaktspeerren, (10)og hold
den inde, og tryk derefter pa (9)trykkontakten.

Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

7.5 Transport

Ved transport skal momentarmen (5) drejes til
nederste position og lases ved at forskyde
(4)transportsikringen.

Bemeerk! For at momentarmen kan I&ses, skal
dybdeanslaget (3) drejes til nederste position. Se
kapitel 7.1.

8 Vedligeholdelse

Q For alle udskiftnings- og vedligeholdelses-
arbejder skal stikket traekkes ud af stik-
dasen!
Aktivér farst spindelstoppet (8), nar
motoren er slukket.

Afmontering af skaereskive:

- Tryk grebet til spindelstoppet (8) mod hgjre, og
drej skeereskiven (a) med handen, indtil spin-
delstoppet gér i meerkbart indgreb.
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- Drej skruen med spaendeflangen (b) mod uret
ved hjeelp af naglen (c).
- Tag skaereskiven ud.

Montering af skeereskive:

- Saet den nye skeereskive (a) i maskinen.

- Skru skruen med spaendeflangen (b) i maskinen.

- L&s spindlen, og drej skruen med spzende-
flangen (b) med uret ved hjaelp af naglen (c).

- Kontrollér, om spindelstoppet (8) er lasnet helt
igen.

- Renger maskinen, hvis den er snavset, og fiern
slibestov.

Regelmaessig vedligeholdelse:

Folgende dele skal smores med olie mindst en
gang om maneden: Skruestikkets beveegelige
dele.

9 Afhjaelpning af fejl

N&r maskinen teendes, opstar der kortvarige
spaendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm, opstar
der ikke fejl.

10 Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem
venligst til Deres forhandler.

For at De fér det rigtige tilbeher, skal De meddele
forhandleren den nejagtige type pa Deres el-
veerktoj.

Se side 4.

A Skeereskiver: Kvalitet A 36-R "Flexiamant
Super" Inox.
Middelhard specialskaereskive til rustfrit stal.
Hoj skaereydelse med god standtid.
B Skeereskiver: Kvalitet A 30-R / A 36-S
"Flexiamant Super" stal.
God skaereydelse og god standtid i stél.
Hard model til kraftige maskiner.
A 36-S: med indvendigt net til hurtige snit.
C Skeereskiver: Kvalitet A 24-M "Flexiamant
Super" stal.
Hgj skeereydelse og god standtid i stal.
Blad model til mindre kraftige maskiner.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.
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11 Reparation

Reparationer pa el-veerktejer ma kun foretages af
faguddannede elektrikere!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, n&r De
skal have repareret Deres Metabo el-vaerktgj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12 Miljobeskyttelse

Den af Metabo brugte emballage er 100% genan-
vendelig.

Brugt el-veerktgj og tilbeher indeholder store
meengder veerdifuldt rastof og plastmateriale, som
ligeledes kan genanvendes i en recyclingproces.

Da slibestgvet, som opstar, kan indeholde skade-
lige stoffer, ma stovet ikke bortskaffes med
husholdningsaffaldet, men skal afleveres pé et
indsamlingssted for specialaffald.

Denne betjeningsvejledning er trykt pa papir, som
er bleget uden klor.

Kun for EU-lande: El-veerktaj ma ikke
E smides i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2002/96/EF om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og omsaet-
telsen til national lovgivning skal brugte el-vaerk-
tejer indsamles adskilt og genanvendes i en recyc-
lingproces.

13 Tekniske Data

Forklaringer til oplysningerne pa side 2.

Forbeholdt zendringer som folge af tekniske
aendringer.

u = Speending

| = Strom

P4 = Nominel optagen effekt
Py = Afgiven effekt

No = Frilgbshastighed

Skaereskivernes mal:

Dhax = Maksimal udvendig diameter
= Skivetykkelse
d = Boring
Hmax = maks. skeerediameter
(® = Stav, O = Rer, O = Formstal)
Lmax = maks. bning, skruestik
m = Veegt uden netkabel
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ahw = Typisk vaegtet acceleration for
haender/arme

Khw = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-vaegtede lydniveauer:

Loa = Lydtryksniveau

Lwa = Lydeffektniveau

Ko Kwa = Usikkerhed (lydniveau)

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).

Q Brug horevaern!

Maleveerdier beregnet jf. EN 61029.
De angivne tekniske data er tolerancesat
(svarende til de pageeldende gyldige standarder).



Instrukcja oryginalna

Szanowni Panstwo,

POLSKI

Dziekujemy bardzo za zaufanie, jakim obdarzyliscie nas kupujac nowe elektronarzedzie firmy Metabo.
Kazde elektronarzedzie Metabo jest starannie testowane i podlega $cistej kontroli jakosci dokonywanej
przez dziat kontroli jako$ci Metabo. Zywotnos$¢ elektronarzedzia zalezy jednak w duzej mierze od
Panstwa. Prosze przestrzegaé informaciji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. Im wieksza jest starannosc¢ obstugi elektronarzedzia firmy Metabo, tym dtuzej bedzie ono

niezawodnie spetniato swoje zadania.

Spis tresci

1 Oswiadczenie zgodnosci

2 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

3 Ogoblne wskazowki dotyczgce
bezpiecznego uzytkowania

4 Specjalne wskazéwki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

5 Przeglad

Uruchomienie

7 Uzytkowanie
7.1 Ustawianie gtebokosci cigcia
7.2 Imadio
7.3 Ciecie obrabianego elementu
7.4 Wtiaczanie i wytaczanie
7.5 Transport

8 Konserwacja

9 Usuwanie usterek

10 Akcesoria

11 Naprawa

12 Ochrona srodowiska

13 Dane techniczne

(]

1 Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze ten
produkt spetnia normy i wytyczne podane na
stronie 2.

2 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do metalu z oryginalnymi $ciernicami
thacymi firmy Metabo nadaje sie do przecinania
$ciernicowego na sucho stali, metali niezelaznych,
profili zelaznych i lanych oraz podobnych
materiatow.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogolnie uznanych przepisow
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3 Ogoblne przepisy
bezpieczenstwa

Uwaga! Przy uzywaniu elektronarzedzi,
dla ochrony przed porazeniem
elektrycznym, zagrozeniem zranienia i

pozaru nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zasadniczych srodkéw bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do uzytkowania
elektronarzedzia nalezy przeczyta¢ wszystkie te
zalecenia i przechowywac zalecenia
bezpieczenstwa w bezpiecznym miejscu.

4 Specjalne wskazéwki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Nalezy zwraca¢ uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem.
Stuzg one bezpieczenstwu oséb

obstugujacych jak i bezpieczenstwu
uzytkowanego urzadzenial

= Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne
i ochrone stuchu. W razie potrzeby nalezy

=¥ zatozyC rowniez inne wyposazenie zabez-
pieczajace, jak np. maski przeciwpytowej, reka-
wice, kask i fartuch. Przy ocenie, czy potrzebne sg
maska chronigca twarz i przeciwpytowa, nalezy
uwzgledni¢ rowniez szkodliwe dla zdrowia wiasci-
wosci obrabianego materiatu oraz/lub jego
powtoki. W przypadku watpliwosci lepiej jest
zatozy¢ odziez ochronna.

W przypadku prac dtuzej trwajacych nalezy nosi¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze
oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Czesto pyt powstajacy podczas pracy jest
szkodliwy dla zdrowia (np. przy obrébce drewna,
metalu, powtok malarskich, otowiu lub moze
zawierac inne substancje szkodliwe) i nie powinien
przedostawac¢ sie do ciafa, dlatego nalezy unika¢
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jego dotykania i wdychania. Nalezy nosi¢
odpowiednig maske przeciwpytowa. Doktadnie
usuwac ztogi pytu, np. poprzez odkurzanie za
pomocg specjalnego odkurzacza.

Nie wolno cigé materiatow, przy ktorych powstaja
niebezpieczne dla zdrowia pyty lub opary (np.
azbest).

Nie wolno obrabia¢ magnezu.
Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzi w
otoczeniu zawilgoconym lub wilgotnym.

Urzadzenia nie wolno stosowa¢ w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym iskry moga
wywota¢ pozar, wybuchy i in.

Nie wolno stosowa¢ zadnych pit tarc-
@ zowych.

Zalecenie dotyczace zapobiegania wypadkom:
szlifierka musi by¢ zawsze przymocowana
odpowiednio dtugimi i wytrzymatymi Srubami do
stotu warsztatowego.

Niebezpieczenstwo zgniecenial Przy obnizaniu
ramienia dzwigni nie wolno chwytac w strefie
zawiasow!

W zadnym wypadku nie uzywa¢ maszyny bez
ostony (7).

Ostone (7) zawsze nalezy catkowicie obniza¢ w
dét.

Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby ruchoma ostona
(7) nie byta zakleszczona. Musi ona poruszac¢ sie
swobodnie.

Sprawdzi¢ elektronarzedzie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen.

-Przed dalszym uzywaniem elektronarzedzia
trzeba starannie sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajace lub elementy lekko uszkodzone
pod wzgledem ich prawidtowego i zgodnego z
przeznaczeniem funkcjonowania.

-Zgodnie z przeznaczeniem uszkodzone
urzadzenia zabezpieczajgce i elementy muszg
zostaé naprawione lub wymienione przez
upowazniony warsztat wyspecjalizowany, o ile w
instrukcji eksploatacji nie ma zadnych innych
informaciji.

Zaktécenia w pracy urzadzenia, wigcznie z
ostonami lub Sciernicami tnacymi, muszg by¢
zgtaszane bezposrednio po wystgpieniu. Nalezy
zleci¢ fachowe usuniecie zaktécenia.

W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzaé
przewdd zasilajgey elektronarzedzia i przy
uszkodzeniu nalezy zleci¢ jego wymiane
upowaznionemu fachowcowi.

W regularnych odstepach czasu nalezy
kontrolowa¢ przewody przedtuzajgce i wymieniac
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.
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Nalezy stosowa¢ wytgcznie trzyzytowe przewody
przedtuzajace.

Uchwyty nalezy utrzymywa¢ w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Nie wolno stosowaé urzadzenia o matej mocy do
wykonywania ciezkich prac.

Nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
odnosnie smarowania i wymiany narzedzi.

Nieuzywane urzadzenie nalezy odktada¢ w suche,
wysoko potozone lub zamkniete miejsce, poza
zasiegiem dzieci.

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. W przypadku koniecznosci usuniecia
pytu, najpierw nalezy odigczy¢ elektronarzedzie od
sieci zasilajace;.

W przypadku bardzo duzego pylenia nalezy
skroci¢ cykle czyszczenia maszyny oraz/lub
zastosowac réznicowy wytgcznik ochronny (Fl).

Przy wytaczaniu urzadzenia za przez réznicowy
wytacznik ochronny trzeba sprawdzi¢ i oczyscic¢
urzadzenie.

Nalezy stosowaé wytacznie Sciernice tnace zale-
cane przez producenta, ktére spetniajg wyma-
gania danego standardu bezpieczenstwa dla
materiatow szlifowanych, jak np. EN 12413.

Uwaga! Stosowanie innych narzedzi mocowanych
i innych akcesoriow moze stanowi¢
niebezpieczenstwo zranienia.

Sciernice tngce musza byé przechowywane i
stosowane zgodnie z informacjami producenta.

Sciernice tnaca nalezy przechowywaé w suchym
miejscu. W przypadku sciernic tngcych do ciecia
na sucho wilgo¢ lub woda mogg spowodowaé
zmniejszenie wytrzymatosci.

Nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy korzystaniu ze
Sciernicy tnacej. Sciernice tnacg nalezy chronic¢
przed przebiciami elektrycznymi lub uderzeniami.

Zawsze nalezy stosowac wyposazenie, ktore
spefnia nastepujace wymagania minimalne:

Wolno stosowaé wytacznie ciernice tnace z
lepiszczem z zywicy syntetycznej i wzmacniane
widknami. Maksymalna predkosc obrotowa (min”

/obr./min.) $ciernicy tnacej nie moze by¢ mniejsza
niz predkosé obrotowa urzgdzenia na biegu
jatowym.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej $rednicy
4ciernicy tnacej (patrz Dane techniczne).

Nie wolno stosowaé zadnych $ciernic tnacych,
ktore sg grubsze niz 3 mm (3/32").

Otwér sciernicy tngcej musi pasowac bez luzu do
uchwytu narzedziowego. Nie wolno stosowac



zadnych przystawek, ani elementéw
redukcyjnych.

Nalezy przestrzega¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriéw!

Nalezy przestrzegac instrukcji eksploatacii
Sciernicy tnacej.

Elementy, ktdre potaczone sg ze Sciernica tnaca
nalezy traktowac ze szczegdlng ostroznoscia.
Nalezy zwracaé uwage na to, aby wrzeciono,
kotnierz i $ruba nie zostaty uszkodzone.
Uszkodzenie tych elementéw moze doprowadzi¢
do pekniecia Sciernicy tnacej.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ $ciernice tnaca i
nie uzywa¢ zadnych nadttuczonych, peknigtych,
tamliwych, nieokragtych wzglednie wibrujacych
lub w inny sposéb uszkodzonych $ciernic tnacych.

Musi by¢ zapewnione, ze zamontowane $ciernice
tnace zostaly zainstalowane zgodnie z informac-
jami od producenta.

Nalezy zadba¢ o to, aby $ciernice tnace przed
uzyciem zostaty prawidtowo zatozone i przymoco-
wane oraz uruchomi¢ urzgdzenie na 30 s na biegu
jatowym w pozycji bezpiecznej; w przypadku
wystagpienia duzych wibraciji lub innych zaktécen,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie. W przypadku
wystgpienia takiej sytuacji sprawdzi¢ urzadzenie,
w celu znalezienia przyczyny.

Jesli Sciernica tngca zuzyta jest do granicy zuzycia
(1/3 $rednicy zewngtrznej): wymieni¢ Sciernice
tnaca.

Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacja wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Po wytaczeniu urzadzenia, $ciernica tnaca zatrzy-
muje sie z opéznieniem.

Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko przy
zatrzymanym silniku.

Sciernice tnaca. Niebezpieczenstwo

@ Nie wolno chwyta¢ za obracajaca sie
zranienia!

Jesli sciernica tngca na biegu jatowym bardzo
wibruje moze dojs¢ do jej pekniecia. W przypadku
nieregularnosci pracy urzadzenia, nalezy je
natychmiast wytaczy¢ i zleci¢ naprawe.
Zabezpieczy¢ element obrabiany. Uzy¢ imadta w
celu przytrzymania obrabianego elementu.

Nie uzywaé urzadzenia do ciecia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrobki obrabiany przedmiot
odpowiednio utozy¢ i zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem sie.

Dtugie elementy obrabiane muszg by¢
odpowiednio podparte.

POLSKI

Ciecie nalezy rozpoczyna¢ dopiero po osiggnigciu
maks. predkosci obrotowe;.

Podczas ciecia nalezy uzywac tylko krawedzi
tngcych Sciernicy. Nie wolno uzywaé powierzchni
bocznych $ciernicy tnacej do prac szlifierskich.

W przypadku obrobki elementéw z zaokragleniami
lub powierzchniami sko$nymi nalezy zwracac
uwage na to, aby na $ciernice tnaca nie byt
wywierany nacisk boczny.

Nalezy zadbac o to, aby iskry powstajgce przy
uzytkowaniu urzadzenia nie powodowaty
zagrozenia, np. nie trafiaty na uzytkownika lub inny
osoby lub nie spowodowaty zaptonu substancji
palnych. Zagrozone strefy nalezy ostoni¢ trudno
zapalajgcymi sie przykryciami.

W strefach zagrozonych pozarem nalezy
utrzymywac przygotowane odpowiednie srodki
gasnicze.

Obrobiony element moze by¢ bardzo goracy.
Ostroznie, niebezpieczenstwo poparzenia!

5 Przeglad

Patrz strona 3.
1 Schowek na klucz

2 Klucz do wymiany $ciernic tngcych i prac
nastawczych

Ogranicznik gtebokosci cigcia
Zabezpieczenie na czas transportu
Ramie dzwigni
Sciernica tnaca *
Ostona
Blokada wrzeciona
9 Przycisk
10 Blokada wiaczenia
11 Ostona odbojowa iskier
12 Imadfo
13 Dzwignia do szybkiego przestawiania
14 Korba
15 Ogranicznik

16 Sruby (do ustawiania kata ciecia wzglednie
maksymalnego zakresu mocowania)

* nie objete zakresem dostawy.

0 N OB~ W

6 Uruchomienie

A Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzié, czy podane na tabliczce napiecie
sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napiecia sieciowego W miejscu pracy .
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Urzadzenie moze zosta¢ podtaczone wytacznie do
napiecia sieciowego i czestotliwosci sieciowej
podanej na tabliczce identyfikacyjnej. Jesli np.
urzadzenie 120 V zostanie podtgczone do napiecia
sieciowego 230 V, Sciernica tnaca i urzadzenie
moga zostac uszkodzone na skutek przekroczenia
maks. predkosci obrotowej.

A Wszystkie Sruby musza by¢ dokrecone.
Dokreci¢ srube mocujaca Sciernice tnaca
dostarczonym kluczem i sprawdzi¢, czy wszystkie
inne Sruby rowniez sa dokrecone.

Ostona odbojowa iskier (11):

Przed uruchomieniem dosuna¢ ostone odbojowa
iskier do oznaczenia.

7 Uzytkowanie

71 Ustawianie gtebokosci ciecia

W celu wstepnego ustawienia wymaganej

gtebokosci ciecia np. przy wielu cieciach o takiej

samej gtebokosci ciecia.

Ustawianie ogranicznika gtebokosci ciecia (3):

- Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

- Ustawi€ $rube z tbem szesciokatnym na
wymagang gtebokos¢ ciecia.

- Ponownie dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

72  Imadto
A Obrabiane elementy nalezy mocowac w
imadle (12).

Ustawianie kata ciecia:

- Odkreci¢ obie $ruby (16) ogranicznika (15).

- Ustawi¢ wymagany kat ciecia.

- Ponownie przykreci¢ obie $ruby (16).
Zmiana maksymalnego zakresu mocowania:
Ogranicznik mozna ustawi¢ w 3 pozycjach.

- W tym celu nalezy usuna¢ obie $ruby (16).

- Przemiesci¢ ogranicznik (15) do tytu / do srodka
/ do przodu.

- Ponownie przymocowa¢ ogranicznik (15)
obiema $rubami (16).

Mocowanie obrabianego elementu:

- W celu szybkiego przestawienia przekreci¢
dzwignie (13) do géry i przesuna¢ korbe (14) w
kierunku obrabianego elementu.

- Nacisng¢ dzwignie (13) w dot i przymocowaé
obrabiany element, przez obracanie korby (14) w

kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

7.3 Ciecie obrabianego elementu

A Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy
obnizaniu ramienia dzwigni nie wolno
chwyta¢ w strefie zawiaséw!
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¢ Ciecie nalezy rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy
urzgdzenie osiggnie swojg maksymaling
predkos¢ obrotowa.

¢ Powoli obniza¢ Sciernice tngcg na obrabiany
element wykona¢ ciecie z matym naciskiem.

¢ Po zakonczeniu pracy, ustawi¢ ramie dzwigni w
pozycji wyjsciowej.

¢ Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ urzadzenie,
poczekaé na catkowite zatrzymanie silnika i
dopiero wtedy przystapi¢ do przygotowania
nastepnego ciecia. Wyjmowanie lub wktadanie
elementéw obrabianych przy obracajgcej sie
Sciernicy tngcej moze doprowadzi¢ do zranien.

¢ Podczas pracy nie wolno stosowaé zbyt duzego
nacisku, poniewaz w przeciwnym wypadku
Sciernica tnaca ulegnie szybkiemu zuzyciu
wzglednie urzadzenie lub obrabiany element
ulegna uszkodzeniu.

74  Wiaczanie i wylgczanie

Wigczanie: Nacisna¢ i przytrzymac blokade
wiagczenia (10), nacisnaé¢ przycisk wiaczajacy (9).
Wyltaczanie: Zwolni¢ przycisk wtgczajacy (9).

75  Transport

Do transportu catkowicie obnizy¢ ramie dzwigni
(5) i zablokowa¢ poprzez przesuniecie
zabezpieczenia na czas transportu (4).

Zalecenie: Do zablokowania ramienia dzwigni
konieczne jest przekrecenie ogranicznika
gtebokosci ciecia (3) na pozycje dolna. Patrz
rozdziat 7.1.

Konserwacja

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z
przezbrajaniem i konserwacja: Wyciagnaé
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda!

Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac
tylko przy zatrzymanym silniku.

BB e

Zdejmowanie Sciernicy tnacej:

- Nacisng¢ dzwignie blokady wrzeciona (8) w
prawo i przekreci¢ Sciernice tnaca (a) reka az
blokada wrzeciona wyczuwalnie sie zatrzasnie.



- Odkreci¢ srube z kotnierzem mocujacym (b)
kluczem (c) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara.

- Zdjac¢ Sciernice tnaca.

Zaktadanie Sciernicy tnacej:

- Natozy¢ nowa $ciernice tnaca ().

- Przykreci¢ $rube z kotnierzem mocujacym (b).

- Zablokowac¢ wrzeciono i przykrecié srube z
kotnierzem mocujacym (b) kluczem (c).

- Sprawdzié, czy blokada wrzeciona (8) ponownie
jest catkowicie zwolniona.

- Oczysci¢ zanieczyszczone urzadzenie i usunaé
pyt ze szlifowania.

Konserwacja przeprowadzana w regularnych
odstepach czasu:

Nastepujace czescinalezy smarowac przynajmniej
raz na miesigc: ruchome czesci imadta.

9 Usuwanie usterek

Procesy wtgczania powoduijg krétkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach zasilania
sieciowego moga wystapi¢ niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac¢ zadnych zaktocen.

10 Akcesoria

Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria Metabo.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriow, prosze zwréci¢ sie do sklepu, w
ktorym zakupiliscie Pafistwo swoje
elektronarzedzie.

By umozliwi¢ wybér poprawnych akcesoriéw
nalezy poda¢ sprzedawcy doktadny rodzaj
elektronarzedzia.

Patrz strona 4.

A Sciernice tnace: klasa jakosci A 36-R
yFlexiamant Super” Inox.
Sredniotwarda specjalna sciernica tngca do
stali nierdzewne;.
Duza wydajnosc cigcia przy dobrej trwatosci.
B Sciernice tngce: klasa jakosci A 30-R / A 36-
S ,Flexiamant Super* Stahl.
Dobra wydajnos$¢ ciecia stali przy dobrej
trwatosci.
Wersja twarda dla urzadzen o duzej mocy.
A 36-S: z wewnetrzng siatka do szybkiego
Ciecia.
C Sciernice tnace: klasa jakosci A 24-M
»Flexiamant Super“ Stahl.
Wysoka wydajnos$¢ ciecia stali przy dobrej
trwatosci.
Wersja miekka dla urzadzen o mniejszej mocy.
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Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtowny.

11 Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
dokonywane wytgcznie przez fachowcal

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sg
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

12 Ochrona srodowiska

Opakowania narzedzi Metabo w 100% podlegajg
procesowi recyklingu.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawierajg duza
ilos¢ cennych surowcoéw i tworzyw sztucznych,
ktore tez moga zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Z uwagi na to, ze pyt ze szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe, nie nalezy wyrzuca¢ go
wraz z odpadami domowymi, ale usuwaé
prawidtowo w punkcie gromadzenia odpaddw
specjalnych.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata wydrukowana
na papierze bielonym bez uzycia chloru.

Dotyczy tylko tadowarek na terytorium Unii
E Europejskiej: Elektronarzedzi nie wolno

wyrzucac wraz ze zwyktymi odpadami
domowymi! Zgodnie z wytyczna europejska 2002/
96/EG o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej stosowaniu w prawie
panstwowym zuzyte elektronarzedzia musza byé
gromadzone osobno i podawane odzyskowi
surowcdw wtérnych zgodnemu z przepisami o
ochronie $rodowiska.

13 Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 2.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian

Moc wyjsciowa
Predkos$¢ obrotowa na biegu jatowym

Py
No

konstrukcyjnych.

u = Napiecie

| = Natezenie pradu

P4 = Nominalny pobér mocy

Wymiary $ciernicy tnacej:

Maksymalna $rednica zewnetrzna
Grubos¢ tarczy

Otwor

max

d
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Hmax = Maks. érednica ciecia
(® = pret, O =rura, O = ksztattownik
stalowy)

Lmax = Maks. otwarcie imadta

m = Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Ahw = Typowe mierzone przyspieszenie w

obszarze reka-ramie
Khw = Nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typowe mierzone poziomy hatasu wg Lw:

Loa = Cisnienie akustyczne
WA = Poziom hatasu
Koas Kwa =  Nieoznaczonos¢ (poziom hatasu)

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
warto$¢ 80 dB(A).

Q Nosi¢ nauszniki ochronne!

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o

EN 61029.

Podane dane techniczne sg okreslone w granicach
tolerancji (odpowiednio do obowiazujacych
standardow).
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EAAHNIKA (D

MpwToTUMO 03NYIWV XPRONG

AZ10TIE rts)\arr],

0aG £UXapLOTOUHE Yla TV ENMIOTOOUVN TOU pag eifate kata Ty ayopd Tou KavoUpylou 0ag
n}\SKTleou epyaleiou TNG Metabo. Kabe n)\eKrleo epyaheio g Metabo Bompa&eml TPOOEKTIKA
Kal UMAyeTal 0Toug auoTneoUg ToloTikoUg eAEyxoug ™G Metabo, yia Tn dlacdaiion me
nootnTag. H didpkeia {wng evog NAEKTpikoU epyaAeiou sEap'raTm TAvTwG, og peyaio Badpd and
eoaq Toug 1610uq I‘IpoerTs nqpaKq)\m TIq npOKelpavsq odnyieg xpnonq Kaewq KalL Ta ouvnuusva
gyypagpa. Me 600 ueyaAltepn dpovtida XelploTeiTe TO NAEKTPIKO 0ag epyaleio g Metabo, Tog0
MEYaAUTEPO Ba elval kal To SLA0TNUA TTou Ba 0ag TPOaPEPEL AELOTILOTA TIG UTINPECLEG TOU.

Mepiexopeva

1 AnAwon mototnTag
Xpnon olpdwva e To OKOTIO
MPoopPIopoU

N

3 Tevikég utodei&elg aopaleiag

4 EB1kEG unodei&elg aodaleiag

5 Ermokomnnon

6 ©¢on oe Aettoupyiag

7 Xprjon
7.1 PUBuion Tou BaBoug Kot G
7.2 Mgyyevn
7.3 Koypo evog enegepyalopuevou

KOMMaTIOU

7.4 Evepyormoinon Kal anevepyoroinon
7.5 Metagpopa

8 Zuvtnpnon

9 Apon BAaBwv

10 E&aptnuata

11 Eruokeun

12 MpooTtaocia neptBANAOVTOG

13 Texvika otolxeia

1 AnAwon moToTnTag

An)\wvouus e 13ia euBUvn, OTL TO MPOIOV AUTO
avTloTolKEl OTIG TPOSIAYPAPES KAl OTIG
odnyieg Mou avapepovTal ot oeAida 2.

2 Xpnon cUpdwva pe TO
OKOTIO TIPOOpPICHOU

0 Koqm]q pem)\)\ou eival Kcm)\)\n)\oq de ™
BonGsta YVY]U[(DV SloKwV KOTMG NG Metabo yia
spyaotsq Tpoxlouaroq xu)\uBa N owdn poUXWV
HETAAWV, TTPOPIA OIdNPOU/XUTOCINPOU Kal
TAPOMOLWY UAK®V XWPIG XpNon vepou.

a ZnuiEg mou 8V58X§TG[ va npOKuwouv ano
un svéséslyusvn Xpnon tou spyaAstou mv
ATIOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpeTeL va AngBouv umoyn oL YEVIKA
avayvwpLopPEVOL KavovIopol MpoANYNG
ATUXNUATOV KAB®G KAl OL GUVNUUEVEG
unodeielg aodpaleiag.

3 Tlevikég umodei&elg
aodaleiag

npoaoxn' Kata t xpnon n)\SKTlewv

EPYAAELWY YIa TV npoomota ano

n)\EKTpOI'[)\r]E,lO KaL Tov KLV5UVO
TPAUHATIOHOU Kal TUpKayidg mpémet va

npoosﬁsrs Ta akdAouBa Bactka YETpa
aodaleiag.

AlaBaote oAaq auTEég g UT[OBB[ES[Q nporou
XPNOILOTIOMOETE AUTO TO NAEKTPLIKO Epyaleio
Kat q>u)\aysrs TIPOOEKTIKA TIG UTIODEIEELG
aodaleiag.

4 EI31IKEG UTIOdEIEEIQ
aodaleiag

I'IpoosETs yla N dIKr 0ag npoowota
KaBwg Kat yla v mpootacia Tou
nAekTpIKoU 0ag epyaleiou ekeiva Ta

ONuUELD TOU KEIWEVOU, TIOU
XApakTnpigovTal pe auto To oUPBOAO!

Xpnotuonotst‘rs navw l'[pOCTClTSUTlKCl
yua)\m Kal poaoTacia aKonq Otav

XPEWAZeTalL, MPONBEUTEITE €MMIONG Kal
aMov SEon)\louo npoomolaq oan X
HAOKeG TpoOTasiag anod  okovn, YavTia,
Kpavoq Kat 1'[05[(1 KaTa mv aElo}\oynon eav
elval anapaitnm wa uaom npoownou Kat pia
HAOKa TIPOOTACIAG amd TN KOV, MPEMEL
sruor]q va AneBouv uroyn smB)\aleq yla v
uyeia l5[0TT‘|T8Q TOU snsEspyaZousvou
Koppanou kaun n Sl‘[lKQ)\UllJn Tou. ®opeaTte Ot
nepinTwon auanoMaq Ka)\urspa mv
TPOCTATEUTIKN €VdUAOTIa.

3e nspm‘rwon mou l'[pOKSlTQl va spyao‘rstrs yua
HEYAAUTEPO XPOVIKO B1A0TNLA, OPEDTE
onwoénnom npoomota akong. H 81‘[[5p00]’] yia
MEYAAUTEPO XPOVIKO SLA0TNUA UYNANG
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nxnrmnq omeunq uropel va odnynoel oe
BAABN TG akong.

H okOvn mou dnpoupyeital katd Ty eKTEAEON
TWV €PYAOIQV (TLX. KaTa TNV eneEepyacia
uem)\)\wv Oproemv unoylaq mnou pr(opouv
va nsplsxouv uo}\uﬁéo n a)\)\eq BAaBepes
ouOoieg) elvat ouxva B)\aBspn ylamv. UYSlQ Kat
oev ennpensml va qu)\nasl ato oW,

QuTo pnv ayyigeTe 1 PNy el0TvEETE TN OKOVT]
XpNOIHOTIOEITE jia Kam)\)\n)\n uaom
npootaciag anod Tn okovn. AMONAKPUVETE |
TIPOCEKTIKA TN OKOVN TIoU pageleTal, . HEoW
anoppocpnonq {e KATAAANAO €181KO
anoppodnTnpa.

Agv smrpenewl va YlVST(ll enegepyaoia
UALKOV, TTIOU snsEepyaCousva 6nuloupyouv
smKLvéuvsq yla TV uyeia okoveg n atpolg
(r.X. apiavTog).

Mnv emne&epyaleate Layvnolo.

Mn XpnOLUOTIOLEITE TA NAEKTPLKA
@ epyaAeia og UypoO 1) BPEYUEVO
nepiBailov.

Mn AetToupyeite To epyaleio og ieptBalAovta
ETKivVOUVA TIPOG EKPNEN, OTA OTIOIA MIMOPOUV
oTivBnPES va TIPOKANETOUV PWTIEG, EKPNEELS
K.0.K..

@ Mn xpnotyoroleite MPLOVOAAEG.

Ynodeign yia mv anoduyn atuxiuarog: O
AelavTipag pEnel va eival navTote
OTEPEWNEVOG UE QVTIOTOIXA MEYAAES Kal
otaBepeg Bideg og Evav mayko epyaociag.

Kivduvog aUvBAWng! Mnv anAmveTe Ta XEpla
oag oe mepintwon kaTapipaong Tou Bpayiova
HOXAOU OTNV MEPLOXN TWV UEVTETEDWV!

Mn XpnOLUOTIOLEITE TO EPYANEID TIOTE XWPIG
npoduAakTtrpa (7).

ZTpsq)sts TOoV npocpu)\aKTnpa (7) mavtote
EVTEAWG TIPOG TA KATW.

MpooggTe, va pnv givat paykwpévog, o
Klvoupevoq npozpuAamnpaq( ). Mpenel va
uropel va Kiveital eheuBepa.

E)\syETs TO NAEKTPIKO EpYaAAEio yla TUXOV
INHLES.

- Npwv mv nepmrapm Xprnon tou n)\SKTleou
epya)\slou TIPEMEL VA s}\syxea T[pOOSKTlKQ n
awoyn Kat svéaéslyusvn AstToupyLa TV
Blomﬁswv npoommag 1 TWV oNpeiwv TIou
PEPOUV ENADPEG TNHLES.

- OLKOTEOTPAUUEVES BlATAEEIG TPOOTACIAC Kal
Ta Xahaopéva pépn mpenet va dlopbavovial
OwoTd 1} va avTikadioTouvTal anod eva
avayvwpLopEVo e1BIKO ouvepyeio, epdoov dev
avadEpetal KAtL AAAo oTIG 0dNYieg Xprong.

BAaBeg oto epyaleio, oupmnepAauBavopuEvay
TWV TPOOTATEUTIK®OV KAAUMUATWY 1] dioKWV
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Kor{r]q, npsnsm va 6n)\weouv AMEOWG KATA TNV
epudavian Toug. AvaBEaTE TNV EEEIBIKEUUEVN
arnokataotaon g BAARNG.

EAEYXETE TAKTIKA TO KAAWSLO ouvésonq TOU
n}\SKTleou epyq)\elou Kal avaeems g
MepiMTWOoN {NUIAg TNV QVTIKATACTAGT) TOU o8
£vav avayvwplopévo NAEKTPOAOYO.

EAEYXETE TA KAAWSIA snsmaonq
(pr(a)\awe(eq) TCIKT[KG Kat avtikadlotare Ta,
otav &xouv {nuid.

Xpnotgoroleite povo TpikAwva KaAndia
EMEKTAONG (UMaAavTELER).

Alarnpsrrs TIQ xaLpo)\aBsq OTsyvsq, KaBbapéeg
Kal eAeUBepeg amo AAdl kat ypaoo.

Mn XpnOLUOTIOIEITE KaVEVA EPYAAEIO HIKPNG
1oxUog yia Bapta epyaaia.

AkoAoubBeite TIG UTOdEIEELG Yia TN Almavon kat
™v aAhayn eEapTnuaTog.

dulayete TO. n)\SKTleo spyaAsto riou e
XPNOlLOTIOlEITAL G' EVA OTEYVO, OXETIKA YNAO T
KAEWOWHUEVO LEPOG, HAKPLA amo Ta matdid.

OpovrioTe, va eival eAelBepa Ta avoiypata
aepLopoU, KATd TIG epYAoies KATw amo
ouvenqu Bnploupylcq oKOVNG. 2e nepinrtwon
rou Ba fiTav anapaitnn 1) anopdkpuvon Tng
oKOVNG, AMOCUVOEDTE TIPWTA TO NAEKTPIKO
epyaheio amo 1o SiKTUO Tou PEUUATOG.

e nemewon sﬁmpanmq onpiou pquq oKOVNG
TIPETEL va HelwBEl 1) SlapKela Twv KUKAwY
KaBaplopou Tou spyaAstou Kcu/n va
symwomeel o pnpoom svoq dLaKOMTNG
acpaleiag eopaApevou peuparog (FI).

Ze mepinTwon anevepyonoinong Tou
epyaleiou LEOW TOU HIKPOAUTOHATOU
aopaleiag Fl mpenel To epyaleio va eleyxDel
Kal va kaBaploTel.

Xpnotuonotsws HOVO ouvwrouusvouq ano Tov
KATAOoKEUQAoTn diOKOUG KOTIG, TIoU
QVTamoKpivovTal OTI§ ANATNOELG TWV
£KAOTOTE owva aodaleiag yia UAKa
Tpoxiouatog, onwg r.x. EN 12413.

I'Ipocoxn' H xpnon AANwV apya)\swov Kor[nq Kalt
a}\)\wv egapm MATWV Mopel va on paivel yla
0ag €vav Kivduvo TpaupaTiopou.

O dlokol Kot G TIpETEL va GpuUAdyovTalL Kal va
HETAXELPIZOVTAL TPOOEKTIKA CUHGWVA HE Ta
OTOIXEIQ TOU KATAOKEUAOTH.

CDU)\qyere T0 610K0 Konnq o €va oreyvo
uepoq 2e rtspmwon 610va Enpnq Kormq
upropei va pelwdei n avroxn Aoyw uypaociag i
vepou.



Memxalplﬁeme TO dioKO Konnq pe POoOoX).
MpoduAayete 10 diloKo KOTIG amo Ta
KTUTUATA.

Xpnolporoleite NAvVTOTe £EAPTAHATA, TIOU VA
MANPOUV TIG aKOAOUBEG EAAXLOTEG ATIALTIOEIG:

Eanpeneml va xpnomonomeouv Hovo diokol
KOTMG Ke oUVSEDN TEXVNTAG PNTIVNG KAl
evioxuon wov. O HEYLOTOG aplBpOG OTPOdQV
(orpocpeq/)\smo) Tou 610Kou KOTING Sev
ETUTPEMETAL VA Eival HIKPOTEPOG A0 TOV
aplBpo oTpodwV Xwpiq popTio Tou epyaieiou.

I'IpoosETs m HEYIOTN 6lausrpo TWV dloKWV
Kot g (BAETE Texvika oToLXELQ).

Mn xpnmponomns 610Kouq KOTING, ToU elval
naxutepot amno 3 mm (3/32").

H Tpuna Tou diokou Konnq TPEMEL va TlelQCSl
XWPIGg T(oyo omv unoéoxn TOU spyaAstou Mn
XPNOLHOTOMOETE KavEvav MPOCAPHOYEA T
GUGTOAN.

MPOCEETE TA OTOIXEIQ TOU KATAOKEUAODTH TOU
epyaleiou 1 Tou e€apTnparog!

MpoogETe TIG 0dNYieg Xprong Tou diokou
KOTTNG.

MeTaxeipioteite Ta pepn, mou givat
ouvéeésusva HE TO diokou Kortr]q [VE3 l5lCllTSpl']
npoooxn I'Ipoosﬁrs va unv nadouv (nulsq 0
agovag, n @Aavr(a Kain Bida. Miwa Znuia autov
TWV TEpaxioV unopst va odnynoel oe Bpalion
ToU 3ioKOoU KOTMgG.

Mpwv xpnon s)\syETs T0 dioKO Konnq Mn
XPNOLHOTOLEITE XTUMNUEVOUG, PAYIOUEVOUG,
euepauorouq, TIAPAUOPPWHEVOUG,
na)\ousvouq n Kata K(ll'[OlOV AaAlo Tpomo
XaAaopEVOUG BIOKOUG KOTG.

Mpénel va BeBalwbeite, OTL oL
ouvappoAoynuEvol diokol Kormg eivat
TomofeTNUEVOL oUNPWVA LE TA OTOLXEIO TOU
KATAOKEUAOTT).

®povTioTe, va ronoesmeouv Kat va
oTepewBoUV 0WOTA OL BIOKOL KOTG MLV TN
XPNon kat adpnote 1o epyaleio oe pia acpain
eeon va )\alToupynoal ya 30 Baumpo)\emq
XWpIG GopTio. 2TAPATAOTE APECWG TO
epyaAeio, 6Tav eppavioToly oNuavTikoi
Kpa6qou01 n otav BlanloTweouv ala
eAATTMHATA. Z€ TIEPIMTWON MOU CUHBEL AUTO,
eEeTAOTE TO gpyaleio, yla Tnv avelpeaon g
attiag.

‘Otav o dioKog Kotg EXEL q>eapel £WG TO OPLO
¢Bopag (1/3 g szTslenq 6lapsrpou)
AVTIKOTAOTNOTE TO 3IOKO KOTING.

MpoToU va mpayLaTomnolnosTe pia

onoménnom pueplon n ouvtnpenon, TpapnEte
TO 1 amnod TNV Mpida.

O diokog koG ouvexiel va Kiveital, peTa Ty
Qmevepyomoinaon Tou epyaleiou.

EAAHNIKA (D

Matnote 1o KAelémpq TOU a&ovq (8) novo pe
AKLVNTOTIONPEVO TOV KIVNTRPa.

NEPLOTPEPOUEVO DIOKO KOTMG.
Kivduvog TpaupaTiopou!

@ Mnv amA@veTe Ta xépla oag oTov

‘Otav o BLOKoq Konnq XWwpIg ¢opno
TapPOUCLAGEL HEYAAOUG KPABAOHOUG, UMopei va
nipokAnBet Bpavon. Ze T[Spll'[TwOI’] AVOUAALQV
katd ™ dudpketa g Xprong,
QTEVEPYOTIOMOTE AUECWG TO £PYAAEio Kal
avaBEOTE TNV ETMIOKEUT TOU.

AodalioTe TO snsEspyaCousvo K0|.l|.l(1Tl
XpNOLLOTIOLEITE TN PEYYEVT Y1O TO KPATNHA TOU
ene€epyalOevou KOPUATIoU.

Mnv npoomadnote va nplOVloeTs TOAU Hikpa
enegepyalOUeVa KOUPATLA.

Kata v ene€epyaoia npémet 1o
enegepyalOevo KOUUATL va gival
ToroBeTnUEVO 0TaBEPA KAl AOPAAIGHEVO ATO
TUXOV LETATOTILON.

Ta peydAou unkoug ene&epyalOUeva KOUUATIA
TIPETEL VA UTIOOTNPICOVTAL EMAPKAG.

AleOTS Je TO Kqulpo HOVO pem ™mv eniteuén
TOU MEYLOTOU apLBOU OTPOP@V.

Kata to Koquuo XPnotponoleite povo mv aKun
TOWNG TOU dioKou Korg. Mn Xpnolporoleite
™V TAdIvVI eMpAvela Tou diOKOU KOTNG yla
£pYQaoieg TPOXIOMATOG.

Kaw mv ens&epyaota KOUMATIOV [E KAUTIUAEG
n )\oEsq smqmvmsq npoosETe va unv aokeitat
0TO dIloKO KOG Kapia MAayla Tieon).

dpovTioTe WOTE Ol omvenpsq mou
dnpioupyolvTaL KATA TN XPTON VA Uy
TPOKAAETOUV KaVEVQ KIVOUVO, Va NV
nswxouv TLX. TO XPNoTn n a)\)\a qropa n va
avapAEEouv eUPAEKTEG ouaieg. OLeMIKIVOUVEG
TIEPLOXEG TPEMEL va TpooTATeUOVTAL UE
KaAUupata rou dev avadAgyovtal eUKOAQ.

Na £XeTe AVTOTE £TOLLO OTIG ETUKIVOUVEG
TIEPLOXEG EVA KATAAANAO TIUPOOPBECTIKO LETO.

To enegepyacuévo Kouuan uropei va eivat
oAU KauTo. Mpoagoxn, Kivduvog eykaluatog!

5 Emokonnon

BAEme oelida 3.
1 Yrnodoxn KAeWdLwv
2 KAeldi yla ahhayn) diokwv KOTmg Kal
epyaocieg pubuong
3 0dnyog Baboug komng
4 Aoddlela petapopag
5 Bpayiovag poxAoU
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Alokog kormg *
Mpodulaktnpag
KAeidwpua tou dgova
9 MANKTPOBIAKOTTNG
10 KAeidwpa Aettoupyiag
11 "EAacpa mpookpouong orvenpwyv
12 Méyyevn
13 MoxAOG yla TV Taxupuduion
14 MaviBéha
15 AvaotoAéag

16 Bideg (yam pue}nor] TWV YWVIQV KOTING
TOU MEYLOTOU TIAATOUG CUOPLENG)

0 N o

* Ae ouunepihappavetal ota UALKa mapadoong.

6 ©%&on oc AeiToupyia

A Mpwv ™ Beon oe )\elToupqu e)\eyﬁTe avn
TAON KAl n guXvOTNTA Mou avapépovTal
otnVv mvakida tUmou TauTifovTal ue Ta
oTotxeia Tou NAekTpikoU 0ag SIKTUOU.

To spya)\elo smrpsneml va ouvﬁeem Hovo
otV TaoN Tou 3IKTUOU KAl 0TN GUXVOTNTA TOU
avagépetal oTnv Tivakida turou. ‘Otav rx.
ouvdeBel éva apya)\slo 120 V og pia Tacn
diktUou 230 V, umopoUv o Si0KOG KOTNG Kal TO
epyaAeio va nadouv N Aoyw g
unEPRAONG TOU PEYLOTOU apLBUOU GTPODQV.

A ‘O\eg ol Bideq mpémel va eival kaha
odlypEveg. ZOiEte T Bida yia ™
OTEPEWAN TOU dIOKOU KOTING HE TO CUVNUUEVO
KAELBI Kal EAEYETE £av OAeG Ol AAeG Bideg
elval emiong KaAd opLyUEVEG.

'EAaopa pookpouong omvenpwv (11):

Mpwv Beon oe AslToupyla OTPEYTE TO s)\aoua
TPOOKPOUONG OTVONPWV WG TO HAPKAPLOUA.

7 Xpfion

7.1  PUBpion Tou Baboug Komng

a TNV nmpopUeulon Tou embuuntol Badoug
KOTIG TL.X. O€ TIEPIMTWON MEPLOCOTEPWV KOTIWV
ME TO B0 BAB0G KOTNG.

PUBpIon Tou 0dnyou Baboug komng (3):

- AUOTE TO TMAEIUAdL aoqm)\smq

- Pueulors mv eEaywvikn Bida oTo embuunTo
Baeoq Konnq

- S¢i€te Eava To MA&UAdL acpaleiag.
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7.2  Mégyyevn

A ZcplETs YEPQ Ta eMeEEPYAlOMEVA KOUUATIA
otn Péyyevn (12).

Pueplon ™meg vwvmq KOTING:

- AUote T1g duo Bideg (16) Tou qvaoro)\eq (15).
- Pueulon ™me smeuunrnq ywviag Kommg.

- Z¢i&te Eava Tig dUo Pideg (16).

PUBuION Tou PEYIOTOU MAATOUG GUOPIENG:
O avaoToAéag umnopei va pubpiotei oe 3 Beoelg.

- Mpog ToUTO acpmpecre TG dUo Blémpa (16).

- O¢ote Tov, avaoToAga (15) Tpog 1a niow /
TpOG TN HEON / TIPOG Ta UrpooTa.

- 2TEPEWOTE £AvA TOV avaoToAEa (15) pe Tig
dUo Bideg (16).

B) Z¢i&ipo Tou ensﬁepva(opsvou Koppanou

-TNamyv TClXUpUGplGn OTpSllJTS T0 uox)\o (13)
TPOG TA EMAV® KAl OTIPWETE TN pawBs)\a (14)
mpog TNV Kcthueuvon Tou ene&epyalopevou
koppartiou.

- I'Ileors TO HOXAO (13) mpog ta KuTw Kat opi€te
YEPA TO sns&spya(ousvo Kouuan
neplotpedovTag ™ HaviBéAa (14) mpog
$opd TwV SEKTWV TOU poAoyLoU.

7.3  Koyiyo evog ensgepyalopsvou
KOMMATIOU

A Kivduvog ouveAyng! Mnv amwvete Ta
XEpPLa 0ag o€ mepintwon kataBiBaong Tou
Bpaxiova poxAoU oTnV MePLOXn TWV
HevTeoedwv!

o ApxloTe e TO KOYIUO HOVOo, apoU MpwTa TO
epyaleio €xel $TAOEL OTO PEYIOTO APLOUO
oTPOdWV TOU.

* KateBdaate 1o Sioko KOG apyd nave oto
enegepyalopevo KOPPATL Kal EKTEAEDTE TNV
KOTIN Je eAAXLOTN duvapn mieong.

. Acpou oAOK)\nprSI n spyuola 0e0TE TO
Bpaxiova poxAoU otnv apxikn Baon.

o AdoU o)\OK)\nprSI 10 KOlIJluO
QmevVePYOTIOMOTE TO epYaAeio, aprote Tov
KLVNTpa va akivntomnomBei evieAws kat
uovo HETA nposrotuaors TO EMOUEVO
KOYipo. H adaipeon 1 n tonodeémon Twv
sneEspyaCousvwv Koupanwv pe
MEPLOTPEPOUEVO TO BioKO Konnq propei va
0dNnyNoelL 0g TPAUUATIONOUG.

* Mnv epy&ZeoTe pe TApa oAU peydAn
5uvc1un maonq snstﬁn 6qu>opsru<a o] 610Koq
Kot G dBeipeTal ypriyopan nadaivouv fnua
TO gpYyaAeio 1 To enMe&epyalOPeVO KOUUATL.

7.4  Evepyormoinon Kai amevepyonoinon

Evepyomoinon: MNatnote 10 kAeidwpa
AstToupqu (10) kat Kpamore TO MATNUEVO,
MatroTe TOV MANKTPOdLaKomTn (9).



Ansvepvonomon A¢noTe Tov
MANKTPOdLaKoOmTn (9) eAeliBepo.

7.5 Meradopa

MNnam psTaq>opa TOU Bpaxlova poxAou (5)
OTPEYTE EVTEAQG MPOG Ta KATW Kal aodahioTe
METAKIVOVTAG TNV aoddaiela petadopag (4).

T‘[05£l§n MNa mv aoqm)\lon Tou Bpaxlova
HoxAoU eival anapaitntn n MepIoTPOGT) TOU
06nyou Baeouq Kotm_g (3) og pia Katw B€aon.
BAéne oTo kedaAato 7.1.

8 Zuvrtnpnon

Mptv amo OAeg TIg spyaotsq

peTs&on)\lopou Kat cuvmpnonq

TpaBn&te 1o ¢Ig anod v npila Tou
peupatog!

Matnote 1o KAdwa Tou a&ova (8) povo

€ AKLVNTOTIONEVO TOV KIVNTIPA.

Aq)alpson TOU 3i0KOU KOTING:

- lNatroTe To poxAd MPog To KAgidwpa Tou
anva (8) Tpog Ta 68&10 Kat nsplorpswrs T0
dioko Konnq (a) pe to XEPL, WOTIOU va
KAEOwOel TO KAEIdWA TOU Agova pe TO
XAPAKTNPLOTIKO KALK.

- ZeBdworte n Bida e T dAavTZa oUoPIENg
(b) e TO KAEIBI (C) avTiBeTa OTN PopPd TWV
JEIKTWV TOU po)\oylou

- Apalp€aote To dioKo KoTNG.

Tonoesmon TOU 6|0Kou KOTING:
- TonoSsmoTs TO VEO BioKO KOG (a).

- Bldwote ) Bida pe T pAavtla ouodiEng (b).

- KAeldwote Tov aEova kat 0pigTe kaAa tn Bida
ue ™ dAavtla cUoPIENG (b) He To KAEIdI (C).

- EAéyEte, eav 1o KAeidwpa Tou agova (8) eivat
Eava evteAwg AUPEVO.

- KaBapiote 10 Aepwpévo epyaleio kat
QTOMAKPUVETE Ta pLviopaTd TPOXIONATOG.

TakTIKN) oUVTRpHON:

AadwveTe Ta akOAouBa eEQPTNHATA TO
Aydtepo kaBe pnva: Kivntd egaptpata mg
MEYYEVNG.

EAAHNIKA (D

9 Apon BAapwv

O1 diadikaoieg evepyomoinong npokaAolv
OUVTOEG TITMOELG TNG TAONG. Z¢& MEPIMTWON
6u0uevwv OUVONK®V 0TO JIKTUO TOU psupqroq
unopouv va suq)avwrouv npoB)\n pata og aAa
spya)\sm 2e nepu‘[m)on euneénoawv dIKTUOU
leporepeq ano 0,2 Q dev avapevovTal
TpoBAnUara.

10 E&apTnuarta

XPNOLLOTIOLEIOTE ATIOKAELOTIKA YVIOla
eEaptnuata g Metabo.

Edav xpsta(eme sEapmuaTa amneuBuvBeite
TOPAKAA® OTOV MPOUNBOEUTN 0ag.

Ma mv eMAOYN TWV CWOTWV £€apTn ucmov
avacpepere napaKa)\w otov npopnesum oag
TOoV aKpan TUTIO TOU NAEKTPIKOU 0G
epyaleiou.

BA&me oehida 4.

A Aiokol korng: Katnyopia moiotnrag A 36-R
“Flexiamant Super”, Inox.

HuiokAnpog €131k0g diokog Komg yia
avoEsthTo XaAuBa.

YqJn)\n amnodoon Kormg He KaAn dldpketa
Cwng.

B Aiokol korng: Katnyopia moiotntag A 30-R
/ A 36-S “Flexiamant Super”, xaAuBag.
KaAn anddoon Kommg e KaAn didpkela
{wng og xahuBa.
>KAnpn €kd00MN Yia LloXUpa epyaAeia.

A 36-S: Me évav e0wTEPLKA TOTIOOETNHEVO
10TO YA YPIYOPES KOTIEG.

C Aiokolkorng: Katnyopia moiotnrag A 24-M
“Flexiamant Super”, xaAupag.

YynAn anddoon Kommg He KaAr dldpkela
Cwng oe xaiupa.

MaAakia €kdoan yla HKpng toxuog
epyaheia.

MANpeg npoypauua etapm uaTu)v B)\sna
www.metabo.com 1} 0TOV KUPLO KATAAOYO.

11 Emokeun

OL smoKausq TWv n)\aKTleu)v epya)\swov
EMUTPEMETAL VA dlevepyouvTal HOVOV amo
nAektpotexviteg!

Me NAEKTPIKA spya)\sm Metabo mou €xouv
avaykn smoKsunq ansueuvesna TAPAKAA®
otmv avno-rmxn avTinpoowria Tng Metabo.
AleuBUvoelg BAeme www.metabo.com.

Toug KATAAOYOUG AVTAANOKTIK®OV UTMopEiTe va
TOUuG KatePaoete oTn dleubluvon
www.metabo.com.
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12 Npoortaocia mepiBaAlovTog

O1 ouokeuaoieg g Metabo eivat 100%
AVOKUKAQOIEG.

Ta axpnota nAEKTPIKA epyaleia Kat
€EAPTNIATA TIEPIEXOUV HEYAAEG TTOTOTNTES
TMOAUTILWV TIPOTWV UA®V KAl CUVBETIK®V
UMLKV, TIou propoUv va urtoBAnBouv eriong
0g avakUKAWOn.

Enelér] n 6nploupyoupevn 0Kovn )\smvonq
propet va T[SplSXSl BAaBepeg ouolsq unv
QMOCUPETE TN OKOVN HE TA OIKIOKA
cmoppluuam aAAd owom napaﬁtéovmq ™m
OKOVN OF [ BEOT OUYKEVTPWONG ELBIKGOV
ATOPPLUHATWY.

AuTég ol 0dnyieg xpfiong eival TUNwpEVEG o8
XOPTLTIOU dev EXEL EMEEEPYAOTEL UE XAWPLO.

Movo yia i, XWPES G EE: Mnv METATE
E Ta NAEKTPIKA spyct)\sta OTOV KAd0

OWKIOK®Y anoppippdtav! Ziudwva pe
mv eu pwnalKn odnyia 2002/96/EK l'[Spl
NAEKTPIK®V KOL NAEKTPOVIKGOV OUCKEUGV Kal
NV eVOWPATWOoN NG 0To £6VIKO dikalo, Ta
r])\eKTlea epyaheia T[pST[Sl va ou}\)\syovral
EEXWPLOTA KAl VA ETILOTPEDOVTAL Yia
aAvaKUKAWGN pe TPOTO PIAIKO TIPOG TO
nepiBailov.

13 Texvika oToixeia

AleUKPLVIOELG OXETIKA e TA OTOLXELD OTN
oeAida 2.

AlanpoUpe To Sikaiwua yla aAayEg, mou
eEurmpPeToUV TNV TEXVIKT| TIPO0JO.

U = Taon

| = Pelpa

P4 = OvopagoTiKn anoppodolpevn 1oxUg
Py = Anoddouevn loxug

Ny = ApIBUOG OTPOdQV XWPIS PpopTio

AlaoTACELG TOU dIOKOU KOTING:

Dmax = Meylotn eEwTepIKn SIAUETPOG

B = Taxogq diokou

d = Tplma

Hmax = MEylotn dlaueTpog Toung
(® = Papdog, O = ZwAnvag, O =
XaAUBdIva ripodil)

Lmax = Meéyioto dvolyua peyyevng

m = Bapog xwpig kahwdio olvdeang aTo
peupa

Anw = Turukn a&lohoynpévn emrtdyuvon

oTnV MEPLOXN XePLoU-Bpaxiova
Khw = AvaopdAiela (Tahavtwon)

TUTIKEG NXNTIKEG OTAOUEG A:

Loa = ZTABUN NXNTIKNAG TieaNg
Lwa = Z1a6un nxntng oxuog
Kpas Kwa= Avaoodhela (nxnTikn otadun)

Kata tnv epyacia propei va undp&el uniéppaon
™G 0Tadung BopuBou Twv 80 dB(A).

Q XpnoiporoigiTe mpooTacia akong!

OL TIHEG peTprOnKav oUudwVa PE TO TPOTUTIO
EN 61029.

Ta avagepodueva Texvika oTolxeia evvoolvTal
MEe QvOx£G (OUNOWVA pE TIG EKAOTOTE
LoXUOUOEG TEXVIKEG TIPODLAYPADEG).
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Eredeti Gzemeltetési utmutato

Tisztelt Vasarlonk!

Kdszonjlik, hogy megtisztelt bennlinket bizalmaval és a Metabo elektromos kéziszerszamat valasztotta.
Minden egyes elektromos kéziszerszamunkat igen alapos minéségi ellenérz6 vizsgalatnak vetiink ala,
ennek soran meg kell felelnilik a Metabo minéségbiztositasi részlege altal kidolgozott szigord minéségi
koévetelményeknek. Az elektromos kéziszerszamanak élettartama nagy mértékben fligg attol, hogy milyen
gondosan banik vele. Kérjuk tehat, hogy figyelmesen olvassa el és tartsa be a jelen hasznalati
Utmutatdban és a mellékelt mlszaki leirasokban foglaltakat. Minél gondosabban banik a Metabo
elektromos kéziszerszamaval, annal hosszabb ideig fogja az megbizhat6éan szolgaini Ont.

Tartalom
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10 Tartozékok

11 Javitas

12 Kornyezetvédelem

13 Miszaki adatok
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1 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglink tudataban igazoljuk,
hogy ez a termék mindenben megfelel a 2. oldalon
felsorolt szabvanyokban és iranyelvekben foglalt
kovetelményeknek.

2 Rendeltetésszerii hasznalat

A tarcsas fémdarabolé eredeti Metabo
darabolétarcsakkal acél, egyéb fém, vas- és
ontvényprofilok, valamint hasonlé anyagok széraz
csiszolasos darabolasara alkalmas.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem(i karért a felelésség kizardlag a
felhasznalot terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi Utmutatéban foglaltakat.

3 Biztonsagi utasitasok

Figyelem! Elektromos kéziszerszamok

hasznélata kdzben tartsa be a

kovetkezdkben felsorolt, elektromos
aramutés elleni, valamint a sérilés és a tlizveszély
elleni védelmet szolgélé alapvetd biztonsagi
intézkedéseket.

Olvassa el az dsszes tudnivalot, mielétt ezt az
elektromos szerszamot haszndlja, és a biztonsagi
tudnivalokat gondosan 6rizze meg.

4 Kilonleges biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és a szerszam
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdlummal jel6lt szévegrészekben
foglaltakat!

=~ Hasznaljon mindig véd6szemiiveget és
flilvédot. Szlikség esetén vegyen fel egyéb
=P védofelszereléseket is, mint pl.
pormaszkot, védbkeszty(t, véddsisakot és védo-
kotényt. Az arc- és porvédd maszk sziikségessé-
gének megitélésekor figyelembe kell venni a
megmunkalandé munkadarab és/vagy feluletke-
zelésének egészségkarosito tulajdonsagait.
Kétség esetén inkabb vegye fel a védéoltozetet.

Ha hosszabb ideig dolgozik, viseljen fulvédét. A
hosszabb idén keresztll haté erés zajszint
hallaskarosodéast okozhat.

A munka soran (pl. fémek, esetleg 6lmot vagy mas
karos anyagokat tartalmazé festékrétegek
megmunkalasakor) keletkezett por gyakran
artalmas az egészségre és nem juthat be a
szervezetbe, ezért nem szabad megérinteni vagy
belélegezni. Viseljen megfelel6 porvédd maszkot.
A lerakodott port alaposan tavolitsa el, pl. erre
alkalmas specidlis porszivéval torténd felszivas
révén.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészségkarositd porok vagy gézok keletkeznek
(pl. azbeszt), a készlilékkel nem szabad
megmunkalni.
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Magnéziumot ne munkaljon meg.
Elektromos szerszamot ne hasznaljon
nedves vagy vizes kdrnyezetben.

A gépet ne haszndlja olyan robbanasveszélyes
kdrnyezetben, ahol szikra tlizet, robbanast vagy
hasonlé eseményt okozhat.

@ Ne hasznaljon flirésztarcsat.

Balesetmegelézési megjegyzés: a csiszologépet
mindig megfelelé hosszusagu és stabil csava-
rokkal kell a munkapadhoz régziteni.

Zuzobdasveszély! Az emeldkar stllyesztésekor ne
nyuljon a csuklo kdrnyékére!

Soha ne lizemeltesse a gépet védéburkolat (7)
nélkdl.

A védéburkolatot (7) mindig teljesen siillyessze le.

Ugyelien ra, hogy a mozgé védéburkolat (7) ne
fesziljén be. Ennek mindig szabadon mozgénak
kell lennie.

Ellendrizze az elektromos szerszamot esetleges
sérlilések szempontjabdl.

-Az elektromos szerszam tovabbi hasznalata el6tt
a védbberendezéseket vagy az enyhén karosodott
alkatrészeket a kifogastalan és rendeltetésszer(i

mUkddésre vonatkozéan gondosan ellendrizni kell.

-Amennyiben a hasznalati utmutatéban nem
szerepel méas,a sérilt védéberendezéseket vagy
alkatrészeket a rendelkezéseknek megfeleléen
egy elismert szakmUhelynek kell kijavitania vagy
kicserélnie.

A gép lzemzavarait, beleértve a védbburkolatokét
vagy a darabolétarcsakét, fellépésiikkor azonnal
jelenteni kell. Az zemzavart szakszer(en el kell
harittatni.

Ellenérizze rendszeresen az elektromos szerszam
csatlakozdvezetékét, és sériilés esetén
cseréltesse ki azt egy elismert szakemberrel.

Ellenérizze rendszeresen a hosszabbitd
vezetékeket, és ha sérilltek, cserélje ki azokat.

Csak haromeres hosszabbit6 vezetékeket
hasznaljon.

Afogantyukat tartsa szarazon, tisztan és olaj- vagy
zsirmentesen.

Ne hasznéljon gyenge teljesitményl gépeket
nehéz munkakhoz.

Tartsa be a kenésre és a szerszamcserére
vonatkozo utasitasokat.

A hasznélaton kivili gépet tarolja szaraz, magasan
fekvé vagy zart, gyermekek szamara nem
hozzaférhet6 helyen.
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Gondoskodjon arrél, hogy munka kdzben poros
kortlmények kozott a gép szell6z6 nyilasai
szabadok legyenek. Ha a por eltavolitasa
sziikségessé valik, akkor elészor valassza le az
elektromos szerszamot az elektromos halézatrol.

Rendkiviili porképzddésnél a gép tisztitasi ciklusait
le kell roviditeni, és/vagy egy hibaaram
védbkapcsoldt (Fi-relét) kell elékapcsolni.

Ha a Fi-véd6kapcsolo lekapcsolja a gépet, akkor el
kell végezni a gép ellendrzését és tisztitasat.

Csak a gyartd altal ajanlott darabolétarcsakat
hasznaljon, amelyek megfelelnek a csiszolda-
nyagok mindenkori biztonsagi szabvanyai - mint
pl. az EN 12413 - el6irasainak.

Vigyazat! Mas betétszerszam és egyéb tartozék
haszndlata az On szdméra sérlilésveszélyt jelent.

A darabolétarcsakat a gyarté adatszolgalta-
tasanak megfeleléen kell tarolni és gondosan kell
kezelni.

A darabolétarcsat tarolja szaraz helyen. Szaraz
darabolashoz valé darabolétarcsak szilardsaga
nedvesség vagy viz kdvetkeztében lecsokkenhet.

A darabolétéarcsat kezelje elévigyazatosan. Ovja
meg a darabolétarcsat Utéssel vagy lokéssel
szemben.

Mindig olyan tartozékokat hasznéljon amelyek
megfelelnek a kévetkezd minimalis
kévetelményeknek:

Csak migyanta kotésu és szalerésités(
darabolétarcsat szabad hasznalni. A
darabolétarcsa maximalis fordulatszama (min‘1/
rpm) nem lehet kisebb, mint a gép Uresjarati
fordulatszama.

Ugyelien a maximalis darabolétarcsa-atmérére
(lasd M(szaki adatok).

Ne hasznaljon 3 mm-nél (3/32") vastagabb
darabolotarcsat.

A darabolétarcsa furatanak jaték nélkil kell
illeszkednie a szerszambefogora. Ne hasznaljon
adaptert vagy szkit6t.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartéja altal kozolt adatokat!

Tartsa be a darabolétarcsa hasznalati Gtmutatojat.

A darabolétarcsaval érintkezé alkatrészeket
kezelje kilbnosen elévigyazatosan. Ugyeljen ra,
hogy a tengely, a karima és a csavar ne legyen
sérult. Ezen alkatrészek sérllése a daraboldtarcsa
toréséhez vezethet.

Hasznélat el6tt ellendrizze a darabolétarcsat, ne
hasznaljon sérdilt, repedt, téredezett, it6 ill. rezgd
vagy mas modon sérilt darabolétarcsat.



Biztositani kell, hogy a szerelt darabolétarcsa
beépitése feleljen meg a gyarté adatszolgalta-
tasanak.

Gondoskodijon a darabolétarcsa hasznalat el6tti
helyes felszerelésérdl és rogzitésérdl, és lizemel-
tesse a tarcsat Uresjaratban 30 masodpercig
biztonsagos helyrdl; erés vibracié vagy mas lizem-
zavar fellépésekor azonnal kapcsolja ki a gépet.
Amennyiben ilyen bekdvetkezik, az okok felderi-
tése céljabdl ellendrizze a gépet.

Amennyiben a darabolétarcsa a kopasi hatarig (a
kiilsé atméré 1/3-a)elhasznalédott: cserélje ki a
darabolétarcsat.

A héalézati dugét hizza ki a csatlakozé aljzatbdl,
mielétt egy bedllitast vagy karbantartast végez el.

A gép kikapcsolasa utan a darabolétarcsa még
tovabb forog.

A tengelyreteszelést (8) csak allé motornal
mikddtesse.

Ne nyuljon a forgasban 1évé
@ darabolétarcsahoz. Sérlilésveszély!

Ha a darabolotarcsa Uresjaratban tul erésen rezeg,
az toréshez vezethet. Hasznalat kdzbeni
rendellenesség esetén a gépet azonnal ki kell
kapcsolni és meg kell javittatni.

Roégzitse a munkadarabot. Haszndlja a satut a
munkadarab rogzitésére.

Ne probaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

A megmunkalas soran a munkadarabnak jél fel kell
fekldnie a munkaasztalon, és azt elcsuszas ellen
biztositani kell.

A hosszu munkadarabokat megfelel6en ala kell
tamasztani.

A vagast csak a max. fordulatszam elérése utan
kezdje meg.

Vagaskor csak a darabol6tarcsa vagéélét
hasznalja. Ne hasznalja a darabolé6tarcsa
oldalfelliletét csiszolasi munkakra.

Lekerekitett vagy ferde fellileti munkadaraboknal
Ugyeljien arra, hogy a darabolétarcsat ne érje
oldaliranyt nyomas.

Gondoskodjon arrél, hogy a hasznélat soran
fellépd szikra ne okozhasson veszélyt, pl. ne tallja
el a felhasznal6t vagy mas személyt, vagy ne
gyuijthasson fel lobbanékony anyagokat. A
veszélyeztetett terliletet nehezen éghet6 takaréval
kell védeni.

Tartson készenlétben a tlizveszélyes terlleten
megfeleld oltéanyagot.

A megmunkalt munkadarab rendkivil forré lehet.
Vigyazat, égésveszély!

MAGYAR (HUD

5 Attekintés

Lasd a 3. oldalt.
1 Kulcstarold

2 Kulcs darabolétarcsa-cseréhez és
beallitasokhoz

Vagasi mélység hatarold
Szallitasi biztosité eszkdz
Emel6kar
Darabolétarcsa *
Védéburkolat
Tengelyrogzités

9 Nyomodkapcsolo

10 Bekapcsolasgatld

11 Szikrafog6 lemez

12 Satu

13 Gyorsbedllito kar

14 Forgatokar

15 Utkozé

16 Csavarzatok (a vagasi szdg ill. a maximalis
fesztav bedllitasara)

* nem része szallitasi terjedelemnek

0 N OBk~ W

6 Uzembe helyezés

A Az lizembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On dltal
hasznalt halozat adatainak.

A gépet csak a tipustablan megadott haldzati
feszlltségre és haldzati frekvenciara szabad
csatlakoztatni. Ha pl. egy 120 V-os gépet 230 V-os
halézati fesziiltségre kapcsolnak, a darabolétarcsa
és a gép a max. fordulatszam tullépése miatt
karosodhat.

A Minden csavart feszesen meg kell huzni. A

géppel szdllitott kulccsal hlizza meg feszesen
a darabolétarcsa rogzitd csavarjat, és ellendrizze,
hogy a tébbi csavart szintén feszesen meghuztak.

Szikrafogo6 lemez (11):

Uzembe helyezés el6tt a szikrafogd lemezt forditsa
el a jelolésig.

7 Hasznalat
71 Vagasi mélység beallitasa
A megkivant vagasi mélység elébedllitasahoz pl.

tébb, azonos vagasi mélységli vagasnal.

77



(HD MAGYAR

A vagasi mélység hatarolé beallitasa (3):

- Oldja ki az ellenanyat.

- Allitsa be a hatlapfej(i csavart a megkivant vagasi
mélységre.

- Az ellenanyat ismét feszesen huzza meg.

72 Satu

A A munkadarabot feszesen fogja be a satuba
(12).

A vagasi szogbeallitasa:

- Az (itk6z6 (15) mindkét csavarjat (16) oldja ki.
- A kivant vagasi sz6g beadllitasa.

- A két csavart (16) ismét hlizza meg.

A maximalis fesztav beallitasa:

Az (itk6z6 3 helyzetbe allithato.

- Ehhez a két csavart (16) tavolitsa el.

- Az (itkdz6t (15) helyezze at hatra/kdzépre/eldre.

- Az (itk6z6t (15) rogzitse ismét a két csavarral
(16).

Munkadarab befogasa:

- A gyorsbedllitashoz az emelét (13) forgassa el
felfelé és a forgatokart (14) tolja a munkadarab
irdnyaba.

- Az emel6t (13) nyomja le és a munkadarabot a
forgatokar (14) dramutaté jarasaval megegyezé
forgatasaval fogja be.

7.3  Egy munkadarab eldarabolasa

Zuzbdasveszély! Az emelékar
slillyesztésekor ne nyuljon a csukld
kornyékére!

o Avagast csak akkor kezdje meg, ha a gép elérte
maximalis fordulatszamat.

o Slillyessze le lassan a darabolé6tarcsat a
munkadarabra és csekély leszorité nyomassal
hajtsa végre a vagast.

o A mlvelet befejezése utan az emelékart hozza
kiindulé helyzetbe.

¢ Adarabol6 vagas befejezése utan kapcsolja ki a
gépet, a motort hagyja teljesen leallni és csak ez
utan készitse el6 a kovetkezd darabolasi
mveletet. Munkadarabok kivétele vagy
bedugasa forg6 tarcsa mellett sériilést okozhat.

¢ Ne dolgozzon tul nagy leszorité nyomassal,
mivel klilénben a darabolétarcsa gyorsan

elkopik, ill. a gép vagy a munkadarab karosodik.

74  Be- és kikapcsolas

Bekapcsolas: A bekapcsolasgatlét (10) nyomja
be és tartsa ugy, mikodtesse a nyomdkapcsolét
).

Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolét (9).
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75  Szillitas

A szallitashoz az emel6kart (5) forditsa teljesen le
és a szallitasi biztositd eszkoz (4) eltolasaval
régzitse.

Megjegyzés:Az emelbkar rogzitéséhez sziikséges
a vagasi mélység hatarol6 (3) als6 helyzetbe
forgatésa. Lasd a 7.1 fejezetet.

Karbantartas

Minden atszerelési és karbantartasi
munkanal: hizza ki a dugét a
csatlakozéaljzatbol!

A tengelyreteszelést (8) csak all6 motornal
mUikodtesse.

8
A
A

A darabolétarcsa levétele:

- A tengelyreteszelés emel6karjat (8) nyomja
jobbra és a darabolotarcsat (a) kézzel forgassa a
tengelyreteszelés érezhetd bereteszel6déséig.

- A szoritékarimas csavart (b) csavarja a kulccsal
(c) az 6ramutatd jarasaval ellentétesen.

- Vegye le a darabolétarcsat.

A darabolétarcsa felhelyezése:

- Helyezze fel az Uj darabol6tarcsat (a).

- Csavarija fel a szoritékarimas csavart (b).

- Reteszelje a tengelyt és a szoritdkarimas csavart
(b) a kulccsal (c) huzza meg.

- Ellenérizze, hogy a tengelyreteszelés (8) ismét
teljesen kioldott-e.

- Tisztitsa meg az elszennyez6dott gépet és
tavolitsa el a csiszolasi port.

Rendszeres karbantartas:
A kovetkez6 alkatrészeket legalabb havonta meg
kell olajozni: a satu mozgd6 alkatrészei.

9 Zavarelharitas

A bekapcsolasi folyamat révid
feszliltségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
halézati viszonyok esetén mas késziilékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb halézati
impedancia esetén nem varhato zavar.



10 Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szliksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelel tartozék kivalasztdsahoz adja meg a
kereskeddnek a szerszam pontos tipusat.

Lasd a 4. oldalt.

A darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 36-R
»Flexiamant Super“ Inox rozsdamentes.
Kozépkemény specidlis darabolétarcsa
rozsdamentes acélhoz.

Nagy vagasteljesitmény hosszu élettartam
mellett.

B darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 30-R /
A 36-S ,,Flexiamant Super” acél.

Jo vagasi teljesitmény jo élettartammal
acélban.

Kemény kivitel nagy teljesitmény(l gépekhez.
A 36-S: belsé szdvetbetéttel a gyors
vagashoz.

C darabolétarcsak: Mindségi osztaly: A 24-M
»Flexiamant Super“ acél.

Nagy teljesitmény j6 allasidé mellett acélban.
Lagy kivitel gyengébb teljesitmény
gépekhez.
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalogust.

11 Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorul6 Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkereskedéjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

12 Kérnyezetvédelem

A Metabo szerszamok csomagolasa 100%-ban
Ujra hasznosithaté anyagokbol készdil.

A leselejtezett elektromos kéziszerszamok és azok
tartozékai sok értékes nyersanyagot és
mUlanyagot tartalmaznak, amelyek szintén
Ujrahasznosithaték.

Mivel a keletkez6 csiszolasi por karos anyagokat
tartalmazhat, ne kezelje azt haztartasi
hulladékként, hanem szakszer(ien szallitsa
veszélyes hulladékot gy(ijté lerakohelyre.

Ez a hasznalati utasitas klormentesen fehéritett
papirra lett nyomtatva.

MAGYAR (HUD

Csak EU-tagorszagok esetében: elek-
E tromos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kdzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairol sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(jteni, és lehetévé kell
tenni azok kdrnyezetkiméld ujrahasznositasat.

13 Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 2. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

u = Fesziltség

| = éaram

P4 = névleges teljesitményfelvétel
P, = leadott teljesitmény

No = (Uresjarati fordulatszam

A darabolétarcsa méretei:

Dmax = csiszolokorong maximélis 4tmérdje
B = Tarcsavastagsag
d = Furat
Hmax = max. vagasi atmérd
(® =rud, O = cs6, O = idomacél)
Lmax = max. satunyilés
m = sUly elektromos csatlakozékabel nélkuil
A = jellemzdnek értékelt gyorsulas a
kézen és a karon
Khw = Bizonytalansag (rezgés)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa Kwa = Bizonytalansag (hangszint)

Munka kozben a zajszint a 80 dB(A)-t tullépheti.
Q Hordjon zajtompito hallasvédét!

A mérési eredményeket az EN 61029 szabvany

szerint hataroztuk meg.

A fenti adatoknak trése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
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PYCCKUI

OpurnHanbHoOe pyKOBOACTBO MO 3KCcnJyaTauuu

YBaxaembin nokynartens! bonblioe cnacvbo 3a gosepue, koTopoe Bbl okasanu Ham, Kynvs
3NEKTPOVHCTPYMEHT cmpmMbl Metabo. Bece 6e3 nckniodeHna anekTponHCTpyMeHThl Metabo TwarensHo
TECTUPYIOTCA U NOANEXAT CTPOroMy KOHTPOSIIO Ka4ecTBa, NpOBOAVMOMY OTAENOM ynpasrieHnA
KayecTBOM npoAykuun Metabo. BmecTe ¢ Tem, CpoK cry>kbbl MUHCTPYMEHTA B 3HAYUTENBHOW CTEMNEHN
3aBucuT OT Bawero obpalienna ¢ Hum. ObpaTtnTe BHUMaHNE Ha MHGOPMaLMIO, NPUBELEHHYIO B 3TOW
VHCTPYKLMM MO MCNOMb30BAHUIO 1 B NpunaraeMbix AOKyMeHTax. Yem bepexxHee Bbl obpaluaeTech ¢
3NeKTPOMHCTPYMeHTOM Metabo, Tem gonblue oH 6yaeT HagexXHO cnyxuTb Bam.

CopepxxaHue

—_

[eknapaumA 0 COOTBETCTBUU
2 lcnonb3oBaHue Mo HasHa4eHuo
3 O6wwue ykasaHmA No TEXHVKE
6e3onacHocTn
4 CneumarnbHble yKaszaHuA No TeXHUKe
6e3onacHocTn
5 O630p
Bsog B akcnnyaTaumio
7 Okcnnyatauma
7.1 Perynuposka rinybuHbl pesa
7.2 Tucku
7.3 Peska obpabaTbiBaeMon getanm
7.4 BkntoYeHWe/BbIKNOYEHNe
7.5 TpaHcnopTupoBka
8 TexHu4yeckoe obcnyxunBaHme
9 VYcTpaHeHue HencrnpaBHOCTEN
10 TMpuHagnexHocTn
11 PemoHT
12 3awwmTa okpy>catowen cpeabl
13 TexHun4yeckne xapaKTepuCcTUKn

]

1 [eknapauumsa o
COOTBETCTBUU

MbI ¢ NONHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3aABNAEM, YTO
3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET HOPMaM U
OMPEeKTMBaM, yKa3aHHbIM Ha C. 2.

2 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

A6pa3nBHO-0TPE3HaA MalLKHA OCHALLeHa
OpUrMHanbHLIMK OTPe3HbIMK Kpyramu Metabo un
npeaHasHayeHa AnA cyxot abpasnBHONA pesku
CTanw, UBETHbIX METASNIOB, XENEe3HOro 1
YYryHHOTO MPOCHUNIA U CXOXMX MaTepuaros.

3a ywwepb, BO3HUKLINIA B pe3ynbTaTte
1CMob30BaHNA HE MO Ha3HAYeHWIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOMbKO NOJIb30BaATESb.
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Heobxoanmo cobntoaaTh ObLWenpuHATLIE
npasuna no TexHmke 6e30MacHoOCTK, a Takxe
yKasaHus, NpuBeAeHHble B JaHHOW UHCTPYKLUN.

3 O6wue yKasaHuA no
TexHuke 6e3onacHoCcTHU

BHumanue! YT1obbl He fonycTUThb

NOPaXXeHNA ANEKTPUYECKNM TOKOM,

TpaBM 1 0XOroB, Mpu KCnyaTaumm
3NEKTPONHCTPYMEHTa cneayeT cobnoaatb
npuBefeHHbIe 3eCh NpaBuna TEXHNKK
6e3onacHocTy.

Mepen Hauyanom paboTbl NPOYTUTE NPUBEAEHHBIE
HXe YKa3aHWA No TexHUKe 6e30nacHoCT U
XPaHUTE UX BMECTE C UHCTPYMEHTOM.

4 CneumanbHble yKa3aHUA
no TexHukKke 6e3onacHOCTU

[nA Bawew cobCTBEHHOM

6e30macHoCT 1 3awwmTbl Bawwero

VHCTPYMEHTA OT NOBPEXAeHUi

cobnopanTe ykasaHvA, OTMEYEHHbIE
[laHHbIM CUMBOJIOM.

Bcerpa ncnonb3syinTe 3aWwmTHbIE O4KU 1

. CpeacTBa 3aWwmThl opraHoB cnyxa. Mpu
=¥ Heob6X0AMMOCTU UCTIONb3YNTE TaKxKe

[pyre 3alMTHOE CHapAXeHUe, TaKoe Kak
pecnmpaTop, 3aWwnTHble NepyaTKu, LWNem Um
cneumanbHbi papTyk. Mpy NPUHATUM peLueHna o
TOM, HEO6XOAVMMO TN MPUMEHEHUE MaCKM UK
pecnupaTopa, CneflyeT yunTbiBaTb COAEPXKaHNE
BPEAHbIX AJ1A 340POBbA BELIECTB B
obpabaTtbiBaeMon AeTanu uunm B ee NoKpbITUN.
Ecnu Bbl comHeBaeTech, nyJlle HaaeHbTe
3aLMTHYIO OAeXaY.

Mpw pnutensHon paboTe Nonb3ynTeCch
cpeacTBaMy 3aWwmTbl OT Wwyma. [nutensHoe
BO3LEVCTBUE BbICOKOTO YPOBHA LLyMa MOXET
NPUBECTU K HApYLLEeHUAM cnyxa.

Mbinb, BO3HMKatOWanA BO BpeMA paboThbl
(Hanpumep, npu 06paboTke MeTasnsnos,
OKpaLLEHHbIX MOBEPXHOCTEN, CoaepXKaLmx
CBUHEL U1 apyrue BpeaHble BeWecTBa), MOXeT
6bITb ONacHOW AnA 340POBbA U HEe JOMKHA



nonagarb B OpraHvM3M (4epes Kacasue um
BAbIXaHwe). icnonb3ynTe noaxoaAwmin
nbinesawmTHbIn pecnupatop. OceBLuyto Nbinb
ybupaiiTe TLaTeNbLHO, Hanpumep, ¢
MCMOJIb30BaHNEM CMeumasibHOro nbiniecoca.

He ponyckaetca 06paboTka maTepuasnos,
BbIAENAOLLMX ONacHble A5A 340P0BbA Mblflb 1N
napbl, (B 4acTHOCTK, acbecTa).

He obpabatbiBaiiTe MarHui.

He akcnnyatupyiite
3NEKTPOUHCTPYMEHTbI B YCIIOBUAX
MOBbILIEHHOW BIAXXHOCTM.

He pab6oTaiiTe ¢ 9aN1eKTPOMHCTPYMEHTOM BO
B3PbIBOOMACHOW 30HE, IAe UCKPbl MOTYT BbI3BaTb
OrOHb MM B3PbIB.

@ He ncnonb3yinte nuibHOE NONOTHO.

Bo n3bexaHue HecHacTHbIX Crly4Yaes
LwmdhoBanbHaA MalnHKa AomkHa 6biTb Bcerga
NpOYHO NpuKpenneHa 6onTamu HeobxoaMmon
ONVHbI K BEPCTaKy.

OnacHrocTb 3awemnenuna nanbues! Mpu
OnyCKaHuUu nneYya pblyara He gonyckante
nonaaaHvA nanbLes B LapHUpbI!

HwvKkoraa He aKkcnnyaTupyiTe MHCTPYMEHT 6e3
3alMTHOro Koxyxa (7).

Bceraa nonHoCTbIO OnyckaiTe 3awmTHBIA KOXYX
(7) BHM3.

Cnepute 3a TeM, 4TO6bI MOABUXXHBIN 3AWMTHBIV
KOXYX (7) He 3axkumanca. OH fomkeH cBo60AHO
[BUraTbCA.

MpoBepsiiTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT Ha OTCYTCTBUE
NOBPEXAEHWIA.

Mepen KaxapM NPpUMEHEHVEM
3MEKTPOUHCTPYMEHTa TLATENbHO NPOBepANTe
MCNPaBHOCTb U (PYHKLIMOHMPOBaHUE 3aLUMTHbBIX
NpMCnoco6neHU 1 NIErko NOBPEXAAEMbIX
netanen.

-MNoBpexxaeHHble 3aWwmnTHbIE NPUCNocobneHna n
[eTanv noanexar peMoHTY Unv 3ameHe B
cneunanm3mpoBaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPe, eCnn B
MHCTPYKLMM NO UCMONb30BAHMIO HET UHbIX
yKasaHum.

CnepnyeT He3amMeANUTENBHO COOBLAT O
BO3HUKHOBEHWW HEVUCNIPABHOCTU B UHCTPYMEHTE,
BKJII04aA 3aLUMTHBIA KOXYX U OTPE3HBIE KPYTH.
HeucnpaBHOCTb crieflyeT ycTpaHuTh B
COOTBETCTBUW C NpaBuIaMu.

PerynapHo nposepaiiTe ceTeBoi kabenb
3NEKTPONHCTPYMEHTA. 1A 3ameHbl
NoBpeXAEHHOro kabena NpuBneKanTe onbITHOrO
crneumanucTa-aneKkTpuka.

PerynAapHo npoBepAnTe yanuHUTeNbHble kabenu
1 NPY HANMUYMM NOBPEXAEHNA 3aMEeHANTE UX.

PYCCKWI

Mcnonb3ayiiTe TONbKO TPEXKWUIbHbIE
YANVHUTENbHbIE Kabenw.

3amacneHHble PYKOATKN HEMEIeHHO OUMLLaiiTe,
OHU BOMXKHbI 6bITb CyXMMU 1 YUCTBIMM.

Mpu BLINONMHEHWM TAXENbIX PaboT He
1CMONb3yNTe MaNOMOLLHbLIE MHCTPYMEHTBI.

Cobniopaiite ykaszaHua No CMaske 1 3aMeHe
CMEHHOr0 UHCTPYMEeHTa.

Hewncnonb3yembiin MIHCTPYMEHT XpaHUTe B CyXOM,
3aKPbITOM WK BbICOKO PACMONOXEHHOM MecTe,
HeOCTYNHOM AnA AeTel.

Cnepute 3a Tem, 4TO6bI B YCNOBUAX
3anblNeHHOCTH paboTany BCe BEHTUNALMOHHbIE
oTtBepcTuA. Ecnu notpebyeTcA yaanuTh Nbinb,
CrnepBa 0TCOEAVHUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT
3NeKTpoCceTy.

Mpy CAMLWKOM CUMBHOM 3anbleHun cneayeT
COKPaTWUTb LMK O4YUCTKN MHCTPYMEHTa n/unm
npenBapuTensHO BKITIOYUTL aBTOMAT TOKOBOM
3awmThl (FI).

B cnyyae OTK/MIOYEHUA MHCTPYMEHTa aBTOMaToOM
3awWmTbl Fl IHCTPYMEHT creflyeT NpoBepuTb U
OYUCTUTb.

Mcnonb3yiiTe TONbKO PEKOMEHA0BaHHbIE
npousBoaMTEeNem OTpe3Hble Kpyru, KoTopble
COOTBETCTBYIOT NMPeAnucaHnAmM AnA abpasunBHbIX
matepuanom, Hanp. EN 12413.

BHumanwue! MpumeHeHne apyrux
NPVHAASIEXXHOCTEN N BCOMOraTesbHbIX
YCTPOWCTB (HE PEKOMEHA0BAHHbIX B AAHHOM
PYKOBOACTBE) MOXET MPUBECTU K
TPaBMVPOBAHWIO.

OTpesHble Kpyru cnepyeT XpaHUTb COrnacHo
npeanMcaHnaM Npou3BoaUTeNA 1 obpalaTbesa ¢
HUMU 6EPEXHO.

XpaHuTe OTPEe3HO Kpyr B CyXOM MecTe.
OTpesHble Kpyru AnA Cyxoro pe3aHnA MOXET
noBpeanTb BNara unm Boaa.

OCTOpOXHO 06palLanTech C OTPE3HLIM KPYroMm.
MpepoxpaHATe OTPE3HOW Kpyr OT yAapoB Uu
TOMYKOB.

MpumeHAemble NPUHALNEXHOCTW JOKHbI
YAOBNETBOPATL CEAYIOLUM MUHUMASIbHBIM
TpeboBaHMAM:

Paspeluaetca Mcnonb3oBaTh TONbKO OTPe3Hble
KPYru € CO CBA3YIOLLMM CPEeACTBOM M3
CUHTETUYECKO CMOSbl U CTEKNoNnacTuKa.
MakcumanbHaa YacToTa BpaLleHna (06/MuH)
OTPE3HOro Kpyra AOMKHa ObITb HE MeHbLLE
Pa3roHHOro Y1cna 060poTOB UHCTPYMEHTA.

[lnameTp O0TpPe3HOro Kpyra He AOMKEH
NpeBbILAaTh MaKCMManbHO paspeLLeHHbI (CM.
"TexHn4eckne xapakTepucTmku")
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PYCCKUI

He ncnonbayinTe 0TpesHble Kpyri TOMLUMHOM
6onee 3 mm (3/32").

OTBepCTUE OTPE3HOTO Kpyra AOMKHO 6e3 nodta
NOAXOANTb K 32)KMMHOMY MaTpoHy. MpuMeHeHne
afjanTepoB UNM NEPEX0AHNKOB 3anpeLuaeTca.

Cobntopaiite ykaszaHua U3roToBUTENA CMEHHbIX
MNHCTPYMEHTOB WU NpUHaANeXHocTen!

VIHCTPYKUMA MO MCMOMb30BaHUIO OTPE3HOTO
Kpyra.

C 0c060¥1 0OCTOPOXXHOCTBIO 0bpaLLaiTeECh C TEMM
LeTanAMu, KOTOpbIE COeAMHEHBI C OTPE3HbIM
Kpyrom. Cnegute 3a Tem, YTOObl He NOBPEANTL
WNUHAeNb, thnaHew 1 BUHT. [oBpexaeHne aTux
[ieTaneit MOXeT NPUBECTM K NepenomMy OTPe3HOro
Kpyra.

Mepep akcnnyaTaumen NnpoBepbTE OTPE3HON
KpYyr, He UCMonb3yinTe NobuTble, TPECHyBLLME,
NOMKMe, AehopMUpoBaHHbie, BUOpUpYIoLLMe uniu
MHbIM 06pa30M NOBPEXAEHHbIE OTPE3HbIE KPYTH.

Y[0CTOBEPLTECH B TOM, YTO OTPE3Hble Kpyru
yCTaHOBMEHbI COracHo NpeanMcaHnam
U3roToBUTENA.

Mpocneaute 3a Tem, 4TobLI Nepes
3KcMnyaTaumen 0TpesHble Kpyri 6binm npaBuibHO
yCTaHOBIIEHbI W 3aKpenneHsl; Ha 30 ¢ 3anyctuTe
VHCTPYMEHT Ha XOIIOCTOM X0y B HAAEXXHOM
NONOXEHWW; HeMeANEHHO BbIKIIOUUTE
VHCTPYMEHT, €CINM BO3HUKNA CuMbHanA Bubpauma
unu apyrue nomexw. Ecnu ato npoucxoamr,
obcnenynTe MHCTPYMEHT, YTOObI HAWTN MPUYKHY.

Ecnv oTpesHow Kpyr 3HOLWEH A0 oMyCTUMOWN
rpaHuubl n3Hoca (1/3 BHelwHero avameTpa):
3aMEHUTb OTPE3HOW KpPYT.

[Mepen npoBeaeHMeM Kakux-nmbo HaCTPOEK nnu
paboT Mo TEXHUYECKOMY 0OCNY>KNBaHUIO
BbIHUMaWTe CETEBYIO BUNKY U3 PO3ETKM.

OTpesHoii Kpyr NPoJoNXaeT BpalleHue nocne
BbIK/IIOYEHNA UHCTPYMEHTA.

Cronop wnuHAaens (8) ncnonb3yiTe TONbKO Npu
BbIK/TOYEHHOM ABUraTerne.

0Tpe3HoMy Kpyry. OnacHocTb

@ He npukacantecb Bpawatowemycsa
TpasMupoBaHua!

Ecnu oTpe3Hoi Kpyr CIIMLLKOM CUMbHO BUOpUpYeT
Ha XOMOCTOM XOAy, 3TO MOXEeT NPUBECTYU K ero
nepenomy. MNpu BO3HNKHOBEHUU HEMONaaoK BO
BPeMA dKCryaTaumm cneayeT HeMealeHHO
BbIKJTIO4UTb MHCTPYMEHT M OTAATb B PEMOHT.

HagexHo ukeupyiite obpabaTbiBaemyto
neTanb. Micnonb3aynte AnA 3TOro TUCKU.

He nbitantecb pes3aTb CIIMWLKOM ManeHbKue
aetanu.
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lMNpu 0obpaboTke obpabaTbiBaeman aeTanb
A0JIXHa NNAOTHO npuneratb K BepCTaky, a Takxe
6bITb 3alLMLLiEHa OT CMELLEHNA.

[nuHHble 3aroToBKW AOMKHBI UMETb
[OCTaTOYHYIO OMopy.

HaunHaiTe pesky TONbKO Nocre AoCTUXEHNA
MaKC. 4aCTOThbl BPaLLEHUA.

lNpun peske UCMoNb3ynNTe TOMbKO PEXYLLYIO
KPOMKY OTpe3Horo Kpyra. He ncnonb3ynre
60KOBYI0 MOBEPXHOCTb OTPE3HOro Kpyra AnA
LwnmcpoBanbHbIX paboT.

Mpv 0bpaboTke aeTanu ¢ 3aKpyrneHnAMM unu
HaKJIOHHbIMW NOBEPXHOCTAMY CNeAuTe 3a TeM,
4T06bI HA OTPE3HOW KPYr HE OKa3blBasioch
60KOBOro AaBMIEHMA.

BosHukaiowwme B npoLiecce paboTbl UCKPbI HE
[LOMXKHbI 6bITb UCTOYHUKOM OMaCHOCTH,
HanpuMep, nonagath Ha BOCMamMeHALWMecn
BELLECTBa, NONb30BATENA 1 APYrvX N,
Mo>xapoonacHble y4acTku cnegyeT M30nMpoBaTh
HEeBOCMMaMeHAEMbIM NOKPbLITUEM.

lMpy paboTe B NOXapoonacHbIX 30HaX COAEPXUTE
B FOTOBHOCTU CPeACTBa NOXapoTyLUEeHUA.

O6bpaboTaHHana aetanb MOXeT 6bITb O4EHb
ropayeint. OCTOPOXHO, ONACHOCTL oxoral

5 0630p

Cm.c. 3.
1 Otpenenve ana KnoYen

2 Kntouu ana 3ameHbl OTPE3HbIX KPYroB 1
PerysimpoBoYHbIX paboT

3 OrpaHnunTens Bpe3aHua

lNpepoxpaHuTensHoe Npucnocobnexne ana
TPaHCMOPTUPOBKM

Mneyo pbiyara
OTpesHon kpyr *
3amTHBIN KOXKYX
PukcaTop WnuHAena
9 HaxumHon nepeknioyaTens
10 BnokvpaTop BKIOYEHWA
11 McKpo3alumTHbIN WUTOK
12 Tucku
13 Pblyar ana 6bICTPOW perynmpoBku
14 KpuBowmnHaA pykoATKa
15 VYnop

16 BuvHTbI (ANA perynupoBKM yrna pe3ku umm
MaKc. AnanasoHa 3axuma)

* HeT B KOMNeKTe NOCTaBKM.
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6 BBopa B akcnnyarauuo

A Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaLMio NpoBepbTe
COOTBETCTBUE HAMPAXEHWUA W YaCTOTbI CETH,
yKazaHHble Ha 3aBOACKON Tabnmuke,
napameTpam CeTy 3NIeKTPONUTaHNA.

MHCTpYMeHT paspeluaeTcaA NoAKIoYaTh TOMbKO K
CETU C yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKON Tabnmyke
HanpAXeHWeM 1 yactoTon . Hanpumep, ecnm
MHCTPYMeHT 120 B noaKniounTb K HanpAXeHuio B
230 B, MOXHO NOBpeANTL OTPE3HOW KpPYr U
VHCTPYMEHT 13-3a NPEBbILIEHNA MaKC. 4acToTbl
BpaLLeHUA.

A Bce BUHTbI JOMKHbI 6bITb TYro 3aTAHYTHI.
[nA KpenneHua OTPe3HOro Kpyra 3aTAHUTe
BUHT MEIOLLMMCA B KOMMJIEKTE KITHOHOM M
npoBepbTe, YTOBbI APYr e BUHTbI Gbinu Takxe
TYro 3aTAHYTHI.

WckposawmTHbiv wutok (11):

nepen BBOAOM B 3KcCnyaTauuto oteegute
I/ICKpO3aU.lI/ITHbII7I LMTOK A0 MapKMPOBKN.

7 JkcnnyataumA

71 PerynupoBka rnybuHbl pesa

[inA npefyCcTaHOBKW Hy>XHOW rny6uHbl pesa ,
Hanpyumep, NPy MHOTKX pe3ax Ha 0OAMHAKOBOM
rnyéuHe.

YcTtaHoBKa orpaHuuutena spesaHus (3):

- CHUMWTE KOHTpramky.

- YCTaHOBUTE LIECTUrPAHHWK Ha HYXXHYIO ryOuHy
pesa.

- CHoBa 3aKpyTuTe KOHTpramky.

72  Tuckm

A Tyro 3axumaiite obpabaTbiBaeMbie aeTanu
B TUCKax (12).

YcTtaHoBKa yrna pesku:

- BbiBepHuTe 06a BuHTa (16) yrnopa (15).
- YCTaHOBWTE HYXXHbIiA Yron pesku.

- CHoBa 3atAHNTe 06a BuHTA (16).

PerynupoBKa MakcMMasnbHOro guanasoHa
3aXuma:

yAop MO>XHO YyCTaHOBUTbL B 3 pPa3HbIX NONOXEeHUA.

- [ina aToro BbiBepHUTE 06a BUHTA (16).

- MepenBuHbTE ynop (15) Ha3aa/B cepeaunHy/
Bnepea.

- BHoBb 3adpmkcenpyiite ynop (15) o6ovnmm
BUHTamm (16).

PYCCKUI

3axum obpabaTbiBaeMoi geTanu:

- AnA 6bICTPOI perynMpoBKW NOAHUMUTE pblyar
(13) BBEpX M NnepeaBuHbTE KpuBoLwwmn (14) B
CTOpOHY obpabaTtbiBaemon getanu.

- OnycTuTe pbiyar (13) u 3axmute
obpabaTbiBaemyto AeTanb MOBOPOTOM PYKOATKM
(14) no yacoBom CTpeske.

7.3  Pe3ka obpabartbiBaemou aetanu

OnacHocTb 3awemnequa nansues! Mpu
OnyCkKaHun nne4va pbiyara He gonyckante
nonaaaHuA nanbLes B LWapHUpbI!

* HauvHanTe pesky Tonbko nocne Toro, Kak
MHCTPYMEHT OOCTUTHET MaKCUMasnbHOW
4acTOTbl BpaLleHuA.

¢ MeaneHHO OnycTUTE OTPE3HOI Kpyr Ha
obpabaTbiBaemyto AeTanb U Npon3seamTe
pe3Ky ¢ HebONbLUMM JaBNEHVEM NPUXUMA.

¢ [locne okoOHYaHWA paboTbl NepeBeanTe Mnevo
pblyara B MCXOAHOE MOSIOXEHNE.

¢ [locne 3aBepLueHnA pe3a BbIKIIOUYMTE
VHCTPYMEHT, A0XANTECH NOTHON OCTaHOBKM
aAsuratena n nulb 3atem HaunHanTe
NMoAroTOBKY K Cneaytowein peske. YcTaHoBKa
Wnu U3bATWE AeTanei npy BpaLatoLemca
OTPE3HOM Kpyre MOXeT NpuBecTu K
noBpexxaeHnAm.

* He paboTaiiTe CO CMMLIKOM BbICOKUM
AaBlieHMeM NpuXxXnma, Tak Kak 3To ycunueaet
M3HOC OTPE3HOro Kpyra U MOXeT NoBpeanTb
VHCTPYMEHT unu obpabatbiBaemyo aeTasb.

74 BknioyeHue/BbIKl04eHUe

BkntoyeHune: HaXMuUTe 1 yaepxvsaiite
6nokupaTop BKodeHnA (10), BKouute
HaXKMMHOW nepekntoyaTenb (9).

BbIKnto4YeHUe: 0TnyCcTUTe HaXVUMHOMN
nepekntoyartens (9).

75  TpaHcnopTuMpoBKa

[inA TpaHCNOPTUPOBKM NOMHOCTBIO OMNyCTUTE
nneYo pbiyara (5) BHU3 1 3adpukeupynTe npy
MOMOLLM NepeaBvdKeHnA 6NoKNPOBKM ANA
TPaHCNOPTMPOBKM (4).

YkasaHue: ana cukcauumv nneya polyara
TpebyeTcA NOBEPHYTb OrpaHNYMTENb BPe3aHnA
(3) B HXHee nonoxeHwne. Cm. rnasy 7.1.

8 TexHu4yeckoe
obcnyxxusaHue

Mepen npoBeaeHnem Bcex paboT No cMeHe
OCHaCTKN N TEXHUYECKOMY oécnyx(msaHmo
BblHAMaWTe CETEBYIO BUIKY U3 PO3ETKM!
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Cronop wnuHaens (8) ucrnonbaynte
TOJIbKO MPU BLIKIKOYEHHOM ABUraTerse.

CHATME OTPE3HOro Kpyra:

- HaxxmuTe pbiyar ana ukcaumm wnnHaens (8)
BMpaBo W NPOKPYTUTE PYKOI OTPE3HOWM Kpyr (a)
Tak, 4To6bl CTOMOP LUNMHAENA OLLYTUMO BOLLEN
B nas.

- BbIBEpHUTE BUHT BMECTE C 3aXWUMHbIM
thnaHuem (b) noBopoTOM Ktoya (C) NpoTuB
4acoBOA CTPENKY.

- CHUMWTE OTPE3HON KPYT.

YcTaHOBKa OTpe3HOro Kpyra:

- BcTaBbTe HOBbIV OTPE3HOM Kpyr (a).

- BbiBepHUTE BUHT € 3aXXMMHbIM chnaHuem (b).

- 3acTonopuTe WNUHAENb U KPEMNKO 3aTAHUTE
BUHT (b) KntoyoM (c).

- YAOCTOBEpbTECh B TOM, YTO CTOMOP LUNMHAENA
(8) cHoBa NMONMHOCTLIO CBOBOAEH.

- OuncTuTe 3arpA3HEHHbIN MHCTPYMEHT 1
yaanuTe WnndoBasibHyHo Nbifb.

PerynﬂpHoe TeXHu4yeckoe Oﬁc.ﬂy)KMBaHMe:
Cne,qylou.wle feTanv cmasblBanTe MWHUMYM pas B
MecAU: NoABM>XHble YaCTU TUCKOB.

9 YctpaHeHue
HeucnpaBHOCTEN

Mpouecchl BKNOYEHUA BbI3bIBAOT
KpaTKOCpOYHble nafeHnA HanpaxeHua. Mpn
HebnaronpuATHbIX NapaMeTpax CeTv MOryT BbITK
13 cTpoA apyrne npubopsl. MNpy nonHoOM
conpoTueneHum cetu Mexee 0,2 Om
NOBPeXAeHNA ManoBepOATHbI.

10 MpuHaagneXxHocTn

Mcnonb3ayiiTe TONbKO OpUrMHAsNbHbIE
npuHaanexHocT Metabo.

Ecnv Bam noTtpebytoTca npuHaanexxHocTy,
npocvm obpallaTtbeA B Baly Toproyto
opraHusaumio.

[inA BbIGOpa HY>XXHOW NPUHAANEXHOCTM CoobWwNTe
B 06Ccny>xuBaloLLyto Bac Toprosyto opraHm3aumio
TOYHbBIV TUM Balero aneKTpovHCTPyMEHTa.

Cwm.c. 4.
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A Ortpe3Hble Kpyrv: Knacc Kadectsa A 36-R
,Flexiamant Super“ Inox.
CneupanbHblii OTPE3HOW Kpyr cpeHen
NPOYHOCTM ANA HEPXKABEIOLLEen cTanu.
Bbicokan NponsBoauTeNbHOCTL pe3aHna npu
XOpOLLEM CPOKe Cnyx6bl.

B OrtpesHoit kpyr: knacc ka4yectsa A 30-R/ A
36-S ,,Flexiamant Super“ Stahl.
Xopoluaa npou3BOANTENBHOCTb PE3KKW Npur
[0CTaTO4HO 6OMBLIOM CPOKe CNyx6bl Npu
paboTe co cTanbto.
Mpo4yHoe UcronHeHne ANA MOLLHbIX
MHCTPYMEHTOB.
A 36-S: ¢ BHyTpEHHEW TKaHblo ANA BbICTPON
pesku.

C OrtpesHble kpyru: Knaccbl Kayectsa A 24-M
,Flexiamant Super“ Stahl.
Bbicokana Npon3BoAUTENBHOCTb PE3KU MpU
[O0CTaTOYHO 6OMBLIOM CPOKE CNy6bl Npu
paboTe co cTanbto.
Markoe ncnonHexve ana 6onee cnabbix
MNHCTPYMEHTOB.

MonHbIN aCCOPTUMEHT NMPUHAANIEXHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiTe www.metabo.com nnu B
rnaBHOM Kararnore.

11 PemoHT

K PeMOHTY 3MeKTPOUHCTPYMEHTA JOMYCKAaKOTCA
TOMNbKO KBaNMULMPOBAHHbIE 3NEKTPUKM!

[nA peMoHTa 3NeKTPOUHCTPYMeHTa
npoussoacTBa Metabo obpaliaiTtecs B
6nnxanwee npeacrasmtenbcTeo Metabo. Agpec
CM. Ha caiiTe www.metabo.com.

Cnu1cKu 3anacHbIX YacTel MOXHO ckadaTb Ha
caiTe www.metabo.com.

12 3awwmTa oKpy)Katowen
cpenbl

YnakoBku nagenuii Metabo nonHOCTbI0 NpUroaHbI
[LnA nepepaboTKN 1 BTOPUYHOTO NCMOMNb30BaHMA.

OTCy>XMBLLME CBOW CPOK 3MEKTPOUHCTPYMEHTI
1 NPUHAANEXHOCTU cofepxaTt 6onbluoe
KONNY€eCTBO LIeHHbIX CbIpbeBbIX N NOUMEPHbIX
mMaTepuarnoB, KOTOpble TakKe MOryT 6biTb
HanpasneHbl Ha MOBTOPHYIO NepepaboTKy.

YTunusaumio WnndoBansHOM Mbinv BbIMONHANTE
OTAENbHO OT BbITOBBIX OTXOA0B Ha
COOTBETCTBYIOLLEN NNoLLaaKe AnA CreLoTX0AOB,
T.K. B COCTaBe MblY MOryT HAaX0ANTLCA BPEAHbIE
BelLecTBa.

MHCTpyKUmMA MO NCMONb30BaHMIO HanevaTaHa Ha
6ymare, oT6eneHHol 6e3 NPUMeEHEHMA Xopa.



3NeKTPONPUOOpPbI U ANEKTPOMHCTPYMEHTI

BMeCTe € bbIToBbIMM 0TX0AaMu! CornacHo
eBponevickon ampektuse 2002/96/EG 06
MCMONb30BaHWM CTapbiX ANEKTPONPUOOPOB 1
3NEKTPOHHOrO 060PYA0BaHMA 1
CO0TBETCTBYHOLWNM HaUMOHanbHbIM HOpMam
6bIBLLVE B yNOTpebneHnn anekTponprbopsi 1
3NEKTPONHCTPYMEHTbLI NOANEXaT pa3aensHoNn
yTUNU3aumMm C LeMbio UX nocnenyoLen
3Konornyecky 6esonacHoi nepepaboTKy.

ﬁ Tonbko anA ctpaH EC: He yTunuampyite

13 TexHu4yeckue
XapaKTepucTUKKU

[MoACHeHMA K gaHHbIM, YKasaHHbIM Ha C. 2.

OcTaBnsem 3a cobon npaBo Ha TeXHU4eCcKne
N3MEeHEeHUA.

u = HanpAxeHue
| = TOK
P4 = HOMMHanbHaA MOLHOCTb

Ps = BbIXOJHAA MOLLHOCTb
No = y4acToTa BpalleHua 6e3 Harpy3Kku
Pa3mepbl 0TpesHoro kpyra:
Dmax = MakcuManbHblii BHELLHWIA AnameTp
= TOnwwHa Kpyra
d = oTBepcTue
Hmax = Makc. amameTp pesku
(® = 6pycok, O = Tpyba, O = copToBOW
npocub)
Lmax = MakKc. pacKpbiTie TUCKOB
m = Macca 6e3 ceTeBoro kabensa
Anw = TUNMYHaA OLEHOYHaA BeNnYMHa
YCKOPEHMWA B 06nacTn KUCTW pyku/
npeanneyba
Khw = KO3(h(PULIMEHT NOrPELLHOCTM
(Bubpaumn)
YpoBeHb wyma no tuny A:
Loa = YpOBEHb 3BYKOBOrO AaBNEHNA
Lwa = YpOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH

Koas Kwa = KO3(ULMEHT norpeLtHocT
(ypoBeHb wwyma)

Bo Bpema paboTbl ypoBeHb LyMa MOXET
npesbiwaTb 80 AB(A).

A HapeBaiiTe 3alWuUTHbIE HAayLIHUKK!

PesynbTaThbl U3MepeHuii NoyyeHsb B
COOTBETCTBUM CO cTaHaapTom EN 61029.

Ha yka3aHHble TexHNYecKne XxapakTepucTuku
pacnpocTpaHAoTCA AOMYCKM, NPeAyCMOTPEHHbIE
[lefiCTBYIOWMMA CTaHAapTamu.

PYCCKUI
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WHCTpyKIMs 3arpy’keHa ¢ caita http://mcgrp.ru 60/1b1110#1 BEIOOP PYKOBOACTB ¥ MHCTPYKLIWH B
dopmare pdf, doc, exe 1 ¢ BO3MOXXHOCTBIO OHJIAMH ITPOCMOTPA.
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