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Advertencias y precauciones

A\ ADVERTENCIA PRECAUCION

Indica una situacién peligrosa que podria ocasionar lesiones | Indica una situacién peligrosa que podria ocasionar dafios o
graves o la muerte si no se siguen las instrucciones. destruccién de la propiedad si no se siguen las instrucciones.

ADVERTENCIA

Lea todas las advertencias e instrucciones

En esta pdgina se proporcionan instrucciones importantes de seguridad. El objetivo es complementar, no reemplazar, el
manual de instalacién, funcionamiento y mantenimiento del humidificador (IOM). Lea el IOM que se le proporcioné con
el humidificador antes de realizar los procedimientos de servicio o mantenimiento en cualquier parte del sistema. Si no
se siguen todas las advertencias e instrucciones, se podrian producir las situaciones de peligro descritas en este manual
y en el IOM, lo cual podria provocar dafios materiales, lesiones personales o la muerte.

Si no dispone del IOM, vaya a www.dristeem.com para descargar uno nuevo.

Superficies calientes y agua caliente

Los sistemas de humidificacién por vapor tienen superficies extremadamente calientes, y la temperatura del agua de
los tanques, los cilindros de electrodos, las tuberias de vapor y los conjuntos de dispersién puede ascender hasta los
100 °C (212 °F). Para evitar quemaduras graves, deje enfriar todo el sistema de humidificacién.

Siga el proceso de enfriamiento que aparece en el IOM del humidificador antes de realizar los procedimientos de servicio
o mantenimiento en cualquier parte del sistema.

Desconexién de la fuente de energia

Antes de realizar los procedimientos de servicio o mantenimiento en cualquier parte del sistema de humidificacién,
compruebe que todas las fuentes de energia estén apagadas. Las fuentes de energia pueden ser electricidad, gas,
vapor o liquido caliente. Si no se apaga la fuente de energia, esto puede ocasionar intoxicacién por monéxido de
carbono, incendios, explosiones, descargas eléctricas y ofras situaciones peligrosas. Estas situaciones peligrosas
pueden causar dafios materiales, lesiones personales o la muerte.

El contacto con circuitos con corriente puede causar dafios materiales, lesiones personales graves o la muerte debido a
descargas eléctricas o incendios. No extraiga la cubierta/tapa, la cubierta/puerta del panel eléctrico, los paneles de
acceso o la cubierta del terminal del calentador hasta que se desconecte la alimentacién eléctrica.

Siga el procedimiento de apagado que aparece en el IOM del humidificador antes de realizar los procedimientos de
servicio o mantenimiento en cualquier parte del sistema.

PRECAUCION

Agua de descarga caliente
El agua de descarga puede alcanzar temperaturas de 100 °C (212 °F) y puede dafiar la plomeria de drenaje.

Los humidificadores equipados con un dispositivo de templado de agua necesitan agua de reposicién limpia para funcionar correctamente.
Asegirese de que el suministro de agua del dispositivo de templado de agua permanezca abierto durante el drenaie.

Presién excesiva del agua de suministro

La presién del agua de suministro superior a 550 kPa (80 psi) puede causar el desbordamiento del humidificador.




Capacidades de Vaporlogic

CONTROL PRECISO Y SENSIBLE

El controlador de Vapor-logic proporciona un control de humedad relativa (HR)
preciso y sensible. El control PID ajusta el sistema para obtener un méximo
rendimiento.

Modbus®, BACnet® o LonTalk® permiten la interoperabilidad con varios
sistemas de automatizacién de edificios. Modbus viene de serie y BACnet o
LonTalk son opcionales.

La interfaz web ofrece la capacidad de configurar, ver y ajustar las funciones
del humidificador a través de Ethernet, ya sea directamente o de forma remota
a través de una red.

El nivel de desgate de los contactores (Vaporstream®) distribuye los ciclos entre
varios contactores para que el uso sea similar y se alargue la vida de los mismos.

El contador de ciclos (humidificadores eléctricos) activa un mensaje cuando es
el momento de sustituir los contactores.

El puerto USB permite la actualizacién sencilla del firmware, y la capacidad
de respaldar y restaurar datos.

El reloj en tiempo real facilita las alarmas con fecha y el seguimiento de
mensajes, asi como una programacién precisa del drenaje y el lavado.

El sensor/transmisor auxiliar de temperatura permite el control de compensacién
de temperatura para evitar la condensacién en las superficies frias, o el control
de la temperatura del aire, como en un conducto (no disponible para el
humidificador XT).

Las salidas programables permiten la sefializacién y la activacién del dispositivo
de forma remota.

El control de humidificadores multiples permite el control por etapas de hasta
16 humidificadores con un controlador.

Nota: Los humidificadores XT y de bajo mantenimiento no funcionan en modo
multi tanque; sin embargo, se pueden montar hasta cuatro humidificadores XT
para que funcionen en secuencia.

Los datos del controlador, como la humedad relativa, la temperatura del aire, el
uso del agua, el uso de energia, las alarmas y los mensajes, se pueden descargar
en un PC para su visualizacién y andlisis. La humedad relativa, las alarmas y los
mensajes fambién se pueden ver en el teclado/pantalla y en la interfaz web.

Mas funciones en la pagina siguiente >

DESCRIPCION GENERAL




DESCRIPCION GENERAL

Capacidades de Vaporlogic

En los diagnésticos mejorados se incluyen:

* Prueba de salidas, funcién en que se utiliza el teclado/pantalla o interfaz
web para verificar el funcionamiento de los componentes.

* Prueba del humidificador, funcién en que se utiliza la demanda simulada
para validar el rendimiento

= INPUT SIGNAL
[E] RH transmitter

Transmitter enabled Yes
RH set point 35 %
RH offset 0%
=] P10 tuning
RH PID band 10 %
Proportional gain BD
Integral gain 40

Derivative gain

EDew pt transmitter
EDemand signal
EBHumidistat
ELIMIT CONTROLS
= WATER TYPE

Potable enabled

Utilice el 3
teclado/ e s e

pantalla o la

interfaz web esténdar Vapor-logic, que se muestra
en esta imagen, para controlar su sistema de
humidificacién.
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Inserte una unidad flash
USB en el puerto USB de
la placa de control de

Vapor-logic para realizar

actualizaciones de

software, descargar
los registros de datos,
hacer copias de
seguridad y restaurar
los datos.



DESCRIPCION GENERAL

Descripcién general del sistema de humidificacion

FIGURA 3-1: DISPOSICION TiPICA DEL SISTEMA DE HUMIDIFICACION (SE MUESTRA EL HUMIDIFICADOR GTS)

Conecte un ordenador directamente
a la placa de control Vapor-logic,

o a través de una red, para usar la
interfaz web.

Teclado/pantalla

Cada sistema de humidificacién con un controlador Vapor-logic tiene un teclado/pantalla y
una conexién Ethernet para conectarse a una interfaz web en un ordenador. Aqui se muestra
un humidificador GTS, con el teclado/pantalla montado en el gabinete. Otros tipos de
humidificadores DriSteem pueden tener también el teclado/pantalla dentro de un gabinete de
control o montado de forma remota.

CONDICIONES DE FUNCIONAMIENTO

La placa principal y el teclado/pantalla de Vaporlogic se deben utilizar y almacenar
dentro de los limites indicados a continuacién. Si se superan estos limites, puede
derivar en un rendimiento deficiente de la pantalla y/o dafiar la unidad.

Placa principal

Temperatura de funcionamiento:
Temperatura de almacenamiento:

Rango de humedad de funcionamiento:

Teclado/pantalla

Temperatura de funcionamiento:
Temperatura de almacenamiento:

Rango de humedad de funcionamiento:

de 0°Ca 70 °C (de 32 °F a 158 °F)
de —40 °C a 85 °C (de -40 °F a 185 °F)
<95 % sin condensacién

de 0°Ca 70 °C (de 32 °F a 158 °F)
de -30°C a 80 °C (de 22 °F a 176 °F)
<95 % sin condensacién



DESCRIPCION GENERAL

Placa Vaporlogic: Componentes

FIGURA 4-1: PLACA DE CONTROL VAPOR-LOGIC

B Puntos de conexién de fébrica para drenaije, vélvula de vapor, efc.
Conexién de

alimentacién

Conexién Ethernet para red informdtica y/o BACnet/IP

Conexién del teclado/pantalla

Puntos de conexién de campo para

Puntos de conexién de transmisores, ventilacién de potencia, efc.

fébrica para control
de nivel de agua,
vélvulas de gas, etc.

Etiquetas de terminales de conexién
de campo (borde blanco)

Conexién BACnet o Modbus

Patillas de conexién para el médulo opcional LonTalk

En la imagen anterior se muestran los componentes clave de la placa de control Vaporlogic. Consulte la ilustracién en la pagina siguiente para obtener
més detalles.

FIGURA 4-2: PLACA DE CONTROL MONTADA EN EL SUBPANEL GTS

Placa de control Vapor-logic

La placa de control de Vapor-logic estd
montada en el interior del compartimento
de control del humidificador o en el
gabinete.

— —
B
i —
[ —
——
— =
— s
——
——
——

4

Notas:

¢ La placa de control se muestra
aqui montada en un subpanel del
humidificador GTS. La ubicacién
varia segin el tipo de humidificador.

¢ la placa de control para humidificadores
eléctricos estd en el gabinete de control
o en el subpanel del humidificador.

4 MANUAL DE INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO DE LA VERSION 6 DE VAPOR-LOGIC®



Placa de Vaporlogic: Conexiones

FIGURA 5-1: CONEXIONES DE LA PLACA DE CONTROL VAPOR-LOGIC

DESCRIPCION GENERAL

P1:
24 v ca = Alimentacién de la placa
<+ = Tierra para reforno de alimentacién

P2:
Bajo = Sonda de bajo nivel de agua
Medio = Sonda de nivel medio de agua
Superior = Sonda de nivel superior
de agua
<+ = Conexién a tierra para la sonda
de agua

P3:
GV1 = Vélvula de gas 1 (entrada de
24V CA)/fallo de VFD HPS
BT1 = Tacémetro del ventilador 1
(entrada de tacémetro de pulso)
LW = Entrada de bajo nivel de agua
(entrada de 24 V CA)/sonda de
alto nivel de agua XT/entrada de
activacién térmica
FPsw = Interruptor de presién del
conducto de humos (entrada de
24V CA)/sonda de dlto nivel
de agua XT2 (cilindro derecho)
P4:
Isw = Interruptor de enclavamiento de
seguridad (entrada de 24 V CA)
TT = Sensor de temperatura del tanque
(entrada RTD)
+ = Conexién a tierra para el sensor
de temperatura del tanque
CS1 = Sensor de corriente de entrada
analégicaXT(4-20mA)/presiénde
entradaHPS/sensordetemperatura
del conducto de humos

P5:

GV2 = Vélvula de gas 2 (entrada de
24V CA

BT2 = Tacémetro del ventilador 2
(entrada de tacémetro de pulso)

GV3 = vélvula de gas 3 (entrada de
24V CA

BT3 = Tacémetro del ventilador 3
(entrada de tacémetro de pulso)

Pé:
GV4 = Vélvula de gas 4 (entrada de
24V CA)

BT4 = Tacémetro del ventilador 4
entrada de tacémetro de pulso)

21VCC=21VCC

CS2 = Entrada analégica (420 mA)/
bomba de presién HPS/sensor
de temperatura de drenaje

Patillas de conexién para el médulo opcional LonTalk

Notas:

n
D4, indicador de 21 VCC—»

L 24vAC

L ToP MID LOW

XN LED de sonda de agua

FPsw LW BT1 GVI

LED de la CPU
LED de estado

/ J404

Zi Puente del inferruptor de
" ventilacién de potencia

J1101

rTr

PS5 Puente del interruptor de
presion de aire de combustion

Conexion Ethernet para
ordenador portdtil y de mesa, red
o BACnet IP

cs1 L T lsw

CS2 21VDC BT4 GV4 BT3 GV3 BT2 GV2

J1001
Terminacién RS485 para multi tanques

Conexion de teclado/pantalla de \ o

Vap: gic

+ = + =
FIELDBUS MULTI TANQUE MASTER ENB
(RS485)

* las funciones de relé programable se definen mediante el teclado/
pantalla o interfaz web durante el proceso de configuracién.

* Para la mayoria de las aplicaciones, las conexiones de campo se
realizan en los terminales de la placa que estan rodeados por un borde

blanco (P7, P8, P11-P16, P20).

® Esta placa de control se utiliza para varios tipos de sistemas de
humidificadores (por ejemplo, humidificadores de gas y humidificadores
eléctricos). La aplicacién no tendrd conexiones en todos los terminales.

Puerto USB /4,-
1403

pg —>

FIELDBUS = Modbus o
BACnet MS/TP (RS485)
1402 Puente de activacién de principales

B ‘I:‘STEAM

g
SSR / BL

NO-2 SDU PV/CA  FILLDRAIN CT1 CT2 CT3 CT4

2

NO-1C-1C-2  21VDC DHL 24Vac AFsw 21VDC TS  24Vac CAsw 24Vac PVsw

HE

21VDC RH

(Activacién/
desactivacién de
principales)

P19:

Vapor = Vélvula de vapor o agua caliente/

montaje XT/\XD HPS

<+ = Tierra para el ventilador o la vélvula de vapor

SSR/BL = SSR (sistemas eléctricos)/o ventilador
(sistemas de gas)

P18: (todas son salidas de 24 V CA)

CT4 = Contactor 4 (sistemas eléctricos)/o
Médulo de encendido 4 (sistemas de
805)/XT contactor doble 2/Z3 drenaje

CT3 = Contactor 3/médulo de encendido 3/
drenaje doble XT 2/bomba HPS 2/
suministro Z3

CT2 = Contactor 2/médulo de encendido 2/
doble llenado XT 2/bomba HPS 1/
drenaje Z2

P17: (todas son salidas de 24 V CA)

CT1 = Contactor 1/médulo de encendido 1/
zona Unica HPS/suministro Z2

Drenaje = Valvula de drenaje/despresurizacién
HPS/drenaje Z1

Llenado = Vélvula de llenado/vélvula de lavado
HPS/suministro Z 1

P16: (todas son salidas de 24 V CA)

PV/CA = Sefal de control de ventilacién de
potencia/aire de combustion
potencia de disparo térmico/
activacién de RO HPS

SDU = Unidad de distribucién en el espacio/
tipo de drea/activacién de VFD HPS

NO-2 = Normalmente abierto n.° 2.

*Consulte la precaucién que aparece
a continuacién.

P15:

PVsw = Interruptor de ventilacién de
alimentacién (entrada de 24 V CA)/
flotador XV STS/demanda externa STS

24 v ca = Interruptor de ventilacién de potencia
a potencia

CAsw = Interruptor de presién de aire de
combustién (entrada de 24 V CA)

24 v ca = Interruptor de alimentacién de aire

P14 de combustién

TS = Sensor de temperatura aux. o sensor
compensador de temperatura (entrada de
A-QJJmA /Cilindro doble de entrada de
sentido de corriente XT/presién de RO HPS

24 v cc = Alimentacién del sensor de femperatura

auxiliar o sensor de compensacién de
temperatura

AFsw = Interruptor de prueba para el flujo de
aire (entrada de 24 V' CA
24 v ca = Alimentacién del interruptor de prueba
para el flujo de aire
DHL = Interruptor/transmisor de limite superior
e conducto (entrada de 4-20 mA)
21 v cc = Alimentacion del interruptor o transmisor
de limite superior de conducto
P12:
Relé programable n.° 1
*Consulte la pprecaucién que aparece a continuacién.
C-2 =Comun n.°
C-1 =Cominn.® 1
NO-1 = Normalmente abierto n.° 1
P11:
= Tierra para la sefial de demanda de otros
R = Entrada de HR en el espacio (transmisor
de HR, transmisor de punto de rocio,
humidistato o sefial de demanda de otros
[por lo general, 420 mA 0 0-16 V CC])
21 v cc = Alimentacién del sensor de HR en el
espacio

T

PRECAUCION

Valores nominales maximos del relé programable

Los relés programables tienen una capacidad nominal
de 125 V CA, 3 amperios o0 30 V CC, 3 amperios
como méximo. Si se superan estos valores nominales
méximos, se pueden producir fallos en los componentes
del relé de la placa de control Vapor-logic.




DESCRIPCION GENERAL

Teclado/pantalla

FIGURA 6-1: USO DEL TECLADO/PANTALLA DE VAPOR-LOGIC

Pantalla Inicio tipica

Cambie el modo desde la
pantalla Inicio, pulsando
las teclas de flecha hacia

arriba o hacia abajo
hasta que se resalte
Modo como se muestra
aqui; luego, pulse Intro,
utilice las teclas de flecha
hacia arriba o hacia
abajo para cambiar el
valor y por ¢ltimo pulse
Intro para confirmar.

Pulse la tecla Principal
para el acceder al mend
principal; otras funciones
de teclas varian segin la

pantalla.

Presione las flechas hacia
arriba o hacia abajo
para desplazarse por los
menUs y las pantallas.

181

357, i g

MODE:Auto  Fillind 3

MAIN HESSFIGE{I HLARM

Vapor-logic
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Cambie el punto de consigna desde la
pantalla Inicio; para ello, pulse las teclas

de flecha hacia arriba o hacia abajo hasta
que se resalte el punto de consigna (como

se muestra aqui), pulse Infro, pulse las teclas
de flecha hacia arriba o hacia abajo para
cambiar el valor y pulse Intro para confirmar.

Temperatura del tfanque

El icono de llenado muestra el nivel de
agua en el tanque (consulte la pdgina
“Icono de llenado” en la pégina 39)
Nota: La pantalla del humidificador XT
no incluye el icono de llenado
(consulte la pagina 61).

Estado del tanque

La efiqueta Alarma parpadea cuando
hay una alarma del sistema.

La efiqueta Mensaije se resalta cuando
hay un mensaje del sistema.

Pulse Intro para seleccionar o confirmar.
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Interfaz web

FIGURA 7-1: USO DE LA INTERRFAZ WEB DE VAPOR-LOGIC (SE MUESTRA LA PANTALLA CONFIGURACION)

Haga clic en una etiqueta de pestafia para pasar a otra pantalla. |

STATUS ALARMS DIAGNOSTICS SETUP HELF
System Status Tuesday, May 22, 2012 4:30:14 PM Data stream is LIVE
Set or change sll humidifier settings below, Humidifiers are sent from the factory configured as
73.3% 0% ordered. However, some settings are unknown at the factory and need to be defined on this page.

RUN MODE SETUP

+ INPUT SIGNAL
4 LIMIT CONTROLS

)

Idle - WATER MANAGEMENT
- End of season drain Haga clic en
: - : & CAMBIAR para
Alarms . EO8 enabled Yar . CHANGE cambiar el valor.
0 active Marms :

> Visw Alarm N" M ﬂ"’ ﬂ:hnuu ..
- Saning in_ter'_unl
1 ac\ive meksage  Zemvice inkerval 20000 Ihs |_cHANGE

Haga clic + FAN-BASED DISPERSION
aqui para ver + COMMUNICATIONS
las alarmas. + PROGRAMMABLE OUTPUTS

+ SET DATE AND TIME Para cambiar e
Haga clic aqui + LANGUAGE valor, escriba un
para ver los + UNITS nuevo valor y haga
mensajes. + SECURITY clic en APLICAR.

+ CAPACITY ADIUST

Haga clic en una
+ RESET TO DEFAULTS

etiqueta para contraer
(-) o expandir (+) un
elemento de menu.

-STEEM Corperation, All rights reservad. Vaper-logic 1= a ragistared trademark of DRI-STEEM Corporation
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INSTALACION

lista de comprobacién previa a la instalacién

O Vea la figura 8-1 para conocer las ubicaciones del FIGURA 8-1: DETALLE DE PLACA DE CONTROL VAPOR-LOGIC

bloque de terminales de campo. Tenga en cuenta que las
ubicaciones de conexién del cableado de la placa de
control Vapor-logic estan rodeadas por un borde blanco.

Imagen de la placa en la que se muestra el borde blanco
. — .

' iy 1 B

O Consulte la figura en la pdgina siguiente para obtener
instrucciones sobre cémo realizar las conexiones del
cableado.

O Consulte los diagramas de cableado y los manuales
que se envian con el humidificador.

O Al realizar conexiones de campo, no tienda cables de
baja tensién cerca de los cables de tensién de linea.
No tienda los cables de baja tensién en el mismo
conducto que los cables de tensién de linea.

I~ Terminales de conexién de
campo. Los terminales P-11 a
P-16 tienen un borde blanco en
la placa de control Vaporlogic.
Aqui es donde realizard la
mayoria de las conexiones de
cableado de campo.

O El humidistato, el ransmisor de habitacién/conducto,
el sensor de temperatura y el cableado del interruptor
de prueba para el flujo de aire deben ser de 1 mm?
(calibre 18) como minimo de tipo plenum, con proteccién
(apantallado) y con un cable de par trenzado con hilo de
drenaje desnudo para la conexién a tierra.

[ T T e T el T T A TR e e B P = e

=
i
E

O Conecte el cable apantallado (con una longitud inferior .
a 50 mm [2"]) en el terminal de conexién a tierra - -
del cable apantallado en el subpanel eléctrico. No Terminales de conexion de campo.
conecte a tierra el cable apantallado en el extremo del
humidistato o transmisor.

O Si tiene un armario de control montado en remoto, el
dispositivo de control del nivel del agua, la activacién
térmica, el interruptor del enclavamiento de seguridad, la
vdlvula de llenado y el cableado de la vélvula de drenaije
deben tener un cable frenzado de 1 mm? (calibre 18) en
un conducto separado de los cables de alimentacion.

No use cables apantallados para los dispositivos de
control del nivel de agua.

Cuando el armario de control se monta de forma remota
desde el humidificador, conecte un cable de conexién

a tierra desde la lengieta de conexién a tierra de la
mdquina en el humidificador a la lengieta de conexién
a tierra de la méquina en el armario de control. El cable
de conexién a tierra de la maquina de unién debe ser

el mismo AWG (mm?) que el del cable de calefactor

més grande (humidificadores eléctricos) o del tamafio
segUn los requisitos del cédigo local, del cédigo eléctrico

nacional (NEC) o, en Europa, IEC 60364.
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INSTALACION

lista de comprobacién previa a la instalacién

FIGURA 9-1: DETALLES DEL BLOQUE DE TERMINALES VAPOR-LOGIC E INSTRUCCIONES DE CONEXION

Apriete el tornillo
después de inserfar el
cable. El par méximo

es de 0,34 Nm (3 in-b)

Clavija de conexién
del bloque de
terminales.

Realice las conexiones
cuando la clavija

de conexién esté
conectada a la placa,
o exirdigala para
facilitar el acceso.
Tire de la clavija de
conexién hacia arriba
para exiraerla.

Retire el aislamiento
del extremo del
cable e infroduzca
el cable aqui.

Detalle de la placa de control Vaporlogic
(consulte también la figura 5-1)

21voc RH JT- NO-1 C-1 C-2 21vbc DHL 24vac AFsw 24voc TS 24vac CAsw 24vac PVsw  NO-2 Nl
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INSTALACION

Proceso de instalacién

La placa de control Vapor-logic estd disefiada para facilitar la instalacién:

Los bloques de terminales que requieren conexiones de campo estédn marcados
en blanco.

Las clavijas de conexién de los terminales se pueden extraer para facilitar
el acceso al insertar cables y apretar los tornillos.

En la mayoria de aplicaciones, los humidificadores se envian con la placa

de control completamente configurada: con el drenaie, el llenado y otros
componentes del humidificador conectados de fdbrica a la placa, y el teclado/
pantalla fijado al humidificador y conectado a la placa de control Vaporlogic.

INSTALACION DE VAPOR-LOGIC ES UN PROCESO DE TRES PASOS:

1.

Conecte el cableado de campo del dispositivo a la placa de control Vapor-logic.

Consulte las instrucciones que empiezan en la pdgina 12. Tenga en
cuenta que es posible que algunas de las conexiones que se enumeran
aqui no se apliquen a su sistema.

e Entrada de control (se requiere una)

Transmisor de humedad relativa o del punto de rocio

Sefal de demanda de otros (por lo general, 4-20 mA o 0-10 V CC)
Humidistato en la habitacién o en el conducto

Sefial de demanda de BACnet, Modbus o LonTalk

e Controles de limite

— Interruptor para flujo de aire (conducto o SDU)

— Interruptor o transmisor de encendido-apagado de limite superior de
conducto

- Transmisor de compensacién de temperatura (o sensor de temperatura
auxiliar conectado al mismo terminal)



INSTALACION

Proceso de instalacién

- Activacién de principales
e Conexiones de comunicacién
- Teclado Vaporlogic
- Ethernet
- Modbus
- BACnet
- LlonTalk
- Comunicacién multi tanque
e Triac y relés programables
® Ventiladores de dispersién SDU, Area-type o de vapor

® Interruptor de aire de combustién y respiradero de alimentacién (solo
sistemas GTS)

2. Complete el proceso de configuracién.

Consulte las instrucciones que empiezan en la pdgina 28.

3. Arranque el humidificador.

Consulte las instrucciones de la pégina 37.

Consulte la lista de comprobacién previa a la instalacién y las imégenes de
las pdginas anteriores y, a continuacién, efectie las conexiones del cableado
de campo como se describe en las paginas siguientes.



INSTALACION

Paso 1. Cableado de campo: Entrada de control

Para conectar el cableado de la sefial de entrada de control, introduzca
los cables en el terminal P11 (denominado 21 V CC, HR y tierra) segin el
diagrama de cableado de la pégina siguiente. Apriete los tornillos.

Las entradas permitidas en el terminal P11 incluyen:

¢ Transmisor de humedad relativa o del punto de rocio
Los fransmisores suministran una sefial proporcional a la humedad relativa o
punto de rocio que se estd midiendo. Todos los transmisores suministrados por
DriSteem son dispositivos de dos cables que utilizan una sefial de 4 a 20 mA.

* Sefial de demanda de otros
Las sefiales de demanda se envian a la placa de control Vapor-logic desde
ofro sistema de control, como un sistema de automatizacién de edificios.
Estos sistemas tienen sus propios transmisores de humedad relativa o punto
de rocio, calculan la salida requerida del humidificador y envian una sefial
de demanda al humidificador para crear vapor en un porcentaje segin
la capacidad de tal humidificador. Las sefiales de demanda suelen ser de

0-10 V CC 0 4-20 mA, pero también pueden proceder de una sefial DDC
a través de Modbus, BACnet o LonTalk.

Un humidistato también envia una sefial de demanda al humidificador,
pero normalmente no se utiliza con el Vapor-logic.

Los humidistatos proporcionan control de encendido-apagado o de
modulacién. Los humidistatos DriSteem se alimentan mediante un suministro
de 24 V CC que proporciona la placa de control Vapor-logic.

Al usar el control de modulacién, la sefial del humidistato controla
directamente la cantidad de salida del humidificador.

Notas:

® Vea la Figura 13-1.

® Para obtener mds informacién sobre los tipos de sefial de entrada de
control y el funcionamiento, consulte “Control de ENCENDIDO-APAGADO”
en la pdgina 14.

¢ Consulte “Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk” en la pégina 74
para obtener mds informacién sobre las sefiales de entrada.

] 2 MANUAL DE INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO DE LA VERSION 6 DE VAPOR-LOGICE

FIGURA 12-1: TERMINAL P11

—Terminal P11

Terminal P11:
21 V CC = Alimentacién del sensor de HR en
el espacio
HR = Entrada de HR en el espacio (transmisor
de HR, transmisor de punto de rocio,
humidistato o sefial de demanda de otros
[entrada de 4-20 mA o0 0-10 V CC])

+ = Tierra para la sefial de demanda de otros

Nota:

Si no sabe qué componentes de control se han
pedido con su sistema, péngase en contacto
con DriSteem o conecte el teclado/pantalla

a la placa de control Vaporlogic segin las
instrucciones de la pagina 19. Vaya al

menU Configuracién segin las instrucciones de
la pagina 28 para ver los pardmetros del
sistema que se configuraron de fdbrica segin
lo que se haya solicitado.



Paso 1. Cableado de campo: Entrada de control

FIGURA 13-1: CONEXIONES DEL CABLEADO DE ENTRADA DE CONTROL VAPOR-LOGIC

Sefial por otros

Il

f
Panel de control ™N_ Cable de doble
lengieta de |||-o-]\ Cable de doble | apantallado n.° 18GA

0-10Vv CC 4-20 mA
Vapor-logic Vapor-logic
1 11
Resistencia de entrada T
P! \éCC 500 ohmios Y,CC
HR HR
+ =1 O + =3 o)
= =+
- - > el T
1
Panel de control i
lengiieta de Cable de doble Panel de control 1]
proteccién de apantallado lengiieta de Cable de d°b|§
GND n.° 18GA proteccion de GND apantallado n.° 18GA
Transmisor
Voporilogic Vopor-llogic
) 1
Punto de rocio [P11 R P11
+ ot Tyt | 21VCC
- & < HR —=+4—-. _.H_?_R Sensor de humedad de
i 5 Hab. N 4-20 mA
| o cond. ! COM
| |

proteccién de GND apantallado n.” 18GA I1 Panel de control
Nota: lengieta de proteccién de GND

La resistencia de entrada de 4-20 mA es de 500 ohmios. Nota: Resistencia de entrada de 500 ohmios.

Humidistanto de HR encendido-apagado
Humidistato en habitacién/conducto

i\

P11
— Prvcd
% H20 —_ LG LU BR
oNTZF: L3
Habitacién o conducto 1

El contacto de NC | Cable de doble apantallado n.° 18GA (TYP)

se abre sobre el

punfo de consigna |'°'||' Lengieta de proteccién de GND del panel de control

Leyenda
Cableado del circuito de control C_ampgpcicial _
Cableado de campo :/\,/'\_\_

Interrupcion hacia el diagrama
.................. de conexiones externas

INSTALACION
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Paso 1. Cableado de campo: Sefales de entrada de control

DriSteem ofrece tres opciones de control para todos sus sistemas de humidificacién
controlados por Vapor-logic: control de encendido-apagado, control de sefial de
demanda y control del transmisor.

CONTROL DE ENCENDIDO-APAGADO

El control de encendido-apagado, el esquema de control mds simple, hace
exactamente lo que su nombre indica: el dispositivo de salida se enciende por
completo y luego se apaga por completo.

El humidistato que controla el humidificador cuenta con un diferencial entre los
puntos de conmutacién de encendido y apagado. El diferencial se establece
en un rango suficiente para evitar el ciclo corto de salida. En otras palabras,
el nivel de humedad tiene que caer por debajo del punto de consigna antes
de que el humidistato se cierre y suministre energia al humidificador. Una

vez activado el humidificador, el humidistato permanece cerrado hasta que

la humedad esté por encima del punto de consigna. Esto crea un rango de
funcionamiento que evita que el humidificador funcione durante periodos de
tiempo muy cortos.

En aplicaciones donde hay varias salidas de contactor, como un humidificador
de elementos eléctricos, los contactores de cada etapa de calor se tiran

uno a la vez con un retardo de un segundo entre ellos. En aplicaciones con
una etapa de salida variable, como un humidificador GTS, las salidas se
incrementan hasta alcanzar el 100 %.
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Paso 1. Cableado de campo: Sefales de entrada de control

CONTROL DE SENAL DE DEMANDA DE MODULACION Calculo del % de humedad relativa del transmisor
Con el control de sefial de demanda de modulacién, un humidistato

modulante o un sistema de automatizacién de edificios envia una % HR = (lectura de mA) — 4 mA « 100 %
sefial al controlador Vaporlogic, que posteriormente envia una sefial 16 mA

al humidificador para producir una salida de vapor directamente
proporcional. Por ejemplo, si un humidistato que funciona entre 4 mA

y 20 mA envia una sefial de 4 mA, el humidificador no produce Eiemplo: 12 mA -4 mA x 100 % = 50 % HR
ninguna salida; una sefial de 12 mA hace que el humidificador 16 mA
funcione al 50 % de su capacidad y una sefial de 20 mA hace que el

humidificador funcione al 100 % de su capacidad.

Con un humidistato proporcionado por DriSteem que produce
esta sefial, el punto de consigna de humedad se establece en el
humidistato. El teclado/pantalla se utiliza para el mantenimiento y
la resolucién de problemas del sistema de humidificacién, con el
control del humidificador procedente del propio humidistato. Con
un sistema de automatizacién de edificios (BAS) que proporciona
la sefal, el punto de consigna de humedad lo establece el BAS, y
el humidificador responde a las érdenes del BAS.

CONTROL DEL TRANSMISOR

Con el control del transmisor, la placa de control Vapor-logic recibe
una sefial que corresponde al nivel de humedad real medido en el
espacio que se estd controlando. (Con un fransmisor proporcionado
por DriSteem, la sefial es de 4 a 20 mA, que corresponde a 0 a
100 % HR). El controlador Vapor-logic emplea un bucle PID interno
que utiliza una medicién de humedad junto con un punto de
consigna de humedad definido por el usuario para calcular un nivel
de demanda. Este nivel de demanda es el nivel en el que funcionara
el humidificador. Consulte “Ajuste de PID” en la pdgina 55.
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Paso 1. Cableado de campo: Controles de limite

INTERRUPTOR DE PRUEBA PARA EL FLUJO DE AIRE

Conecte el cableado para un interruptor de prueba para el flujo de aire de la
unidad de distribucién en el espacio (SDU) de conducto; para ello, inserte los
cables en la clavija de conexién del bloque de terminales en P13 (denominado
AFsw y 24 V CA) de acuerdo con el diagrama de cableado de la pdgina
siguiente. Apriete los tornillos; el par maximo es de 0,34 Nm (3 in-lb). (Una SDU
es un conjunto de dispersién del ventilador del armario).

Consulte también “Ubicacién del sensor” en la pagina 26.

INTERRUPTOR O TRANSMISOR DE LiMITE SUPERIOR DE CONDUCTO

Conecte el cableado para un interruptor o transmisor de limite superior de
conducto; para ello, inserte los cables en la clavija de conexién del bloque de
terminales en P13 (denominado DHLy 21 V CC) de acuerdo con el diagrama
de cableado de la pdgina siguiente. Apriete los tornillos.

Nota: El sensor de limite superior de conducto conectado en esta ubicacién
puede ser un interruptor de limite superior de encendido-apagado, o puede
ser un transmisor de limite superior de conducto con un punto de consigna de
limite superior ajustable (entrada de 4-20 mA).

Consulte también “Ubicacién del sensor” en la pagina 26.

ENTRADA DE ACTIVACION DE PRINCIPALES

Conecte el cableado para una sefial de contacto seco de activacién/
desactivacién; para ello, inserte los cables en la clavija de conexién del
bloque de terminales en P20 (denominado MAIN ENB). Apriete los tornillos.
Retire la derivacién en J402 si el cableado estd instalado.

Si no se utiliza una sefal de activacién, conecte la clavija de conexién del
bloque de terminales MAIN ENB en P20 o conecte la derivacién incluida al
cabezal de dos patillas en J402.

FIGURA 16-1: TERMINAL P13

Terminal P13

1402-
Terminc|{ :
P20 T
Terminal P13:

21 v cc = Alimentacién del interruptor o transmisor
de limite superior de conducto
DHL = Interruptor/transmisor de limite superior
de conducto (entrada de 4-20 mA)
24 v ca = Alimentacién del interruptor de prueba
para el flujo de aire

AFsw = Inferruptor de prueba para el flujo de
aire (entrada de 24 V CA)




Paso

FIGURA 17-1: CONEXIONES DEL CABLEADO DE CONTROLES DE LiMITE VAPOR-LOGIC

Interruptor de flujo de aire en Cuando se usa un SDU

un conducto

Vopolr-logic
!
Vaporlogic P13

I\ D4V CA

13 —°
B 4y cAl24 V CA |j o

Interruptor para

o € r 0

NO~T Com ——|fluio de aire del El interruptor para flujo

El interruptor para flujo de
aire del conducto estd en
el armario de SDU

n 5

Nota:
Se requiere cableado de campo entre la tira de terminales del armario de
la SDU para el ventilador de la SDU vy el interruptor para flujo de aire.

conducto (NO) de aire del conducto no

se utiliza en Area-type

Limite superior de conducto (no se usa en SDU o Area-type)

Encendido-apagado Transmisor
Vapor-logic Vapor logic
A Limite superior de modulacién
P13 P1 j
b1V cc b1V e
— T = 21 VCC
Lh\NC Tk V_._l=* DfiL [ 220 mA
|j oM HR 1 Sensor de limite superior
= Montaje de conducto

El contacto de Coble de doble apantallado Coble de doble apantallado

NC se abre 1 ° 18GA (TYP) ° 18GA (TYP)
;Obre e|.pun’ro Lengueto de proteccién de I Lenguera de proteccién de
€ consigna " GND del panel de control GND del panel de control

Transmisor de compensacién de temperatura o sensor de temperatura auxiliar

Nota: Este control no estd disponible para humidificadores XT
Transmisor compensador de temperatura

Vaporlogic

} ©

* RD |
“WH

1
Tl
Panel de control '||—°J\ Cable de doble apantallado

n.° 18GA (TYP)

Leyenda

Cableado del circuito de control  Campo opcional

— N
—_—
Interrupcién hacia el diagrama
de conexiones externas

Cableado de campo

INSTALACION

Cableado de campo: Controles de limite

Nota:

Se debe utilizar un interruptor para flujo de
aire en cualquier aplicacién de humidificacién
de conductos. Si no se utiliza ningdn inferruptor
para flujo de aire, instale una derivacién en

P13 (24 V CA a AFSW).
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Paso 1. Cableado de campo: Controles de limite

Conecte el cableado para un transmisor de compensacién de temperatura o FIGURA 18-1: TERMINAL P14
un sensor de temperatura auxiliar; para ello, inserte los cables en la clavija
de conexién del bloque de terminales en P14 (denominado 21 V CC y TS)
de acuerdo con el diagrama de cableado de la pdgina anterior. Apriete los
tornillos; el par méximo es de 0,34 Nm (3 in-lb).

Terminal P14

Nota: Solo se puede conectar un dispositivo en P14. Identificard el dispositivo
conectado en “Paso 2. Configuracién” que empieza en la pagina 28.

SENSOR DE TEMPERATURA AUXILIAR

Un sensor de temperatura auxiliar suele monitorizar la temperatura del aire del
conducto o del espacio. Montar el sensor de temperatura auxiliar dondequiera
que se desee monitorizar la temperatura. Las lecturas de temperatura
auxiliares se registran en el registro de datos.

TRANSMISOR DE COMPENSACION DE TEMPERATURA
Un transmisor de compensacién de temperatura permite que el Vapor-Logic

reduzca la salida del humidificador en dias frios, reduciendo la condensacién  1erminal P14:

de la ventana. Montar el transmisor de compensacién de temperatura en el 21 v cc = Alimentacién del sensor de temperatura
auxiliar o sensor de compensacién de
temperatura (transmisor)

TS = sensor de temperatura auxiliar o sensor

Para montar el sensor de compensacién de temperatura: de compensacion de temperatura

(transmisor) (entrada de 4-20 mA)

interior de una ventana de pared exterior.

1. Vea la Figura 18-2. Colocar la caja de control del sensor de compensacién
de temperatura en una pared adyacente a un bastidor de ventana orientado
hacia el norte o noreste. FIGURA 18-2:

2. Colocar la superficie plana de la punta del sensor de temperatura en la INSTALACION DEL TRANSMISOR DE
COMPENSACION DE TEMPERATURA

esquina inferior de la superficie de vidrio.

3. Sostenga temporalmente la punta del sensor en su lugar con tiras de cinta Marco de ventana X | vidrio
dhesi N
adhesiva. Termostato \ de
. ~ . . e cables de control \ ventana
4. Aplique una pequefia cantidad de adhesivo de silicona RTV sobre y s \x de
o
alrededor de la punta del sensor (asegurdndose de que la punta del Caiad —oMlo \\ doble
. - aja de U panel
sensor esté en contacto con el vidrio de la ventana). control de P
temperatura 77 4
5. Después de las curaciones adhesivas, retire la cinta adhesiva. P

del termostato Tendido
montada en tipico
la superficie  del
informacién sobre el sensor de compensacién de temperatura. delapared  cordén
del

sensor

Punta del sensor de
temperatura asegurada
a la superficie inferior
del vidrio de la ventana
usando un adhesivo de
silicona RTV transparente

6. Consulte la seccién funcionamiento de este manual para obtener mds
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Paso 1. Cableado de campo: Conexiones de comunicacion

TECLADO/PANTALLA DE VAPOR-LOGIC

Si el teclado/pantalla viene montado y conectado a la placa de control de
Vapor-logic de fébrica, proceda a instalar el siguiente dispositivo que se
requiere en el sistema.

Si el teclado/pantalla no se envié montado, instale el teclado/pantalla en una
ubicacién de tal modo que el cable proporcionado tenga la suficiente longitud
como para conectar el teclado/pantalla a la placa de control Vapor-logic.

Para conectar un teclado/pantalla de Vapor-logic a la placa de control
Vapor-logic, inserte el extremo macho del cable proporcionado en la placa
de control de Vapor-logic en el terminal P10 (denominado Pantalla) hasta
que oiga un clic (consulte también el diagrama de cableado en la pdgina
siguiente). Enchufe el ofro extremo del cable en el teclado/pantalla. Esta
conexién proporciona alimentacién de CC y comunicacién con el teclado/
pantalla.

Consulte la precaucién que aparece a la derecha antes de tender el cable.

Si se necesita un cable de teclado/pantalla mds largo, pida un cable de repuesto
a DriSteem (consulte la seccién de piezas de repuesto de este manual), o utilice
un cable directo de cuatro conductores o un cable de par trenzado, de cruce de
conductores, de seis conductores conectado a un conector RJ11.

Tenga en cuenta las condiciones de funcionamiento requeridas que aparecen
en la pégina 3.

Aparte de la opcién montada en fabrica, hay tres maneras de montar el teclado/
pantalla. Vea la figura 19-2.

FIGURA 19-2: MONTAJE DEL TECLADO/PANTALLA

Monte el teclado/pantalla Monte el teclado/pantalla en la
directamente en la pared. caja de conexiones.

grre—
3
<

FIGURA 19-1: TERMINAL P10

Terminal P10:
Pantalla

PRECAUCION

Cable del teclado/pantalla
La longitud méxima del cable es de

152 m (500)).

Cuando tienda el cable del teclado/
pantalla, dirija el cable lejos de todo
el cableado de alimentacioén.

MANUAL DE INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO DE LA VERSION 6 DE VAPOR-LOGICE
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Paso 1. Cableado de campo: Conexiones de comunicacion

FIGURA 20-1: CONEXIONES DEL CABLEADO DE COMUNICACION VAPOR-LOGIC

ab r 5 Conexién Ethernet de

PC o BACnet IP

Sy

J1001: Instalar el puente si el sistema
y el controlador multi tanque estén al
final del enlace de comunicaciones

Cable RJ11

]
-
+
Dispositivo—=
BACnet MSTP o
Modbus anterior—=

Teclado/pantalla
de Vaporlogic

Par trenzado

Siguiente dispositivo BACnet MSTP o Modbus ~ Humidificador multi tanque anterior

Médulo ProtoCessor (opcional)

Dispositivo LonTalk anterior

+

Terminales LonTalk

A
b
~—o

Par trenzado

Dispositivo LonTalk siguiente
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Paso 1. Cableado de campo: Conexiones de comunicacion

COMUNICACION DE LA INTERFAZ WEB

El uso de la interfaz web Vapor-logic es opcional. El humidificador se puede
utilizar con el teclado/pantalla y/o la interfaz web. Cuando se utiliza la
interfaz web, se puede acceder al humidificador directamente desde un
ordenador o a través de una red. Cada controlador Vapor-logic se envia con
la direccién IP estdtica de 192.168.1.195. Esto permite a los usuarios localizar
la interfaz web después de arrancar. Tras el arranque inicial, la direccién IP
puede permanecer tal cual, se puede volver a asignar como otra direccién
estdtica o configurar para salir automdticamente y encontrar una direccién

IP en la red mediante DHCP. Consulte los pasos a continuacién para obtener
informacién sobre cémo conectarse al humidificador mediante la interfaz web.

CONEXION DE LA INTERFAZ WEB DIRECTAMENTE A UN ORDENADOR, NO EN UNA RED
1. Conecte el cable Ethernet.

Inserte el extremo macho de un cable Ethernet RJ45 en la placa de control
Vapor-logic en P9 (denominado Ethernet; vea la figura 21-1) hasta que
oiga un clic. Inserte el otro extremo del cable en un ordenador. Dado

que el puerto Ethernet de la placa de control Vapor-logic es de deteccién
automdtica, funcionard tanto un cable directo o como uno cruzado.

2. Compruebe la direccién IP actual de su ordenador.

La conexién de un ordenador al humidificador requiere que el equipo que
se estd utilizando tenga el mismo rango de direcciones de red que Vapor-
logic. Para comprobarlo, se debe verificar la direccién IP del equipo que se
estd utilizando; para ello, vaya al mend Inicio del ordenador y seleccione
Ejecutar. Cuando aparezca este cuadro de didlogo, escriba emd en la
linea Abrir y pulse Aceptar.

FIGURA -1: 21TERMINAL P9

Terminal P9:
Ethernet

FIGURA 21-2:
COMPROBACION DE SU DIRECCION IP

Run |z, rz

= Type the name of a program, Folder, document, o
3 Irkernet resource, and Windows will open it for you.

Opant ] w

[ o || coe ][ Browse.. |

Direccién IP predeterminada de Vapor-logic
192.168.1.195
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Después de que aparezca una solicitud del sistema, escriba ipconfig y, a
continuacién, pulse Intro. Deberia aparecer la direccién IP actual del equipo.
Si los tres primeros segmentos de tal direccién IP son diferentes de los tres
primeros segmentos de la direccién IP predeterminada del humidificador
(192.168.1.xxx), debe cambiar la direccién IP del ordenador o de Vaporlogic
de modo que coincidan entre si.

FIGURA 22-1: COMPROBACION DE SU DIRECCION IP

3. Cambie la direccién IP de su humidificador u ordenador si es necesario.

a. Cambie la direccién IP del humidificador para que funcione con su
ordenador.

La forma més sencilla de cambiar la direccién IP del humidificador
usando Vapor-logic es utilizar el teclado/pantalla. Vaya a
Configuracién/Comunicaciones/Direccién IP de red en el teclado/
pantalla y cambie la direccién IP de modo que los tres primeros
segmentos de la configuracién del equipo coincidan con la direccién de
red. AsegUrese de que el Gltimo digito de la direccién IP sea diferente
entre el humidificador y el ordenador. Encienda y apague la placa de
control Vapor-logic para que el cambio de direccién surta efecto.

b. Cambie la direccién IP de su ordenador para que coincida con el
humidificador.

El cambio de la direccién IP del equipo que se estd utilizando
probablemente requerird privilegios administrativos para la red de su
empresa. Consulte a su departamento de Tl para esta tarea.
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4. Conéctese al humidificador.

a. Con un ordenador conectado a la placa de control Vapor-logic, abra un
explorador web como Mozilla® Firefox® o Internet Explorer®.

b. Busque la barra de direcciones del explorador (vea la figura 23-1),
elimine todo el texto que haya en la barra de direcciones del explorador,
escriba la direccién IP de Vapor-logic en la barra de direcciones del
explorador y pulse Intro.

Nota: La direccién IP predeterminada del Vapor-logic es 192.168.1.195

CONEXION DE LA INTERFAZ WEB A UNA RED ETHERNET
Consulte la precaucién que aparece a la derecha antes de continuar.

Si su red utiliza DHCP (protocolo de configuracién dindmica de host), utilice el
teclado/pantalla para navegar a:

Configuracién/comunicaciones/direccién IP de la red. Active el DHCP y reinicie
la placa de control Vapor-logic.

La direccién IP mds actual siempre se puede encontrar mediante el teclado/
pantalla para navegar a:
Configuracién/comunicaciones/direccién IP de la red.

Importante: El DHCP no se puede activar desde la interfaz web; se debe
activar mediante el teclado/pantalla.

OTRAS CONEXIONES DE COMUNICACION

Para obtener instrucciones de instalacién de BACnet o LonTalk, consulte la
pdgina 74.

Para obtener instrucciones de instalacién multi tanque, consulte la pdgina 84.

FIGURA 23-1: INTRODUCCION DE LA
DIRECCION IP

B coogle xt ) W

192.168.1.195

/ @

Introduzca la direccién IP en la barra de direcciones
del explorador.

PRECAUCION

Direccién IP de Vapor-logic

Antes de conectar un dispositivo
Vapor-logic a una red, péngase en
contacto con su departamento de TI.
Dado que el controlador se suministra
con una direccién IP estdtica, es
importante asegurarse de que no
haya oftro dispositivo con esa misma
direccién IP ya en la red. Si trabaja
con su departamento de Tl antes

de la conexién de red, ayudard a
garantizar la integridad de la red y
los dispositivos de esa red.

DHCP y direccién IP

Cuando se activa el DHCP, el servidor
puede cambiar dindmicamente la
direccién IP de Vapor-logic, lo cual
supone que los marcadores existentes
no se puedan utilizar.
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RELES PROGRAMABLES (CONTACTO SECO)
Consulte “Corriente mdxima del relé programable” en la precaucién siguiente.

Vea la figura 25-1. Conecte el cableado para la sefalizacién remota mediante
un relé programable (contacto seco); para ello, inserte los cables en la clavija de
conexién del bloque de terminales en P12 o P16 de acuerdo con el diagrama de
cableado de la figura 25-1. Apriete los tornillos.

Esta conexidn permite la activacién remota de dispositivos como ventiladores
o luces de sefial. Los pardmetros de salida se definen durante el paso 2 del

proceso de instalacién.

PRECAUCION

Corriente maxima del relé programable

placa de control Vapor-logic.

El relé programable (contacto seco) (P12) tiene una capacidad nominal de
125V CA, 3 amperios o0 30 V CC, 3 amperios como mdximo. Si se supera este
valor nominal méximo, se pueden producir fallos en los componentes del relé o la
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FIGURA 24-1: TERMINAL P12 Y P16

ASDU PVICA FILL DRAIN CTY

Terminal
P16

nc
e
=
Il
]
=

T sOrIal

— Terminal
P12

[N = =

Terminal P16:
NO-2 = Relé 2, normalmente abierto
PV/CA = Sefial de control de aire de combustién/
ventilador de potencia (salida de 24 V CA)
SDU = Unidad de distribucién en el espacio
(salida de 24 V CA)

Terminal P12:

Relé programable (contacto seco)
NO-1 = Relé 1, normalmente abierto
C-1 = Comin 1

C-2 = Comin 2
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FIGURA 25-1: CONEXIONES DEL CABLEADO DE RELES PROGRAMABLES DEL VAPOR-LOGIC

INSTALACION

FIGURA 25-2: TERMINAL P15

Relé n.° 1 de Vaporlogic Relé n.° 2 de Vaporlogic

P12 P16
Normalmente abierto n.° 1 .
_ - Normalmente abierto n.® 2
Comidn n.° 1 - — —||—©°
- — —||—o

Contactos con o I+ — — =

capacidad nominal Comén n® 2

de 230 V CA/3 amp omun n.

030V CC/3 amp,

opcional de otros —sl/r— ——

Leyenda
Cableado del circuito de control - Campo opcional

—_ N
—_—
Interrupcién hacia el diagrama
de conexiones externas

Cableado de campo

VENTILADORES DE DISPERSION AREA-TYPE Y SDU

Conecte el cableado para los ventiladores de dispersién Areatype y unidad

de distribucién en el espacio (SDU); para ello, inserte el cable en la clavija de
conexién del bloque de terminales en P16 ([denominado SDU). Apriete los tornillos.

INTERRUPTOR DE AIRE DE COMBUSTION Y VENTILACION DE POTENCIA OPCIONAL
(SOLO SISTEMAS GTS)

Conectar el cableado para el interruptor de aire de combustién GTS y/o la
ventilacién de potencia GTS introduciendo los cables en los tapones del bloque
de terminales en P15 y P16. Apriete los tornillos. Retire la derivacién en el J403
(aire de combustién) o J404 (ventilacién de potencia) si estd instalado.

El interruptor de aire de combustién estd en la compuerta de aire de combustién.
El interruptor de ventilacién de potencia indica el flujo de aire en la ventilacién
de potencia.

MANUAL DE INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO DE LA VERSION 6 DE VAPOR-LOGICE

Terminal

P15

Terminal P15:

24 v ca = Inferruptor de alimentacién de aire
de combustién

CAsw = Interruptor de presién de aire de

combustién (entrada de 24 V CA)

24 v ca = Interruptor de ventilacién de potencia
a potencia

PVsw = interruptor de ventilacién de alimentacién

(entrada de 24 V CA)

25
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LAS UBICACIONES DEL HUMIDISTATO Y DEL SENSOR SON FUNDAMENTALES
Las ubicaciones del humidistato y del sensor tienen un impacto significativo en

el rendimiento del humidificador. En la mayoria de los casos, no intercambie

dispositivos de humedad de conductos y habitaciones. Los dispositivos de humedad

de habitacién estén calibrados con cero o poco flujo de aire, mientras que los

dispositivos de humedad de conductos requieren que el aire pase a través de ellos.

Ubicaciones recomendadas del sensor (vea la figura 27):

A

Perfecta. Garantiza la mejor mezcla uniforme de aire seco y himedo con
un control de temperatura estable.

Aceptable, pero el entorno de la habitacién puede afectar a la capacidad
de control, como cuando el sensor estd demasiado cerca de las rejillas de
aire, ventilaciones o radiacién térmica de la iluminacién de la habitacién.

Aceptable. Proporciona una mezcla uniforme de aire seco y himedo. Si existe
un retardo prolongado entre la generacién de humedad y la deteccién, amplie
el tiempo de muestreo.

Aceptable (detrds de la pared o tabique) para el muestreo de toda la
habitacién si el sensor estd cerca de una salida de retorno de escape de
aire. Colocacién tipica para muestrear un drea critica.

No aceptable. Es posible que estas ubicaciones no representen condiciones

generales reales en el espacio.

No aceptable. No coloque sensores cerca de ventanas, pasillos o dreas de
flujo de aire estancado.

Mejor ubicacién de deteccién para un humidistato de limite superior o
transmisor de humedad e interruptor de prueba para flujo de aire.

Ofros factores que afectan al control de la humedad

El control de humedad implica més que la
capacidad del controlador para controlar el
sistema. Los siguientes son otros factores que
desempefian un papel importante en el control
general del sistema son:

® Tamafio del sistema de humidificacién en
relacién con la carga

® Dindmica general del sistema asociada
con los retardos en el tiempo de migracién

de humedad

® Precision de los humidistatos y transmisores
de humedad y su ubicacién

® Precisién de la temperatura bulbo seco en
el espacio o en el conducto

* Velocidades y patrones de flujo de aire en
conductos y entornos de espacio

 Ruido eléctrico o interferencia
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FIGURA 27-1: UBICACION RECOMENDADA DEL SENSOR

Humidistato de limite superior o transmisor de limite superior

De2,4ma37m (establecido en HR méxima de 90 %) para aplicaciones VAV
1 1
Aire exterior \\\ (de 8 a 12/)
—— A min. " Interruptor para flujo de aire o inferruptor de presién diferencial
|_|__|/C°”"°| el CJm°”'9“°d°r’__E'\//// / (tipo de aspa recomendado para aplicaciones VAV)
. — - Unidad de —— [0 U
Aire de alivio X7 Aire de reforno- idaa ce = D
. N - manipulacién = .*G~
T 7 de aire A W
™~~~ . .y
Ventana \\\Se ha producido la absorcién de vapor
'_A > Punto de absorcién de vapor
b E Ne_..tD__»2 Fd [™— Conjunto de dispersién de vapor
Aspas giratorias
N y N y
\\\ As %|<— «B ~— IE ///"/_
F A E F
' L ] 8
Puerta Ventana  Opcién de compensacién de temperatura: Colocar un sensor de compensacién de

temperatura en la esquina inferior de la superficie interior del vidrio de ventana de
doble panel en la ventana de orientacién norte o noreste.
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Para simplificar el proceso de instalacién de campo, los humidificadores
se envian de la fébrica configurados segin lo que se haya solicitado.

Sin embargo, hay algunos ajustes que se desconocen en fébrica y se
deben definir durante el proceso de configuracién mediante el meng
Configuracién. El mend Configuracién también sirve para realizar cambios
futuros en la configuracién del sistema.

Para comenzar el proceso de configuracién de campo, vaya al meng
Configuracién en el teclado/pantalla o en la interfaz web. Los pardmetros
del ment Configuracién se enumeran en la tabla 30-1. Las opciones y

los valores predeterminados son los mismos, ya se vean desde el teclado/
pantalla o la interfaz web. Sin embargo, puede que las etiquetas estén
abreviadas en el teclado/pantalla.

USO DEL TECLADO/PANTALLA

Para acceder al mend Configuracién del teclado/pantalla, pulse la tecla
Principal en el teclado del Vapor-logic (vea la figura siguiente). Pulse la flecha
hacia abajo en el teclado hasta que se resalte Configuracién. Pulse Intro.

Después de entrar en el mend Configuracién, pulse las flechas hacia arriba y
hacia abajo para desplazarse por todos los pardmetros de configuracién o
para cambiar los valores. Utilice la tecla Intro para seleccionar pardmetros.

FIGURA 28-2: USO DEL TECLADO VAPOR-LOGIC

Pantalla Inicio tipica

Pulse la tecla
Principal para

ir al mend
principal; pulse
las flechas hacia
arriba o hacia
abajo para
desplazarse por
los menUs y las
pantallas.

Pulse las
flechas hacia
arriba o hacia
abajo para
desplazarse por
los men0s y las
pantallas.

Pulse

Intro para
seleccionar o
confirmar.

FIGURA 28-1: PANTALLAS DE TECLADO/
PANTALLA

“A" indica que estos
ajustes se aplican al
tanque A. Todos los
tanques del humidificador
estan etiquetados

como “A” excepto en
aplicaciones donde
varios humidificadores
son controlados por un
controlador.

S\

“1/15" indica
que el elemento
resaltado es el
primero de quince.

SETUP 1/15 A
InPut sigdnal
Limit controls A
Water tYPe

Water mana9ement
Fan-based disPersion

MAIN | HOME | BACK

Pulse la flecha hacia arriba o hacia
abajo para desplazarse por los
elementos del mend; pulse Intro para
seleccionar el elemento resaltado.

INPUT SIGNAL |1/4 .\
RH transmitter

Dew Pt transmitter
Demand si9nal

Humidistat
MAIN | HOME | BACK
RH X-MITTER 2/4 A

Transmitter enabled
On

MAIN | HOME | BACK
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USO DE LA INTERFAZ WEB
Aunque no es necesario para el funcionamiento del humidificador, la interfaz
web permite un acceso cémodo y remoto al Vapor-logic.

Consulte pdgina 21 para la obtener informacién sobre la conexién de la
interfaz web e instrucciones para la direccién IP. Siga las instrucciones que
figuran a continuacién para completar el proceso de configuracién.

FIGURA 29-1: USO DE LA INTERFAZ WEB DE VAPOR-LOGIC (SE MUESTRA LA PANTALLA CONFIGURACION)

Haga clic en una etiqueta de pestafia para pasar a otra pantalla. |

System Status Tuesday, May 22, 2012 4:30:14 PM Data stream is LIVE
Set or change sll humidifier settings below, Humidifiers are sent from the factory configured as
ordered. However, some settings are unknown at the factory and need to be defined on this page.

73.3% 0%

RUN MODE

gy m——
4 LIMIT CONTROLS CAMBIAR para
Idle - WATER MANAGEMENT cambiar el valor.
= End of season drain
Alarms . EOS enabled _ GHAMNGE
0 active Marms -
> View Alarm Idle time for EQS N
N Para cambiar el
Mosihads - Service interval valor: resalte el
- valor, escriba un -
},I,Iac h.rerme sage Service Interval nuevo valor y haga PNGE |
Haga dic + FAN-BASED DISPERSION clic en APLICAR.
aqui paraver| | + COMMUNICATIONS
las alarmas. + PROGRAMMABLE OUTPUTS
+ SET DATE AND TIME
Haga clic aqui + LANGUAGE
para ver los + UNITS
mensaijes. + SECURITY

+ CAPACITY ADIUST

Haga clic en una
+ RESET TO DEFAULTS

etiqueta para contraer
(H) o expandir (+) un
elemento de menu.

pyright 2010 DRI-STEEM Corperation. All rights raservad, Vaper-logic 15 a ragistered trademark of DRI-STEEM Corporation
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Tabla 30-1:
Ment Configuracién

Elemento de mend

Valor prede-
terminado

Valor minimo

Valor méximo

Unidades

Notas

Nota: Es posible que el sistema no tenga todos |

os elementos enumerados en esta tabla (paginas 30 a 36).

Configuracién de TDS (no disponible en Europa)

La alarma se activard a 75 ppm si estd configurada

2Causas de TDS alto? Alarmo. 7| Solo mensaje Alormq v - para TDS alto. El mensaje se producird en el ajuste
mensaje mensaje " . . "
Punto de consigna del mensaje de TDS”.
Punto de consigna del mensa-
e DS 50 25 75 -
Seial de entrada
Transmisor de HR - - - -
Transmisor habilitado - No Si -
Punto de consigna de HR 35 0 100 %
Diferencial de HR 0 -20 20 %
Ajuste del PID - - - -
Banda PID HR 10 0 50 9 DriSteem recomienda utilizar los valores predeterminados
- - para los diferenciales y los ajustes de PID cuando se
Ganancia proporciondl 80 0 1000 - configure el humidificador por primera vez.
Ganancia integral 40 0 1000 -
Ganancia derivativa 0 0 1000 -
Transmisor del punto de rocio - - - -
Transmisor habilitado - No Si -
Punto de consigna del punto 50 20 80 °F
de rocio 10 -6 26 °C
0 -20 20 °F
Diferencial del punto de rocio
0 -11 11 °C
Punto de rocio minimo 0 -100 Méximo °C/°F
Punto de rocio méximo 100 Minimo 100 °C/°F
Ajuste del PID _ _ _ _ DriSteem recomienda utilizar los valores predeterminados
. para los diferenciales y los ajustes de PID cuando se
Banda PID punto de 10 ! 20 F configure el humidificador por primera vez.
rocio 5 20 °C
Ganancia proporcional 80 0 1000 -
Ganancia integral 40 0 1000 -
Ganancia derivativa 0 0 1000 -

Continuacién
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Tabla 30-1:
Ment Configuracién (continuacién)
Elemento de mend V::JOr .preje- Valor minimo | Valor méximo | Unidades Notas
rminado
Seal de demanda - - - -
Sefial V CC - - - -
Sefial V CC habilitada - No Si -
Salida 0 % a 1,0 0,0 Mdéximo V CC
Salida 100 % a 9,0 Minimo 10,0 V CC
Sefial mA - - - -
Sefial mA habilitada - No Si -
Salida 0 % a 4,0 0,0 Maximo mA
Salida 100 % a 20,0 Minimo 20,0 mA
Control a través de Modbus - - - -
Modbus controlado No No Si _ Elija Modbus, BACnet o LonTalk en esta seccién solo
si la sefial de entrada de demanda es a través de
Control a través de BACnet - - - - Modbus, BACnet o LonTalk. Si estd interoperando
, (compartiendo pardmetros operativos con un sistema
BACnet controlado No No Si - de automatizacién de edificios) mediante los protocolos
i Modbus, BACnet o LonTalk, consulte también las
Control a través de LonTalk - - - - ; d b ién d R
opciones de configuracién de comunicacién.
LonTalk controlado No No Si -
Humidistato - - - -
Humidistato habilitado No No Si -
Control de limite
Interruptor de limite superior - - - -
Sistema de conmutacién Si No Si -
Transmisor de limite superior - - - -
Transmisor habilitado No No Si -
Consigna de limite superior 80 5 05 % HR
de conducto
El intervalo (intervalo de aceleracién) es un
Intervalo de medicién de diferencial por debajo del punto de consigna de
P f 5 0 20 % HR limite superior, donde el humidificador reduce la
limite superior de conducto ;
salida, pero no se apaga hasta alcanzar el punto de
consigna de limite superior del dispositivo.
cI?H:erencicl de limite superior 0 20 20 o HR
e conducto
Tipo de agua
(No es un elemento de mend XT)
Potabilizador habilitado - No Si - ﬂ
Descalcificador habilitado - No Si - . ADVERTENCIA
Ajuste del hf:o de agua
El cambio de la configuracién del tipo de agua de
potable/blanda a DI/RO, o de DI/RO a potable/blanda
requiere cambios en el hardware del humidificador.
Sistemas DI/RO habilitados - No Si - Cambiar el ajuste del tipo de agua sin los cambios

de hardware requeridos puede causar fallas en los
componentes, dafios materiales graves, lesiones
personales graves o la muerte.

Continuacién
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Tabla 30-1:
Ment Configuracién (continuacién)
Elemento de mend Valor:li?]r:j:ter- Valor minimo | Valor méximo | Unidades Notas
Water management (Gestién del agual)
Vélvula de drenaje _ _ _ _
(No es un elemento de mend XT)
. Especifico del | C ta | Motorizad ) . iy . .
Tipo specihico de ompuer% o O”ZC:@ “ - Cambiar la configuracién de la valvula de drenaje
modelo (Honeywell®) (Belmo®) . . . .
requiere cambiar la vélvula de drenaje. No todas las
Actuador Elécirico Manual Elécirico _ opciones estén disponibles para todos los modelos.
Normalmente | Normalmente | Normalmente
Estado . -
cerrado cerrado abierto
Templado del drenaje Habilitado Inhabilitado | Habilitado -
. - El drenaje/lavado automdtico requiere un humidificador
Drenaje/lavado automdtico . T,
, - - - - con una vélvula de drenaje eléctrica. No todas las
(No es un elemento de mend XT) . TR
opciones estén disponibles para todos los modelos.
Cuando esté activado, el humidificador se
Drenaje/lavado habilitado - No Si - drena automdticamente y luego lava el tanque a
intervalos definidos por el usuario.
o 0 2 200 000 Ib Seleccionar la cantidad de agua que se va a
Especifico del :
Uso modelo convertir en vapor antes de que arranque el
0 1 000 000 kg drenaje/lavado automdtico.
Programacién habilitada - - - -
Dias permitidos - - - -
Domingo Si No Si -
Lunes Si No Si -
Martes Si No Si _ Seleccionar dias de la semana en que se permite el
» - - drenaje/lavado automdtico una vez que se cumpla
Miércoles Si No Si - el requisito de uso.
Jueves Si No Si -
Viernes Si No Si -
Sébado Si No Si -
Seleccionar la hora del dia (reloj de 24 horas) en
Tiempo de drenaje/lavado 0 0 23 - que el drenaje/lavado automdtico comienza una
vez que se cumple el requisito de uso.
Seleccionar el nimero de minutos para que la vélvula
Duracion del drenaie Especifico del 0 120 Minutos de drenaje permanezca abierta duran.ie el drenaje/
modelo lavado automético. El valor predeterminado se basa
en el tamafio del tanque y la vélvula.
.. Seleccionar el nimero de minutos para que la
o Especifico del . ) :
Duracién del lavado 0 15 Minutos  |vélvula de llenado permanezca abierta durante el

modelo

lavado.

Continuacién



Paso 2. Configuracién

Tabla 30-1:

Ment Configuracién (continuacién)

INSTALACION

Valor predeter-

Elemento de mend inad Valor minimo | Valor méximo| Unidades Notas
minado
Water management (Administra-
cién del agua) (continuacién)
Espumado _ _ _ _
(No es un elemento de meng XT)
Espumado habilitado Si No si _ Habilitado por defecto excepto en sistemas de
agua DI.
Duracién del espumado Especifico del 0 120 Segundos
modelo
Drenaje de final de temporada - - - -
Habilitado por defecto excepto en sistemas
de agua DI. Si esté activado, el tanque del
Final de temporada habilitado Si No Si - humidificador se drena después de que el
humidificador haya estado inactivo durante un
periodo de tiempo definido por el usuario.
Tiembo de inactividad para Seleccionar la cantidad de horas que el
emp P 72 1 168 Horas humidificador estd inactivo antes de que comience
final de temporada ; )
el drenaje de final de temporada.
Acuastato . P
(No es un elemento de meng XT) - - - - El ajuste del acuastato minimo impide que se
congele el agua del tanque. Los ajustes més altos
Acuastato habilitado - No Si - mantienen el agua caliente del tanque, reduciendo
50 40 180 oF el tiempo necesario para que el agua hierva
Punto de consigna del acuastato después de una llamada a la humedad.
10 4 82 °C
Intervalo de mantenimiento - - - -
ESPeC'gcf del 0 2 200 000 Ib
modelo Seleccionar la cantidad de agua que se convertird
Intervalo de mantenimiento Especifico del 0 1 000 000 kg en vapor u horas que el humidificador estard en
modelo funcionamiento antes de que se alcance el intervalo
o de servicio.
Especifico del 0 10 000 Horas
modelo
Umbral de la sonda - - - -
Umbral de la sonda 800 300 8000 B Consultar la descripcién de la sefal de la sonda en
el cuadro de estado.
Tiempo de desabotonado de Cantidad de tiempo que la sonda de agua debe
2 1 10 Segundos |estar dentro o fuera del agua para cambiar el
la sonda i
estado de agua/sin agua.
Tiempo de espera para fallo 40 40 250 Minutos Cantidad de tiempo de llenado antes de que se

de llenado

produzca una alarma.

Continuacién



INSTALACION

Paso 2. Configuracién

Tabla 30-1:
Ment Configuracién (continuacién)
Elemento de mend Valor 'preé:leter- Valor minimo | Valor méaximo Unidades Notas
minado
Administracion de XT (solo XT)
Mini drenaie No No Si _ El contactor estd encendido durante el drenaije.

Puede proporcionar vapor de salida més estable.

Permite el templado del drenaje para XT. El
templado enciende la vélvula de llenado siempre

Especifico del , : o
pecth No Si - que el drenaje esté activado; puede que no sea

Templado habilitado

modelo e : )

necesario si la linea de drenaje puede incorporar
el agua hirviendo.
El modo TP permite al humidificador seguir mas

Modo TP activado Especifico del No Si _ de cerca la demanda mediante el encgndldo y

modelo apagado del contactor cuando la corriente es
mayor que el requisito de sefial de demanda.
Nivel minimo de funcionamiento cuando el modo
. . o,

Activar porcentaje 20 10 20 % TP esté deshabilitado.

Drenaje de cilindro . . "

o Cerrado Cerrado Abierto - Fuerza el drenaje especifico para que se abra.

izquierdo

Drenaje de cilindro derecho Cerrado Cerrado Abierto - Fuerza el drenaje especifico para que se abra.

Pesqchvor cilindro No No Si - Desactiva el cilindro especifico.

izquierdo

Desactivar cilindro derecho No No Si - Desactiva el cilindro especifico.

Fallo de eliminacion de Si No Si - Fallo de la limpieza automdética de espuma.

espuma

Modo de llenado de pulsos No No Si -

El cambio de la configuracién de dispersién
por ventilador puede requerir modificaciones en
los componentes para que el sistema funcione
correctamente.

Dispersion por ventilador

Una SDU es una unidad de distribucion en el
SDU en sistema - No Si - espacio, que dispersa el vapor mediante un
ventilador alojado en un armario.

Una unidad de dispersién Areatype es un ventilador
Areatype en sistema - No Si - enjaulado montado en la parte superior del tanque

del humidificador.

Seleccionar la cantidad de minutos durante los cuales
la unidad de dispersion por ventilador funciona
5 1 30 Minutos  |después de que el agua en el tanque deja de hervir.

Tiempo de retardo en la

li . . . ;
salida Un retardo mantiene el ventilador en funcionamiento
hasta que todo el vapor se dispersa.
El cambio de la configuracién del sensor de
Sensor de temperatura remoto temperatura puede requerir modificaciones en
(No es un elemento de menu XT) los componentes para que el sistema funcione
correctamente.
Compensador de?. _ No Si _
temperatura habilitado
Control de la temperatura
e - N Si -
habilitado ° '
Diferencial de sonda de 0 -20 20 °F
temperatura 0 -1 11 °C

Continuacién



Paso 2. Configuracién

INSTALACION

Tabla 30-1:
Ment Configuracién (continuacién)
Elemento de mend Valor .prejleter- Valor minimo | Valor méximo|  Unidades Notas
minado
El cambio de la configuracién de comunicacién
Comunicacién puede requerir modificaciones en los componentes
para que el sistema funcione correctamente.
BACnet - - - -
Cédigo de apertura 0 0 999999 -
BACnet habilitado - No Si -
Canal de comunicacién de
BACnet 19200MS/TP BACnet IP |76800 MS/TP -
Instancia del dispositivo 255 0 4194303 -
Estacion MS/TP 1 0 127 - Solo MS/TP.
Maestros méx. 127 0 127 - Solo MS/TP.
Marcos de informacién max. 1 1 127
Puerto UDP (47808) 47808 1024 65535 - Solo BACnet/IP.
Modbus - - - -
Modbus habilitado - No Si -
Tasa baudios Modbus 9600 4800 38400 -
Direccién Modbus 99 0 255 -
LonTalk - - - -
LonTalk habilitado - No Si -
Direccién IP de red - - - -
R 255.255.
Direccién IP de red 192.168.1.195| 0.0.0.0 255 255 -
, 255.255.
Méscara IP de red 255.255.255.0| 0.0.0.0 555 055
255.255
Puerta de enlace de red 192.168.1.1 0.0.0.0 255 255
Utilizar el teclado/pantalla para acceder a
Habilitar DHCP No No Si - este elemento de mend. Este elemento no estd
disponible cuando se utiliza la interfaz web.
Salidas programables
PRECAUCION
Corriente mdxima de contacto seco del relé programable.
El contacto seco del relé programable (P12 o
Contacto seco 1 o 2 _ _ _ - P16) tiene una capacidad nominal de 125 V CA,
3 amperios 0 30 V CC, 3 amperios como mdximo.
Si se supera este valor nominal méximo, se pueden
producir fallos en los componentes del contacto
seco (relé) o la placa de control Vapor-logic.
Alarmas predeterminadas Si No Si _ E|I contacto seco sebocﬁvo siempre que exista una
alarma que no se borre automaticamente.
Alarmas/mensajes . Un contacto seco se activa siempre que haya alarmas
. No No Si - . . . - »
seleccionados o mensajes seleccionados en la lista de configuracion.
Sistema de calentamiento de . El contacto seco se activa cuando el humidificador
. s No No Si - .
encendido-apagado habilitado se estd calentando.
Vapor si/no habilitado No No St _ El contacto se activa cuando la temperatura del

(No es un elemento de meni XT)

tanque alcanza la ebullicién

Comportamiento de contacto

Normalmente
abierto

Normalmente
abierto

Normalmente
cerrado

Accién del contacto en el evento.

Continuacién



INSTALACION

Paso 2. Configuracién

Tabla 30-1:
Ment Configuracién (continuacién)
Elemento de meni Valor prede- |\ |0 1 inimo | Valor méximo | Unidades Notas
terminado
Set date and time (Configuracién
de fecha y hora)
Fecha - mm/dd/aa
Hora - 0:00 23:59 Horas:minutos [Reloj de 24 horas.
Idioma
Visualizacién en inglés - No Si -
Visualizacién en francés - No Si -
o . ] Seleccionar un idioma para la comunicacién tanto
Visualizacién en alemdan - No Si - )
del teclado/pantalla como la interfaz web.
Visualizacién en espafiol - No Si -
Visualizacién en neerlandés - No Si -
Unidades
Visualizacién en inlb - No Si -
Visualizacién en sistema métrico - No Si -
Seguridad
Necesita contrasefia No No Si -
Configurar contrasefia Ninguno 0 0990 _ In’troducw una contrasefia de cuatro digitos con solo
némeros.
El némero de minutos de inactividad que el Vaporlogic
Tiempo de espera 5 1 120 Minutos  |permanece en modo de lectura y escritura antes de
volver al modo de solo lectura.
Ajuste de capacidad
Capac calibracién o Cambiar el ajuste de la calibracién de capacidad
(Sistemas GTS) 100,0 0.0 245,0 e cambia la salida del humidificador informada, no real.
Cgpcc calibracién 100,0 10,0 100,0 o Comblo.r e.|.c||uste de capacidad cambia la salida
(sistemas XT) del humidificador real.
Tiempo inactividad
Seleccionar la cantidad de minutos que el teclado/
Tiempo inactividad 5 1 120 Minutos  |pantalla permanece en inactividad antes de volver a
la pantalla Inicio.
Restablecer valores predeter- PRECAUCION
minados Esta accién no se puede revertir.
Seleccionar esta opcién si se desea restablecer todos los
Restablecer valores ) - .
- - - - - ajustes del humidificador a los valores predeterminados
predeterminados s
de fébrica.
sRestablecer conteos de _ _ _ _ Seleccionar esto si se desea restablecer los conteos
encendido? del encendedor GTS.
Extensién de valvula
Extension Min. 2,00 0,00 10,00 Vv cC

Méx. 10,00




Paso 3. Arranque

Para iniciar el humidificador, consulte la lista de comprobacién de
arranque en el manual de instalacién, funcionamiento y mantenimiento del
humidificador. El resto de esta pagina es solo para humidificadores XT.

Nota: Conecte Gnicamente un méximo de dos cilindros a cualquier unidad de
dispersién Gnica. La conexidén de mds de dos cilindros requiere una dispersién aparte.
Consulte las instrucciones de instalacién y canalizacién del equipo en el manual de
instalacién, funcionamiento y mantenimiento del humidificador de la serie XT.

DISPOSICION DE MULTIPLES HUMIDIFICADORES XT

Se pueden disponer hasta cuatro humidificadores de vapor de electrodos
XT para que funcionen en secuencia. En una aplicacién secuenciada, una
sefial de entrada de control se divide mediante la configuracién que puede
seleccionar el usuario entre los humidificadores conectados. Consulte los
puntos de conexién de la placa de control Vapor-logic en la figura 37-1.

EJEMPLOS DE ENTRADA DE CONTROL
Tabla 37-1:

Ejemplo de entrada de control para cuatro humidificadores XT en secuencia

Hu:;gfgfflfu' Entrada de control Resultado
H-1 Cuothtljijr (\e/n’rrad? de Salida de vapor de 0 a 100 % correspondiente a la sefial
(principal)  [S2iio ¢ TOPOTOYE I de control de 420 mA 0 0-10V CC
H-2 * Salida de vapor de 0 a 100 % escalada en un rango de
(secuencia) 46V CC 46V CC
H-3 * Salida de vapor de 0 a 100 % escalada en un rango de
(secuencia) 68vcC 68V CC
H-4 * Salida de vapor de O a 100 % escalada en un rango de
(secuencia) g1ovec 8-10V CC

*El usuario puede seleccionar este valor, 0-10 V CC en incrementos de 0,1 V.

Tabla 37-2:
Ejemplo de entrada de control para dos humidificadores XT en secuencia

Humidificador
XT

Entrada de control

Resultado

Cualquier enfrada de

Salida de vapor de O a 100 % correspondiente a la sefial

H-1 [principal) \C/glr;gd de Vaporlogic de control de 420 mA 0 0-10 V CC
H-2 * Salida de vapor de O a 100 % escalada en un rango de
(secuencia) sovec 5-10vCC

*El usuario puede seleccionar este valor, 0-10 V CC en incrementos de 0,1 V.

CONFIGURACION DE LOS RANGOS DE ENTRADA DE CONTROL
1. Mediante el teclado/pantalla o la interfaz web, vaya al mend Configuracién del

tanque, luego seleccione Sefial de entrada y, a continuacién, Sefial de demanda.
2. Seleccione Si para habilitar la entrada del usuario.

3. Despldcese hacia abajo para seleccionar el rango para cada entrada de
la secuencia.

4. Pulse la tecla Intro para confirmar las selecciones.

INSTALACION

Modo multi tanque

Nota: Los humidificadores XT y de bajo
mantenimiento no funcionan en modo multi tanque.

Consulte “Funcionamiento multi tanque” en la

pdgina 84.

FIGURA 37-1: CONEXIONES DE LA
PLACA DE CONTROL VAPOR-LOGIC
PARA LA DISPOSICION DE VARIOS
HUMIDIFICADORES XT

Placa del humidificador principal XT (H-1)

Esquina de la placa de control Vapor-logic
opuesta a la conexién Ethernet mostrada
Conecte el
terminal Vapor
a los puntos
de conexién
de HR de los
humificadores
ubicados.

Steam

e

Conecte el
terminal Tierra
& a los puntos
de conexién

a tierra de los
humidificadores
ubicados.
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Péngase en contacto con DriSteem si necesita
ayuda para la disposicién de humidificadores
XT. Consulte “Contacto con asistencia técnica
de DriSteem” en la pagina 91.



FUNCIONAMIENTO

Uso de menUs y pantallas

EL TECLADO/PANTALLA VAPOR-LOGIC TIENE LOS SIGUIENTES MENUS Y PANTALLAS:

Pulse la tecla Principal para ir a la pantalla de seleccién del mend principal.
Pulse las teclas de flecha hacia arriba y hacia abajo para elegir un subment y

Pantalla Inicio

Men principal y cuatro submends:

— Estado
— Diagnéstico
— Alarmas

— Configuracién

pulse Intro para seleccionarlo.

La interfaz web Vapor-logic tiene las siguientes pantallas:

Estado
Diagnéstico
Alarmas
Configuracién
Ayuda

FIGURA 38-1:
USO DEL TECLADO/PANTALLA

Pulse la tecla
Principal
para ir a las
pantallas Estado,
Diagnéstico,
Alarmas o
Configuracioén.

Pulse las teclas de
flecha hacia arriba
o hacia abajo para
elegir un submeng
o cambiar un valor.
Pulse la tecla Intro
para seleccionar un
submend o valor.

FIGURA 38-2: USO DE LA INTERFAZ WEB DE VAPOR-LOGIC (SE MUESTRA LA PANTALLA ESTADO)

38

driSteem @)
. STATUS

System Status
RH SET POINT OUTPU
34% 35% 0%

I Ao mode |
m Filling

Alarms

2 active alarms
> View Alarms

Messages

1 active
> View Messa

ssage

Haga clic
aqui para
ver las
alarmas.

Haga clic
aqui para ver
los mensaijes.

[ Haga clic en una etiqueta de pestafia para pasar a ofra pantalla. |

Fri Feb 8 15:13:36 2008

Vapor-logic

Data stream is LIVE

View all humidifier settings below. Some settings can be changed here. Go to the Setup tab to change settings that
cannot be changed from this page.

TANK STATUS:

Tank run mode
Space RH

RH set point
Input signal
Steam output
Steam production
Tank temperature
Tank temp signal
High water probe
Mid water probe
Low water probe
Low water sensor
Fill valve

Drain valve
Airflow switch
Interlock switch
H20 until drain/flush
H20 until service
Blower 1 tach
Blower 2 tach
Blower 3 tach
Blower 4 tach

Gas valve 1

Gas valve 2

Gas valve 3

Gas valve 4
Combust air switch
Power vent switch

Flue pressure switch

Auto mode
34%

35%

9.4 mA
0%

0 Ibs/hr
64°F

1027 Ohms
Water
Water
Water
Water
Closed
Closed
Flow
Closed
164948 |bs
823961 |bs
0 rpm

0 rpm

0 rpm

0 rpm
Closed
Closed
Closed
Closed
Closed
Closed
Closed

MANUAL DE INSTALACION Y FUNCIONAMIENTO DE LA VERSION 6 DE VAPOR-LOGICE

Haga clic en CAMBIAR
para cambiar el valor.
Tenga en cuenta que la
mayoria de los pardmetros
del sistema se cambian en
el mend Configuracioén.

Deslice la barra
para ver mds
elementos de la
ventana.




FUNCIONAMIENTO

Pantalla Inicio (teclado,/pantalla)

Haga clic en las etiquetas de las pestafias para pasar a ofras pantallas. La FIGURA 39-1:

pestaiia resaltada indica la pantalla actual. PANTALLA INICIO DEL TECLADO/PANTALLA
El Vaporlogic vuelve a la pantalla Inicio en el teclado/pantalla después del periodo SPACE RH!| SET PT [212°F
de inactividad definido por el usuario. La pantalla Inicio muestra los elementos 359

que se ven con mds frecuencia: la humedad relativa o punto de rocio reales en el 3 4% OUTPUT

espacio, el punto de consigna de humedad relativa o punto de rocio, la salida del 0
tanque/sistema o demanda de vapor, el modo de humidificador y actividades del TANK A 59% .

tanque como llenado, espumado, calefacciédn, ebullicién y drenaje. MODE: Auto Filling

MAIN [MESSAGE| ALARM

Hay un indicador de nivel del tanque en el lado derecho de la pantalla.
Consulte la siguiente tabla para obtener una descripcién de los indicadores de

nivel del tanque. FIGURA 39-2: CONTROL DE NIVEL DE
Encima del indicador de nivel del tanque hay una pantalla de temperatura del ~ AGUA PARA SISTEMAS DE AGUA DE
tanque que muestra la temperatura real del tanque. GRIFO/BLANDA

CAMBIO DE MODO Y PUNTO DE CONSIGNA

Las opciones Modo y Punto de consigna se pueden cambiar desde la pantalla
Inicio. Pulse las teclas de flecha hacia arriba o hacia abajo hasta que se resalte
Punto de consigna o Modo, pulse Intro, pulse las teclas de flecha hacia arriba o
hacia abajo para cambiar el valor y pulse Intro para confirmar. Todos los demds
pardmetros que se muestran en la pantalla Inicio son solo para su visualizacién y

no se pueden cambiar. Vaya al mend Configuracién para cambiar estos elementos.
Sonda superior

ACTIVIDADES DEL TANQUE DEFINIDAS

¢ Lenado: la vélvula de llenado permanece abierta hasta que el agua alcanza
el nivel de funcionamiento.

VICOM030 Sonda media

Sonda inferior
Los iconos de nivel del tanque indican el nivel
* Espumado: la vélvula de llenado estd abierta para permitir que el agua fluya  de agua en la sonda de control del nivel del
a través del puerto de desbordamiento; separando los minerales precipitados ~ @gua. Consulte “control del nivel del agua” en
. it , la pagina 59.
(sistemas de agua de grifo y blanda Gnicamente).

¢ Drenaje: el tanque estd drenando. Tabla 39-1:
¢ Lavado: las vélvulas de llenado y drenaje estdn abiertas para aclarar el Icono de llenado
tanque. Indica en:
* Calefaccion: el agua del tanque se estd calentando. Sistemas de agua de | .
- . grifo/blanda Sistemas de
e Ebullicién: el agua del tanque hierve y hay una demanda de humedad. (Vea la Figura 39-2,) | 9999 DI/RO
¢ Caliente: el agua estd a temperatura de ebullicién y no hay demanda de £l nivel d . |Elagua estd
h dad nivel de agua esta por encima del
umedad. I por encima de la sonda nivel inferior
¢ Templada: la temperatura del agua es igual o superior a 38 °C (100 °F) y superior. del agua.
no hierve. El nivel de agua se
* Frio: la temperatura del agua es inferior a 38 °C (100 °F). i encuenfra entre las  |N/A
. . sondas media y superior.
* Drenaje de final de temporada: el humidificador se encuentra en el drenaje El nivel de agua se
de fin de temporada. E encuentra entre las N/A
® Vacio: no hay agua en el humidificador y no hay demanda de humedad. sondas media e inferior.
. . L El nivel de
* Inactivo: no hay demanda o hay una alarma activa que impide el aauUa es
. . El nivel de agua es ague
funcionamiento (solo XT). o inferior al
g inferior a la sonda nivel inferior
e Drjtemp: el humidificador estd haciendo un drenaje para reducir la conductividad o inferior el calor estd |y "0 el
eliminar espuma. El proceso puede tardar varios minutos para los humidificadores desactivado). calor estd
de gran capacidad (solo XT). desactivado).
¢ Lleno: el nivel del agua ha alcanzado la parte superior del cilindro (solo XT).  |Neta: La pantalla el humidificador XT no incluye el

icono de llenado (consulte la pagina 61).




FUNCIONAMIENTO

Pantalla Estado

FIGURA 40-1: PANTALLAS DE TECLADO/

Mediante el teclado/pantalla o la interfaz web, se pueden ver todos los
PANTALLA

pardmetros del humidificador en la pantalla Estado.

Consulte las tablas de las paginas siguientes para ver las descripciones de
elementos de pantalla Estado para el teclado/pantalla y la interfaz web.

“A" indica que estos ajustes

se aplican al tanque A. Todos

los tanques del humidificador

estdn etiquetados como “A”

excepto en aplicaciones

— donde varios humidificadores
1/4" indica que el | |55 controlados por un

driSeem @) Vapor-logic elemento resaltado es| | .ontrolador
el primero de cuatro.

FIGURA 40-2: PANTALLA ESTADO DE LA INTERFAZ WEB

. STATUS ALARMS DIAGNOSTICS SETUP HELP

System Status

MAIN MENU

Tank status

Diadnostics

Alarms

Tank setuP
)

\

/ T HOME |

Pulse la flecha hacia arriba o hacia
abajo para desplazarse por los
elementos del meny; pulse Intro para
seleccionar el elemento resaltado.

/|

Deslice la barra para
ver mds elementos de
la ventana.

TANK STATUS

TANK STATUS

SPace RH
34% RH

RH set Point
35% RH
MAIN HOME BACK




FUNCIONAMIENTO

Pantalla Estado

Tabla 41-1:

Pantalla Estado

Nota: Es posible que el sistema no tenga todos los elementos enumerados en esta tabla (pdginas 41 y 42).
Elemento de mend Valor prede- Valor Valor Unidades Notas
'ermlncdo minimo maximo
Modo de funcionamiento del humidificador. Elija entre Automdtico, En espera o Drenaie.
e En modo Automdtico, el humidificador funciona normalmente. Se supervisan
y controlan todos los componentes del humidificador. Si hay una demanda de
humidificacién, el sistema reacciona.
® En modo En espera, el humidificador estd fuera de linea. Aparecen todas las
entradas de control de humedad, pero no se actia sobre ellas. Sin embargo, si
la temperatura del tanque cae por debajo del punto de consigna de proteccién
Modo En espera - - - : ! -
contra congelamiento, la vélvula de drenaje se abre.
¢ En modo Drengije, la vélvula de drenaje automdtico (si se incluye) se abre y el
tanque se drena. Se suspende todo el funcionamiento del humidificador, y la
vélvula de drenaje permanece abierta hasta que la unidad abandona el modo
Drenaije del tanque.
e Consulte la seccién de diagnéstico para obtener informacién sobre los modos
Salidas de prueba y Prueba de funcionamiento.
HR del espacio - 0 100 %
Punto de consigna o
de HR 35 0 100 %
- 0 10 vV CC
Sefial de entrada
- 0 20 mA
- 0 100 °F
Punto de rocio
- -17 37 °C
Punto de consigna del 50 20 80 F
punto de rocio 10 % 2% °C
Pll'esion de ' B 0 100 psi
almacenamiento
DS - 0 9999 ppm
Interruptor de presién _ Ausencia de Agua _
de entrada agua
Demanda de vapor - 0 100 % Muestra la demanda de vapor como un porcentaje de capacidad.
Salida de vapor - 0 100 % Muestra la salida de vapor como un porcentaje de capacidad.
- 0 100 000 lb/h
Produccién de vapor
- 0 100 000 kg/h
HR del conducto - 0 100 %
Interruptor de limite B Abierto Cerrado B
superior de conducto
Consignccjde Iin:jfe 80 5 05 %
superior de conducto
Sefial de limite superior B 0 20 mA
de conducto
- -30 275 °F
Temperatura del tanque
- -34 135 °C
Sefal de temperatura B 0 2200 Ohmios
del tanque
- -20 160 °F
Temperatura auxiliar
- -29 71 °C
Seﬁg'l de temperatura ~ 0 26 mA
auxiliar

Continuacién



FUNCIONAMIENTO

Pantalla Estado

Tabla 41-1:

Pantalla Estado (continuacién)

Elemento de menu Vtc:or prede- Valor minimo | Valor méximo |  Unidades Notas
rminado
Tensién de la placa 24 0 30 V CA
Temperatura de la _ 0 200 °F
placa
Sen0|' de*sondc _ 0 14000 confeos Los sistemas que Uhllzan,k?s niveles de agua del control de agua
superior de grifo o blanda electrénicamente con una sonda de tres varillas.
Sonda de alto nivel Ausencia de El controlador inicia los siguientes eventos cuando las sondas
de agua* - Agua agua - entran en coniqc.to con e! agua: .
— Sonda superior: La vélvula de llenado se cierra
Senql Sle sonda - 0 14000 conteos Sonda media: Se abre la vélvula de llenado
media Sonda inferior: Corte de agua baja
Sonda de nivel Ausencia de La pantalla indica que la sonda estd en contacto con el agua
medio de agua* h Agua agua - indicando “agua” o “sin agua”.
§enq| df sonda - 0 14000 conteos  |Los conteos de sefial de sonda superior, media e inferior que se
inferior s
muestran en la pantalla de Estado indican:
<800 = la sonda estd leyendo correctamente el agua
. . 800-1200 = sonda de agua defectuosa (genera una alarma por
A
S.ondo de bo|2 - Agua usencia de - “Sonda de agua defectuosa”) 1200-1600 = la sonda requiere
nivel de agua agua L : P "
mantenimiento (genera el mensaje de “Limpiar sondas”)
>1600 = la sonda estd seca
Interruptor de bajo _ Aqua Ausencia de B
nivel de agua DI* 9 agua
Inr.errupror para _ Flujo Ausenc?lo de _
flujo de aire flujo
Interruptor de
enclavamiento de - Abierto Cerrado -
seguridad
Agua hasta - - 2200 000 lb Muestra la cantidad de agua que se va a convertir en vapor antes
drenaje/lavado* _ _ 1 000 000 kg de que pueda comenzar la secuencia de drenaje automdtica (ADS)
Agua hasta - - 2200 000 lb Muestra la cantidad de agua que se convertird en vapor antes del
mantenimiento _ _ 1 000 000 kg siguiente servicio de mantenimiento recomendado.
Horas de bomba - 0 1 000 000 horas
Horas has.ro - 0 10 000 horas Sistemas XT solamente
mantenimiento
Horas de vida ufil - 0 100 000 horas Sistemas XT solamente
Tacémetro del Muestra la velocidad de rotacién del ventilador 1 (solo sistemas
. - 0 7000 rpm
ventilador 1 GTS)
Tacémetro del _ 0 7000 rom Muestra la velocidad de rotacién del ventilador 2 (solo sistemas
ventilador 2 P GTS)
Tacémetro del _ 0 2000 rom Muestra la velocidad de rotacién del ventilador 3 (solo sistemas
ventilador 3 P GTS)
Tacémetro del _ 0 2000 om Muestra la velocidad de rotacién del ventilador 4 (solo sistemas
ventilador 4 P GTS)
Vélvula de gas 1 - Abierto Cerrado - Sistemas GTS solamente
Vélvula de gas 2 - Abierto Cerrado - Sistemas GTS solamente
Vélvula de gas 3 - Abierto Cerrado - Sistemas GTS solamente
Vélvula de gas 4 - Abierto Cerrado - Sistemas GTS solamente

* No es un elemento de men( XT.
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Pantalla Estado

Tabla 41-1:
Pantalla Estado (continuacién)

Elemento de menu V:Jor 'prede- Valor minimo | Valor méaximo| Unidades Notas
rminado

Interruptor de Ausencia de
presién de aire de - Flujo fluio - Sistemas GTS 04 solamente
combustién I
Interruptor de
ventilacién de - Abierto Cerrado - Sistemas GTS 04 solamente
potencia
Interruptor de presién
del conducto de - Abierto Cerrado - Sistemas GTS solamente
humos
Eer]sor de niveles - Ausencia de Agua - Sistemas GTS 04 solamente

ajos de agua agua
Corriente - 0 Depende del Amperios |Sistemas XT solamente

modelo

jondo de alto nivel _ Ausencia de Agua _ Sistemas XT solamente

e agua agua
Corriente 2 - 0 Def:g:i?odel - Cilindro derecho del modelo de 2 cilindros, solo sistemas XT.
3onda de alto nivel - Ausencia de Agua Amperios  |Cilindro derecho del modelo de 2 cilindros, solo sistemas XT.

e agua 2 agua




FUNCIONAMIENTO

Pantalla Diagnéstico

La pantalla Diagnéstico proporciona acceso a mensajes del sistema, datos
del sistema, informacién del humidificador y funciones de prueba.

Consulte las pdginas siguientes para obtener més informacién sobre la
pantalla Diagnéstico.

MENSAUJES DEL SISTEMA Y EL REGISTRO DE MENSAJES

Cuando se produce un evento del sistema (por ejemplo, cuando vence

el mantenimiento de la unidad programado regularmente), se agrega un
mensaije del sistema al registro de mensajes (“Mantenimiento de unidad”).
En el registro de mensajes se muestran el nombre del mensaje, la fecha y
la hora de aparicién, ademds de si el mensaje estd activo, un operador
lo ha eliminado o el Vaporlogic lo ha eliminado autométicamente. Los
mensajes activos se muestran primero en el registro de mensajes, seguidos
de los mensajes eliminados, enumerados en orden de aparicién. En el
registro de mensajes se muestran hasta diez mensajes. A medida que los
mensajes nuevos entran en el registro, los mensajes mds antiguos y los
eliminados van desapareciendo del registro.

Los mensajes que elimina automdticamente el Vapor-logic describen los
eventos que se han resuelto por si solos. Por ejemplo, aparece un mensaje
“Ausencia de flujo de aire” cuando no hay flujo de aire en el conducto. Si
el flujo de aire vuelve, el mensaje “Ausencia de flujo de aire” se elimina
automdticamente, pero permanece en el registro de mensajes (segin las
reglas descritas anteriormente) para que el operador sepa que hubo una
interrupcién del flujo de aire.

El teclado/pantalla resalta la etiqueta de la tecla Mensaje cuando hay un
mensaije del sistema. Cuando esto ocurra, pulse la tecla Mensaje para ver
el registro de mensajes.

En la interfaz web se muestra un vinculo a los mensajes del sistema en la
esquina superior izquierda de la pantalla. Haga clic en el enlace para ver
los mensajes del sistema (consulte la pdgina siguiente).

Consulte las paginas 68 a 73 para obtener mds informacién sobre la

descarga de datos, copia de seguridad y restauracién USB y modos de prueba.

FIGURA 44-1: PANTALLAS DE TECLADO/
PANTALLA

SPACE RH| SET PT |212°F
35%
34% OUTPUT

TANK A 599 |1

MODE: Auto Filling

MAIN EIEFEXIE ALARM
A

Pulse la tecla Mensaje o
seleccione Mensaijes en el
men0 Diagnéstico para ver el
registro de mensaijes.

DIAGNOSTICS

Messades

Download data

USB backuP/restore
Humidifier info
Test outPuts

MAIN | HOME | BACK

DOWNLOAD DATA 1/2
Download all data

Data point interval
60 seconds

MAIN | HOME | BACK
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Pantalla Diagnéstico

FIGURA 45-1: PANTALLA DIAGNOSTICO DE LA INTERFAZ WEB DE VAPOR-LOGIC

S—

System Status Fri Feb 8 15:13:36 2008 Data stream is STOPPED
RH SET POINTOUTPU View system data and humidifier information, or test humidifier operation on this page.

|34%| 35% | 0% i DIAGNOSTICS

+ DOWNLOAD DATA

IO nutomode | [-usa shexummestoRe

Backup settings
m Filling Restore settings

+ HUMIDIFIER INFO

+ TEST RUN
Alarms
2 active alarms SIESHOVIRIS
> View Alarms Fill valve
Drain valve Haga clic en los botones
Messages Fan control ara activar las funciones
1 active message P -

> View Messages
Dry contact relay
Spare analog output
Ignition module 1

Para ver los mensaies, hacer | [lanition module 2

clic en “Ver mensajes” en Ignition module 3

cualquier pantalla o abriendo| |1gnitien module 4 Para borrar los mensaijes,
la pantalla Diagnéstico. Blower speed control haga clic aqui.

Power vent control

Message Details

Drain pending

2008-01-16 11:47:58

Auto drain/flush will occur at next scheduled time.
Duct HL trip

2008-01-16 11:47:59 Auto Cleared A
Duct relative humidity has risen above set point, or high limit switch has opened.
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Pantalla Diagnéstico

Tabla 46-1:

Men0 Diagnéstico

Elemento de menu

Valor minimo

Valor méximo

Notas

Nota: Es posible que el sistema no tenga todo

s los elementos

enumerados en esta tabla (péginas 46 a 48).

Descargar datos

Descargar a USB

Descargar todos los conjuntos de datos en la unidad flash USB.

Descargar a través de Ethernet

Solo disponible en la pagina web.

Intervalo de punto de datos

30 segundos

900 segundos

Intervalo de almacenamiento de datos.

Copia de seguridad/

restablecimiento USB

Copia de seguridad de

configuracién

No

Si

Se puede hacer una copia de seguridad de la configuracién del humidificador o

Restaurar configuracién

Si

restaurarla desde una unidad de memoria USB.

Informacién del humidificador

Cadena de fébrica

Muestra la cadena de configuracién como se envia.

Cadena actual

Muestra la cadena de configuracién actual.

Ndmero de serie

Muestra el nimero de serie del humidificador.

Versién de firmware

Muestra la versién actual del firmware de la placa de control Vapor-logic.

Fecha de firmware

Muestra la fecha actual del firmware de la placa de control Vapor-logic.

Modelo - -
Tensién - - Sistemas XT solamente
Fase - - Sistemas XT solamente

Prueba de salidas

Vélvula de llenado

Enciende y apaga la salida para comprobar el funcionamiento.

Valvula de llenado de pulsos

Sistemas de agua universales

Nota:

Los humidificadores con el sistema de agua universal utilizan las mismas sondas de
conductividad que se encuentran en el sistema de tres sondas. Las valvulas adicionales y
los algoritmos de software miden y controlan el nivel del agua para optimizar la eficiencia
operativa. Todos los tipos de agua y conductividades funcionan con el sistema de agua
universal. Vapor-logic proporciona autométicamente la salida de vapor constante mientras
se mantiene el nivel de agua entre las sondas inferior y media.

El humidificador realizard periédicamente las comprobaciones de la sonda para
asegurarse de que las sondas se leen con precisién y determinar la calidad del agua
entrante. Si la sefial del conjunto de la sonda comienza a deteriorarse, aparece el
mensaje “Limpiar sondas” en el registro de mensajes. Una vez que el sistema de la
sonda alcanza su vida 0til méxima, el humidificador se apaga y aparece la alarma de
la “Sonda de agua defectuosa”.

Vélvula de drenaje

Control de ventilador

Enciende y apaga la salida para comprobar el funcionamiento.

Relé de contacto seco 1 0 2

Vélvula de entrada

Vélvula de alivio

Bomba RO

Continuacién
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Pantalla Diagnéstico

Tabla 45-1:
Men0 Diagnéstico (continuacién)
Elemento de menu Valor prede- Valor minimo | Valor méaximo| Unidades Descripcion
terminado
Prueba de salidas
(continuacién)
Contactor 1, 2,3 0 4 - - - -
Control SSR - - - -
Médulo de encendido 1, 2, _ _ _ _
304 Enciende y apaga la salida para comprobar el
Control de velocidad del _ _ _ _ funcionamiento.
ventilador
Regulacién de ventilacién de _ _ _ _
potencia
Vélvula de vapor - - - -
Prueba de funcionamiento*
Prueba del porcentaje de 0 0 100 5 Establecer el valor del porcentaje de demanda entre O
funcionamiento ° y 100 para probar.
Prueba de duracién del . Establecer la duracién de la prueba de funcionamiento
; . 0 0 30 minutos .
funcionamiento de 0 a 30 minutos.
Iniciar
Detener
* La prueba de funcionamiento del humidificador no se producird si los circuitos de seguridad (por ejemplo, el interruptor de limite superior de
conducto, el interruptor de prueba para el flujo de aire o el interruptor de enclavamiento de seguridad) no funcionan correctamente.

Tobla 46-1:

Meni Diagnéstico

Mensai .o ¢Se borra el mensaje
ensaje Descripcion A >
automaticamente?

Mensajes
Sustituir contactores |Los contactores han superado su periodo de vida 0til. Sustituir los contactores. No
Mantenimiento de Se debe I b - | do de la unidad
unidad e debe llevar a cabo un mantenimiento regular programado de la unidad. No
Drenaje en espera |El drenaje/lavado automdtico tendrd lugar en el siguiente turno programado. Si
Avsencia de flujo No hay flujo de aire en el conducto. Si
de aire
Enclavamiento de El interruptor del enclavamiento de seguridad estd abierto. Si
seguridad abierto
Drenaie por Se ha drenado el tanque para evitar que se congele. Si
congelamiento
Final de temporada |El humidificador se estd drenando o ya lo ha hecho y permanecerd inactivo hasta que reciba otra S
habilitado demanda de humedad.
c La salida del humidificador se ha reducido debido a que el sensor de compensacién de

omp. de femp. ha defectado una femperat | panel interior d tana de la pared exter si
activada temperatura ha detectado una temperatura en el panel interior de una ventana de la pared exterior i

que podria causar condensacién.
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Pantalla Diagnéstico

Tabla 46-1:

Men0 Diagnéstico (continuacién)

¢Se borra el mensaje

ebullicién calibrada

Mensaje Descripcion e
I P automdticamente?
Mensaijes
Limpiar sondas Las sondas de control del nivel de agua necesitan limpieza. Revisar el tanque para su limpieza. No
Activacién del limite |La humedad relativa en el conducto se ha incrementado por encima del punto de consigna de limite S
superior de conducto |superior o se ha abierto el inferruptor de limite superior.
Intervalo de medicién . A . . o .

e - El transmisor de limite superior de conducto ha entrado en el intervalo de aceleracién y se aproxima .
de limite superior de . Pl . Si

al punto de consigna de limite superior de conducto.

conducto
Agua insuficiente  |La sonda de agua baja no estd en contacto con el agua cuando hay una demanda de humedad Si
Temperatura de Indica la temperatura real de ebullicién del humidificador en el momento de la lectura. Esta lectura se S

toma después del encendido por el sensor del tanque en el momento de la primera creacién de vapor.

Revisar cilindro/
nivel alto de agua
(sistemas XT
solamente)

Agua limpia o fin de vida dtil del cilindro.

Después de 10 horas funcionamiento normal al 100 %, no se ha alcanzado la corriente objetivo, el agua
estd en la sonda de niveles altos de agua y la corriente no ha aumentado desde la lectura anterior.

El humidificador sigue funcionando.

Agua de suministro limpia (mds limpia que el agua del cilindro). El llenado se ha detenido debido a
que ha llegado a la sonda de niveles altos de agua, y la corriente ha disminuido tres veces seguidas.
El humidificador sigue funcionando.

Si, si se alcanza la
corriente obijetivo.

Activacién de

Indica que la sefial de demanda se estd ignorando debido a que se estd abriendo la entrada de

drenaje

principales abierta |activacién de maestros. St
La medicién del TDS durante la produccién del RO excede el punto de ajuste del TDS.

TDS excesivo El sistema seguird funcionando pero es posible que sea necesario reemplazar las membranas. Si
(no disponible en Europa)

Lavado RO activo  |La unidad estd realizando un Lavado RO o lo ha hecho y permanece inactiva hasta recibir ofra llamada. Si

Caudal de agua RO El agua de suministro del RO no puede satisfacer la demanda. No

insuficiente

Reemplazar Reemplazar encendedores pronto. Los encendedores han cumplido su ciclo al 80 % de su vida 0til No

encendedores pronto|prevista o hay ofras indicaciones de que los encendedores pueden estar desgastados.

Temperatura del agua La temperatura del agua de admisién es inferior a 13 °C (56 °F). Si

de entrada baja

Etapa 1

eficiencia por El medio de la etapa 1 estd atascado. Limpiar el medio o cambiarlo. Si

debajo del 50 %

Etapa 2

eficiencia por El medio de la etapa 2 estd atascado. Limpiar el medio o cambiarlo. Si

debajo del 50 %

Etapa 3

eficiencia por El medio de la etapa 3 estd atascado. Limpiar el medio o cambiarlo. Si

debajo del 50 %

Alta temperatura de || temperatura del conducto de humos se encuentra cerca de exceder el valor nominal. La salida .

conducto de humo, s o ; Si

A . se reducird temporalmente en un 50 % para que se enfrie el conducto de humos.
salida reducida
Agua caliente de | La temperatura de drenaje ha superado los 63 °C (145 °F) durante al menos un minuto. Es St

posible que el dispositivo de templado de drenaje no funcione correctamente

Notas:

automdticamente”

* En el registro de mensajes se muestran el nombre del mensaje, la fecha y la hora de aparicién, ademds de “Activo”, “Eliminado” o “Eliminado

* Los mensaijes activos se muestran primero en el registro de mensaijes, seguidos de los mensajes eliminados (de forma automdtica o manual), enumerados
en orden de aparicién.

* En el registro de mensajes se muestra hasta un méximo de 10 mensajes. Los mensajes borrados dejan el registro en primer lugar.

* Si se produce un evento de mensaje y no se elimina de forma manual ni de forma automdtica durante el funcionamiento de la unidad, el mensaje
permanecerd alli hasta que haya demanda y la unidad se esté ejecutando.




Pantalla Alarmas

FIGURA 49-1: PANTALLAS DE TECLADO/
PANTALLA

SPACE RH| SET PT |212°F
35%
(0)
349 routeuT
TANK A 599 |
MODE: Auto Filling

MAIN [MESSAGE YN
3

Pulse la tecla Alarma cuando
parpadee o seleccione Alarmas
en el mend principal para ver
el registro de alarmas.

ALARMS 1/2 A
Water probes
miswired

Manually cleared
02-02-2008 12:23

MAIN [ INFO | CLEAR

FUNCIONAMIENTO

En el mend Alarmas se muestran las alarmas del sistema. Mediante el
teclado/pantalla, vaya al mend Alarmas; para ello, pulse la tecla Alarmas
(que parpadeard si hay una alarma) o la tecla Inicio y, a continuacién,

la tecla Alarmas. Mediante la interfaz web, haga clic en el enlace Ver
alarmas en la esquina superior izquierda de cualquier pantalla.

Las alarmas del sistema aparecen en el registro de alarmas. En el registro
de alarmas se muestran el nombre de la alarma, la fecha y la hora de
aparicién, ademds de si la alarma estd activa, un operador la ha eliminado
o el controlador la ha eliminado autométicamente. En el registro de alarmas
se enumeran las alarmas activas en la parte superior de la lista, seguidas
de las alarmas eliminadas. El registro de alarmas contiene 30 alarmas. A
medida que se borran las alarmas, se mueven en la lista hacia abajo de
las alarmas activas. Cuando la lista de alarmas alcanza la cantidad de 30,
las nuevas alarmas se agregan a la parte superior de la lista y las alarmas
mds antiguas salen de la lista. La informacién de alarma se conserva en la
memoria no voldtil si la placa de control Vapor-logic pierde energia.

Vea la tabla 50-1 para conocer las alarmas y sus descripciones.

Las causas de alarma y las acciones recomendadas aparecen en la seccién
de resolucién de problemas de este manual.

FIGURA 49-2: PANTALLA ALARMAS DE LA INTERFAZ WEB DEL VAPOR-LOGIC

dnSteem @)
BTN

System Status
RH SET POINT OUTPU
34% 35% 0%

ron wooe [T

E Filling
E

DIAGNOSTICS

Alarms
2 active alarms

Fri Feb 8 15:13:36 2008

If a system alarm occurs, a notice appears in the left column. Click on *View alarms” to enter the Alarms Log. The
Alarms Log lists active alarms at the top of the list, followed by cleared alarms. The Alarms Log holds 30 alarms. As
alarms are cleared, they move down the list below active alarms. When the Alarms list reaches 30 alarms, new alarms
add to the top of the list and the oldest, cleared alarms leave the list.

Alarm Details

boil time
2008-01-14 10:19:40
Humidifier continues to add water when there is no demand, or tank temperature is not

Vapor-logic

SETUP HELP

Data stream is LIVE

Status| Action

> View Alarms

1 active message
> View Messages

active, GTS locks out burner and does not try to light it again until fault is cleared. Other
burners can run.

decreasing signifying unit continues to make steam. All units are put into a 'Keep cool Active m
state' where fill and drain cycles operate to keep heating elements submerged in

nonboiling water, except STS and LTS humidifiers, which go into 'Drain tank mode.' Clear

alarm and reset power to resume normal operation.

Burner 4

2008-01-08 11:43:06

GTS only: Burner tried one or more times to light and did not succeed. Once this fault is  |Active m
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Pantalla Alarmas

Tabla 50-1:

Mend Alarmas

¢Se borra
Etiqueta de alarma Descripcion la °'°,"F‘°
automdtica-
mente?
Fallo del sensor de temperatura Fallo del sensor de temperatura del tanque. No
del tanque
La temperatura del tanque es superior a 110 °C (230 °F). Comprobar que el sensor de temperatura del tanque esté
. defectuoso y asegurarse de que el nivel de agua no sea demasiado bajo. Comprobar y corregir cualquier otro posible
Disyuntor de sobretemperatura - ) S ; ) . No
problema de seguridad. Realice un reinicio manual del interruptor del disyuntor de sobretemperatura, y encienda y
apague el controlador para borrar la alarma.
Sefal de HR fuera de rango La sefial de humedad relativa estd fuera de rango. Si
Sefial del punto de rocio fuera La sefial de punto de rocio estd fuera de rango. Si
de rango
Sefial de demanda fuera de rango|La sefial de demanda estd fuera de rango. Si
jznrzln?;i HR del conducto fuera La sefial de humedad relativa del conducto estd fuera de rango. El sensor puede estar defectuoso. St
Sensor de temperatura aux fuera La sefial del sensor de temperatura auxiliar estd fuera de rango. Si
de rango
Sonda de agua mal cableada El cabezal de la sonda de agua estd mal cableado o defectuoso. Si
Sonda de agua defectuosa Las lecturas de la sonda de agua son sospechosas, probablemente causadas por la escala en la sonda. No
. . Las vélvulas de llenado han estado abiertas por demasiado tiempo durante el llenado inicial del tanque. La sonda .
Tiempo de llenado excesivo - . Si
inferior no estd en contacto con el agua.
Tiempo de recarga excesivo El rellenado estd tomando demasiado tiempo. La sonda superior no estd en contacto con el agua. St
La vélvula de drenaje ha permanecido abierta durante el tiempo recomendado para este modelo de humidificador y la .
El tanque no drena L : Si
sonda de bajo nivel de agua sigue en contacto con el agua.
El fallo se produce a temperatura de ebullicién més 13 °C (25 °F). Las unidades se ponen en estado mantener fresco cuando
Sobrecalentamiento de tanque  |funcionan los ciclos de llenado y drenaje para mantener fresco el tanque. Primero, resolver los problemas de seguridad; luego, No
la causa del problema. Reiniciar el controlador para borrar la alarma.
El humidificador sigue agregando agua cuando no hay demanda, lo que significa que el humidificador sigue
produciendo vapor. El humidificador se pone en estado mantener fresco cuando funcionan los ciclos de llenado y
. o . drenaje para evitar que el agua del tanque hierva. Primero, resolver los problemas de seguridad; luego, la causa del
Tiempo de ebullicién excesivo S No
problema. Reiniciar el controlador y borrar la alarma.
Nota: Esta alarma solo se aplica a los humidificadores de agua no DI/RO y a los humidificadores de agua DI/RO con
drenaje EOS.
Ausencia de flujo de aire en la  |El interruptor de comprobacién de flujo de aire en la SDU (unidad de distribucién en el espacio, un conjunto de si
SbuU dispersién por ventilador) indica la ausencia de flujo de aire. No se produce vapor mientras la alarma estd activada.
. Se ha abierto el circuito de recorte por sobretemperatura. Primero, resolver los problemas de seguridad; luego, la causa
Disyuntor de sobretemperatura P No
del problema. Reiniciar el controlador para borrar la alarma.
Sin HU'.O de aire del ventilador de | indicador de presién indica la ausencia de flujo de aire en la ventilacién de potencia. Si
potencia (sistemas GTS solamente)
Ausencia de combustion del flujo |, . . . - .
e El interruptor indica que la compuerta de aire de combustién permanece cerrada. Si
de aire (sistemas GTS solamente)
Conducto de humos bloqueado  |El interruptor de presién del conducto de humos indica una presién positiva en el conducto de humos. El quemador no se si
(sistemas GTS solamente) encenderd cuando este fallo esté activo.
Fallo del quemador 1, 2, 3 0 4 |El quemador intenté una o més veces encenderse y no tuvo éxito. Una vez que este fallo estd activo, Vapor-logic bloquea el No
(sistemas GTS solamente) quemador y no infenta encenderlo de nuevo hasta que se haya eliminado el fallo. Otros quemadores pueden funcionar.
Fallo modo encendido 1, 2, 3 o |El médulo de encendido no ha abierto la vélvula de gas. Una vez que este fallo estd activo, Vaporlogic bloquea el médulo de N
) " : - ‘ A f o
4 (solo sistemas GTS) encendido y no infenta arrancarlo de nuevo hasta que se haya eliminado el fallo. Pueden ejecutarse otros médulos de encendido.
Fqllo del ventilador 1,2, 3 0 4 El ventilador gira a menos de las RPM minimas especificadas. No se permite el funcionamiento de la unidad. Si
(sistemas GTS solamente)
Fallo deilo vélvwla de gas 1, 2, La vélvula de gas permanece encendida cuando deberia estar apagada. No se permite el funcionamiento de la unidad. Si
3 0 4 (sistemas GTS solamente)
Sonda de niveles . . . . .
; La sonda de agua baja estd en contacto con el agua y el sensor de agua baja no estd en contacto con el agua. Si
(sistemas GTS solamente)
i |
Reemplazor encendedores| iReemplazar encendedores! Se han alcanzado los ciclos méximos de encendido. No
(sistemas GTS solamente)

Continuacién
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Pantalla Alarmas

Tabla 50-1:
Ment Alarmas (continuacién)
¢Se borra la
Etiqueta de alarma Descripcién alarma auto-
mdticamente?
Disyuntor de Se ha abierto el interruptor de sobretemperatura del conducto de humos o tanque indicado. Estos .
sobretemperatura del ; y A ) - Si
inferruptores se cerrardn después de que el sistema se haya enfriado.
conducto de humos o tanque
Sensor del conducto de . .
El sensor de temperatura del conducto de humos estd fuera de rango. Si
humos fuera de rango
Sensor de drenaje fuera de < . . ,
rango La sefial del sensor de temperatura de drenaje estd fuera de rango. Si
Cabecera XV inundada El interruptor de flotador en el cabezal Ultra-sorb modelo XV ha detectado una condicién de cabezal S
(solo sistemas STS) inundada.
No hay agua.
. Fallo de agua de suministro, o mal funcionamiento del drenaje/fugas.
Fallo de agua de suministro ; - ; .
- El llenado ha estado encendido durante 30 minutos sin llegar a la sonda de niveles altos de agua o a la No
(sistemas XT solamente) - -~ B ! : X
corriente objetivo. Enciende y apaga las vélvulas de llenado y drenaje 20 veces y reintenta el llenado durante
10 minutos adicionales antes de que se genere una alarma. Si no se corrige, el humidificador se apaga.
Fallo suministro de agua 2 No hay agua en el cilindro derecho. Consultar la descripcién anterior. No
(sistemas XT solamente)
La formacién continua de espuma estd causando un problema.
Se ha alcanzado la corriente objetivo, pero ahora estd por debajo del ~10 % de la corriente
nominal, y la sonda de niveles altos de agua ha estado mojada durante un largo periodo de
tiempo; o bien
el llenado se detuvo porque la sonda superior se mojé, y la corriente se redujo al 50 % cuando se detuvo
Espuma excesiva el llenado. No
(sistemas XT solamente) El humidificador llevard a cabo un evento de drenaje normal. La alarma se genera si esta condicién
ocurre 10 veces, lo que indica que la formacién de espuma es un problema persistente. Si no se
corrige, el humidificador se apaga.
Es posible que el cilindro deba drenarse completamente dos veces para evitar la formacién de espuma.
Consultar “Procedimiento de puesta en marcha” en el Manual de instalacién, funcionamiento y
mantenimiento del humidificador de vapor de electrodos XT que se suministra con el humidificador.
Espuma excesiva 2 La formacién continua de espuma estd causando un problema en el cilindro derecho. No
(sistemas XT solamente) Consultar Espuma excesiva.
Exceso de corriente, 120 % con respecto al valor nominal.
Acumulacién de conductividad, mal funcionamiento del drenaje/taponado, o demasiado retorno del
condensado.
. Drena hasta 12 veces para intentar reducir la corriente:
Sobrecorriente : : ! .
; ® Para los drenajes del 1 a 6, la longitud del drenaije se incrementa gradualmente. No
(sistemas XT solamente) ! > ! . X .
¢ Para los drenajes del 4 a 12, la vélvula de drenaje se enciende y se apaga diez veces para liberar
posibles residuos en el drenaije.
e Para los drenajes del 7 a 12, la duracién del drenaije es idéntica a los drenajes 1 a 6, pero el templado
se impulsa a intervalos de 5 segundos. Si no se corrige, el humidificador se apaga.
Sobrecorriente 2 Exceso de corriente, 120 % con respecto al valor nominal en el cilindro derecho. Consultar la No
(sistemas XT solamente) descripcién antferior.
Sensor de corrients fuera de El sensor de corriente XT estd fuera de rango. Si
rango (sistemas XT solamente)
Sensor de corriente 2 fuera de El sensor de corriente 2 XT estd fuera de rango. Si
rango (sistemas XT solamente)
Sensor de temperatura
del agua fuera de rango El sensor de temperatura del agua estd fuera de rango. Si
(sistemas HPS solamente)
Temperatura del agua de El agua de admisién es superior a 43 °C (110 °F). La bomba estd apagada y la vélvula de lavado RO ,
enfrada alta - . : o o Si
) se abre hasta que el agua de suministro estd por debajo de 43 °C (110 °F).
(solo sistemas HPS)
Temperatura del agua de temperatura del agua de admisién es inferior a 4 °C (40 °F). La bomba estd apagada y la vélvula .
entrada baja o ; : 0 o Si
) de lavado RO se abre hasta que el agua de suministro esté por encima de 4 °C (40 °F).
(solo sistemas HPS)




FUNCIONAMIENTO

Pantalla Alarmas

Tabla 49-1:
Meni Alarmas (continuacién)
¢Se borra la
Etiqueta de alarma Descripcion alarma auto-
mdticamente?
Alta presién de entrada - . . . .
(solo sisternas HPS) La presién del agua de admisién es superior a 415 kPa (60 psi). Si
Baja presién de entrada - - - . .
(solo sisternas HPS) La presion del agua de admisién es inferior a 170 kPa (25 psi). Si
Alta presién de bomba o . .
(solo sisternas HPS) La presién de la bomba es superior a 9,3 Mpa (1350 psi). No
Baja presién de bomba - S .
. La presién de la bomba es inferior a 60 kPa (400 psi). No
(solo sistemas HPS)
Fallo del VFD -
e d'e v Muestra la condicién de fallo de VFD. No
(solo sistemas HPS)
Revisar flotadores
. D fecto del flotador.
(solo sistemnas LMH) esperfecto del flotador No
Baja presién de entrada - L . .
(solo sisternas LMH) La presién del agua en la entrada del RO es inferior a 70 kPa (10 psi). Si
Presién de almacenamiento - . . .
alta (solo sistemas LMH| La presién de almacenamiento del tanque ha superado 415 kPa (60 psi). Si
Sensor de presién de
almacenamiento La lectura del sensor de presién estd fuera de rango. Si
(solo sistemas LMH)
TDS excesivo La medicién del TDS durante la produccién del RO excede el punto de ajuste del TDS. No
(solo sistemas LMH) El sistema seguird funcionando pero es posible que sea necesario reemplazar las membranas.
Sensor de temperatura
del aire entrante (sistemas | La temperatura del aire ascendente de los medios mojados estd fuera de rango. Si
WMS solamente)
Sensor de temperatura de
la etapa 1 La temperatura del aire descendente de la etapa 1 esté fuera de rango. Si
(solo sistemas WMS)
Sensor de temperatura de
la etapa 2 La temperatura del aire descendente de la etapa 2 estd fuera de rango. Si
(solo sistemas WMS)
Sensor de temperatura de
la etapa 3 La temperatura del aire descendente de la etapa 3 estd fuera de rango. Si
(solo sistemas WMS)
Notas:
¢ Consulte la seccién “Solucién de problemas”, que comienza en la pdgina 91, para conocer las posibles causas de alarmas y acciones recomendadas.
* En el registro de alarmas se muestran el nombre de alarma, la fecha y la hora de aparicién, ademds de “Activo”, “Eliminado” o “Eliminado
automdticamente”.
® las alarmas activas se muestran primero en el registro de alarmas, seguidas de las alarmas eliminadas (de forma automdtica o manual), enumeradas
en orden de aparicién.
* El registro de alarmas muestra un maximo de 30 alarmas. Las alarmas eliminadas dejan el registro en primer lugar.
* Si se produce un evento de alarma y no se elimina de forma manual ni de forma automdtica durante el funcionamiento de la unidad, la alarma
permanecerd hasta que haya demanda y la unidad se esté ejecutando.




FUNCIONAMIENTO

LED de estado

La placa de control Vapor-logic incluye un LED de estado de diagnéstico que muestra varias situaciones de control del
humidificador. El LED de estado parpadea en un ciclo de 3 etapas durante aproximadamente cuatro segundos. El LED
de estado siempre estd “parpadeando”. Serd fécil ver que la placa estd activa y en funcionamiento porque, como
minimo, estard funcionando el LED de estado.

El parpadeo consistird en un ciclo de 3 etapas: empieza apagado y después el brillo LED se va iluminando hasta la
primera etapa de indicacién.

El tiempo del ciclo de 3 etapas duraré aproximadamente cuatro segundos.

Consulte “Indicadores LED” en la pagina 54.

PRIMER PARPADEO: FALLOS
Un primer parpadeo LED amarillo indica que hay una (o més) de cuatro situaciones presentes que evitan que el
humidificador funcione. Estas situaciones se pueden ver como un mensaje en la pantalla del Vapor-logic:

1. El interruptor de enclavamiento del gabinete o del tanque estd abierto (conectado a la entrada ISW en la placa de
control).

2. No hay flujo de aire.
3. Se ha excedido el limite superior de humedad del conducto.
4. la entrada Activacién de principales estd abierta (entrada P20 en la placa de control).

Un parpadeo LED de estado rojo indica que hay un fallo activo que impide que la unidad funcione. Estas situaciones se
pueden ver como alarmas en la pantalla del Vapor-logic.

Si el primer parpadeo del LED de estado es azul, la unidad se establece en modo En espera o Prueba. La unidad se
debe establecer en modo Automdético para permitir el funcionamiento. El modo se puede establecer a través del teclado
o a través de un sistema de automatizacién de edificios (BAS) asociado.

SEGUNDO PARPADEO: ESTADO DE LA COMUNICACION
Para instalaciones de un solo tanque, verde o rojo indica el estado de la comunicacién con el teclado/pantalla asociado.

Si el humidificador es parte de un sistema multi tanque, el verde indica que hay comunicacién entre el controlador y
otros controladores y/o el teclado/pantalla. El rojo indica que no hay comunicacién. Si el LED de estado estd en rojo,
compruebe el cableado de comunicacién entre las unidades principales y secundarias.

TERCER PARPADEO: DEMANDA DE HUMIDIFICACION

Sin demanda de humidificacién, el humidificador no funcionard, y el tercer parpadeo en la secuencia LED de estado
serd azul. La demanda se crea a través de un humidistato conectado, un transmisor de humedad o a través de una
fuente externa como el sistema de automatizacién de edificios (BAS). Cuando hay una solicitud de humidificacién
(demanda), la secuencia de parpadeo del tercer LED de estado serd verde.
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LED de estado

Tabla 54-1:
Indicadores LED

Primer parpadeo Segundo parpadeo Tercer parpadeo
Indicador LED
Fallos Estado de comunicacién Demanda/solicitud de humidificacién
- . El teclado/pantalla estd conectado . ChE
Verde Modo automético: sin fallos. . /p Existe demanda de humidificacién.
y funciona.
. Modo automdtico: el mensaje activo
Amarillo o - : — -
impide que la unidad funcione.
Roio Modo automético: el fallo activo El teclado/pantalla no se esta
I impide que la unidad funcione. comunicando con el controlador.
Modo en espera o de prueba: la No existe demanda de
Azul ; . ) — PR
unidad no funcionaré. humidificacién.




Ajuste del PID

Cuando el sistema cuenta con un transmisor de humedad o punto de rocio, puede
ajustar y controlar el punto de consigna a través del teclado/pantalla o interfaz
web mediante un bucle de control proporcional, integral y derivativo (PID).

MEJORA DEL TIEMPO DE RESPUESTA DEL HUMIDIFICADOR
Con un bucle PID, puede ajustar su sistema para obtener el méximo rendimiento
con los términos de ganancia proporcional (Kp), integral (Ki) y derivativo (Kd).

Kp = factor de ganancia proporcional
Ki = factor de ganancia infegral
Kd = factor de ganancia derivativa

Estos factores de ganancia funcionan de la siguiente manera: la demanda
global en un sistema PID se compone de tres partes distintas, la proporcional,
la integral y la derivativa. Cada una de estas partes se calcula y luego

se multiplica por su factor de ganancia correspondiente. Estos factores de
ganancia son las variables de configuracién a las que se tiene acceso desde
el mend Configuracién. Al hacer que un factor de ganancia sea mds grande,
aumenta su influencia general en la demanda del sistema. Cuando cada
componente PID se multiplica por su factor de ganancia, los tres términos se
suman juntos para determinar el porcentaje de demanda global.

EL TERMINO PROPORCIONAL

El término proporcional es la diferencia entre el punto de consigna de humedad
relativa y la humedad real multiplicada por la ganancia proporcional. Por
ejemplo, con un Kp de 80 y la humedad real del 5 % por debajo del punto de
consigna de humedad relativa, la contribucién proporcional a la demanda es:
5x 80 x 0,085 =33 % (el 0,085 es un valor escalar interno que se emplea
para aumentar el intervalo utilizable de Kp).

Existe un problema con utilizar solo la ganancia proporcional para controlar

la humedad relativa. En casi todas las aplicaciones hay cierta carga constante
en el humidificador al igual que hay una carga constante en los equipos de
calefacciodn. Si el término proporcional es solo lo que se utiliza, la humedad real
debe ser menor que el punto de consigna para que el humidificador se active.

Lo que sucede es que el humidificador encuentra un punto medio donde la
humedad real es algo menos que el punto de consigna, lo que permite que
el humidificador continte funcionando. Esta diferencia entre el punto de
consigna y el nivel de humedad real de funcionamiento se denomina caida.
Esta caida se puede corregir mediante el siguiente término, el factor integral.

FUNCIONAMIENTO

Mend Configuracion

En el mend Configuracién, los pardmetros del
sistema se pueden cambiar. Este meng se utiliza
principalmente durante la instalacién inicial,
pero también se puede usar para realizar
cambios o ajustes seglin sea necesario durante
el funcionamiento. Tenga en cuenta que, aunque
todos los pardmetros se pueden cambiar, muchas
modificaciones también requieren un cambio

de hardware correspondiente. El firmware del
Vapor-logic le avisard de esto durante el proceso
de configuracioén.

Consulte Configuracién, que comienza en la
pégina 28, para obtener mds informacién
sobre el mend Configuracién.



FUNCIONAMIENTO

Ajuste del PID

EL TERMINO INTEGRAL

El término integral es una acumulacién de error de humedad relativa a lo largo
del tiempo multiplicado por la ganancia integral. Cada 1/10 segundos cuando
se actualiza la demanda, el error de humedad relativa instantdneo (punto de
consigna HR - HR real) se suma a una variable temporal que acumula el error.
Este error acumulado se multiplica por la ganancia integral para crear el t#érmino
integral. La ganancia integral afecta a la velocidad en la que el humidificador
corrige una situacién de caida. Cuanto mayor sea la ganancia integral (Ki),

més rdpida serd la reaccién. (Una ganancia integral de cero deshabilita esta
variable y permite que la unidad se ejecute solo en el término proporcional).

Con un término de ganancia integral mayor que cero y una humedad real

por debajo del punto de consigna, la demanda aumenta levemente con cada
actualizacién. Si la humedad real esté por encima del punto de consigna, la
demanda disminuye ligeramente. La cantidad que aumenta o disminuye depende
de la magnitud del error de humedad relativa y del valor de ganancia integral.
Cuanto més cerca esté del punto de consigna, menor serd la suma o resta.

Al mirar este esquema de control, se produce un patrén interesante. La sefal
de demanda total para el humidificador es la suma de la parte proporcional,
la parte integral y la parte derivativa. A medida que la humedad real se
acerca al punto de consigna, la porcién integral constituye la mayor parte de
la demanda y la proporcional una parte muy pequefia. Una vez alcanzado el
punto de consigna y estabilizada la unidad, la demanda total estd constituida
por la parte integral ya que la parte proporcional es cero.

Si la humedad real pasa por encima del punto de consigna, el término integral
comienza a disminuir. Ademds, el término proporcional se vuelve negativo y
en realidad se comienza a restar de la demanda total del sistema. Estos dos
términos funcionan en conjunto para devolver el humidificador al punto de
consigna.



Ajuste del PID

EL TERMINO DERIVATIVO
El término derivativo es el cambio medido en el error a lo largo del tiempo
multiplicado por la ganancia derivativa (error diferenciador con respecto al tiempo).

Si la humedad relativa medida real esté por debajo del punto de consigna y
estd aumentando, el término derivativo se resta de la demanda en previsién
del punto de consigna que se aproxima.

Si la humedad relativa medida real esté por debajo del punto de consigna y
estd disminuyendo, el término derivativo se suma a la demanda en previsidn
de la necesidad de aumentar la demanda mads rdpido y empezar a escalar
hacia el punto de consigna.

Si la humedad relativa medida real esté por encima del punto de consigna y esté
disminuyendo, el término derivativo se suma a la demanda total en previsién del
punto de consigna que se aproxima. Generalmente se utiliza para aumentar la
amortiguacién y, en algunos casos, mejora la estabilidad del sistema.

Sin embargo, en la mayoria de las situaciones de control, el término derivativo
no es necesario y simplemente se establece en cero. El término proporcional y
el término infegral ofrecen un control estricto y preciso sin la suma del término

derivativo.

BANDA PID

El dltimo término controlado por el usuario en la ecuacién PID es la banda PID. La
banda PID define el rango de valores medidos de humedad relativa (°C/°F para
el control de punto de rocio) donde el bucle PID estd en funcionamiento. El bucle
PID funciona cuando la humedad relativa medida estd en el rango de (punto de
consigna HR - banda PID) a (punto de consigna HR + banda PID). Si la humedad
relativa medida estd por debajo de la banda PID, los célculos PID se suspenden
y la demanda se establece en 100 %. Por el contrario, si la humedad relativa
medida estd por encima de la banda PID, la demanda se establece en 0 %.

Por ejemplo, si comienza con un punto de consigna de humedad relativa del
35 %y una banda PID del 10 %, el bucle PID funciona cuando la humedad
real estd en el rango de 25 % a 45 %. Si la humedad real es inferior al

25 %, el humidificador esté lleno. Si la humedad real es superior al 45 %,
la demanda del humidificador es del O %. La banda PID ayuda a acelerar el
tiempo de respuesta del sistema. Hace que la humedad relativa se acerque
un poco al punto de consigna y permite que el bucle PID controle con
precisién la humedad relativa cuando estd dentro de la banda PID. El valor
predeterminado para la banda PID es 10 %.

Los espacios grandes donde el sistema de humidificacién influye muy lentamente
en la humedad relativa, por lo general, se benefician de una banda PID mds
pequefa. Los espacios pequefios donde el sistema de humidificacién puede
influir muy rdpidamente en la humedad relativa, por lo general, se benefician de
una banda PID més grande. Rara vez se debe establecer en menos del 10 %.

FUNCIONAMIENTO
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Ajuste del PID

CONSEJOS DE CONFIGURACION DEL PID

Una banda PID més grande (10 % a 20 %) produce un control mds estricto
y estable con tiempos de respuesta més largos. Una banda PID pequefa
produce tiempos de respuesta mds répidos, pero el control se puede volver
inestable si la humedad relativa sale regularmente de la banda.

Como regla general, comience con una banda PID del 10 %. Cuando el
humidificador esté funcionando en un estado constante, asegirese de que la
humedad relativa no salga de la banda PID. La intencién de la banda PID es
conseguir répidamente la humedad relativa en un rango controlable. Para
aumentar o disminuir el efecto del término proporcional en el rendimiento del
sistema, ajuste la ganancia proporcional (Kp).

Sin embargo, para la mayoria de los sistemas, el valor predeterminado de
fabrica de 80 es suficiente. En términos generales, una gran ganancia integral
(Ki) acelera la respuesta del sistema, pero puede hacer que oscile y se vuelva
inestable. Una pequefia ganancia integral produce un control més estricto y
estable a costa de un largo tiempo de respuesta.

Estos principios se pueden aplicar en los siguientes ejemplos: si un sistema
finalmente alcanza el nivel de humedad relativa deseado, pero tarda mucho
tiempo en hacerlo sin superar el punto de consigna, se puede lograr una
respuesta mds rdpida mediante el aumento de la ganancia integral. Si la
humedad relativa medida oscila por encima y por debajo del punto de
consigna en numerosas ocasiones antes de llegar finalmente al punto de
consigna, disminuya la ganancia integral.

Normalmente, si se realiza un gran ajuste en la ganancia integral, se logra
una mejor respuesta al disminuir la magnitud del cambio. A continuacién,
modifique ligeramente la ganancia proporcional en la misma direccién en la
que se cambié la ganancia integral. Los datos histéricos de humedad relativa,
disponibles para su descarga desde el mend Diagnéstico, pueden ayudar al
realizar el ajuste del bucle PID.



Control del nivel del agua

SISTEMA DE SONDEO

Los humidificadores con agua de llenado de grifo/blanda usan sondas de
conductividad para medir y controlar el nivel de agua para optimizar la eficiencia
operativa. La conductividad del agua debe ser de al menos 30 pS/cm para que el
sistema de la sonda funcione. El sistema de tres sondas es monitorizado por la placa
de Vaporlogic, el cual realiza todas las funciones de légica y regulacion necesarias
para proporcionar el control de nivel de agua total y el apagado de seguridad.

Vaporlogic mantiene automdticamente el nivel de agua entre las sondas superior
y media (vea la figura 59-1). Cuando el nivel de agua desciende por debajo

de la sonda media, la vélvula de llenado se abre hasta que el nivel de agua sube
a la sonda superior. El agua debe permanecer en contacto con la superficie de la
sonda durante tres segundos para que Vaporlogic determine que el agua esté en
el nivel de la sonda.

En cambio, el agua debe permanecer fuera de contacto con la superficie de la
sonda durante tres segundos para que Vapor-logic determine que el agua estd
por debajo del nivel de la sonda. Este retardo de tres segundos garantiza que
la turbulencia no cause una lectura incorrecta del nivel.

Cada vez que se energiza la vélvula de llenado, el sistema Vaporlogic prueba el
sistema de la sonda. Si la sefial del conjunto de la sonda comienza a deteriorarse,
aparece el mensaje “Limpiar sondas” en el registro de mensajes. Una vez que

el sistema de la sonda alcanza su vida dtil méxima, el humidificador se apaga y
aparece la alarma de la “Sonda de agua defectuosa”.

Un tiempo de espumado ajustable permite un periodo de espumado
prolongado (0 a 120 segundos) para reducir la acumulacién de minerales.
Al realizar el espumado, la vélvula de llenado permanece energizada
después de que el nivel de agua alcanza la sonda superior durante el tiempo
especificado por la duracién del espumado. La duracién del espumado se
puede ajustar en intervalos de un segundo a través del mend Configuracién.

Si el nivel de agua desciende por debajo de la sonda de corte de bajo nivel
de aguaq, las salidas de calefaccién estén desactivadas; esto proporciona una
proteccién de bajo nivel de agua para las salidas de calefaccion.

Consulte Precaucién de “corrosién por cloruro” a la derecha.

FUNCIONAMIENTO

Los humidificadores XT no usan sondas de
conductividad para el control de nivel de
agua. Consulte “Humidificadores de vapor de
electrodos” en la pdgina 61.

PRECAUCION

Corrosién por cloruro

La garantia de DriSteem no cubre los
dafios causados por la corrosién por
cloruro.

La corrosién por cloruro puede
deberse a una variedad de causas,
entre las que se incluyen, entre ofras,

® Procesos incorrectos de desionizacion
del agua

® Procesos incorrectos de ablandamiento
de agua

¢ Agua de suministro del humidificador

FIGURA 59-1: CONTROL DE NIVEL DE
AGUA PARA HUMIDIFICADOR DE AGUA
DE GRIFO/BLANDA

La vdlvula de llenado se
cierra cuando el nivel de
agua sube a esta sonda.

La vélvula de llenado se abre
cuando el nivel de agua estd
por debajo de esta sonda.

Corte de bajo nivel de
agua. La alimentacién de los
calentadores se interrumpe si
el nivel de agua desciende
por debajo de esta sonda.

Los humidificadores que utilizan los niveles
de agua del control de agua de grifo o
blanda electrénicamente con una sonda de
tres varillas. El controlador responde con las
acciones anteriores cuando el nivel de agua
alcanza cada varilla.
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Control del nivel del agua

SISTEMA DE VALVULA DE FLOTADOR

Los sistemas de agua de DI/RO (excepto para la inyeccién de vapor) usan un
sistema de vdlvula de flotador para controlar los niveles de agua para lograr
una eficiencia operativa éptima. Los sistemas DI/RO se usan cuando la pureza
del agua/vapor es importante, cuando se necesita agua desmineralizada
para mejorar el rendimiento o disminuir los requisitos de mantenimiento, o
cuando una fuente de agua tiene una conductividad minima o nula, lo que
requiere un flotador en lugar de una sonda para detectar los niveles de agua.

El sistema de la vélvula de flotacién consta de un flotador de llenado y un flotador
de corte de agua bajo.

El flotador de llenado regula la cantidad de agua que se agrega al tanque

a través de una bola flotante, un brazo de flotador y una vélvula mecénica.
La vélvula se ajusta para llenar la cémara de evaporacién a menos de 6 mm
(V4 in) del puerto de desbordamiento, lo que permite el agua calentada y, por
lo tanto, expandida en el arranque para llenar el purgador P externo.

El flotador de corte de agua baija tiene un inferruptor eléctrico que se cierra cuando
se alcanza una condicién de agua lista. Este interruptor de flotador proporciona
una proteccién de agua baja para las salidas de calefaccién. Si el agua cae por
debajo del flotador, las salidas de calefaccién estén desactivadas.

Consulte Precaucién de “corrosién por cloruro” a la derecha.

FIGURA 60-1:
CONTROL DE NIVEL DE AGUA PARA SISTEMAS DE AGUA DE DI/RO

FIGURA 60-2:

o . AGUA DE DI/RO
Conexién al agua de suministro

Los humidificadores XT no utilizan el sistema de
vélvula de flotacién para el control de nivel de
agua. Consulte “Humidificadores de vapor de

electrodos” en la pdgina 61.

PRECAUCION

Corrosién por cloruro

La garantia de DriSteem no cubre los
dafios causados por la corrosién por
cloruro.

La corrosién por cloruro puede
deberse a una variedad de causas,
entre las que se incluyen, entre ofras,

® Procesos incorrectos de desionizacién
del agua

® Procesos incorrectos de ablandamiento
de agua

¢ Agua de suministro del humidificador

INTERRUPTOR DE CORTE DE AGUA BAJA PARA SISTEMAS DE

Bola del flotador

Humidificadores que utilizan los niveles de agua de control de agua DI/RO
usando una vélvula de flotador y un interruptor de corte de baja agua.

Una marca cero en la parte superior del flotador
indica la posicién correcta del flotador en el véstago.
El inferruptor estd normalmente abierto cuando la bola
del flotador estd en su punto més bajo en el véstago.
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HUMIDIFICADORES DE VAPOR DE ELECTRODOS Agua de suministro

En los humidificadores de vapor de electrodos (vea la figura 61-1), la salida de Los humidificadores de vapor de electrodos
utilizan agua de suministro descalcificada o del

. grifo. El agua desmineralizada, desionizada
vapor y, por lo tanto, con la conductividad del agua entre los electrodos. y de ésmosis inversa no es lo suficientemente

conductora para los humidificadores de vapor
La conductividad de agua de suministro recomendada para los humidificadores XT  de electrodos.

es de 350 a 1250 pS/cm.

vapor estd directamente relacionada con la resistencia del agua en el cilindro de

Los niveles de agua mds altos cubren més superficie de electrodos y generan
més vapor; los niveles de agua mds bajos cubren menos superficie de electrodos
y generan menos vapor. Dado que tanto la conductividad del agua como el
nivel del agua se correlacionan con la salida de vapor, los humidificadores de
electrodos de DriSteem emplean un algoritmo que supervisa la conductividad

y gestiona los eventos de drenaje y llenado para optimizar el rendimiento del
humidificador y proporcionar una salida de vapor adecuada.

A medida que el agua del cilindro hierve y produce vapor, la concentracién de iones
conductores aumenta hasta que alcanza un umbral que desencadena un evento de
drenaje y llenado. Esto libera el cilindro de agua altamente conductora y lo sustituye
con agua de llenado con menos conductividad. Cuanta mds conductividad tenga el
agua de llenado y mayor sea la demanda, mds rdpidamente se alcanza el umbral,
y més frecuente es el drenaije y el llenado automdtico del cilindro para permanecer
dentro de los pardmetros para una salida de vapor adecuada.

Para evitar el llenado excesivo del cilindro, el llenado se detiene si el nivel del
agua alcanza el sensor de nivel alto de agua.

FIGURA 61-1:
CONTROL DEL NIVEL DEL AGUA PARA HUMIDIFICADORES DE
VAPOR DE ELECTRODOS

Copade —I .
llenado

| _Sensor de nivel alto
de agua

Desbordamiento —}—. |- Electrodos

- Agua

Drenaje del cilindro

Conexién de la linea de llenado Desbordamiento para drenaje
de agua (debajo del armario)
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Cuando se pide una opcién de limite superior de conducto, DriSteem proporciona
un interruptor de limite superior de conducto o un transmisor de humedad de
limite superior de conducto (salida de 4 a 20 mA, rango de humedad relativa de
0 a 100 %) para el montaje de conductos.

OPCION DE INTERRUPTOR DE LIMITE SUPERIOR DE CONDUCTO

El interruptor de limite superior de conducto evita la saturacién del conducto
gracias a que apaga el humidificador cuando alcanza el punto de consigna del
dispositivo. Cuando esto ocurre, aparece un mensaje de “Activacién del limite
superior de conducto” en el registro de mensajes y se elimina autométicamente
cuando la humedad relativa del conducto cae por debajo del punto de consigna
de limite superior de conducto.

OPCION DE TRANSMISOR DE LiMITE SUPERIOR MODULANTE

El transmisor de limite superior modulante funciona junto con el fransmisor de
control de la habitacién/conducto o la sefal de demanda a través del sistema de
control de Vaporlogic para evitar el exceso de humidificacién en el conducto. El
Vaporlogic comienza a disminuir la salida del humidificador cuando la humedad
relativa del conducto estd dentro de un porcentaje definido por el usuario (el valor
predeterminado es 5 %) del punto de consigna de limite superior de conducto.
Este valor se denomina infervalo de medicién de limite superior de conducto y se
define durante la configuracién.

Cuando la humedad relativa del conducto entra en este rango, aparece un
mensaje “Intervalo de medicién de limite superior de conducto” en el registro
de mensajes y la etiqueta Mensaje se ilumina en el teclado/pantalla. Si es
necesario, la reduccién de la salida del humidificador continda hasta que

se alcanza el punto de consigna de limite superior méximo, lo cual apaga
completamente el humidificador. Si esto ocurre, aparece un mensaje de
“Activacién del limite superior de conducto” en el registro de mensaijes.

Cuando la humedad relativa alta comienza a disminuir en el conducto, el
Vapor-logic comienza a aumentar lentamente la produccién de vapor. Cuando
la humedad relativa del conducto disminuye a un valor mayor que el porcentaje
definido por debajo del punto de consigna de limite superior de conducto,

el transmisor de control o la sefial de demanda de otros se restaura como el
controlador principal, lo cual devuelve el sistema de control al funcionamiento
normal, y los mensajes en el registro de mensajes se eliminan automdticamente.

OPCION DE CONTROL DE LA COMPENSACION DE TEMPERATURA
Nota: Esta opcién no es aplicable a los humidificadores XT.

Cuando se selecciona como opcién, DriSteem proporciona un transmisor de
compensacién de temperatura. El transmisor de compensacién de temperatura
monitoriza continuamente la temperatura del vidrio de la ventana interior y
transmite esta temperatura a Vapor-logic.

Vapor-Llogic asume una temperatura ambiente de 21 °C (70 °F) y utiliza
la temperatura del vidrio y HR en el espacio que se estd controlando para
calcular el punto de rocio (°C o °F) para el espacio.
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Si la temperatura de la ventana cae por debajo del punto de rocio, Vapor-logic
disminuye autométicamente el punto de ajuste de HR para que no se forme
humedad en las ventanas. La pantalla Inicio muestra el punto de ajuste de HR
modificado y aparece un asterisco (*) junto al punto de ajuste de HR modificado,
lo que denota que la compensacién de temperatura ha tomado el control del
punto de ajuste de HR. El mensaje “Compensacién por temperatura encendida”
aparece en el registro de mensajes y la efiqueta de la tecla Mensaije se resalta.
Cuando la temperatura del vidrio de la ventana interior se eleva por encima

del punto de rocio, Vapor-logic restaura el control del sistema al punto de ajuste
normal de HR para el espacio, y el mensaje “Compensacién por temperatura
encendida” se borra autométicamente.

La opcién de control de la compensacién de temperatura solo estd disponible
cuando el sistema estd equipado con un transmisor de HR. No estd disponible
cuando se utiliza un humidistato remoto, un transmisor de punto de rocio o un
sistema de automatizacién del edificio para controlar el humidificador.

El transmisor proporcionado con Vapor-logic estd calibrado para -29 °C a
71 °C (-20 °F a 160 °F) con una salida de 4 a 20 mA. Por ejemplo, una
lectura de temperatura de 21 °C (70 °F) debe producir una medicién de

12 mA. Se puede calibrar el sensor ajustando el desvio en la seccién sensor
de temperatura auxiliar del mend Configuracion.

OPCION DE SENSOR DE TEMPERATURA AUXILIAR
Nota: Esta opcién no es aplicable a los humidificadores XT.

Cuando se selecciona como opcién, DriSteem proporciona un sensor de
temperatura para monitorizar la temperatura en un conducto o espacio. La
temperatura de este sensor se puede ver en el meng Estado (“Temperatura Aux.”).
Los datos del historial de temperatura se registran en el registro de datos y se
pueden descargar desde la seccidén Descargar datos del mend Diagnésticos.

FUNCION DE PRECALENTAMIENTO DEL TANQUE

La funcién de precalentamiento del tanque calienta el agua en el tanque hasta
casi hervir para permitir una respuesta répida a una sefial de demanda. Si el
tanque estd frio cuando hay una pequefa sefial de demanda, el controlador
Vapor-logic anula la sefial de demanda y se calienta hasta que la temperatura
del tanque aumenta hasta el punto de ebullicidn. En este punto, el control se
devuelve a la sefial de demanda original.

El precalentamiento permite que el sistema responda répidamente a las
pequefas solicitudes de demanda. Cuando se hace un precalentamiento,
aparece la palabra “Calentando” en la pantalla Inicio.

FUNCIONAMIENTO
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FUNCION DE PUNTO DE CONSIGNA DEL ACUASTATO
Nota: Esta funcién no es aplicable a los humidificadores XT.

El punto de consigna del acuastato es la temperatura minima del tanque que
mantiene el controlador Vapor-logic cuando no hay demanda de humedad

o cuando no se cumplen los circuitos de seguridad (p. ej., un limite alto o un
interruptor de prueba de flujo de aire). El punto de consigna del acuastato se
ajusta a través de la seccién manejo de agua del ment Configuracién. Esta
funcién puede acortar el tiempo de precalentamiento del tanque, lo que brinda
una respuesta rdpida a una demanda de humedad.

Por ejemplo, si el acuastato estd ajustado a 82 °C (180 °F) cuando se produce
una llamada de humedad, el tanque solo necesita calentarse 18 °C (32 °F)
para alcanzar el punto de ebullicién. Sin embargo, si el acuastato estd en su
configuracién minima predeterminada de 4 °C (40 °F) y el tanque estd en una
habitacién ocupada de temperatura media, cuando se produce una llamada
de humedad, el tanque necesita calentarse desde la temperatura ambiente
hasta el punto de ebullicién antes de producir vapor. Cuando una llamada

de acuastato estd calentando el tanque, aparece la palabra “Calentando” en
la pantalla Inicio. La calefaccién del acuastato ocurrird con condiciones de
alarma de alto limite y de flujo de aire.

PROTECCION CONTRA CONGELACION

La proteccién contra congelacién es similar al funcionamiento del acuastato con
algunas excepciones. El punto de ajuste de proteccién contra congelacién se
fija a 4 °C (40 °F). Su objetivo es evitar que el tanque se congele en ambientes
frios. A diferencia del acuastato, si existe una condicién que impide que los
calefactores, los quemadores y las vélvulas se enciendan (como una alarma, un
interruptor de enclavamiento externo que estd abierto o el humidificador esta
en modo En espera), en lugar de permanecer inactivo, el controlador cambia a
modo de funcionamiento de drenaje manual y el tanque se drena para evitar la
congelacién. Cambiar el modo a Automdtico para reanudar la operacién.

Cuando el tanque se estd calentando para evitar la congelacién, aparece la palabra
“Calentando” en la pantalla Inicio. Cuando el tanque estd drenando o ha drenado
ara evitar la congelacion, aparece el mensaje “Drenaje por congelamiento” en el
| |
registro de mensajes y se resalta la etiqueta de la tecla Mensaie.

FUNCIONAMIENTO DE DISPERSION POR VENTILADOR

Si su humidificador estd equipado con una unidad de distribucién en el
espacio (SDU) o un ventilador tipo-drea, se habilita después de que el
controlador Vapor-logic reciba una solicitud de humedad y el agua del tanque
se esté acercando a la temperatura de ebullicién.

Cuando el humidificador ya no recibe la solicitud de humedad, deja de
calentarse y el ventilador de tipo-drea o SDU continda funcionando durante el
periodo de retardo de tiempo (como se define en el meni Configuracién de la
seccién de dispersién por ventilador).
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FUNCIONAMIENTO

DIFERENCIAL DEL SENSOR Algoritmo de drenaje para
Todos los transmisores externos suministrados con Vapor-logic pueden humidificadores XT
calibrarse en el campo del meni Configuracién. Por ejemplo, si el sistema Los humidificadores XT emplean un algoritmo

estd equipado con un transmisor de HR, hay un ajuste de Diferencial de HR.

de drenaje que estd escrito especificamente
para la forma en la que funcionan los

humidificadores de vapor por electrodos.
El valor predeterminado de fébrica para todos los ajustes de diferencial del Consulte “Humidificadores de vapor de

transmisor es cero. Los sensores que tienen esta capacidad de ajuste son la electrodos” en la pagina 61.

humedad, el limite alto del conducto, la compensacién de temperatura y los
transmisores de punto de rocio.

SECUENCIA DE DRENAJE AUTOMATICA, AGUA DE GRIFO/BLANDA
(Consulte la nota a la derecha para humidificadores XT).

Cuando se configura para ejecutar un humidificador de agua de grifo/blanda con una vélvula de
drenaje automdtica, Vaporlogic usa una secuencia de drenaje automdtico (ADS) para reducir la
acumulacién de minerales en el fanque y la linea de drenaje, que disminuye el mantenimiento del tanque.

La secuencia de drenaje automdtica comienza abriendo la vélvula de drenaje para vaciar el tanque.
Cuando finaliza la duracién del drenaie, las vélvulas de llenado y drenaje permanecen abiertas
para lavar el tanque. Cuando finaliza la duracién de lavado, se completa la secuencia de drenaje
automdtico y el humidificador reanuda el funcionamiento normal. Las duraciones de drenaje y lavado
predeterminadas son especificas del modelo y se pueden ajustar en la seccién de manejo de agua
del mend Configuracion.

Los pardmetros de drenaje y lavado automdtico se definen en la seccién de manejo de agua del
meny Configuracién:

* Primero, se debe activar el drenaje y lavado automético.

* En segundo lugar, se debe definir la cantidad de agua convertida en vapor antes de que comience
una secuencia de drenaje automdtica (Uso). El valor predeterminado es especifico para cada
modelo y se calcula en funcién de 200 horas de funcionamiento a una capacidad del 100 %. Vaya
al mend Configuracién para ver o cambiar esta configuracién para su humidificador.

e Tercero, se deben definir los dias de la semana en que se puede producir la secuencia de
drenaje automdtico. Esto significa que una vez que se cumple el requisito de Uso, la secuencia
de drenaje automdtico puede producirse en el primer dia permitido (el valor predeterminado de
los dias es de todos los dias).

® Por (ltimo, se debe definir la hora del dia en que ocurre la secuencia de drenaje automdtico
(el valor predeterminado es medianoche).

Por ejemplo, si se utilizan los valores predeterminados de fdbrica para la secuencia de drenaje
automdtico, la primera secuencia de drenaje automdtico ocurrird a medianoche en cualquier dia
de la semana una vez que se haya cumplido el requisito de uso especifico del modelo. Si desea
cambiar estos ajustes, vaya a la seccién de manejo de agua del mend Configuracién.

Tenga en cuenta que la secuencia de drenaje automdtico estd disefiada para un humidificador de
agua de grifo/blanda con vélvulas de drenaije y llenado eléctrico. Los humidificadores que usan
agua DI/RO no necesitan drenaje y lavado automdticos, pero esta caracteristica puede activarse si
el humidificador tiene valvulas de drenaje y de llenado eléctricas.
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DRENAJE AL USAR AGUA BLANDA

Al usar agua blanda, el drenaje se produce durante un periodo de un minuto
después de un periodo de tiempo basado en 1000 horas de funcionamiento
al 100 % para eliminar los residuos del mecanismo de la vélvula de drenaije.
El drenaje de final de temporada se produce como se describe a continuacién.

TEMPORIZADOR DE ESPUMADO

Con una configuracién de agua de grifo/blanda, el controlador Vapor-logic
tiene un temporizador de espumado. Este temporizador se activa al final de
cada ciclo de llenado. El temporizador mantiene abierta la vélvula de llenado
(por un tiempo determinado por el usuario después de que se haya llenado

el tanque) para remover los minerales de la superficie del agua. El tiempo de
espumado se ajusta a través del mend Configuracién.

DRENAJE DE FINAL DE TEMPORADA

Si no hay una solicitud de humedad durante el periodo de tiempo definido
por el usuario, el humidificador realiza un drenaje de final de temporada
(EOS) en el que la vélvula de drenaje permanece abierta durante diez

horas para permitir que el tanque drene y, a continuacién, se cierre. Si el
humidificador recibe una solicitud de humedad después de que el drenaje de
fin de temporada de diez horas haya comenzado, el controlador detiene el
drenaije de final de temporada, el tanque se carga y el humidificador reanuda
el funcionamiento normal. El periodo de tiempo de inactividad definido por
el usuario (tiempo de inactividad) se define en la seccién de drenaje de final
de temporada del mend Configuracién. Esta opcién solo estd disponible en
unidades equipadas con vdlvulas eléctricas de drenaje y llenado.

INTERVALO DE MANTENIMIENTO

El controlador Vapor-logic rastrea la cantidad de agua que el humidificador
convierte en vapor y la cantidad de horas que el humidificador estd en
funcionamiento. Cuando la cantidad de vapor u horas de funcionamiento
supera el intervalo de mantenimiento definido por el usuario (libras,
kilogramos u horas que se ajustan en el mend Configuracién), aparece
“Mantenimiento de unidad” en el registro de mensajes.

El humidificador continda funcionando después de que aparezca el mensaje.
El mensaje notifica al usuario que se alcanzé el intervalo de mantenimiento

y que se debe limpiar el humidificador. El mensaje permanece en el registro
de mensajes hasta que se elimina o hasta que el registro de mensajes agrega
10 mensajes nuevos (el nimero maximo de mensajes que contiene el registro).
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CONFIGURACION DE FECHA Y HORA

El controlador Vapor-logic contiene un reloj en tiempo real que se utiliza para
varias caracteristicas, incluidos la secuencia de drenaje y vaciado y el registro de
alarmas. Si necesita restablecer la fecha u hora, vaya al meni Configuracién.

Nota: Verificar los ajustes de fecha y hora después de cada actualizacién del
firmware.

RESPALDO DE BATERIA, MEMORIA NO VOLATIL

Si hay un corte de energia, se guardardn los ajustes de fecha y hora. Las alarmas,
la configuracién de la unidad y los temporizadores de uso permanecerdn en la
memoria no voldtil de forma indefinida.

SEGURIDAD/CONTRASENA

Para controlar quién puede cambiar la configuracién del Vapor-logic, habilite

la funcién de seguridad y defina una contrasefia en el mend Configuracion.
Introduzca cuatro digitos, solo nimeros, y defina el periodo de tiempo de espera
(minutos de inactividad antes de que el Vaporlogic vuelva al modo de solo
lectura). La interfaz web y el teclado/pantalla pueden tener contrasefias distintas.

Importante: Anote la contrasefia y gudrdela en un lugar seguro.
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DESCARGA DE DATOS HISTORICOS

El Vaporlogic adquiere datos en intervalos de un minuto y los conserva
durante siete dias seguidos. Estos datos, disponibles para su descarga y
clasificacién, contienen los detalles que se muestran en la tabla 68-1.

Vaya a Descargar datos en la pantalla Diagnéstico para las opciones de descarga.

Tabla 68-1:

Muestra del registro de datos descargado y ordenado

Nota: Los datos se guardan en memoria no
voldtil cada 60 minutos. Si se pierde la
energia de la unidad, se podrian perder
hasta 60 minutos de datos.

HR en . Config de
Hora espacio o Ten;gF)aux Tem(EF;:lep BTU usada Vt:‘plcl;r Sc("!/'?q AII:I:"?G/ IE::d;’:: o | oot fabrica:
demanda © o se | alarma/mnsie XX

1/26/10 9:36 a.m. 23 0 212 [567019018(421066| 23
1/26/10 9:37 a.m. 23 0 212 [567021350(421068| 23
1/26/10 9:38 a.m. 23 0 211 567023681(421070| 23

Disyuntor |Mensaje borra-
1/26/10 9:39 a.m. bajo nivel |do automdtica-

agua mente
1/26/10 9:40 a.m. 23 0 210 [567028344(421073| 23 —
1/26/10 9:41 a.m. 23 0 211 [567030677(421075| 23
1/26/10 9:42 a.m. 23 0 212 [567033008(421077| 23
1/26/10 9:43 a.m. 23 0 212 [567035339(421079| 23

Inicio de Ia Mensaje borra
1/26/10 9:44 a.m. . do automdtica-

unidad

mente

Para ordenar los datos (como se muestra arriba) con las alarmas y los mensajes
enumerados en el orden en que tuvieron lugar:

1. Importe los datos en un programa de hojas de cdlculo, como Microsoft Excel.

2. Establezca la columna Hora para que se muestre en el formato de fecha y
hora.

3. Ordene todas las filas por “Hora” en orden ascendente.

COPIA DE SEGURIDAD Y RESTAURACION DE DATOS

Los datos de Vaporlogic pueden respaldarse en y restaurarse desde una unidad
de memoria USB. El archivo de respaldo contiene toda la informacién relacionada
con el humidificador, incluido el firmware, la configuracién del usuario, el nimero
de modelo, el nimero de serie y la cadena de configuracién.

Los archivos de respaldo utilizan el nimero de serie en el nombre de archivo
de respaldo para que se pueda hacer coincidir al archivo fécilmente con un
humidificador en particular.



Actualizaciones del firmware

COPIA DE SEGURIDAD Y RESTAURACION DE DATOS
Para crear un archivo de copia de seguridad:

1. Insertar una memoria flash USB en el puerto USB de la placa Vapor-logic.

2. Vaya a Diagnéstico/Respaldo USB-restauracién/Configuracién de respaldo.

3. Seleccione Si. La pantalla le indicaré cudndo se ha completado la copia
de seguridad.

Para restaurar desde un archivo de copia de seguridad:

1. Insertar una memoria flash USB con el archivo de copia de seguridad de
ese humidificador en el puerto USB de la placa Vaporlogic.

2. Vaya a Diagnésticos/Respaldo USB-restauracién/Configuracién de
restauracion.

3. Seleccione Si. Tenga en cuenta que el nimero de serie del humidificador
y del archivo de copia de seguridad deben coincidir para completar el
proceso de restauracién.

DESCARGA DE ACTUALIZACIONES DE FIRMWARE

El controlador de Vaporlogic puede actualizarse en campo a la dltima versién del
firmware a través del puerto USB de la placa Vapor-logic. Las actualizaciones de
firmware estan disponibles gratuitamente en el sitio web de DriSteem.

Para actualizar el controlador Vapor-logic a la dltima versién del firmware,
realice el siguiente procedimiento:

1. Ingrese a www.dristeem.com.

Vaya a Soporte y Documentacién en el ment de navegacién del sitio.
Seleccione Soporte técnico.

Haga clic en Actualizaciones del firmware.

O K~ WD

Conecte una unidad flash USB confiable en un puerto USB de su
ordenador y prepare la unidad Flash de la siguiente manera:

a) Mueva o elimine todos los archivos de la unidad.
b) Asegirese de que tenga al menos 16 MB de espacio libre.
c) Asegurese de que no esté particionado en varias unidades.
6. Ingrese a Vapor-logicé y haga clic en el enlace para descargar la versién.

7. Realice el procedimiento en la tabla 70-1.

FUNCIONAMIENTO


http://www.dristeem.com

FUNCIONAMIENTO

Actualizaciones del firmware

Tabla 70-1:

Descarga de actualizaciones de firmware Vapor-logic

1. Haga clic en el enlace que se muestra a la derecha en la pagina de
Actudlizaciones de firmware de Vapor-logic en www.dristeem.com.

Si aparece una ventana de seguridad, haga clic en el botén Guardar.

Notas:

e Si bien el explorador y el sistema operativo se pueden configurar de manera
diferente, las capturas de pantallas se proporcionan como una hoja de ruta
general.

¢ Se recomiendan los exploradores Chrome o Firefox. Microsoft Edge bloqueard
la descarga del archivo ejecutable.

Vapor-logicé firmware updates

Please read the instructions before downloading firmware updates, as the
procedures for system prompts are specific.

— VERSION s,x,}ﬁmwmoan (1.2 MB)

File Download - Security Warning @

Do you want to save this file, or find a program online to open
it?

E

MName: +I6_update
Type: Unknown File Type, 1.21MB
From: www,dristeem.com

[ md ][ _S,ave%]

] ‘While files from the Internet can be useful, some files can potentially
| arm your computer. If you do not trust the source, do not find a
"V hatm y If you do not trust th do not find
L program to open this file or save this file. What's the nisk?

=T

2. Si se le pide una ubicacién para guardar, elija Descargas.

3. Haga clic en el botén Guardar.

Saveirc | [ Deskiop - r e [
N Name Size Type Date Modified ~
z EIny Documents System Folder
My Flecent ' My Computer System Folder
Documents | | &My Network Places System Folder
Deski v
skiop §
File pame: ib_update.exe -
Save az lypec All Files » Canc: k

4. En la carpeta de descargas, haga doble clic en el nuevo archivo vi6_update.exe
o haga clic en el archivo ejecutable directamente desde el botén de descarga del
navegador.

5. Si aparece una Advertencia de seguridad, haga clic en el botén Ejecutar.
Aparece una ventana del autoexiractor de WinZip.

Notas:
¢ Si Microsoft Defender Smartscreen impide que la aplicacién se inicie, haga
clic en Mds informacién y luego en Ejecutar.

e Si debe utilizar Microsoft Edge, haga clic en Mds opciones para elegir
guardar el archivo y en Mostrar mdés para elegir Guardar.

vl6_update.exe

X

Open File - Security Warning

The publizher could not be verified. Are pou sure you want to
run this soltware?
F Mame: vI6_update.exe
j Fubksher. Unknown Publisher
Type: Application
From: C:\Documents and Settings\dryynane\Desktop

[#] Always ask before opening this fle

9

This fle does not have a vald digital signature that verifies its
publisher. Y'ou should only run software from publishers pou tust.
How can | decide what softwate to min?

Continuacién




Actualizaciones del firmware

Tabla 70-1:

FUNCIONAMIENTO

Descarga de actualizaciones de firmware Vapor-logic (continuacién)

6. Haga clic en el botén Navegar en la ventana WinZip Self-Extractor y

Se abre una ventana de WinZip para confirmar que se ha descomprimido la
actualizacién del firmware.

8. Haga clic en el botén Aceptar.

WinZip Self-Extractor @
seleccione la unidad flash USB como ubicacién de destino.
Tounzip all fles in w16_update to the specified _
folder press the Unzip button -ﬂnzm
RunWinZip
Unzip to folder o=
ex
[#] Qvervrite files without prompting k
Help
7. Haga clic en el botén Descomprimir en la ventana WinZip Self-Extractor. WinZip Self-Extractor X
To unzip all fle in vI6_update to the specified -
folder press the Linzip button.
Run'WinZip
Unzip to folder o=
s
[#] Qvervrite files without prompting
Help

WinZip Self-Extractor @

15 file(s) unzipped successfully

Haga clic en el botén Cerrar para cerrar la ventana WinZip Self-Extractor.

pr
WinZip Self-Extractor @
Tounzip all fles in vI6_update to the specified -_
folder press the Unaip button Lnzip
Unzip to folder:
=
[#] Qverwite fles without prompting m

10. Abra su unidad flash USB. Confirme que contiene una carpeta denominada

vl6_update_xx.xx.xx (donde x representa el nimero de versién) y que tiene la
marca de tiempo de hoy.

= D-5_JUMP (E:)

! File Edit View Favorites Tools Help w
»
Oaack - Address [ £, - ﬂGD
Mame Date Modified

vI6_update_06.23{XX

1 objects (plus S hidder 8.00 KB 4 My Computer

11. Extraiga la unidad flash USB de su ordenador.

12. Pase a “Instalacién de actualizaciones de firmware” en la pagina 72.




FUNCIONAMIENTO

Actualizaciones del firmware

INSTALACION DE ACTUALIZACIONES DE FIRMWARE
1. Coloque el sistema del humidificador en modo En espera. Desconecte los
cables de la pantalla, de Ethernet, del multi tanque y del bus de campo.

2. IMPORTANTE: Para evitar dafios estdticos en la unidad flash USB y el
controlador, péngase en contacto a tierra tocando brevemente el subpanel
eléctrico del humidificador antes de tocar cualquier parte de la placa del
controlador o de realizar el paso 3. Consulte la advertencia.

3. Con la placa encendida, insertar la unidad flash USB cargada con la
carpeta de actualizacién de firmware descomprimida en el puerto USB de
la placa Vapor-logic.

A ADVERTENCIA

PRECAUCION

No extraer la unidad flash USB ni apagar y encender con anticipacién
Durante los pasos 4 y 5, no extraer la unidad flash USB ni apagar y encender hasta

Peligro de descarga eléctrica

Todos los circuitos deben estar
energizados para este procedimiento de
actualizacién del firmware. El contacto
con circuitos con corriente puede causar
lesiones personales graves o la muerte
debido a descargas eléctricas.

Para evitar descargas al conectar a
tierra el subpanel eléctrico, tocar el
subpanel a lo largo de su borde, lejos
de los cables y los componentes.

que la sefal se produzca como se explica en el paso 5.

4. El proceso de actualizacién comienza inmediatamente y tarda hasta
1 minuto. Esperar a que el relé de la placa Vapor-logic comience a hacer
clic continuamente. Los LED de la sonda de agua de la placa parpadeardn
durante el proceso de actualizacidn.

5. Cuando el relé del tablero Vaporlogic comienza a hacer clic continuamente,
extraiga la unidad flash USB del puerto USB de la placa Vapor-ogic.

Cuando se retira la unidad flash USB, el controlador Vapor-logic y la
pantalla se reinician con el firmware actualizado.

Nota: Algunas memorias USB no hacen clic. Si esto ocurre, confirme que la
memoria USB ha estado insertada al menos un minuto y que los LED de la
sonda de agua estdn en un estado estable.

6. Verifique la actualizacién comprobando la versidn del firmware de Vapor-logic
de la siguiente manera:

a) Seleccione Diagnésticos en el mend Principal del teclado/pantalla.
b) Seleccione Informacién de humidificador.
c) Despldcese hacia abajo hasta Versién del firmware.

La versién del firmware mostrada debe coincidir con el nimero de versién
de la carpeta vl6_update xx.xx.xx en la unidad flash USB (en donde x
representa el nimero de versién).

7. Verifique el funcionamiento del humidificador y vuelva a operarlo.

No todas las unidades USB funcionan de igual manera. Si una memoria
USB no consigue actualizar el firmware de Vapor-logic, realice el
procedimiento con una memoria USB de otra marca y tamaiio.




Prueba de salidas y prueba de funcionamiento

PRUEBA DE SALIDAS

Al completar una instalacién o reparacién, encienda y apague todas las salidas,
tales como vdlvula de llenado, vélvula de drenaie, efc., para comprobar el
funcionamiento. Vaya a la seccién de prueba de salidas del mend Diagnéstico
y despldcese por cada salida conectada para comprobar el funcionamiento.
Durante las pruebas, el modo del humidificador cambia a En espera y el estado
del tanque cambia a Prueba.

PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO

El Vapor-logic tiene la capacidad de prueba de funcionamiento para confirmar
la funcionalidad del sistema. Esta funcién permite al técnico simular una
demanda de produccién de vapor cuando no hay ninguna (por ejemplo,
cuando se realiza el mantenimiento rutinario). Para confirmar la funcionalidad,
vaya a la seccién de prueba de funcionamiento del meni Diagnéstico.
Establezca el porcentaje de demanda del sistema y configure la duracién de
la prueba de funcionamiento. Durante las pruebas, el modo del humidificador
cambia a En espera y el estado del tanque cambia a Prueba.

FUNCIONAMIENTO



FUNCIONAMIENTO

Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

El Vapor-logic viene de serie con Modbus, o con BACnet o LonTalk si se solicita. EI  FIGURA 74-1: INSTALACION DEL
Vaporlogic puede conectarse a sistemas de automatizacién de edificios mediante  MODULO LON PROTOCESSOR
estos profocolos. Las variables se definen en las tablas de las paginas siguientes.

1. Exiraiga el médulo LON
Nota: Para instalaciones BACnet o LonTalk como actualizacién, péngase en ProtoCessor de la cajo. s Y
contacto con su representante local de DriSteem para comprar una

actualizacién de BACnet o LonTalk.

CONEXIONES

1. Si se conecta a un sistema Modbus o BACnet MS/TP, conecte el cableado del
sistema Modbus o BACnet al terminal P7 de la placa de control Vaporlogic
(positivo a positivo, negativo a negativo).
Si se conecta a un sistema BACnet/IP, conecte el cableado del sistema 2. Inserte el médulo LON ProtoCessor en las
BACnet a la conexién Ethernet. patillas de la placa de control Vapor-logic.

2. Si se conecta a un sistema LonTalk, conecte el médulo LON ProtoCessor &

segun el paso 3 de la figura 74-1. o 3 Parte inferior del
: 4 médulo LON

3. Desconecte la alimentacién de la placa de control Vapor-logic, espere ProfoCessor

5 segundos y vuelva a conectarla.

4. Configure la comunicacién con el Vapor-logic mediante el administrador
de red Modbus, BACnet o LonTalk; para ello, consulte la tabla 75-1.

INSTALACION DE LONTALK COMO UNA ACTUALIZACION
1. Apague la unidad.

2. Toque el bastidor de metal puro de la unidad antes de manipular el médulo
LON ProtoCessor y sostenga el bastidor mientras manipula el médulo.

3. Mientras manipula el médulo, sosténgalo por el borde. Evite tocar los
componentes o la placa de circuito.

4. Enchufe el médulo LON ProtoCessor en las patillas de montaje (como se
muestra en la figura 74-1) con conector LonTalk en el borde de la placa.
Asegirese de que todas las patillas estén bien colocadas en el conector.

5. Conecte los cables del sistema LonTalk al médulo LON ProtoCessor como
se muestra en el paso 3 a la derecha.

6. Encienda la unidad.

7. Mediante el teclado/pantalla o la interfaz web, vaya a la seccién Comunicacién 3: Conecte el cableado del sistema LonTalk o

del mend Configuracién para habilitar la comunicacién de LonTalk. modulo LON ProtoCessor en la placa de
control Vaporlogic.

8. Configure la comunicacién con Vapor-logic mediante el administrador de
red LonTalk; para ello, consulte la tabla 75-1.

INSTALACION DE BACNET COMO UNA ACTUALIZACION

1. Mediante el teclado/pantalla o la interfaz web, vaya al mend
Configuracién y seleccione Configuracién del tanque, a continuacién
BACnet y, por dltimo, pulse Intro.

2. Introduzca el cédigo que se le haya proporcionado al comprar la
actualizacién de BACnet. El cédigo de activacién coincide con el nimero  conede los cables

de serie de la unidad. del sistema LonTalk al médulo

3. Seleccione el canal de comunicacién BACnet en el mend Configuracion de “ON ProfoCessor aqui

BACnet. NOTA: Oriente el médulo LON ProtoCessor
4. Encienda y apague la energia para activar BACnet. como se muestra, con el exiremo de conexién
de cables en el lado de la placa de control
Vapor-logic.
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

FUNCIONAMIENTO

Tabla 75-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad
Solo lectu- | oo | o Unidades Rango
Nombre de variable y | ra (RO) o ume Ipo de . -
nombre del objeto lectura y rode | objefo e | Nombres de Tona Descripcion Uni- | i
BACnet escritura | Fégistro |instancia bles LonTalk dades dades Unidades | Unidades
RW) Modbus* | BACnet impe- métricas imperiales | métricas
riales
Variables analégicas de solo lectura
Contenido de humedad
IR-1 relativa del aire en el o o
Space_RH RO 30001 AlO1  |nvoSpaceRH espacio que se esid %o % |DeOa 100|De O0a 100
humedeciendo.
R2 Punto de rocio del aire
Space_dew_point RO Al02 [nvoSpaceDewPoint |en el espacio que se estd|  °F °C  [De 20 a 80|De -6 a 26
30002 humedeciendo
R3 Contenido de humedad
Duct_RH RO Al-O3  |nvoDuctRH relativa del aire en el % % |DeOa100(De 0 a 100
30003 conducto
Demanda de vapor en
Steam_demand_mass RO 3(I)R(_)‘(1)4 Al-04  |nvoSteamDmndMass El;:(;s o kilogramos por lb/h | kg/h ]ICD)?) %(()]O ]ICD)?) %C()]O
RS Demanda de vapor como
Steam_demand_percent RO A Al-O5  |nvoSteamDemandP | porcentaje de la capacidad | % % |De0a 100{De 0 a 100
30005 s
total del humidificador.
IR-6 Temperatura del sensor de o o De-20a | De-29a
Aux_temp RO 30006 A0S - InvoAuxTemp temperatura auxiliar. F c 160 170
Temperatura del
IR-7 agua en la cdmara o o De -240 a| De =151 a
Water_temp RO 30007 AlO7  |nvoTankTemp de evaporacién del F C 265 120
humidificador.
Cantidad estimada
de vapor que el
Steam_output_mass RO 3(|)R(_)%8 AV-1  |nvoSteamOutMass humidif.icodor estlé Ib/h kg/h ]ICD)?) %C()]O ]I(D)g %go
produciendo en libras o
kilogramos por hora.
Cantidad estimada
de vapor que el
RO humidificador esté
Steam_output_percent RO 30009 AV-2  [nvoSteamOutputP  |produciendo como % & |De O a 100{De 0 a 100
porcentaje de la
capacidad total del
humidificador.
Libras o kilogramos de
agua restante para ser De 0 a
. IR-10 . convertida en vapor 100 100 DeOa
Water_until_ADS RO 30010 AV-3  |nvoWaterUntilADS antes del siguiente ciclo b kg 2 20|(|:), 000 1 000 000
de secuencia de drenaje
automdtico (ADS).
Libras o kilogramos de agua De 0 g
. . R-T1 ' restante para ser convertida | 100 100 DeOa
Water_until_service RO 30011 AV-4  |nvoWaterTilSrvc en vapor anes del siguiente | Ib kg 2 20|Ck)> 000 1 000 000
ciclo de servicio.
* Consulte la nota 1 en la pagina 83.
** Consulte la nota 2 en la pagina 83.

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 76-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Solo NG Tioo d Unidades Rango
. lectura (RO)| "YUTEr | Tipo de .
Nombre de variable y o lecturo de objeto e | Nombres de variables Descriocion Uni- | Uni-
nombre del objeto BACnet y escritura registro* instancia LonTalk** P dades |dades| Unidades | Unidades
(RW) Modbus* | BACnet impe- | métri- | imperiales | métricas
riales | cas
Variables analégicas de solo lectura (continuacién)
IR-23 Masa de demanda de DeOa DeOa
MT_sys_output_mass_hr RO 30023 Al-O8 |nvoMT_SteamOMass vapor MT Ib/h | kg/h 100 000 | 100 000
IR-25 Porcentaje de demanda| o o
MT_sys_output_pcnt RO 30025 Al-O9  |nvoMT_SteamOP de vapor MT % % |De 0 a 100|De 0 a 100
Current_]1 IR-26 Corriente de Ampe-| Ampe-
(sistemas XT solamente) RO 30026 | AF10 |nvoXT current] funcionamiento XT rios | rios |2 00 100|De 0 a 100
Corriente de
C}Jrren'r_Z RO IR-27 Al-11  |nvoXT_current2 funcionamiento XT, Ampe_ A’T“pe' De O a 100|De 0 a 100
(sistemas XT solamente) 30027 cilindro derecho rios | rios
In_Pressure o IR-28 Presion de entrada .
(sistemas de presion alta RO 30028 | AF12 |nvolnPressure (suministro) psi | bar |De O a 100|De 0 a 100
solamente)
Qut_Pressure
gls;?;neistse presién alta RO ;53299 Al-13  |nvoOutPressure Presion de salida psi | bar D]esg(;: D]esgoo
IR-30 COC actual del DeOa DeOa
Current_COC RO 30030 Al-14  {nvoCurrentCOC fanque - - 1000 1000
L IR-31 Conductividad d De O De O
Supply_water_conductivity_ps RO 30031 | AF1S nvoSupply_pS d:zu;?r:ivs'"g en TJSOQUG pS pS leOO(? ]%OOG
Stage_1_temperature RO 3%8322 Al-16  [nvoStage1Temp Temperatura de efapa 1| °F °C [De0a 150[De 0 a 150
Stage_2_temperature RO 458:;33 Al-17  |nvoStage2Temp Temperatura de efapa 2|  °F °C [De0a 150[De 0 a 150
Stage_3_temperature RO 458;4 Al-18  [nvoStage3Temp Temperatura de efapa 3|  °F °C [De0a 150[De 0 a 150
. IR-35 . Temperatura del aire o °
Supply_air_temperature RO 30035 Al-19  |nvoSupplyAirTemp de suministro F C [De0a 150(De 0 a 150
Stage_1_effectiven RO | R3O | A20 |nvoStagelEffect  |Eficacia delosmedios| o | o Ipe g 100|De 0 100
age_1_effectiveness 30036 - voStage 1 Effec en la efapa 1 o o |DeOa e0a
. IR-37 Eficacia de los medios| o
Stage_2_effectiveness RO 30037 Al-21  |nvoStage2Effect en la etapa 2 % % |DeOa 100(De O a 100
. IR-38 Eficacia de los medios | o
Stage_3_effectiveness RO 30038 Al-22  |nvoStage3Effect en la efapa 3 % % |De Oa 100[De O a 100
Output_temperature RO 3'803;?9 Al-23  |nvoOutputTemp Temperatura de salida | °F °C |DeOa 150(De 0 a 150
Wet_bulb,_temperature RO | sR4O| A24 [nvoWetBulbTemp |Jemperaturadelbulbol o o Ipe 0 150/De 0. 150
St [R-41 Presién de .
orage_pressure RO 30041 Al-25  [nvoStoragePress almacenamiento psi | bar |De0a 100|De O a 100
IR-42 Horas de tiempo de DeOa DeOa
Pump_hours RO 30042 | AF26  |nvoPumpHours siecucion de la bomba horas | horas 100000 | 100 000
IR-43 DeOa DeOa
DS RO 30043 Al-27  |nvoTDS DS - - 1000 1000
. . IR-44 Niémero de estacién
HPS_pump_station_operating RO 30044 Al-28  |nvoActPSnumber de bombeo activa - - | DeOa4 | DeOa4

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 77-1:

Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)

Solo lectura| ;. . Unidades Rango
(RO o Nome- | Tipo de
rode | objeto e | Nombres de varia-

Nombre de variable y Uni-

nombre del objeto BACnet Lescct:::rz registro* instancia |  bles LonTalk** Descripcién dades dg?!i(;s Unidades | Unidades
RW) Modbus* | BACnet impe- | i icqs | imperiales | métricas

riales

Variables de configuracién

Modo de la unidad o
sistema. Las opciones
HR definidas son:
Escritura MSV-01 |nviRunMode 1 Automdtico - - Dela4| Dela4
40001

2 Local en espera
3 Sistema en espera
4 Drenaje manual

Modo de la unidad o

Run_mode sistema. Las opciones
definidas son:
1 Automdtico
Lectura HR-1 MSV-01 [nvoRunMode 2 Local en espera - - Delaé | Delab
40001 3 Sistema en espera

4 Drenaje manual
5 Prueba de salidas
6 Prueba de
funcionamiento

Punto de consigna

Space_RH_set_point Escritura HR-2 AV-05  [nviSpaceRHsetPt de hurpedad para ?l
espacio que se estd

40002 % % De 0 a 100[De 0 a 100
humedeciendo.

Punto de consigna de

. . . HR-3 . punto de rocio para
Space_dew_point_set_point Escritura 40003 AV-06  [nviSpaceDewPtSP el espacio que se estd

humedeciendo.

°F °C |De 20 a 80| De -6 a 26

HR-4 Punto de consigna
Duct_high_limit_set_point Escritura 40004 AV-07 |nviDuctHLsetPt del limite superior de % % |De0a 100{De O a 100
conducto.

* Consulte la nota 1 en la pagina 83.

** Consulte la nota 2 en la pagina 83.

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 78-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Y ODj %
Solo . - od Unidades Rango
Nombre de variable y |lectura (RO) Nomero | Tipo de . - -
nombre del objeto o lectura de | objefoe | Nombres de Akl Descripcion Uni- | Uni-
BACnet y escritura registro | instancia ables LonTalk dades | dades | Unidades | Unidades
RW) Modbus* | BACnet impe- | métri- | imperiales | métricas
riales | cas
Variables de configuracién (continuacién)
Salida de vapor (segin
la demanda a través del
bus de campo) en libras
. Solo HR-5 . o kilogramos por hora. DeOa DeOa
Fieldous_demand_mass | oo | 40005 [ AV08 [nviFbusDemndMass [o; " Coficiiyd supera la b/h1 ka/h | 100 000 | 100 000
capacidad de la unidad,
la unidad funcionard al
100 % de capacidad.
Salida de vapor (segin
la demanda a través
ieldbus_demand_% . y A nvi usDeman | % % eOa eOa
Fieldbus_demand_% Solo | HRS | uy60 |nyiFidBusDemandp |d€! bus de campo) % | % |De0a100|De0a 100
escritura | 40006 como porcentaje de
la capacidad total del
humidificador.
_ban $ A nci an anda . % % eOa eOa
PID_band RW | 087 | AV10  |nciPIDband Banda PID % | % |De0a50|De0as50
HR-8 . Factor PIDKp (ganancia DeOa DeOa
PID-Kp RW- | 40008 | AV1T |nciPDkp proporcional). - |- 1000 1000
. HR-9 DINL: Factor PIDKi (ganancia DeOa DeOa
PIDKi RW | 40009 | AV12 |nciPIDki integral]. - | - | 1000 | 1000
HR-10 . Factor PIDKp (ganancia DeOa DeOa
PID-Kd RW- | 40010 | AV13 |nciPiDid derivativa). - | - | 1000 | 1000
. HR-14 ‘ “MT (unmode;
Escritura 40014 MSV-02 |nviMTRunMode 1 = sistema en esperaq, - - Dela2 | Dela?2
MT d 2 = sistema automdtico”
runm
-funmode HR-14 “MT runmode;
Lectura 40014 MSV-02 |nvoMTRunMode 1 = sistema en espera, - - Dela2 | Dela?2
2 = sistema automdtico”
Solicitud de bus de campo
MT_steam_req_mass_hr esiﬁltﬁro 4'1—'0R01155 AV-14  |nviMT_FBDmndMass|MT para vapor en libraso | |b/h | kg/h ]%g %80 ]%% %80
kilogramos por hora
Solicitud de bus de
Solo HR-17 . campo MT para vapor o o
MT_steam_req_sys_pcnt escritura | 40017 AV-15  |nviMT_FBDmndP en porcentdje de la % % |De0a100|DeOa 100
capacidad del sistema
La cantidad de horas HPS
Pump_1_hours RW AI1—|ORO]188 AV-16  |nviPump1Hours que labomba 1 seha | horas | horas ]ICD)?)%SO ]%?)%80
ejecutado desde el reinicio
La cantidad de horas HPS
Pump_2_hours RW 25011?? AV-17  |nviPump2Hours que labomba 2 seha | horas | horas ]I())% %80 ]%%%80
ejecutado desde el reinicio
HR-20 . Ciclos deseados a DeOa DeOa
Torget COC RW | 40020 | AV18 |nviTorgetCOC | (o centracion ~ | - | o000 | 1000
Pump_selected RW EC;QOZQ]] AV-19  |nvoPumpSelect Sistemas HPS solamente |0 = Bomba 1; 1 = Bomba 2

*

Consulte la nota 1 en la pagina 83.

** Consulte la nota 2 en la pagina 83.

Continuacién



Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

FUNCIONAMIENTO

Tabla 79-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Solo lectura| ;. . Unidades Rango
RO) o Nome- | Tipo de
Nombre de variable y lectura rode | objeto e | Nombres de variables Descripcion Uni- . Uni- .
nombre del objeto BACnet MY | registro | instancia LonTalk** P dades | UM | dades | UM
escritura * . dades | dades
Modb BACnet
RW) Us ne impe- | . . impe- P
. métricas| . métricas
riales riales
E/S digital de solo lectura
Airflow_proving_switch RO ]ODS]O] BI-O1 |nvoAirflowSwitch (O:;rég);erio; 1=
Duct_HL_switch RO ]OD(Iig)Z Bl-02 |nvoDuctHLswitch g;—,—ég;e”o; 1=
Safety_interlock RO ]8883 BI-O3  |nvoSafetyl-lock g;rﬁxSLerio; 1=
Combustion_air_damper. DI-4 0 = Compuerta
-air_damper.. RO BI04 |nvoCombustAirDmp |cerrada; 1 =
(GTS) 10004 .
Compuerta abierta
Stage_1_(High-Pressure DI-4 . 0 = Cerrado; 1 =
System) RO 10004 BI04 |[nvoCombustAirDmp Abierto
Flue_pressure_switch_(GTS) RO ]8&5)5 BI-O5 |nvoFluePressurSw g;résgerio; 1=
Stage_2_(High-Pressure DI-5 0 = Cerrado; 1 =
System) RO 10005 BI-O5 |nvoFluePressurSw Abierto - - - -
D6 0 = Ventilacién
Power_vent_switch_ (GTS) RO Bl-0O6 |nvoPowerVentSwch apagada; 1 =
10006 I, .
Ventilacién encendida
XV_header_status_(STS) RO ]&I)g 6 BI-06 |nvoPowerVentSwch S Esrt\(l)o estd listo; 1
Stage_3_(High-Pressure DI-6 0 = Cerrado; 1 =
System) RO 10006 | BFO6 |nvoPowerVentSwch |4 . =~
Low_water_sensor_ (GTS) RO 18867 BI-O7 |nvolowWaterSensr ggzﬁ;uf e:icéjj
. DI-8 . 0 = Cerrado; 1 =
Fill_valve RO 10008 BO-0O1 |nvoFillValve Abierto
. DI-9 . 0 = Ausencia de
Drain_valve RO 10009 BO-02 |nvoDrainValve drenaie; 1 = Drenaie
Qg'lr'n_:vcvtri]\;(:gfault_exists_ RO ]%lb]]oo BI-08 |nvoMt_AlarmSomWr |0 = No; 1 = Si Solo multi tanque
i\g'lr';:vcvtri‘\;er;messqge_exists_ RO ]%li)]]]] BI-09 [nvoMt MsgSomWr |0 =No; 1 = Si Solo multi tanque
High_water_sensor RO ]%3122 BI-10  [nvoXT_HighWater1 29:£;U]Se:i(;j§ Sistemas XT solamente
. DI-13 . 0 = Ausencia de Cilindro derecho, solo sistemas XT
High_water_sensor_2 RO 10013 BI-11  [nvoXT_HighWater2 agua: 1 = Agua de 2 cilindros.
VFD_drive_fault RO | i | BH2 |avoDriveFault 0 = Sin fallo; 1 = Fallo |Sistemas HPS solamente
XV: Vélvula de cierre de 2 D15 0 = Valvula no
e RO BO-03 |N/A encendida; 1 =
posiciones 10015 . .
Vélvula encendida
XV: Interruptor final de vélvula DI-16 0 = Abrir; 1 =
de cierre de 2 posiciones RO 10016 | BHI3 N/A Cerrado XV con VL solamente
XV: Interruptor de flotador RO ]%8177 BI-14 |N/A gi:Cl\J/ic;tiio], Sfﬁ::ge XV con VL solamente

*

Consulte la nota 1 en la pé&gina 83.

** Consulte la nota 2 en la pégina 83.

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 80-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Solo , od Unidades Rango
. lectura (RO) Nomero T'RO e . - -
Nombre de variable y | de objeto e | Nombres de variables .o Uni- ) Uni- )
nombre del objeto BACnet | °'®tVr9 | reqiciro | instancia LonTalk** Descripcion dad Uni- | 40d Uni-
! y escritura ogdb * cades | dades | 9995 | dades
RW) Modbus* | BACnet impe- | - impe- | . -
. métricas| . metricas
riales riales
Fallos y alarmas
DV-1
ProgOutput1 _stat RO BV-01 DryContact]
rogOutput1_status 1 nvoDryContac 0 - Abierto; 1 -
DV-2 Cerrado
ProgOutput2_status RO 2 BV-02 |nvoDryContact2
Marca que indica que
Hgy.olcr.rpos activas para RO DV-3 BV-03  |nvoAlarms hay una alarma en el
eliminacién manual 3 sistema que se debe
eliminar de forma manual.
. Cuando se establezca,
Ellgunqr todas las alarmos RW DX'A BV-04 |nviClearAllFault se eliminardn todos los
activas fallos activos.
Z‘;r?oi?uzensor de temperatura RW D\5/-5 BV-05 |nvoAlrmTnkTmpSen
Sobretemperatura del tanque, DV-6
reiniciar la unidad RW 6 BV-06  [nvoAlrmOvertemp
= nvoAlrmRHsignal
jznrzlner:)entrodo de HR fuera RW D\7/'7 BV-07 |nvoAlrmDewPtSgnl
9 nvoAlrmDemndSgnl
3Zﬁ:]|ngiHR de conducto fuera RW D\E/;-8 BV-08 [nvoAlrmDuctRHsig
fsljtaer:i]o(r:lger(;i;ngerotura aux RW D\é—‘? BV-09 [nvoAlrmAuxTemp
Sonda de agua mal cableada RW D\]/-(])O BV-10  [nvoAlrmProbeWire - - - -
E'c’;réc.h?:(jﬁ)cagetﬁ/slgfectuosa RW D\]/]] ! BV-11  |nvoAlrmProbeFail
Tiempo de llenado excesivo RW D\]/21 2 | BV.12 |nvoAlmFillTime
Consultar la tabla 49-1,
Tiempo de recarga excesivo RW D\]/; 31 BVI3 [nvoAlrmRefilTime Ment Alarmas
El tanque no drena DV-14
LMH: Controlar flotadores del RW ) BV-14  |nvoAlrmNoDrain
humidificador 14
I::;fiz rdfniegggicién excesivo, RW D\]/; 3 BV-15 |nvoAlrmXessWater
@ugeDnLj:io de flujo de aire en RW D\]/_é]é BV-16  [nvoAlrmNoSDUair
GTS: Sin flujo de aire del DV.17
ventilador de potencia RW 17 BV-17  |nvoAlrmPrVentAir
STS: Cabecera XV inundada
ﬁ:’izegcei‘;i‘r’: combustién del Rw | P38 | BV.18  |nvoAlmNoCombAir
Conducto de humos bloqueado| ~ RW D\]/'(;Q BV-19  [nvoAlrmBlockdFlu
Fallo del quemador 1 RW D\é'go BV-20  |nvoAlrmBurner]

*

Consulte la nota 1 en la pdgina 83.
** Consulte la nota 2 en la pégina 83.

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 81-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Solo lectura NG Tioo d Unidades Rango
, (RO)o | " Ome | R °e ,
Nombre de variable y lectura rode | objeto e | Nombres de variables Descripcion Uni- . Uni- .
nombre del objeto BACnet MY | registro | instancia LonTalk** P dades | UM | dades | UM
escritura x . dades | . dades
Modbus* | BACnet impe- impe-
RW) riaFI)es métricas riaFI)es métricas
Fallos y alarmas (continuacién)
Fallo del quemador 2 RW D\2/_12] BV-21 [nvoAlrmBurner2
Fallo del quemador 3 RW D\2/_222 BV-22 |nvoAlrmBurner3
Fallo del quemador 4 RW D\2/_§3 BV-23  [nvoAlrmBurner4
. . DV-24 .
Fallo del médulo de encendido 1 RW o4 BV-24  |nvoAlrmignitMod1
. . DV-25 .
Fallo del médulo de encendido 2 RW 5 BV-25  |nvoAlrmignitMod?2
. . DV-26 .
Fallo del médulo de encendido 3 RW 2% BV-26  |[nvoAlrmignitMod3
. . Dv-27 .
Fallo del médulo de encendido 4 RW 57 BV-27 |nvoAlrmignitMod4
GTS: Fallo del ventilador 1 DV-28
WM: Fallo en la etapa 1 del RW 28 BV-28 [nvoAlrmBlower]1
sensor de temperatura
GTS: Fallo del ventilador 2 DV.29
WM: Fallo en la etapa 2 del RW 2'9 BV-29 |nvoAlrmBlower2
sensor de temperatura
GTS: Fallo del ventilador 3 DV-30
WM: Fallo en la etapa 3 del RW 30 BV-30 |nvoAlrmBlower3
sensor de temperatura Vea la Tabla 49-1, _ _ _ _
GTS: Fallo del ventilador 4 DV-31 Mend Alarmas
WM : Fallo en sensor de RW 3] BV-31 |nvoAlrmBlower4
temperatura
. DV-32
Fallo de la vélvula de gas 1 RW 32 BV-32 |nvoAlrmGasValvel
. DV-33
Fallo de la vélvula de gas 2 RW 33 BV-33  |nvoAlrmGasValve2
. DV-34
Fallo de la vélvula de gas 3 RW 34 BV-34 |nvoAlrmGasValve3
. DV-35
Fallo de la valvula de gas 4 RW 35 BV-35 [nvoAlrmGasValve4
GTS: Nivel de agua bajo
Eléctrico: Disyuntor c|.e. . RW DV-36 BV-36 | nvoAlrmlowWater
sobretemperatura, reiniciar 36
unidad
XT: Espuma excesiva 2
HPS/LMH: Baja presién de RW DV37 | pv.37 nvoAlrmFoaming?2
enfrada 37
GTS: jReemplazar encendedores!
Sensor de corriente fuera de RW DV-51 BV:51 |nvoAlrmCurSensel
rango 51
Sensor de corriente 2 fuera de RW DV-52 | Bv52 [hvoAlrmCurSense?
rango 52
* Consulte la nota 1 en la pagina 83.
** Consulte la nota 2 en la pdgina 83.

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 82-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Solo lectura NG Tivo d Unidades Rango
. (RO) o ume= | “Ipo de .
Nombre de variable y lectura rode | objeto e | Nombres de variables | o - . .. | Uni- ) Uni- )
nombre del objeto BACnet M9 | registro | instancia LonTalk** pe dades | UM | dades | YN
escritura |\ ot | BACnet .~ | dades | ;=" | dades
(RW) "MPE | métricas| "T'PC" | métricas
riales riales
Fallos y alarmas (continuacién)
XT: Sobrecorriente DV-53
HPS: Alta presién de entrada RW 53 BY-53 |nvoAlmGverCurl
XT: Fallo de agua de suministro DV.54
HPS: Temperatura del agua de entrada| ~ RW 54 BV-54  |nvoAlrmSupplyH201
baja
XT: Espuma excesiva DV-55 .
HPS: Alta presién de bomba RW 55 BV-55  |nvoAlrmFoaming]
XT: Sobrecorriente 2 DV.57
HPS: Temperatura del agua de entrada|] ~ RW 5_7 BV-57  |nvoAlrmOverCur2
alta Vea la Tabla
- 50-1.
XT: Fallo de agua de suministro 2 DV-58 .
HPS: Baja presion de bomba RW 58 BV-58 [nvoAlrmSupplyH202 | Meni Alarmas
o DV:61 ) ) ) )
Baja presién de entrada RW 61 BV-61 [nvoAlrmInPress
Alta presién de salida RW D\é—éﬁ BV-62  |nvoAlrmOutPress
Pressure_sensor_out_of range RW D\ég 3 BV-63 |nvoAlrmPressSense
. DV-64 .
TDS excesivo durante el llenado RW 64 BV-64 |nvoAlrmHighTDS
El sistema
La estacién de bombeo no puede RO DV-66 BV:66  |nvoAlarmHPSsys redundante
funcionar 66 HPS no se
puede ejecutar
XV no ha
. - DV-68 podido limpiar
XV: Fallo de limpieza de condensado RW 68 BV-68 |N/A ol cabezal del
condensado
El interruptor
de extremo de
la vélvula de
DV-69 2 posiciones
XV: Fallo de la valvula de 2 posiciones RW 69 BV-69 |N/A XV no se
pudo cerrar
mientras la
vdlvula estaba
alimentada
* Consulte la nota 1 en la pdgina 83.
** Consulte la nota 2 en la pagina 83.

Continuacién
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Interoperabilidad de Modbus, BACnet, LonTalk

Tabla 83-1:
Nombres de variables y objetos de interoperabilidad (continuacién)
Solo lectura NG i0o d Unidades Rango
. (RO) o Ume- TIEO e .
Nombre de variable y lectura rode | objeto e | Nombres de variables Descripcion Uni- . Uni- .
nombre del objeto BACnet MY | registro | instancia LonTalk** P dades | UM | dades | UM
escrifura | 0 us* | BACnet .~ | dades | . "~ | dades
RW) IMPE" | métricas| "ThC | métricas
riales riales
Mensajes
GTS: Reemplazar
encendedores pronto Eléctrico: DV-38
Reemplazar contactores WM: RW 38 BV-38 | nvoMsgReplCctr
Reemplazar lampara UV
. . DV-39 . .
Mantenimiento de unidad RW 39 BV-39 |nvoMsgSrviceUnit
Drenaje en espera RW Dx_go BV-40 |nvoMsgDrainPend
. . . DV-41 .
Ausencia de flujo de aire RW 41 BV-41  |nvoMsgNoDuctAir
Encl iento d idad DV-42
qrg:i:eor;/oomlen © de segunida RW 42 BV-42 |nvoMsgllockOpen
Drenaje por congelamiento RW DX—;‘J BV-43 |nvoMsgFreezDrain
. ) DV-44 .
Drenaije de final de temporada RW 44 BV-44 |nvoMsgEOSactive
Comp. de temp. activada RW DX-545 BV-45 |nvoMsgTempCompOn
Vea la Tabla 46-1.
] Ment Diaandsfi - - - -
Limpiar sondas RW ngté BV-46 |nvoMsgCleanProbe et Flagnosiice
Activacién del limite superior DV-47 .
de conducto RW 47 BV-47 |nvoMsgDuctHLirip
Intervalo de medicién de limite DV-48
supsrior de conducto RW 48 BV-48 |nvoMsgDuctHLspan
Flujo de agua insuficiente RW DX‘éQ BV-49 |nvoMsgH2Ocutout
Temperatura de ebullicién DV-50 .
calibrada RW 50 BV-50 |nvoMsgBoilTempCl
XT: Comprobar cilindro, fin de
vida 0til DV-56
HPS: Temperatura del agua de RW 56 BV-56 InvoMsgChkCyll
entrada baja
Comprobar cilindro 2, fin de DV-59
vida otil RW 50 BV-59 |nvoMsgChkCyl2
Activacién de principales RW DV-60 | R0 nvoMsgMainEnb
abierta 60
TDS excesivo durante el Dv-65 .
lenado RW 65 BV-65 |nvoMsgHighTDS
XV estd tratando
XV: Eliminando condensado RO DX_;7 BV-67 |N/A cgsdeelgg:fg j|e|
cabezal
Notas:
1. Registros de entrada Modbus (IR1-IR44) de solo lectura de 16 bits
Registros de retencién Modbus (HR1-HR21) lectura/escritura de 16 bits
Registros de entrada discreta de Modbus (DI1-DI7) solo lectura de bit dnico
Registros de bobinas Modbus (DV1-DV69) lectura/escritura de un bit
2. Llos SNVT LonTalk nvi son de solo escritura; los nvo son de solo lectura




FUNCIONAMIENTO

Operacion multi tanque

MODO MULTI TANQUE DEFINIDO Disposicién de miltiples humidificadores XT
En el modo multi tanque, un controlador de Vapor-logic puede controlar Los humidificadores XT y de bajo mantenimiento
varios tanques humidificadores, y los tanques en un sistema multi tanque no funcionan en modo mulfi tanque; sin embargo,

se pueden montar hasta cuatro humidificadores

pueden variar segin la fuente de energia y la capacidad. ; .
XT para que funcionen en secuencia.

Un sistema multi tanque tiene un controlador principal que controla hasta Consuliar “Disposicién de mélfiples
16 tanques secundarios. El controlador principal recibe la sefial de demanda humidificadores XT” en la pagina 37.
y controla la produccién de vapor del tanque secundario en funcién de:

® grupo prioritario,

* nivelacién de desgaste,

¢ estado de fallo.

El controlador principal también da permiso a los tanques humidificadores secundarios para realizar funciones, tales
como drenaje y lavado.

El controlador principal debe estar

® conectado a campo a todas las sefiales de entrada de control requeridas,
® conectado a todos los tanques secundarios a través del bus de campo DriSteem,

¢ encendido durante el funcionamiento del sistema.

INTERFAZ DE CONTROL MULTI TANQUE

La mayoria de los sistemas tienen un teclado Vapor-logic por grupo multi tanque. Este teclado se envia con el tanque que
tiene la placa de control principal. El teclado (o la interfaz web; ver nota a continuacién) se puede conectar a cualquier
humidificador en el grupo multi tanque. La longitud maxima del cable desde la pantalla téctil hasta cualquier placa de
control del grupo multi tanque es de 152 m (500').

Nota: Los grupos multi tanque también se pueden utilizar mediante la interfaz web. Consultar “Funcionamiento multi
tanque con inferfaz web” en la pdgina 88.

ORDEN DE ARRANQUE Y TANQUES DE RECORTE
Todos los tanques humidificadores de un grupo multi tanque estén asignados de fdbrica a un grupo prioritario. Hay
cuatro grupos prioritarios: 0, 1, 2y 3.

Los grupos prioritarios identifican la funcién del tanque de la siguiente manera:

0 = Tanque de recorte 2 = Prioridad de tanque 2 (pico)
1 = Prioridad de tanque 1 (carga) 3 = Tanque redundante

* Los grupos de prioridad identifican el orden de inicio:

Los tanques del grupo prioritario O se colocan en linea primero, seguidos de los tanques del grupo prioritario 1y,
a continuacién, 2. El grupo prioritario 3 designa un tanque redundante opcional, que solo se pone en linea si un
tanque en el sistema no estd disponible y los tanques restantes no pueden cumplir con la capacidad.

e El tanque de recorte responde primero:

Un tanque de recorte se asigna al grupo de prioridad O y se pone en linea primero, siempre antes que los tanques
de los grupos prioritarios 1, 2 o 3. El tanque de recorte se modula continuamente, respondiendo a los cambios en
la demanda del sistema.

Los grupos multi tanque que requieren una respuesta rdpida a los cambios en la demanda del sistema suelen tener
un humidificador de elemento eléctrico con control SSR como tanque de recorte.



Operacion multi tanque

AGRUPAMIENTO DEL TANQUE PARA MAXIMIZAR LA EFICIENCIA

Los tanques de prioridad 1y prioridad 2 se pueden agrupar para mejorar

la eficiencia. Los tanques no identificados como tanques de recorte o
redundantes estan asignados de fébrica a los grupos prioritarios 1y 2. Los
tanques de prioridad 1 entran en linea antes que los tanques de prioridad 2.
Debido a que los tanques en un sistema multi tanque pueden variar segin la
capacidad, esto permite que la agrupacién de tanques maximice la eficiencia,
poniendo los tanques en linea en el orden que mejor coincida con la carga de
humidificacién a la capacidad del tanque individual.

EJEMPLO 1:
Un tanque de gran capacidad que cumple con la demanda de
humidificacién la mayoria de los dias se asigna al grupo prioritario 1.

Los tanques de menor capacidad, necesarios solo cuando se necesita
capacidad adicional, se asignan al grupo de prioridad 2.

EJEMPLO 2:
Un tanque alimentado por gas que cumple con la demanda de
humidificacién la mayoria de los dias se asigna al grupo prioritario 1.

Los tanques eléctricos, necesarios solo cuando se necesita capacidad
adicional, se asignan al grupo de prioridad 2.

Nota: La nivelacién de desgaste solo se produce dentro de un grupo de prioridad.

TANQUE REDUNDANTE PARA APLICACIONES DE MISION CRITICA

Se puede asignar un tanque redundante para aplicaciones de misién critica. La
capacidad del sistema de un grupo multi tanque es la capacidad combinada de
tanques en los grupos O, 1y 2. Colocar un tanque en el grupo de prioridad 3
garantiza que solo funcione como un tanque redundante. El tanque redundante
se puede asignar al grupo prioritario 3 y funcionard solo si uno o mds de los
tanques de los grupos O, 1y 2 no estdn disponibles, y los tanques restantes del
grupo multi tanque no pueden satisfacer la demanda de produccién de vapor.

Nota: Para obtener el mejor rendimiento, varios humidificadores eléctricos de un
grupo prioritario deferminado deben tener los mismos controles de calentador.
Es decir, todos deben tener un control 100 % SSR, o todos deben tener un
control SSR secuenciado, o deben ser controlador por el contactor.

NIVELACION DEL DESGASTE DEL TANQUE

El controlador principal supervisa el desgaste del tanque y asigna la produccién
de vapor a los tanques para igualar el desgaste tanto como sea posible dentro
de cada grupo de prioridad.

TOLERANCIA A FALLOS

El controlador principal supervisa periédicamente el estado del tanque de todos los
tanques de un grupo multi tanque. Si un tanque se desconecta o no se comunica
(“Sin comunicacién”) durante un periodo de tiempo definido, el controlador
identifica ese tanque como no disponible y el sistema responde con ofros tanques
disponibles. Si el controlador principal deja de funcionar, los tanques secundarios
restantes contindan funcionando durante un periodo de tiempo corto en el nivel en
el que se ejecutaron por Gltima vez, y luego se cierran.

FUNCIONAMIENTO

Consejos de configuracion

e Utilice los grupos prioritarios 1y 2 para

agrupar tanques para obtener la méxima
eficiencia energética. Por ejemplo, coloque
los tanques a gas en el grupo 1y tanques
eléctricos en el grupo 2.

Mltiples tanques de pequefa capacidad
generalmente funcionan mds eficientemente
que un fanque de gran capacidad que
cumple con el mismo requisito de carga.

Utilice los grupos prioritarios 1y 2 para
agrupar tanques por capacidad, poniendo
los tanques en linea en el orden que mejor
coincida con la carga de humidificacién a
las capacidades individuales del tanque.

Si su sistema multi tanque tiene un tanque
redundante, configure ese tanque como

el controlador principal. Esto reducird el
tiempo de inactividad del sistema mientras
el tanque del controlador principal recibe
el mantenimiento. Dado que el tanque
redundante opera menos en un sistema
multi tanque, es el tanque mds propenso a
permanecer en linea.

Haga coincidir la capacidad del tanque
redundante con el tanque mds grande del
sistema para garantizar la capacidad del
sistema para satisfacer la maxima carga
de humidificacién cuando un tanque se
desconecta.

Ver Nota 1 en la tabla 86-1.



FUNCIONAMIENTO

Operacion multi tanque

Tabla 86-1:
Ejemplo de aplicacién de grupos prioritarios multi tanque
Grupo Asignacién Descripcion Consideraciones de la aplicacién
prioritario
® Proporciona “aceleracién” de carga de humidificacién, esta unidad ve los pequefios |Una unidad resistiva eléctrica
0 Recorte cambios a medida que cambia la demanda. controlada por SSR proporcionard
* Generalmente, esto debe ser un tanque, y debe ser relativamente pequefio. el mejor control.
¢ Generalmente, este tanque debe ser una unidad resistiva eléctrica controlada por SSR.
. . GTSy STS | ¢ tabl
¢ Lleva la mayor parte de la carga; debe ser la fuente de combustible mas rentable. v Son fos mas rertabies,
1 Carga . . " pero se puede utilizar cualquier
¢ Solo se ven cambios en pasos grandes si se utiliza un tanque de recorte. onidad
¢ Compensa la demanda no satisfecha por recorte + carga. La resistencia eléctrica es la mds

¢ No se ejecuta a menudo, porque es necesario solo en las situaciones mds exigentes. |rentable (se puede utilizar cualquier

¢ Debido a que no funciona con frecuencia (lo que hace que el costo de combustible |unidad).

2 Pico casi ni sea un problema), esta es una buena asignacién para un humidificador de
menor costo inicial.

* El tiempo de ejecucién es una funcién del porcentaje de carga dividido en la categoria

de pico.

* Proporciona la capacidad de compensar un tanque que estd desconectado por cualquier |® Los humidificadores eléctricos
motivo. son los mds rentables por

e Este tanque solo funcionard cuando se apague una unidad de recorte, carga o adelantado.
pico para condiciones de servicio o alarma y los tanques de recorte, carga y pico  |® El tamafio debe ser el factor
restantes no puedan satisfacer la demanda. deferminante.

3 Redundante : . . . ; . .
¢ La redundancia debe ser tan grande como el tanque mds grande del sistema. e Cualquier unidad funcionard.

Consulte la Nota 1 a continuacién.

* Si se utiliza un tanque redundante, convertirlo en controlador principal mejora el tiempo
de actividad del sistema, ya que no tendré que derribar el controlador principal para
repararlo.

Notas:

1. Si se requiere proteccién contra varios tfanques que estan fuera de linea al mismo tiempo, el tanque redundante debe ser al menos tan grande
como la suma de los tanques X més grandes donde X es el nimero de tanques para los que se desea proteccién.

2. Desde el punto de vista del costo del combustible, el eléctrico debe tener la prioridad mds baja. Deberia ejecutarse a lo Gltimo y la menor cantidad
de tiempo.

3. Desde el punto de vista de la energia, GTS generalmente tiene el costo operativo més bajo.

4. Al calcular la energia, considere la pérdida de calor de la distribucién y las tuberias de vapor.

5. Los humidificadores dentro de un grupo de prioridad estén nivelados por carga.

6. Los humidificadores dentro de un grupo deben tener la misma fuente de energia.




Operacion multi tanque

CABLEADO DE UN GRUPO MULTI TANQUE DE HUMIDIFICADORES
Para cablear un grupo multi tanque de humidificadores:

1. Determine qué placa de control es el controlador principal. El controlador
principal se envia con el teclado/pantalla. El controlador principal estd etiquetado
como Tanque A en el teclado/pantalla y en la efiqueta del producto del tanque.

2. Conecte todas las entradas de control necesarias a la placa controladora
principal siguiendo las instrucciones de “Entrada de control” en la pagina 12.

3. Conecte todas las placas de control del grupo multi tanque utilizando
cable de par trenzado.

Importante: DriSteem recomienda utilizar un par de alambres de un cable
Cat-5. No utilice cables de dos conductores no trenzados.

Conecte las placas controladoras en el bloque de terminales P8. Conecte los
terminales positivos a positivos y negativos a negativos. En la dltima placa
de la serie de placas conectadas, haga un puente entre los pines t JT001
(ubicados en la placa Vaporlogic junto a la toma de teléfono RJ11, consulte
la pdgina 5). En todas las demds placas, J1001 no debe ser desviado.

4. Si planea utilizar la interfaz web, siga las instrucciones de cableado en
“Comunicacién de interfaz web” en la pdgina 21.

Nota: Cada tanque debe estar conectado a través de Ethernet a un sistema
de red para que la interfaz web acceda a todos los tanques del
grupo multi tanque.

5. Conecte el cable de teclado/pantalla a cualquier placa de control del
sistema multi tanque. El tanque principal debe estar alimentado para que
la pantalla se comunique.

CONFIGURACION DEL SISTEMA MULTI TANQUE

Configuracién de fabrica
Los tanques humidificadores ordenados como un grupo multi tanque estdn
configurados en la fébrica. El proceso de configuracién de fébrica incluye:

* Asignacién de nombres de letras a tanques (tanque A, tanque B, ... tanque P).
Nota: El tanque principal siempre estd configurado como tanque A.

* Asignacién de nimeros de grupo prioritarios (0, 1, 2, 3)

® Configuracién de los controladores

Cambiar la configuracién de fabrica

Cambie la designacién del tanque utilizando solamente la interfaz web. Vaya

al mend Configuracién de la pantalla web para acceder a Configuracién multi
tanque/indicador de tanque.

Importante:

Cualquier cambio realizado hacia o desde el controlador del tanque designado
como “A” causard un retardo aproximado de cinco segundos mientras la placa
se reinicia. Durante este tiempo, la pantalla de la interfaz web no cambiaré.

FUNCIONAMIENTO

Importante:

Toda la comunicacién multi tanque debe
pasar por el controlador principal para llegar
a los tanques secundarios. Por lo fanto, la
comunicacién de teclado/pantalla requiere
alimentacién para:

e El controlador principal (en el tanque A)
¢ Cualquier ofro tanque que aloje el teclado/
pantalla



FUNCIONAMIENTO

Operacion multi tanque

CAMBIO DE UN GRUPO PRIORITARIO
Para cambiar un grupo prioritario, vaya al meni Configuracién para acceder
a Configuracién multi tanque/Grupo prioritario de tanque.

Para afiadir un tanque a un sistema multi tanque:

1. Compruebe que el nuevo tanque tiene el indicador de tanque correcto.
Cambiar, si necesario, antes del cableado en el paso 2.

2. Conecte el cableado del nuevo tanque.

3. El controlador principal afiade autométicamente la capacidad del nuevo
tanque a la capacidad total del sistema.

Retirar permanentemente un tanque de un sistema multi tanque:

1. Desconecte el cableado de la placa de control (ubicacién P8) del tanque
que se estd retirando.

2. Restablezca la capacidad del sistema desde el men Configuracién multi
tanque. El controlador calculard autométicamente la nueva capacidad del
sistema.

Importante:

e Cada tanque en un sistema multi tanque debe tener un indicador de tanque
dnico (A, B, C ... P). Las designaciones duplicadas del tanque haran que el
modo multi tanque funcione incorrectamente.

® Cada placa Vapor-logic se envia con una direccién IP de red de
192.168.1.195. Al instalar en una red Ethernet, asigne a cada placa una
direccién IP dnica para evitar conflictos con ofros dispositivos de la red.

OTROS PARAMETROS DEL SISTEMA E INTEROPERABILIDAD

Los parémetros generales del sistema se establecen de la misma manera que
para el tanque/controlador independiente. Consulte la seccién Configuracién
de este manual para obtener instrucciones.

FUNCIONAMIENTO MULTI TANQUE CON INTERFAZ WEB

Si planea utilizar la interfaz web para el funcionamiento multi tanque, la
interfaz web debe configurarse primero, consulte “Comunicacién de interfaz
web” en la pégina 21.
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USO DEL TECLADO/PANTALLA
El teclado/pantalla puede comunicarse con el controlador de
cada tanque humidificador en un grupo multi tanque. Cuando un

grupo multi tanque funciona normalmente, el teclado/pantalla

muestra la pantalla principal. Consulte las pantallas siguientes

para obtener informacién sobre las pantallas de visualizacién en

un sistema multi tanque.

Pantalla Men§ —— >
principal

Pantalla Ment
principal
Seleccione Estado ~—>
multi tanque para ver ofros
tanques en un sistema multi
tanque (otros elementos del
men se refieren al fanque A
en esta pantalla).

—_—>

Pantalla de estado de

Mult tanque

Seleccione — >
MT Principal para ver la
pantalla maestra (que se
muestra a continuacién).
Seleccione A, B o C, etc.,
para ver otros tanques del
sistema.

Pantalla Tanque A ——>
Tenga en cuenta aqui que

el tanque A tiene O % de
salida porque todavia

no estd a temperatura de
ebullicién.

SPACE RH

20%

MAIN

OUTPUT

MO D E: SN
MAIN ] MESSAGE] ALARM |

Multitank status
Tank status
Diadnostics
Alarms

Tank setuP

I _HOME [

A Cold

B <No comm>
C <No comm>
D <No comm>

| HOME ] BACK

SPACE RH| SET PT )NKNS

20%

TANK A

QUTPUT

MODE:Auto Warm
MAIN JMESSAGE[ ALARM |§

FUNCIONAMIENTO
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USO DE LA INTERFAZ WEB
Las pantallas de interfaz web adicionales, que se describen a
continuacién, aparecen cuando se opera en modo multi tanque.

dnSteem @

Esta letra identifica qué
tanque (A ... P) estd viendo.

Vapor-logic

ALARMS DIAGNOSTICS SETUR

Systom Status

DEMAND OLTPUT

Thursiay,

TANK
STATUS

System Links

<

feember 10, 2009 1:50:48 PM

HELP

Data stream ix LIVE

Cada tanque conectado aparece
autométicamente como un enlace.
Haga clic en un enlace del tanque

<
Alarmis
© active alarms

Mussages

0 active messages

para ver su estado.

Importante: Todos los tanques del
sistema deben estar conectados a
la red a través de Ethernet para
que estos enlaces funcionen.

STATUS ALARMS DIAGNOSTICS SETUR

System Status Thursday,

DEMAND OUTPUT @

M
0E + INPUT S1GNAL
« LIMIT CONTROLS
Tank Status * WATER TP
+ WATER MANAGEMENT
DEMAND OUTPLIT

+ REMOTE TEMP SENGOR
+ COMMUNICATIONS

+ BET DATE AND TIME
+ LANGUAGE

+ UNITS

+ BECURITY

+ GAPAGITY ADIUST

+ RISUT TO DEFAULTS
MULTITANK BETUS

Alarms
0 active alarms

Mpssages

+ FAN-BASED DISPERSION

+ PROGRAMMABLE GUTPUTS

Vapor-logic

HELP

100:44 P4 Data stream is STOPPL

Haga clic en la pestafa
Configuracién para

ver los pardmetros de
Configuracién multi tanque.

© active messages




Guia de resolucion de problemas

SOLUCION DE PROBLEMAS

1. Consulte los problemas, las posibles causas y las acciones recomendadas.
En la guia de resolucién de problemas de las péginas siguientes se
plantean los problemas, las posibles causas y las acciones recomendadas
para problemas habituales.

2. Consulte los manuales del tanque o de la dispersion.

Si tiene un problema relacionado con el tanque o la dispersién, es posible
que también deba consultar los manuales especificos del producto.

3. Si sigue teniendo problemas, llame a DriSteem.

Si la guia de resolucién de problemas no le ayuda a resolver el problema,
llame a DriSteem y disponga de la siguiente informacién:

e Nombre del producto y nimero de serie
Encontrard esta informacién en el humidificador o armario de control.
® Definicién del problema
Ejemplo: fugas de agua, baja humedad, alta humedad, efc.
e Elementos de registro de alarmas o mensajes (si corresponde)
Ejemplo: temperatura del tanque, cableado de la sonda, etc.
* Momento de inicio del problema

Ejemplo: siempre, después de una reforma, después de un cambio de
clima, efc.

e Cambios en el sistema

Ejemplo: presién, nueva caldera, nuevo servicio, nuevo controlador,
reubicacién, cambio en el mantenimiento, etc.

LLAMAR A SOPORTE TECNICO DE DRISTEEM
Tenga la siguiente informacién preparada antes de ponerse en contacto:

Versién de firmware de Vapor-logic

NUmero de modelo del humidificador

NUmero de serie del humidificador

Definicién del problema

Elementos de registro de alarmas

Elementos de registro de mensajes

Momento de inicio del problema

Cambios recientes en el sistema

FUNCIONAMIENTO

Soporte técnico de DriSteem:
800-328-4447
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Guia de resolucion de problemas

Tabla 92-1:

Guia de resolucién de problemas

Problemas de alimentacién

Problema

Posibles causas

Acciones

La luz indicadora de encendido
verde estd apagada.

No hay tensién de control

Compruebe si la tensién de suministro es correcta.

Fusibles del calentador abiertos

Compruebe los calentadores y sustituya los fusibles.

El disyuntor del circuito secundario del transformador
estd activado.

Compruebe si hay cortocircuitos en el cableado;
reinicie el disyuntor.

Sin indicacién remota de la luz de
alarma.
Sin activacién remota del ventilador.

La conexién de contacto seco o triac no se ha
programado en el meni Configuracién.

Vaya a la seccién de salidas programables del ment
Configuracién para programar contactos secos.

* El cableado de campo no estd instalado.

Conecte el cableado de campo.

¢ la luz indicadora de fallo remoto suministrada en

campo se ha quemado.

Compruebe si la luz indicadora remota se ha
quemado; sustituya si es necesario.

El fallo remoto del contacto seco del Vapor-logic
no se ha encendido.

Compruebe la continuidad del contacto seco
(terminal del Vapor-logic P12) para el cierre de
contacto.

No hay informacién legible en el
teclado/pantalla.

La placa de control Vapor-logic no recibe
alimentacién o la tensién es incorrecta.

e Restablezca el disyuntor del circuito del

o Restablezca el corte térmico si se activa.
e El termostato de limite bajo no se cumple (solo

Compruebe la fuente de alimentacién principal.

transformador de control si se estd activado.

carcasa exterior).

El cable de comunicacién modular estd desconectado.

Conecte el cable modular.

El teclado/pantalla no recibe
alimentacién.

No hay tensién de suministro en la unidad.

e Compruebe los interruptores de seguridad de la

Compruebe el fusible principal.

linea principal.
Compruebe los fusibles del calentador.

No hay suministro de 24 V CA.

Compruebe si la alimentacién funciona correctamente.
Verifique que las caracteristicas de la tensién del
transformador sean correctas.

Compruebe que el cableado del transformador
sea correcto.

Compruebe si hay fensién de circuito de control,
24V CA. Si no hay tensién, compruebe el disyuntor
del circuito del fransformador. Restablezca si es
necesario.

Termostato de sobretemperatura del humidificador
abierto

Interruptor manual de reinicio situado por encima
del calentador debajo de la cubierta del terminal.

La pantalla esté completamente en
negro.

El teclado/pantalla estd sobrecalentado.

Enfrie el teclado.

El cable de comunicacién no estd conectado.

Conecte el cable.

Cable defectuoso.

Sustituya el cable.

Teclado defectuoso.

Sustitdyalo.

Placa de control defectuosa.

Péngase en contacto con DriSteem.

Continuacién
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Tabla 93-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problemas con el transmisor o humidistato

Problema

Posibles causas

FUNCIONAMIENTO

Acciones

Alarma:
Sefal de HR fuera de rango

Alarma:
Sefial del punto de rocio
fuera de rango

Alarma:
Sefial de demanda fuera de
rango

Alarma:
Sefial de HR del conducto
fuera de rango

Alarma:
Sensor de temperatura aux.
fuera de rango

Cuando aparecen alarmas de transmisor o

humidistato, las posibles causas son:

o Cableado abierto, en cortocircuito o incorrecto.

® Sefial de control incorrecta.

¢ Bucle de conexién a tierra.

® La sefial supera los limites de rango. Las
sefiales de entrada correctas son: 4-20 mA, o
0-16 VCC

Compruebe las tensiones en los terminales de la placa.

En terminal P11

- Sefial de HR: 2-10 V CC.

- Sefial de punto de rocio: 2-10 V CC.

- Sefial de demanda: 0-16 V CC.

En terminal P13

- Sefial de limite superior de conducto: 0-21 V CC,
2-10V CC.

En terminal P14

- Sensor de femperatura auxiliar o sensor de compensacién
de temperatura: 2-10 V CC.

Revise la salida del transmisor:

- Si no hay salida, sustituya el transmisor.

- Verifique que la salida es de 4-20 mA.

- Calibre el transmisor o el humidistato si es necesario.

Es posible que una placa de control de aislamiento de otros

no sea compatible. Consulte a DriSteem.

Alarma:
Ausencia de flujo de aire en

la SDU

e El ventilador SDU o el interruptor de prueba para
flujo de aire estd conectado incorrectamente.

Revise si el cableado de la SDU es correcto.

* La cubierta del ventilador SDU estd quitada.

Instale la cubierta.

e El motor del ventilador SDU no funciona
(el ventilador SDU no arranca).

Sustituya el ventilador SDU.

e El disyuntor estd activado.

Restablezca el disyuntor.

Continuacién
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Tabla 94-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problemas de la sonda de control del nivel del agua

Problema

Posibles causas

Acciones

Alarma:
Sonda de agua mal cableada

Alarma:
Sonda de agua defectuosa

e |nstalacién incorrecta

Verifique el cableado adecuado del sistema de la sonda. No
utilice cableado blindado (con pantalla).

Verifique que el cableado de la sonda no esté enrutado con
cableado de alta tensidn.

Verifique que el cableado entre el gabinete de control y el
humidificador no exceda el limite recomendado de 15 m (50').
Verifique que se haya instalado la plomeria de llenado y
drenaje de conformidad con las instrucciones del manual del
humidificador.

Verifique que las tuberias desde el humidificador hasta el
conjunto de dispersién estén instaladas correctamente, que no
haya codos ni restricciones en la tuberia y que la longitud de
la tuberia no sea demasiado larga. Consulte las instrucciones
del manual del humidificador.

Verifique que haya un purgador P instalado en el tanque y/o
que el purgador P no esté enchufado.

Verifique que haya un suelo de la mdquina entre el gabinete
de control y el tanque del humidificador.

¢ Sondas sucias u oxidadas

Limpie la sonda, elimine la oxidacién y/o los minerales o
sustitiyala si es necesario.

Escurra el agua del tanque debajo de la sonda; restablecer el
sistema y reiniciar.

e Deterioro del conjunto de la varilla de la
sonda

Reemplace el conjunto de la varilla de la sonda.

¢ Conductividad baja del agua de suministro.

Si la conductividad es menor que 30 pS/cm, afiada una
pastilla de '4-%2 de bicarbonato sédico (es decir, Alka Seltzer)
para aumentar la conductividad. Consulte a DriSteem para
obtener més recomendaciones.

e Los inferruptores de enclavamiento del
humidificador y/o el termostato de
sobretemperatura

Verifique que el inferruptor o el termostato estén cableados.
Compruebe que el interruptor de enclavamiento esté ajustado
correctamente y que la cubierta del humidificador esté colocada.
Restablecer el termostato de sobretemperatura si se activa.

¢ Falta la varilla de la sonda

Reemplace la varilla de la sonda que falta si es posible; de lo
contrario, reemplace el ensamblaje de la sonda.

Continuacién
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Tabla 95-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

FUNCIONAMIENTO

Problemas de llenado

Problema Posibles causas Acciones

Alarma: El tanque no estd lleno.

Tiempo de llenado

excesivo e Cableado de la vélvula de llenado y drenaje invertido |® Cableado correcto.

Alarma: ® Baja presién del suministro de agua * Verifique que la presién del agua sea de 552 kPa (25 psi) como minimo.
Tlempo de recarga e Filtro en linea enchufado ¢ limpie segln sea necesario.

excesivo

 Interruptor de enclavamiento de la cubierta del
humidificador mal cableado

¢ Cableado correcto.

e La vélvula de llenado no estd abierta

e Sihay 24 V CA a través de la bobina de la vélvula de llenado, sustituya
la vélvula.

e Vélvula de llenado no cableada correctamente a la
placa de control

e Verifique el cableado adecuado de la vélvula de llenado en el terminal
P17 (llenado, drenaie).

e Para probar la operacién, vaya a la seccién Prueba en el mend
Diagnéstico.

¢ Valvula de aguja de agua de entrada cerrada o
enchufada

o Compruebe si la vélvula de la aguja estd abierta y libre de sedimentos.

o Vélvula de llenado con tensién de funcionamiento
incorrecta

o Verifique que la bobina de la vélvula sea de 24 V CA.

¢ Valvula de llenado conectada

o Retire la vélvula de llenado y compruebe si hay material extrafio tapando la
valvula.

® Vélvula de llenado estd instalada hacia atrds.

e Compruebe la direccién de la flecha en la vélvula; O que “Adentro” sea
visible en el cuerpo de la vélvula de llenado.

o El exceso de golpe de ariete puede doblar una vélvula
de aguja y dificultar la apertura

o Reemplace la vélvula, si es necesario.
¢ Instale un amortiguador de la linea de suministro de agua.

 El orificio después de la vélvula de llenado puede estar
taponado

¢ Redlice el mantenimiento del filtro de vélvula y del conjunto de orificios.

e Fuga de agua en la vélvula de drenaje

e Compruebe que el drenaje estd en la posicién Automdtico y estd cerrado.

® Falta la varilla de la sonda

¢ Reemplace la varilla de la sonda que falta si es posible; de lo contrario,
reemplace el ensamblaje de la varilla de la sonda.

El tanque estd lleno.

* Mal funcionamiento de la sonda

* Llimpie o remplace la sonda.

Conductividad baja del agua:

® Los humidificadores GTS de agua de grifo/blanda y los
humidificadores eléctricos con elementos calefactores
requieren que la conductividad del agua de llenado sea
de 30 pS/cm como minimo.

¢ la conductividad del agua de llenado recomendada para
el humidificador XT es de 350 a 1250 pS/cm.

¢ Afada Y-V pastilla de bicarbonato sédico (es decir, Alka Seltzer) para
aumentar la conductividad del agua. Consulte a DriSteem para obtener
mds recomendaciones.

® Sin conexién a tanque

¢ Instale la conexién a tanque.

¢ La vdlvula de llenado estd abierta.

e Compruebe la vélvula en busca de particulas extrafias.

e Vélvula de llenado estd instalada hacia atrds.

e Compruebe la direccién de la flecha en la vélvula; O “In” (Adentro) debe
ser visible en el cuerpo de la vélvula de llenado.

¢ El condensado excesivo estd drenando en el tanque.

e Consulte a DriSteem Fisair para aumentar la cantidad de agua que se
puede convertir en vapor antes de ocurra un fallo.

La vélvula de llenado se
enciende y se apaga con
frecuencia (varias veces
por minuto).

Para humidificadores XT, consulte Revisar cilindro/nivel alto de agua pagina 47 de la tabla 45-1.

¢ Funcionamiento incorrecto del sistema de control de
nivel.

e Si es necesario, limpie las sondas.

e Compruebe la conductividad del agua. La conductividad minima para el
correcto funcionamiento del sistema de control de nivel es de 30 pS/cm.

* Verifique que el cableado de la sonda sea correcto.

* La vélvula de drenaje no estd completamente cerrada.

 Si hay obstruccidn que no permite que la vélvula de drenaie se cierre por
completo, limpie la vélvula.

¢ Si hay un resorte de retorno roto o desgastado en la vélvula de drenaije,
sustituya la valvula.

e Compruebe si hay 24 V CA en la vélvula. Si es asi, compruebe el
cableado del terminal de la placa de control P17 Vapor-logic (drenaie).

e Conexién a tanque deficiente

¢ Verifique que haya una buena conexién a la mdquina.

Continuacién
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Tabla 96-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problema

Posibles causas

Acciones

agua.

La unidad no se llena de

¢ Fallo de la vélvula de llenado.

Desconecte el cabezal de la sonda. La vélvula de llenado se debe
abrir. Si la vélvula de llenado no se abre, verifique se suministran
correctamente 24 V CA a la vélvula de llenado. Si hay tensién y la
vdlvula no se abre, sustituya la vélvula o la bobina de la vélvula.
Verifique que la bobina sea de 24 V CA.

Verifique que el véstago de la vélvula se mueva libremente.

¢ No hay suministro de agua para llenar
la vélvula.

Compruebe si el filtro de linea de suministro de agua esté conectado.
Verifique que la valvula de cierre de linea de agua manual esté
abierta y que exista presion.

Compruebe que la vélvula de aguja en linea esté abierta.

® La unidad no estd en Modo automdtico.

Cambie el modo a Automdtico.

e El control del Vapor-logic estd en modo

de drenaje de final de temporada.

Compruebe la sefial de demanda de la humidificacién en la placa
de control.

® La vélvula de agua de entrada estd
cerrada

Compruebe la vélvula de la aguja.

¢ La unidad estd en el drenaje de
proteccién contra congelacién

Cambie el modo a Automdtico.

¢ La vélvula de llenado estd atascada en
posicién cerrada.

Apague y vuelva a encender la alimentacién para cerrar y abrir la
vélvula de llenado.

® Funcionamiento incorrecto del sistema
de control de nivel.

Vea a continuacién.

cierra.

Problemas de llenado

La vélvula de llenado no se

¢ La vélvula de drenaje estd abierta.

Si la vélvula de drenaje automdtico estd bloqueada en la posicién
de apertura manual, cambie a automdtico.

Si hay un resorte de reforno roto en la valvula de drenaije, sustituya
la vélvula.

Limpie o reemplace la vélvula de drenaje si hay una obstruccién
en la valvula que no permite un cierre completo.

Cierre la vélvula de drenaje manual si estd abierta.

Si el Vaporlogic corté la salida hacia la bobina de la vélvula de
llenado, sustituya la placa o la bobina de drenaje.

® Funcionamiento incorrecto del sistema
de control de nivel.

Compruebe que el enchufe de la sonda esté completamente

conectado.

Si es necesario, limpie las varillas de la sonda.

Si la conductividad del agua es demasiado baja (ver més abajo),

agregue una pastilla de Y4-%2 de bicarbonato sédico (es decir,

Alka Seltzer) al agua del tanque o del cilindro. Si esto resuelve el

problema, tiene agua de baja conductividad; consultar a DriSteem

para obtener mds asesoramiento.

— Los humidificadores GTS de agua de grifo/blanda y los
humidificadores eléctricos con elementos calefactores requieren
que la conductividad del agua de llenado sea de 30 pS/cm
como minimo.

— La conductividad del agua de llenado recomendada para el
humidificador XT es de 350 a 1250 pS/cm.

Reemplace la placa si la placa de control Vaporlogic estd defectuosa.

Verifique que el sistema esté en modo automdtico.

Verifique que el cableado de la sonda sea correcto.

¢ La vélvula de llenado estd atascada.

Compruebe si la valvula de llenado estd instalada hacia atrds. En
caso afirmativo, vuelva a establecer la canalizacién.

Si hay un resorte interno defectuoso o un diafragma en la vélvula
de llenado, sustituya la vélvula.

Compruebe si hay una obstruccién que no permita que la vélvula
se coloque correctamente. Limpie o sustituya la vélvula segin sea
necesario.

Compruebe si hay tensién de control en la bobina de la valvula de
llenado. (Compruebe el cableado y los controles).

Instale el detenedor de choque de entrada de agua.

Continuacién



Guia de resolucion de problemas

Tabla 97-1:

FUNCIONAMIENTO

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problema

Posibles causas

Acciones

Alarma:
El tanque no drena

Salida del drenaje del tanque

Si la salida de drenaje del tanque del humidificador est4
obstruida, limpiela.

Sondas de deteccién de agua

Limpie la sonda o reemplace el conjunto de la varilla de la
sonda.

Cableado de la vélvula de drenaje

¢ Verifique el cableado de la valvula de drenaije.

Compruebe que la vélvula de drenaje esté cableada a la
Terminal P17 (drenaje) de la placa de control.
Reinicie el Vaporlogic.

Vélvula de llenado

Compruebe si hay tensién presente en la vélvula. Si hay,
limpie o sustituya la vélvula.
Reemplace la valvula de llenado si hay fugas de agua.

Sistema programado para drenaje manual

Ejecute un ciclo de prueba para ver si el sistema activa la
salida de drenaije.

La linea de drenaje estd retrocediendo con
agua
Linea de drenaje taponada

¢ Inclinacién de la linea de drenaije insuficiente.

Tamafio de la linea de drenaje insuficiente. Consulte el manual
del tanque para conocer el tamafio de las tuberias de drenaje
y los requisitos de inclinacién.

La unidad no realiza la
secuencia de drenaje
automdtica

Problemas de drenaje

Es posible que el humidificador no tenga
un sistema de drenaje automdtico o que el
drenaje automdtico esté desactivado

Inspeccione la unidad para verificar que se ha suministrado
una vélvula de drenaje automdtico.

Vaya al mend Configuracién para comprobar que el drenaje/
lavado automdtico estd habilitado.

Fallo de drenaje, valvula de drenaje
enchufada o tubo de drenaje enchufado

Limpie las tuberias de la valvula de drenaije.

Mal funcionamiento de la secuencia de
drenaje automdtico

Vaya al mend Configuracién y compruebe la configuracién de
drenaje/lavado automdtico.

No llega corriente a la vélvula de drenaje
automdtica

Compruebe si hay 24 V CA en el bloque de terminales P17
(drenaje) y en la vélvula de drenaije.

Valvula de drenaje automdtica defectuosa

Si hay tensién y la valvula no se abre, sustituya la vélvula.

La unidad no realiza
el drenaje de final de
temporada.

La sefial de entrada siempre tiene una
demanda.

Reduzca la sefial de demanda.

Configuracién de Vapor-logic

Verifique en el mend Configuracién que el Vapor-logic esté
configurado para el drenaje de final de temporada.

Vélvula de drenaje

Vélvula no conectada, o conectada incorrectamente, a la
placa de control.

Compruebe si hay 24 V CA a través de la bobina de la valvula
durante el ciclo de prueba.

Continuacién



FUNCIONAMIENTO

Guia de resolucion de problemas

Tabla 98-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problemas de calefaccién

Problema

Posibles causas

Acciones

Alarma:
Fallo del sensor de
temperatura del tanque

e Cableado del sensor abierto, en cortocircuito
o incorrecto.

Compruebe los terminales de cableado para comprobar el

cableado y las tensiones correctas.
1000 ohmios = 20 °C (68 °F); 1702 ohmios = 100 °C (212 °F).

* Los interruptores de enclavamiento del
humidificador y/o el termostato de
sobrefemperatura

e Verifique que el interruptor o el termostato estén cableados.
e Compruebe que el inferruptor de enclavamiento esté ajustado

correctamente y que la cubierta del humidificador esté colocada.
Restablecer el termostato de sobretemperatura si se activa.

Alarma:
Sobrecalentamiento de
tanque

¢ La unidad se ha sobrecalentado; la
temperatura es de 14 °C (25 °F) sobre la
temperatura de ebullicién

Compruebe el nivel de agua adecuado en el tanque.

e Sensor defectuoso

Sustituya el sensor.

Salida reducida o sin
salida

(aunque el nivel del agua
sea correcto).

Humidificadores eléctricos:
* Mal funcionamiento del calentador

Verifique que se esté aplicando la tensién adecuada a los
calentadores.

Verifique que el amperaje del calentador coincida con el
diagrama de cableado.

Si el contactor del calentador no funciona, sustitiyalo.

Humidificadores eléctricos:
® Funcionamiento incorrecto del sistema de
control.

Compruebe si los fusibles del calentador estdn fundidos y
sustitdyalos.

Compruebe si los controles de limite auxiliares no permiten que
el sistema funcione, por ejemplo, humidistatos de conductos,
inferruptor de prueba para flujo de aire, etc. Restablezca,
sustituya o calibre segiin sea necesario. El interruptor para flujo
de aire, terminales P13 (24 V CA y AFsw), mide 24 V CA si estd
abierto. El limite superior de encendido-apagado, terminales P13
(24 V CC y DHL), mide 24 V CC si estd abierto.

Compruebe si se ha activado el termostato de sobretemperatura
del calentador. Restablezca si es necesario.

Sistemas GTS, STS o LTS solamente:
¢ Intercambiador de calor sucio

Limpielo.

Sistemas GTS solamente:
® Quemadores sucios
¢ Baja presién de gas

Limpie o ajuste segin corresponda. Consulte el manual del
tanque para obtener instrucciones.

Continuacién



Guia de resolucion de problemas

Tabla 99-1:

FUNCIONAMIENTO

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problemas de calefaccién

Problema

Posibles causas

Acciones

Quemadura del calentador

El nivel del agua es demasiado bajo

Reemplace las sondas.

Cableado incorrecto

Verifique que se esté aplicando la tensién adecuada al calentador.
Verifique que las conexiones eléctricas sean adecuadas.

Acumulacién de minerales en calentadores

El humidificador puede estar subdimensionado. Aumente

la capacidad del humidificador o sustitdyalo por un
humidificador mds grande. Consulte a DriSteem.

Inspeccione el tanque en busca de acumulacién grave de
minerales en o alrededor del calentador. Aumente la duracién
del espumado, la frecuencia del ciclo de drenaje y/o la
frecuencia de limpieza. Use agua de maquillaje suavizada.

Los contactores no se abrieron

Sustitdyalo.

SSR no cerré

Remplace el controlador SSR.

Corrosién del calentador

Inspeccione el calentador en busca de corrosién superficial o
picaduras. Antes de reemplazar el calentador quemado verifique
si el contenido de cloruro en el agua de suministro es muy baijo.

El tanque no se calienta.

El interruptor de termostato de sobrefemperatura
situado debajo de la cubierta del cableado del
calentador estd activado

Restablecer el interruptor del termostato.

Interruptor de enclavamiento de la cubierta
del humidificador (modelos Vaporstream
solamente)

Cubierta de humidificador no cableada; ajustar el inferruptor
de enclavamiento.

Interruptor de aire de combustién e
inferruptor de ventilacién de alimentacién
(sistemas GTS solamente)

Compruebe el sistema de ventilacién y los amortiguadores de
combustién.

Verifique que el cableado y las conexiones de los interruptores
estén conectados correctamente.

No hay tensién de control o es incorrecto.

Compruebe si la tensién de suministro es correcta en el diagrama
eléctrico.

Verifique que las caracteristicas de la tensién del transformador
sean correctas.

Compruebe que el cableado del transformador sea correcto.
Compruebe si la tensién del circuito de control es correcta

en el diagrama eléctrico. Si no hay tensién, examine las
placas y sistema de cableado para comprobar si hay posibles
cortocircuitos.

No hay tensién de suministro en la unidad o
es incorrecto.

Compruebe el fusible de linea principal.
Compruebe el interruptor de seguridad de la linea principal.
Compruebe los fusibles del calentador y el diagrama de cableado.

La humedad relativa del conducto estd por
encima del punto de consigna de limite
superior.

Compruebe si hay flujo de aire en el conducto.
Compruebe el funcionamiento del interruptor o transmisor de
limite superior de conducto.

No hay sefial de demanda.

Compruebe la sefal de otros.

Compruebe si hay conexién mal cableada.

Compruebe en el meni Configuracién que el humidificador
estd configurado para la sefial de demanda.

El humidificador estd en modo En espera

Cambie el modo a Auto.

El tanque del humidificador
tiene el nivel de agua
adecuado y siempre estd
caliente.

Acuastato

Esto es normal; el acuastato mantiene una cierta temperatura
del agua del tanque dentro del rango de 4 °C a 82 °C (40 °F
a 180 °F).

Reajuste la temperatura del acuastato a un punto de ajuste
més bajo.

Controlador de potencia SSR

Dispositivos de control SSR en corto circuito cerrado; comprobar/
reemplazar.
Cableado de fase a fase cruzado.

Contactor

Contactor en cortocircuito cerrado; sustitdyalo.

Continuacién



FUNCIONAMIENTO

Guia de resolucion de problemas

Tabla 100-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problemas del punto de consigna de humedad

Problema

Posibles causas

Acciones

La humedad estd por debajo
del nivel deseado.

¢ La unidad estd funcionando pero no cumple
el nivel de humedad requerido.

La unidad tiene un tamafio inferior; sustituya por una unidad
més grande o afada un humidificador adicional.

La duracién de espumado es demasiado larga.

Si la vélvula de drenaje no se cierra completamente, determine
la causa y limpie, repare o sustituya segin sea necesario.

Si el sello de agua del conducto de drenaje estd permitiendo
que el vapor baje por el drenaje, llene el purgador P con
agua o repare segin sea necesario.

Si hay una altura de sellado de agua incorrecta, aumente

a la altura recomendada (consulte el manual del tanque del
humidificador para conocer la altura del sello de agua).

Si hay una presién de vapor inferna excesiva, determine la
causa de la alta presién (por ejemplo, alta presién estdtica del
conducto, orificios de tamafio inferior en tubos de dispersién,
agua o manguera de vapor dafiada) y corrija segln sea
necesario.

Sustituya la junta con fugas o la manguera de vapor.
Recalibre si los controles estdn mal calibrados.

Si la vélvula de llenado estd atascada en posicién abierta,
repare o sustituya.

Si la vélvula de zona no abre, repare o sustituya.

La interconexién de canalizacién de vapor con el conjunto de
dispersién es demasiado larga y/o no estd aislada (no aisle la
manguera de vapor).

¢ No hay solicitud de humedad del
humidistato o de transmisores de control y
de humedad de nivel superior.

Baja o ninguna intensidad de sefial del humidistato. Revise si
el cableado es correcto.

Compruebe los transmisores de humedad (salida de 4 a 20 mA).
Ajuste el punto de consigna si el punto de consigna de humedad
relafiva o punto de rocio es demasiado bajo.

® Volumen de aire exterior excesivo.

Verifique el correcto funcionamiento de ventiladores,
amortiguadores, sistemas VAV, etc.

® los elementos calentadores no funcionan.

Verifique que el humidistato esté solicitando humedad.
Compruebe si hay tensién de control si los controles de limite
(interruptor para prueba de flujo de aire, vdlvulas de zona,
efc.) no estén permitiendo que la unidad funcione.
Compruebe los fusibles y sustitiyalos si estén fundidos.
Compruebe si se ha activado la temperatura excesiva del
calentador. Restablezca si es necesario.

e El tipo de entrada de control de humedad no
es el mismo que el firmware del Vapor-logic.

Verifique las conexiones de la placa de control Vapor-logic
P11y P13. Consulte a DriSteem.

¢ Vapor-logic no estd en Modo automdtico

Cambie el modo a Automdtico.

Continuacién



Guia de resolucion de problemas

Tabla 101-1:

FUNCIONAMIENTO

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problema

Posibles causas

Acciones

Humedad por encima del
punto de consigna.

Presencia de alto nivel de humedad relativa.

Deshumidifique.

Unidad demasiado grande.

Consulte a DriSteem.

Flujo de aire reducido.

Compruebe los ventiladores, las compuertas, sistemas VAV, etc.

El humidistato o los transmisores de humedad

estén mal ubicados.

Reubique de acuerdo con las instrucciones del anexo de este
manual.

Funcionamiento incorrecto de los controles.

Compruebe si la tensién de suministro es incorrecta.
Compruebe si la sefial de control es incorrecta.

Compruebe si la conexién del cableado es incorrecta.

Si el controlador de humedad o el fransmisor estan mal
calibrados o el funcionamiento es incorrecto, repdrelos o
vuélvalos a calibrar.

Compruebe si el SSR/contactor estd en corfocircuito. Sustitdyalo
o repdrelo segin sea necesario.

El contactor/SSR estd atascado en posicién

cerrada.

Retire inmediatamente la alimentacién del humidificador.
Péngase en contacto con DriSteem.

Obstruccién (la humedad
oscila por encima y por
debajo del punto de
consigna deseado)

Problemas del punto de consigna de humedad

Funcionamiento incorrecto del sistema de
control.

Si hay un controlador o transmisor de humedad defectuoso o
incorrecto, repdrelo o sustitdyalo.

Compruebe que la configuracién de control de Vaporlogic sea
correcta: punto de consigna de humedad relativa, punto de
consigna de limite superior, velocidad de ciclo, ajuste de PID, etc.
Reubique los componentes de control que estén mal colocados.
Consulte “Ubicacién del sensor” en la pagina 26.

En unidades SSR: Los cables de control y los cables de
alimentacién deben estar separados fisicamente entre si. Si no
lo estén, puede producirse una tensién de control inducida,
causando un funcionamiento errdtico.

Verifique que el cable modular del teclado/pantalla esté
aislado del cableado de alimentacién.

El volumen del aire varia répidamente.

Estabilice.

La temperatura del aire estd variando
répidamente.

Estabilice a =1 °C (=1 °F).

La banda proporcional es demasiado
pequefia y/o la ganancia integral (Ki) es
demasiado grande.

Si la humedad relativa oscila fuera de la banda PID, aumente
la banda PID mediante el mend Configuracién.

Disminuya la ganancia integral (Ki) mediante el meng
Configuracion.

El control de encendido-apagado no es
adecuado

Si controla el humidificador con una sefial de on-off, considere
cambiar a un control con una sefial modulante.

Continuacién
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Guia de resolucion de problemas

Tabla 102-1:

Guia de resolucién de problemas (continuacién)

Problemas con el humidificador de gas a vapor (GTS)

Problema

Posibles causas

Acciones

Alarma: Conducto de humos
bloqueado

El sensor de conducto de humos bloqueado esta
abierto

®  Revise el sistema de ventilacién para detectar obstrucciones

e Revise el conducto de aire al interruptor del conducto de humos para
defectar obstrucciones.

o Las condiciones de viento causan corrientes descendentes en el
sistema de ventilacién. Instale una tapa de ventilacién de viento alto
o aisle segin lo recomendado por los cédigos locales.

Alarma: Fallo de la vélvula de
gas [ndmero]

Fallé el médulo de encendido
El cableado de la vélvula de gas es incorrecto

e  Compruebe el médulo de encendido. Reemplace si es necesario.
®  Verifique el cableado de la vélvula de gas.

Alarma: Fallo del quemador
[nGmero]

No hay suministro de gas a la unidad

e Verifique que el servicio de gas esté encendido y reciba presién
minima en el colector segin la placa de datos de potencia.

La vélvula de gas estd apagada o no hay

e  Revise si hay 24 V CA desde el médulo de encendido hasta la vélvula

alimentacién a la vélvula de gas.
e Compruebe que el tapén de la vélvula de gas esté colocado
correctamente.
Encendedor roto *  Verifique que el encendido brille. Reemplace si es necesario.
La presién de salida de la valvula de gas es e Verifique que la presién de salida esté ajustada segin la placa de

demasiado baja

datos de potencia.

La entrada del ventilador estd sucia u obstruida *  Limpie la entrada y revise si hay obstrucciones.
El sensor de llama no detecta llamas . Revise el cableado del sensor de llamas.
e Revise la polaridad en la alimentacién entrante. Cambie si fuera
necesario

®  Fibra desviada del sensor de llama que toca el quemador. Use un
destornillador para empujar suavemente las fibras cerca del sensor
de llamas.

®  Elsensor de llama estd agrietado. Sustitdyalo.

Polaridad invertida en el bloque de conexiones

e Compruebe la polaridad.

Alarma:
Fallo del médulo de encendido
[ndmero]

La secuencia de encendido se realizé sin
suministrar potencia a la vélvula de gas

e Verifique la secuencia de encendido.
e Reemplace el médulo de encendido.

El electrodo de deteccién/encendido/vélvula de
gas estd fuera de secuencia

e Verifique las conexiones de cable a estos componentes.

Alarma:
Fallo del ventilador [ndmero]

El ventilador est& cableado incorrectamente o no
cumple con la velocidad de la demanda

. Revise si el cableado del ventilador es adecuado.
*  Reemplace el ventilador.

Alarma:
Sin flujo de aire del ventilador de
potencia

El interruptor de flujo de aire del ventilador de
potencia estd abierto

e Revise si el cableado del ventilador de potencia es adecuado.
. Repare o reemplace el ventilador de potencia.

Alarma:
Ausencia de combustién del flujo
de aire

La compuerta de aire de combustién estd abierta

e Compruebe si el cableado de la compuerta de aire de combustién
es adecuado.
®  Repare o reemplace el motor de la compuerta.

Alarma:
jReemplazar encendedores!

El encendedor ha alcanzado los 100 000 ciclos y
el humidificador se ha apagado.

1. En la pantalla Inicio, pulse el botén Principal.

2. Seleccione Configuracién en el siguiente meng.

3. En la lista de elementos, seleccione Restablecer valores predeterminados.
4. Seleccione ¢Restablecer recuento de encendido?.

5. Seleccione Si para confirmar el restablecimiento.

Problemas con el humidificador de vapor a

El humidificador no calienta

Vélvula de parada de vapor cerrada

e Verifique que la vélvula esté abierta.

Purgador de vapor enchufado

e Llimpie el cuerpo del purgador.

Filtro de vapor enchufado

. Limpie el filtro.

Baja salida

vapor (STS)

Presién de vapor suministro baja

e Compruebe la presién de suministro de vapor. Proporcione la
presién de vapor especificada en la unidad.

Vélvula de vapor inoperable *  Vdlvula no se abre completamente. Compruebe la sefial a la valvula.
Purgador de vapor bloqueado e Purgador que no pasa condensado.
Intercambiador de calor recubierto a escala e Llimpie el intercambiador de calor.




Piezas de repuesto

FUNCIONAMIENTO

Tabla 103-1:
Piezas de repuesto Vapor-logic

posterior de la cubierta de pldstico)

Descripcion Cantidad N.° de pieza
Kit (incluye controlador principal y conectores Molex necesarios) 1 183504-004
Kit (incluye controlador principal, cable de datos de 229 mm (9 in) y conectores Molex necesarios) (Vapormist/
-~ 1 183504-005
Humidi-tech solamente)
Teclado/pantalla (incluye placa de circuito impreso, pantalla LCD, interruptor de membrana, parte delantera y 1 408495011

Cable de comunicacién del teclado/pantalla (péngase en contacto con DriSteem para longitudes distintas de 686 mm
[27 in] y 1524 mm [60 in])

686 mm (27 in) | 408490-014

1524 mm (60 in) | 408490-009

Conector Molex, 2 contactos 1 406246002
Conector Molex, 3 contactos 1 406246003
Conector Molex, 4 contactos 1 406246004
Tarjeta LonTalk 1 408642
BACnet 1 191515




FUNCIONAMIENTO

Piezas de repuesto

FIGURA 104-1: PIEZAS DE REPUESTO VAPOR-LOGIC

Placa principal Teclado/pantalla

Conector Molex, (se muestra el de 2 contactos)  Tarjeta LonTalk
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La calidad esperada del lider en la industria

Desde 1965, DriSteem ha liderado la industria
con métodos innovadores de humidificacién y
refrigeracién con un control preciso. Nuestro
enfoque en la facilidad de propiedad es evidente
en el disefio del controlador Vaporogic.
Asimismo, DriSteem lidera la industria con una
garantia limitada de dos afios y una garantia
extendida opcional.

Para mds informacién

www.dristeem.com
sales@dristeem.com

Para obtener la informacién mds reciente sobre el
producto, visite nuestro sitio web: www.dristeem.com

DRI-STEEM Corporation
una subsidiaria de Research Products Corporation
Las operaciones de DriSteem de EE. UU. estdn

certificadas por la norma ISO 9001:2015

Sede en EE. UU.:

14949 Technology Drive

Eden Prairie, MN 55344
800-328-4447 o0 952-949-2415
952-229-3200 (fax)

Oficina en Europa:

Grote Hellekensstraat 54 b

B-3520 Zonhoven

Bélgica
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Garantia limitada de dos afos

DRI-STEEM Corporation (“DriSteem”) garantiza al usuario original que su producto estard libre de
defectos de materiales y de fabricacién durante un periodo de dos (2) afios desde la instalacién, o
de veintisiete (27) meses desde la fecha en que DriSteem envié dicho producto, lo que antes ocurra.

En caso de que cualquier producto de DriSteem presente defectos en sus materiales o en su fabricacién
durante el periodo de garantia aplicable, la responsabilidad total de DriSteem, asi como la solucién
Unica y exclusiva del comprador serd la de reparar o sustituir el producto defectuoso o el reembolso
del precio de adquisicién, segin considere DriSteem. DriSteem no se hard responsable de cualquier
coste o gasto, ya sea de forma directa como indirecta, asociado con la instalacién, la refirada o la
reinstalacién de cualquier producto defectuoso. Quedan excluidos de la Garantia limitada todos los
elementos consumibles y de desgaste, como cilindros, membranas, filiros o reemplazos de soportes.
Estos articulos estén sujetos al desgaste habitual durante el uso.

La garantia limitada de DriSteem no serd efectiva ni aplicable a menos que se hayan cumplido
todas las instrucciones de instalacién y funcionamiento suministradas por DriSteem, o en caso de
que los productos hayan sido modificados o alterados sin el consentimiento escrito de DriSteem, o
en caso de que dichos productos hayan sufrido un accidente, hayan sido utilizados o manipulados
de forma incorrecta, hayan sido alterados, hayan sido utilizados de forma negligente o hayan
recibido un mantenimiento inadecuado. Cualquier reclamacién de garantia deberd enviarse

a DriSteem por escrito dentro del periodo de garantia mencionado. Es posible que las piezas
defectuosas tengan que ser devueltas a DriSteem. Quedan excluidos de la Garantia limitada todos
los elementos consumibles y de desgaste, como cilindros, membranas, filtros o reemplazos de
soportes. Estos articulos estdn sujetos al desgaste habitual durante el uso.

La garantia limitada de DriSteem sustituye y exonera a DriSteem de cualquier otra garantia,

ya sea explicita o implicita, lo que incluye pero no se limita a: GARANTIA IMPLICITA DE
COMERCIALIZACION, CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA DE ADECUACION PARA UN FIN
PARTICULAR, cualquier garantia implicita surgida de un acuerdo de negociacién, de rendimiento,
de uso o de costumbres.

DriSteem NO SERA RESPONSABLE, BAJO NINGUNA CIRCUNSTANCIA, DE NINGUN DANO
DIRECTO, INDIRECTO, ACCIDENTAL O DERIVADO (ENTRE LOS QUE SE INCLUYEN, PERO NO
SE LIMITAN A PERDIDA DE BENEFICIOS, DE INGRESOS O DE NEGOCIO), NI DE NINGUN
DANO O LESION A PERSONAS O BIENES RELACIONADO CON LA FABRICACION O EL USO
DE SUS PRODUCTOS. Esta exclusién es aplicable sin importar si esos dafios se observan en base
a un incumplimiento de la garantia o del contrato, negligencia, a estricta responsabilidad delictiva
o a cualquier teoria legal, incluso si DriSteem ha recibido una notificacién de tales posibles dafios.

Al adquirir productos de DriSteem, el comprador acepta los términos y condiciones de la presente
Garantia limitada.

Garantia extendida

El usuario original puede ampliar el plazo de la Garantia limitada de DriSteem durante un
némero limitado de meses una vez finalizado el periodo de garantia inicial aplicable descrito

en el primero parrafo de la presente Garantia limitada. Todos los términos y condiciones de

la Garantia limitada, vélidos durante el periodo de garantia inicial aplicable tendrén validez
durante cualquier periodo ampliado. Es posible adquirir un periodo de garantia ampliado doce
(12) o veinticuatro (24) meses adicionales de cobertura. El plazo de garantia extendida puede
adquirirse hasta dieciocho (18) meses después del envio del producto, periodo tras el cual no
existird ninguna garantia extendida disponible. Cuando se compra un humidificador Dristeem con
un sistema DriSteem RO, se incluye una cobertura extendida de veinticuatro (24) meses.

Cualquier extensién de la Garantia limitada bajo el presente programa deberd realizarse por
escrito, deberd ser firmada por DriSteem y deberd ser abonada en su totalidad por el comprador.
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