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Desde Miller a Usted

Gracias y felicitaciones en eligir a Miller. Ahora usted puede completar el
trabajo y hacerlo correctamente. En Miller, nosotros sabemos que usted no
tiene el tiempo para hacerlo de otra forma.

Es por eso que cuando Niels Miller primero empez0 a fabricar méquinas
soldadoras en 1929, €l asegur6 que sus productos ofrecieron valor duradero
y calidad superior. Como usted, sus clientes no podian arresgarse al recibir
menos. Los productos de Miller tenian que ser los mejores posibles. Ellos
tenian que ser los mejores que se podria comprar.

Hoy, las personas que fabrican y venden los productos de Miller contintian
la tradicion. Ellos llevan el compromiso de Niels Miller a proveer equipo y
servicio que iguala a los altos estandares de calidad y valor establecidos en
1929.

Este manual de operario es disefiado a ayudar a usted a aprovechar al
maximo sus productos de Miller. Por favor tome el tiempo de leer las
precauciones de seguridad. Ellas le ayudaran a protegerse contra los peligros
potenciales de su sitio de trabajo. Hemos hecha la instalacion y operacion
rapida y facil. Con la marca Miller y
ISI] g[m-lzmm mantenimiento adecuado, usted se puede contar
. con anos de rendimiento confiable. Si por algina
REGISTERED . .. . ..
QUALITY SYSTEM razon su maquina requiere servicio, hay una
seccion de “Correccion de Averias” que ayudara a
Miller s el primer fabricante, d1agnost1?ar la averfa. Después, su lista de pa'rtes
en los EE.UU., de equipo le ayudard a decidir cual parte exacta de requiere
soldadora, registrada al es- : ‘4
tandar de sistemas de cali. P2 corr?’glr el proble,ma. Tarn.b%en se encuentra
dad 1SO 9001:2000. informacion de garantia y servicio sobre su

modelo.

Miller Electric fabrica una linea completa de
maquinas y accesorios de soldar. Para
informacion en otros productos de calidad de
Miller, comuniquese con su distribuidor local de Miller para recibir su
catalogo completo o hoja individual de folleteria. Para encontrar su
distribuidor mas cerca llame a 1-800-4-A-Miller (solamente en EE.UU. y
Canada).
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Trabajando tan fuerte como
usted - cada fuente de poder
de Miller es respaldada por la
garantia menos problematica
de la industria.
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Declaracion de conformidad para los
productos de la Comunidad Europea
(CE)

NOTES E("5" | Se proporciona esta informacion para las unidades con certificacion CE (Vea la
etiqueta de capacidades en la unidad).

Fabricante: Contacto en Europa

Miller Electric Mg. Co. Sr. Danilo Fedolfi,

1635 W. Spencer St. Director Gerente

Appleton, WI 54914 USA ITW WELDING PRODUCTS ITALY S.r.l.
Telephone: (920) 734-9821 Via Privata Iseo 6/E

20098 San Giuliano
Milanese, ltaly
Telephone: 39(02)98290-1
Fax: 39(02)98290203

CL“’ s\o
Firma de la persona de contacto en Europa:

Declara que este producto es:: G O I d Sta r® 402, 602, y 852

Se conforma a las directivas y estandares que siguen:

Directivas
Directivas de compatibilidad electromagnética: 89/336EEC, 92/31/EEC
Voltaje bajo: 73/23/EEC
Directivas de la maquinaria: 89/392/EEC
Y sus enmiendas 91/368/EEC, 93/C 133/04, 93/68/EEC

Estandares
Requerimientos de seguridad para equipo de soldadura por arco pieza 1: EN60974-1, 1990

Equipo para soldadura por arco, parte 1: Fuentes de Poder de Soldadura: IEC 974-1,
( Revisién del borrador - Abril 1995)

Grado de proteccion proporcionado por bastidor o caja (codigo IP): IEC 529 (Noviembre1989)

Coordinacién de aislamiento para equipo dentro de sistemas de bajo voltaje:
Parte 1: Principios, requerimientos y pruebas: IEC 664-1: (1992)

Compatibilidad electromagnética (EMC) estandar del producto para equipo de soldadura de arco:
EN50199: Agosto 1995

El archivo técnico del producto lo mantiene la/s unidad/es de Negocio responsable/s localizadas en la instalaciéon de fabri-
cacion.

dec_stat_spa6/05



SECCION 1 - PRECAUCIONES DE SEGURIDAD - LEA ANTES DE USAR

som _3/05

A Advertencia: Protéjase usted mismo y a otros contra lesiones — lea y siga estas precauciones.

1-

1. Uso de simbolos

Significa jPrecaucion! jCuidado! jHay posibles peligros
con este procedimiento! Los peligros que son posibles

A

se muestran en los simbolos anexos.
Indica un mensaje especial de seguridad.

= Significa NOTA; no relacionado con seguridad.

1-2. Peligros en soldadura de arco

A

> >

Se usa los simbolos mostrados abajo por todo éste manual
para llamar la atencién a y identificar a peligros posibles.
Cuando usted vea a este simbolo, tenga cuidado, y siga a las
instrucciones relacionadas para evitar el peligro. La informa-
cién de seguridad dada abajo es solamente un resumen de la
informacion mas completa de seguridad que se encuentra en
los estandares de seguridad de seccion 1-5. Lea y siga todas
los estandares de seguridad.

Solamente personas calificadas deben instalar, operar, man-
tener y reparar ésta maquina.

Durante su operacién mantenga lejos a todos, especialmente
a los ninos.

X UNA DESCARGA ELECTRICA puede

matarlo.

El tocar partes con carga eléctrica viva puede
causar un toque fatal o quemaduras severas. El
circuito de electrodo y trabajo estd vivo

eléctricamente cuando quiera que la salida de la

maquina esté prendida. El circuito de entrada y los circuitos internos
de la maquina también estan vivos eléctricamente cuando la maquina
estd prendida. Cuando se suelda con equipo automatico o
semiautomatico, el alambre, carrete, el bastidor que contiene los
rodillos de alimentacién y todas las partes de metal que tocan el
alambre de soldadura estén vivos eléctricamente. Equipo instalado
incorrectamente o sin conexion a tierra es un peligro.

No toque piezas que estén eléctricamente vivas.

Use guantes de aislamiento secos y sin huecos y proteccion en el
cuerpo.

Aislese del trabajo y de la tierra usando alfombras o cubiertas lo
suficientemente grandes para prevenir cualquier contacto fisico
con el trabajo o tierra.

No use la salida de corriente alterna en areas humedas, si esta
restringido en su movimiento, o esté en peligro de caerse.

Use la salida CA SOLAMENTE si lo requiere el proceso de
soldadura.

Si se requiere la salida CA, use un control remoto si hay uno
presente en la unidad.

Se requieren precauciones adicionales de seguridad cuando
cualquiera de las siguientes condiciones eléctricas peligrosas
estan presentes en locales himedos o mientras trae puesta ropa
humeda, en estructuras de metal, tales como pisos, rejillas,
o andamios; cuando esté en posiciones apretadas tal como
sentado, arrodillado, acostado o cuando hay un riesgo alto de
tener contacto inevitable o accidental con la pieza de trabajo o
tierra. Para estas condiciones, use el equipo siguiente en el orden
presentado: 1) un soldadora semiautomatica de voltaje constante
(alambre) CD, 2) una soldadura CD manual (convencional), o 3)
una soldadora CA voltaje reducido de circuito abierto. En la
mayoria de las situaciones, el uso de soldadora de alambre de
voltaje constante CD es lo recomendado. Y, no trabaje solo!
Desconecte la potencia de entrada o pare el motor antes de instalar
o dar servicio a este equipo. Apague con candado o usando etiqueta
inviolable (‘lockout/tagout”) la entrada de potencia de acuerdo a OHA
29 CFR 1910.147 (vea Estandares de Seguridad).

Instale el equipo y conecte a la tierra de acuerdo al manual del
operadory los codigos nacionales estatales y locales.

Siempre verifique el suministro de tierra — chequee y asegurese
que la entrada de la potencia al alambre de tierra esté apropiada-
mente conectada al terminal de tierra en la caja de desconexién
o0 que su enchufe esté conectado apropiadamente al receptaculo
de salida que esté conectado a tierra.

Cuando esté haciendo las conexiones de entrada, conecte el con-
ductor de tierra primero — doble chequee sus conexiones.

FaL:

Este grupo de simbolos significa jPrecaucion! jCuidado! posibles
peligros de CHOQUE ELECTRICO, PARTES MOVIBLES, y PAR-
TES CALIENTES. Consulte mas abajo los simbolos e instrucciones
relacionadas para las acciones necesarias para evitar peligros.

® Frecuentementeinspeccione el cordén de entrada de potencia por
dano o por alambre desnudo. Reemplace el cordén inmediata-
mente si estd dafiado - un alambre desnudo puede matarlo.

e Apague todo equipo cuando no esté usandolo.

® No use cables que estén gastados, dafados, de tamafo muy
pequeno, o mal conectados.

® No envuelva los cables alrededor de su cuerpo.

® Si se requiere grampa de tierra en el trabajo haga la conexién de
tierra con un cable separado.

e No toque el electrodo si usted esté en contacto con el trabajo o cir-
cuito de tierra u otro electrodo de una maquina diferente.

e No ponga en contacto dos portaelectrodos conectados a dos mé-
quinas diferentes al mismo tiempo porque habra presente
entonces un voltaje doble de circuito abierto.

® Use equipo bien mantenido. Repare o reemplace partes danadas
inmediatamente.Mantenga la unidad de acuerdo al manual.

e Use tirantes de seguridad para prevenir que se caiga si esta traba-
jando mas arriba del nivel del piso.

® Mantenga todos los paneles y cubiertas en su sitio.

® Pongala grampa del cable de trabajo con un buen contacto de me-
tal a metal al trabajo o mesa de trabajo lo méas cerca de la suelda
que sea practico.

e Guarde o aisle la grampa de tierra cuando no esté conectada a la
pieza de trabajo para que no haya contacto con ninguin metal o al-
gun objeto que esté aterrizado.

e Aisle la abrazadera de tierra cuando no esté conectada a la pieza
de trabajo para evitar que contacto cualquier objeto de metal.

Existe VOLTAJE SIGNIFICANTE DC en fuentes de
poder tipo inversor después de apagar la potencia
de entrada.

® Apague la inversora, desconecte la potencia de entrada y
descargue los condensadores de entrada segun instrucciones en
la seccién de mantenimiento antes de tocar parte alguna.

) HUMO y GASES pueden ser peligrosos.

El soldar produce humo y gases. Respirando estos
:'ﬂ . humos y gases pueden ser peligrosos a su salud.

PR
[ —

® Mantengasu cabeza fuera del humo. No respire el humo.

® Si esta adentro, ventile el &rea y/o use ventilacion local forzada
ante el arco para quitar el humo y gases de soldadura.

e Sila ventilacién es mala, use un respirador de aire aprobado.

® Lea y entienda las Hojas de Datos sobre Seguridad de Material
(MSDS’s) y las instrucciones del fabricante con respecto a metales,
consumibles, recubrimientos, limpiadores y desengrasadores.

e Trabaje en un espacio cerrado solamente si esta bien ventilado o
mientras esté usando un respirador de aire. Siempre tenga una
persona entrenada cerca. Los humos y gases de la suelda pueden
desplazar el aire y bajar el nivel de oxigeno causando dario a la
salud o muerte. Asegurese que el aire de respirar esté seguro.

® No suelde en ubicaciones cerca de operaciones de grasa, limpia-
miento o pintura al chorro. El calor y los rayos del arco pueden
hacer reaccién con los vapores y formar gases altamente toxicos
e irritantes.

® No suelde en materiales de recubrimientos como acero galvaniza-
do, plomo, 0 acero con recubrimiento de cadmio a no ser que se ha
quitado el recubrimiento del &rea de soldar, el area esté bien venti-
lada y mientras esté usando un respirador con fuente de aire. Los
recubrimientos de cualquier metal que contiene estos elementos
pueden emanar humos téxicos cuando se sueldan.
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LOS RAYOS DEL ARCO pueden
quemar sus ojos y piel.

Los rayos del arco de un proceso de suelda
producen un calor intenso y rayos ultravioletas
fuertes que pueden quemar los ojos y la piel. Las

chispas se escapan de la soldadura.

Use una careta de soldar aprobada que tenga un matiz apropiado de
lente-filtro para proteger su cara y ojos mientras esté soldando o mi-
rando (véase los estandares de seguridad ANSI Z49.1 y Z87.1).
Use anteojos de seguridad aprobados que tengan proteccion lateral.
Use pantallas de proteccion o barreras para proteger a otros del
destello, reflejos y chispas, alerte a otros que no miren el arco.
Use ropa protectiva hecha de un material durable, resistente a la
llama (cuero, algodén grueso, o lana) y proteccion a los pies.

\.=| EL SOLDAR puede causar fuego o
(TR explosion.

Soldando en un envase cerrado, como tanques,
tambores o tubos, puede causar explosién. Las
chispas pueden volar de un arco de soldar. Las

chispas que vuelan, la pieza de trabajo caliente y el

equipo caliente pueden causar fuegos y quemaduras. Un contacto
accidental del electrodo a objetos de metal puede causar chispas,
explosidén, sobrecalentamiento, o fuego. Chequee y asegurese que el
area esté segura antes de comenzar cualquier suelda.

Quite todo material inflamable dentro de 11m de distancia del arco
de soldar. Si eso no es posible, clbralo apretadamente con
cubiertas aprobadas.

No suelde donde las chispas pueden impactar material inflamable.
Protéjase a usted mismo y otros de chispas que vuelan y metal
caliente.

Este alerta de que chispas de soldar y materiales calientes del
acto de soldar pueden pasar a través de pequefias rajaduras
0 aperturas en areas adyacentes.

Siempre mire que no haya fuego y mantenga un extinguidor de
fuego cerca.

Esté alerta que cuando se suelda en el techo, piso, pared o algin
tipo de separacion, el calor puede causar fuego en la parte
escondida que no se puede ver.

No suelde en receptéculos cerrados como tanques o tambores
o tuberia, a no ser que hayan estado preparados apropiadamente
de acuerdo al AWS F4.1 (véase las precauciones de los
estandares de seguridad).

Conecte el cable del trabajo al area de trabajo lo mas cerca posible
al sitio donde va a soldar para prevenir que la corriente de soldadura
haga un largo viaje posiblemente por partes desconocidas causando
una descarga eléctrica, chispas y peligro de incendio.

No use una soldadora para descongelar tubos helados.

Quite el electrodo del porta electrodos o corte el alambre de soldar
cerca del tubo de contacto cuando no esté usandolo.

Use ropa protectiva sin aceite como guantes de cuero, camisa
pesada, pantalones sin basta, zapatos altos o botas y una corra.
Quite de su persona cualquier combustible, como encendedoras
de butano o cerillos, antes de comenzar a soldar.

Siga los reglamentos en OSHA 1910.252 (a) (2) (iv) y NFPA 51B
para trabajo caliente y tenga una persona para cuidar fuegos y un
extinguidor cerca.

s

METAL que vuela puede lesionar los
ojos.

® El soldar, picar, cepillar con alambre, o esmeri-
lar puede causar chispas y metal que vuele.

Cuando se enfrian las sueldas, estas pueden
soltar escoria.

® Use anteojos de seguridad aprobados con resguardos laterales

hasta debajo de su careta.

OM-222 P4gina 2

EL AMONTONAMIENTO DE GAS
puede enfermarle o matarle.

e Cierre el gas protectivo cuando no lo use.

e Siempre dé ventilacion a espacios cerrados o use
un respirador aprobado que reemplaza el aire.

PARTES CALIENTES puedan causar
quemaduras severas.

e No toque partes calientes sin proteccion.

® Deje enfriar a la antorcha o pistola antes de
darle servicio.

e Para manejar partes calientes, use herramientas apropiadas y/o

pdéngase guantes pesados, con aislamiento para solar y ropa
para prevenir quemaduras.

CAMPOS MAGNETICOS puede afectar
a marcadores de paso.

® Las personas que usan Marcadores de Paso
deben mantenerse lejos.

® Las personas que usan Marcadores de Paso
deben consultar su médico antes de acercarse
a procesos de soldadura de arco, de punto o de
ranura.

EL RUIDO puede danar su oido.

El ruido de algunos procesos o equipo puede danar
su oido

® Use proteccién aprobada para el oido si el nivel

de ruido es muy alto.

LOS CILINDROS pueden estallar si
estan averiados.
Los cilindros que contienen gas protectivo tienen

este gas a alta presién. Si estan averiados los
cilindros pueden estallar. Como los cilindros son

normalmente parte del proceso de soldadura, siem
pre tratelos con cuidado.

Proteja cilindros de gas comprimido del calor excesivo, golpes
mecanicos, dano fisico, escoria, llamas, chispas y arcos.

Instale y asegure los cilindros en una posicién vertical
asegurandolos a un soporte estacionario o un sostén de cilindros
para prevenir que se caigan o se desplomen.

Mantengalos cilindros lejos de circuitos de soldadura o eléctricos.
Nunca envuelva la antorcha de suelda sobre un cilindro de gas.
Nunca permita que un electrodo de soldadura toque ningdn cilindro.
Nunca suelde en un cilindro de presién - una explosion resultara.
Use solamente gas protectivo correcto al igual que reguladores,
manguerasy conexiones disenados para la aplicacién especifica;
manténgalos, al igual que las partes, en buena condicién.
Siempre mantenga su cara lejos de la salida de una valvula
cuando esté operando la valvula de cilindro.

Mantenga la tapa protectiva en su lugar sobre la valvula excepto
cuando el cilindro esté en uso o conectado para ser usado.

Use el equipo correcto, procedimientos correctos, y suficiente
numero de personas para levantar y mover los cilindros.

Leay siga las instrucciones de los cilindros de gas comprimido,
equipo asociado y la publicacién de la Asociacién de Gas Compri-
mido (CGA) P-1 que estan enlistados en los Estandares de
Seguridad.



1-3. Simbolos adicionales para instalacion, operacion y mantenimiento

Peligro de FUEGO O EXPLOSION.

@ PARTES QUE SE MUEVEN pueden

4 &y i
/ 4| ® Noponga la unidad encima de, sobre o cerca (ialolil
de superficies combustibles. <~ o Aléjese de toda parte en movimiento, tal como
e No instale la unidad cerca a objetos inflamables. los ventiladores.

® No sobrecarga a los alambres de su edfficio - asegure que su siste-
ma de abastecimiento de potencia es adecuado en tamano capaci-
dad y protegido para cumplir con las necesidades de esta unidad.

UNA UNIDAD QUE CAE puede causar
heridas.

® Use solamente al ojo de levantar para levantar
la unidad, NO al tren de rodaje, cilindros de
gas, ni otros accesorios.

® Use equipo de capacidad adecuada para
levantar la unidad.

e Sjusa montacargas para mover la unidad, asegurese que las
puntas del montacargas sean lo suficientemente largas para ex-
tenderse mas alla del lado opuesto de la unidad.

35}8 §5§ SOBREUSO puede causar SOBRE-
CALENTAMIENTO DEL EQUIPO

N - ® Permite un periodo de enfriamiento, siga el
$ & ciclo de trabajo nominal.

® Reduzca la corriente o ciclo de trabajo antes de
soldar de nuevo.

® No bloquee o filtre el flujo de aire a la unidad.

ESTATICA (ESD) puede danar las
tablillas impresas de circuito.

® Ponga los tirantes aterrizados de muneca
ANTES de tocar las tablillas o partes.
® Use bolsas y cajas adecuadas anti-estaticas

para almacenar, mover o enviar tarjetas
impresas de circuito.

PARTES QUE SE MUEVEN pueden
lesionar.
e Aléjese de toda parte en movimiento.

e Aléjese de todo punto que pellizque, tal como
rodillos impulsados.

El ALAMBRE de SOLDAR puede
causarle heridas.

® No presione el gatillo de la antorcha hasta que
reciba estas instrucciones.

® No apunte la punta de la antorcha hacia
ninguna parte del cuerpo, otras personas o

cualquier objeto de metal cuando esté pasando
el alambre.

o Mantenga todas las puertas, paneles, tapas y
guardas cerrados y en su lugar.

e Consiga que sélo personas cualificadas quiten puertas, pane-
les, tapas, o resguardos para dar mantenimiento como fuera ne-
cesario.

® Reinstale puertas, tapas, o resguardos cuando se acabe de dar
mantenimientoy antes de reconectar la potencia de entrada.

LEER INSTRUCCIONES.

® |ea el Manual del Operador antes de usar o dar
servicio a la unidad.

® Use solo repuestos auténticos de Miller/
Hobart.

’,

é& RADIACION de ALTA FRECUENCIA
")) ) / puede causar interferencia.

o
Ju—

e Radiacion de alta frecuencia (H.F., en inglés)
puede interferir con navegacion de radio, servi-

cios de seguridad, computadoras y equipos de

comunicacion.

® Asegure que solamente personas calificadas, familiarizadas
con equipos electrénicas instala el equipo.

e FElusuario se responsabiliza de tener un electricista capacitado que
pronto corrija cualquier problema causado por la instalacion.

e Sijla FCC (Comision Federal de Comunicacion) le notifica que
hay interferencia, deje de usar el equipo de inmediato.

e Asegure que la instalacién recibe chequeo y mantenimiento
regular.

® Mantengalas puertas y paneles de una fuente de alta frecuencia
cerradas completamente, mantenga la distancia de la chispa en
los platinos en su fijacién correcta y haga tierra y proteja contra
corriente para minimizar la posibilidad de interferencia.

./ La SOLDADURA DE ARCO puede
< ))) / causar interferencia.

® La energia electromagnética puede interferir
con equipo electrénico sensitivo como

computadoras, 0 equipos impulsados por

computadoras, como robotes.

e Asegurese que todo el equipo en el &rea de soldadura sea elec-
tro-magnéticamentecompatible.

® Para reducir posible interferencia, mantenga los cables de
soldadura lo mas cortos posible, lo méas juntos posible o en el
suelo, si fuera posible.

® Ponga su operacién de soldadura por lo menos a 100 metros de
distancia de cualquier equipo que sea sensible electrénicamente.

® Asegurese que la maquina de soldar esté instalada y aterrizada
de acuerdo a este manual.

e Sj todavia ocurre interferencia, el operador tiene que tomar
medidas extras como el de mover la maquina de soldar, usar
cables blindados, usar filtros de linea o blindar de una manera u
otra la érea de trabajo.

1-4. Advertencias de Proposicion 65 de California

A El equipo de soldar o cortar produce humo o gases que Para un motor de gasolina:
contienen quimicos conocidos en el estado de California A Los gases del escape de un motor de gasolina contienen
como causantes de defectos al feto y en algunos casos, quimicos, conocidos por el estado de California como
cancer. (Seccion de Seguridad del Cédigo de Salud en causantes de cancer, defectos de nacimiento y otros daros al
California No. 25249.5 y lo que sigue) sistema reproductor.

A Los postes de la bateria, los terminales y los accesorios rela- Para un motor de diésel:
cionados contienen plomo y compuestos de plomo que son A El humo que despide un motor de diésel y alguno de sus
quimicos, conocidos por el estado de California como causan- constituyentes se reconocen en el estado de California como
tes de cancer, defectos de nacimiento y otros danos al sistema causantes de cancer, defectos al feto, y otros dafos al sistema
reproductor. Lavese las manos después de manipularlos. reproductor.
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1-5. Estandares principales de seguridad

Seguridad en Soldar, Cortar y Procesos Asociados, estandar ANSI
Z49-1, de los Documentos de Ingenieria Global (teléfono
1-877-413-5184.red mundial: www.global.ihs.com).

Précticas de Seguridad Recomendadas para la Preparacion de soldar
y corte de contenedores y tuberias,American Welding Society
Standard AWS F4.1, de los Documentos de Ingenieria Global (teléfono:
1-877-413-5184,red mundial: www.global.ihs.com).

Cddigo Nacional Eléctrico [FO], NFPA estandar 70, de la Asociacion
Nacional de Proteccién de Fuego, P.O. Box 9101, 1 Battery March
Park, Quincy, MA 02269-9101 (teléfono: 617-770-3000, red mundial:
www.nfpa.org).

El manejo seguro de gases comprimidos en cilindros, panfleto CGA
P-1, de la Compressed Gas Association, 1735 Jefferson Davis High-
way, Suite 1004, Arlington, VA 22202-4102 (phone: 703-412-0900,
website: www.cganet.com).

Cddigo para seguridad en cortar y soldar, estandar CSA W117.2, de la
Canadian Standards Association, ventas estandares, 178 Rexdale

1-6. Informacion del EMF

Consideracion acerca de Soldadura y los Efectos de Campos Eléctricos
y Magnéticos de Baja Frecuencia

La corriente de soldadura cuando fluye por los cables de soldadura
causard campos electromagnéticos. Ha habido y hay una preocupacion
acerca de estos campos. Sin embargo, después de examinar méas de 500
estudios durante 17 arfos, una comisién especial del National Research
Council concluyé que: “La evidencia, segun el criterio de la comisién, no
ha demostrado que la exposicion a campos de frecuencia de potencia
eléctrica y magnéticos sea un peligro para la salud humana”. Sin embargo,
todavia hay estudios que se realizan y evidencia que se examina. Hasta
que se den las conclusiones finales de la investigacién, tal vez sea
preferible que usted minimice su exposicién a campos electromagnéticos
cuando suelde o corte.

Para reducir los campos magnéticos en el area de trabajo, Usese los
siguientes procedimientos:

OM-222 P4gina 4

Boulevard, Rexdale, Ontario, Canada M9W 1R3. (phone:
800-463-67270r in Toronto 416-747-4044, website: www.csa-inter-
national.org).

Préctica segura para la proteccion de ojos y cara en ocupacion y educa-
cion, estandar ANSI Z87.1 del Instituto Americano Nacional de
Estandar, 11 West 42nd Street, New York, NY 10036-8002 (phone:
212-642-4900,website: www.ansi.org).

El Estandar para Prevencion de Fuegos durante la soldadura, corte, y
otros trabajos calientes, estandar NFPA 51B de la Asociacién de Pro-
teccion del Fuego, P.O. Box 9101, 1 Battery March Park, Quincy, MA
02269-9101 (teléfono: 617-770-3000, red mundial: www.nfpa.org).

Estandares de seguridad y salud, Estandares para la industria en
General deOSHA 29 CFR 1910, Subpart Q, y Part 1926, Subpart J, del
U.S. Government Printing Office, Superintendent of Documents, P.O.
Box 371954, Pittsburgh, PA 15250 (existe 10 oficinas regionales—-Te-
lIéfono para region 5, Chicago, is 312-353-2220, website:
www.osha.gov).

1. Mantenga los cables lo mas junto posible, trenzandolos o pegan-
dolos con cinta adhesiva.

2. Ponga los cables a un lado y apartados del operador.
3. No envuelva o cuelgue cables sobre su cuerpo.

4. Mantenga las fuentes de poder de soldadura y los cables lo mas
lejos que sea practico.

5. Conecte la grampa de tierra en la pieza que esté trabajando lo
mas cerca posible de la suelda.

Acerca de Marcadores de Paso:

Personas que usan marcadores de paso consulten a su doctor antes
de soldar o de acercarse a operaciones de soldadura. Si su doctor lo
permite, entonces siga los procedimientos de arriba.



SECCION 2 - DEFINICIONES

2-1.

Etiqueta general de precauciones

176 254 B

jAdvertencia!, jCuidado! Hay peli-

gros posibles como lo muestran los

simbolos.

1 Un golpe eléctrico del electro-
do de soldadura o el alambra-
do puede matarlo.

1.1 Use guantes aislantes secos.
No toque el electrodo con la
mano desnuda. No use guan-
tes mojados o deteriorados.

1.2 Protéjase de el golpe eléctrico
aislandose usted mismo del
trabajo y la tierra.

1.3 Desconecte el enchufe de en-
trada o la potencia de entrada
antes de trabajar en la maqui-
na.

2 Elrespirar vapores y humos
puede ser peligroso para su
salud.

2.1 Mantenga su cabeza fuera del
humo y los gases.

2.2 Use ventilacién forzada o algin
tipo de extraccion de humo.

2.3 Use ventilacion para sacar el
humo y gases.

3 Chispas de la soldadura pue-
den causar explosion o fuego.

3.1 Mantenga materiales inflama-
bles lejos de la soldadura. No
suelde cerca de materiales in-
flamables.

3.2 Las chispas de soldadura
pueden causar fuegos. Tenga
un extinguidor de fuego cer-
cano y tenga una persona vi-
gilando que esté lista a usarlo.

3.3 No suelde en tambores o en
otros receptaculos cerrados.

4  Los rayos del arco pueden
quemar los ojos y lesionar la
piel.

Use anteojos y sombrero de

seguridad. Use proteccién pa-

ra los oidos y aboténese el
cuello de la camisa. Use care-
ta de soldadura con un lente
de proteccion correcta. Use
proteccién de cuerpo comple-
to.

5 Entrenese y lea las instruccio-
nes antes de trabajar en la
magquina o soldar.

6 No quite o ponga pintura so-
bre esta etiqueta.

4.

—_
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2-2. Etiqueta para las conexiones de entrada

1

S.179.290 |

1/96

[oe]

jAdvertencia!, jTenga Quida-
do! Hay peligros posibles co-
mo lo muestran los simbolos.

Un golpe eléctrico del electro-
do de soldadura o el alambra-
do puede matarlo.

Desconecte el enchufe de en-
trada o la potencia antes de
trabajar en la maquina.

Lea el Manual de Operacién
antes de trabajar en esta ma-
quina.

Consulte la etiqueta de capa-
cidades para determinar los
requerimientos de la fuerza de
entrada y chequee la potencia
disponible en el sitio de traba-
jo; ambas deben aparejarse.

Lea el Manual de Operacién y
las etiquetas de adentro para
determinar los puntos de co-
nexiéon y los procedimientos a
seguirse.

Cambie los puentes como lo
muestra la etiqueta de aden-
tro para aparejarse al voltaje
en el sitio de trabajo.

Conecte el conductor de tierra
primero asegurandose que tie-
ne un pedazo extra de cable.

Conecte los conductores de
entrada de linea como lo
muestra la etiqueta de aden-
tro; chequee otra vez las co-
nexiones, las posiciones de
los puentes y el voltaje prima-
rio de entrada antes de pren-
der y dar potencia.

2-3. Etiqueta sobre choques eléctricos y flujo del aire

3

\

jAdvertencia! jCuidado! Hay
peligros posibles como lo
muestran los simbolos.

Un golpe eléctrico del alam-
brado y los bornes expuestos
de soldadura pueden matarlo
Cierre la puerta antes de
prender la unidad.

1/96

AL r
e

jAdvertencia! jCuidado! Hay
peligros posibles como lo
muestran los simbolos.

Un golpe eléctrico del
electrodo de soldadura o el
alambrado puede matarlo.

Chispas de la soldadura
pueden causar explosién o
fuego; desconecte el cable
del proceso cuando no se lo
esté usando.

Lea el Manual de Operacién
para determinar los
procedimientos de conexion.

Un golpe eléctrico del
alambrado lo puede matar.

Desconecte la potencia de
entrada antes de trabajar en
la unidad o hacer conexiones

a los terminales.
Nameplate D-179 389
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2-5. Etiquetas de capacidades para productos bajo CE

0: 15A/11V 375A/25V
2 60% | 100%

43A 35A | 27A
41A 33A | 26A
38A 31A| 23A

n 28.5kVA |23.2kVA| 17.9kVA

S-174 342

50A/12V 815A/34V

H=

EN 60974-1

20A/11V 565A/32.6V

m 32.6V| 28V

20A/20V 565A/42.6V
m 42.6V| 38V

i A
66A | 54A| 42A
63A | 51A| 40A
57A | 47A| 36A

43.5kVA | 35.5kVA| 27.4kVA

S-174 340

[ Apareje esta etiqueta a la
que aparece en la unidad.
Véase la Seccion 3-4.

94A 75A | 58A
90A 71A | 55A
82A 65A | 50A

H 62kVA [49.4kVA| 38.7kVA

S-174 341
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2-6. Simbolos y definiciones

Notese [I? Algunos simbolos se encontraran solamente en los productos que cumplen con CE.

Voltaje nominal sin
carga (término

I
U

o

1}

Voltaje primario

Voltaje de carga
convencional

% D: Conexién a la linea

A Amperios @ Pane;%epg?gjtéol de £ Soldadura TIG ..IZ_E con\z%(;::?%lgfcon
E Temperatura @ ...{. Cambsiﬁel\lllcii(zntras \\ Fuezézssr,)wco % Porciento
G—> Salida O,-\O Brgiigcuueitr Ode / Remoto V Voltios
@ Cong;( ci)?g g?dierra —I— Positiva — Negativa —@ Entrada
Prendido O Apagado H Z Hertz — Corriente directa
U,
X

medio)
. Transformador
Corriente primaria Corriente de Ciclo de trabajo | (P rectificador
soldadura nominal
1 2 trifasico
Grado de s Conexién de
I P proteccion 3 f\l Trifasica S 1 KVA A= Trabajo
olo Alimentacién de /\ Conexién de
alambre e Electrodo
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SECCION 3 - INSTALLATION

3-1. Specifications
Salida Max Entrada de Amperios a la Salida Nominal de Corriente, 50
Modelo Nominal | Gamade | Voltaje de | Nomina 0 60 Hz., Trifasica
o de Voltaje CD | Circuito IP
Corriente Abierto CD 200V | 230V | 380V | 400V | 440V | 460V | 575V | KVA KW
300A @
32 (29)
300 - 72 70 61 35 33 31 31 25 24,5 13,8
Voltios CD, 15 - 395 21M * " * * e * " Ak %
Amp 60% Ciclo (70) 4,0 3,6 1.1 1.1 1,0 3,1 1,5 1,3 0,67
de Trabajo
450 A @
38 Voltios
450 72 102 89 54 51 47 45 36 35,5 23,3
Amp | CP,60% | 20-590 (70) 2M 1 gee | ogar | 150 | 14% | 120 | 150 | 1,26 | 1.2¢ | 051
Ciclo de
Trabajo
650 A @
44 Voltios
650 72 124 75 71 65 62 50 49,4 36
Amp | CPD:60% | 50-850 (70) 2IM | == L sox | q7x | 16f | 150 | 26¢ | 21% | 2,1* | 0,58
Ciclo de
Trabajo
*Mientras trabaja sin carga
() Indica diferencias de especificaciones de los modelos CE
3-2. Ciclo de trabajo y sobrecalentamiento
3 5 % f§ Ciclo de Trabajo es un porcentaje
SALIDANOMINAL — de 10 minutos que la unidad puede
h 1200 MODELO soldar a la carga nominal sin sobre-
1000 calentarse.
800 ~ Si la unidad se sobrecaliente, el ter-
mostato se abre, salida se para, y el
@ ™~ ventilador sigue funcionando. Es-
T 600 N N pere quince minutos para enfriar la
i \\ ™ 650 AMP unidad. Reduzca el amperaje o el
L N ciclo de trabajo antes de soldar.
= 400 . J '
< ‘\ NN 450 AMP A Excediendoel ciclo de traba-
300 ~ jo puede danar la unidad e
NN invalidar la garantia.
™ 300 AMP
200
10 15 20 25 30 40 50 60 70 8090 100
% CICLO DE TRABAJO
Ejemplo: 60% Ciclo de Trabajo =
6 Minutos Soldando 4 Minutos Enfriando
Sobrecalentando Vo
0 A
L) \
)
Minutos Reduzca el Ciclo de Trabajo duty1 4/95 / Ref. SA-168 919
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3-3. Curvas de Voltios/Amperios

Las curvas de voltios-amperios
muestran las capacidades de sali-
da del voltaje y amperaje maximo
de la unidad. Las curvas de otras fi-

A. Modelo de 300 A. jaciones caen entre las curvas que
se han mostrado.

80

e e
9 \ \
O 50
8 \ \
E 30 \ SMAW \

- AW \N ARC FORCE |\

ARC FORCE
10 [— — \
0 \MIN max] | |mi MAX \

0 650 100 160 200 250 300 350 400 450 600
Amperios CD

B. Modelo de 450 A.

80
SMAW
70 T GTAW | |
60 e
™
a \
O 50
2 \ \
O 40
S SMAW
5]
80
> SMAW ARC FORCE \
20 ARC FORCE ‘\
° S~
0 MIN MAx\ MIN| MAX
0 100 200 300 400 500 BOO 700
Amperios CD
C. Modelo de 650 A.
80 T
70 [t SMAW_|
‘T\ GTAW
\\\
(o) \
oo \ \
N 40
-g \ SMAW \
o 30 ARC FORCE
> SMAW V\
s \
10
MIN MAX MIN \MM \
0 1

0 10 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Amperios CD

va_curvel — 4/95 - SA-171 221 / SA-171 222 / SA-171 223
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3-4. Seleccionando la ubicacion

>

Movimiento

Ubicacion y Flujo de Aire

INPUT  SERIAL NO.
STOCKNO.

VOLTS
AMPERES
KW

PHASE

460 mm
(18 pulg)

1 Orejera de Levantamiento

2 Horquilla del Montacarga

Usese la orejera de levantamiento

o la horquilla del montacarga para

mover la unidad.

Si se usa la horquilla, extienda la

horquillamas all4 del lado opuesto

de la unidad.

3 Etiqueta de capacidades
(modelos que no cumplen con
CE solamente)

Use la etiqueta de capacidades

para determinar las necesidades

de la potencia de entrada. La eti-

queta estad ubicada debajo de la

puerta de acceso frontal.

4  Etiqueta de placa (modelos
CE solamente)

La etiqueta esta localizada debajo

de la puerta frontal de acceso.

5 Etiqueta de capacidades
(modelos CE solamente)

Use la etiqueta de capacidad para
determinar las necesidades de la
potencia de entrada. La etiqueta
esta ubicada en la puerta de acce-
so de atrés.

6 Dispositivo para Desconectar
la Corriente

Ubique la unidad cerca de una

fuente de potencia eléctrica correc-

ta.

A Puede necesitarse una insta-
lacion especial cuando ha-
yan presentes gasolina o li-
quidos volatiles. Véase el ar-
ticulo 511 del NEC o CEC
Seccion 20.

3-5. Inclinando

N

A Tenga cuidado cuando ubi-
que o mueva la unidad sobre
superficies desiguales.
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3-6. Dimensiones y pesos
Dimensiones
Modellos 300 Amp Modellos 450 Amp Modellos 650 Amp
A 762 mm (30 pulg.) incluyendo orejera para 762 mm (30 pulg.) incluyendo orejera | 762 mm (30 pulg.) incluyendo orejera

levantar

para levantar

para levantar

B 585 mm (23 pulg.)

585 mm (23 pulg.)

585 mm (23 pulg.)

775 mm (30-1/2 pulg.) incluyendo

966 mm (38 pulg.) incluyendo

966 mm (38 pulg.) incluyendo

c sostén-contra-tirones sostén-contra-tirones sostén-contra-tirones
D 699 mm (27-1/2 pulg.) 889 mm (35 pulg.) 889 mm (35 pulg.)

E 19 mm (3/4 pulg.) 32 mm (1-1/4 pulg.) 32 mm (1-1/4 pulg.)

F 537 mm (21-1/8 pulg.) 537 mm (21-1/8 pulg.) 537 mm (21-1/8 pulg.)

G 29 mm (1-1/8 pulg.) 29 mm (1-1/8 pulg.) 29 mm (1-1/8 pulg.)

H 11 mm (7/16 pulg.) Dia 11 mm (7/16 pulg.) Dia 11 mm (7/16 pulg.) Dia

Pesos

160 kg (352 Ib)

183 kg (404 Ib)

‘ 229 kg (505 Ib)

F |
G _H
— |+ +1
4 huecos
D
A, .
I
frente

800 453-A / 801 530

3-7. Receptaculos y protector suplementario de 115 VCA

14 ® [

®

A Apague la potencia antes de
conectarlo al receptaculo.

1 Receptaculo RC9, 115V 15 A
CA

Se comparte la potencia entre RC9
y el receptaculo remoto 14 RC8.

2 Protector suplementario CB1
3 Protector suplementario CB2

CB1 protege de sobrecarga la por-
cion de 115 voltios CA del RC1 y
RCo.

CB2 protege de sobrecarga la por-
cion de 24 voltios CA de RC8.
Presione el botén para rearmar el
protector.

Ref. ST-800 101-D
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3-8. Terminales de salida de soldadura y seleccionando los tamanos del cable

° o
Largo de Cable Total (Cobre) en el Circuito de Soldadura que no Exceda
. 45 m 60 m 70m 90 m 105 m 120 m
30m (190 ples) o (150 (200 250 (300 (350 (400
enos h . . - - -
pies) pies) pies) pies) pies) pies)
A Apague la potencia
antes de hacerse Amperios | 10 - 60% 60 - 100%
conexion a los bornes de Ciclo de Ciclo de 10 - 100% Ciclo de Trabajo
de salida de Soldadura | Trabajo Trabajo
soldadura.
100 4 4 4 3 2 1 1/0 1/0
150 3 3 2 1 1/0 2/0 3/0 3/0
200 3 2 1 1/0 2/0 3/0 4/0 4/0
250 2 1 1/0 2/0 3/0 4/0 2-2/0 2-2/0
300 1 1/0 2/0 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0 2-3/0
350 1/0 2/0 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0 2-3/0 2-4/0
400 1/0 2/0 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0 2-4/0 2-4/0
Electrodo Trabajo
A 500 2/0 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0 2-4/0 3-3/0 3-3/0
Y /‘|:_ 600 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0 2-4/0 3-3/0 3-4/0 3-4/0
700 4/0 2-2/0 2-3/0 2-4/0 3-3/0 3-4/0 3-4/0 4-4/0
800 4/0 2-2/0 2-3/0 2-4/0 3-4/0 3-4/0 4-4/0 4-4/0
El tamafio del cable de soldar esté basado en ya sea 4 voltios 0 menos de caida, o una densidad corriente de por lo menos 300 mils circulares por
amperios. s-0007-D

3-9. Conectar los cables de salida de soldadura

Ner

No ponga nada entre
el terminal del cable
de soldadura y la bar-
ra de cobre.

Herramientas necesarias:

I———C 3/4 pulg. (19 mm)

Instalacién correcta

803 778-B
A Apague la potencia primaria antes 1 Borne de salida de soldadura cable de soldadura sobre el borne y sujéte-
de conectar a los bornes de salida 2 Tuerca proporcionada del borne de lo con la tuerca de manera que el terminal
de soldadura. salida de soldadura del cable de soldadura esté apretado con-
. tra T re. N nga n ntr
3 Terminal del cable de soldadura ala ba_ a de cobre. No ponga nada entre
A El no conectar los cables de solda- el terminal del cable de soldadura y la
dura adecuadamente puede causar 4 Barra de cobre barra de cobre. Aseglrese que la super-
calor excesivo y causar un incendio, Quite la tuerca proporcionada del borne de ficie del terminal del cable de soldadura
o hacer dafio a su maquina. salida de soldadura. Deslice el terminal del y la barra de cobre estén limpios.

OM-222 P4gina 13



3-10. El receptaculo remoto de 14 pines

APAGAR REMOTO

Recepta- Informacion
culo
SALIDA A 24 VCA. Protegido por protector suplementario CB2.

24 VOLTIOS CA s (CONTACTOR) B Cierre el contacto a A completando el circuito de control de contactor de 24 VCA.

C Referencia de mando; 0 a +10 voltios DC
CONTROL REMOTO DE SALIDA D Masa virtual de control remoto.
E Senal de mando de entrada de 0 a +10 voltios DC, desde el control remoto.
A /V AMPERAJE F Retroalimentacién de corriente; 1 voltio por 100 amperios.
VOLTAJE H Retroalimentacién de voltaje; 1 voltio por 10 voltios de arco.
| 115 VCA, 15 amperios, 60 Hz CA. Protegido por protector suplementario CB1.
G> SALIDA

115 VOLTIOS CA (CONTACTOR) J Cierre el contacto a | completando el circuito de control de contactor de 115 VCA.

K Masa virtual.
TIERRA ) o
G Masa virtual para los circuitos de 24 y 115 VCA.
CONTROL PARA PRENDER Y *

Al interruptor remoto Encender/Apagar (On/Off).

PERCEPCION DE
VOLTAJE REMOTO

Senal de percibir voltaje del terminal negativo () de soldar.
Senal de percibir voltaje del terminal positivo (+) de soldar.

* No se usea.

3-11. Conectando el control remoto

Ner

1 Receptaculo remoto de
14-pines RC8

/\/\/\

Conecte el alimentador al RC8.

o

Ref. ST-800 101-D / ST-141 127-D
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3-12. Guia de servicio eléctrico

Modelos de 60 Hertz Modelo de 300 A. Modelo de 450 A. Modelo de 650 A.

Voltaje de Entrada 200 230 460 575 200 230 460 575 230 460 575
Amperios de Entrada a la Salida
Nominal 71 61 31 25 102 89 45 36 124 62 50
Maxima capacidad nominal estandar
en amperios del fusible 1

Demorador de tiempo 2 80 70 35 30 125 110 50 45 150 70 60

De normal operacion 3 110 90 45 35 150 125 70 50 175 90 70

Tamano Minimo de Conductor de
Entrada en AWG/Kcmil 6 8 10 12 4 4 8 10 3 8 8
Conductor e Entradaen Metros | 3 | 95 | 94 | 90 | 36 | 47 | 84 | 8 | 38 | 55 | 8
(Pies) (129) | (114) | (308) | (296) | (118) | (156) | (276) | (290) | (125) | (182) | (284)
Tamano Minimo de Conductor de
Tierra en AWG/Kcmil 6 8 10 12 6 6 8 10 6 8 8

Referencia: Codigo Nacional Eléctrico (NEC) de 1999

1 Consulte a la fbrica acerca de aplicaciones para disyuntor.

2 “Fusibles con demora de tiempo” son de la clase “RK5” de UL.
3 Los fusibles “de normal operacion” (de propdsito general — sin demora intencional) son de clase “K5” de UL (hasta los de 60 amps.) y de clase “H” de

UL (de 65 amps. para arriba).

Modelos de 50 Hertz 300 Amp Model 450 Amp Model 650 Amp Model

Voltaje de Entrada 380 400 440 380 440 380 400 440
Amperios de Entrada a la Salida Nominal 35 33 31 54 47 75 71 65
Maxima capacidad nominal estandar en
amperios del fusible 1

Demorador de tiempo 2 40 40 35 60 50 90 80 80

De normal operacion 3 60 50 50 80 70 125 110 100
E\‘I\rlnGa/fll(‘::r“r’:iilnimo de Conductor de Entrada en 10 10 10 8 6 6 6
Largo Maximo Recomendado del Conductor de 64 71 86 57 77 58 64 77
Entrada en Metros (Pies) (210) (233) (282) (188) (209) (253) (189) (210) (254)
Ze‘lnr,nc?/r;l&rmnimo de Conductor de Tierra en 10 10 10 8 6 6 8

Referencia: Codigo Nacional Eléctrico (NEC) de 1999

1 Consulte a la fabrica acerca de aplicaciones para disyuntor.

2 “Fusibles con demora de tiempo” son de la clase “RK5” de UL.
3 Los fusibles “de normal operacion” (de propdsito general — sin demora intencional) son de clase “K5” de UL (hasta los de 60 amps.) y de clase “H” de

UL (de 65 amps. para arriba).

OM-222 P4gina 15



3-13. Ubicando los puentes

=

N

A Desconecte y bloquee/rotule
la potencia de entrada antes
de instalar o mover las unio-
nes de puentear.

Verifique el voltaje de entrada dis-
ponible en la ubicacién deseada.

1 Etiqueta para los Puentes
Verifique la etiqueta - solamente
una esta en la unidad.

2 Puentes

Mueva los puentes para obtener el
voltaje de entrada deseado.

Cierre y aldable la puerta de acce-
S0, 0 vaya a la Seccion 3-14.

200 VOLTS

230 VOLTS

460 VOLTS

fRoofR ER--AR @ARe AR
R AR

ofRAR>  -ARRR -

o oo o

o/RAR

oofffco  oofffco

comoo

Ref. S-174 976-B

230 VOLTS

460 VOLTS

575 VOLTS

ARAR--  ARAR- -

FARAR- o
ARAR - o

oMooo

offRe o o

oMooo
oMooo

oooom

oooom ccccm

oooom

Ref. S-174 973-B

220 VOLTS | 380 VOLTS 400 VOLTS 440 VOLTS
o mm ) o loMooo oMooo omooo ooomo oooﬂho oooﬂho ooMoo oomoo ooﬂhoo
o 5] | omooo oooMo ooﬂhoo
(FACTORY OPTION) | \ Ref. S-174 975-B

Herramientas Necesarias:

I—=¢ 3/8 pulg
a0 3/8pulg

\

No sobreajuste las tuercas
de los puentes

Ref. ST-800 103-A
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3-14. Conectando la potencia de entrada

Ner

Herramientas necesarias:

I———T 3/8pulg
C—_F——0 3/8pulg

ST-800 103-C / Ref. ST-801 116-A

GND/PE
Tierra

IMPORTANTE

6

3
Tablilla de terminal de entrada

L1 (U)\L

71 L2 (V)

A La instalacion debe cumplir con todos
los coédigos nacionales y locales. Haga
que solo personas capacitadas lleven a
cabo esta instalacion.

A Desconecte y bloquee/rotule la potencia
de entrada antes de conectar los con-
ductores de entrada a la unidad.

A Haga las conexiones de potencia a la
fuente de poder primero.

A Siempre conecte el alambre verde/amari-
llo al conductor para proveer la terminal
de tierra primero y nunca al terminal de
la linea.

Vea la etiqueta de capacidades en la unidad y

verifique el voltaje de entrada que estéa dispo-

nible en el lugar.

1 Conductores de potencia de entrada
(Cordén suministrado por el cliente)
Seleccione el tamafo y longitud de los
conductores usando la Seccién 3-12. Los con-
ductores deben cumplir con los cédigos eléc-
tricos nacionales, estatales y locales. Si es
aplicable, use orejeras de conexién de la
capacidad apropiada de amperaje y con el

hueco de tamario correcto.

Conexiones de entrada de potencia de la

fuente de poder de soldadura.

2 Sostén contra tirones

Pase los conductores (cordén) a través del

sostén contra tirones, o protector del cable, y

apriete los tornillos.

3 Terminal para conectar a tierra a la
maquina

4 Conductor a tierra verde o verde/
amarillo

5 Interruptor Reed (Sensor de corriente de
tierra) (opcional)

Conecte el conductor de tierra verde o verde/

amarillo al terminal de conectar a tierra de la

fuente de poder de soldadura primero. Si la
unidad estd equipada con el sensor de
corriente de soldadura opcional, pase al con-
ductor a través del interruptor “reed” dos veces

y conéctelo al terminal de tierra.

6 Terminales de linea de la fuente de
poder de soldadura

7 Conductores de entrada L1 (U), L2 (V) y
L3 (W)

Conecte los conductores de entrada L1 (U), L2

(V) y L3 (W) a los terminales de linea de la

fuente de poder de soldadura.

Cierre y sujete bien a la puerta de acceso en

la fuente de poder de soldadura.

Desconecte las conexiones de potencia de

entrada del aparato

8 Desconecte el aparato (se muestra el
interruptor en la posicién OFF (apagada))

9 Desconecte el terminal de tierra (fuente)
del aparato

Conecte el conductor de tierra verde o verde/

Amarillo para desconectar el terminal de tierra

del aparato primero.

10 Desconecte los terminales de linea de
aparato.

Conecte los conductores de entrada L1 (U), L2

(V) y L3 (W) para desconectar los terminales

de linea del aparato.

11 Proteccién de sobre-corriente

Seleccione el tipo y tamafio de proteccién de

sobre-corriente usando Seccién 3-12 (se

muestra un interruptor de reconexién con fusi-
ble).

Cierre y sujete la puerta del aparato de desco-

nexién de linea. Quite el aparato de bloquear/

rotular, y ponga el interruptor en la posicién ON

(encendida).
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SECCION 4 - OPERACION

4-1.

Controles (modelos que no cumplen con CE)

- AL
\ j lfj)/»a Modello 300 A.
= iy 15H)
1 2 3 4 2
- V vots / \ A Aups
& i |
e SMAW 200
I on 2/0
® / OFF 100 300
0o ﬁg:m;g” GTAW =0 g, oo
UTPUT ON ARC FORCE HOT START 50 350
I ON PANE MIN Hiah T -@
MAX igh Temp
A Shutdown I on )
REMOTE HEMOTE
\_______ CONTRO\ ADJUST |
O orr |y \
7 6

1 Control Selector de polaridad (Optativo
en los modelos de 50HZ)

Para cambiar la polaridad en los modelos que
no estan equipados con un control selector de
polaridad, invierta los cables en los bornes de
salida. (Vea la Seccién 3-8).

A Apague la potencia primaria antes de
reversar los cables.
2 Control de la fuerza de arco

El control incrementa el amperage de corto cir-
cuito en soldadura convencional lo cual permite
al operador el usar un largo de arco muy corto sin
congelar el electrodo al trabajo.

Ponga el control en 0 para obtener el amper-

age de soldadura normal. Dele la vuelta hora-
riamente para incrementar el amperage de
corto circuito.

3 Interruptor para arranque caliente

Ponga el interruptor en Prendido (On) para
soldadura convencional. Ponga el interruptor
en Apagado (Off) para soldadura TIG.

4 Control para ajuste del amperage

5 Medidores digitales (opcional)

6 Interruptor de fuerza con luz indicadora
7

Luz que indica apagamiento por alta
temperatura

Ref. ST-165 596-D

8 Interruptor remoto de control de
amperage

Para control del panel frontal, ponga el
interruptor en la posicién panel. Para control
remoto ponga el interuptor en la posicion
remotay conecte el dispositivo remoto (véase
Seccion 3-11).

9 Interruptor de salida (Contactor)

Para control de salida desde el panel frontal,

ponga el interruptor en la posicién panel. Para

control remoto de la salida, ponga el interrup-

tor en la posicién remota y conecte el dispositi-

vo remoto (véase Seccion 3-11).

A Apague la potencia antes de conectar
el dispositivo remoto.
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4-2. Controles (modelos CE)

Modello 300 A.

1 Control Selector de polaridad (Optativo
en los modelos de 50HZ)

Para cambiar la polaridad en los modelos que
no estan equipados con un control selector de
polaridad, invierta los cables en los bornes de
salida. (Vea la Seccién 3-8).

A Apague la potencia primaria antes de
reversar los cables.
2 Control de la fuerza de arco

El control incrementa el amperage de corto cir-
cuito en soldadura convencional lo cual permite
al operador el usar un largo de arco muy corto sin
congelar el electrodo al trabajo.

Ponga el control en 0 para obtener el amper-

age de soldadura normal. Dele la vuelta hora-
riamente para incrementar el amperage de
corto circuito.

3 Interruptor para arranque caliente

Ponga el interruptor en Prendido (On) para
soldadura convencional. Ponga el interruptor
en Apagado (Off) para soldadura TIG.

4 Control para ajuste del amperage

5 Medidores digitales (opcional)

6 Interruptor de fuerza con luz indicadora
7

Luz que indica apagamiento por alta
temperatura

Ref. ST-173 450-B

8 Interruptor remoto de control de
amperage

Para control del panel frontal, ponga el
interruptor en la posicién panel. Para control
remoto ponga el interuptor en la posicion
remotay conecte el dispositivo remoto (véase
Seccion 3-11).

9 Interruptor de salida (Contactor)

Para control de salida desde el panel frontal,

ponga el interruptor en la posicién panel. Para

control remoto de la salida, ponga el interrup-

tor en la posicién remota y conecte el dispositi-

vo remoto (véase Seccion 3-11).

A Apague la potencia antes de conectar
el dispositivo remoto.

SECCION 5 - MANTENIMIENTO Y REPARACION DE

AVERIAS

5-1. Mantencion rutinario

Ner

A Disconectala potencia antes de dar servicio.

)@ 3 Meses

W E\IIK é
Reemplace — =
etiquetas no — J:J
legibles.

Repare o

reemplace x
cable de 0
soldadura <

rajado. @m

Limpie y apriete los
terminals de LA
soldadura. ! M

6 Meses

Sople o aspire adentro.
Durante servicio pesado,
limpielo mensualmente.
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5-2. Fusible F1

Ner

A Apague la potencia de entra-
da antes de abrir la puerta
trasera de acceso.

1 Fusible F1

El fusible F1 protege el transforma-
dor de control de la sobrecarga. Si
se abre F1 se para la salida de sol-
dadura y se para el ventilador.
Reemplace F1.

I =,

—_

[ ]

H

Cierre y aldabe la puerta de acce-
S0.

0

Herramientas Necesarias:

(_———0 3/8pulg

Ref. ST-800 101-C

5-3. Reparacion de averias

—,

Ner

>

28

&

Dificultad

Solucién

No hay salida de soldadura; la unidad
esté completamente sin operar.

Ponga el interruptor de conexién de unidad en la posicion prendida (véase seccion 3-14).

Chequee el fusible F1 y reemplacelo si fuera necesario (véase Seccion 5-2).

Chequee y reemplace los fusibles de la linea de entrada, si fuera necesario, o rearme el bréiquer
(véase Seccion 3-14).

Chequee que las conexiones de entrada de fuerza sean las correctas (véase la Seccién 3-14).

Chequee que la posicién de los puentes esté correcto (véase Seccién 3-13).

No hay salida de soldadura; la luz en el
interruptor de prender y apagar esta
prendida; el ventilador esta prendido.

Si esta usando un control remoto, ponga el interruptor del contactor en la posicién remoto 14, y con-
ecte un control remoto (véase Secciones 3-10y 3-11). Si no esta usandose un control remoto, ponga
el interruptor en la posicién “On”.

Chequee, haga reparacion o reemplace el control remoto.

La unidad se ha sobrecalentado. Permita que la unidad se enfrie con el ventilador prendido (véase
Seccién 3-2).

Llame al Agente Autorizado de Servicio de la Fabrica para que chequee el tablero de control PC1.

No hay salida de soldadura; la luz en el
interruptor de prender y apagar esta
prendida; el ventilador no opera.

Chequee que las conexiones de entrada de fuerza sean las correctas (véase la Seccién 3-14).

Chequeey reemplace los fusibles de la linea de entrada, si fuera necesario, o rearme el bréiquer (véase
Seccidn 3-14).

Llame al agente de Servicio Autorizado de la Fabrica para que chequee los SCRs

La unidad da solamente salida minima
0 maxima.

Llame al Agente Autorizado de Servicio de la Fabrica para que chequee el tablero de control PC1 y el
dispositivo “hall” HD1.

Salida de soldadura erréatica o
inadecuada.

Use el tamano y tipo de cable de soldadura apropiado (véase Seccion 3-8).

Limpie y ajuste todas las conexiones de soldadura.

Verifique la posicion del control selector de polaridad (véase Seccion 4-1).

Llame al Agente Autorizado de Servicio de la Fabrica para que chequee el tablero de control PC1 y el
dispositivo “hall” HD1.

No hay salida de 115 voltios CA en el
receptaculo doble, el receptaculo re-
moto de 14.

Rearme el protector suplementario CB1 (véase Seccién 3-7).

No hay salida de 24 voltios en el re-
ceptaculo remoto de 14.

Rearme el protector suplementario CB2 (véase Seccién 3-7).

El ventilador no opera. Nétese el venti-
lador solamente funciona cuando se
requiere enfriamiento.

Chequee y quite cualquier cosa que estuviese bloqueando el movimiento de las aspas del ventilador.

Llame al agente de Servicio Autorizado de la Fabrica para que chequee el motor del ventilador.
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SECCION 6 - DIAGRAMA ELECTRICO

4\ ;Cuidado!

Pa

Riesgo de choque o
golpe eléctrico

* No toque partes eléctricamente vivas.

® Desconecte la potencia de entrada o pare
el motor antes dar servicio a este equipo.

* No lo opere sin las tapas en sitio.

® Asegurese que solo personas capacitadas
instalen, usen, o den servicio a esta unidad.

OPTIONAL PRIMARIES

FACTORY OPTION

CIRCULT

380/400/440
PRIMARY

TO FAN
CIRCUIT

|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
| 70 FAN
:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

IFROM CONTACTOR
IR SWITCH R

FROM CONTACTOR <
OR SWITCH

FROM INPUT
POWER {
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SECCION 7 - LISTA DE PARTES

[= Los herrajes son de tipo comin y no estan
disponibles a no ser que se los enliste.

oy

8
I~
=/ 1)
A
)
quA
i)
W ST-800 875-F

llustraciéon 7-1. Ensamblaje principal (Modello 452)
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Quantity

Item Diagram Part Model
No.  marking No. Description 302 | 452 | 652

llustracion 7-1. Ensamblaje principal

B 4179430 .. PANEL,side ....... ...t 2

R 4179432 .. PANEL, side . ... ..o e 2...2
e 2 179429 .. COVER, 0P ...ttt 1
e 2 179431 .. COVER, 10D ..ttt e e 1...1
R 164699 .. BAFFLE, @ir ...t i 2...2
R 164 700 .. BAFFLE, @ir .. ...ttt e e e 2
R 162816 .. CHANNEL, upright . ... ... it 4 ...4...4
T 162820 .. BAR, mtglifteye...... ... 2 ...2...2
R 162830 .. LIFT EYE ... o e 1 ...1...1
I A 177279 .. GASKET, lifteye ... e 1 ...1...1
T - 604 536 .. SCREW, .312-18 x 1.75 hexhd-plngr5 ................... 2 ...2...2
e 9 173605 .. BRACKET, migLEM ....... ...t 1 1...1
...10.... HD1.... 168829 .. TRANSDUCER, current 1000Amodule ................... 1 1...1
......... PLG14 .. 115094 .. CONNECTOR & SOCKETS ..........cciiiiiiiinnennnnn.. 1 1...1
U b I Z1 .... 165612 .. STABILIZER ..... ... e 1
U b I Z1 .... 165613 .. STABILIZER . ... ... e 1
U b I Z1 .... 180064 .. STABILIZER .. ... e 1
................... 164 717 .. BUS BAR, stabilizer ......... ... ... i i 1
...12...C21-23 .. 163906 .. CAPACITOR,60and50Hz ........... ..., 3...3...3
18 T2 .... 159042 .. TRANSFORMER, control 50VA 24V 230/460/575 (60Hz) ... 1 ...1 ... 1
13, T2 .... 159041 .. TRANSFORMER, control 50VA 24V 200/230/460 (60Hz) ... 1 1
18 T2 .... 159043 .. TRANSFORMER, control 50VA 24V (50Hz) ............... 1 .01 1
..14 ..., TE1 .... 159244 .. PRIMARY BOX, (consistingof) ............. .. ... ..., 1 ...1...1
T £ T 601835 ....NUT, 10-32brs ......ccuuiiiiiii i 24 ..24 ..24
16 038887 ....STUD, pribdbrs 10-32x1.375 ....... ..., 24 ..24 ..24
................... 010913 .. WASHER, flat 218 IDbrs ............. ... oo 24..24 .24
................... 601835 .. NUT,10-32brs ..ot 24,24 .24
................... 038618 .. LINK, jumpertermbdopri ................................ 8 ...8... 8
17 159034 .. HOLDER, fuse mintr ........... ..., 1 1...1
18 llus. 7-5 .. PANEL, rear w/components ...............cccvviieunn.n.. 1 1...1
o190 F1 ... *156 065 .. FUSE, crtg .5A 600V timedelay ......................... 1 1...1
.20..... W..... 160 760 .. CONTACTOR, def prp 40A3P 24VAC .............ccott.. 1
...20..... W..... 160 793 .. CONTACTOR, def prp 60A3P 24VAC ... ..., 1
...20..... W..... 160794 .. CONTACTOR, def prp 75A 3P 24V .. ... e 1
..21....CR4.. ¢140750 .. SWITCH, reed ....... ..t 1 ...1...1
22 217 136 .. LABEL, warning electricshock . ............ ... ... ... ... 2 ...2 2
22 176 254 .. LABEL, general precautionary, woorless, internatinal
(CEmodels only) . ... .o 2 ...2...2
28 163533 .. BASE ... o 1
28 163359 .. BASE ... 1...1
.24 L T1 .... 218399 .. TRANSFORMER, pwr main 200/230/460 ................. 1
.24 L T1 .... 218400 .. TRANSFORMER, pwr main 230/460/575 ................. 1
.24 L T1 .... 218402 .. TRANSFORMER, pwr main 200/230/460 ...............c.cc.oo... 1
.24 L T1 .... 218403 .. TRANSFORMER, pwr main 230/460/575 ..............ccccooo... 1
.24 L. T1 .... 218405 .. TRANSFORMER, pwr main 230/460/575 .........c.ccuuiiiiinenennn... 1
.24 L T1 .... 218401 .. TRANSFORMER, pwr main 380/400/440 ................. 1
.24 L T1 .... 218404 .. TRANSFORMER, pwr main 380/400/440 ............ ... ..., 1
.24 ... T1 .... 218406 .. TRANSFORMER, pwr main 380/400/440 ............ccoiiiiiennn... 1
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Quantity

Item Diagram Part Model
No.  marking No. Description 302 | 452 | 652

llustracion 7-1. Ensamblaje principal (continuado)

......... TP1,2 ... 175405 .. THERMOSTAT, NC (Included w/T1) ...................... 2 ...2... 2
......... TP4,5 ... 168891 .. THERMOSTAT, NC (Included w/T1) ...................... 2 ...2... 2
......... PLG13 .. 218413 .. HOUSING, plug pin/skt (service kit) ...................... 1 1...1
......... RC13 ... 218408 .. HOUSING, plug pin/skt (service kit) ...................... 1 ... 1...1
27 161294 .. BRACKET, mtgrectifier .......... ... ... 2 ...2...2
28 llus. 7-2 .. PANEL, front w/components . ............. ... ... ... ... 1 1...1
...29.... SR1.... 175070 .. RECTIFIER, sidiode (llus. 7-3) .............ccciiiieeian.. 1

...29.... SR1.... 192672 .. RECTIFIER, SCRmain (llus. 7-4) . .........cc i, 1
..29....SR1.... 192671 .. RECTIFIER, SCRmain (llus. 7-4) ....... ...t 1

+When ordering a component originally displaying a precautionary label, the label should also be ordered.
*Recommended Spare Parts.

+ Part of Option 195 048 Ground Current Sensor

To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.
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Quantity

Item Diagram Part Model

No.  marking No. Description 302 | 452 | 652

llustracion 7-2. Panel, Front w/Components (llus. 7-1 ltem 28)

U S5 .. #169331 .. SWITCH, mode polarity (singledeck) ..................... 1
1 S5 .. 169332 .. SWITCH, mode polarity (doubledeck) .......................... 1...1
.2 ....PC1.... 207042 .. CIRCUIT CARD, control (60Hz) ................ ... ... 1
.2 ....PC1....207044 .. CIRCUIT CARD, control (BOHz) . ...........c.cciiiiiiiiiinnn... 1
.2 ....PC1....207047 .. CIRCUIT CARD, control (BOHZz) . ... 1
.2 ....PC1....207043 .. CIRCUIT CARD, control (50Hz) ............... ... ... 1
.2 ....PC1....207046 .. CIRCUIT CARD, control (50HZz) . ....... ... iiiiiiiin... 1
... 2 ....PC1....207048 .. CIRCUIT CARD, control (50HZ) ........ ... it 1
......... PLG1 ... 158 720 .. CONNECTOR & SOCKETS, (llus. 7-3 & 7-4)
......... PLG3 ... 169240 .. CONNECTOR & SOCKETS .........c.coiviiiiiinennnnnn. 1 1...1
......... PLG5 ... 152249 .. CONNECTOR & SOCKETS .........c.cciviiiiiinnnnnnnn. 1 1...1
... 3 ....CR3....052964 .. RELAY, encl24VDCDPDT ..........oiiiiiiiiiiiiannn. 1 1...1
.4 ....CR5.... 006393 .. RELAY, encl 24VACDPDT ..... ..ottt 1 1...1
5 ... CB1,2... 093995 .. SUPPLEMENTARY PROTECTOR,
manreset 1P 15A250VAC . ... .. i 2...2...2
... 6 ....RC9.... 604176 .. RECEPTACLE, str dx grd 2P3W 15A 125V ................ 1 1...1
R 203 778 .. CONNECTOR/CAPACITOR, w/leads (consisting of) ........ 1 ...1...1
.......... RC8.... 143976 .... RCPT w/SKTS (serviceonly) ........................0 1 0010001
...... C3,6,13,14 097 749 .... CAPACITOR, cer disc .05 UF500VDCstrip ............. 4 ... 4 ... 4
T - 204143 .. PANEL, front .......... . 1 1...1

31

ST-800 876-G

llustracion 7-2. Panel, Front w/Components (452 Model lllustrated)
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Quantity

ltem Diagram Part Model
No. marking  No. Description 302 | 452 | 652
llustracion 7-2. Panel, Front w/Components (llus. 7-1 ltem 28)
(continuado)
... 9 ....POS ... 181245 .. TERMINAL, pwroutputred ...............coiiiuiivaran.. 1 ...1...1
...10....C455 ... 128750 .. CAPACITOR, cerdisc .1uf500VDC ...................... 2...2...2
T B 161 303 .. SPRING, cprsn .600 OD x .072 wire x 1.5001g ............ 3...3...3
...18....NEG ... 181246 .. TERMINAL, pwroutputblack ........................... 1 1...1
B 174 939 .. PLATE, control lower .......... ... ... 1 ...1...1
B 217 865 .. LABEL, warning, electric shock and reduced air ............ 1...1...1
A7 179 563 .. LABEL, warning electric shock/reduced air flow
(CEmodels only) . ...t e 1...1...1
18 +172587 .. COVER, studoutput ........ ... oo, 1 ...1...1
19 160935 .. CLIP, SPriNg . .« v it 3...3...3
20 601835 .. NUT, 10-32brs ...t 2 ...2...2
................... 010913 .. WASHER, flat .218 ID x .460 OD x .031thkbrs ............ 1 1...1
2t 159863 .. ELECTRONICS BOX . ... .ot e 1 1...1
......... PLG6 ... 168847 .. CONNECTOR & SOCKETS .........c.cciviiiiiinnnnnnnn. 1 1...1
.......... RC6....168845 .. CONNECTOR&PINS .......... ..o 1 1...1
......... PLG7 ... 152249 .. CONNECTOR &PINS .......... ... 1 1...1
.......... RC7.... 168846 .. CONNECTOR&SOCKETS ..........cciviiiiiinnnennn.. 1 1...1
22 038887 .. STUD, pribdbrs 10-32x1.375 ....... ..o, 1 ...1...1
...283...81,34... 011609 .. SWITCH, tgl SPDT 15A125VAC ........ ...t 3...3...3
...24....R1,2 ... 198087 .. POTENTIOMETER, CP std slot 1/T 2W 1Kohm ........... 2 ...2...2
2D NAMEPLATE, (order by model and serial number) ......... 1 1...1
.26, .. S2 .... 159039 .. SWITCH, rocker SPDT 15A 125VAC ..................... 1 1...1
......... PLG2 ... 185626 .. CONNECTOR, body 56series ..............covvvuennnn.. 1 1...1
27 ... PL2 ... 159522 LU LED, yellow ... 1 1...1
28 159036 .. LENS,LED clear ..........ccuuiiiiiiiiiiiinann. 1 1...1
29 097924 .. KNOB, pointer ... .....oii i 1 1...1
80 097922 .. KNOB, pointer . .......oiui i 1 1...1
B 148956 .. HANDLE, switch ....... .. e 1 1...1
...32....8N1.... 197868 .. SNUBBER, @SSY . . ...ttt 1 1...1
.............. 444043812 .. DIGITAL METER KIT, (consistingof) ..................... 1 1...1
.......... PC2.... 178134 .... CIRCUIT CARD, digitalmeter ......................... 1 ...1 ... 1
........ PLG4,11 .. 148439 .... CONNECTOR & SOCKETS ..........cciiiiiiiii. 2 00020002
......... PLG10 .. 153501 .... CONNECTOR & SOCKETS ...........cvviinieeen.o 1 00010001
................... 192174 ....STAND-OFF ... ... ... . . . i 4 4.4
3B 010381 .... CONNECTOR, rectifier ........... ..o, 2 ...2...2
L34 162815 .... PANEL, frontupper........ ... 1 1...1

+ Standard w/60 Hz/Optional w/50 Hz

+When ordering a component originally displaying a precautionary label, the label should also be ordered.

+ ¢ ¢ Optional

To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.
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ltem Diagram

Part

No.  marking No. Description Quantity
SR1 175 070 llustracion 7-3. Rectifier, Si Diode (302 Model) (llus. 7-1 ltem 29)

.1 C7-12 . 048 420 .. CAPACITOR, cer disc .01uf 1000VDC ............cciiiiiiinnnn... 6
2 177316 .. HEAT SINK, reCt . ..o e 3
B 177317 .. HEAT SINK, reCt . ..o e 2
B 166 667 .. CLAMP, thyristorrect ...t i 3
5..... TP3 ..... 185679 .. THERMOSTAT, NC .. ... oo e 1
6 ..... TP6 ..... 206 083 .. THERMOSTAT, NC open 125F close 105F flange horizontal ......... 1
7 SCR1-6 ... 161668 .. THYRISTOR, SCR 300A 300V hockey puck ....................... 6
.......... PLG1 . 158720 .. CONNECTOR & SOCKETS ...... ..ot 1
.8 188 692 .. CLAMP, thyristor rectifier 4250 .............c.iiiiiiiiininan. 3

’ 8
llustracion 7-3. Rectifier, Si Diode SR1 (302 Model)

= Los herrajes son de tipo comtin
y no estan disponibles a no ser

que se los enliste.

ST-800 697-C

6 ST-802 351

llustracion 7-4. Rectifier, SCR Main SR1 (452 & 652

Model)
ltem Diagram Part
No.  marking No. Description Quantity
llustracion 7-4. Rectifier, SCR Main (452 & 652 Model)
SR1 (llus. 7-1 Item 29) 192672192 671

.1 C7-12 . 048 420 .. CAPACITOR, cer disc .01uf 1000VDC ..............ccoiinnt. 6....6

L2 191989 .. BAR, mtgrectifier ...... ... .. 2....2

B 188 691 .. CLAMP, thyristor rectifier 5.375 ........... .. ..., 3....3

B 188 839 .. HEAT SINK, rectifier snowflake .800 ........................ 12 .. 12

5 SCR1-6 ... 161668 .. THYRISTOR, SCR 300A 300V hockey puck .................. 6

.5 ... SCR1-6 ... 148091 .. THYRISTOR, SCR 865A 300V hockey puck ........................ 6

LB 166 667 .. CLAMP, spring thyristor rectifier 5.500 ....................... 3....8
.......... PLG1 . 158720 .. CONNECTOR & SOCKETS ...... ..ot
........... TP3 ..... 192673 .. THERMOSTAT, rectifier ............ ... i o1 00001
........... TP6 ..... 192674 .. THERMOSTAT, rectifier ............ ... i1 00001

To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.
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ltem Diagram Part

No.  marking No. Description Quantity
llustracion 7-5. Panel, Rear w/Components (llus. 7-1 ltem 18)
T 173283 .. CHAMBER, plenum 14in ... ... ..t i 1
2 180 165 .. BLADE, fan 14 in 3wg 23deg .375bore CCW . ..................... 1
B 162807 .. PANEL, r€ar ... ...ttt e e i e 1
A 168343 .. HINGE, door primary ........ ..ot 2
T +162 818 .. DOOR, aCCeSS PriMary . ........coouuuieeia i aaans 1
B 217 138 .. LABEL, warning, electric shock/input power ....................... 1
B 179 290 .. LABEL, warning, electric shock, input connection (CE models only) .. 1
B 602 177 .. SCREW, set .250-20 x .250knrlptschstl .......................... 2
o8 124274 .. BRACKET, mtgfanmotor .............ccoi i 1
L9 . R3...... 097 459 .. RESISTOR, WW fxd 375W 20 0hm ......... ... ..., 1
L1000, FM ..... 208 402 .. MOTOR, 1/12HP 230V 1550RPM 50/60Hz .83A ................... 1
B B 010467 .. CONNECTOR, clampcable 1.250 . ..., 1
= Los herrajes son de tipo comtin
y no estan disponibles a no ser
que se los enliste.
ST-800 707-B

llustracion 7-5. Panel, Rear w/Components

+When ordering a component originally displaying a precautionary label, the label should also be ordered.

To maintain the factory original performance of your equipment, use only Manufacturer’s Suggested
Replacement Parts. Model and serial number required when ordering parts from your local distributor.
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¢ Preguntas sobre la
garantia?

Llame
1-800-4-A-MILLER
para encontrar su
distribuidor local de
Miller (EE.UU. y
Canada solamente)

(2 vitler

Efectivo 1 enero, 2006
(Equipo equipo con el numero de serie que comienza con las letras “LG” o
mas nuevo)

Esta garantia limitada reemplaza a todas las garantias previas de Miller y no es exclusiva con otras garantias ya
sea expresadas o supuestas.

GARANTIA LIMITADA - Sujeta a los términos y condiciones de
abajo, la compania MILLER Mfg. Co., Appleton, Wisconsin,
garantiza al primer comprador al por menor que el equipo de
MILLER nuevo vendido, después de la fecha efectiva de esta
garantia esté libre de defectos en material y mano de obra al
momento que fue embarcado desde MILLER. ESTA GARANTIA
EXPRESAMENTE TOMA EL LUGAR DE CUALQUIERA OTRA
GARANTIA EXPRESADA O IMPLICADA, INCLUYENDO
GARANTIAS DE MERCANTABILIDAD, Y CONVENIENCIA.
Dentro de los periodos de garantia que aparecen abajo, MILLER
reparard o reemplazard cualquier pieza o componente
garantizado que fallen debido a tales defectos en material o
mano de obra. MILLER debe de ser notificado por escrito dentro
de 30 dias de que este defecto o falla aparezca, el cual seré el
momento cuando MILLER dard instrucciones en el
procedimiento para hacer el reclamo de garantia que se debe
seguir.
MILLER aceptaréd los reclamos de garantia en equipo
garantizado que aparece abajo en el evento que tal falla esté
dentro del periodo de garantia. El periodo de garantia comienza
la fecha que el equipo ha sido entregado al comprador al por
menor, o un aio después de mandar el equipo a un distribuidor
en América del Norte o dieciocho meses después de mandar el
equipo a un distribuidor internacional.
1. 5 afos piezas - 3 afios mano de obra
*  Rectificadores principales de potencia originales
2. 3 afios piezas - y mano de obra
*  Fuentes de poder transformador/rectificador
*  Fuentes de poder para cortar por plasma
*  Controladores de proceso
*  Alimentadores (devanadores) de alambre
automaticos y semiautomaticos
*  Fuentes de poder inversoras (a no ser que se lo
indique de otra manera)
*  Sistemas enfriados por agua (integrado)
*  Intellitig
*  Generadores de soldadura impulsados a motor
(NOTESE: los motores son garantizados
separadamente por el fabricante del motor).
3. 1 afo, piezas y mano de obra a no ser que se especifique
Antorchas impulsadas a motor (c/excepcion del
Spoolguns)

*

*  Posicionadores y controladores

*  Dispositivos automaticos de movimiento

*  Controles de pie RFCS

* Fuentes de poder IHPS, enfriadores, y los
controladores/registrars electrénicas

*  Sistemas enfriados por agua (non-integrado)

*  Calibradores y reguladores de flujo (sin mano de
obra)

*  Unidades de alta frecuencia

*  Resistencias

*  Soldadoras de punto

*  Bancos de carga

*

Fuentes de poder de soldar por arco espigas y las
antorchas para espigas
Rejillas
*  Remolques/carros de ruedas
*  Antorchas de cortar por Plasma (con la excepcion
de los modelos APT y SAF)
*  Opciones de campo
(NOTESE: Opciones de campo esta cubiertas por la
garantia True Blue® por el periodo de tiempo que
quede de garantia en el equipo en los cuales estén
instalados, o por un periodo de 1 afio, cualquiera
fuera el mas largo).
*  Antorches MIG de Bernard (sin mano de obra)
*  Antorches TIG de WeldCraft (sin mano de obra)
*  Conjunto de alimentacién del alambre para
sumergido
4. 6 meses - baterias
5. 90 Dias piezas - Spoolmate 185
Antorchas MIG/antorchas TIG y antorchas para
arco sumergido
*  Bobinas y cobijas para calentar, cables, y
controladores que no son electronicas para
induccion

*

Antorchas de cortar por Plasma APT y SAF
Controles remotos

Juegos de accesorios

Piezas de reemplazo (sin mano de obra)
Spoolmate Spoolguns

Cubiertas de lone

La garantia True Blue® de MILLER no aplicara a:

1. Componentes consumibles; tales como tubos de
contacto, boquillas de cortar, contactores,
relevadores, escobillas, anillos colectores o partes que
se gastan bajo uso normal. (Excepcion: escobillas,
anillos colectores y relevadores estan cubiertos en los
modelos Bobcat, Trailblazer, y Legend.)

2. Articulos entregados por MILLER pero fabricados por
otros, como motores u otros accesorios. Estos articulos
estén cubiertos por la garantia del fabricante, si alguna
existe.

3 Equipo que ha sido modificado por cualquier persona que
no sea MILLER o equipo que ha sido instalado
inapropiadamente, mal usado u operado inapropiadamente
basado en los estandares de la industria, o equipo que no
ha tenido mantenimiento razonable y necesario, o equipo
que ha sido usado para una operaciéon fuera de las
especificaciones del equipo.

LOS PRODUCTOS DE MILLER ESTAN DISENADOS Y
DIRIGIDOS PARA LA COMPRA Y USO DE USUARIOS
COMERCIALES/INDUSTRIALES Y PERSONAS
ENTRENADAS Y CON EXPERIENCIA EN EL USO Y
MANTENIMIENTO DE EQUIPO DE SOLDADURA.

En el caso de que haya un reclamo de garantia cubierto por esta
garantia, los remedios deben de ser, bajo la opcién de MILLER
(1) reparacion, o (2) reemplazo o cuando autorizado por MILLER
por escrito en casos apropiados, (3) el costo de reparacién y
reemplazo razonable autorizado por una estacion de servicio de
MILLER o (4) pago o un crédito por el costo de compra (menos
una depreciacion razonable basado en el uso actual) una vez
que la mercaderia sea devuelta al riesgo y costo del usuario. La
opcién de MILLER de reparar o reemplazar sera F.O.B. en la
fabrica en Appleton, Wisconsin o F.O.B. en la facilidad de
servicio autorizado por MILLER y determinada por MILLER. Por
lo tanto, no habra compensacion ni devolucién de los costos de
transporte de cualquier tipo.

DE ACUERDO AL MAXIMO QUE PERMITE LA LEY, LOS
REMEDIOS QUE APARECEN AQUi SON LOS UNICOS Y
EXCLUSIVOS REMEDIOS, Y EN NINGUN EVENTO MILLER
SERA RESPONSABLE POR DANOS DIRECTOS,
INDIRECTOS, ESPECIALES, INCIDENTALES O DE
CONSECUENCIA (INCLUYENDO LA PERDIDA DE
GANANCIA) YA SEA BASADO EN CONTRATO, ENTUERTO O
CUALQUIERA OTRA TEORIA LEGAL.

CUALQUIER GARANTIA EXPRESADA QUE NO APARECE
AQUI Y CUALQUIER GARANTIA IMPLICADA, GARANTIA O
REPRESENTACION DE RENDIMIENTO, Y CUALQUIER
REMEDIO POR HABER ROTO EL CONTRATO, ENTUERTO O
CUALQUIER OTRA TEORIA LEGAL, LA CUAL, QUE NO
FUERA POR ESTA PROVISION, PUDIERAN APARECER POR
IMPLICACION, OPERACION DE LA LEY. COSTUMBRE DE
COMERCIO O EN EL CURSO DE HACER UN ARREGLO,
INCLUYENDO CUALQUIER GARANTIA IMPLICADA DE
COMERCIALIZACION, O APTITUD PARA UN PROPOSITO
PARTICULAR CON RESPECTO A CUALQUIER Y TODO EL
EQUIPO QUE ENTREGA MILLER, ES EXCLUIDA Y NEGADA
POR MILLER.

Algunos estados en Estados Unidos, no permiten imitaciones en
cuan largo una garantia implicada dure, o la exclusién de dafnos
incidentales, indirectos, especiales o consecuentes, de manera
que la limitacion de arriba o exclusion, es posible que no aplique
a usted. Esta garantia da derechos legales especificos, y otros
derechos pueden estar disponibles, pero varian de estado a
estado.

En Canada, la legislacién de algunas provincias permite que
hayan ciertas garantias adicionales o remedios que no han sido
indicados aqui y al punto de no poder ser descartados, es
posible que las limitaciones y exclusiones que aparecen arriba,
no apliquen. Esta garantia limitada da derechos legales
especificos pero otros derechos pueden estar disponibles y
estos pueden variar de provincia a provincia.

La garantia original esté escrita en términos legales en inglés.
En caso de cualquier reclamo o mala interpretacion, el
significado de las palabras en inglés, es el que rige.

L
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Archivo de Dueno

Por favor complete y retenga con sus archivos.

Nombre de modelo

NuUmero de serie/estilo

Fecha de compra

(Fecha en que el equipo era entregado al cliente original.)

Distribuidor

Direccion

Ciudad

Estado/Pais

Cadigo postal

Recursos Disponibles

Siempre dé el nombre de modelo y nimero de serie/estilo

Comuniquese con su Distribuidor
para:

Para localizar al Distribuidor mas cercano
llame a 1-800-4-A-MILLER

(EE.UU. y Canada solamente) o

visite nuestro lugar en la red mundial
www.MillerWelds.com

Equipo y Consumibles de Soldar

Opciones y Accesorios

Equipo Personal de Seguridad

Servicio y Reparacion

Partes de Reemplazo

Entrenamiento (Seminarios, Videos, Libros)

Manuales Técnicos
(Informacion de Servicio y Partes )

Dibujos Esquematicos

Libros de Procesos de Soldar

Comuniquese con su transportista
para:

Por ayuda en registrar o arreglar una queja,
comuniquese con su Distribuidor y/o el De-
partamento de Transporte del Fabricante del
equipo.

Poner una queja por perdida o dafo duran-
te el embarque.

IMPRESO EN EE.UU.

© 2006 Miller Electric Mfg. Co. 2006-01

Miller Electric Mfg. Co.
An lllinois Tool Works Company
1635 West Spencer Street
Appleton, WI 54914 USA

International Headquarters-USA

USA Phone: 920-735-4505 Auto-attended
USA & Canada FAX: 920-735-4134
International FAX: 920-735-4125

European Headquarters -
United Kingdom

Phone: 44 (0) 1204-593493
FAX: 44 (0) 1204-598066

www.MillerWelds.com
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