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Informagoes importantes para o usuario

Leia este documento ¢ os documentos listados na se¢ao recursos adicionais sobre a instalagao, configuragao e operagio
deste equipamento antes de instalar, configurar, operar ou fazer a manutencao deste produto. Os usudrios devem
familiarizar-se com as instrugoes de instalagio e fiagao, bem como com os requisitos de todos os codigos, leis
normas aplicdveis.

As atividades que incluam a instalagdo, os ajustes, a colocagdo em funcionamento, o uso, a montagem, a desmontagem ¢
a manutenc¢ao devem ser realizadas por uma equipe devidamente treinada de acordo com o cédigo de pratica aplicével.

Se este equipamento for usado de uma maneira nao especificada pelo fabricante, a protecao fornecida pelos
equipamentos pode ser prejudicada.

Em nenhum caso a Rockwell Automation, Inc. serd responsavel por danos indiretos ou resultantes do uso ou da
aplicagao deste equipamento.

Os exemplos e diagramas neste manual sao incluidos apenas para fins ilustrativos. A Rockwell Automation, Inc. nio se
responsabiliza pelo uso real com base nos exemplos e diagramas, devido a variagoes ¢ requisitos diversos associados a

qualquer instalagio especifica.

Nenhuma responsabilidade por patente ¢ assumida pela Rockwell Automation, Inc. com relagio a uso de informagoes,
circuitos, equipamentos ou software descritos neste manual.

E proibida a reproducio, parcial ou total, deste manual sem a permissio por escrito da Rockwell Automation, Inc.

Ao longo do manual, sempre que necessario, serio usadas notas para alertd-lo sobre consideragoes de seguranga.

ADVERTENCIA: Identifica informacdes sobre praticas e circunstancias que podem causar uma explosao em um ambiente

ATENCAO: Identifica informacdes sobre praticas ou circunstancias que podem levar a ferimentos pessoais ou morte,
prejuizos a propriedades ou perda econdmica. As aten¢des ajudam a identificar e evitar um risco e reconhecer a
consequéncia.

A classificado, 0 que pode levar a ferimentos pessoais ou morte, prejuizos a propriedades, ou perda financeira.

IMPORTANTE Identifica informag6es criticas para aplicacao bem-sucedida e bom entendimento do produto.

As etiquetas também podem estar sobre ou dentro do equipamento para informar precaugoes especificas.

PERIGO DE CHOQUE: Pode haver etiquetas no equipamento ou dentro dele, por exemplo, no inversor ou no motor,
alertando sobre a presenca de tensao perigosa.

PERIGO DE QUEIMADURA: As etiquetas podem estar no equipamento ou dentro dele, por exemplo, um inversor ou um
motor, para alertar as pessoas que superficies podem atingir temperaturas perigosas.

>

PERIGO DE ARCO ELETRICO: As etiquetas podem estar sobre ou dentro do equipamento, por exemplo, um centro de
controle de motores, para alertar as pessoas de potencial arco elétrico. Arco elétrico causara grave lesao ou morte. Vista o
equipamento protetivo pessoal (PPE). Siga TODAS as especificagdes de requlamentagao quanto a préticas de trabalho
seguro e de equipamento de protecao individual (EPI).

Allen-Bradley, Rockwell Automation, Rockwell Software, RSLogix 5000, Logix5000, RSNetWorx, RSLinx, PowerFlex, DeviceNet, EtherNet/IP, Data Highway Plus-Remote I/O e TechConnect sio marcas registradas

da Rockwell Automation, Inc.

As marcas comerciais nao pertencentes & Rockwell Automation sio propriedade de suas respectivas empresas.



Resumo das alteragoes

Informagoes
novas e atualizadas

Este manual contém as informagdes novas e atualizadas.

A tabela explica as informages novas ¢ atualizadas neste manual.

Secdo Mudancas
Capitulo 3 + Secdo de codificacdo eletronica atualizada
+ Diferenca entre exemplo de ponto flutuante e inteiro atualizada
Capitulo 4 Adicionado aviso para ndo exceder a tensao de isolamento especifica ao
usar uma fonte de alimentacdo separada quando estiver fazendo a fiagdo
de vérios médulos
Capitulo 5 « Adicionado aviso para ndo exceder a tensdo de isolamento especifica
ao usar uma fonte de alimentacdo separada quando estiver fazendo a
fiagdo de varios mddulos
+ Registros de diagramas atualizados para fiacdo do médulo 1756-1F6l
Capitulo 6 « Valores da faixa de variacao da conversdo de temperatura Fahrenheit
para tipos de compensagdo de junta fria e op¢do de offsets de junta fria
atualizados
+ Adicionado aviso para ndo exceder a tensdo de isolamento especifica
ao usar uma fonte de alimentagdo separada quando estiver fazendo a
fiacdo de varios médulos
Capitulo 7 Adicionado aviso para ndo exceder a tensao de isolamento especifica ao
usar uma fonte de alimentacdo separada quando estiver fazendo a fiagdo
de vérios médulos
Capitulo 8 Adicionado aviso para ndo exceder a tensdo de isolamento especifica ao

usar uma fonte de alimentacao separada quando estiver fazendo a fiagao
de vdrios médulos
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Prefdcio

|ntrodugao Este manual descreve como instalar, configurar e localizar falhas no seu
modulo de E/S analdgica ControlLogix.

Quem deve usar este manual Vocé deve ter condigdes de programar ¢ operar um controlador

ControlLogix da Rockwell Automation para usar de modo eficiente seu
mddulo de E/S analdgica. Se vocé precisar de informagoes adicionais,
consulte a documentagio relacionada abaixo.

Para obter mais informag(")es Esses documentos contém mais informagdes sobre produtos relacionados &

Rockwell Automation.
Ne. Cat. Recursos
Série 1756 1756 ControlLogix 1/0 Specifications Technical Data,

publicagdo 1756-TD002

1756-A4, 1756-A7, 1756-A10, 1756-A13, ControlLogix Chassis, Series B Installation Instructions,

1756-A17 publicagdo 1756-IN080

1756-PA72,1756-PB72, 1756-PA75, ControlLogix Power Supplies Installation Instructions

1756-PB75, 1756-PH75, 1756-P(75 ControlLogix, publicacdo 1756-IN613

Médulos de E/S digital 1756 Manual do usudrio dos médulos de E/S digital ControlLogix,
publica¢do 1756-UM058

1756-CNB, 1756-CNBR ControlNet Modules in Logix5000 Control Systems, publicacdo
CNET-UMOO01

1756-DNB DeviceNet Modules in Logix5000 Control Systems User Manual,
publicacdo DNET-UMO004

1756-DHRIO ControlLogix Data Highway Plus-Remote 1/0 Communication
Interface Module User Manual, publicacao 1756-UM514

1756-ENBT, 1769-ENET Manual do usudrio dos modulos EtherNet/IP em sistemas de
controle Logix5000, publicacdo ENET-UMO01

1756-Lx ControlLogix Selection Guide, publicagdo 1756-SG001

1756-Lx Manual do usudrio do sistema ControlLogix, publicacdo
1756-UM001

1756-Lx, 1769-Lx, 1789-Lx, PowerFlex 700S | Logix5000 Controllers Common Procedures Programming
Manual, publicacdo 1756-PM001

1756-Lx, 1769-Lx, 1789-Lx, 1794-Lx, Logix5000 Controllers General Instructions Reference Manual,
PowerFlex 7005 publicacdo 1756-RM003

E possivel visualizar ou fazer download das publicagées no endereco

http://www.rockwellautomation.com/literature/. Para pedir copias

impressas da documentagio técnica, entre em contato com seu distribuidor
local Allen-Bradley ou representante de vendas Rockwell Automation.
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Capitulo 1

Introducao

0 que sao os modulos de E/S analdgica
ControlLogix?

Este capitulo fornece uma visao geral dos médulos de E/S analégica do
ControlLogix para explicar como eles operam.

Topico Pagina
Médulo de E/S no sistema ControlLogix 16
Ilustracdo das pegas do mddulo de E/S analdgica ControlLogix 17
|dentificagdo do mddulo e informagdes de status 18
Prevencdo de descarga eletrostética 18

Os moédulos de E/S analdgica ControlLogix sio médulos de interface que
convertem os sinais analdgicos em valores digitais para entradas e converte
valores digitais em sinais analdgicos para saidas. Os controladores podem
entio usar estes sinais para fins de controle.

Usando o modelo de rede produtor/consumidor, os médulos de E/S
analédgica ControlLogix produzem informagées quando necessérias ¢, ao
mesmo tempo, fornecem fungdes adicionais de sistema.

A tabela lista diversos recursos disponiveis nos médulos de E/S analdgica
ControlLogix.

Tabela 1- Recursos do médulo de E/S analdgica ControlLogix

Recurso Descricao

Remocdo e insercdo sob alimentacdo | Vocé pode remover e inserir mddulos e bornes removiveis (RTB)
(RIUP) enquanto a alimentacdo estd aplicada.

Comunicagdo de produtor/consumidor | Este método de comunicagdo é um intercambio de dados inteligente
entre os madulos e outros dispositivos do sistema, onde cada médulo
produz dados sem que primeiro seja consultado.

Registro de data e hora continuo Um registro de data e hora continuo especifico para 0 médulo de

de dados 15 bits, com resolugdo de milissegundos, que indica quando os dados
foram amostrados e/ou aplicados. Este registro de data e hora pode ser
usado para calcular o intervalo entre as atualizacdes de canal ou lado
do campo.

Multiplos formatos de dados Méddulos de E/S analdgica oferecem a op¢do de formatos de dados de
ponto flutuante IEEE de 32 bits ou inteiro de 16 bits.

Resolugdo do mddulo Méddulos de entrada analdgica usam resolucdo de 16 bits e médulos
de saida analdgica oferecem resolucdo de saida de 13 a 16 bits
(dependendo do tipo do médulo), para detectar alteracdes de dados.

Recursos integrados Dimensionamento para unidades de medida, alarmes e deteccdo
de subfaixa/sobrefaixa sdo alguns exemplos dos recursos do
mddulo de E/S.

(alibracdo 0 mddulo de E/S analdgica ControlLogix vem com uma calibracdo

padréo configurada na fabrica. A calibracdo do médulo pode ser refeita
canal por canal ou em todo 0 mddulo para aumentar a precisao em
aplicacdes especificas do cliente, se necessério.
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Tabela 1 - Recursos do médulo de E/S analégica ControlLogix (Continuacao)

Recurso Descri¢ao
Registro de data e hora do tempode | Um relégio de sistema de 64 bits realiza um registro de data e hora na
sistema (CST) dos dados transferéncia de dados entre o mddulo e seu controlador proprietario
no rack local.
Certificacdo Certificacdo completa para qualquer aplicagdo que exija aprovacdo.
A certificacdo varia dependendo do nimero do catalogo. Para obter as
especificagdes mais recentes do mddulo de E/S, consulte 1756
ControlLogix /0 Modules Technical Specifications, publicagdo
1756-TD002.
Modulo de E/S no sistema Os médulos ControlLogix so instalados em um rack ControlLogix e usam
contro"_ogix um borne removivel (RTB) ou um cabo(!) de médulo de interface céd. cat.

1492 para conectar toda a fiagio no lado do campo.

Antes de instalar ¢ usar o médulo, faga o seguinte:

o Instalar e aterrar um rack 1756 ¢ fonte de alimentagéo(z). Para instalar
esses produtos, consulte as publicagdes listadas em Para obter mais
informacdes em pégina 13.

o Faca o pedido e receba um RTB ou IFM e seus componentes para sua

aplicacio.

IMPORTANTE RTBs e IFMs nao sao incluidos com a compra de seu mddulo.

Para obter as especificagdes mais recentes do médulo de E/S, consulte

1756 ControlLogix I/O Modules Technical Specifications, publicagio

1756-TD002.

(1) 0sistema ControlLogix foi certificado pela agéncia usando apenas os RTBs ControlLogix (1756-TBCH, 1756-TBNH, 1756-TBSH
e 1756-TBS6H). Qualquer aplicativo que exija certificagdo do sistema ControlLogix usando outros métodos de terminacao de
fiagdo pode requerer aprovacdo especifica do aplicativo pela agéncia de certificacdo. Para saber quais médulos de interface
analdgica sao usados com cada mddulo de E/S do ControlLogix, consulte Apéndice E.

(2)  Além das fontes de alimentacao padrao ControlLogix, fontes de alimentacao redundantes ControlLogix estdo disponiveis
também para sua aplicacdo. Para maiores informagdes sobre estas fontes, consulte o ControlLogix Selection Guide,
publicacdo 1756-SG001, ou contate seu distribuidor ou representante de venda Rockwell Automation local.
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Figura1-

llustracao das pecas do médulo de E/S analdgica ControlLogix
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Descri¢ao

N

Conector de backplane — interface para o sistema ControlLogix que conecta 0 médulo ao
backplane.

2 Guias superiores e inferiores — as guias oferecem auxilio para assentar o borne removivel ou o
IFM no mddulo.

3 Indicadores de status — os indicadores exibem o status de comunicacdo, integridade do mddulo
e os dispositivos de entrada/saida. Os indicadores ajudam a localizar falhas.

4 Pinos do conector — entrada/saida, alimentacdo e conexdes de aterramento sao feitas ao modulo
por esses pinos com o uso de um borne removivel ou [FM.

5 Guia de travamento — a guia de travamento fixa o cabo do borne removivel ou [FM no médulo,
mantendo as conexdes de fiacdo.

6 Slots para codificagao — codifica mecanicamente o borne removivel para evitar conexdes

acidentais erradas de fios em seu modulo.
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Capitulo1  0que sdo os médulos de E/S analdgica ControlLogix?

|dentificagao do modulo e Cada médulo de E/S ControlLogix mantém informagdes de identificagio
informacoes de status

especificas que o separam de todos os outros mddulos. Essas informagées
ajudam a acompanhar todos os componentes de seu sistema.

Por exemplo, pode-se rastrear informacées de identificacio do médulo para
saber exatamente quais mddulos estao localizados em qualquer rack do
ControlLogix a qualquer momento. Ao recuperar a identidade do médulo,
também ¢ possivel recuperar seu status.

Tabela 2 - Identificacao do médulo e informacoes de status

Item Descri¢ao

Tipo do produto Tipo do produto do mddulo, tal como médulo de E/S analégico ou médulo
de E/S digital

(6digo de catdlogo (édigo de catdlogo do médulo

Reviso principal Ntmero da revisao principal do médulo

Revisdo secunddria Ndmero da revisao secundéria do médulo

Status Status do médulo que exibe as seguintes informacdes:

« Propriedade do controlador (se houver)

+ Se 0 modulo foi configurado

« Status especifico do dispositivo, tal como

+ Auto-teste

+ Atualizagdo de flash em andamento

+ Falha de comunicagdes

« Nao é propriedade (saidas no modo de programa)
« Falhainterna (precisa de atualizacao do Flash)

+ Modo de operacdo

+ Modo de programa (apenas modo de saida)

« Falha secunddria recuperavel
« Falha secunddria irrecuperavel
+ Falha grave recuperdvel
« Falha principal irrecuperdvel

ID do fornecedor Fornecedor fabricante do mddulo, por exemplo Allen-Bradley
Ndmero de série Nimero de série do mddulo

Comprimento da string de Ntmero de caracteres na string de texto do médulo

texto ASCII

String de texto ASCII (Cédigo de Ndmero de caracteres na string de texto do mddulo
padrao americano para o
intercambio de informagdo)

IMPORTANTE Deve ser realizado um servico WHO para recuperar essas informagdes.

Prevengéo de descarga Este médulo ¢ sensivel 4 descarga eletrostética.
eletrostatica
ATTENTION: Este equipamento € sensivel a descargas
A eletrostaticas, que podem causar danos internos e afetar a operacdo

normal. Siga estas diretrizes ao lidar com o equipamento:

« Toque um objeto aterrado para descarregar o potencial estatico.
+ Use uma pulseira de aterramento aprovada.

« N&o toque nos conectores ou pinos das placas de componentes.
« Nao toque nos componentes do circuito interno do controlador.
« Sedisponivel, use uma estacao de trabalho antiestatica.

+ Quando nao estiver em uso, guarde o equipamento em uma
embalagem antiestética apropriada.
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Capitulo 2

Introducao

Propriedade

Operacao de E/S analdgica no sistema
ControlLogix

Moédulos de E/S sao interfaces entre o controlador e os dispositivos de campo
que comprccndcm o sistema ControlLogix. Sinais anal(')gicos, que sao
continuos, sio convertidos pelo mddulo e usados pelo controlador para
ordenar os resultados dos dispositivos de campo.

Este capitulo descreve como os médulos de E/S analdgica operam no sistema
ControlLogix.

Topico Pagina
Propriedade 19
Uso de RSNetWorx e do software RSLogix 5000 20
Conexdes diretas 21
Operacdo do mddulo de entrada 21
Méddulos de entrada em um rack local 22
Amostra de tempo real (RTS) 22
Intervalo do pacote requisitado (RPI) 23
Méddulos de entrada em um rack remoto 24
Operacao do médulo de saida 26
Médulos de saida em um rack local 27
Méddulos de saida em um rack remoto 27
Modo somente escuta 28
Miiltiplos proprietarios de médulos de entrada 29
Alteragdes de configuragdo em um médulo de entrada com mdiltiplos proprietdrios 30

Todo médulo de E/S no sistema ControlLogix deve pertencer a um
controlador ControlLogix. Este controlador-proprietario:

o Armazena dados de configuragio para todos os médulos possuidos
o Pode ser local ou remoto em relagio a posicio do médulo de E/S.

o Envia dados de configuragio do médulo de E/S para definir o
comportamento do mdédulo e comecar sua operacao no sistema de
controle

Cada médulo de E/S do ControlLogix deve manter a comunicagao continua
com seu proprietdrio para operar normalmente.

Tipicamente, cada médulo no sistema terd apenas um proprietirio. Médulos
de entrada podem ter mais de um proprietério. Porém, os médulos de saida
sao limitados a um tnico proprietério.
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Uso de RSNetWorx e do
software RSLogix 5000

20

Para obter mais informagdes sobre a maior flexibilidade fornecida por
multiplos proprietarios e as ramificagdes de usar multiplos proprietérios,
consulte Alteracoes de configuracio em um médulo de entrada com
multiplos proprietdrios na pagina 30.

A parte de configuragio do software de programagio RSLogix 5000 gera os
dados de configuragao para cada médulo de E/S no sistema de controle,
independente se 0 médulo esta em um rack local ou remoto. Um rack
remoto, também conhecido como em rede, contém o médulo de E/S, mas
ndo o controlador proprietirio do médulo. Um rack remoto pode ser
conectado ao controlador por uma conexio programada na rede
ControlNet ou por uma rede EtherNet/IP.

Os dados de configuragao do RSLogix 5000 sio transferidos para o
controlador durante o download do programa e depois transferidos para
modulos de E/S adequados. Médulos de E/S no rack local e médulos em um
rack remoto, conectados através da rede EtherNet/IP ou conexdes nio
programadas na rede ControlNet, estdo prontos para operar tao logo tenha
sido feito download dos dados de configuragio. Porém, para habilitar
conexdes programaveis com modulos de E/S na rede ControlNet, vocé deve
programar a rede usando RSNetWorx para o software ControlNet.

A operagio do software RSNetWorx transfere os dados de configuragio para
os mddulos de E/S em uma rede ControlNet programével ¢ estabelece um
tempo de atualizagio de rede (NUT) para a rede ControlNet que estd em
conformidade com as opgoes desejadas de comunicagao especificadas para
cada médulo durante a configuragio.

Sempre que um controlador referencia uma conexio programével a médulos
de E/S em uma rede ControlNet programavel, vocé deve exevutar o software
RSNetWorx para configurar a rede ControlNet.

Consulte as etapas gerais a seguir ao configurar os médulos de E/S.

1. Configure todos os médulos de E/S para um determinado controlador
usando o software de programagio RSLogix 5000 ¢ faca o download
dessas informagoes para o controlador.

2. Se os dados de configuragio de E/S referenciam uma conexio
programavel para um médulo em um rack remoto conectado pela rede
ControlNet, execute RSNetWorx para o software ControlNet para
programar a rede.

3. Apds executar o software RSNetWorx, salve o projeto RSLogix 5000
on-line de modo que as informagdes de configuragio que o software
RSNetWorx enviar ao controlador sejam salvas.

IMPORTANTE 0 RSNetWorx deve ser executado para o software ControlNet sempre
que um novo médulo de E/S for adicionado a um rack programavel
ControlNet. Quando um mddulo é removido de forma permanente de
um rack remoto, recomendamos a execugao de RSNetWorx para o
software ControlNet para reprogramar a rede e otimizar a alocacao da
largura de banda de rede.
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Conexoes diretas

Opera¢ao do modulo
de entrada

Médulos de E/S analégica ControlLogix usam apenas conexdes diretas.

Uma conexio direta ¢ um link de transferéncia de dados em tempo real entre
o controlador e o dispositivo que ocupa o slot referenciado pelos dados de
configuragio. Quando ¢ feito o download dos dados de configuragio do
mddulo para um controlador-leitura de controle, o controlador tenta
estabelecer uma conexio direta com cada um dos médulos referenciados

pelos dados.

Se um controlador tiver dados de configuragio referenciando um slot no
sistema de controle, o controlador verifica periodicamente a presenca de um
dispositivo. Quando for detectada a presenca de um dispositivo, o
controlador envia automaticamente os dados de configura¢io ¢ um dos
eventos a seguir ocorre:

o Se os dados foram apropriados a0 médulo encontrado no slot, ¢ feita
uma conexao e a Operagio comega.

o Se os dados de configuragio nio forem adequados, os dados sao
rejeitados ¢ uma mensagem de erro aparece no software. Neste caso, os
dados de configuragio podem ser inapropriados por uma série de
motivos.

Por exemplo, os dados de configuragio de um médulo podem ser
apropriados, exceto para uma diferenca na codificagio eletrénica que
impede a operacio normal.

O controlador mantém e monitora sua conexao com um médulo. Qualquer
interrup¢ao na conexao, como a remogio do mddulo do rack enquanto estiver
ligado, faz com que o controlador energize bits de status de falha na drea de
dados associada a0 mddulo. O software de programagio RSLogix 5000
monitora essa drea de dados para anunciar as falhas do médulo.

Em sistemas tradicionais de E/S, os controladores fazem polling dos médulos
de entrada para obter seu status de entrada. No sistema ControlLogix, um
controlador nao faz polling dos médulos de entrada anal6gica aps uma
conexao ser estabelecida. Em vez disso, os médulos fazem multicast de seus
dados periodicamente. A frequéncia depende das escolhas de op¢oes durante
a configuragio e de onde reside fisicamente o mdédulo de entrada no sistema
de controle.

O comportamento de um mddulo de entrada varia de acordo com a operagao
no rack local ou em um rack remoto. As se¢oes a seguir detalham as
diferengas nas transferéncias de dados entre esses ajustes.
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Modulos de entrada em
um rack local

22

Quando um mddulo reside no mesmo rack do controlador-leitura de
controle, os pardmetros de configuragio a seguir afetam como e quando um
mddulo de entrada produz dados:

o Amostra de tempo real (RTS)

o Intervalo do pacote requisitado (RPI)

Amostra de tempo real (RTS)

Este parAmetro configurdvel, que ¢ definido durante a configuragio inicial
usando o software RSLogix5000, instrui o mddulo a realizar duas operagoes
basicas:

1. Facaavarredura de todos os canais de entrada e armazene os dados na
memdria integrada.

2. Faca o multicast dos dados de canais atualizados (bem como de outros
dados de status) para o backplane do rack local.

] Meméria integrada @

— Dados de status _ I

Dadosdocanal | «—— ——| (hO
Dadosdocanal | +—— —| (h1

@ Dadosdocanal | <+—— —| (h2
Dadosdocanal | <+—— —| (h3
Dadosdocanal | +—— —| (h4
Dados do canal # Ch5
Timestamp

/ 4361
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Intervalo do pacote requisitado (RPI)

Este parAmetro configurdvel também instrui o médulo para fazer o multicast
do seu canal e dados de status para o backplane do rack local.

O RPI, porém, instrui o médulo a produzir os contetidos atuais de sua
memdria integrada quando o RPI expira (ou s¢ja, 0 médulo nio atualiza seus
canais antes do multicast).

|

) [

Memodria integrada

|11

Dados de status I
Dados do canal Cho
Dados do canal Ch1
Dados do canal th2
Dados do canal Ch3
Dados do canal Ch4
Dados do canal Chs
Timestamp

41362

IMPORTANTE 0 valor de intervalo do pacote requisitado é definido durante a
configuracao inicial do mddulo utilizando-se o software RSLogix 5000.
Este valor pode ser ajustado quando o controlador estiver no modo
‘programa’

O mddulo reinicia o temporizador do intervalo do pacote requisitado a cada
vez que ocorre uma amostragem em tempo real. Esta operagao indica como e
quando o controlador proprietério no rack local recebe dados atualizados do
canal, dependendo dos valores dados para estes pardmetros.

Se o valor da RTS ¢ menor ou igual ao do RPI, cada multicast de dados do
modulo contém informagdes atualizadas do canal. Na verdade, o médulo estd
apenas fazendo o multicast na taxa RTS.

Se o valor da RTS ¢ maior que o do RPI, 0 médulo produz tanto na taxa da
RTS quanto na do RPL Seus respectivos valores determinar a frequéncia com
que o controlador proprietario recebe os dados e quantos multicasts do
modulo contém os dados atualizados do canal.
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No exemplo abaixo, o valor de RTS ¢ 100 ms ¢ o valor de RPI ¢ 25 ms. Somente
cada quarto multicast do médulo contém os dados atualizados do canal.

RTS
100 ms — Dados atualizados

RPI
25 ms - Mesmos dados de
entrada da RTS anterior

0

5 5 400

2

100 125 150 175 200 225 250 275 300 325 350 37

5

50 7

Tempo (ms) 10946

Acionamento de tarefas de evento

Quando configurado, os médulos de entrada analdgica do ControlLogix
podem acionar uma tarefa de evento. A tarefa de evento permite executar
uma se¢io de légica imediatamente quando ocorre um evento (ou seja, o

recebimento de novos dados).

Seu médulo de E/S analdgica ControlLogix pode acionar tarefas de evento a
cada RTS, apds o mddulo ter amostrado e feito multicast de seus dados.
Tarefas de eventos sdo tteis para sincronizagio de amostras de varidveis de
processo (PV) e célculos derivativos integrais proporcionais (PID).

IMPORTANTE 0s médulos de E/S analdgica ControlLogix podem acionar tarefas de
eventos a cada amostragem em tempo real, mas nao no intervalo do
pacote requisitado. Por exemplo, na ilustragdo acima, uma tarefa de
evento pode ser acionada apenas a cada 100 ms.

Modulos de entradaemum  Se¢ um médulo de entrada reside fisicamente em um rack remoto, o papel do

rack remoto RPIe © comportamento daRTS do médulo'mlllc%a levemente com respeitf) a
obten¢io de dados para o controlador proprietario, dependendo de qual tipo
de rede vocé estd usando para conectar os médulos.

Modulos de entrada remota conectados pela rede ControlNet

Quando médulos de E/S analdgica remota sio conectados ao proprietirio
controlador através de uma rede ControlNet programada, os intervalos de RPI
¢ RTS ainda definem quando o médulo faz os multicasts dos dados em seu
proéprio rack (como descrito na segio anterior). Porém, apenas o valor do RPI
determina com que frequéncia o proprietério controlador o recebera pela rede.

Quando um valor de RPI ¢ especificado para um médulo de entrada em um

rack remoto conectado por uma rede ControlNet programavel, além de
instruir o médulo a fazer multicast de dados dentro de seu préprio rack, o
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Rack local

[8)

RPI também reserva um local no fluxo de dados passando pela rede
ControlNet.

Esteja a temporizagio desse local “reservado” coincidindo ou nao com o valor
exato do RPI, o sistema de controle garante que o controlador de leitura
receberd dados com, no minimo, a mesma frequéncia que o RPI especificado.

Como mostrado na ilustra¢io abaixo, o multicast dos dados de entrada no
rack remoto ¢ feito no RPI configurado. O médulo ponte ControlNet envia
dados de entrada de volta para o proprietério controlador no minimo tao
frequentemente quanto o RPL

Rack remoto
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%} Rede ControlNet

O ponto reservado na rede ¢ o RT'S do mddulo sao assincronos entre si. Isso
significa que hd melhores e piores cendrios sobre quando o controlador
proprietério recebe dados do canal atualizados do médulo em um rack em rede.

Melhor cendrio de RTS

No melhor cendrio, o0 médulo realiza um multicast de RT'S com dados de
canal atualizados logo antes do slot de rede reservado ficar disponivel. Neste
caso, o proprietario controlador localizado remotamente recebe os dados
quase imediatamente.

Pior cendrio de RTS

No pior cendrio, o médulo realiza um multicast de RTS logo apds a passagem
do slot de rede reservado. Neste caso, o controlador proprietario nao recebe
os dados antes do préximo slot de rede programavel.

DICA  Devido ao fato de ser o intervalo do pacote requisitado e nao a amostragem
em tempo real que determina quando os dados do mddulo sao enviados pela
rede, recomendamos que o valor do intervalo do pacote requisitado seja
menor ou igual a amostragem em tempo real, para certificar que os dados de
canal atualizados sejam recebidos pelo controlador proprietario em cada
recepcao de dados.
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Modulos de entrada remota conectados pela rede EtherNet/IP

Quando os mddulos de entrada analdgica remota sao conectados ao
controlador proprietirio pela rede EtherNet/IP, os dados sao transferidos a
ele da seguinte maneira:

o NaRTS ou no RPI (o que for mais ripido), o médulo transmite dados
dentro de seu préprio rack.

o O mddulo ponte 1756 EtherNet no rack remoto envia imediatamente
os dados do médulo pela rede para o controlador-proprietério,
contanto que nao tenha enviado dados em um intervalo de tempo que
seja um quarto do valor do RPI do médulo de entrada analégica.

Por exemplo, se um médulo de entrada analdgica usa um RPI =

100 ms, o médulo EtherNet envia dados do médulo imediatamente ao
recebé-los caso outro pacote de dados nio tenha sido enviado nos
ultimos 25 ms.

O médulo Ethernet faz tanto o multicast dos dados do médulo para
todos os dispositivos na rede ou o unicast paraum proprietério
controlador dependendo do ajuste de parAmetros da caixa Unicast,

como mostrado na pgina 182.

DICA  Para mais informagdes, consulte a secdo Guidelines to Specify an RPI Rate for
/0 Modules em Logix5000 Controllers Design Considerations Reference
Manual, publicagao 1756-RM094.

oPerasao do modulo de saida O parimetro RPI governa exatamente quando um médulo de saida analégica

26

recebe dados do proprietério controlador e quando o médulo de saida ecoa
dados. Um proprietario controlador envia dados para um mdédulo de saida
analdgica somente no periodo especificado no RPI. Os dados nao sio
enviados a0 mddulo no fim da varredura do programa do controlador.

Quando um médulo de saida analdgica recebe novos dados de um
proprictério controlador (ou seja, a cada RPI), o médulo automaticamente
faz o multicast ou “ecoa” um valor de dados que corresponde ao sinal
analdgico presente nos terminais de saida para o resto do sistema de controle.
Este recurso, chamado Eco dos dados de saida, ocorre com médulo de saida
tanto local quanto remoto.

Dependendo do valor do RPI com relagao ao comprimento da varredura do
programa controlador, o mdédulo de saida pode receber e ecoar dados
multiplas vezes durante uma varredura do programa.

Quando o RPI ¢ mais curto que o comprimento da varredura do programa, o
controlador permite efetivamente que os canais de saida do mddulo alterem
valores multiplas vezes durante uma tnica varredura do programa porque o
mddulo de saida ndo depende de alcancar o fim do programa para enviar dados.
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Modulos de saida em um

rack local

Modulos de saida em um

rack remoto

e
Controlador-proprietdrio  Médulo ponte ControlNet

Quando vocé especifica um valor de RPI para um moédulo de saida analdgica,
instrui o controlador sobre quando transmitir os dados de saida a0 médulo.
Se 0 médulo residir no mesmo rack que o controlador proprietério, o médulo
recebe os dados quase que imediatamente apds o controlador envid-los.

) —~
controlador-proprietdrio \ [ Mddulo de saida
(] i ] ]

s B B 'H
©

J
j Dados enviados do proprietdrio no RPI
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Se um mdédulo de saida reside em um rack remoto, o papel do RPI muda
levemente com respeito a obtencio de dados do controlador proprietario,
dependendo de qual tipo de rede vocé estd usando para conectar os médulos.

Modulos de saida remota conectados pela rede ControlNet

Quando médulos de saida analdgica remota sio conectados ao proprietirio
controlador por uma rede ControlNet programaével, além de instruir o
controlador a fazer multicast dos dados de saida dentro de seu préprio rack, o

RPI também “reserva” um local no fluxo de dados passando pela rede
ControlNet.

Esteja a temporizagao desse local “reservado” coincidindo ou nao com o valor
exato do RPI, o sistema de controle garante que o médulo de saida recebera
dados, no minimo, com a mesma frequéncia que o RPI especificado.
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ControlNet

0s dados de saida com a mesma frequéncia do RPI.
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Modo somente escuta

28

O local reservado na rede e quando o controlador envia os dados de saida sao
assincronos entre si. Isso significa que ha melhores e piores cendrios sobre
quando o mddulo recebe dados de saida do controlador em um rack em rede.

Melhor cendrio de RP/

No melhor cendrio, o controlador envia os dados de saida logo antes do slot
de rede “reservado” ficar disponivel. Neste caso, o médulo de saida remota
recebe os dados quase imediatamente.

Pior cendrio de RPI
No pior cenério, o controlador envia os dados logo apés a passagem do slot de

rede reservado. Neste caso, o médulo nao recebe os dados antes do préximo
slot de rede programado.

IMPORTANTE Esses melhores e piores cendrios indicam o tempo necessdrio para que
os dados de saida sejam transferidos do controlador a0 médulo assim
que o controlador os tiver produzido.

Os cendrios nao levam em consideragdo quando o modulo recebe novos
dados (atualizados pelo programa do usudrio) do controlador. Essa é
uma fungdo do comprimento do programa do usudrio e sua relacao
assincrona com o RPI.

Moddulos de saida remota conectados pela rede EtherNet/IP

Quando os médulos de saida analdgica remota siao conectados ao
controlador-leitura de controle por uma rede EtherNet/IP, o controlador faz
multicast dos dados das seguintes maneiras:

o No RPJ, o controlador proprietédrio faz multicast de dados dentro de
seu préprio rack.

e Quando o temporizador de RPI expira ou uma instrugio de Saida
imediata (IOT) programada ¢ executada. Um IOT envia dados
imediatamente ¢ reseta o temporizador de RPL.

Qualquer controlador no sistema pode escutar os dados de qualquer médulo
de E/S (ou seja, dados de entrada ou dados de saida “ecoados”) mesmo se o
controlador nao possui o médulo. Ou seja, o controlador nao precisa possuir
dados de configuragio do médulo para ouvi-lo.

Durante o processo de configuragio de E/S, vocé pode especificar um de
varios modos “Somente escuta” na caixa Comm Format na caixa de didlogo

New Module. Consulte pagina 175 para mais detalhes sobre Comm Format.
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A escolha de um modo de “Somente escuta” permite que o controlador e o
mddulo estabelega comunicagao sem que o controlador envie dados de
configuragao. Neste caso, outro controlador possui 0 médulo sendo escutado.

IMPORTANTE  Se uma conexao em modo de escuta estd sendo usada por outro
controlador para 0 mddulo, quaisquer conexdes sobre a rede Ethernet nao
pode usar a op¢ao Unicast. Consulte a caixa Unicast em pdgina 182 para
detalhes.

0s controladores em modo de escuta continuam a receber dados de
multicast do médulo de E/S, contanto que a conexao entre um controlador
proprietdrio e 0 modulo de E/S seja mantida.

Se a conexdo entre todos os controladores proprietarios e o médulo for
interrompida, o mddulo interrompera o multicast dos dados e as conexdes
de todos os controladores de escuta também.

Mﬁ|t|p|os proprietérios de Como os “controladores de escuta” perdem suas conexdes aos médulos
médulos de entrada quando a comunicagio com o proprietdrio para, o sistema ControlLogix

deixa vocé definir mais de um proprietrio para médulos de entrada.

IMPORTANTE  Somente os médulos de entrada podem ter miiltiplos proprietdrios.
Se miltiplos proprietarios forem conectados a0 mesmo mddulo de entrada,
eles deverdo manter configuragdes idénticas para esse médulo.

No exemplo abaixo, os controladores A ¢ B foram ambos configurados para
serem os proprietdrios do mdédulo de entrada.

ControladorA  Mddulo de entrada  Controlador B

Configuracao inicial @ [ @ Configuragao inicial
|

= [ys N ;\
Dados de S = ° Dados de
configuracdo do © © configuracdo do
médulo de —F médulo de
entrada — entrada

@ A B
Xxxxx E — Xxxxx
Xxxxx % Xxxxx
XXXXX 5, = XXXXX

[

©] O]
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Quando multiplos controladores sao configurados para possuir o mesmo
modulo de entrada, os seguintes eventos ocorrem:

¢ Quando os controladores iniciam o download dos dados de
configura¢ao, ambos tentam estabelecer uma conexio com o médulo
de entrada.

e Os dados do controlador que chegam antes estabelecem uma conexao.

e Quando os dados do segundo controlador chegam, o médulo
compara-os com scus dados atuais de configuragio (os dados recebidos
e aceitos do primeiro controlador).

- Se os dados de configuragao enviados pelo segundo controlador
corresponderem aos dados de configuragio enviados pelo primeiro
controlador, a conexdo também serd aceita.

- Se qualquer parimetro dos segundos dados de configuragao forem
diferentes dos primeiros, o médulo rejeita a conexao, o software
RSLogix 5000 alerta a conexao rejeitada através de uma mensagem
de erro.

A vantagem de ter multiplos proprietdrios em relagio a uma conexao
“Somente escuta” ¢ que agora um dos controladores pode interromper a
conexdo com o médulo e 0 médulo continuard a operar e fazer multicast dos
dados para o sistema por causa da conexao mantida pelo controlador
proprietario.

Vocé deve ter cuidado ao alterar os dados de configuragao de um médulo de

Alteragoes de configuracao ‘ do a0 alierar o s
. entrada em um cenério de multiplos proprietérios. Quando os dados de
em um’mf)dulo de er!tra,d.a configuragio sio alterados em um dos proprietérios, por exemplo, o
com ml.||t|p|05 proprIEtarIOS Controlador A, ¢ enviados a0 médulo, os dados de configuracio sio aceitos
como a nova configura¢io do médulo. O Controlador B continua a escutar,
sem saber que alguma alteragao foi feita no comportamento do médulo.

ControladorA  Mddulo de entrada  Controlador B

Configuracdao modificada Configuragao inicial

= [ys N ;\
Dados de S = ° Dados de
configuracdo do © © configuracdo do
médulo de 1 médulo de
entrada ) A entrada
Xxxxx | Xxxxx
Xxxxx % Xxxxx
XXXXX 5, = XXXXX
[
@] O]

. 41056
O controlador B nao sabe que foram feitas alteragdes pelo controlador A.

IMPORTANTE  Uma tela de mensagem no software RSLogix 5000 alerta sobre a
possibilidade de uma situacao de muiltiplos proprietdrios e permite inibir
a conexao antes de alterar a configuracao do médulo. Ao alterar a
configuracao de um médulo com mdltiplos proprietarios, recomendamos
que a conexao seja inibida.

30 Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015



Operacdo de E/S analdgica no sistema ControlLogix ~ Capitulo 2

Para impedir que outros proprietarios recebam dados potencialmente
errados, use as etapas a seguir ao alterar a configura¢iao de um médulo em um
cendrio de multiplos proprietdrios controladores enquanto estiver on-line.

1. Para cada proprietirio controlador, iniba a conexao do controlador
com o médulo, no software na guia Conexao ou na janela pop-up de
adverténcia da condicio dos multiplos proprietérios controladores.

2. Fagaas alteragoes apropriadas nos dados de configuragio no software.
Para obter informagdes detalhadas sobre o uso do software

RSLogix 5000 para alterar a configuragio, consulte o Capitulo 10.

3. Repita passo 1 e passo 2 para todos os proprietérios controladores,
fazendo exatamente as mesmas altera¢oes em todos.

4. Desmarque a caixa Inhibit na configuragio de cada proprietario.
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Observagoes:

32 Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015



Capitulo 3

Introducao

Recursos comuns de E/S
analdgica

Recursos do modulo de E/S analdgica
ControlLogix

Este capitulo descreve os recursos que sio comuns a todos os médulos de
E/S analégica ControlLogix.

Moédulos de entrada analégica ControlLogix convertem um sinal analdgico
de volts, milivolts, miliamperes ou ohms que estd conectado aos terminais de
parafuso do médulo para um valor digital.

O valor digital que representa a magnitude do sinal analdgico ¢ entao
transmitido no backplane para um controlador ou para outras entidades
de controle.

Os médulos de saida ControlLogix convertem um valor digital que ¢
entregue ao médulo através do backplane em um sinal analégico de -10,5 a
10,5 volts ou 0 a 21 miliamperes.

O valor digital representa a magnitude do sinal analégico desejado. O médulo

converte o valor digital em um sinal analégico e fornece esse sinal aos terminais
de parafuso do médulo.

A tabela a seguir lista os recursos comuns a médulos de E/S analdgica.

Recurso Pagina
Remogdo e insercdo sob alimentacéo (RIUP) 34
Relatdrio de falhas no médulo 34
Software configurdvel 34
Codificado eletronica 35
Acesso ao reldgio do sistema para fungdes de registro de data e hora 36
Gravagdo do registro de data e hora 36
Modelo de produtor/consumidor 36
Informagdes do indicador de status 37
Total compatibilidade com a Classe | Divisdo 2 37
Certificacdo 37
(alibragdo em campo 37
Offsets do sensor 37
Travamento de alarmes 38
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Remocao e inser¢ao sob alimentacao (RIUP)

Todos os médulos de E/S ControlLogix podem ser inseridos e removidos do
rack durante a alimentagdo. Esse recurso permite maior disponibilidade do
sistema de controle geral porque, enquanto o médulo ¢ removido ou inserido,
nao hd nenhuma interrupc¢io adicional ao resto do processo controlado.

Relatorio de falhas no médulo

Os mddulos de E/S analégica ControlLogix fornecem indica¢io de hardware
¢ software quando ocorre uma falha no médulo. Cada médulo tem um
indicador de status de falha. O software RSLogix 5000 exibe graficamente a
falha e inclui uma mensagem que descreve sua natureza. Esse recurso permite
que vocé determine como seu médulo foi afetado e que agao deverd ser
tomada para retomar a operagao normal.

Para mais informacdes sobre relatério de falhas no mddulo relacionados a
mddulos especificos, consulte o capitulo descrevendo esse médulo,
capitulos 4, 5, 6,7 ou 8.

Software configuravel

O software RSLogix 5000 usa uma interface personalizada de facil
entendimento para escrever a configuragio. Todos os recursos do médulo
s30 habilitados ou desabilitados por meio da parte de configuragio de E/S
do software.

Vocé também pode usar o software para solicitar a qualquer médulo no
sistema para recuperar:

o Numero de série.

o Informacoes de revisao.

o Numero de catdlogo.

o Identificacao do fornecedor.
o Informagdes de erros/falhas.

o Contadores de diagndstico.

Com a climinagio de tarefas como o ajuste de chaves e jumpers de hardware,
o software simplifica a configura¢io do médulo e a torna mais confidvel.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015



Recursos do mddulo de E/S analdgica ControlLogix ~ Capitulo 3

Codificacao eletronica

O chaveamento eletronico reduz a possibilidade de que vocé use o dispositivo
incorreto em um sistema de controle. Ele compara o dispositivo definido em
seu projeto para o dispositivo instalado. Se o chaveamento falhar, ocorre uma
falha. Esses atributos sao comparados.

Atributo Descri¢ao

Fornecedor Fabricante do dispositivo.

Tipo de dispositivo | O tipo geral do produto, por exemplo, mddulo de E/S digital.

(6digo do produto | O tipo especifico do produto. Cédigo do produto é mapeado para um nimero de catélogo.
Revisdo principal | Um niimero que representa as capacidades funcionais de um dispositivo.

Revisdo secunddria | Um niimero que representa mudancas de comportamento no dispositivo.

As seguintes op¢oes de chaveamento eletronico estao disponiveis.

Opgao de
codificacao

Descri¢ao

Médulo
compativel

Permite que o dispositivo instalado aceite a chave do dispositivo que é definido no projeto
quando o dispositivo instalado pode emular o dispositivo definido. Com 0 médulo
compativel, vocé pode geralmente substituir um dispositivo por outro dispositivo que tenha
as sequintes caracteristicas:
« Mesmo nimero de catélogo
« Revisao principal igual ou superior
« Revisdo secundaria da seguinte forma:

— Searevisdo principal é igual, a revisao secundaria deve ser a mesma ou superior.

— Searevisdo principal for maior, a revisdo secundaria pode ser qualquer nimero.

Codificacdo
desabilitada

Indica que os atributos de codificacdo ndo estdo sendo considerados ao tentar comunicar-se
com um dispositivo. Com a Codificacdo Desabilitada, a comunicagdo pode ser feita com outro
tipo de dispositivo que nao seja o especificado no projeto.

ATENGAO: Seja muito cuidadoso ao usar Codificagéo Desabilitada; se usada incorretamente,
esta op¢do pode causar ferimentos pessoais ou morte, prejuizos a propriedades ou perda
financeira.

Recomendamos que ndo use a Codificagdo Desabilitada.

Se vocé usar Codificacdo Desabilitada, vocé precisara assumir total responsabilidade por
entender se o dispositivo sendo usado pode satisfazer as especificagdes funcionais da
aplicacdo.

Correspondéncia
exata

Indica que todos os atributos de codificacdo devem combinar para estabelecer comunicagao.
Se qualquer atributo nao corresponder precisamente, a comunicacdo com o dispositivo ndo
ocorre.

Com cuidado,

considere as consequéncias de cada opgio de codificagio

quando selecionar uma.

IMPORTANTE

A alteracao online de parametros de chaveamento eletronico
interrompe conexdes com o dispositivo e todos os dispositivos que
estao conectados por meio dele. Conexdes de outros controladores
também podem ser interrompidas.

Se uma conexao de E/S para um dispositivo for interrompida, o
resultado pode ser uma perda de dados.

Obter mais informacoes

Para mais informacées detalhadas sobre codificagio eletronica, consulte
Electronic Keying in Logix5000 Control Systems Application Technique,
publicagio LOGIXATO001.
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Acesso ao relogio do sistema para fungoes de registro de
data e hora

Controladores com os racks ControlLogix mantém um relégio do sistema.
Este relégio ¢ conhecido também como tempo de sistema (CST). Vocé pode
configurar seus modulos de E/S analdgicas para acessar esse reldgio e os dados
de entrada do registro de data e hora ou os dados de eco quando o médulo
fizer o multicast para o sistema. Vocé decide como registrar os dados de data e
hora quando escolhe um formato de comunicagio na caixa de didlogo New
Module. Para obter mais informagées, consulte a pdgina 175.

Esse recurso fornece cdlculos precisos entre os eventos para ajudar vocé a
identificar a sequéncia de eventos em condiges de falha ou durante o curso
das operagoes de E/S normais. O rel6gio do sistema pode ser usado entre
multiplos médulos no mesmo rack.

Em sistemas usando uma rede EtherNet/IP e tempo 1588 Grand Master, o
valor deste registro de data e hora ainda ¢ o tempo CST. Vocé deve converter
este valor de CST para o tempo Grand Master no controlador.

Gravacao do registro de data e hora

Cada médulo mantém uma gravagio do registro de data e hora que nio estd
relacionada ao CST. A gravagio do registro de data e hora é um temporizador
de operagio continua de 15 bits que conta em milissegundos.

Para os médulos de entrada, sempre que o médulo faz a varredura de seus
canais, ele também registra o valor da gravacao do registro de data ¢ hora
naquele momento. O programa do usudrio pode usar os dois tltimos valores
da gravagio do registro de data ¢ hora e calcula o intervalo entre o
recebimento de dados ou a hora quando os novos dados foram recebidos.

Para médulos de saida, o valor da gravagao do registro de data e hora sé ¢

atualizado quando novos valores sao aplicados ao Conversor digital para
analdgico (DAC).

Modelo de produtor/consumidor

Usando o modelo produtor/consumidor, os médulos de E/S ControlLogix
podem produzir dados sem primeiro ter que passar por polling de um
controlador. Os médulos produzem os dados e qualquer outro dispositivo
controlador proprietirio ou em modo de escuta pode decidir consumi-lo.

Por exemplo, um médulo de entrada produz dados e qualquer niimero de
processadores pode consumi-los a0 mesmo tempo. Isso elimina a necessidade
de um processador enviar os dados para outro processador.
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Informacoes do indicador de status

Cada médulo de E/S analdgica ControlLogix tem um indicador de status na
frente do médulo que permite verificar os status de integridade e de operagao
de um médulo.

Status Descri¢ao
(alibracéio Atela indica quando seu médulo estd no modo de calibragdo.
Mddulo Atela indica o status de comunicagdo do médulo.

Para uma lista de indicadores de status e descri¢oes, consulte Localizacio de
falhas no seu médulo na pdgina 229.

Total compatibilidade com a Classe | Divisao 2

Todos os médulos de E/S analégica ControlLogix mantém a certificagao do
sistema CSA Classe I Divisio 2. Isso permite que o sistema ControlLogix
seja colocado em um outro ambiente que nao seja apenas a zona 100% livre

de perigos.

IMPORTANTE Nao puxe os médulo sob alimentagdo nem remova uma base de RTB
ativado quando estiver em uma area classificada.

Certificacao

Quaisquer médulos de E/S analégica ControlLogix que tenham obtido
vérias certificagdes sio marcados como tal. Em ultima andlise, todos os
mddulos analdgicos sao para obter estas aprovagoes de agéncia e exibir as
marcas correspondentes.

Calibracao em campo

Os médulos de E/S analégica ControlLogix permitem que vocé calibre em
uma base de canal por canal ou por médulo. O software RSLogix 5000
fornece uma interface para executar a calibragao.

Para procedimentos de calibragao, consulte Capitulo 11 na pdgina 199.

Offsets do sensor

Vocé pode adicionar este offset diretamente na entrada ou na saida durante o
! . - L. 7 . . A

célculo da calibragao. O propésito deste recurso é permitir que vocé

compense quaisquer erros de offset do sensor que existam. Estes erros de

offset sao comuns em sensores de termopar.

Para definir um offset de sensor, consulte pagina 183 em Capitulo 10.
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Travamento de alarmes

O recurso de travamento permite que o méddulo de E/S analdgica trave um
alarme na posicao definida quando ele foi disparado, mesmo se a condigao
que causou o alarme desaparega.

Formato de dados

Durante a configura¢ao inicial de qualquer médulo de E/S analédgica
ControlLogix, vocé deve escolher um Formato de comunicagio. O formato
determina o formato de dados dos dados trocados entre o proprietério
controlador ¢ o médulo de E/S.

Por exemplo, se vocé usar um formato de dados de numero inteiro com o
mddulo 1756-OF6Cl, o recurso de fixagio nao estd disponivel para uso.

Tipo de formato Descri¢ao

Nimero inteiro Este modo usa um formato assinalado de 16 bits e permite taxas de amostragem mais
rapidas usando menos meméria no controlador, mas também limita a disponibilidade
de recursos no seu médulo.

As taxas mais répidas de amostragem e menor uso de meméria variam de acordo com
o tipo de mddulo e aplicacdo. Para obter mais informagdes sobre as taxas de
amostragem especificas, consulte a secao Filtro de médulo nos capitulos especificos
do médulo. 0 uso de meméria pode ser até 50% menor que no ponto flutuante.

Ponto flutuante Este modo usa um formato de ponto flutuante IEEE de 32 bits e oferece todos os
recursos do mddulo.

DICA  Recomendamos que vocé use o formato de dados de ponto flutuante na
maioria das aplicagdes. O ponto flutuante é mais simples de usar. Todos os
mddulos de E/S analégica ControlLogix tém como padrao o ponto flutuante na
configuracdo inicial.

Use o formato de dados de nimero inteiro apenas se sua aplicacao precisar de
taxas de amostragem mais rapidas que as oferecidas no ponto flutuante ou se
amemdria de sua aplicacdo é extremamente limitada.

Inibicao do madulo

A inibi¢ao do médulo permite que vocé suspenda indefinidamente uma
conexao entre um proprietario controlador ¢ um médulo de E/S analdgica.
Este processo pode ocorrer em uma das seguintes maneiras:

o Vocé grava uma configuragio para um médulo de E/S, mas inibe o
modulo para impedir que ele se comunique com o controlador-
proprietario. Neste caso, o proprietario nao estabelece uma conexio e a
configura¢ao nao ¢ enviada para o mddulo até que a inibi¢ao da
conexao scja removida.
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o Em sua aplicagio, um controlador ji ¢ proprietario de um mdédulo, fez
download da configuragao para o médulo e estd atualmente trocando
dados através da conexio entre os dispositivos. Neste caso, vocé pode
inibir o mddulo ¢ o controlador-proprietirio se comporta como se a
conexao com o médulo nao existisse.

IMPORTANTE  Sempre que vocé inibe um mddulo de saida, ele entra no modo de
programa e todas as saidas mudam para o estado configurado no modo de
programa. Por exemplo, se um médulo de saida for configurado de modo
que o estado das saidas mude para zero (0) durante o modo de programa,
sempre que esse modulo for inibido, as saidas mudam para zero (0).

Os exemplos a seguir sdo instncias que podem necessitar o uso da inibigio
do médulo:

e Virios controladores sao proprietdrios do mesmo mddulo de entrada
analégica. Uma alteragio ¢ solicitada na configura¢io do médulo; no
entanto, a alteragio deve ser feita no programa em todos os
controladores. Neste caso, vocé pode:

a. Inibir o médulo
b. Mude a configuracio em todos os controladores

c. Desinibir o mdodulo

o Vocé quer fazer upgrade FLASH para um médulo de E/S analdgica.
Recomendamos que vocé:

a. Iniba o médulo.
b. Realize o upgrade.

c. Desiniba o mdédulo.

e Vocé estd usando um programa que inclui um médulo que vocé ainda
nao tem fisicamente, mas vocé nio quer que o controlador busque
continuamente um médulo que ainda ndo existe. Neste caso, vocé
pode inibir o médulo em seu programa até que ele resida fisicamente
no slot apropriado.

Relagao entrea resolu;éo do  Os trés conceitos listados seguir estao intimamente relacionados e devem ser

modulo, conversao de escala
e formato de dados

explicados juntos.

e Resolucio do médulo

e Conversio de escala

e Formato de dados em relacio a resolucio e conversio de escala

Resolu¢ao do madulo

A resolugdo ¢ a menor quantidade de mudangas que o médulo pode detectar.
Os médulos de entrada analdgica tém resolugio de 16 bits. Mddulos de saida
tém resolugdo de 13 a 16 bits, dependendo do tipo do médulo.
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Os 16 bits representam 65.536 contagens. Este total ¢ fixo mas o valor de
cada contagem ¢ determinado pela faixa operacional que vocé escolhe para
seu mddulo.
Por exemplo, se vocé estd usando o médulo 1756-1F6I, a faixa de corrente
disponivel do seu médulo ¢ de 21 mA. Divida sua faixa pelo nimero de
contagens para compreender o valor de cada contagem. Neste caso, uma
contagem ¢ aproximadamcntc 0,34 HA.
Figura 2 - Resolu¢ao do madulo
0mA 21mA
fe—— 65.536 contagens —
21 mA/65.536 contagens ~ 0,34 |LA/contagem
IMPORTANTE A resolugdo do médulo é fixa. Ela ndo muda independente de qual
formato de dados vocé escolhe ou de como vocé decide fazer o fator de
escala de seu médulo no modo de ponto flutuante.
A resolugao é baseada no hardware do médulo e na faixa selecionada.
Se vocé usar um sensor com faixa limitada, vocé ndo altera a resolucao
do mddulo.
A tabela lista a resolucio para cada faixa do médulo.
Tabela 3 - Valores de corrente representado em unidades de medida
Modulo Faixa Numero de bits Resolugao
significativos
1756-IF16 e 1756-1F8 | +/-10,25V 16 bits 320 pV/contagem
0a10,25V 160 pV/contagem
0a5,125v 80 pV/contagem
0a20,5mA 0,32 pA/contagem
1756-1F6CIS OmAa21mA 16 bits 0,34 yA/contagem
1756-IFel +/-10,5V 16 bits 343 pV/contagem
0a10,5v 171 pV/contagem
0a5,25V 86 uV/contagem
0a21mA 0,34 pA/contagem
1756-IR6I 12487 Q 16 bits 7,7 MC2/contagem
221000 Q2 15 MQ/contagem
422000 Q2 30 M€2/contagem
8a4020Q 60 MQ/contagem
1756-1T6l e 1756-1T612 | -12a30mV 16 bits 0,7 pV/contagem
-12a78mV 1,4 uV/contagem
1756-0F4 e 1756-0F8 | +/-10,4V 16 bits 320 pV/contagem
0a21mA 15 bits 0,65 pA/contagem
1756-0F6VI +/-10,5V 14 hits 1,3mV
1756-0F6CI 0a21mA 13 bits 2,7 pA
IMPORTANTE Como esses mddulos devem permitir possiveis imprecisoes de
calibragdo, os valores de resolucao representam as contagens
analdgica-para-digital ou digital-para-analdgica disponiveis na faixa
especificada.
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Conversao de escala

Com a conversao de escala, vocé altera uma quantidade de uma notagao para
outra. Para médulos de E/S analdgica ControlLogix, a conversao de escala s6
estd disponivel com o formato de dados de ponto flutuante.

Quando vocé converte um canal em escala, vocé deve escolher dois pontos ao
longo da faixa de operagao do mddulo e aplicar valores baixos e altos aqueles
pontos. Por exemplo, se vocé estd usando o médulo 1756-1F61 em modo
corrente, 0 médulo mantém uma capacidade de faixade 0 221 mA. Mas se a
sua aplica¢io usar um transmissor de 4 a 20 mA, vocé pode fazer a conversio
de escala do médulo para representar 4 mA como o sinal de baixa ¢ 20 mA
como o sinal de alta.

A conversao de escala permite que vocé configure 0 mddulo para retornar
dados ao controlador de forma que 4 mA retorna um valor de 0% em unidades
de medida e 20 mA retorna um valor de 100% em unidades de medida.

Figura 3 - Resolucao do médulo comparada a conversao de escala do médulo

Resolugdo do médulo WW%%WW%&%WW

0mA ! ' 21mA
A conversao de escala do mddulo ‘ ) ! 65.536 contagens | ‘
representa os dados que retornaram
do médulo para o controlador.
4mA 20mA
Conversdo de escala do mddulo 0% em unidades de 100% em unidades de
medida medida

IMPORTANTE Ao escolher dois pontos para o valor alto e baixo de sua aplicacdo, vocé
nao limita a faixa do mddulo. A faixa do médulo e sua resolugdo
permanecem constantes independente de como vocé o converte em
escala para sua aplicacao.

O mddulo pode operar com os valores acima da faixa de 4 a 20 mA. Se um
sinal de entrada além dos sinais altos e baixos estiverem presentes no médulo
(como 3 mA), aqueles dados sao representados nas unidades de medida
definidas durante a conversio de escala. A tabela mostra exemplos de valores
que podem aparecer com base nos exemplos mencionados acima.

Tabela 4 - Valores de corrente representado em unidades de medida

Corrente Valor das unidades de medida
3mA -6,25%

4mA 0%

12mA 50%

20mA 100%

21mA 106,25%
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Formato de dados em relacao a resolucao e conversao de escala
Vocé pode escolher um dos seguintes formatos de dados para sua aplicagao:

o Modo inteiro

e Modo de ponto flutuante
Modo inteiro
Este modo fornece a representagio mais basica dos dados analégicos. Quando
um médulo faz multicast de dados no modo inteiro, os sinais de baixa e alta
da faixa de entrada sio fixos.

IMPORTANTE A conversao de escala ndo estd disponivel no modo inteiro. O sinal de
baixa da sua faixa de aplicacdo é de -32.768 contagens enquanto o sinal
de alta é de 32.767 contagens.

No modo inteiro, os mddulos de entrada geram valores de sinal digital que
correspondem a uma faixa de -32.768 a 32.767 contagens.

A tabela lista as conversoes de um sinal digital gerado para o niimero de
contagens.

Tabela 5 - Sinal de entrada para conversao de contagem do usuario

Mddulo de entrada | Faixa disponivel Sinal e Contagensdo | Sinale Contagensdo

usuario baixos usudrio altos

1756-1F16/1F8 +/-10V -10,25V 10,25V

-32.768 contagens 32.767 contagens
0a1ov ov 10,25V
-32.768 contagens 32.767 contagens
0asVv ov 5125V
-32.768 contagens 32.767 contagens
0a20mA 0mA 20,58 mA
-32.768 contagens 32.767 contagens
1756-1F6CIS 0a20mA 0mA 21,09376 mA
-32.768 contagens 32.767 contagens
1756-IFel +/-10V -10,54688V 10,54688V
-32.768 contagens 32.767 contagens
0a10v ov 10,54688V
-32.768 contagens 32.767 contagens
0asVv ov 5,27344V
-32.768 contagens 32.767 contagens
0a20mA 0mA 21,09376 mA
-32.768 contagens 32.767 contagens
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Tabela 5 - Sinal de entrada para conversao de contagem do usuario (Continuacao)

Mddulo de entrada | Faixa disponivel Sinal e Contagensdo | Sinale Contagensdo
usuario baixos usudrio altos
1756-IR6I 12487 Q 0,859068653 Q2 507,862 2
-32.768 contagens 32.767 contagens
221000 Q2 2Q 1016,502 Q
-32.768 contagens 32.767 contagens
422000 Q 4Q 2033,780 €2
-32.768 contagens 32.767 contagens
824020 Q 8Q2 4068,392 Q
-32.768 contagens 32.767 contagens
1756-IT6l e 1756-I1T612 | -12a30mV -15,80323 mV 31,396 mV
-32.768 contagens 32.767 contagens
-12a78mV -15,15836 mV 79,241 mV
-32.768 contagens 32.767 contagens

Médulos de saida permitem que vocé gere um sinal analdgico nos terminais
de parafuso que correspondem a uma faixa de -32.768 a 32.767 contagens.

A tabela lista as conversoes de um sinal digital gerado para o nimero de

contagens.

Tabela 6 - Sinal de saida para conversao de contagem do usuario

Mddulo de saida Faixa disponivel Sinal e Contagensdo | Sinal e Contagensdo
usuario baixos usudrio altos
1756-0F4/0F8 0a20mA 0mA 21,2916 mA
-32.768 contagens 32.767 contagens
+/-10V -10,4336V 10,4336V
-32.768 contagens 32.767 contagens
1756-0F6CI 0a20mA 0mA 21,074 mA
-32.768 contagens 32.767 contagens
1756-0F6VI +/-10V 10,517V 10,517V
-32.768 contagens 32.767 contagens
Modo de ponto flutuante

Este modo permite que vocé altere a representacio de dados do médulo
selecionado. Embora o fundo de escala do médulo nao mude, vocé pode
converter a escala do seu médulo para representar dados de E/S em termos
especificos para sua aplicagio.

Por exemplo, se vocé estd usando o médulo 1756-1F6I no modo de ponto
flutuante e escolhe uma faixa de entrada de 0 mA a 20 mA, o médulo pode
usar sinais dentro da faixa de 0 mA a 21 mA, mas vocé pode fazer conversao
de escala do mddulo para representar dados entre 4 mA a 20 mA como os
sinais de baixa e alta em unidades de medida como mostrado na pégina 41.

Para um exemplo de como definir a representacio de dados em unidades de

medida através do software RSLogix 5000, consulte pdgina 183.
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Diferenga entre nimero inteiro e ponto flutuante

A principal diferenga entre escolher o modo inteiro ou o modo de ponto
flutuante ¢ que o modo inteiro ¢ fixo entre -32.768 a 32.767 contagens ¢ o
modo de ponto flutuante fornece conversao de escala para representar dados
de E/S em unidades de medida especificas para sua aplicagao. A resolucio do
moédulo permanece constante entre os formatos a 0,34 wA/contagem.

Por exemplo, a tabela mostra a diferenca nos dados retornados do médulo
1756-1F6I para o controlador entre formatos de dados. Neste caso, o médulo
usa a faixa de entrada de 0 mA a 20 mA com 4 mA dimensionado para 0% e
20 mA dimensionado para 100%, como mostrado na pdgina 41.

Tabela 7 - Modulo 1756-1F6l usando tipos de dados diferentes

Valor do sinal Numero fixo de contagens Representacao de dados no

no modo inteiro modo de ponto flutuante
(unidades de medida)

0mA -32.768 contagens -25%

4mA -20.341 contagens 0%

12mA 4.514 contagens 50%

20mA 29.369 contagens 100%

21,09376 mA 32.767 contagens 106,25%
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Introducao

Modulos de entrada de corrente/tensao
analdgica nao isolados (1756-1F16, 1756-1F8)

Este capitulo descreve recursos especificos aos médulos de entrada de

corrente/tensao analdgica nao isolados ControlLogix.

Topico Pagina
Escolha um método de fiagdo 46
Escolha um formato de dados 47
Recursos especificos para mddulos de entrada analégica ndo isolados 48
Diagramas de uso do bloqueio de médulo e de circuito de entrada 55
Fiacdo do médulo 1756-1F16 58
Fiacdo do mddulo 1756-IF8 62
Relatério de status e falha do mddulo 1756-1F16 66
Relatdrio de status e falha do mddulo 1756-1F8 72

Além dos recursos descritos neste capitulo, os médulos de entrada de

corrente/tensao analdgica nao isolados suportam todos os recursos descritos
no Capitulo 3. A tabela lista recursos adicionais que seus médulos de entrada

de corrente/tensao analdgica nao isolados suportam.

Tabela 8 - Recursos adicionais para modulos de entrada analégica nao isolados

Recurso Pagina
Remocdo e insercdo sob alimentacéo (RIUP) 34
Relatério de falhas no médulo 34
Software configurével 34
Codificacdo eletronica 35
Acesso ao relégio do sistema para func@es de registro de data e hora 36
Gravacdo do registro de data e hora 36
Modelo de produtor/consumidor 36
Informaces do indicador de status 37
Total compatibilidade com a (lasse | Divisdo 2 37
Certificacdo 37
(alibracdo em campo 37
Offsets do sensor 37
Travamento de alarmes 38
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Escolha um método de fmgéo Os médulos 1756-1F16 ¢ 1756-1F8 suportam estes métodos de fiagao:

46

o Me¢étodo de fiacio de terminacdo simples
e M¢étodo de fiacio diferencial

o Me¢étodo de fiacio diferencial modo alta velocidade

Apds determinar o método de fiagao que planeja usar no seu médulo, vocé
deve informar isto o sistema ao escolher um Formato de comunicacio. Para

mais informagoes, pagina 179.

Para exemplos de cada formato de fiagao no médulo 1756-1F16, veja os
exemplos iniciando na pagina 58. Para exemplos de cada formato de fiagio no
mddulo 1756-IF8, veja os exemplos iniciando na pégina 62.

Método de fiacao de terminacao simples

A fia¢io de terminagio simples compara um lado da entrada do sinal ao terra
do sinal. Esta diferenca ¢ usada pelo médulo na geragao de dados digitais para
o controlador.

Ao usar o método de fiacao de terminacio simples, todos os dispositivos de
entrada sao interligados a um terra comum. Além do terra comum, o uso de
fiacao de terminagao simples maximiza o niimero de canais usdveis no
mddulo (oito canais para 0 médulo 1756-1F8 e 16 canais para o 1756-IF16).

Método de fiacao diferencial

O método de fiagao diferencial é recomendado para aplicagdes que podem ter
pares de sinais separados ou quando um terra comum nio estd disponivel.

A fiagdo diferencial ¢ recomendada para ambientes onde ¢ necessdria uma
maior imunidade a ruido.

IMPORTANTE Neste método de fiacdo é usado apenas metade dos canais do mddulo.
Por exemplo, vocé pode usar apenas oito canais no médulo 1756-IF16 e
quatro canais no 1756-IF8.

No modo diferencial, os canais nao estao totalmente isolados um dos outros.
Se multiplos sinais de entrada diferenciais tém diferentes referéncias comuns
de tensdo, um canal pode afetar a leitura de outro. Se esta condigio nao pode
ser evitada, faca a fiagao destas entradas em médulos diferentes ou substitua
os mddulos nao isolados com um médulo de entrada isolado.
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Método de fiacao diferencial modo alta velocidade

Vocé pode configurar os médulos 1756-1F16 e 1756-1F8 para um modo de

alta velocidade com as atualizacdes de dados mais rdpidas possiveis. Ao usar o
modo de alta velocidade, lembre-se destas condigoes:

o Este modo usa o método de fiagao diferencial.

e Este método permite o uso de apenas um de cada quatro canais no

modulo.

Tempos de atualizagio para aplicagoes usando o modo de alta velocidade

podem ser encontrados na pdgina 49.

Escolha um formato de dados O formato de dados determina o formato dos dados que retornam do médulo

para o controlador proprietdrio ¢ os recursos que estio disponiveis para sua

aplicacdo. O formato de dados ¢ escolhido ao escolher um Formato de

comunicacao.

Ao escolher um Formato de comunicagio, vocé pode selecionar um de dois

formatos de dados:
e Modo inteiro

e Modo de ponto flutuante

A tabela mostra os recursos disponiveis em cada formato.

Formato de dados Recursos disponiveis Recursos nao disponiveis
Modo inteiro Multiplas faixas de entrada Alarmes do processo
Filtro do mddulo Filtragem digital
Amostragem em tempo real Alarmes de taxa
Conversao de escala
Modo de ponto flutuante Todos os recursos Ver abaixo

IMPORTANTE Ao usar o modulo 1756-1F16 no modo de terminagao simples (ou seja,

modo de 16 canais) com um formato de dados de ponto flutuante, os

alarmes de processo e alarmes de taxa nao estao disponiveis.

Esta condicdo existe quando 0 1756-1F16 tem fiacao apenas para o

modo de terminagao simples. 0 1756-1F8 nao é afetado.
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Recursos especiﬁcos para A tabela lista recursos especificos aos médulos 1756-1F16 e 1756-IF8.
modulos de entrada —
. . - e Recurso Pagina

analoglca nao |SO|adOS Faixas de multiplas entradas 48
Filtro do mddulo 49
Amostragem em tempo real 50
Deteccdo de subfaixa/sobrefaixa 50
Filtragem digital 51
Alarmes do processo 52
Alarme de taxa 33
Deteccéo de cabo desconectado 53

Faixas de miltiplas entradas

Vocé pode selecionar uma série de faixas de operagio para cada canal em seu
modulo. A faixa designa os sinais minimos ¢ mdximos que sio detectéveis
pelo médulo.

Modulo Faixas possiveis
1756-1F16 e 1756-1F8 -10a10v
0asVv
0al0v
0a20mA

Consulte a pdgina 183 para um exemplo de como escolher uma faixa de
entrada para seu médulo.
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Filtro do modulo

O filtro do mddulo ¢ um recurso integrado do conversor analégico para
digital que atenua o sinal de entrada iniciando na frequéncia especificada.
Esse recurso ¢ usado em uma base por todo o médulo.

O mddulo atenua a frequéncia selecionada em aproximadamente -3 dB ou
0,707 da amplitude aplicada. A frequéncia selecionada ¢ também chamada de
largura de banda do médulo.

Um sinal de entrada com frequéncias acima da selecionada ¢ atenuado mais,
enquanto frequéncias abaixo da selecionada nao recebe atenuagio.

Além da rejeigao de frequéncia, um subproduto da selecao de filtro é a taxa de
amostra minima (RTS) que est4 disponivel. Por exemplo, no modo de ponto
flutuante, a selecio de 1000 Hz nio atenua quaisquer frequéncias menores
que 1000 Hz, mas permite amostragens de todos os 16 canais em 18 ms. Mas
a selecio de 10 Hz atenua todas as frequéncias acima de 10 Hz e permite
amostragem de todos os 16 canais em 488 ms.

IMPORTANTE 0 ajuste de parametro padrao para o filtro do médulo é de 60 Hz. Este
ajuste de parametro fornece aproximadamente 3 dB de filtragem de

uma entrada de 60 Hz.

Use a tabela a seguir para escolher um ajuste de pardmetro de filtro de
médulo.

Tabela 9 - Sele¢des de filtro com dados de desempenho associados

Ajuste de parametro do filtrodo | Modo de fiacao 10 Hz 50a60 Hz 100 Hz 250 Hz 1000 Hz
médulo (-3 dB)\V @ (padrao)
Tempo minimo de amostragem (RTS) | Terminacdo simples 488 ms 88 ms 56 ms 28 ms 16 ms
Modo inteiro Diferencial 244 ms 44 ms 28 ms 14ms 8ms
Diferencial de alta velocidade 122 ms 22 ms 14 ms 7ms 5ms
Tempo minimo de amostragem (RTS) | Terminagdo simples 488 ms 88 ms 56 ms 28 ms 18 ms
Modo de ponto flutuante Diferencial 244 ms 44ms 28 ms 14 ms 1ms
Diferencial de alta velocidade 122 ms 22 ms 14 ms 7ms 6 ms
Resolugdo eficaz 16 bits 16 bits 16 bits 14 bits 12 bits
(1) Pararejeicdo de ruido 6tima de 50 a 60 Hz (>80 dB), escolha o filtro de 10 Hz.
(2) O pior cendrio de ajuste para 100% de uma alteracdo de etapa é o dobro dos tempos de amostragem RTS.
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Amostragem em tempo real

Este pardmetro instrui o médulo com que frequéncia fazer a varredura de seus
canais de entrada e obter todos os dados disponiveis. Apés ser feita a
varredura dos canais, o médulo faz o multicast destes dados. Esse recurso é
usado em uma base por todo o médulo.

Durante a configura¢iao do médulo, vocé especifica um periodo de
amostragem em tempo real (RTS) e um periodo de intervalo do pacote
requisitado (RPI). Ambos recursos instruem o médulo a fazer multicast dos
dados, mas apenas o recurso RTS instrui o mddulo a varrer seus canais antes
de realizar o multicast.

Deteccao de subfaixa/sobrefaixa

Esse recurso de alarme detecta quando um médulo de entrada nao isolado
estd operando além dos limites definidos pela faixa de entrada. Por exemplo,
se vocé estiver usando o mdédulo 1756-IF16 na faixa de entradade 0 Va1l0 V
¢ a tens3o do mddulo aumentar para 11V, a detecgao de sobrefaixa detecta
essa condicao.

A tabela mostra as faixas de entrada de médulos de entrada nio isolados e os
sinais mais baixos/mais altos disponiveis em cada faixa antes do médulo
detectar uma condi¢ao de subfaixa/sobrefaixa.

Modulo de entrada

Faixa disponivel

Sinal mais baixo
na faixa

Sinal mais alto
na faixa

1756-1F16 e 1756-IF8

+/-10V
ovaiov
0vVasV
OmAa20mA

-10,25V
ov

ov
0mA

10,25V
10,25V
5125V
20,58 mA

IMPORTANTE

Tenha cuidado ao “desativar todos os alarmes” no canal porque isto
também desabilita o recurso de deteccdo de sobrefaixa/subfaixa. Se os
alarmes estiverem desabilitados, a sobrefaixa/subfaixa é zero e a (inica
maneira de se detectar um cabo desconectado é a partir do préprio
valor de entrada. (aso seja necessario detectar um status de cabo

desconectado, ndo “desabilite todos os alarmes”.

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais nao utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.
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Amplitude

Filtragem digital

A filtragem digital suaviza os transientes de ruido dos dados de entrada
para todos os canais no médulo. Esse recurso ¢ aplicado em uma base de um
por canal.

O valor da filtragem digital especifica a constante de tempo para um filtro de
atraso do primeiro pedido digital na entrada. Ele ¢ especificado em unidades
de milissegundos. Um valor de 0 desabilita o filtro.

A equagio da filtragem digital ¢ uma cldssica equagio de atraso do primeiro
pedido.

[At]

Yn=Yn1+4 ——— (X, -Y-1
At+TA U =YorT)

Yn = Saida presente, tensao de pico (PV) filtrada
Yn-1=Saida anterior, PV filtrada

At = Tempo de atualiza¢do do canal do mddulo (segundos)
TA = Constante de tempo da filtragem digital (sequndos)
Xn = Entrada presente, PV ndo filtrada

Usando uma mudanga de entrada da etapa para ilustrar a resposta do filtro,
conforme mostrado na figura, vocé pode ver que quando a constante de
tempo da filtragem digital transcorre, 63,2% da resposta total ¢ alcangado.
Cada constante de tempo adicional alcanga 63,2% da resposta restante.

A

100% — =
— - /////,—»~
_ -
_ -
63% T — P
P -
P
_ >
PR
o |
Entrada néo filtrada
——  TA=0,01s
— — — TA=05s
”””” TA=0,99s
0 0,01 0,5 0,99 Tempo em segundos

16723

Para saber como definir a filtragem digital, consulte a pagina 183.
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Alarmes do processo

Os alarmes de processo alertam vocé quando o médulo excedeu os limites
alto ou baixo configurados para cada canal. Vocé pode travar os alarmes do
processo. Eles estao definidos em quatro pontos de disparo do alarme
configurével pelo usudrio:

e Altoalto
° Alta
¢ Baixo

¢ Baixo baixo

IMPORTANTE Alarmes de processo nao estao disponiveis no modo inteiro ou em
aplicagdes usando o mddulo 1756-1F16 no modo de ponto flutuante e
terminacdo simples. Os valores para cada limite sdo digitados em
unidades de medida redimensionadas.

Zona morta de alarme

Vocé pode configurar uma zona morta de alarme para trabalhar com os
alarmes de processo. A zona morta permite que o bit de status do alarme de
processo permanega ativado, mesmo que a condigao de alarme desapareca,
desde que os dados de entrada permanecam dentro da zona morta do alarme
de processo.

A figura na proxima pdgina mostra os dados de entrada que definem cada um
dos quatro alarmes em algum ponto durante a operagao do médulo. Nesse
exemplo, o travamento estd desabilitado, portanto, cada alarme desliga
quando a condi¢io que o causou desaparece.

Alarme alto alto liga. Alarme alto alto desliga.
Alarme alto permanece ligado. Alarme alto permanece ligado.

Alto alto

Alta

Baixo

Baixo baixo

Alarme alto Alarme alto desliga.

liga. \

e—— Faixa de entrada normal

Alarmes baixos ligam. Alarmes haixos desligam.
_____ 2

__________ _ _ _ Ionasmortas de alarme

Alarmes baixos baixos ligam. Alarmes baixos baixos desligam.

Alarme baixo permanece ligado. Alarme baixo permanece ligado. 15

Para saber como ajustar os alarmes do processo, consulte pagina 184.
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Alarme de taxa

O alarme de taxa dispara se a taxa de mudanga entre as amostras de entrada para
cada canal exceder o ponto de acionamento especificado para aquele canal.

IMPORTANTE Alarmes de taxa ndo estdo disponiveis no modo inteiro ou em
aplicagdes usando o mddulo 1756-1F16 no modo de ponto flutuante e
terminacdo simples. Os valores para cada limite so inseridos em
unidades de medida em escala.

Por exemplo, se vocé definir o médulo 1756-IF16 (com escala normal em
volts) a um alarme de taxa de 1,0 V/s, o alarme de taxa disparard apenas se a
diferenca entre amostras de entrada medidas mudarem a uma taxa > 1,0 V/s.

Se 0 médulo de amostragem em tempo real for de 100 ms (amostragem de
novos dados de entrada a cada 100 ms) ¢ em tempo 0, 0 médulo medird 5,0 Ve,
no tempo de 100 ms, medir4 5,08 V, a taxa de mudanga serd (5,08 V- 5,0 V)/
(100 ms) = 0,8 V/s. A taxa de alarme nio definida como mudanga ¢ inferior ao
ponto de acionamento de 1,0 V/s.

Se a proxima amostra obtida for de 4,9 V, a taxa de mudanga ¢ (49 Va 5,08 V)/
(100 ms) =- 1,8 V/s. O valor absoluto deste resultado ¢ > 1,0 V/s, de modo que
os alarmes de taxa sao ativados. O valor absoluto ¢ aplicado porque o alarme de
taxa procura a magnitude da taxa de mudanca que estd além do ponto de
acionamento, mesmo que a variagio seja positiva ou negativa.

Deteccao de cabo desconectado

Os mddulos 1756-1F16 e 1756-1F8 alertam quando um fio apenas de sinal foi
desconectado de um dos seus canais ou o borne removivel foi removido do
mddulo. Quando uma condigio de cabo desconectado ocorre para este
modulo, acontecem dois eventos:

o Os dados de entrada para esse canal mudam para um valor de fator de
escala especifico.

e Um bit de falha ¢ ativado no controlador-proprietério e pode indicar a
presenca de uma condigio de cabo desconectado.

Como os m6dulos 1756-1F16 ¢ 1756-1F8 podem ser aplicados em aplicagoes
de tensao ou de corrente, existem diferengas quanto a forma como uma
condigio de cabo desconectado ¢ detectada em cada aplicagao.

IMPORTANTE Tenha cuidado ao “desativar todos os alarmes” no canal porque isto
também desabilita o recurso de deteccdo de sobrefaixa/subfaixa. Se os
alarmes estiverem desabilitados, a sobrefaixa/subfaixa é zero e a tnica
maneira de se detectar um cabo desconectado € a partir do proprio
valor de entrada. (aso seja necessario detectar um status de cabo
desconectado, nao “desabilite todos os alarmes”.

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais nao utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.
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A tabela lista as diferengas que ocorrem quando uma condi¢ao de cabo
desconectado ocorre em vérias aplicagdes.

Tabela 10 - Condi¢des de cabo desconectado

Quando a condi¢ao de Estes eventos ocorrem
cabo desconectado
ocorre
Aplicacbes de tensdo de « 0sdados de entrada para os canais impares alteram para o valor
terminagdo simples dimensionado associado ao valor do sinal de subfaixa da faixa operacional
selecionada no modo de ponto flutuante (valor minimo possivel
dimensionado) ou -32.767 contagens no modo inteiro.
« 0 tag ChxUnderrange (x = nimero do canal) é definido para 1.
« 0sdados de entrada para canais pares alteram para o valor dimensionado
associado ao valor do sinal de sobrefaixa da faixa operacional selecionada no
modo de ponto flutuante (valor maximo possivel dimensionado) ou 32.767
contagens no modo inteiro.
-0 tagm ChxOverrange (x = nimero do canal) é definido para 1.
Corrente de terminagdo « 0s dados de entrada para estes canais alteram para o valor dimensionado
simples associado ao valor do sinal de subfaixa da faixa operacional selecionada no
modo de ponto flutuante (valor minimo possivel dimensionado) ou -32.768
contagens no modo inteiro.
« 0tag ChxUnderrange (x = nimero do canal) é definido para 1.
Tensdo diferencial « 0sdados de entrada para estes canais alteram para o valor dimensionado
associado ao valor do sinal de sobrefaixa da faixa operacional selecionada no
modo de ponto flutuante (valor maximo possivel dimensionado) ou 32.768
contagens no modo inteiro.
« 0tag ChxOverrange (x = ndmero do canal) é definido para 1.
Aplicagdes de corrente « 0sdados de entrada para estes canais alteram para o valor dimensionado
diferencial associado ao valor do sinal de sobrefaixa da faixa operacional selecionada no
modo de ponto flutuante (valor minimo possivel dimensionado) ou -32.768
contagens no modo inteiro.
« 0 tag ChxUnderrange (x = niimero do canal) é definido para 1.
Em aplicacdes de corrente, a deteccao de cabo desconectado ocorre por uma das
seqguintes razoes:
« Porque o RTB foi desconectado do mddulo.
« Tanto o fio de sinal quando o fio do jumper foram desconectados.
0 mddulo reage com as mesmas condigdes como descrito nas aplicagdes de
tensdo diferencial.

(1) Para obter mais informagdes sobre os tags no editor de tag, consulte o Apéndice A.
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Diagramas de uso do Esta se¢io mostra os diagramas de bloqueio dos médulos 1756-1F16 ¢
. . 1756-1IF8 e os diagramas de circuitos de entrada.
bloqueio de médulo e de 8
circuito de entrada Figura 4 - Diagrama de bloqueio do médulo 1756-1F16
Lado do campo 1 Lado do backplane ]
Nas paginas sequintes estao detalhes do <] Conversor Gratode | Circuito
circuito de entrada 1756-IF16. Pl (ECE c-CC RIUP
i i Sistema
1 +5V
4% Conversor A/D
Canais0a3 D de 16 bits 1=
5] Micro- Backplane
4‘% E colr?t'?olador < ASIC
o
R A
Ganais4a7 > Convers'orA/D el | 7 N
4% de 16 bits | L
> NEE : EEPROM
serial FLASH
‘ ! ooy SRAM
D N 1
1
Canais 8211 > ConversorA/D "
anasea e delsbis <1
E Dados de entrada
Dados de configuracdo
d— CONTROL
> N
Jm— i
. ConversorA/D |
(anais 12a5 [ de 16 bits | !
4% <> : 43504
Figura 5 - Diagrama de bloqueio do médulo 1756-1F8
Lado do campo | Lado do backplane
| -
Nas péginas sequintes estdo detalhes do <+ Conversor Gratode Circuito
circuito de entrada 1756-IF8. : CC-CC reraments RIUP
l Sistema
! +5V
(anaisOa3 4‘% Conversor A/D
de 16 bits Mi
> =] icro- Backplane
S controlador ASIC
— > 5 <
o
Canais 4a7 0
anais 4 a
—‘ >—— Conversor A/D 3
detshits (L AN T / ‘\
4i > 1 L
| 1
4% ) fﬁﬁf{’ " | rLash
Dados de entrada 1 ROM SRAM

Dados de configuraggo ! CONTROL

43494
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Entradas de tensdo de
terminagao simples

Entradas de tensao
diferencial

56

Diagramas de circuito do lado do campo

Os diagramas de circuito de entrada siao os mesmos para os médulos

1756-1F16 ¢ 1756-1F8.

Figura 6 - Circuito de entrada de tensao 1756-1F16 e 1756-1F8
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I A
i Canal 1
249 Q 1/4 Watt
oo "
N TR
20 MQ
— 15V Nota: Canais impares de terminagdo simples flutuam para
escala completa negativa quando desconectados.
+5V
20 MQ
IN-0 10K 10K
A > NV
| . 249 Q 1/4 Watt
: i RTN-0 001uF  —L— (anal0
i 16 bits
RTN Conversor
OR=
i Canal 1
i i %%1 0,01k —
: 249 Q 1/4 Watt T
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20 MQ
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Figura 7 - Circuito de entrada de corrente 1756-1F16 e 1756-1F8
+15V
i4 @ 249 Q. 1/4 Watt
Transmissor 0,01 uF—— (Canal 0
de 2 fios T
16 bits
Entradas de corrente de f\(;gversor
terminacao simples
Transmissor
Canal1
de 2 fios 0,01 ufF——
249 € 1/4 Watt T
0s locais A representam locais onde vocé pode
colocar dispositivos de malha adicionais (registrador
gréfico de detritos) na malha atual.
+15V
Entradas de corrente i @ 249 Q 1/4 Watt
diferencial !
i 0,01ufF —— (Ganal0
A umper 16 bts
Transmissor Conversor
de 2 fios AD
i
i Canal 1
i {RTN- 001uF ==
: RS 290 1/aware T
i
| [ —— \’i _________
_15V 4349
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Fiagao domodulo 1756-IF16  Exemplos de fiagao de tensao e de corrente para o médulo 1756-IF16 sao

mostrados nas péginas seguintes.

Figura 8 - Exemplo de fiacao de corrente diferencial 1756-1F16.

Canal 0 ‘L ® -
i UL M @ @l o T
e N S e s EDLTiRTN <> Fios do jumper
IN-2 | [IED]s s [EDI] |iRTN-2
Aterramento da IN-3 s 7|11 |iRIN-3
blindagem RTN w9 [ |RIN
(anal3 IN-4 L] |iRTN-4
i R i RTN-
Transmissor de 5™ IN-5 "o E']. !RTN >
Energia da malha * [ 2fos ® L IN-6 1615 [CD] | !RTN'6
fornecida pelo usuario > T ‘: IN-7 1w 7 [ED]] |iRTN-7
- IN-8 0 19|[@)]] |iRTN-8
IN-9 2 n|@[] |iRIN-9
]
Canal 6 IN-10 u 3|@)]] |iRTN-10
G N % | |iRIN-1T
4 ® RTN % 7|@)]]| |RIN
Alimentagao do Y] Transmissor IN-12 0 2D | iRIN-12
dispositivo . T de 4fios IN-13 2 3 P[] |iRIN-13
. IN-14 | [[ED] 3 »[ED]| |iRTN-14
IN-15 | [ D36 35])] ]| |iRIN-15
==
Aterramento da blindagem ! — !
40912-M
Observagoes
1. Use a tabela ao colocar fiagdo no seu médulo no modo diferencial
Canal Terminais Canal Terminais
(Canal 0 IN-0 (+), IN-1(-) & RTN-0 (anal 4 IN-8 (+), IN-9 (-) & i RTN-8
(Canal 1 IN-2 (+), IN-3 (-) &i RTN-2 (anal 5 IN-10 (+), IN-11 (-) & i RTN-10
(anal 2 IN-4 (+), IN-5 (-) & i RTN-4 (anal 6 IN-12 (+), IN-13 () & i RTN-12
(anal 3 IN-6 (+), IN-7 (-) & i RTN-6 (anal 7 IN-14 (+), IN-15 (-) & i RTN-14

2. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

3. Umresistor de malha de corrente de 249 2 esta entre os terminais IN-x e i RTN-x.

4. Seterminais mltiplos (+) ou mdltiplos (-) sdo interligados juntos, conecte este ponto de interligagdo a um terminal
RTN para manter a precisao do modulo.

5. Coloque dispositivos de malha adicionais (registrador grafico de detritos, assim por diante) no local A na malha de
corrente.

6. Nao conecte mais de dois fios em um tnico terminal.

IMPORTANTE: Ao operar em quatro canais, no modo de alta velocidade, use apenas os canais 0, 2, 4 e 6.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensio de isolamento especifica.
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Figura 9 - Exemplo de fiacao de tensao diferencial 1756-1F16

Canal 0
+
W il N0 | | [ep]e 1] | iRTN-0
| - IN-1 [+ 3[ED[] iRTN-1
IN-2 6 5 [ED]] iRTN-2
Aterramento da blindagem — IN-3 8 7 Eﬂl i RTN-3
RN 0 9 &[] RN
IN-4 2 e[| iRN-4
Canal3 L INS LY
- | IN-6 16 15 [ED]] iRTN-6
‘ ‘ ‘ J — IN-7 8 7 D[] iRIN-7
IN-8 0 1]ED[] iRIN-8
Aterramento da blindagem —— IN-9 2 n @[] iRIN-9
IN-10 | [TED]2 » i RTN-10
IN-TT | )] i RTN-11
RIN | [[@)]» = RTN
IN-12 | [[e)]30 » i RTN-12
IN-13 | [[&)]2 = i RTN-13
IN-14 | [ [ED]3¢ 3 i RTN-14
IN-15 | [ED[36 35 i RTN-15
[
D D 40913-M
Observagdes
1. Use a tabela ao colocar fiagdo no seu médulo no modo diferencial
Canal Terminais Canal Terminais
(anal 0 IN-0 (+) & IN-1(-) (anal 4 IN-8 (+) & IN-9 (-)
(anal 1 IN-2 (+) &IN-3 (-) (anal 5 IN-10 (+) & IN-11(-)
(anal 2 IN-4 (+) & IN-5 (-) Canal 6 IN-12 (+) & IN-13 (-)
(anal3 IN-6 (+) & IN-7 (-) Canal 7 IN-14 (+) & IN-15 (-)

2. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

3. Se terminais multiplos (+) ou mdltiplos (-) sao interligados juntos, conecte este ponto de interligagdo a um
terminal RTN para manter a precisdo do mddulo.

4. Terminais marcados RTN ou iRTN ndo sdo usados para fiacdo de tensao diferencial.

5. Néo conecte mais de dois fios em um tnico terminal.

IMPORTANTE: Ao operar em quatro canais, no modo de alta velocidade, use apenas os canais 0, 2, 4 e 6.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica.
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Figura 10 - Exemplo de fiacao de corrente de terminal uinico 1756-1F16

i

i "* IN-0 iRIN-0 =

IN-1 i RTN-
[f.']l !RTN1 ~a— Fios do jumper
i IN-2 IED]| | iRTN-2
Aterramento da blindagem | .

IN-3 D] | iRN-3

RTN arl [ =
o P IN4 D[ | iRTN-4

Tansmissor L e
Energia da malha * de 2 fios = NS g 'Emg
fornecida pelo usudrio T IN-6 % IR
- IN-7 DT | iRIN-7
IN-8 IED] | | iRTN-8
 I—
IN-9 i RTN-9
IN-10 i RTN-10
IN-11 iRTN-11
RTN RTN
IN-12 i RTN-12
IN-13 iRTN-13
IN-14 iRTN-14
IN-15 iRTN-15
D D 40914-M
Observacdes

1. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

2. Para aplicacdes de corrente, todos os terminais marcados iRTN devem ser ligados por fiacdo a terminais marcados RTN.
3. Um resistor de malha de corrente de 249 C estd entre os terminais IN-x e i RTN-x.

4. Cologue dispositivos de malha adicionais (registrador gréfico de detritos, assim por diante) no local A na malha de corren
5. Nao conecte mais de dois fios em um tinico terminal.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica.
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Méddulos de entrada de corrente/tensao analdgica nao isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4

Figura 11 - Exemplo de fiacdo de tensao de terminal tnico 1756-1F16

oo N0 | |2 iRTN-0
L | J LN | e e s i RTN-1
IN-2 6 5|0 i RTN-2
. IN-3 8 719 i RTN-3
Aterramento da blindagem —— TN = RTN my

+ IN-4 7 g i RTN-4
i i IN-5 w B [ED]] |iRTNS
" IN-6 615G i RTN-6
IN-7 18 17 (g i RTN-7
IN-8 0 19lg iRTN-8
IN-9 2 iRTN-9
Aterramento da blindagem IN-10 | [TED | 2 i RTN-10
IN-11 | (Dl s (@] |iRIN-T

RIN | [[D]|s 7 RTN
IN-12 | D30 2> i RTN-12
IN-13 | [T |2 # iRTN-13
IN-14 33 i RTN-14
IN-15 % 3% 35 i RTN-15

[A—
D D 40915-M

Observagoes

1. Todos os terminais marcados com RTN s&o conectados internamente.

2. Terminais marcados iRTN ndo sdo usados para fiacdo de tensdo de terminacdo simples.

3. Nao conecte mais de dois fios em um tnico terminal.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica.
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Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)

Fiagao do modulo 1756-IF8 Exemplos de fiagio de tensio e de corrente para o médulo 1756-1F8 sio

mostrados nas péginas seguintes.

Figura 12 - Exemplo de fiacdo de corrente diferencial 1756-IF8 - 4 canais.

Canal 0
Aterramento da
blindagem J <
Canal 1 @& T INO i RTN-0
A IN-1 i RTN-1
+ . NN _ iRTN-) Fios do
s L g [ R -
do dispositivo _ T |dedtios
P UL RN RTN
' Canal 3 IN-4 i RTN-4
Aterramento da blindagem . ov— L m:g : Em:g
egaca (g2 Loy {RIN-7
malfafoneida % ] Nao usado Nao usado
P Ndo usado Ndo usado
Ndo usado Ndo usado
Ndousado | [ 16D Ndo usado
RIN | [ 18D] RTN
Ndo usado | [ 1D Ndo usado
Nao usado | | 1ED] Nao usado
Ndo usado Ndo usado
Ndo usado Ndo usado
I
40912-M
Observagoes
1. Use a tabela ao colocar fiagdo no seu médulo no modo diferencial
Canal Terminais
Canal 0 IN-0 (+), IN-1 (-) &i RTN-0
(anal 1 IN-2 (+), IN-3 (-) &i RTN-2
Canal 2 IN-4 (+), IN-5 (-) & RTN-4
(anal 3 IN-6 (+), IN-7 (-) &i RTN-6

2. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

3. Um resistor de malha de corrente de 249 €2 estd entre os terminais IN-x e i RTN-x.

4. Se terminais multiplos (+) ou mdltiplos (-) sdo interligados juntos, conecte este ponto de interligacdo a um terminal RTN para
manter a precisdo do médulo.

5. Coloque dispositivos de malha adicionais (registrador grafico de detritos, assim por diante) no local A na malha de corrente.

6. Nao conecte mais de dois fios em um tinico terminal.

IMPORTANTE: Ao operar em dois canais, no modo de alta velocidade, use apenas os canais 0 e 2.
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Méddulos de entrada de corrente/tensao analdgica nao isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4
Figura 13 - Exemplo de fiacdo de tensao diferencial 1756-1F8 - 4 canais
(anal 0
+
IN-0 iRTN-0
N IN-2 iRTN-2
Aterramento da blindagem —— IN-3 iRTN-3
RTN RTN
IN-4 iRTN-4
Canal 3 LN iRTN-5
IN-6 iRTN-6
X w i
~ Naousado Nao usado
Aterramento da blindagem Ndo usado Néo usado
Nao usado Nao usado
Nao usado Nao usado
RTN RTN
Ndo usado Ndo usado
Nao usado Nao usado
Nao usado Nao usado
Nao usado Nao usado
40913-M

Observacoes
1. Use a tabela ao colocar fiagdo no seu mddulo no modo diferencial
Canal Terminais
Canal 0 IN-0 (+) & IN-1 ()
Canal 1 IN-2 (+) & IN-3 (-)
(anal 2 IN-4 (+) &IN-5 (-)
Canal 3 IN-6 (+) & IN-7 (-)

2. Todos os terminais marcados com RTN sao conectados internamente.
3. Se terminais multiplos (+) ou multiplos (-) sdo interligados juntos, conecte este ponto de interligagdo a um

terminal RTN para manter a precisao do médulo.
4. Terminais marcados RTN ou iRTN ndo sdo usados para fiagdo de tensdo diferencial.

5. N&o conecte mais de dois fios em um tnico terminal.
IMPORTANTE: Ao operar em dois canais, no modo de alta velocidade, use apenas os canais 0 e 2.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica.
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Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)

Figura 14 - Exemplo de fiacdo de corrente de terminal tinico 1756-IF8

W — IN-0 || |iRTN-0 =
IN-1 i RTN-1 . .
\%’L N kTN Fios do jumper
Aterramento da blindagem ——' IN-3 a i RTN-3
RTN RIN = y/
: i IN4 D1 | i RTN-4
N Transr_nwsor o™ IN-5 i RTN-5 =
Energia da malha jli de2fios  |q IN-6 i RTN-6
fornecida pelo usudrio - IN-7 i RTN-7
Néo usado = Néo usado
Néo usado Néo usado
Néo usado Néo usado
Nao usado DI | Nao usado
RTN RTN
Néo usado 30 298] | |Ndo usado
Néo usado 32 31/@D[ | |Nao usado
Néo usado | 1D 34 33[@)] | |Naousado
Nao usado TED]36 35| |Nao usado
T ——
[
[] []

64

Observagoes

1. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

2. Para aplicagdes de corrente, todos os terminais marcados iRTN devem ser ligados por fiacao a terminais marcados RTN.

3. Um resistor de malha de corrente de 249 €2 estd entre os terminais IN-x e i RTN-x.

4. Coloque dispositivos de malha adicionais (registrador grafico de detritos, assim por diante) no local A na malha de corrente.
5. Ndo conecte mais de dois fios em um dnico terminal.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensdo de isolamento especifica.
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Méddulos de entrada de corrente/tensao analdgica nao isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4

Figura 15 - Exemplo de fiacdo de tensao de terminal tinico 1756-1F8

+
[ —— IN-0 ENIRRLLE
L LN D] | iRTN-1
IN-2 ERRLL:
' IN-3 I | iRIN3
Aterramento da blindagem  —— RIN ﬁ RIN
+ IN-4 e | RN
‘f | ‘f IN-5 I | iRIN-S
o= IN-6 m iRTN-6
IN-7 m iRTN-7
Nao usado ﬁ Nao usado
Nao usado @[ | Néousado
Aterramento da blindagem Nao usado ﬁ Nao usado
N&o usado ﬁ Ndo usado
RTN @l | RN
Néo usado &[] | Néousado
Néo usado Néo usado
Néo usado Néo usado
Néo usado Néo usado
D D 40915-M

Observagoes

1. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

2. Terminais marcados iRTN ndo sdo usados para fiacdo de tensdo de terminacdo simples.

3. Nao conecte mais de dois fios em um tnico terminal.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015 65



Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)

Relatorio de status e falhado O mddulo 1756-1F16 faz o multicast dos dados de status e de falha para o
controlador proprietirio/de escuta com os dados de seu canal. Os dados de
falha s3o organizados de maneira a permitir a escolha do nivel de
granularidade para exame das condigoes de falha.

modulo 1756-1F16

66

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de
detalhes como a causa especifica das falhas no médulo.

A tabela lista tags que podem ser examinados em l6gica ladder para indicar
quando ocorreu uma falha:

Tag

Descricao

Palavra de falha de
médulo

Esta palavra fornece o relatdrio de resumo de falha. 0 nome deste tag é ModuleFaults.

Palavra de falha do
canal

Esta palavra fornece o relatdrio de falha de subfaixa, sobrefaixa e comunicagao. 0 nome
deste tag é ChannelFaults. Ao examinar a Palavra de falha do canal procurando por
falhas, lembre-se do seguinte:

« 16 canais sdo usados em fiacdo de terminagdo simples.

+ Qito canais sdo usados em fiacdo diferencial.

+ Quatro canais sdo usados em fiacdo diferencial de alta velocidade.

+ Todos os bytes iniciam com o bit 0.

Palavra de status do
canal

Estas palavras, uma por canal, fornecem relatdrio individual de falha de subfaixa e
sobrefaixa para alarmes de processo, alarmes de taxa e falhas de calibragdo. 0 nome
deste tag é ChxStatus.

IMPORTANTE

Existem diferencas entre os modos de ponto flutuante e inteiro, uma
vez que eles se referem a relatdrio de falha de modulo. Estas diferencas
sao explicadas nas duas secbes a sequir.
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Mddulos de entrada de corrente/tensdo analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-IF8)

Capitulo 4

Relatorio defalhas 1756-1F16 A figura é um exemplo do processo de relatério de falha para o médulo

no Modo de ponto flutuante

Palavra de falha de madulo
(descrito na pdgina 68)

15 = AnalogGroupFault

10 = Calibrating

9 = (al Fault

14,13, 12 e 11 ndo sdo usados

Palavra de falha do canal
(descrito na pdgina 68)

15 = Ch15Fault 7= (h7Fault
14 = Ch14Fault 6 = ChéFault
13 =Ch13Fault 5= Ch5Fault
12 =Ch12Fault 4 = (h4Fault
11=Ch11Fault 3 =(h3Fault
10 = Ch10Fault 2= Ch2Fault
9 = Ch9Fault 1= Ch1Fault
8 = (h8Fault 0 = ChOFault

16 canais usados na fiagdo de terminacdo
simples

Oito canais usados na fiacdo diferencial
Quatro canais usados na fiacao diferencial
de alta velocidade

Todos iniciam no bit 0

Palavra de status do canal
(uma para cada canal - descritas em
pégina 69)

7 = ChxCalFault

6 = ChxUnderrange
5=ChxOverrange
4 = ChxRateAlarm

15

10

1756-1F16 no modo de ponto flutuante.

Quando 0 mddulo estd calibrando, todos os

bits na palavra de falha do canal séo ativados

Se ativado, qualquer bit na palavra de Falha do canal, também ativa o bit

de Falha do grupo analdgico na palavra de Falha do mddulo

Pt 1

il

T

Pt

!

?

!

!

15

10

9

8

7 6 |5 4

3

2

3 =ChxLAlarm
2= ChxHAlarm
1= ChxLLAlarm
0= ChxHHAlarm

Uma falha de calibracdo de

canal ativa a falha de calibragdo
na palavra de falha do médulo

Uma condigdo de subfaixa, sobrefaixa
ativa os bits de falha do canal

3

0s bits de alarme 0 a 4 na palavra de status do canal

nao ativam bits adicionais em qualquer nivel mais
alto. Estas condicdes devem ser monitoradas aqui.

0 ntimero de palavras de status do canal depende do

formato de fiacdo usado.
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Capitulo 4

Mddulos de entrada de corrente/tensdo analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-IF8)

68

Bits da palavra de falha do médulo 1756-1F16 -
Modo de ponto flutuante

Os bits nessa palavra fornecem o nivel mais alto de detecgao de falhas. Uma
condi¢io nio zero nesta palavra revela que existe uma falha no médulo. Pode-
se examinar mais abaixo para isolar a falha.

A tabela lista tags que podem ser examinados em légica ladder para indicar
quando ocorreu uma falha.

Tag Descricao

Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
analégico deste tag é AnalogGroupFault.

(alibragao Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracao Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibracdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal 1756-1F16 -
Modo de ponto flutuante

Durante a operagio normal do mddulo, os bits na palavra de falha do canal sao
ativados se qualquer um dos respectivos canais tem uma condicao de subfaixa
ou sobrefaixa. Marcar um valor diferente de zero nesta palavra ¢ uma maneira
rdpida de procurar por condi¢oes de subfaixa ou sobrefaixa no médulo.

A tabela lista as condi¢oes para ativar todos os bits da palavra de falha do canal.

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal

Um canal estd sendo calibrado « “FFFF” para modo de operagao de terminagao simples

+ "00FF” para modo de operacdo diferencial

« “000F" para modo de operagdo diferencial de alta
velocidade

Uma falha de comunicagdo ocorreu entre o “FFFF” para todos os bits, independentemente da aplicacéo
mddulo e seu controlador proprietdrio

Sua légica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.
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Méddulos de entrada de corrente/tensao analdgica nao isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4

Bits da palavra de status do canal 1756-1F16 -
Modo de ponto flutuante

Qualquer palavra de status do canal, uma para cada canal, mostra uma
condi¢io nao zero se esse canal especifico tiver apresentado falha em relagao
as condigoes listadas abaixo. Alguns destes bits ativam bits em outras palavras
de falha. Quando os bits Subfaixa ou Sobrefaixa (bits 6 e 5) estao definidos
em qualquer uma das palavras, o bit apropriado ¢ ativado na palavra de falha
de canal.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragao (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de
mddulo. A tabela lista as condi¢des que ativa cada um dos bits da palavra.

Tag (Palavra de
status)

Bit Evento que ativa este tag

ChxCalFault

7 Este bit é ativado se ocorrer um erro durante a calibragdo para aquele canal, causando uma calibracdo
ruim. Este bit também ativa o bit 9 na palavra Falha de médulo.

Subfaixa

6 Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal minimo detectavel.
Para mais informacdes sobre o sinal minimo detectdvel para cada mddulo, consulte pégina 50. Este
bit também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

Sobrefaixa

5 Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal é maior ou igual ao sinal méximo detectével.
Para mais informacdes sobre o sinal méximo detectavel para cada médulo, consulte pagina 50. Este
bit também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

ChxRateAlarm

40 Este bit é ativado quando a taxa de mudanca do canal de entrada exceder o parametro de alarme de
taxa configurado. Ele permanece energizado até que a taxa de mudanca cair abaixo da taxa
configurada. Se travado, o alarme permanece energizado até que seja destravado.

ChxLAlarm

30 Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcdo do limite de alarme baixo configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permanega dentro da zona morta configurada.

ChxHAlarm

2 Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na diredo do limite de alarme alto configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, o
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

ChxLLAlarm

1M Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcao do limite de alarme baixo baixo
configurado. Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado.
Se travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for
especificada, o alarme também permanece travado desde que o sinal permaneca dentro da zona
morta configurada.

ChxHHAlarm

o Este bit é ativado quando o sinal de entrada move acima do limite de alarme alto alto configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, o
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece travado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

(1) 0Os bits 0 a 4 ndo estao disponiveis no modo de ponto flutuante e terminagdo simples.
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Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)

Relatorio defalhas 1756-1F16 A figura é um exemplo do processo de relatério de falha para o médulo
no Modo inteiro 1756-1F16 no modo intciro.

Palavra de falha de médulo
(descrito na pdgina 71)

15 = AnalogGroupFault
10 = Calibrating 15 114 13 (1211 (10 ]9

9 =(al Fault

14,13, 12 e 11 ndo sdo usados
| Seativado, qualquer bit na palavra de Falha do canal, também ativa o bit de Falha

Quando 0 mddulo esta sendo
calibrado, todos os bits na palavra
de falha do canal estdo ativados

Uma falha de calibragao
também ativa o bit 9 na
palavra de falha de modulo

Palavra de falha do canal

(descrito na pagina 71) do grupo analdgico e Falha do grupo de entrada na palavra de Falha do mddulo.
WGt 6= Gt Prre et et bttt
13=Ch13Fault  5=Ch5Fault

12 = Ch12Fault 4 = Ch4Fault 15 14 713 (12 )11 710 |9 8 7 6 |5 4 3 2 1 0

11=Ch11Fault 3 =Ch3Fault
e TER TITTTITTITITioesd
8 = Ch8Fault 0= ChOFault T

16 canais usados na fiacdo de terminacdo simples

8 canais usados na fiagdo diferencial

4 canais usados na fiacdo diferencial de alta velocidade
Todos iniciam no bit 0

RANREARREARNNIARRRARRARARS NN RNN

31 0

Palavra de status do canal
(descrito na pgina 72)

Condicdes de subfaixa e sobrefaixa
ativam o bit da palavra de Falha de canal
correspondente para aquele canal

31=ChOUnderrange
30 = Ch0Overrange
29 = Ch1Underrange
28 =C(h10verrange
27 = (h2Underrange
26 = Ch20verrange
25=(h3Underrange
24 = (h30verrange

16 canais usados na fiacdo de terminagdo simples

23 =(h4Underrange
22 = (h40verrange
21 = Ch5Underrange
20 =Ch50verrange
19 = Ch6Underrange
18 = Ch60verrange
17 = Ch7Underrange
16 = Ch70verrange

Oito canais usados na fiacdo diferencial
Quatro canais usados na fiacao diferencial de alta velocidade

Todos iniciam no bit 31

70

15 =(h8Underrange
14 = Ch80verrange
13 = (h9Underrange
12 = Ch90verrange
11=Ch10Underrange
10 = Ch10verrange
9=(11Underrange
8=Ch110verrange

7= (h12Underrange
6=Ch120verrange
5=(h13Underrange
4 = (h130verrange
3=C(h14Underrange
2 =(h140verrange
1=Ch15Underrange
0=Ch150verrange
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Mddulos de entrada de corrente/tensdo analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4

Bits da palavra de falha do médulo 1756-1F16 — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha de médulo (bits 15 a 8) operam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista tags
que podem ser examinados em ldgica ladder para indicar quando ocorreu

uma falha:
Tag Descriéo
Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
analdgico deste tag é AnalogGroupFault.
(alibracao Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é

ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracao

Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibragdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal 1756-1F16 — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits da palavra de falha do canal funcionam exatamente
como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista as condi¢oes que
definem todos os bits de palavra de falha de canal:

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal
Um canal esté sendo calibrado + “FFFF” para modo de operacao de terminagdo simples

« “00FF" para modo de operacdo diferencial
« “000F" para modo de operacdo diferencial de alta
velocidade

Ocorreu falha de comunicagdo entre o médulo | “FFFF” para todos os bits, independentemente da aplicacdo

e seu controlador proprietério

Sua légica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.
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Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)

Bits da palavra de status do canal 1756-1F16 — Modo inteiro

A palavra de status do canal tem essas diferencas quando o médulo
17561-F16 ¢ usado no modo inteiro.

e Apenas as condi¢oes de subfaixa e sobrefaixa sio reportadas pelo
modulo.

o Asatividades de Alarme e Falha de calibracio nao estao disponiveis,
embora o bit de falha de calibragao na palavra de falha do médulo seja
ativado caso um canal nio esteja calibrado de forma apropriada.

o Ha uma palavra de status do canal de 32 bits para todos os 16 canais.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragao (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de

mddulo. A tabela lista as condi¢oes que ativa cada uma das palavras.

Tag (Palavra de Bit Evento que ativa este tag

status)

ChxUnderrange Bits impares de 31a 1 (bit 31 representa o | O bit de subfaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal minimo
canal 0). detectvel.
Para obter uma lista completa dos canais | Para mais informacdes sobre o sinal minimo detectavel para cada médulo, consulte pagina 50. Este bit
que esses bits representam, consulte também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.
pdgina 70.

ChxOverrange Bits pares de 30 a 0 (bit 30 representa o 0 bit de sobrefaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for maior ou igual ao sinal maximo
canal 0). detectével.
Para uma lista completa dos canais que Para mais informagdes sobre o sinal maximo detectavel para cada mddulo, consulte pagina 50. Este bit
este bits representam, consulte pagina 70. | também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

Relatorio de status e falhado © moédulo 1756-1F8 faz o multicast dos dados de status e de falha para o

modulo 1756-I1F8
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controlador proprietirio/de escuta com os dados de seu canal. Os dados de
falha s3o organizados de maneira a permitir a escolha do nivel de
granularidade para exame das condigoes de falha.

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de
detalhes como a causa especifica das falhas no médulo:

A tabela lista tags que podem ser examinados em l6gica ladder para indicar
quando ocorreu uma falha:

Tag Descrigéo

Palavra de falha de Esta palavra fornece o relatdrio de resumo de falha. 0 nome deste tag é ModuleFaults.
médulo

Palavra de falha do Esta palavra fornece o relatério de falha de subfaixa, sobrefaixa e comunicagao. 0 nome
canal deste tag é ChannelFaults. Ao examinar a Palavra de falha do canal procurando por
falhas, lembre-se do seguinte:

« Qito canais sdo usados em fiacdo de terminacdo simples.

» Quatro canais sao usados em fiacdo diferencial.

+ Dois canais sao usados em fiacdo diferencial de alta velocidade.

+ Todos os bytes iniciam com o bit 0.

Palavra de statusdo | Estas palavras, uma por canal, fornecem relatdrio individual de falha de subfaixa e
canal sobrefaixa para alarmes de processo, alarmes de taxa e falhas de calibragdo. 0 nome
deste tag é ChxStatus.

IMPORTANTE Existem diferencas entre os modos de ponto flutuante e inteiro, uma
vez que eles se referem a relatdrio de falha de modulo. Estas diferencas
sao explicadas nas duas secbes a sequir.
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Mddulos de entrada de corrente/tensdo analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-IF8)

Capitulo 4

Relatorio de falhas 1756-IF8 A figura descreve o processo de relatério de falha para o médulo 1756-1F8 no

no Modo de ponto flutuante

Palavra de falha de médulo

modo de ponto flutuante.

4 |13 12 )11 (10 |9

Quando 0 mddulo estd calibrando, todos os

i bits na palavra de falha do canal sao ativados

(descrito na pagina 74) 15
15 = AnalogGroupFault
10 = Calibrating A
9 = (al Fault
14,13,12e 11 ndo
5a0 usados

Palavra de falha do canal
(descrito na pdgina 74)
7 = (h7Fault
6 = Ch6Fault
5 =(Ch5Fault
4 = (h4Fault
3 =(h3Fault
2 =(h2Fault
1= Ch1Fault
0 = ChOFault

Oito canais usados na fiacdo de

Se ativado, qualquer bit na palavra de Falha do canal, também ativa
0 bit de Falha do grupo analdgico na palavra de Falha do mddulo

(A A

!

r 1

7 6 | 5 4 3

2

1 0

(A

T

1

terminacdo simples

Quatro canais usados na fiagdo
diferencial

Dois canais usados na fiacdo
diferencial de alta velocidade
Todos iniciam no bit 0

Palavra de status do canal
(uma para cada canal - descritas na

pégina 75)

3 = ChxLAlarm
2 =ChxHAlarm
1= ChxLLAlarm
0 = ChxHHAlarm

7 = ChxCalFault

6 = ChxUnderrange
5= (hxOverrange
4 = ChxRateAlarm

Uma falha de calibragdo de

A

A

T

Uma condigdo de subfaixa, sobrefaixa ativa
0s bits de falha do canal

canal ativa a falha de calibragdo
na palavra de falha do médulo

s
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0s bits de alarme 0 a 4 na palavra de status do canal
nao ativam bits adicionais em qualquer nivel mais
alto. Estas condicdes devem ser monitoradas aqui.

0nuimero de palavras de status do canal depende
do método de comunicagdo usado.
41514
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Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)
Bits da palavra de falha do médulo 1756-1F8 -
Modo de ponto flutuante
Os bits nessa palavra fornecem o nivel mais alto de detecgao de falhas. Uma
condi¢io nio zero nesta palavra revela que existe uma falha no médulo. Pode-
se examinar mais abaixo para isolar a falha.
A tabela lista tags que podem ser examinados em légica ladder para indicar
quando ocorreu uma falha:
Tag Descricao
Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
analégico deste tag é AnalogGroupFault.
(alibragao Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.
Falha de calibracao Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibracdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.
Bits da palavra de falha do canal 1756-1F8 -
Modo de ponto flutuante
Durante a operagio normal do mddulo, os bits na palavra de falha do canal sao
ativados se qualquer um dos respectivos canais tem uma condicao de subfaixa
ou sobrefaixa. Marcar um valor diferente de zero nesta palavra ¢ uma maneira
rdpida de procurar por condi¢oes de subfaixa ou sobrefaixa no médulo.
A tabela lista as condi¢oes que definem todos os bits de palavra de falha
de canal:
Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal
Um canal estd sendo calibrado « “00FF" para aplicacdes de fiacdo de terminagdo simples
+ “000F" para aplicacdes de fiagdo diferencial
« “0003" para aplicacdes de fiacdo diferencial de alta
velocidade
Uma falha de comunicagdo ocorreu entre o “FFFF” para todos os bits, independentemente da aplicacdo
mddulo e seu controlador proprietdrio
Sua légica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.
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Méddulos de entrada de corrente/tensao analdgica nao isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4

Bits da palavra de status do canal 1756-1F8 -
Modo de ponto flutuante

Qualquer palavra de status do canal, uma para cada canal, mostra uma condigao
ndo zero se esse canal especifico tiver apresentado falha em relagao s condicoes
listadas abaixo. Alguns destes bits ativam bits em outras palavras de falha.
Quando os bits Subfaixa e Sobrefaixa (bits 6 ¢ 5) estio definidos em qualquer
uma das palavras, o bit apropriado ¢ ativado na palavra de falha de canal.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragio (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de

mddulo. A tabela lista as condi¢oes que ativa cada um dos bits da palavra.

Tag
(Palavra de status)

Bit

Evento que ativa este tag

ChxCalFault

Este bit é ativado se ocorrer um erro durante a calibracdo para aquele canal, causando uma calibracdo
ruim. Este bit também ativa o bit 9 na palavra Falha de mddulo.

Subfaixa

Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal minimo detectével.
Para mais informagdes sobre o sinal minimo detectavel para cada médulo, consulte pagina 50. Este bit
também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

Sobrefaixa

Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal é maior ou igual ao sinal maximo detectdvel. Para
mais informacdes sobre o sinal maximo detectavel para cada modulo, consulte pdgina 50. Este bit
também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

ChxRateAlarm

Este bit é ativado quando a taxa de mudanca do canal de entrada exceder o parametro de alarme de
taxa configurado. Ele permanece energizado até que a taxa de mudanca cair abaixo da taxa
configurada. Se travado, o alarme permanece energizado até que seja destravado.

ChxLAlarm

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direco do limite de alarme baixo configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

ChxHAlarm

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcao do limite de alarme alto configurado. Ele
permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permanega dentro da zona morta configurada.

ChxLLAlarm

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na dire¢ao do limite de alarme baixo baixo

configurado. Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado. Se
travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada,
0 alarme também permanece travado desde que o sinal permanega dentro da zona morta configurada.

ChxHHAlarm

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move acima do limite de alarme alto alto configurado. Ele
permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece travado desde que o sinal permanega dentro da zona morta configurada.
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Capitulo 4

Mddulos de entrada de corrente/tensdo analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-IF8)

Relatorio de falhas 1756-1F8 A figura é um exemplo do processo de relatério de falha para o médulo
no Modo inteiro

76

Palavra de falha de médulo
(descrito na pagina 77)
15 = AnalogGroupFault

1756-1F8 no modo inteiro.

10 = Calibrating 1
9 =(al Fault

5114 (13 112 11(10 |9

Uma falha de calibracao Quando 0 médulo esté sendo

14,13,12 e 11 ndo séo
usados pelo 1756-1F8

Palavra de falha do canal

(descrito na pdgina 77)
7 =(h7Fault 3 =(h3Fault
6 = Ch6Fault 2 = (h2Fault
5 = Ch5Fault 1= Ch1Fault
4 = (h4Fault 0= ChOFault

8 canais usados na fiacdo de terminacdo simples
4 canais usados na fiacao diferencial
2 canais usados na fiagdo diferencial de alta velocidade

também ativa o bit 9 na
palavra de falha de médulo

calibrado, todos os bits na palavra de
falha do canal estdo ativados

!

Se ativado, qualquer bit na palavra de Falha do canal, também ativa o bit de Falha
do grupo analdgico e Falha do grupo de entrada na palavra de Falha do mddulo.

R A O

7 6 | 5 41 3 2.1 0

TTTTTTTTT

|

PEtREseteeteeetttereessenteots

Todos iniciam no bit 0 T
\

Palavra de status do canal 31
(descrito na pagina 75) \

0

31=ChOUnderrange
30 =Ch0Overrange
29 =Ch1Underrange
28 = Ch10verrange
27 =(h2Underrange
26 = (h20verrange
25 = Ch3Underrange
24 =(h30verrange

23 = Ch4Underrange
22 =(h40verrange
21 =(h5Underrange
20 = Ch50verrange
19 =Ché6Underrange
18 = Ch60verrange
17 = Ch7Underrange
16 = Ch70verrange

Condigdes de subfaixa e sobrefaixa ativam o
bit da palavra de Falha de canal
Oito canais usados na fiagdo de terminagdo simples correspondente para aquele canal
Quatro canais usados na fiagdo diferencial
Dois canais usados na fiacdo diferencial de alta velocidade

Todos iniciam no bit 31

41515
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Mddulos de entrada de corrente/tensdo analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-IF8)  Capitulo 4

Bits da palavra de falha do médulo 1756-1F8 — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha de médulo (bits 15 a 8) operam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista tags
que podem ser examinados em ldgica ladder para indicar quando ocorreu

uma falha:
Tag Descriéo
Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
analdgico deste tag é AnalogGroupFault.
(alibracao Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é

ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracao

Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibragdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal 1756-1F8 — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits da palavra de falha do canal funcionam exatamente
como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista as condi¢oes que
definem todos os bits de palavra de falha de canal:

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal
Um canal esté sendo calibrado + "00FF" para aplicagdes de fiacdo de terminagdo simples

« “000F" para aplicacdes de fiagdo diferencial
+ “0003" para aplicacdes de fiacdo diferencial de alta
velocidade

Ocorreu falha de comunicagdo entre o médulo | “FFFF” para todos os bits, independentemente da aplicacdo

e seu controlador proprietério
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Capitulo4  Mddulos de entrada de corrente/tensao analdgica ndo isolados (1756-1F16, 1756-1F8)
Bits da palavra de status do canal 1756-1F8 — Modo inteiro
A palavra de status do canal tem essas diferencas quando o médulo
1756-1F16 ¢ usado no modo inteiro:

e Apenas as condi¢oes de subfaixa e sobrefaixa sio reportadas pelo
médulo.

o Asatividades de Alarme e Falha de calibracio nao estao disponiveis,
embora o bit de falha de calibragao na palavra de falha do médulo seja
ativado caso um canal nio esteja calibrado de forma apropriada.

o Ha uma palavra de status do canal de 32 bits para todos os oito canais.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragao (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de
mddulo. A tabela lista as condi¢oes que ativa cada uma das palavras.
Tag Bit Evento que ativa este tag
(Palavra de status)
ChxUnderrange Bits impares de 31a 1 (bit 31 0 bit de subfaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal minimo
representa o canal 17). detectdvel.
Para uma lista completa dos canais | Para mais informagdes sobre o sinal minimo detectavel para cada madulo, consulte pagina 50. Este bit
que este bits representam, consulte | também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.
pégina 75.
ChxOverrange Bits pares de 30a 16 (bit 30 0 bit de sobrefaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for maior ou igual ao sinal méximo
representa o canal 0). detectdvel.
Para uma lista completa dos canais | Para mais informacdes sobre o sinal méximo detectavel para cada mddulo, consulte pagina 50. Este bit
que este bits representam, consulte | também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.
pdgina 78.
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Capitulo 5

Introducao

Modulo de entrada de malha de corrente de
alimentacao (1756-1F6CIS) e médulo de

entrada de
(1756-1F6l)

tensao/corrente analdgica isolada

Este capitulo descreve os recursos especificos para o médulo de entrada de

tensdo/corrente analdgica isolada do ControlLogix ¢ 0 médulo de entrada de
malha de corrente de alimentagio do ControlLogix.

Topico Pagina

Use a fonte de energia isolada no 1756-IF6CIS 80

Escolha um formato de dados 81

Recursos especificos para os médulos 1756-IF6l e 1756-IF6CIS 82

Diagramas de uso do bloqueio de mddulo e de circuito de entrada 89

Conecte o modulo 1756-1F6CIS 91

Conecte 0 mddulo 1756-IF6I 94

Relatério de falha e status de médulo 1756-IF6CIS ou 1756-IF6I 9%
IMPORTANTE 0s mddulos 1756-1F6CIS e 1756-IF6] costumam operar da mesma

forma, com poucas excegdes, incluindo:

» 01756-1F6(IS opera apenas no modo de corrente.
» 0 1756-IF6CIS oferece uma fonte de alimentacdo isolada para cada
canal que fornece energia aos transmissores externos.

As diferencas nos médulos 1756-IF6CIS sao descritas na pagina 80.

Com algumas exceces conhecidas incluidas nas descricdes, o restante
das fungdes descritas neste capitulo aplicam-se a ambos os médulos.
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Capitulo5  Mddulo de entrada de malha de corrente de alimentacdo (1756-IF6CIS) e médulo de entrada de tensdo/corrente analdgica isolada (1756-IF6l)

Use a fonte de energia
isolada no 1756-1F6CIS

80

O mddulo 1756-IF6CIS oferece uma fonte de energia interna em cada canal.
A fonte ¢ limitada em corrente a 28 mA ¢ permite que o0 médulo conecte um
transmissor de dois fios diretamente, sem a necessidade de uma fonte de
alimentagao externa. O transmissor pode entao variar a corrente para a
entrada analégica em proporg¢ao a varidvel de processo a ser medida.

A inclusdo de uma fonte de corrente interna on-board evita o gasto com
fontes de alimentacio adicionais e simplifica bastante a fiagio da interface
para dispositivos de campo.

Além de fornecer energia de malha para transmissores de dois fios, o médulo
também pode acomodar malhas de corrente alimentadas por uma fonte
externa e malhas usando transmissores de quatro fios.

Calculos de poténcia com o madulo 1756-1F6CIS

O médulo 1756-IF6CIS usa a fonte de alimentagio do sistema (1756-Px7x)
como a fonte de alimentagio da malha. Por causa das exigéncias colocadas
nesta alimentacao (ou seja, 0 médulo 1756-IF6CIS consome 7,9 W de
poténcia de backplane), cuidados especiais devem ser tomados ao calcular os
requisitos de energia para médulos no mesmo rack de um médulo

1756-1F6CIS.

Por exemplo, quando usado com o controlador 1756-L55M13, apenas oito
mddulos 1756-IF6CIS podem ser colocados no rack antes de exceder a
capacidade de voltagem da fonte de alimentagao.

Outros dispositivos na malha de fiacao.

A fonte de tensdo em cada canal pode levar a impedancia da malha para até
1000 Q. Isto permite a inclusao de outros dispositivos, tais como
registradores graficos ¢ medidores, na malha da corrente.

para maiores informagdes sobre a fiagio do mddulo 1756-IF6CIS, consulte

pagina 91.
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Méddulo de entrada de malha de corrente de alimentacao (1756-1F6CIS) e médulo de entrada de tensdo/corrente analdgica isolada (1756-IF6l) ~ Capitulo 5

Os médulos 1756-IF6CIS e 1756-IF61 também suportam os recursos
descritos em Capitulo 3. Consulte a tabela para alguns desses recursos.

Recurso Pagina
Remocdo e insercdo sob alimentacéo (RIUP) 34
Relatério de falhas no médulo 34
Software configurdvel 34
Codificacdo eletronica 35
Acesso ao relégio do sistema para funcdes de registro de data e hora 36
Gravacdo do registro de data e hora 36
Modelo de produtor/consumidor 36
Informaces do indicador de status 37
Total compatibilidade com a Classe | Diviséo 2 37
Certificacdo 37
Offsets do sensor 37
Travamento de alarmes 38

Escolha um formato de dados © formato de dados determina o formato dos dados que retornam do médulo
para o controlador proprietario ¢ os recursos que estao disponiveis para sua
aplicagao. O formato de dados ¢ escolhido ao escolher um Formato de

comunicacao.

Vocé pode escolher um destes formatos de dados:
e Modo inteiro

e Modo de ponto flutuante

A tabela mostra os recursos disponiveis em cada formato.

Formato de dados Recursos disponiveis Recursos nao disponiveis
Modo inteiro Muiltiplas faixas de entrada Filtragem digital
Filtro rejeita-faixa Alarmes do processo
Amostragem em tempo real Alarmes de taxa

Conversdo de escala

Modo de ponto flutuante Todos os recursos N/A

Para detalhes sobre os formato de dados de entrada e saida, consulte

pagina 183 em Capitulo 10.
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Capitulo5  Mddulo de entrada de malha de corrente de alimentacdo (1756-IF6CIS) e médulo de entrada de tensdo/corrente analdgica isolada (1756-IF6l)

Recursos espeq’ficos paraos A tabela lista os recursos que sao especificos para os médulos 1756-IF6CIS e

médulos 1756-1F6l e 1756-1F61. Cada recurso ¢ descrito posteriormente nesta se¢ao.
1756-1F6CIS Recurso Pagina

Miiltiplas faixas de entrada" 8

Filtro rejeita-faixa 83

Amostragem em tempo real 83

Deteccdo de subfaixa/sobrefaixa 84

Filtragem digital 85

Alarmes do processo 86

Alarme de taxa 87

Deteccdo de cabo desconectado 88

(1) Apenas 0 1756-IF6l oferece miltiplas faixas de entrada. 0 modulo 1756-IF6CIS opera
apenas na faixa de 0a 20 mA.

Multiplas faixas de entrada

O mddulo 1756-IF6CIS pode ser usado apenas em aplicacoes de corrente.
Ao contrério de outros médulos de entrada analdgica, este médulo nio
permite a escolha de uma faixa de entrada. Todos os canais usam a faixa de
entrada de 0 220 mA.

Para o médulo 1756-IF61, no entanto, pode ser selecionado a partir de uma
série de faixas operacionais para cada canal em seu médulo. A faixa designa
os sinais minimos ¢ maximos que sao detectéveis pelo médulo.

O mddulo 1756-IF6I oferece multiplas faixas de entrada em ambas as
aplicac;()cs, corrente € tensao.

A tabela lista as possiveis faixas de entrada disponiveis para uso com os

médulos 1756-1F6CIS e 1756-1F61L.

Mddulo Faixas de entrada
1756-IF6CIS 0a20mA
1756-1F6l -10a10v

0a5Vv

0a10v

0a20mA

Para um exemplo de como escolher uma faixa de entrada para seu médulo,

consulte pdgina 183.
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Méddulo de entrada de malha de corrente de alimentacao (1756-1F6CIS) e médulo de entrada de tensdo/corrente analdgica isolada (1756-IF6l) ~ Capitulo 5

Filtro rejeita-faixa

Um filtro conversor analdgico para digital (ADC) remove o ruido de linha de
sua aplicacio para cada canal.

Escolha um filtro rejeita-faixa que mais se aproxime da frequéncia de ruido
previsto na sua aplicacio. Lembre-se que cada tempo de filtro afeta o tempo
de resposta do seu méddulo. Além disso, as configuragoes de filtro rejeita-faixa
de frequéncia mais alta também limitam a resolugio efetiva do canal.

IMPORTANTE 60 Hz é a configuracao padrao para o filtro rejeita-faixa.

A tabela lista as configura¢ées disponiveis de filtro rejeita-faixa.

Ajuste de parametro do rejeita-faixa 10 Hz 50 Hz 60 Hz (Padrao) | 100 Hz 250 Hz 1000 Hz
Tempo minimo de amostragem (RTS) — 102 ms 22ms 19ms 12 ms 10 ms 10 ms
Modo inteiro

Tempo minimo de amostra)gem (RTS) - 102 ms 25ms 25ms 25ms 25ms 25ms
Modo de ponto flutuantel?

0a 100% Tempo de resposta de passo(z) 400 ms + RTS 80 ms + RTS 68 ms + RTS 40 ms + RTS 16 ms + RTS 4ms+RTS
Frequéncia -3dB 3Hz 13Hz 15Hz 26 Hz 66 Hz 262 Hz
Resolugdo eficaz 16 bits 16 bits 16 bits 16 bits 15 bits 10 bits

(1) 0 modo inteiro deve ser usado para valores de amostragem em tempo real (RTS) menores do que 25 ms. 0 valor minimo de amostragem em tempo real para 0 médulo depende do canal com o

menor ajuste de parametro do filtro rejeita-faixa.

(2) O pior cendrio no tempo de ajuste de parametro para 100% de uma alterado de passo inclui 0 a 100% de tempo de resposta de passo mais um tempo de amostragem RTS.

Para verificar como escolher um filtro rejeita-faixa, consulte pdgina 183.

Amostragem em tempo real

Esse parAmetro instrui o médulo a escanear seus canais de entrada e obter
todos os dados disponiveis. Apds ser feita a varredura dos canais, o médulo
faz o multicast destes dados.

Durante a configura¢iao do médulo, vocé especifica um periodo de
amostragem em tempo real (RTS) e um periodo de intervalo do pacote
requisitado (RPI). Esses recursos instruem o médulo a realizar o multicast
dos dados, mas apenas o recurso de amostragem em tempo real instrui o
modulo a escanear seus canais antes do multicast.

Para mais informagées sobre amostragem em tempo real, consulte pdgina 22.
Para um exemplo de como definir a taxa de amostragem em tempo real,

consulte pdgina 183.
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Deteccao de subfaixa/sobrefaixa

Esse recurso de alarme detecta quando um mddulo de entrada isolada estd
operando além dos limites definidos pela faixa de entrada. Por exemplo, caso
esteja sendo utilizado o mdédulo 1756-IF6I na faixa de entradade 02 10V ea
tensio do médulo aumentar para 11V, a sobrefaixa detecta esta condicio.

A tabela lista as faixas de entrada dos médulos 1756-IF6CIS e 1756-IF61 e o

menor/maior sinal disponivel em cada faixa antes que 0 médulo detecte uma

condi¢io de subfaixa/sobrefaixa.

Mddulo de entrada

faixa

Menor sinal na faixa

Maior sinal na faixa

1756-F6CIS

OmAa20mA

0mA

21,09376 mA

1756-IF6l

+/-10V
ovailov
ERYY
OmAa20mA

-10,54688V
ov

ov

OmA

10,54688V
10,54688V
5,27344V
21,09376 mA

IMPORTANTE

Tenha cuidado ao “desativar todos os alarmes” no canal porque isto
também desabilita o recurso de deteccdo de sobrefaixa/subfaixa. Se os
alarmes estiverem desabilitados, a sobrefaixa/subfaixa € zero e a tinica
maneira de se detectar um cabo desconectado é a partir do proprio
valor de entrada. (aso seja necessario detectar um status de cabo

desconectado, ndo “desabilite todos os alarmes”.

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais nao utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.
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Amplitude
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Filtragem digital

A filtragem digital suaviza os transientes de ruido dos dados de entrada em
para cada canal de entrada. Este valor especifica a constante de tempo para
uma filtragem digital, de atraso de primeira ordem na entrada. Ele ¢
especificado em unidades de milissegundos. Um valor de 0 (zero) desabilita
o filtro.

IMPORTANTE Afiltragem digital estd disponivel apenas em aplicacdes que utilizem o

modo de ponto flutuante.

A equagio da filtragem digital ¢ uma cldssica equagio de atraso de primeira
ordem.
(At]

Yn=Yn-1+ X, = Yo 1)

At+TA

Yn = Saida atual, tensdo de pico filtrada (PV)

Yn-1 = Saida anterior, PV filtrada

At =Tempo de atualizacao do canal do mddulo (segundos)
TA = Constante de tempo de filtragem digital (sequndos)
Xn = Entrada atual, PV nao filtrado

Como mostrado na ilustragio, usando uma alteracio de entrada em degrau
para ilustrar a resposta do filtro, vemos que 63,2% da resposta total ¢ atingida
quando decorrida a constante de tempo da filtragem digital. Cada constante
de tempo adicional alcanga 63,2% da resposta restante.

A
100% —=
~ - /,/’//7‘>‘
_ -
_
63% T — B
P -
P
_ >
PR
o |
Entrada ndo filtrada
——  TA=0,01s
— — — TA=05s
******* TA=0,99s
> 16723
0 0,01 0,5 0,99 Tempo em segundos

Para saber como definir a filtragem digital, consulte pagina 183.
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Alarmes do processo

Os alarmes de processo alertam quando o médulo excedeu os limites alto ou
baixo configurados para cada canal. Vocé pode travar os alarmes do processo.
Eles estao definidos em quatro pontos de disparo do alarme configuravel pelo
usudrio:

e Altoalto
° Alta
¢ Baixo

¢ Baixo baixo

IMPORTANTE Os alarmes de processo estdo disponiveis apenas em aplicagdes que
utilizem o modo de ponto flutuante. Os valores para cada limite sao
inseridos em unidades de medida em escala.

Zona morta de alarme

Uma zona morta de alarme pode ser configurada para trabalhar com esses
alarmes. A zona morta permite que o bit de status do alarme do processo
permanega ativo, mesmo que a condi¢ao de alarme desapareca, desde que os
dados de entrada permanecam dentro da zona morta do alarme de processo.

A ilustragao mostra os dados de entrada que ativam cada um dos quatro
alarmes em algum ponto durante a operagio do mddulo. Nesse exemplo, o
travamento estd desabilitado, portanto, cada alarme desliga quando a
condigio que o causou desaparece.

Figura 16 -
Alarme alto alto liga. Alarme alto alto desliga.
Alarme alto permanece ligado. Alarme alto permanece ligado.

Alto alto

Alta

Baixo

Baixo baixo

Alarme alto liga. Alarme alto desliga.

. /

./: Alarme baixo desliga
\ _____ — — — Zonasmortas de alarme

Alarme baixo liga Alarme baixo baixo desliga

Alarme baixo permanece ligado. Alarme baixo permanece ligado.
43153

Para saber como ajustar os alarmes do processo, consulte pagina 184.
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Alarme de taxa

O alarme de taxa dispara se a taxa de mudanca entre as amostras de entrada
para cada canal exceder o ponto de acionamento especificado para aquele

canal.

IMPORTANTE

0 alarme de taxa estd disponivel apenas em aplicagdes que utilizem
0 modo de ponto flutuante.

EXEMPLO

1756-1F6CIS

Se definir um 1756-IF61 (com escala normal em mA) para um alarme
de taxa de 1,0 mA/s, 0 alarme de taxa é acionado apenas se a
diferenca entre as amostras de entrada medidas alterarem a uma taxa
>1,0mA/s.

Se a amostragem em tempo real do médulo for 100 ms (isto é, uma
nova amostragem de dados de entrada a cada 100 ms) em 0 ms, o
médulo mede 5,0 mA e em 100 ms mede 5,08 mA, a taxa de mudanca
€ (5,08 mA-5,0mA)/(100 ms) = 0,8 mA/s. 0 alarme de taxa nao é
ativado se a mudanca for menor que o ponto de acionamento de
1,0mA/s.

Se a préxima amostra obtida for de 4,9 mA, a taxa de mudanca é

(4,9 mA-5,08 V)/(100 ms) =-1,8 mA/s. O valor absoluto desse
resultado é > 1,0 mA/s, entao o alarme de taxa serd ativado. O valor
absoluto é usado porque o alarme de taxa procura pela magnitude da
taxa de mudanca que estd além do ponto de acionamento, mesmo
que a posicao seja positiva ou negativa.

1756-1F6l

Se for definido um 1756-1F6l (com escala normal em V) para um
alarme de taxa de 1,0 V/s, 0 alarme de taxa € acionado apenas se a
diferenca entre as amostras de entrada medidas alterarem a uma taxa
>1,0V/s.

Se a amostragem em tempo real do médulo for 100 ms (isto €, uma
nova amostragem de dados de entrada a cada 100 ms) em 0 ms, 0
médulo mede 5,0 Ve em 100 ms mede 5,08 V, a taxa de mudanca é
(5,08 V-5,0V)/(100 ms) = 0,8 V/s. 0 alarme de taxa ndo € ativado se
amudanca for menor que o ponto de acionamento de 1,0V/s.

Se a préxima amostra obtida for de 4,9V, a taxa de mudanca é
(4,9V-5,08 V)/(100 ms) =-1,8 V/s. O valor absoluto desse resultado é
> 1,0 V/s, entao o alarme de taxa serd ativado. O valor absoluto é
usado porque o alarme de taxa procura pela magnitude da taxa de
mudanga que estd além do ponto de acionamento, mesmo que a
posicao seja positiva ou negativa.

Para saber como definir o alarme de taxa, consulte pagina 184.
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Deteccao de cabo desconectado

IMPORTANTE Tenha cuidado ao “desativar todos os alarmes” no canal porque isto
também desabilita o recurso de deteccdo de sobrefaixa/subfaixa. Se os
alarmes estiverem desabilitados, a sobrefaixa/subfaixa é zero e a (inica
maneira de se detectar um cabo desconectado € a partir do proprio
valor de entrada. (aso seja necessario detectar um status de cabo
desconectado, ndo “desabilite todos os alarmes”.

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais nao utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.

Os médulos 1756-IF6CIS e 1756-IF6I alertam quando um fio foi
desconectado de um de seus canais ou o borne removivel foi removido do
modulo. Dois eventos ocorrem quando uma condigio de cabo desconectado
ocorre para este mddulo.

e Osdados de entrada para esse canal mudam para um valor de fator de
escala especifico.

o Um bit de falha ¢ ativado no controlador proprietdrio, que pode
indicar a presenca de uma condicio de cabo desconectado.

Porque o médulo 1756-IF61 pode ser usado em aplicagoes de tensao ou
corrente, existem diferencas em como uma condi¢ao de cabo desconectado ¢
detectada em cada aplicagio. O médulo 1756-IF6CIS pode ser usado apenas
no modo corrente.

A tabela lista as diferengas que ocorrem quando uma condi¢ao de cabo
desconectado ocorrer em varias aplicacoes.

Tabela 11 - Condi¢des de cabo desconectado em diferentes aplicacoes

Condicao de cabo Ocorréncia

desconectado

Aplicacdes de tensdo « Dados de entrada para estas alteracdes de canal para o valor em escala
Apenas 1756-IF6| associados com o valor de sinal de sobrefaixa da faixa operacional

selecionada no modo de ponto flutuante (maximo valor em escala possivel) ou
32.767 contagens em modo inteiro.

« 0tag ChxOverrange (x = nimero do canal) é definido para 1.

Aplicagbes de corrente Quando a condicdo ocorre devido a um fio desconectado:

« Dados de entrada para estas alteracdes de canal para o valor em escala
associados com o valor de sinal de subfaixa da faixa operacional selecionada
no modo de ponto flutuante (minimo valor em escala possivel) ou-32.768
contagens em modo inteiro.

« 0tag ChxUnderrange (x = niimero do canal) é definido para 1.
Quando a condico ocorrer porque o borne removivel foi desconectado do modulo
(apenas mddulo 1756-IF6l):

« Dados de entrada para estas alteracdes de canal para o valor em escala
associados com o valor de sinal de sobrefaixa da faixa operacional
selecionada no modo de ponto flutuante (maximo valor em escala possivel) ou
32.767 contagens em modo inteiro.

« 0tag ChxOverrange (x = ndmero do canal) é definido para 1.

Para obter mais informagdes de tag, consulte Apéndice A.
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Diagramas de uso do
bloqueio de modulo e de

circuito de entrada

0s detalhes do circuito de
entrada dos médulos
1756-IF6CIS e 1756-IF6l sdo

Esta se¢io mostra os diagramas de bloqueio dos mddulos 1756-IF6CIS ¢

1756-1F6I e diagramas de circuito de entrada.

Figura 17 - Diagrama de bloqueio de modulo 1756-1F6CIS e 1756-1F6l

fornecidos em pdgina 90
Lado do campo Lado do backplane
|
+/-15V 1
<4— (onversor
A=) R (I (¢ Circuitode | - Circuito
. encerramen [~ RIUP
,|> Conversor A/D Optos to (C-CC
Vref Sistema
I l +5V
________________ -
1
-5V ] Conversor
+5V <« (CCC
S~ Conversor A/D * .
Optos Micro- Backplane
L Vref I controlador @' ASIC ﬁ'
|
________________ .|
|
+/-15V <«— Conversor
+5V «— K
|
[N Conversor A/D Optos
L Vref
1 EEPROM
3 de 6 canais : serial
|
|

= == == == == m =|[solamento de canal
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Diagramas de circuito do lado do campo

Os diagramas mostram o circuito do lado do campo para os mdédulos

1756-1F6CIS e 1756-1F6L.

Figura 18 - Circuito de entrada 1756-1F6CIS

+15V

Conversor A/D

Vref

43514

Conversor A/D

50 Q
VOUT-x 10K
INXI  C>— NN\
115Q —
% awae T 0T
e D> AV
100Q 10K
Limitador
de corrente
-15V
Figura 19 - Circuito de entrada 1756-IF6I
+15V
Jumper de modo de
corrente 0-20 mA 30MQ
20K 1,6K
NV AN
IN~x/1 75K
0,01 uF 0,01 uF 0,01 uF
1/4 Watt K H H 2,15K
RET-x (o7
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Conecte o médUIO Figura 20 - 1756-1F6CIS — Transmissor de dois fios conectado ao mddulo e o médulo fornecendo

1756-IF6CIS alimentagdo de malha de 24 Vice

,,,,,,,, +
vouT-1 Vout-o 2 Transmissor
de 2 fios
IN-1/1 [ v A — _
RTN-1 RTN-0
VOUT-3 VOUT-2
N3/ N2/ Aterramento da blindagem
RTN-3 RTN-2
Néo usado Nao usado
VOUT-5 VOUT-4
IN-5/1 IN-4/1
RTN-5 RTN-4
j E 43469
OBSERVACOES:

1. Nao conecte mais do que dois fios em um Gnico terminal.

2. Coloque dispositivos de malha adicionais (ou seja, registrador
gréfico de detritos) em qualquer local “A” na malha da corrente.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de
isolamento especifica.
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Figura 21 - 1756-1F6CIS — Transmissor de quatro fios conectado ao médulo e uma fonte de
alimentacdo externa fornecida pelo usudrio fornecendo alimentacao de malha de 24 Vice

VOUT-1 VOUT-0
<
+ -+

IN-1/1 IN-0/1 .

Transmissor

de 4fios
RTN-1 RTN-0 v I _
VOUT-3 VOUT-2
IN-3/1 IN-2/1
RIN=3 RTN-2 Aterramento da blindagem
Nao usado Nao usado
VOUT-5 VOUT-4
IN-5/1 IN-4/1
RTN-5 RTN-4

] E 43470

OBSERVACOES:

1. N&o conecte mais de dois fios em um Unico terminal.

2. Coloque dispositivos de malha adicionais (ou seja, registrador
gréfico de detritos) em qualquer local “A” na malha da corrente.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensio de
isolamento especifica.
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Figura 22 - 1756-1F6CIS — Transmissor de dois fios conectado ao médulo e uma fonte de alimentagao
externa fornecida pelo usudrio fornecendo alimentacdo de malha de 24 Vice

VOUT-1 H@ ‘ ﬁ@ oo
3
IN-1/ H@ Sﬁ@ IN-0/ @ Transmissor
mr || D)D) | mo v, HO
VOUT-3 ﬂ@m@ VOUT-2
IN-3/ UH@ “ 1@ IN-2/1
RTN-3 :H@ }@ RIN-2 Aterramento da blindagem
Néo usado —ﬂ@‘ t@ Nao usado
VOUT-5 jﬂ@“ L@ VOUT-4
IN-5/ - :t@ N4/
RIN-5 @ ‘ t@ RTN-4
L
N
j E 43471
OBSERVAGOES:

1. Nao conecte mais de dois fios em um Gnico terminal.

2. Coloque dispositivos de malha adicionais (ou seja,
registrador grafico de detritos) em qualquer local “A” na
malha da corrente.

ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tenso
de isolamento especifica.
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Conecte 0o modulo 1756-1F6l

IN-TV
IN-1/1
RET-1

IN-3/V
IN-3/1
RET-3

Néo usado

IN-5/V

IN-5/1

RET-5

.

F—r

SlEislElslE

&

ZEIE

slelClSIEIESIEIEE

-

]

D4

[

OBSERVACOES:

Saida de tensao

A ilustragao mostra um exemplo de fiagio para o médulo 1756-1F6L

IN-O/V

IN-0/1

RET-0

IN-2/V

IN-2/1

RET-2

Nao usado

IN-4/V

IN-4/1

RET-4

+

Dispositivo do
usudrio

Energia externa

do dispositivo

Aterramento da blindagem

1. N&o conecte mais de dois fios em um Unico terminal.

40198-M

ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensdo de isolamento especifica.
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Figura 23 - Exemplo de fiacao de corrente 1756-1F61 com um transmissor de quatro fios

IN-V e IN-I devem ser ligados juntos.
IN-I/V IN-0/V
- NI e +
-1 Transmissor L
de 4 fios T .
RET-1 RET-0 — v _\
IN-3/V IN-2/V Alimentacéo
do dispositivo
IN-3/1 IN-2/1
RET-3 RET-2 Aterramento da blindagem
- Néo usado Néo usado
OBSERVACOES:
1. N&o conecte mais de dois fios em -5/ IN-47V
um Gnico terminal. N5/ IN-4/]
2. Coloque dispositivos de malha
adicionais (ou seja, registrador de RET-5 RET-4
detritos) em qualquer local “A”.
ATENGAO: Se usada uma fonte de energia
separada, ndo exceda a tensao de isolamento ] [ 40199
especifica de 250 V (continuo).

Figura 24 - Exemplo de fiacdo de corrente 1756-1F61 com um transmissor de dois fios

IN-V e IN-1 devem ser ligados juntos.
IN-1/V IN-0/V
i ;
Transmissor
IN-1/1 IN-0/1 1@7
de 2 fios — 1t
RET-1 RET-0 ® T\-
IN-3/V IN-2/V Energia da malha
fornecida pelo
IN-3/1 IN'Z/I usuario
RET-3 RET-2
OBSERVA(()ESZ Nao usado Nao usado
1. Néo conecte mais de dois fios em um N5V IN-4/V
Unico terminal.
. . IN-5/1 IN-4/1
2. Coloque dispositivos de malha
adic_ionais (ou seja, registra‘(‘io’r’de RET-S RET-4
detritos) em qualquer local “A”.
ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia
separada, ndo exceda a tensdo de isolamento especifica. 120893
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Relatorio de falha e status de Os médulos 1756-IF6CIS e 1756-IF6I realizam o multicast dos dados de

. ) status ¢ falha para o controlador proprietério/de escuta com os dados de seu
modulo 1756-1F6CIS ou canal. Os dados de falha sio organizados de maneira a permitir a escolha do
1756-1F6l nivel de granularidade para exame das condi¢oes de falha.

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de
detalhes como a causa especifica das falhas no mddulo.

A tabela lista tags que podem ser examinados em l6gica ladder para indicar
quando ocorre uma falha.

Tag Descriéo

Palavra de falha de Esta palavra fornece o relatdrio de resumo de falha. 0 nome deste tag é ModuleFaults.

médulo

Palavra de falha do Esta palavra fornece o relatdrio de falha de sobrefaixa, subfaixa e comunicagao. 0 nome

canal deste tag é ChannelFaults.

Palavra de status do | Esta palavra fornece relatdrio de falha de sobrefaixa e subfaixa de canal individual para

canal alarmes de processo, alarmes de taxa e falhas de calibragdo. 0 nome deste tag é
ChxStatus.

IMPORTANTE Existem diferencas entre os modos de ponto flutuante e inteiro, uma
vez que eles se referem a relatério de falha de mddulo. Estas diferencas
sao explicadas nas duas se¢bes a sequir.
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Relatodrio de falha no modo

de ponto flutuante

Palavra de falha de médulo
(descrito na pdgina 98)

A ilustragao fornece uma visdo geral do processo de relatério de falha no
modo de ponto flutuante.

Figura 25 -

15 14 13 12 n
15 = AnalogGroupFault Quando o médulo est4 sendo calibrado, todos os bits
14 =InGroupFault 1 na palavra de falha do canal s3o ativados.
12 = Calibrating L
11=(al Fault
13 ndo € usado pelo
1756-1F6CIS ou 1756-IF6l
Se ativado, qualquer bit na palavra de falha do canal também ativa a falha do grupo
analdgico e a falha do grupo de entrada na palavra de falha do médulo.
Palavra de falha do canal T ? T T ? T

descrito na pagina 98

(desc 23%) s|o4] 3] 2] 1] o

5=Ch5Fault

4 = (h4Fault T T T T T T

3=C(h3Fault Uma falha de

2=(h2Fault calibragdo de canal T

1= Ch1Fault ativa a falha de

0= ChOFault calibragdo na palavra

de falha do médulo. _
Uma condigdo de subfaixa, sobrefaixa ativa
— 0s bits apropriados de falha do canal.
Palavra de status do canal

(um para cada canal—
descrito na pagina 99)

7 = ChxCalFault 3 = ChxLAlarm
6 = ChxUnderrange 2 = ChxHAlarm
5=ChxOverrange 1= ChxLLAlarm
4 = ChxRateAlarm 0 = ChxHHAlarm

7 6 ST 4‘ 3‘ 2‘ 1‘ 0

Bits de alarme na palavra de status do canal ndo ativam
bits adicionais em qualquer nivel superior.
Estas condi¢des devem ser monitoradas aqui.

41345
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Bits da palavra de falha do médulo — Modo de ponto flutuante

Os bits nessa palavra fornecem o nivel mais alto de deteccao de falhas. Uma
condicio diferente de zero nesta palavra revela que existe uma falha no
mddulo. Pode-se examinar mais abaixo para isolar a falha.

A tabela lista tags que podem ser examinados em légica ladder para indicar
quando ocorreu uma falha:

Tag Descri¢ao

Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome

analégico deste tag é AnalogGroupFault.

Falha do grupo de Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome

entrada deste tag é InputGroup.

(alibragdo Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracdo Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibragdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag ¢ CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal - Modo de ponto flutuante

Durante a operagio normal do mddulo, os bits na palavra de falha do canal sao
ativados se qualquer um dos respectivos canais tem uma condigao de subfaixa
ou sobrefaixa. Marcar um valor diferente de zero nesta palavra ¢ uma maneira
rapida de procurar por condi¢oes de subfaixa ou sobrefaixa no médulo.

A tabela lista as condi¢oes para ativar todos os bits da palavra de falha do canal.

Condicdes para bits de palavra de falha do canal. Exibe

Um canal estd sendo calibrado. “003F" para todos os bits.

Ocorreu uma falha de comunicacao entre o médulo e seu | “FFFF” para todos os bits.
controlador proprietdrio.

Sua légica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.
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Bits da palavra de status do canal — Modo de ponto flutuante

Qualquer uma das seis palavras de status do canal, uma para cada canal, exibe
uma condi¢io diferente de zero se esse determinado canal falhou para as
condigoes listadas abaixo Alguns destes bits ativam bits em outras palavras de
falha. Quando os bits de subfaixa ¢ sobrefaixa (bits 6 ¢ 5) em qualquer uma
das palavras ¢ ativado, o bit apropriado ¢ ativado na palavra de falha do canal.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragio (bit 11) ¢ ativado na palavra de falha de
mddulo. A tabela lista as condi¢des que ativa cada um dos bits da palavra.

Tag (Palavra de status)

Bit

Evento que ativa este tag

ChxCalFault

Bit7

Este bit é ativado se ocorrer um erro durante a calibracdo para aquele canal, causando uma calibracdo
ruim. Este bit também ativa o bit 9 na palavra Falha de médulo.

Subfaixa

Bit6

Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal minimo detectdvel.
Para mais informacdes sobre o sinal minimo detectavel para cada médulo, consulte pagina 84. Este bit
também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

Sobrefaixa

Bit5

Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal é maior ou igual ao sinal maximo detectavel.
Para mais informagdes sobre o sinal maximo detectavel para cada mddulo, consulte pagina 84. Este bit
também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

ChxRateAlarm

Bit 4

Este bit é ativado quando a taxa de mudanca do canal de entrada exceder o pardmetro de alarme de
taxa configurado. Ele permanece energizado até que a taxa de mudanca cair abaixo da taxa
configurada. Se travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado.

ChxLAlarm

Bit3

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcao do limite de alarme baixo configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

ChxHAlarm

Bit2

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcdo do limite de alarme alto configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permanega dentro da zona morta configurada.

ChxLLAlarm

Bit 1

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na dire¢do do limite de alarme baixo baixo
configurado. Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado.
Se travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for
especificada, o alarme também permanece travado desde que o sinal permaneca dentro da zona
morta configurada.

ChxHHAlarm

Bit0

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move acima do limite de alarme alto alto configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, 0
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece travado desde que o sinal permanega dentro da zona morta configurada.
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Relatorio de falhas no Modo A ilustragio fornece uma visao geral do processo de relatério de falha no
inteiro modo inteiro.

Figura 26 - 0 processo de relatério de falha de modo inteiro

Palavra de falha de modulo
(descrito na pdgina 100)

15 | 14 | 13 210 111 10 9 8 Uma falha de calibracéo
15 = AnalogGroupFault ativa o bit 11 na palavra
14= InGroupFault i T de falha de médulo.
12 = (alibrating
11=(al Fault
13,10, 9 e 8 ndo sao Se ativado, qualquer bit na palavra de falha do canal também ativa a
usados por 1756-IF6l falha do grupo analégico e a falha do grupo de entrada na palavra de
falha do mddulo.
T T T T T T Quando 0 mddulo esta
Palavra de falha do canal sendo calibrado, todos os
(descrito na pagina 101) 5 4 3 2 1 0 bits na palavra de falha
5=Ch5Fault do canal sdo ativados.
4 = Ch4Fault T T T T ? T
3= Ch3Fault 4 T
2=(h2Fault
1=Ch1Fault
0= ChOFault

I I I I I I I I I I I I
Palavra de status do canal 15 14 3 1 1 10 9 8 7 6 5 4
(um para cada canal—

descrito na pdgina 101)

Condicdes de subfaixa e sobrefaixa ativam o bit da palavra de falha do

15 = ChOUnderrange 9= (h3Underrange canal correspondente para aquele canal.

14 = Ch0Overrange 8= Ch30verrange

13 = Ch1Underrange 7= Ch4Underrange

12=Ch10verrange 6 = Ch40verrange

11=(h2Underrange 5=(h5Underrange 1349
10 = Ch20verrange 4= (h50verrange

Bits da palavra de falha do médulo — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha de médulo (bits 15-8) operam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista tags
que podem ser examinados em légica ladder para indicar quando ocorreu

uma falha:

Tag Descricao

Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome

analdgico deste tag é AnalogGroupFault.

Falha do grupo de Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome

entrada deste tag é InputGroup.

(alibracdo Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracao Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibragdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.
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Bits da palavra de falha do canal - Modo inteiro

No modo inteiro, os bits da palavra de falha do canal funcionam exatamente
como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista as condi¢oes para
ativar todos os bits da palavra de falha do canal.

Condigoes para bits de palavra de falha do canal. | Exibe

Um canal estd sendo calibrado. “003F" para todos os bits.

Ocorreu uma falha de comunicacéo entre o méduloe | “FFFF” para todos os bits.
seu controlador proprietdrio.

Sua légica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.

Bits da palavra de status do canal - Modo inteiro

A palavra de status do canal tem as seguintes diferencas quando usada em
modo inteiro:

e Apenas as condi¢oes de subfaixa e sobrefaixa sio reportadas pelo
modulo.

e Asatividades de Alarme e Falha de calibragao nio estao disponiveis,
embora o bit de falha de calibragao na palavra de falha do médulo seja
ativado caso um canal nio esteja calibrado de forma apropriada.

o Existe apenas uma palavra de status do canal para todos os seis canais.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragao (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de

mddulo. A tabela lista as condi¢oes que ativa cada uma das palavras.

Tag (Palavra de status) | Bit Evento que ativa este tag

ChxUnderrange Bits impares do bit 15 ao bit 5 0 bit de subfaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for
(0 bit 15 representa o canal 0). menor ou igual ao sinal minimo detectavel.
Para uma listagem completa dos Para mais informagdes sobre o sinal minimo detectdvel para cada
canais representados por estes bits, médulo, consulte pagina 84. Este bit também ativa o bit apropriado
pégina 100. na palavra de falha do canal.

ChxOverrange Bits pares do bit 14 ao bit 4 0 bit de sobrefaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for
(0 bit 14 representa o canal 0). maior ou igual ao sinal maximo detectavel.
Para uma listagem completa dos Para mais informagdes sobre o sinal maximo detectavel para cada
canais representados por estes bits, médulo, consulte pagina 84. Este bit também ativa o bit apropriado
pégina 100. na palavra de falha do canal.
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Observagoes:
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Capitulo 6

Introducao

Modulos analogicos de medicao de

temperatura (1756-1R61, 1756-1T6l, e

1756-1T612)

Este capitulo descreve os recursos especificos para os médulos analégicos
ControlLogix de medigao de temperatura. Estas unidades linearizam suas
respectivas entradas de sensor em valor de temperatura. O 1756-IR6]I usa
ohms para conversoes de temperatura ¢ os dois médulos termopares

(1756-IT6I, 1756-IT612) convertem milivolts.

Topico Pagina
Escolha um formato de dados 104
Recursos de mddulo de medicao de temperatura 105
Diferengas entre os mddulos 1756-IT6l e 1756-IT612 14
Diagramas de uso do blogueio de médulo e de circuito de entrada 119
Conecte os médulos 121
Exemplo de fiagdo 1756-IT6l 122
Exemplo de fiagdo 1756-1T612 123
Relatério de falha e status 124
Relatorio de falha no modo de ponto flutuante 125
Relatério de falha em modo inteiro 128

Estes médulos também suportam os recursos descritos em Capitulo 3.

Consulte a tabela para alguns desses recursos.

Recurso Pagina
Remocgdo e insercdo sob alimentacéo (RIUP) 34
Relatdrio de falhas no médulo 34
Software configuravel 34
Codificacdo eletronica 35
Acesso ao reldgio do sistema para fungdes de registro de data e hora 36
Gravagdo do registro de data e hora 36
Modelo de produtor/consumidor 36
Informacdes do indicador de status 37
Total compatibilidade com a Classe | Divisao 2 37
Certificacdo 37
(alibragdo em campo 37
Offsets do sensor 37
Travamento de alarmes 38
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Escolha um formato de dados O formato de dados determina como os dados retornam do médulo para o
controlador propricté.rio € 0s recursos que €stao disponivcis para sua
aplicagao. O formato de dados ¢ escolhido quando da escolha de um Formato

de comunicacio.

Vocé pode escolher um destes formatos de dados:
e Modo inteiro

e Modo de ponto flutuante

A tabela mostra os recursos que estao disponiveis em cada formato.

Formato de dados Recursos disponiveis: Recursos nao disponiveis

Modo inteiro Muiltiplas faixas de entrada Linearizacdo da temperatura
Filtro rejeita-faixa Alarmes de processo
Amostragem em tempo real Filtragem digital

A temperatura de junta fria estd apenas Alarmes de taxa
nos médulos 1756-IT6l e 1756-1T612

Modo de ponto flutuante Todos os recursos N/A

IMPORTANTE 0 modo inteiro ndo suporta conversao de temperatura em médulos de
medicdo de temperatura. Caso escolhido 0 modo inteiro, 0 1756-IR61 é
obrigatoriamente um mddulo em Q (2) e 0 1756-1T6l e 0 1756-1T612
sao obrigatoriamente médulos em milivolts (mV).

Para mais informagdes sobre os formato de dados de entrada e saida, consulte

pagina 179 em Capitulo 10.
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Capitulo 6

Recursos de madulo de
medicao de temperatura

A tabela lista os recursos que sdo especificos para os médulos de medigao de

tcmpcratura.

Tabela 12 - Recursos de médulo de medicao de temperatura

Recurso Pagina
Muiltiplas faixas de entrada 105
Filtro rejeita-faixa 106
Amostragem em tempo real 107
Deteccdo de subfaixa/sobrefaixa 107
Filtragem digital 108
Alarmes do processo 109
Alarme de taxa 110
Offset de 10 0hm 110
Deteccdo de cabo desconectado m
Tipo de sensor 12
Unidades de temperatura 13
Compensacdo de junta fria 15

Multiplas faixas de entrada

Vocé pode selecionar uma série de faixas de operagio para cada canal em seu
modulo. A faixa designa os sinais minimos e méximos que sio detectdveis

pelo médulo.

Tabela 13 - Faixas de entrada possiveis

Médulo faixa

1756-IR6l 1a487Q

221000 Q
422000 Q
824080 Q

1756-1T6l e 1756-1T612 -12a78 mV

-12a30mV

Para um exemplo de como escolher uma faixa de entrada para seu médulo,

consulte pdgina 183.
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Filtro rejeita-faixa

Um filtro conversor de analégico para digital (ADC) remove o ruido de linha
de sua aplicagio para cada canal.

Escolha um filtro rejeita-faixa que mais se aproxime da frequéncia de ruido
previsto na sua aplica¢o. Cada tempo de filtro afeta o tempo de resposta do
seu médulo. Além disso, as configuragoes de filtro rejeita-faixa de frequéncia
mais alta também limitam a resolucio efetiva do canal.

IMPORTANTE

60 Hz é a configuracdo padrao para o filtro rejeita-faixa.

A tabela lista as configuragoes disponiveis do filtro rejeita-faixa.

Tabela 14 - Configuragoes do filtro rejeita-faixa

Ajuste de parametro do rejeita-faixa 10 Hz 50 Hz 60 Hz (Padrao) 100 Hz 250 Hz 1000 Hz
Tempo minimo de amostragem 102 ms 22'ms 19ms 12ms 10 ms 10 ms
(RTS - Modo inteiro)(”

Tempo minimo de amostragem 102 ms 25ms 25ms 25ms 25ms 25ms
(RTS— Modo de ponto flutuante)?

0a 100% Tempo de resposta de passom 400 ms + RTS 80 ms + RTS 68 ms + RTS 40 ms + RTS 16 ms + RTS 4ms +RTS
Frequéncia -3dB 3Hz 13 Hz 15Hz 26 Hz 66 Hz 262 Hz
Resolugao eficaz 16 bits 16 bits 16 bits 16 bits 15 bits 10 bits

(1) Omodo inteiro deve ser usado para valores de amostragem em tempo real (RTS) menores do que 25 ms. O valor minimo de amostragem em tempo real para 0 médulo depende do canal com o

menor ajuste de parametro do filtro rejeita-faixa.
(2) Em modo mV, minimo de 50 ms, se em linearizacdo.
(3) 0 pior cendrio no tempo de ajuste de parametro para 100% de uma alteracdo de passo inclui 0 a 100% de tempo de resposta de passo mais um tempo de amostragem RTS.
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Para escolher um filtro rejeita-faixa, consulte pdgina 183.
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Amostragem em tempo real

Esse parAmetro instrui o médulo a escanear seus canais de entrada e obter
todos os dados disponiveis. Apds ser feita a varredura dos canais, o médulo
faz o multicast destes dados.

Durante a configuragiao do médulo, vocé especifica um periodo de
amostragem em tempo real (RTS) e um perfodo de intervalo do pacote
requisitado (RPI). Esses recursos instruem o médulo a realizar o multicast
dos dados, mas apenas o recurso de amostragem em tempo real instrui o
modulo a escanear seus canais antes do multicast.

Para mais informagGes sobre amostragem em tempo real, consulte pdgina 22.
Para um exemplo de como definir a taxa de amostragem em tempo real,

consulte pdgina 183.

Deteccao de subfaixa/sobrefaixa

Esse recurso detecta quando um médulo de entrada de medigio de
temperatura estd operando além dos limites definidos pela faixa de entrada.
Por exemplo, caso esteja sendo usado o médulo 1756-IR6I na faixa de entrada
de 221000 € ¢ a resisténcia do médulo aumente para 1050 € a detecgio de
sobrefaixa detecta esta condicao.

A tabela lista as faixas de entrada dos médulos de entrada nao isolados ¢ o
menor/maior sinal disponivel em cada faixa antes que o méddulo detecte uma
condi¢io de subfaixa/sobrefaixa.

Tabela 15 - Limites de sinal baixo e alto em médulos de entrada de medicao de temperatura

Mddulo de entrada Faixa disponivel Menor sinal na faixa Maior sinal na faixa
1756-IR6I 12487 Q 0,859068653 Q2 507,862 Q2
221000 Q2 2Q 1016,502 Q2
422000 Q 4Q 2033,780 2
824020 Q2 8Q 4068,392 Q
1756-IT6l e 1756-1T612 -12a30mV -15,80323 mV 31,396 mV
-12a78mV -15,15836 mV 79,241 mV

IMPORTANTE

Tenha cuidado ao “desativar todos os alarmes” no canal porque isto
também desabilita o recurso de deteccdo de sobrefaixa/subfaixa. Se os
alarmes estiverem desabilitados, a sobrefaixa/subfaixa é zero e a tinica
maneira de se detectar um cabo desconectado é a partir do préprio
valor de entrada. (aso seja necessario detectar um status de cabo

desconectado, ndo “desabilite todos os alarmes”.

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais nao utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015

107



Capitulo 6

Mddulos analdgicos de medicao de temperatura (1756-IR6l, 1756-IT6l, e 1756-1T612)

108

Amplitude

Filtragem digital

IMPORTANTE Afiltragem digital estd disponivel apenas em aplicacdes que utilizam o

modo de ponto flutuante.

A filtragem digital suaviza os transientes de ruido dos dados de entrada em
para cada canal de entrada. Este valor especifica a constante de tempo para
uma filtragem digital, de atraso de primeira ordem na entrada. Ele ¢
especificado em unidades de milissegundos. Um valor de 0 desabilita o filtro.

A equagio da filtragem digital ¢ uma cldssica equagio de atraso do primeiro
pedido.
[At]

Yn=Yn-1+ Xy —=Yy-1)

At+TA

Yn = saida atual, tensao de pico filtrada (PV)

Yn-1 = saida anterior, PV filtrada

At = tempo de atualizacao do canal do médulo (segundos)
TA = constante de tempo de filtragem digital (segundos)
Xn = entrada atual, PV ndo filtrado

Usando uma mudanga de entrada em degrau para ilustrar a resposta do filtro,
pode-se verificar que quando decorrida a constante de tempo da filtragem
digital, 63,2% da resposta total ¢ atingido. Cada constante de tempo
adicional alcanga 63,2% da resposta restante.

A
100% —
~ - /,///'7_>‘
P -
_
63% =
P
P
P -
PR
o | -1
Entrada ndo filtrada
— TA=0,01s
— — — TA=05s
******* TA=099s
16723
0 0,01 0,5 0,99 Tempo em segundos

Para saber como definir a filtragem digital, consulte pagina 183.
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Alarmes do processo

Os alarmes de processo alertam quando o médulo excedeu os limites alto ou
baixo configurados para cada canal. Vocé pode travar os alarmes do processo.
Eles estao definidos em quatro pontos de disparo do alarme configuravel pelo
usuario:

e Altoalto

. Alta

¢ Baixo

¢ Baixo baixo

IMPORTANTE Os alarmes de processo estdo disponiveis apenas em aplicacdes que
utilizam o modo de ponto flutuante. Os valores para cada limite sao
inseridos em unidades de medida em escala.

Zona morta de alarme

Uma zona morta de alarme pode ser configurada para trabalhar com esses
alarmes. A zona morta permite que o bit de status do alarme do processo
permanega ativo, mesmo que a condi¢ao de alarme desapareca, desde que os
dados de entrada permanecam dentro da zona morta do alarme de processo.

A ilustragao mostra os dados de entrada que ativam cada um dos quatro
alarmes em algum ponto durante a operagio do mddulo. Nesse exemplo, o
travamento estd desabilitado, portanto, cada alarme desliga quando a
condigio que o causou desaparece.

Alarme alto alto liga. Alarme alto alto desliga.
Alarme alto permanece ligado. Alarme alto permanece ligado.
Alto alto \j\\ /

a——— Faixa de entrada normal

Alarmes baixos ligam. kAlarmes baixos desligam.
Baixo | &( _____ — — — Zonas mortas de alarme

Baixo baixo I\

Alarmes baixos baixos ligam. “ Alarmes baixos baixos desligam.

Alarme baixo permanece ligado. Alarme baixo permanece ligado. 153

Para saber como ajustar os alarmes do processo, consulte pigina 183.
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Alarme de taxa
IMPORTANTE Deve ser usada a versdo 12 ou superior do software RSLogix 5000, e a

versao 1.10 ou superior do firmware do médulo, ao se usar o alarme de
taxa para uma entrada nao-ohm no mddulo 1756-IR61 e uma entrada
nao-milivolt nos médulos 1756-IT6l e 1756-IT612.

O alarme de taxa dispara se a taxa de mudanca entre as amostras de entrada

para cada canal exceder o ponto de acionamento especificado para aquele

canal. Este recurso estd disponivel apenas em aplicagoes que utilizem o ponto

flutuante.

EXEMPLO  Seum mddulo 1756-I1T612 (com escala normal em Celsius) for definido para
um alarme de taxa de 100,1 °C/s, 0 alarme de taxa é acionado apenas se a
diferenca entre as amostras de entrada medidas alterarem a uma taxa
>100,1°C/s.

Se a amostragem em tempo real do médulo for 100 ms (isto é, uma nova
amostragem de dados de entrada a cada 100 ms) e em 0, o médulo mede
355 °Ce em 100 ms mede 363 °C, a taxa de mudanca é (363 a 355 °C)/
(100 ms) = 80 °C/s. 0 alarme de taxa nao ativa se a mudanga for menor que o
ponto de acionamento de 100,1 °C/s.
Se a préxima amostra obtida for de 350,3 °C, a taxa de mudanca é (350,3 a
363 °C)/(100 ms)=-127 °C/s. O valor absoluto desse resultado é > 100,1 °C/s,
entdo o alarme de taxa serd ativado. O valor absoluto é usado porque o alarme
de taxa procura pela magnitude da taxa de mudanca que estd além do ponto
de acionamento, mesmo que a posi¢ao seja positiva ou negativa.
Para saber como definir o alarme de taxa, consulte pagina 183.
Offset de 10 Ohm
Com este recurso, um pequeno erro de offset pode ser compensado em um
RTD de cobre de 10 Q Os valores podem variar de -0,99 2 0,99 Q em
unidades de 0,01 € Por exemplo, se a resisténcia de um RTD de cobre usado
com um canal for 9,74 Q a 25 "C, seria necessario digitar -0,26 neste campo.
Para saber como definir o offset de 10 Ohm, consulte pdgina 186.
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Deteccao de cabo desconectado

Os médulos de medigao de temperatura ControlLogix alertam quando um
fio foi desconectado de algum de seus canais. Quando ocorre uma condi¢ao
de cabo desconectado, dois eventos ocorrem:

o Os dados de entrada para esse canal mudam para um valor de fator de
escala especifico.

e Um bit de falha ¢ ativado no controlador proprietério, que pode

indicar a presenca de uma condigao de cabo desconectado.

IMPORTANTE

Tenha cuidado ao “desativar todos os alarmes” no canal porque isto
também desabilita o recurso de deteccdo de sobrefaixa/subfaixa. Se os
alarmes estiverem desabilitados, a sobrefaixa/subfaixa é zero e a tinica
maneira de se detectar um cabo desconectado é a partir do préprio
valor de entrada. (aso seja necessario detectar um status de cabo
desconectado, nao “desabilite todos os alarmes”.

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais nao utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.

Devido ao fato destes médulos poderem ser usados em vérias aplicagoes,
existem diferencas quando for detectada uma condigao de cabo desconectado
em cada aplicacdo. A tabela lista as diferengas que ocorrem quando uma

condigdo de cabo desconectado ocorrer em vérias aplicagoes.

Tabela 16 - Condigées de cabo desconectado

Nesta aplicacao
pelo seguinte

Uma condicao de cabo desconectado é causada

E se for detectada uma condicao de cabo desconectado, ocorre o
seguinte

Médulo 1756-IR6l em aplicagdes | Qualquer um dos seguintes:
de temperatura

perdido.

desconectada do mddulo.

1. Quando apenas o fio conectado ao terminal A é

2. Quando qualquer outra combinagao de fios estiver

Consulte pdgina 121 para um diagrama de fiacdo.

Se a possibilidade niimero 1 (na coluna anterior) for a causa:

« (s dados de entrada para o canal mudam para o valor mais alto de
temperatura em escala associado ao tipo de sensor de temperatura de
resisténcia selecionado.

« 0tag ChxOverrrange (x = nimero do canal) é definido para 1.

Se a possibilidade niimero 2 (na coluna anterior) for a causa:

« 0s dados de entrada para o canal mudam para o valor mais baixo de
temperatura em escala associado ao tipo de sensor de temperatura de
resisténcia selecionado.

« 0tag ChxUnderrange (x = nimero do canal) é definido para 1.

Médulo 1756-IR6l em aplicagdes | Qualquer um dos seguintes:
de tensdo

perdido.

desconectada do mddulo.

1. Quando apenas o fio conectado ao terminal A é

2. Quando qualquer outra combinagdo de fios estiver

Consulte pdgina 121 para um diagrama de fiacdo.

Se a possibilidade niimero 1 (na coluna anterior) for a causa:

« 0s dados de entrada para o canal mudam para o valor mais alto de ohm em
escala associado a faixa de ohms selecionada.
« 0tag ChxOverrange (x = nimero do canal) é definido para 1.

Se a possibilidade ndmero 2 (na coluna anterior) for a causa:
« 0s dados de entrada para o canal mudam para o valor mais baixo de ohm em

escala associado a faixa de ohms selecionada.
« 0tag ChxUnderrange (x = nimero do canal) é definido para 1.

Médulo 1756-1T6l ou 1756-IT612
em aplicacdes de temperatura

Mddulo 1756-1T6l ou 1756-1T612 | Um fio esta desconectado do mddulo.
em aplicacdes de milivolt

« (s dados de entrada para o canal mudam para o valor mais alto de
temperatura em escala associado ao tipo de termopar selecionado.

« 0tag ChxOverrange (x = ndmero do canal) é definido para 1.

« Dados de entrada para as alteragdes de canal para o valor em escala
associados ao valor de sinal de sobrefaixa da faixa operacional selecionada
no modo de ponto flutuante (maximo valor em escala possivel) ou 32.767
contagens em modo inteiro.

« 0tag ChxOverrange (x = ndmero do canal) é definido para 1.
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Tipo de sensor
Trés médulos analdgicos, o RTD (1756-IR6I) ¢ o termopar (1756-1T61 ¢
1756-IT612), permitem a configuragio de um tipo de sensor para cada canal
que lineariza o sinal analégico em um valor de temperatura. O médulo de
sensor de temperatura de resisténcia lineariza ohms em temperatura ¢ os
modulos termopares linearizam milivolts em temperatura.
IMPORTANTE Mddulos de tipo de sensor podem linearizar apenas sinais para valores
de temperatura no modo de ponto flutuante.
A tabela lista os sensores que estao disponiveis para sua aplicacio.
Tabela 17 - Sensores disponiveis para modulos de medicao de temperatura
Médulo Sensores ou termopares disponiveis
1756-IR6l 10 Q2 - Tipo Cobre 427.
100 €2 - Tipos Platina 385, Platina 3916 e Niquel 618.
120 € - Tipos Niquel 618 e Niquel 672.
200 € - Tipos Platina 385, Platina 3916 e Niquel 618.
500 €2 - Tipos Platina 385, Platina 3916 e Niquel 618.
1000 €2 - Tipos Platina 385 e Platina 3916.
1756-ITel B,EJKRSTNC
1756-1T612 B,E J, KRS TN,GCD, TXK/XK (L).
Ao selecionar qualquer um dos tipos de sensores ou termopares (listados na
tabela) durante a configuragio, o software RSLogix 5000 utiliza os valores
padrio na caixa de dimensionamento.
Tabela 18 - Valores de sinal e de engenharia padrao no RSLogix 5000
1756-1R61 1756-1T6l e 1756-1T612
Sinal baixo =1 Engenharia baixa=1 Sinal baixo =-12 Engenharia baixa=-12
Sinal alto = 487 Engenharia alta = 487 Sinal alto =78 Engenharia alta =78
IMPORTANTE 0 médulo devolve os valores de temperatura em toda a faixa do sensor,
desde que o valor de sinal baixo seja igual ao valor de engenharia baixa
e o valor de sinal alto seja igual ao valor de engenharia alta. Os niimeros
reais usados nos campos de sinal e engenharia sao irrelevantes, desde
que sejam iguais.
A tabela mostra a faixa de temperatura para cada tipo de sensor 1756-IR61L.
Tabela 19 - Limites de temperatura para tipos de sensor 1756-IR61
Sensor 1756-IR61 Cobre 427 | Niquel 618 | Niquel 672 | Platina 385 Platina 3916
Temperatura baixa -200,0°C -60,0 °C -80,0 °C -200,0°C -200,0 °C
-328,0°°F -76,0 °F -112,0°F -328,0°°F -328,0°°F
Temperatura alta 260,0 °C 250,0°C 320,0°C 870,0°C 630,0 °C
500,0 °F 482,0°F 608,0 °F 1598,0 °F 1166,0 °F
Para verificar como escolher um tipo de sensor de temperatura de resisténcia,
consulte pdgina 186.
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A tabela mostra a faixa de temperatura para cada tipo de sensor 1756-1T6l e
1756-1T6I2.

Tabela 20 - Limites de temperatura para tipos de sensor 1756-IT6l e 1756-1T612

Termopar B C E ) K N R S T p™M | TXK/XK (L)
Temperatura baixa 300,0°C 0,0 °LC -270,0°C -210,0°C -270,0°C -270,0°C -50,0 °C -50,0 °C -270,0°C 0°C -200°C

572,0 °F 32,0°F -454,0 °F -346,0 °F -454,0 °F -454,0 °F -58,0 °F -58,0 °F -454,0 °F 32,0°F -328°F
Temperatura alta 1820,0°C | 2315,0°C 1000,0 °C 1200,0 °C 1372,0°C 1300,0 °C 1768,1°C 1768,1°C | 400,0°C 2320°C 800 °C

3308,0 °F 4199,0 °F 1832,0 °F 2192,0 °F 2502,0 °F 2372,0°F 3215,0°F 3215,0°F 752,0 °F 4208 °F 1472 °F

(1) Tipos de sensor D e L estdo disponiveis apenas no mddulo 1756-1T612.

IMPORTANTE A tabela lista os limites de temperatura para o sensor usando apenas a
faixa de -12 a 78 mV. Quando € usada a faixa de -12 a 30 mV, os limites
de temperatura sao truncados para o valor da temperatura que
corresponde a 30 mV.

Para verificar como escolher um tipo de sensor termopar, consulte pégina 187.

Unidades de temperatura

Os médulos 1756-IR6I, 1756-1T6I e 1756-1T6I2 fornecem a escolha de
trabalho em Celsius ou Fahrenheit. Esta escolha afeta todos os canais por
modulo.

Para verificar como escolher unidades de temperatura, consulte pagina 186.

Sinal de entrada para conversao de contagem de usuario

O modo inteiro nao suporta conversao de temperatura em médulos de
medicdo de temperatura. No entanto, este modo pode ser usado pelos
mddulos 1756-IT6I ¢ 1756-1T6I2 para calcular contagens de usudrio para
ambas as faixas de milivolt disponiveis.

As férmulas de linha reta que podem ser usadas para calcular ou programar
uma instrugio de cdlculo (CPT) sio mostradas na tabela.

Faixa disponivel Férmula de contagem do usuario

-12a30mV y =1388,4760408167676x - 10825,593777483234
onde y = contagem; x = mV

-12a78 mV y =694,2314015688241x - 22244,5904917152
onde y = contagem; x =mV

Por exemplo, se tiver 24 mV na faixa -12 a 30 mV, o usudrio conta = 22498.
Contagem = -20856 para 2 mV na faixade -12 278 mV.

Para uma tabela com valores relacionados, consulte o sinal de entrada
1756-1T6I e 1756-1T612 mV do ControlLogix para Conversao de contagem
de usudrio, notas técnicas da Knowledgebase ID 41567.
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Diferencas entre os modulos
1756-1T6l e 1756-1T612

Calculos de comprimento de fio

A regra para a determinagao do comprimento maximo do condutor do
termopar sem erro ¢ que o erro de comprimento do condutor deve ser inferior
4 metade da resolugio do médulo. Este erro nao implica qualquer erro
observado nem ¢ necessaria nova calibracao.

A resolugdo para os médulos 1756-1T6I e 1756-IT6I2 ¢ respectivamente:

faixade -12 230 mV = 0,7 uv/bit
faixade -12a78 mV = 1,4 uv/bit

Com base no esquema em pégina 120, o vazamento do médulo por corrente
de fio aberto ¢ a tensio de polarizagio/resisténcia de pull-up = 0,44 V/

20 MQ =22 nA. Assim, a resisténcia maxima da malha do termopar ¢ a soma
da resisténcia total da malha = ambos os condutores.

Usando esta equagio, para a faixa de -12 a 30 mV, a resisténcia méxima do
condutor ¢ 16 Q para um méximo da metade do erro de resolugio

(1/2*(0,7 uv/bit)/22 nA).

Para a faixa de -12 a 78 mV, a resisténcia mdxima do condutor ¢ 32 € paraum
mdximo da metade do erro de resolugio (1/2*(1,4 uv/bit)/22 nA).

Para mais informagdes, consulte os Calculos de comprimento do condutor do
termopar 1756-1T6I e 1756-IT612, Notas técnicas da Knowledgebase
ID 59091.

Os médulos 1756-1T6I e 1756-IT6I2 suportam termopares aterrados e nao
aterrados. No entanto, além de oferecer acesso a dois ou mais tipos de
termopares (D ¢ TXK/XK [L]), o médulo 1756-IT6I2 oferece o seguinte:

e Uma melhor precisio de compensagio de junta fria

e Precisio melhorada do médulo
Consulte pdgina 118 para obter detalhes.

Enquanto o médulo 1756-1T6I pode relatar as diferengas de temperatura de
junta fria entre canais tao elevadas quanto 3 °C a partir da temperatura real, o
médulo 1756-IT612, devido ao fato de ter dois sensores de junta fria (CJS),

reduz o potencial erro da junta fria a partir da temperatura real de 0,3 °C.

E importante verificar se o CJS esta encaixado localmente ou remotamente e
ativado de acordo com a configuragio do canal do méddulo. Se o CJS nao
estiver encaixado ou se os condutores de fiagao do sensor estiverem incorretos
(por exemplo, trocados na entrada dos cartdes dos termopares), hd uma
possibilidade de uma flutuagio de temperatura negativa ou positiva quando o
sensor termopar for aquecido.
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A tabela lista o erro de junta fria a partir da temperatura real, dependendo do
tipo de compensagio de junta fria que ¢ usado.

Tabela 21 - Tipos de compensacao de junta fria

Caso seja usado este Com este tipo de compensacdo de juntafria | 0 erro de junta fria a partir
médulo da temperatura real é
1756-1T612 Dois sensores de junta fria em um borne removivel | +/-0,3 °C(0,54 °F)
1756-1T612 IFM +/-0,3°C(0,54°F)

1756-1T6l Um sensor de junta fria em um borne removivel +/-3,2°C(5,76 °F), max"
1756-IT6l IFM +/-0,3°C(0,54°F)

(1) Oerro de junta fria varia para cada canal, mas 3,2 °C (5,76 °F) é o erro maximo que cada canal
apresenta.

Compensacao de junta fria

Ao usar os médulos termopar (1756-1T6I ¢ 1756-IT612), deve-se levar em
conta a tensdo adicional que pode alterar o sinal de entrada. E gerada uma
pequena tensio na jungao dos fios de campo do termopar e as terminagoes
com parafusos de um borne removivel ou IFM. Este efeito termoelétrico
altera o sinal de entrada.

Para compensar com precisao o sinal de entrada do seu médulo, deve-se usar
um sensor de junta fria (CJS) para dar conta do aumento da tensio. Devido ao
fato de existirem diferencas na escolha entre a conexao dos sensores através de
um borne removivel ou um IFM, o mddulo deve ser configurado (via software
RSLogix 5000) para operar com o tipo de CJS usado em sua aplicagio.

Conexdo de um sensor de junta fria através de um borne removivel

Ao se conectar um CJS ao seu médulo termopar através de um borne
removivel, ocorre o seguinte, dependendo do tipo de médulo:

e O mddulo 1756-IT6I usa um CJS no centro do médulo ¢ estima o
desvio de temperatura em outras posi¢oes no conector.

o O mddulo 1756-IT6I2 usa dois CJSs na parte superior ¢ inferior do

modulo e calcula a temperatura em cada terminal de entrada do canal.
Este uso de multiplos sensores resulta em aumento de precisao.
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Se for conectado um CJS através de um borne removivel, configure o médulo
conforme mostrado na guia Configura¢io das propriedades do médulo.

[12mivtareme
ImV [rone) j
T

0 S ms

[ Cold Junction Disable Cold Junction Offzet:

116

IA_L Fiemate CJ Compenzation I o T

Il Module Propetrties: Local:1 {1756-1T6I2 1.1) 5[
Generall Connectionl Module Info Configuration IAIarm Configurationl Calibrationl Backplanel
r~ Channel
ID 1 | 2| 3| 4| 5| Input Fange:
Sensor Type:
Scaling .
5 Offzet:
High Signal: High Engineerning: EnEarElss
I?B.U ! = |78.0 Match Filter:
Low Signal: Low Engineering: Digital Filker:
|-12.IJ i = |20
RTS: 100 _:I ms
Temperature Units: ™ Celsivs £ Fahrenheit
Statuz: Offline Ok I Cancel Apply | Help |

Deixe ambas as caixas desmarcadas.

Consulte pdgina 117 para obter informagdes sobre como conectar um CJS a
qualquer médulo termopar.

(Conexdo de um sensor de junta fria através de um mddulo de interface

Os IFMs usam uma barra isotérmica para manter uma temperatura constante
em todas as terminag¢des do médulo. Ao usar um IFM, recomendamos

monti-lo de forma que a barra de aluminio anodizado preta esteja na posicao
horizontal.

Se for conectado um CJS através de um IFM, configure o médulo conforme
mostrado na guia Configuracao das propriedades do médulo.

Il Module Properties: Local:1 {1756-IT6I2 1.1) x|

General I Conmection I Maodule Info  Configuration® | Alarm Corfiguration I Calibration I Backplane |
i~ Channel
I D112 34|65 Input Range: |-1 2w to 78 my 'I
Senzor Type: I i [hone) A I
Scaling . I
S Offgat: 0o
High Signal: High Engineering: EnEarEiisE
|?a.0 m = |?a.0 Match Filter: |sn Hz -]
Law Signal: Law Engineering: Digital Filter: o o ms
|-12.u m = |-12.n
RTS: 100 o [~ ColdJunction Disable  Coid Junction Offset:
= ¥ FRemote C) Compensation I 8.0 T
Temperature Units: * Celziuz " Fahrenheit A
Status: Dffine 0K || cancel fopy | Hep |

Verifique a caixa Remote CJ Compensation.
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Conexdo de um sensor de junta fria ao mddulo 1756-1T6/

O CJS deve ser conectado ao mddulo 1756-IT6I nos terminais 10 ¢ 14. Para
facilitar a instalagio, conecte o terminal n° 12 (RTN-3) antes de conectar o
sensor de junta fria.

Terminal H@
\ .

/ 16

Fio

szl SIS

)

20908-M

Contate seu distribuidor local ou representante de venda da
Rockwell Automation para solicitar sensores adicionais.

(onexdo de um sensor de junta fria ao mdulo 1756-1T6/2

Devem ser conectados dois CJSs ao 1756-1T6I2 quando estiver usando um
borne removivel. O CJS adicional oferece maior precisio ao medir
temperatura no médulo. Conecte os sensores de junta fria aos terminais 3, 4,
17, 18 conforme mostrado nas ilustragoes.

Terminais 3, 4 Terminais 17, 18
|

Fio | [ L
Terminal forquilha £

CIEIE]

—

Tl

Terminal forquilha

m@m

Slie

g 17

9:[

0 (k]

iS5

I
[\

Contate seu distribuidor local ou representante de venda da
Rockwell Automation para solicitar sensores adicionais.
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Opgdo de desabilitar junta fria

A caixa Cold Junction Disable na guia Module Properties Configuration
desabilita a compensagao de junta fria em todos os canais do médulo.
Normalmente, esta opgao ¢ usada apenas em sistemas que nao tém nenhum
efeito termoelétrico, tais como equipamentos de teste em um laboratério
controlado.

Na maioria das aplicagoes, recomendamos que nao seja usada a opgao
desabilitar junta fria.

Opgdo de offset de junta fria

A caixa Cold Junction Offset na guia Module Properties Configuration
permite a realizagdo de ajustes em todo o médulo para os valores de
compensagao de junta fria. Caso saiba que seus valores de compensagio de
junta fria sio sempre imprecisos em algum nivel, por exemplo, 1,2 °C
(2,16 °F), pode-se digitar o valor na caixa para explicar essa imprecisio.

Precisao melhorada do modulo

O 1756-IT6I2 oferece especificagdes de desvio de ganho com temperatura e
erro do médulo sobre a temperatura melhorados em comparagio ao médulo

1756-1T6I. A tabela destaca as diferencas.

Ne. catalogo Desvio de ganho com Erro de médulo sobre a faixa de
temperatura(” temperatura

1756-ITél 80 ppm 0,5%

1756-1T612 25 ppm 0,15%

(1) Parauma explicacdo detalhada desta especificagao, consulte Apéndice D.

Para obter as especificagdes mais recentes do mddulo de E/S, consulte
1756 ControlLogix I/O Modules Technical Specifications,
publicacio 1756-TD002.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/td/1756-td002_-en-e.pdf

Méddulos analdgicos de medicao de temperatura (1756-IR6l, 1756-IT61, e 1756-IT612)

Capitulo 6

Diagramas de uso do

bloqueio de modulo e de

circuito de entrada

Esta se¢io mostra os diagramas de bloqueio dos médulos 1756-IR6],
1756-1T6I e 1756-1T6I12 e diagramas de circuito de entrada.

Figura 27 - Diagrama de bloqueio dos modulos 1756-IR6l, 1756-1T6l e 1756-1T612

Este diagrama mostra dois canais. Existem seis canais nos médulos de medicao de temperatura.

Detalhes dos circuitos do

sensor de temperatura de Lado do campo

resisténcia e termopar sao
mostrados em pagina 120.
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Conversor A/D

Vref

de junta ria Dispositivo sensivel a
temperatura

IMPORTANTE: 0 canal de compensagao de junta fria (CJC) é usado
apenas em mddulos termopares. 0 mddulo 1756-1T6l tem
um canal de compensagdo de junta fria e 0 médulo
1756-1T612 tem dois canais de compensacdo de junta fria.
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Micro- 6 ;

controlador
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Capitulo6  Mddulos analdgicos de medicdo de temperatura (1756-1R61, 1756-T6l, e 1756-1T612)

Diagramas de circuito do lado do campo

Os diagramas mostram o circuito do lado do campo para os mdédulos

1756-1R61, 1756-1T61 ¢ 1756-1T6I12.

Figura 28 - Circuito de entrada 1756-IR6l

V_RTD + 2 (Vwire) - 2Vwire = V_RTD

Conversor A/D

Vref

RTD de 3 fios : L 594 1A Corrente de
Rwire (A) :ﬁ IN-O/A excitacdo (Todas as faixas)
o —AAN =
. + V_RTD + 2 (Vwire)
! Ganho =1 +
; Lexc
Rwire (C) g_o /C
o ANN— 4 | |
O >
IN-0/B Vwire = Lexc x Rwire

Rwire para cabo B ndo tem efeito

porque B é um fio sensor com corrente

de excitacao zero.

Ganho =2

Figura 29 - Circuito de entrada 1756-1T6l e 1756-1T612

+0,44V

20MQ
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5K 383
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120
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Capitulo 6

As ilustra¢oes mostram exemplos de fiagio para os médulos 1756-IR6I,

1756-1T61, ¢ 1756-1T6I2.

Figura 30 - Exemplo de fiacao de um sensor de temperatura de resisténcia de 3 fios

DD

elels

ElEiE]

L e B g e B |

e e ) e |
M|

&

o

SEISEISE
D

IN-0/A

IN-0/B <

RTN-0/C

RTD de 3 fios

IN-2/A
IN-2/B
RTN-2/C Aterramento da blindagem
Nao usado

IN-4/A

IN-4/B

RTN-4/C

D

L]
[ 1

20972-M

Figura 31 - Exemplo de fiacao de um sensor de temperatura de resisténcia de 4 fios

Conecte os modulos
1756-I1R6l
IN-1/A
OBSERVACOES: N1B
1. Ndo conecte mais de dois fios em um )
Gnico terminal. RIN-1/C
ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia
< s . IN-3/A
separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica.
IN-3/B
RTN-3/C
Néo usado
IMPORTANTE:  Paraaplicacdes de resistor IN-5/A
de dois fios que incluem
calibragdo, certifique-se — IN-5/B
que IN-x/B e RTN-x/C
estao em curto, como RTN-5/C
mostrado.
1756-1R61
IN-1/A
IN-1/B
RTN-1/C
IN-3/A
IN-3/B
RTN-3/C
Nao usado
OBSERVACOES:
1. Ndo conecte mais de dois fiosemum ~ IN-5/A
dnico terminal.
IN-5/B
2. Afiagdo é exatamente a mesma do
RTN-5/C

RTD de 3 fios com um fio aberto.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia
separada, ndo exceda a tensdo de isolamento especifica.
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Mddulos analdgicos de medicao de temperatura (1756-IR6l, 1756-IT6l, e 1756-1T612)

Figura 32 - Exemplo de fiacao 1756-IT6l
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Figura 33 - Exemplo de fiacdo 1756-1T612

Sensor de junta fria
Fio Terminal forquilha

\ /

2 1
Nao usado t@ t@ Nao usado
3 Termopar
ac- U+
= .
6 5 |  _ _ _ _ _
_ RINO t@ t@ IN-0 :
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0 9
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12 11 _
RTN-3 t@ t@ IN-3
4 T
RTN-4 t@ t@ IN-4
5 1
RIN-S t@ t@ IN-5
8 17
ac- %}: ac+
20 19
Néo usado t@ t@ Nao usado
4R \
OBSERVAQﬁES:
1. Néo conecte mais de dois fios em um ) . bl
L . | Sensor de junta fria ) )
Unico terminal. Fio Terminal forquilha

ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia
separada, ndo exceda a tensdo de isolamento especifica.
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Capitulo6  Mddulos analdgicos de medicdo de temperatura (1756-1R61, 1756-T6l, e 1756-1T612)

Relatorio de falha e status

124

Os médulos 1756-IR61, 1756-1T61, e 1756-1T612 realizam o multicast dos
dados de status e falha para o controlador proprietirio/de escuta com os
dados de seu canal. Os dados de falha sao arranjados de maneira a permitir a
escolha do nivel de granularidade desejado para exame das condigées de falha.

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de
detalhes como a causa especifica das falhas no médulo.

A tabela lista tags que podem ser examinados em ldgica ladder para indicar

quando ocorreu uma falha.

Tabela 22 - Tags de palavra de falha

Tag

Descri¢ao

Palavra de falha de
mddulo

Esta palavra fornece o relatdrio de resumo de falha. 0 nome deste tag é ModuleFaults.

Palavra de falha do
canal

Esta palavra fornece o relatdrio de falha de sobrefaixa, subfaixa e comunicagdo. 0 nome
deste tag é ChannelFaults.

Palavra de status do

Esta palavra fornece relatdrio de falha de sobrefaixa e subfaixa de canal individual para

canal alarmes de processo, alarmes de taxa e falhas de calibracdo. 0 nome deste tag é
ChxStatus.
IMPORTANTE Existem diferencas entre os modos de ponto flutuante e inteiro, uma

vez que eles se referem a relatdrio de falha de modulo. Estas diferencas
sao explicadas nas sequintes seces.
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Méddulos analdgicos de medicao de temperatura (1756-IR6l, 1756-IT61, e 1756-IT612)

Capitulo 6

Relatodrio de falha no modo
de ponto flutuante

Palavra de falha do mddulo
(descrito na pdgina 126)

15 = AnalogGroupFault
14 = InGroupFault

15 14| 13

12 11| 10 9 8

12 = Calibrating

11 = (al Fault

9 = (JUnderrange (apenas IT6l)
8 = (JOverrange (apenas IT6l)
13 e 10 ndo sao usados pelo
1756-IR61 ou 1756-IT6l

ser monitoradas aqui.

l“ bt

Qualquer bit na palavra de falha do canal também ativa a falha do grupo
analdgico e a falha do grupo de entrada na palavra de falha do médulo.

Palavra de falha do canal
(descrito na pdgina 126)

5 = Ch5Fault
4 = (h4Fault
3 =(h3Fault
2 = (h2Fault
1= Ch1Fault
0 = ChOFault

Uma falha de
calibracdo de canal
ativa a falha de
calibracdo na palavra
de falha do médulo

Palavra de status do canal
(uma para cada canal —
descrito na pdgina 127)

7 = ChxCalFault

6 = ChxUnderrange
5 =ChxOverrange
4 = ChxRateAlarm

3 =ChxLAlarm
2 = ChxHAlarm
1= ChxLLAlarm
0 = ChxHHAlarm

N P O

T
5 4 3 2 1 0
T

bttt

E bits de falha do canal

t |

Uma condigdo de subfaixa, sobrefaixa ativa os

A ilustragao oferece uma visao geral do processo de relatério de falha no
modo de ponto flutuante.

As condicdes de subfaixa e sobrefaixa de
temperatura de junta fria ativam os bits 9 e 8
apenas para 1756-IT6l. Estas condicdes devem

Quando o médulo estd
sendo calibrado, todos os
bits na palavra de falha
do canal estdo ativados

7 6 5 4 3 2

Bits de alarme na palavra de status do canal ndo
ativam bits adicionais em qualquer nivel
superior. Estas condicoes devem ser

monitoradas aqui.
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126

Bits da palavra de falha do médulo — Modo de ponto flutuante

Os bits nessa palavra fornecem o nivel mais alto de deteccao de falhas. Uma
condicio diferente de zero nesta palavra revela que existe uma falha no
mddulo. Pode-se examinar mais abaixo para isolar a falha.

A tabela lista tags que sao encontrados na palavra de falha do médulo.

Tabela 23 - Tags de palavra de falha do médulo

Tag Descriéo

Falha do grupo analdgico Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado.
0 nome deste tag é AnalogGroupFault.

Falha do grupo de entrada Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado.
0 nome deste tag é InputGroup.

(alibragao Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este
bit é ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome
deste tag é Calibrating.

Falha de calibracao Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibracao do canal
individual for ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Subfaixa de junta fria — Este bit é ativado quando a temperatura ambiente em torno do sensor de junta
apenas 1756-IT6l e 1756-1T612 | fria estd abaixo de 0 C. 0 nome de seu tag é (JUnderrange.

Sobrefaixa de junta fria - Este bit é ativado quando a temperatura ambiente em torno do sensor de junta
apenas 1756-IT6l e 1756-1T612 | fria estd acima de 86 C. 0 nome de seu tag é CJOverrange.

Bits da palavra de falha do canal - Modo de ponto flutuante

Durante a operagao normal do médulo, os bits na palavra de falha do canal
sdo ativados se qualquer um dos respectivos canais tem uma condigao de
subfaixa ou sobrefaixa. A verificacao da existéncia de um valor diferente de
zero nesta palavra ¢ uma maneira rapida de procurar por condigoes de
subfaixa ou sobrefaixa no médulo.

A tabela lista as condi¢oes para ativar todos os bits da palavra de falha do
canal:

Tabela 24 - Condicdes de palavra de falha do canal

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal

Um canal estd sendo calibrado. “003F" para todos os bits

Ocorreu uma falha de comunicagéo entre o “FFFF” para todos os bits.
mddulo e seu controlador proprietario.

Sualégica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.
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Bits da palavra de status do canal — Modo de ponto flutuante

Qualquer uma das seis palavras de status do canal, uma para cada canal, exibe
uma condi¢io diferente de zero se esse determinado canal falhou para as
condigoes listadas abaixo. Alguns destes bits ativam bits em outras palavras de
falha. Quando os bits de subfaixa ¢ sobrefaixa (bits 6 ¢ 5) em qualquer uma
das palavras ¢ ativado, o bit apropriado ¢ ativado na palavra de falha do canal.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragio (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de

mddulo. A tabela lista as condi¢des que ativa cada um dos bits da palavra.

Tabela 25 - Condigdes de palavra de status do canal

Tag (Palavra de status) | Bit

Evento que ativa este tag

ChxCalFault

Bit7

Este bit é ativado se ocorrer um erro durante a calibragdo para aquele canal, causando uma calibracdo
ruim. Este bit também ativa o bit 9 na palavra Falha de médulo.

Subfaixa

Bit 6

Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal minimo detectavel.
Para mais informagdes sobre o sinal minimo detectdvel para cada mddulo, consulte pagina 107. Este
bit também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

Sobrefaixa

Bit5

Este bit é ativado quando o sinal de entrada no canal é maior ou igual ao sinal méximo detectével.
Para mais informacdes sobre o sinal méximo detectavel para cada médulo, consulte pagina 107.
Este bit também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

ChxRateAlarm

Bit 4

Este bit é ativado quando a taxa de mudanca do canal de entrada exceder o parametro de alarme de
taxa configurado. Ele permanece energizado até que a taxa de mudanca cair abaixo da taxa
configurada. Se travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado.

ChxLAlarm

Bit 3

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direao do limite de alarme baixo configurado.

Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado. Se travado, o
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

ChxHAlarm

Bit2

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcao do limite de alarme alto configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, o
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece energizado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.

ChxLLAlarm

Bit 1

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move na direcao do limite de alarme baixo baixo
configurado. Ele permanece ativo até que o sinal fique acima do ponto de acionamento configurado.
Se travado, 0 alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for
especificada, o alarme também permanece travado desde que o sinal permaneca dentro da zona
morta configurada.

ChxHHAlarm

Bit0

Este bit é ativado quando o sinal de entrada move acima do limite de alarme alto alto configurado.
Ele permanece ativo até que o sinal fique abaixo do ponto de acionamento configurado. Se travado, o
alarme permanece energizado até que seja destravado. Se uma zona morta for especificada, o alarme
também permanece travado desde que o sinal permaneca dentro da zona morta configurada.
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Relatorio de falha em modo
inteiro

Palavra de falha do mddulo
(descrito na pdgina 129)

15 = AnalogGroupFault

14 = InGroupFault

12 = (alibrating

11=Cal Fault
9e8=CUnderOver

13 e 10 ndo sao usados pelo
1756-IR61 ou IT6l

Palavra de falha do canal
(descrito na pdgina 129)

5= Ch5Fault
4 = Ch4Fault
3 =(h3Fault
2 =(h2Fault
1= Ch1Fault
0= ChOFault

Palavras de status do canal
(descrito na pdgina 130)

128

15 =(h0Underrange
14 = ChOOverrange
13 = Ch1Underrange
12 =Ch10verrange
11 = Ch2Underrange
10 = Ch20verrange

A ilustragao oferece uma visao geral do processo de relatério de falha no

modo inteiro.

15

14

13

12

11

10

i

T

Uma falha de calibragdo
também ativa o bit 11
na palavra de falha de
médulo

As condicdes de subfaixa e

sobrefaixa de temperatura de
junta fria ativam os bits 9 e 8

apenas para 1756-1T6l

Qualquer bit na palavra de falha do canal também ativa a falha do grupo

analdgico e a falha do grupo de entrada na palavra de falha do médulo

9 = (h3Underrange
8 = Ch30verrange
7=(h4Underrange
6 = Ch40verrange
5=Ch5Underrange
4 = (h50verrange

T
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Quando o0 médulo estd
sendo calibrado, todos os
bits na palavra de falha
do canal sao ativados.

!

!
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!
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\
14

\
13

\
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\
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\
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\
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7 6 5

Condicdes de subfaixa e sobrefaixa ativam o bit da palavra de falha do
canal correspondente para aquele canal.
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Médulos analdgicos de medicao de temperatura (1756-IR6, 1756-IT6l, e 1756-IT612) ~ Capitulo 6

Bits da palavra de falha do madulo — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha de médulo (bits 15 a 8) operam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista os tags
encontrados na palavra de falha do médulo:

Tabela 26 - Tags de palavra de falha do médulo

Tag

Descri¢ao

Falha do grupo analdgico

Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado.
0 nome deste tag é AnalogGroupFault.

Falha do grupo de Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado.
entrada 0 nome deste tag € InputGroup.
(alibracdo Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este

bit é ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste
tag é Calibrating.

Falha de calibracdo

Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibracdo do canal individual
for ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Subfaixa de junta fria —
apenas 1756-ITél

Este bit é ativado quando a temperatura ambiente em torno do sensor de junta
fria estd abaixo de 0 C. 0 nome de seu tag é (JUnderrange.

Sobrefaixa de junta fria —
apenas 1756-ITél

Este bit é ativado quando a temperatura ambiente em torno do sensor de junta
fria estéd acima de 86 C. 0 nome de seu tag é CJOverrange.

Bits da palavra de falha do canal - Modo inteiro

No modo inteiro, os bits da palavra de falha do canal funcionam exatamente
como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista as condi¢oes para
ativar todos os bits da palavra de falha do canal.

Tabela 27 - Condicdes de palavra de falha do canal

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal
Um canal estd sendo calibrado. “003F” para todos os bits.

Ocorreu uma falha de comunicacéo entre o “FFFF” para todos os bits.

médulo e seu controlador proprietario.

Sua légica pode monitorar o bit da palavra de falha do canal para uma entrada
especifica para determinar o estado desse ponto.
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Bits da palavra de status do canal - Modo inteiro

A palavra de status do canal tem as seguintes diferencas quando usada em

modo inteiro:

e Apenas as condi¢oes de subfaixa e sobrefaixa sio reportadas pelo

modulo.

o Asatividades de Alarme e Falha de calibracio nao estao disponiveis,
embora o bit de falha de calibragao na palavra de falha do médulo seja
ativado caso um canal nio esteja calibrado de forma apropriada.

o Existe apenas uma palavra de status do canal para todos os seis canais.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 7) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragao (bit 9) ¢ ativado na palavra de falha de

mddulo. A tabela lista as condi¢des que ativam cada uma das palavras.

Tabela 28 - Condigdes de palavra de status do canal

Tag (Palavra de status) | Bit Evento que ativa este tag

ChxUnderrange Bits impares do bit 15 ao bit 5 (o bit 15 | 0bit de subfaixa é ativado quando o sinal de entrada no canal for menor ou igual ao sinal
representa o canal 0). minimo detectavel.
Para obter uma lista completa dos Para mais informac6es sobre o sinal minimo detectavel para cada mddulo, consulte
canais que esses bits representam, pégina 107. Este bit também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.
consulte pagina 128.

ChxOverrange Bits pares do bit 14 ao bit 4 (o bit 14 0 bit de sobrefaixa ¢ ativado quando o sinal de entrada no canal for maior ou igual ao

representa o canal 0).

Para obter uma lista completa dos
canais que esses bits representam,
consulte pagina 128.

sinal maximo detectdvel.
Para mais informacdes sobre o sinal maximo detectavel para cada médulo, consulte

pégina 107. Este bit também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.
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Capitulo 7

Modulos nao isolados de saida analdgica
(1756-0F4 e 1756-0F8)

|ntrodu§50 Este capitulo descreve os recursos especificos para os médulos nao isolados de
saida analdgica ControlLogix.

Topico Pagina
Escolha um formato de dados 132
Recursos do médulo de saida ndo isolado 132
Uso de bloqueio de mddulo e Diagramas de circuito de saida 135
Fiacdo do médulo 1756-0F4 138
Fiacdo do médulo 1756-0F8 139
Relatério de status e falha dos médulos 1756-0F4 e 1756-0F8 140

Os médulos nao isolados de saida analdgica também suportam os recursos

descritos na Capitulo 3. Consulte a tabela para alguns desses recursos.

Recurso Pagina
Remogdo e insercdo sob alimentacéo (RIUP) 34
Relatério de falhas no médulo 34
Software configurdvel 34
Codificagdo eletronica 35
Acesso ao reldgio do sistema para fungdes de registro de data e hora 36
Gravagdo do registro de data e hora 36
Modelo de produtor/consumidor 36
Informagdes do indicador de status 37
Total compatibilidade com a Classe | Divisdo 2 37
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Travamento de alarmes 38
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Escolha um formato de dados O formato de dados define o formato dos dados de canal enviados do
controlador para o médulo, define o formato do “eco de dados” que 0 médulo
produz e determina os recursos que estardo disponiveis para seu aplicativo.

O formato de dados é escolhido ao escolher um Formato de comunicacio.

Vocé pode escolher um destes formatos de dados:
e Modo inteiro

e Modo de ponto flutuante

A tabela mostra os recursos que estao disponiveis em cada formato.

Tabela 29 - Recursos disponiveis em cada formato de dados

Formato de dados Recursos disponiveis Recursos nao disponiveis
Modo inteiro Rampa para valor do programa Fixacdo
Rampa para valor da falha Rampa no modo de operacdo
Retencdo para inicializacao Alarmes de taxa e limite

Reter o Ultimo estado ou Valor de usudrio | Conversdo de escala
no modo de falha ou programa

Modo de ponto flutuante Todos os recursos N/A

Para detalhes sobre os formato de dados de entrada e saida, consulte
pagina 179 em Capitulo 10.

Recursos do modulo de saida Esta tabela mostra os recursos especificos para os médulos nao isolados de
nio isolado saida analdgica.

Tabela 30 - Recursos do médulo de saida analdgica nao isolado

Recurso Pagina
Limitacdo de rampa de aceleracdo/taxa 133
Retencdo para inicializaco 133
Deteccdo de fio interrompido 133
Fixacao/limitacdo 134
Alarmes de fixacao/limite 134
Eco de dados 134

E possivel mesclar as saidas de corrente e de tensao no médulo 1756-OF4 ou
no 1756-OF8. Outros recursos comuns estao descritos nas paginas a seguir.
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Limitacao de rampa de aceleracao/taxa

A rampa de aceleragio limita a velocidade em que um sinal de saida analdgica
pode mudar. Isso evita transi¢oes répidas na saida que danificam os
dispositivos que um mddulo de saida controla. A aceleragio em rampa
também ¢ conhecida como limitacio de taxa.

Tabela 31- Tipos de rampa de aceleracao

Tipo de rampa de aceleracao | Descricao

Rampa no modo de operacao Este tipo de aceleracdo em rampa ocorre quando 0 médulo estd no modo de
operacdo e comega a operacao na taxa maxima de rampa quando o médulo
recebe um novo nivel de saida.

IMPORTANTE: estd disponivel apenas no modo de ponto flutuante.

Rampa para 0 modo de programa | Este tipo de rampa de aceleracao ocorre quando o valor de saida presente
muda para o valor de programa apés um comando de programa ser
recebido do controlador.

Rampa para modo de falha Este tipo de rampa de aceleragdo ocorre quando o valor de saida presente
muda para o valor de falha depois que uma falha de comunicagéo ocorrer.

A taxa mdxima de mudanca em saidas ¢ expressa em unidades de medida por
segundo e chamada de taxa maxima de rampa.

Consulte pdgina 192 para saber como ativar a aceleragio em rampa do modo
de operagio ¢ definir a taxa méxima de rampa.

Retencao para inicializacao

A retengio para inicializagio faz com que a saida retenha o estado presente
até que o valor comandado pelo controlador corresponda ao valor no
terminal de parafusos de saida dentro de 0,1% de fundo de escala, fornecendo
uma transferéncia ininterrupta.

Se Retencio para inicializagao estiver selecionado, a saida espera se houver
uma ocorréncia de alguma dessas trés condigoes.

o A conexio inicial ¢ estabelecida apds a ativagao.

o Uma nova conexao ¢ estabelecida depois que ocorrer uma falha de
comunicagao.

o Ha uma transi¢io para o modo de operagio do estado de programa.
O bit InHold para um canal indica que o canal estd esperando.

Para saber como ativar o bit retengio para inicializagdo, consulte pdgina 190.

Deteccao de fio interrompido

Esse recurso detecta quando o fluxo de corrente nio estiver presente em
nenhum canal. Os médulos 1756-OF4 e 1756-OF8 devem ser configurados
para operacio 0 a 20 mA para usar este recurso. Pelo menos 0,1 mA de
corrente deve estar fluindo da saida para que a detecgao ocorra.

Quando uma condigio de fio interrompido ocorrer em qualquer canal, um
bit de status ¢ energizado para aquele canal.

Para mais informagdes sobre como usar de bits de status, consulte a pdgina 140.
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Fixacao/limitacao

A fixagao limita a saida do modo analégico de forma que eles permanegam
em uma faixa configurada pelo controlador, mesmo quando o controlador
comandar uma saida fora dessa faixa. Esse recurso de seguranga define uma
fixagdo alta e uma fixa¢io baixa.

Uma vez que as fixa¢oes sdo determinadas para um mdédulo, qualquer
dado recebido do controlador que exceda as fixagdes define um alarme de
limite adequado e as transi¢oes de saida para aquele limite, mas nao além
do valor solicitado.

Por exemplo, um aplicativo define a alta fixagio em um médulo para8 Ve
a baixa fixa¢do para -8 V. Se um controlador enviar um valor
correspondente a 9 V para o mddulo, o méddulo aplicard apenas 8 V aos
seus terminais de parafuso.

Os alarmes de fixagao podem ser desabilitados ou travados em um por canal.

IMPORTANTE A fixacdo estd disponivel apenas no modo de ponto flutuante.

Os valores de fixacao estao em unidade de medida em escala e nao sdo
atualizados automaticamente quando as unidades em escala de
engenharia alta e baixa sao alteradas. A falha em atualizar os valores de
fixacdo gera um sinal de saida muito baixo que pode ser interpretado
incorretamente como problema de hardware.

Para saber como definir os limites de fixacao, consulte a pagina 192.

Alarmes de fixacao/limite

Esta funcio trabalha diretamente com a fixa¢ao. Quando um médulo receber
um valor de dados do controlador que excede os limites de fixagio, ele aplicara
valores de sinais ao limite de fixagio mas também enviard um bit de status ao
controlador notificando que o valor enviado excede os limites de fixagio.

Usando o exemplo acima, se um médulo tiver limites de fixacio de 8 Ve -8V,
mas receber os dados para aplicar 9 V, somente 8 V serd aplicado aos terminais
de parafuso ¢ 0 médulo enviard um bit de status de volta ao controlador
informando que o valor de 9 V excede os limites de fixacio do médulo.

IMPORTANTE Os alarmes de limite estao disponiveis apenas no modo de ponto
flutuante.

Para saber como ativar todos os alarmes, consulte pagina 192.

Eco de dados

O eco de dados faz automaticamente o multicast dos valores dos dados do
canal que correspondam ao valor analégico enviado aos terminais de parafuso
naquele momento.

Os dados de falha e status também sio enviados. Estes dados sio enviados no
formato (ponto flutuante ou inteiro) selecionado no intervalo do pacote
requisitado (RPI).
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Uso de bloqueio de médulo e
Diagramas de circuito de
saida

Conversao de contagem de usuario para sinal de saida

As contagens de usudrio podem ser computadas no modo inteiro para os

moédulos 1756-OF4 e 1756-OF8.

As férmulas de linha reta que podem ser usadas para calcular ou programar
uma instrucio de cdlculo (CPT) sio mostradas na tabela.

Faixa disponivel Férmula de contagem do usuario
0a20mA y = 3077,9744124443446x-3.2768
em que y = contagens; x = mA
+/-10V y = 3140,5746817972704x-0,5
em que y = contagens; x =V

Por exemplo, se vocé tiver 6 mA na faixa de 0 a 20 mV, o usudrio contard =
-14300. Contagens = 6281 para 2 V na faixade +/-10 V.

Para ver uma tabela com os valores relacionados, consulte Conversio da
contagem do usudrio ControlLogix 1756-OF4 e 1756-OF8 para sinal de
saida, Nota técnica Knowledgebase ID 41570.

Esta se¢io mostra os diagramas de bloqueio dos médulos 1756-OF4 ¢
1756-OF8 ¢ os diagramas de circuitos de saida.

Figura 34 - Diagrama de bloqueio do modulo 1756-0F4
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(anais 0- 3

i

Figura 35 - Diagrama de bloqueio do médulo 1756-0F8
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Diagramas de circuito do lado do campo

Os diagramas mostram circuito de campo lateral para os médulos 1756-OF4

e 1756-OF8.

Figura 36 - Circuito de saida 1756-0F4 e 1756-0F8
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Fiagao do modulo 1756-0F4 A figura mostra exemplos de fiagao para o médulo 1756-OF4.

Figura 37 - Exemplo de fiacao de corrente 1756-0F4

Nao usado
Néo usado

RTN
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Nao usado
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Néo usado

RTN
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RTN

VOUT-1

I0UT-1

VOUT-2

I0UT-2

RTN

VOUT-3

I0UT-3

(arga de
saida da
corrente

Aterramento da blindagem

1. Coloque os dispositivos de loop adicionais (ou seja, registrador de graficos e assim por
diante) no local A mencionado anteriormente.

2. Ndo conecte mais de dois fios em um (nico terminal.

3. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

Figura 38 - Exemplo de fiacao de tensao 1756-0F4
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1. N&o conecte mais de dois fios em um Unico terminal.

2. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, néo exceda a tensdo de isolamento especifica.
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Fiagao do modulo 1756-0F8 A figura mostra exemplos de fiagao para o médulo 1756-OFS8.
Figura 39 - Exemplo de fiacao de corrente 1756-0F8
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)
10UT-7 ‘ t@ ‘ H@ 10UT-3
) —
OBSERVACOES:
1. Coloque os dispositivos de loop adicionais (ou seja, registrador de graficos e assim por
diante) no local A mencionado anteriormente.
2. N&o conecte mais de dois fios em um dnico terminal.
3. Todos os terminais marcados com RTN s&o conectados internamente.
ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica. 40916-M
Figura 40 - exemplo de fiacao de tensao 1756-0F8
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OBSERVACOES:

1. N&o conecte mais de dois fios em um Unico terminal.
2. Todos os terminais marcados com RTN sdo conectados internamente.

ATENCAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tensao de isolamento especifica. J—
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Relatorio de status e falha
dos madulos 1756-0F4 e
1756-0F8

140

Os médulos 1756-OF4 e 1756-OF8 fazem o multicast dos dados de status e
falha para o controlador proprietério de escuta com os dados de seu canal. Os
dados de falha sio organizados de maneira a permitir a escolha do nivel de
granularidade para exame das condi¢oes de falha.

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de
detalhes como a causa especifica das falhas no médulo.

A tabela lista tags que podem ser examinados em ldgica ladder para indicar
quando ocorre uma falha.

Tag

Descricao

Palavra de falha de
médulo

Esta palavra fornece o relatdrio de resumo de falha. 0 nome deste tag é ModuleFaults.

Palavra de falha do
canal

Esta palavra fornece o relatério de falha de sobrefaixa, subfaixa e comunicagao. 0 nome
deste tag é ChannelFaults.

Palavra de status do

Esta palavra fornece relatério de falhas de subfaixa e sobrefaixa de canal individual para

canal alarmes de processo, alarmes de taxa e falhas de calibragdo. 0 nome deste tag é
ChxStatus.
IMPORTANTE Existem diferencas entre os modos de ponto flutuante e inteiro, uma

vez que eles se referem a relatorio de falha de modulo. Estas diferencas
sao explicadas nas duas secbes a sequir.
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Relatorio de falhas 1756-0F4 A ilustracio oferece uma visao geral do processo de relatério de falha no
e 1756-0F8 no Modo de modo de ponto flutuante.
ponto flutuante

Palavra de falha de médulo
(descrito na pagina 142)

15 = AnalogGroupFault

1= (alibrgting P 15 14 3 12 n Quando o mddulo esta sendo calibrado, todos os
11 = Cal Fault bits na palavra de falha do canal s&o ativados.
14.e 13 ndo sao usadas pelo l

1756-0F4 nem pelo 1756-0F8

Se ativado, qualquer bit na palavra de falha do canal, também ativa
0 bit de falha do grupo analdgico na palavra de falha do médulo.

Palavra de falha d |

(desctona pigina 1) ettt
7 = Ch7Fault 7 6 5 4 3 2 1 0
6= ChéFault Uma falha de A A A , A , ,
Zzgnigﬂ:: calibragdo de canal T T T T T ? ?

ativa a falha de

3= (h3Fault calibragdo na 4
2= Ch2Fault palavra de falha do
1=Ch1Fault médulo. A y
0 = ChOFault
\ \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \ \ \
\ I I I I I I I
[ I I I I I I I
\ - . \ - . \ 1
C \ \ \ I \ \ \

Palavra de status do canal

(um para cada canal— 7 6 > 4 3 2 1 0
descrito na pdgina 143)

) i L, As condicdes Nao é nimero, Retencdo de saida e
7 = ChxOpenWire 0 ntimero seis nao é usado pelo

Alarme de rampa ndo acionam bits adicionais.

5 = ChxNotANumber 1756-0F4 nem pelo 1756-0F8 Vocé deve monitoré-los aqui.

4 = (hxCalFault

3 = ChxInHold

2 = ChxRampAlarm
1= ChxLLimitAlarm

0= ChxHLimitAlarm IMPORTANTE: 0 1756-0F4 usa quatro palavras de status do canal. 0 1756-0F8

usa oito palavras de status do canal. Este grafico mostra oito palavras. 41519
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142

Bits da palavra de falha do médulo — Modo de ponto flutuante

Os bits nessa palavra fornecem o nivel mais alto de deteccao de falhas. Uma
condicio diferente de zero nesta palavra revela que existe uma falha no
mddulo. Pode-se examinar mais abaixo para isolar a falha.

A tabela lista tags que sao encontrados na palavra de falha do médulo.

Tag Descri¢ao

Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
analégico deste tag é AnalogGroupFault.

(alibragao Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracao Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibracdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal - Modo de ponto flutuante

Durante a operagio normal do mddulo, os bits de palavra de falha de canal
sdo ativados se qualquer um dos respectivos canais tiver um Alarme de limite
Alto ou Baixo ou uma condigao de Fio interrompido (configuragio de 0 a
20 mA apenas). Ao usar a palavra de falha do canal, o médulo 1756-OF4 usa
os bits 0 a 3 ¢ 0 médulo 1756-OF8 usa os bits 0 a 7. Marcar essa palavra para
uma condi¢io nao zero ¢ uma maneira fécil de verificar essas condi¢oes em
um canal.

A tabela lista as condigoes que definem todos os bits de palavra de falha de
canal.

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal

Um canal estd sendo calibrado ‘000F" para todos os bits no mddulo 1756-0F4
‘00FF" para todos os bits no médulo 1756-0F8

Ocorreu falha de comunicagdo entre o médulo | ‘FFFF’ para todos os bits em qualquer mddulo
e seu controlador proprietario

Defina sua légica para monitorar o bit de falha de canal para uma saida
especifica, se vocé:

o habilitar a fixa¢ao de saida.

o cstiver verificando uma condigo de fio interrompido (configuragao
0220 mA apenas).
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Bits da palavras de status do canal — Modo de ponto flutuante

Qualquer palavra de status do canal, (quatro palavras para 1756-OF4 ¢ oito
palavras para 1756-OF8), uma para cada canal, mostra uma condi¢io nio
zero se esse canal especifico tiver apresentado falha em relagao as condigoes
listadas abaixo. Alguns destes bits ativam bits em outras palavras de falha.

Quando os bits de Alarme de limite Alto ou Baixo (bits 1 e 0) estiverem
ativados em qualquer uma das palavras, o bit apropriado serd ativado na

palavra de falha de canal.
Quando o bit de falha de calibragio (bit 4) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragio (bit 11) ¢ ativado na palavra de falha de

modulo.

A tabela lista as condi¢oes que ativa cada um dos bits da palavra.

Tag (Palavra de Bit Evento que ativa este tag

status)

ChxOpenWire Bit7 0 bit é ativado somente se a faixa de saida configurada for 0 a 20 mA e o ircuito tornar-se aberto
devido a uma falha no fio ou for cortado quando a saida que estiver sendo acionada estiver acima de
0,1 mA. 0 bit permanece ativo até que o fio correto tenha sido restaurado.

ChxNotaNumber Bit5 0 bit é ativado quando o valor de saida recebido do controlador for NotANumber (o valor IEEE NAN).

0 canal de saida retém seu estado mais recente.

ChxCalFault Bit4 Este bit é ativado ao ocorrer um erro durante a calibragao. Este bit também ativa o bit apropriado na
palavra de falha do canal.

ChxInHold Bit3 0 bit é ativado quando o canal de saida estiver em espera. 0 bit reinicializa quando o valor de saida do
modo de operacdo solicitado estiver dentro de 0,1% do fundo de escala do valor de eco da corrente.

ChxRampAlarm Bit2 0 bit é ativado quando a taxa de mudanca solicitada do canal de saida exceder o pardmetro solicitado
da taxa maxima de rampa configurada. Ele permanece energizado até que a saida alcance seu valor
alvo e a aceleragdo em rampa pare. Se o bit estiver travado, ele permanece energizado até que seja
destravado.

ChxLLimitAlarm Bit 1 Este bit é ativado quando o valor de saida solicitado estiver abaixo do valor do limite baixo configurado.
Ele permanece energizado até que a saida solicitada estiver acima do limite baixo. Se o bit estiver
travado, ele permanece energizado até que seja destravado.

ChxHLimitAlarm Bit0 Este bit é ativado quando o valor de saida solicitado estiver acima do valor do limite alto configurado.

Ele permanece energizado até que a saida solicitada estiver abaixo do limite alto. Se o bit estiver
travado, ele permanece energizado até que seja destravado.

IMPORTANTE Observe que os modulos 1756-0F4 e 1756-0F8 nao usam o hit 6.
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Relatorio de falhas 1756-0F4 A ﬁgura apresenta uma visao geral do processo de relatério de falha no modo
e 1756-0F8 no Modo inteiro """

Palavra de falha de médulo
(descrito na pdgina 145)

15 = AnalogGroupFault

12 =Calibratin
11 = Cal Fault g 1B 12 n Quando o médulo estd sendo calibrado, todos os
14 13 ndo sio usadas pelo A L bits na palavra de falha do canal sdo ativados.

1756-0F4 nem pelo 1756-0F8

Se ativado, qualquer bit na palavra de falha do canal, também ativa
0 bit de falha do grupo analdgico na palavra de falha do médulo.

Palavra de faha do canal PPy ey

(descrito na pdgina 145)
7 6 5 4 3 2 1 0

7= (h7Fault 3 =(h3Fault
6 = Chéfault 2 = (h2Fault

5=Ch5Fault 1= Ch1Fault T T T T T T T ? T

4 =(h4Fault 0= ChOFault

ottt r

Palavra de status do canal

(descrito na pagina 146) 15 | 14 | 13 12 |10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
15 = Ch00penWire 7 =(h40penWire
14 = ChOInHold 6 = Ch4InHold As condigdes de Fio interrompido (bits As condigdes Retengdo de
13 = Ch10penWire 5=Ch50penWire de niimeros impares) ativam os bits saida (bits de niimeros pares)
12 =Ch1InHold 4= (Ch5InHold apropriados na palavra de falha do canal. devem ser monitoradas aqui.
11 =Ch20penWire 3 =Ch60penWire
10 = Ch2InHold 2= (h6InHold
9 = Ch30penWire 1= Ch70penWire
8 =(h3InHold 0=Ch7InHold

IMPORTANTE: Os bits 0 a 7 ndo sao usados no 1756-0F4 .
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Bits da palavra de falha do madulo — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha de médulo (bits 15 a 11) operam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista tags
que s3o encontrados na palavra de falha do médulo.

Tag Descrigéo

Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome

analdgico deste tag é AnalogGroupFault.

(alibracdo Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracao Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibragdo do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal - Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha do canal (bits 7 a 0) funcionam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante para falhas de
calibragio e comunicagio. Durante a operagao normal, esses bits sdo ativados
apenas para uma condi¢ao de fio interrompido. A tabela lista as condigoes
que definem todos os bits de palavra de falha de canal.

Esta condicao define todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha de canal informacdes nos bits de palavra de falha de canal
Um canal esté sendo calibrado ‘000F" para todos os bits no modulo 1756-0F4

‘00FF" para todos os bits no médulo 1756-0F8

Ocorreu falha de comunicagdo entre o modulo | ‘FFFF’ para todos os bits em qualquer mddulo
e seu controlador proprietdrio

Defina sua légica para monitorar o bit de falha de canal para uma saida
especifica, se vocé:

o habilitar a fixagao de saida.

o ecstiver verificando uma condigo de fio interrompido (configuragao
0220 mA apenas).
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Bits da palavra de status do canal - Modo inteiro

A palavra de status do canal tem essas diferencas quando ¢ usada no modo

inteiro.

e Apenas as condi¢oes Saida em espera e Fio interrompido sao relatadas

pelo médulo.

o O relatdrio de falha de calibra¢io nao estd disponivel para essa palavra,
embora o bit de falha de calibragio na palavra de falha do médulo
ainda seja ativada quando essa condi¢ao existir em qualquer canal.

o Existe apenas uma palavra de status do canal para todos os quatro
canais no 1756-OF4 e para todos os oito canais no 1756-OFS8.

A tabela lista as condi¢oes que definem cada um dos bits de palavra de status.

Tag (Palavra de status)

Bit

Evento que ativa este tag

ChxOpenWire

Bits de nimeros impares do bit 15 a bit 1
(ou seja, 0 bit 15 representa o canal 0).
Para obter uma lista completa dos canais
que esses bits representam, consulte
pégina 144.

0 bit de fio interrompido é ativado somente se a faixa de saida
configurada for de 0 a 20 mA e o circuito tornar-se aberto devido a
uma falha no fio ou fio cortado quando a saida que estiver sendo
acionada estiver acima de 0,1 mA. O bit permanece ativo até que o
fio correto tenha sido restaurado.

ChxInHold

Bits de nimeros pares do bit 14 ao bit 0
(ou seja, 0 bit 14 representa o canal 0).
Para obter uma lista completa dos canais
que esses bits representam, consulte
pégina 144.

0 bit de retencao de saida é ativado quando o canal de saida estiver
em espera. 0 bit reinicializa quando o valor de saida do modo de
operagdo solicitado estiver dentro de 0,1% do fundo de escala do
valor de eco da corrente.
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Capitulo 8

Introducao

Modulos isolados de saida analdgica
(1756-0F6Cl e 1756-0F6VI)

Este capitulo descreve recursos especificos aos médulos isolados de saida

analédgica ControlLogix que fornecem um alto nivel de imunidade a ruido.
As letras “C” ¢ “V” nos respectivos numeros de catdlogo indicam “corrente”

e “tensio’.

Topico Pégina
Escolha um formato de dados 148
Limitacdo de rampa de aceleracdo/taxa 149
Uso de bloqueio de mddulo e Diagramas de circuito de saida 151
Acionar cargas diferentes com 0 1756-0F6(l 153
Fiacdo do médulo 1756-0F6CI 154
Fiacdo do médulo 1756-0F6VI 156
Relatério de status e falha dos médulos 1756-0F6C| e 1756-OF6VI 157

Os médulos isolados de saida analégica também suportam os recursos

descritos na Capitulo 3. Consulte a tabela para alguns desses recursos.

Recurso Pagina
Remogdo e insercdo sob alimentacéo (RIUP) 34
Relatério de falhas no médulo 34
Software configurdvel 34
Codificado eletronica 35
Acesso ao reldgio do sistema para fungdes de registro de data e hora 36
Gravagdo do registro de data e hora 36
Modelo de produtor/consumidor 36
Informagdes do indicador de status 37
Total compatibilidade com a Classe | Divisdo 2 37
Certificaco 37
(alibragdo em campo 37
Offsets do sensor 37
Travamento de alarmes 38
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Escolha um formato de dados O formato de dados define o formato dos dados de canal enviados do
controlador para o médulo, define o formato do “eco de dados” que o
mddulo produz e determina os recursos que estaro disponiveis para seu
aplicativo. O formato de dados ¢ escolhido ao escolher um Formato de

comunicacao.

Vocé pode escolher um destes formatos de dados:
e Modo inteiro

e Modo de ponto flutuante

A tabela mostra os recursos que estao disponiveis em cada formato.

Tabela 32 - Recursos disponiveis em cada formato de dados

Formato de dados Recursos disponiveis Recursos nao disponiveis
Modo inteiro Rampa para valor do programa Fixacao
Rampa para valor da falha Rampa no modo de operacdo
Retencdo para inicializago Alarmes de taxa e limite

Reter o Ultimo estado ou Valor de usudrio | Conversdo de escala
no modo de falha ou programa

Modo de ponto flutuante Todos os recursos N/A

Para detalhes sobre os formato de dados de entrada e saida, consulte

pagina 188 em Capitulo 10.

Recursos isolados do médulo  Esta tabela mostra os recursos especificos para os médulos isolados de saida
de saida analdgica analégica.

Tabela 33 - Recursos do médulo de saida analdgica isolado

Recurso Pagina
Limitacdo de rampa de aceleracdo/taxa 149
Retencdo para inicializacao 149
Fixacdo/limitaco 150
Alarmes de fixacao/limite 150
Eco de dados 150
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Limitacao de rampa de aceleracao/taxa

A aceleragio em rampa limita a velocidade em que um sinal de saida analdgica
pode mudar. Isso evita transi¢des rapidas na saida que danificam os
dispositivos que um mddulo de saida controla. A aceleragio em rampa
também ¢ conhecida como limitacio de taxa.

A tabela descreve os possiveis tipos de rampa de aceleragio.

Tipo de rampa de aceleracao | Descricao

Rampa no modo de operacao Este tipo de aceleracdo em rampa ocorre quando 0 médulo estd no modo de
operacdo e comega a operacao na taxa maxima de rampa quando o médulo
recebe um novo nivel de saida.

IMPORTANTE: estd disponivel apenas no modo de ponto flutuante.

Rampa para 0 modo de programa | Este tipo de rampa de aceleracao ocorre quando o valor de saida presente
muda para o valor de programa apés um comando de programa ser
recebido do controlador.

Rampa para modo de falha Este tipo de rampa de aceleragdo ocorre quando o valor de saida presente
muda para o valor de falha depois que uma falha de comunicagéo ocorrer.

A taxa mixima de mudanca em saidas ¢ expressa em unidades de medida por
segundo e chamada de taxa maxima de rampa.

Consulte pdgina 192 para saber como ativar a aceleragio em rampa do modo
de operacio e definir a taxa méxima de rampa.

Retencao para inicializacao

A retengio para inicializagio faz com que a saida retenha o estado presente
até que o valor comandado pelo controlador corresponda ao valor no
terminal de parafusos de saida dentro de 0,1% de fundo de escala, fornecendo
uma transferéncia ininterrupta.

Se Retengio para inicializagio estiver selecionado, a saida espera se houver
uma ocorréncia de alguma dessas trés condigoes.

o A conexio inicial ¢ estabelecida apds a ativagao.

e Uma nova conexao ¢ estabelecida depois que ocorrer uma falha de
comunicagao.

o Ha uma transi¢io para o modo de operagio do estado de programa.
O bit InHold para um canal indica que o canal estd esperando.

Para saber como ativar o bit retengao para inicializagao, consulte pdgina 190.
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Fixacao/limitacao

A fixagao limita a saida do modo analégico de forma que eles permanegam
em uma faixa configurada pelo controlador, mesmo quando o controlador
comandar uma saida fora dessa faixa. Esse recurso de seguranca define uma
fixagao alta e uma fixagao baixa.

Uma vez que as fixa¢oes sao determinadas para um médulo, qualquer dado
recebido do controlador que exceda as fixagoes define um alarme de limite
adequado ¢ as transi¢oes de saida para aquele limite, mas nao além do valor
solicitado.

Por exemplo, um aplicativo define a alta fixagio em um médulo para8 Ve a
baixa fixacao para -8 V. Se um controlador enviar um valor correspondente a

9V para 0o médulo, o médulo aplicard apenas 8 V aos seus terminais de parafuso.

Os alarmes de fixagao podem ser desabilitados ou travados em um por canal.

IMPORTANTE A fixacdo estd disponivel apenas no modo de ponto flutuante.

Os valores de fixacao estao em unidade de medida em escala e nao sao
atualizados automaticamente quando as unidades em escala de
engenharia alta e baixa sao alteradas. A falha em atualizar os valores de
fixacdo gera um sinal de saida muito baixo que pode ser interpretado
incorretamente como problema de hardware.

Para saber como definir os limites de fixacao, consulte a pagina 192.

Alarmes de fixacao/limite

Esta funcio trabalha diretamente com a fixa¢ao. Quando um médulo receber
um valor de dados do controlador que excede os limites de fixacao, ele aplicara
valores de sinais ao limite de fixagio mas também enviard um bit de status ao
controlador notificando que o valor enviado excede os limites de fixagio.

Usando o exemplo acima, se um médulo tiver limites de fixagio de 8V e -8V,
mas receber os dados para aplicar 9 V, somente 8 V serd aplicado aos terminais
de parafuso ¢ 0 médulo enviard um bit de status de volta ao controlador
informando que o valor de 9 V excede os limites de fixacio do médulo.

IMPORTANTE Os alarmes de limite estao disponiveis apenas no modo de ponto
flutuante.

Para saber como ativar todos os alarmes, consulte pdgina 192.

Eco de dados

O eco de dados faz automaticamente o multicast dos valores dos dados do
canal que correspondam ao valor analégico enviado aos terminais de parafuso
naquele momento.

Os dados de falha e status também sio enviados. Estes dados sio enviados no

formato (ponto flutuante ou inteiro) selecionado no intervalo do pacote
requisitado (RPI).
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Conversao de contagem de usuario para sinal de saida

As contagens de usudrio podem ser computadas no modo inteiro para os

moédulos 1756-OF6CI e 1756-OF6VI1.

As férmulas de linha reta que podem ser usadas para calcular ou programar
uma instrucio de cdlculo (CPT) sio mostradas na tabela.

Faixa disponivel Férmula de contagem do usuario
0a20mA y=3109,7560975609754x-32.768
em que y = contagens; X = mA
+/-10V y=3115,669867833032x-0,5
em quey = contagens; x =V

Por exemplo, se vocé tiver 3,5 mA na faixa de 0 a 20 mV, o usudrio contard =
-21884. Contagens = 6231 para 2 V na faixade +/-10 V.

Para ver uma tabela com os valores relacionados, consulte Conversio da
contagem do usudrio ControlLogix 1756-OF6CI ¢ OF6VI para sinal de
saida, Nota técnica da Knowledgebase IDs 41574 ¢ 41576.

Uso de b|oquei° de modulo e Estagcgﬁoémostra ZS diagram:ls de bloquecilo dozmédulos 1756-OF6Cl e
: TR 1756-OF6VI € os diagramas de circuitos de saida.
Diagramas de circuito de 8

saida Figura 41 - Diagrama de bloqueio do médulo 1756-0F6Cl
Lado do campo | Lado do backplane -
1
Requlador de L Conversor
corrente +5V «— (K Circuitode ) Gircuito
T encerramento  [€
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———————————————— o | +5V
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Reguladorde -
corrente 5V < I
I Conversor D/A oot - Backol
0S Microcontrolador ackplane
Vref pl - @' ASIC H’
|
________________ =1 >
1
+-15V «— " Conversor
Reguladorde v (-CC
corrente +5 <+ .
| Conversor D/A 0‘;,(05

EEPROM
serial

gL

Detalhes do circuito aberto 1756-0F6CI
estdo na pagina 152.

SRAM

43501
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Figura 42 - Diagrama de bloqueio do médulo 1756-0F6VI
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1
+/-15V q¢—
Regulador de Conversor
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1
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egulaaorae C-CC
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| Conversor D/A Optos
Vref I
I EEPROM
serial
| SRAM
Detalhes do circuito aberto 1756-0F6VI |
estdo na pagina 154. I
1
43501
3 de 6 canais = == == == == = =|[solamento de canal

Diagramas de circuito do lado do campo

O diagrama mostra circuitos de campo lateral para o médulo 1756-OF6CIL.

Figura 43 - Circuito de saida 1756-0F6CI

+H3V Lado do | Lado do
sistema campo
\
50 Q Vdrop 1,0 V.a 20mA

\
i ot=021mA |
Conversor D/Ae \
—| Amplificador de .

corrente 0UT-0

@

022 uF
I "u 2500 5000
5Va20mA 10Va 20mA

RTN-0 ; 750 Q 1000 Q
J7 @ : : 15V a20mA 20V a 20mA
\
ALT-0

#Z 13V [ 43503
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Acionar cargas diferentes
com o 1756-0F6(l

O estagio de saida do médulo 1756-OF6CI fornece uma corrente constante
que flui através de suas partes eletronicas internas e sai pela carga de saida
externa. Como a corrente de saida é constante, a tinica varidvel na malha de
corrente ¢ a tensao através das partes eletronicas de saida e a tensdo através da
carga. Para uma determinada op¢ao de encerramento, a soma das quedas de
tensdo individuais ao redor dos componentes da malha devem corresponder a
tensio total disponivel (13 V para encerramento OUT-x/RTN-x ¢ 26 V para
OUT~=x/ALT=).

Como visto no diagrama acima, uma carga de saida externa maior derruba
uma parte maior da tensio da malha disponivel, permitindo que 0 médulo
derrube menos volts através de suas partes eletronicas internas de saida. Esta
queda mais baixa permite que a dissipagao de energia no mddulo seja mais
baixa, minimizando o efeito térmico aos médulos adjacentes no mesmo rack.

Para cargas abaixo de 550 € a fonte de tensdo interna +13 V do médulo pode
fornecer tensao para correntes de até 21 mA. Para cargas acima de 550 €2, ¢
necessdria tensdo para compatibilidade adicional. Neste caso, vocé deve usar o
terminal ALT para suprir a fonte de -13 V adicional.

Para cargas de qualquer tamanho (ou seja, de 0 2 1000 €2), os canais de saida
funcionam se terminarem entre OUT-x e ALT-x. Para aumentar a
confiabilidade do médulo e durabilidade do produto, recomendamos:

o Encerre os canais de saida entre os terminais OUT-x e RTN-x para

cargas de 02 550 Q

o Encerre os canais de saida entre os terminais OUT-x ¢ ALT-x para

cargas de 551 a 1000

IMPORTANTE Se ndo tiver certeza da carga, vocé pode encerrar os canais de saida
entre OUT-x e ALT-x que o mddulo funcionard, mas a confiabilidade
pode ficar comprometida em temperaturas elevadas.

Por exemplo, se vocé encerrar os canais de saida entre OUT-x e ALT-x e
usar uma carga de 250 €2, o modulo funcionara, mas cargas mais baixas
resultam em temperaturas operacionais mais altas e podem afetar a
confiabilidade do mddulo ao longo do tempo.

Recomendamos que vocé encerre os canais de saida conforme descrito
anteriormente, sempre que possivel.
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Figura 44 - Circuito de saida 1756-0F6VI

O diagrama mostra circuitos de campo lateral para o médulo 1756-OF6CIL.
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Fiagao do modulo 1756-0F6C] A figura mostra exemplos de fiagao para o médulo 1756-OF6CI.

Figura 45 - Exemplo de fiacao 1756-0F6Cl para cargas de 0-550 <2
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Méddulos isolados de saida analdgica (1756-0F6(I e 1756-0F6VI)

Capitulo 8

OBSERVACOES:
1. Coloque dispositivos adicionais
em qualquer lugar da malha.

2. N3o conecte mais de dois fios em
um Unico terminal.

ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia
separada, ndo exceda a tensdo de isolamento
especifica.

Figura 46 - Exemplo de fiacdo 1756-0F6Cl para cargas de 551-1000 (2
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0uT-3

ALT-3

RTN-3

Nao usado

OUT-5

ALT-5

RTN-5
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Fiagao do modulo A figura mostra exemplos de fiacao para o médulo 1756-OF6VI.
1756-0F6VI Figura 47 - Exemplo de fiagdo 1756-0F6VI
0UT-1 €D [IED)|| ouro AEAY -
Dispositivo de saida
Ndo usado @ @ Ndo usado analdgica do usudrio
RTN-1 @ @ RTN-0 v 0 —
8 - - —
oUT-3 0UT-2
e
Ndo usado @ @ Ndo usado
RTN-3 @ @ RTN-2
! 3 L Aterramentoda
Ndo usado Ndo usado blindagem
ieD | UeD
oUT-5 ouT-4
Dl
Nao usado @ @ Ndo usado
RTN-5 @ @ RTN-4
N
:I I: 20967-M

OBSERVACOES:
1. Coloque dispositivos adicionais em qualquer lugar da malha.

2. N3o conecte mais de dois fios em um Unico terminal.

ATENGAO: Se vocé utiliza uma fonte de energia separada, ndo exceda a tenséo de isolamento especifica.
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Relatorio de status e falha Os médulos 1756-OF6ClI e 1756-OF6VI fazem o multicast dos dados de
dos médulos 1756-0F6Cl e status ¢ falha para o controlador proprietério de escuta com os dados de seu

canal. Os dados de falha sio organizados de maneira a permitir a escolha do

1756-0F6VI nivel de granularidade para exame das condi¢oes de falha.

Trés niveis de tags trabalham juntos para fornecer um grau crescente de
detalhes como a causa especifica das falhas no médulo.

A tabela lista tags que podem ser examinados em l6gica ladder para indicar
quando ocorre uma falha.

Tag Descriéo

Palavra de falha de Esta palavra fornece o relatdrio de resumo de falha. 0 nome deste tag é ModuleFaults.
médulo

Palavra de falha do Esta palavra fornece o relatdrio de falha de sobrefaixa, subfaixa e comunicagao. 0 nome
canal deste tag é ChannelFaults.

Palavra de status do | Esta palavra fornece relatério de falhas de subfaixa e sobrefaixa de canal individual para
canal alarmes de processo, alarmes de taxa e falhas de calibragdo. O nome deste tag é ChxStatus.

IMPORTANTE Existem diferencas entre os modos de ponto flutuante e inteiro, uma
vez que eles se referem a relatdrio de falha de modulo. Estas diferencas
sao explicadas nas duas secbes a sequir.

Relatorio de falhanomodo A ilustragio oferece uma visao geral do processo de relatério de falha no
de ponto flutuante modo de ponto flutuante.

Palavra de falha de médulo
(descrito na pdgina 158)

15 = AnalogGroupFault B )13 2] Mm Quando 0 modulo estd sendo calibrado, todos os

13 = OutGroupFault ‘ bits na palavra de falha do canal s3o ativados.
12 = (alibrating ‘

11=(al Fault
14 ndo é usado pelo OF6CI
nem pelo OF6VI

Se ativado, qualquer bit na palavra de falha do canal, também ativa o bit de falha
do grupo analégico e a falha do grupo de saida na palavra de falha do médulo.

Palavra de falha do canal ? ? ? T ? ?

(descrito na pdgina 158)
5 = ChsFault A N T L

= Ch4Faul
;‘= Ch;‘F:E': Uma falha de calibragdo de T T T T T T

2= Ch2Fault canal ativa a falha de calibracao T

1= Ch1Fault na palavra de falha do médulo.
0= ChOFault

Palavra de status do canal ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
(um para cada canal - 7 6 5 4 3 2 1 0
descrito na pagina 159)

5= ChxNotANumber 7 e 6ndo sdo usados pelo

4 = ChxCalFault 0F6CI nem pelo OF6VI As condi¢des Nao é nimero, Retencdo de saida e As condicdes de Alarme de

3 = ChxInHold Alarme de rampa ndo acionam bits adicionais. limite baixo e alto ativam os

2 = ChxRampAlarm Vocé deve monitord-los aqui. bits apropriados na palavra de
1= ChxLLimitAlarm falha de canal.

0 = ChxHLimitAlarm
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158

Bits da palavra de falha do médulo — Modo de ponto flutuante

Os bits nessa palavra fornecem o nivel mais alto de deteccao de falhas. Uma
condicio diferente de zero nesta palavra revela que existe uma falha no
mddulo. Pode-se examinar mais abaixo para isolar a falha.

A tabela lista os tags encontrados na palavra de falha do médulo:

Tag Descri¢ao

Falha do grupo Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
analégico deste tag é AnalogGroupFault.

Falha do grupo de Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. Seu nome
saida de tag é OutputGroupFault.

(alibracdo Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. Seu nome de tag
é Calibracdo.

Falha de calibracdo Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibra¢do do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag ¢ CalibrationFault.

Bits da palavra de falha do canal — Modo de ponto flutuante

Durante a operagao normal do médulo, os bits de palavra de falha de canal
sdo ativados se qualquer um dos respectivos canais tiver um Alarme de limite
Alto ou Baixo. Marcar esta palavra para uma condi¢io nao zero ¢ uma forma
rapida de verificar a condi¢do de Alarme de limite Alto ou Baixo.

A tabela lista as condi¢oes que definem todos os bits de palavra de falha de
canal:

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha do canal informacdes nos bits da palavra de falha do canal

Um canal esté sendo calibrado '003F para todos os bits

Ocorreu falha de comunicagdo entre o médulo | ‘FFFF’ para todos os bits
e seu controlador proprietdrio

Defina sua légica para monitorar o bit de falha de canal para uma saida
especifica, se vocé:

o definir os alarmes de limite alto e baixo fora da faixa operacional.

e desativar o limite de entrada.
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Bits da palavra de status do canal — Modo de ponto flutuante

Qualquer uma das seis palavras de status do canal, uma para cada canal,
mostra uma condi¢o nao zero se esse canal especifico tiver apresentado falha
em relagio as condigoes listadas abaixo. Alguns destes bits ativam bits em
outras palavras de falha.

Quando os bits de Alarme de limite Alto ou Baixo (bits 1 e 0) estiverem
ativados em qualquer uma das palavras, o bit apropriado serd ativado na

palavra de falha de canal.

Quando o bit de falha de calibragio (bit 4) ¢ ativado em qualquer uma das
palavras, o bit de falha de calibragio (bit 11) ¢ ativado na palavra de falha de
mddulo. A tabela lista as condi¢oes que ativa cada um dos bits da palavra.

Tag (Palavra de status) | Bit Evento que ativa este tag

ChxNotaNumber Bit 5 0 bit é ativado quando o valor de saida recebido do controlador for
NotANumber (o valor [EEE NAN). O canal de saida retém seu estado
mais recente.

ChxCalFault Bit 4 Este bit é ativado ao ocorrer um erro durante a calibracdo. Este bit
também ativa o bit apropriado na palavra de falha do canal.

ChxInHold Bit3 0 bit é ativado quando o canal de saida estiver em espera. 0 bit
reinicializa quando o valor de saida do modo de operagao solicitado
estiver dentro de 0,1% do fundo de escala do valor de eco da
corrente.

ChxRampAlarm Bit2 0 bit é ativado quando a taxa de mudanca solicitada do canal de
saida exceder o pardmetro solicitado da taxa mdxima de rampa
configurada. Ele permanece energizado até que a saida alcance seu
valor alvo e a aceleracao em rampa pare. Se o bit estiver travado, ele
permanece energizado até que seja destravado.

ChxLLimitAlarm Bit 1 Este bit é ativado quando o valor de saida solicitado estiver abaixo

do valor do limite baixo configurado. Ele permanece energizado até
que a saida solicitada estiver acima do limite baixo. Se o bit estiver
travado, ele permanece energizado até que seja destravado.

ChxHLimitAlarm Bit0 Este bt é ativado quando o valor de saida solicitado estiver acima
do valor do limite alto configurado. Ele permanece energizado até
que a saida solicitada estiver abaixo do limite alto. Se o bit estiver
travado, ele permanece energizado até que seja destravado.

IMPORTANTE  Os médulos 1756-0F6Cl e 1756-0F6VI ndo usam os bits 6 e 7 neste modo.
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Relatorio de falhas no Modo A figura apresenta uma visao geral do processo de relatério de falha no

modo inteiro.

inteiro

Palavra de falha de modulo
(descrito na pdgina 160)

15 = AnalogGroupFault
13 = QutGroupFault

12 = Calibrating
11=(al Fault

14 ndo € usado pelo
1756-0F6C| nem pelo
1756-0F6VI.

Palavra de falha do canal
(descrito na pdgina 161)

5 =Ch5Fault
4 = Ch4Fault
3 =(h3Fault
2 =(h2Fault
1=Ch1Fault
0 = ChOFault

Palavra de status do canal
(descrito na pdgina 161)

14 = ChOInHold
12 = Ch1InHold
10 = Ch2InHold
8 = (h3InHold
6 = Ch4InHold
4 =(h5InHold

160

15 |14 |13 12

n

Quando 0 mddulo estd sendo calibrado, todos os
bits na palavra de falha do canal sdo ativados.

Se ativado, qualquer bit na palavra de falha do canal, também ativa o bit de falha
do grupo analdgico e a falha do grupo de saida na palavra de falha do médulo.

T

?

Pt t

5

4

3 2 1 0

f

T

Pttt
T

‘15‘14‘13‘12‘11‘10‘9‘8‘7‘6‘5‘4‘

15,13,11,9,7 e 5 ndo sdo usados pelos
mddulos 1756-0F6Cl e 1756-0F6VI no
modo inteiro.

As condicdes Retencdo de saida
devem ser monitoradas aqui.

41349

Bits da palavra de falha do madulo — Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha de médulo (bits 15 a 11) operam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante. A tabela lista tags
que sao encontrados na palavra de falha do médulo.

Tag

Descri¢ao

Falha do grupo
analdgico

Este bit é ativado quando qualquer bit na palavra de falha do canal é ativado. 0 nome
deste tag é AnalogGroupFault.

Falha do grupo de
saida

Este bit é ativado quando qualgquer bit na palavra de falha do canal é ativado. Seu nome
de tag é OutputGroupFault.

(alibragdo

Este bit é ativado quando qualquer canal estiver sendo calibrado. Quando este bit é
ativado, todos os bits na palavra de falha do canal sdo ativados. 0 nome deste tag é
(alibrating.

Falha de calibracdo

Este bit é ativado quando qualquer bit de Falha de calibra¢do do canal individual for
ativado. 0 nome deste tag é CalibrationFault.
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Bits da palavra de falha do canal - Modo inteiro

No modo inteiro, os bits de palavra de falha do canal (bits 5 ... 0) funcionam
exatamente como descrito no modo de ponto flutuante para falhas de
calibragio e comunicagio. A tabela lista as condi¢oes que definem todos os
bits de palavra de falha de canal.

Esta condicao ativa todos os bits de E faz com que 0 médulo mostre as seguintes
palavra de falha de canal informacdes nos bits de palavra de falha de canal
Um canal estd sendo calibrado "003F' para todos os bits

Ocorreu falha de comunicacdo entre o médulo | 'FFFF’ para todos os bits
e seu controlador proprietério

Defina sua légica para monitorar o bit de falha de canal para uma saida
especifica, se vocé:
e definir os alarmes de limite alto e baixo fora da faixa operacional

o desativar o limite de entrada.

Bits da palavra de status do canal no Modo inteiro

A palavra de status do canal tem essas diferencas quando ¢ usada no modo
inteiro.

e Apenas as condi¢oes Retengio de saida sao relatadas pelo médulo.

o O relatdrio de falha de calibra¢io nao estd disponivel para essa palavra,
embora o bit de falha de calibragio na palavra de falha do médulo
ainda seja ativada quando essa condigao existir em qualquer canal.

o Existe apenas uma palavra de status do canal para todos os seis canais.

A tabela lista as condi¢oes que ativa cada um dos bits da palavra.

Tag Bit Evento que ativa este tag
(Palavra de status)

ChxInHold Bits de nimeros pares do bit 14ao bit0 | O bit de retencdo de saida é ativado quando
(ou seja, 0 bit 14 representa o canal 0). | o canal de saida estiver em espera. 0 bit

Para obter uma lista completa dos canais | Teinicializa quando o valor de saida do

que esses bits representam, consulte modo de operacdo solicitado estiver dentro
pagina 160. de 0,1% do fundo de escala do valor de eco
da corrente.

IMPORTANTE 0s mddulos 1756-0F6Cl e 1756-0F6VI ndo usam os bits 15, 13, 11,9, 7
e 5 neste modo.
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Observagoes:
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Capitulo 9

Instalacao dos madulos de E/S ControlLogix

|ntrodug&o Este capitulo descreve como instalar os médulos ControlLogix.
Topico Pégina
Instale o mddulo de E/S 163
Codifique o borne removivel 164
Conecte a fiagdo 165
Monte o RTB e o invélucro 169
Instalar o borne removivel 170
Remover o borne removivel 7
Remova o mddulo do rack 172
Instale o modulo de E/S E possivel instalar ou remover o médulo enquanto a poténcia do rack

¢ aplicada.

ATTENTION: O médulo € projetado para dar suporte a remogao e a
insercdo sob alimentacdo (RIUP). No entanto, quando vocé remove ou
insere um RTB com alimentacdo aplicada no lado do campo, pode ocorrer

movimento indesejado da maquina ou perda do controle do processo.
Tome cuidado ao usar este recurso.

Realize estas etapas para instalar o médulo de E/S.

1. Alinhe a placa de circuito com as guias superior ¢ inferior do rack.

Placa de circuito impresso

20861-M
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2. Deslize 0 médulo no rack até que as guias de travamento do médulo se
encaixem.

Guia de travamento

\ 20862-M

COdifique o borne removivel Codifique o RTB para evitar inadvertidamente a conexio incorreta do
RTB ao seu médulo. Quando o RTB ¢ instalado no médulo, as posicoes de
codificagao se combinam.

Por exemplo, se vocé posicionar uma presilha de codificagio em formato
de U no slot 4 no médulo, nao ¢ possivel posicionar uma guia em forma de
cunha no slot 4 no RTB, caso contririo, seu RTB nio vai encaixar no
modulo. Recomendamos o uso de um padrao tinico de codificagao para
cada slot do rack.

1. Insiraabanda em forma de U com o lado mais comprido préximo aos
terminais.

2. Empurre a banda sobre o médulo até que se encaixe no lugar.

20850-M
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Conecte a fiacao

3. Codifique o RTB nas posi¢oes que correspondem as posi¢oes nao-
codificadas do médulo. Insira a guia em forma de cunha no RTB com a
borda arredondada primeiro. Empurre a guia no RTB até parar.

Figura 48 -

Guia de codificacdo
em forma de cunha

20851-M

Vocé pode usar um RTB ou um médulo de interface analdgica (AIFM) do

cédigo do catdlogo 1492 com pré-fiagﬁo(l) para conectar a fiagao ao seu
mddulo. Se estiver usando um RTB, siga as instru¢des desta se¢ao para conectar
os fios a0 RTB. Um AIFM recebeu pré-fiacio antes de vocé recebé-lo.

Se estiver usando um AIFM para conectar a fiagio a0 médulo, pule essa se¢ao

€ va para a pagina 279.

IMPORTANTE  Para todos os mddulo analégicos ControlLogix, exceto 0 1756-IR6l,
recomendamos que vocé utilize o cabo Belden 8761 para fazer a fiagdo do
RTB. Para 0 modulo 1756-IR6, recomendamos que vocé use o cabo
Belden 9533 ou 83503 para fazer a fiacao do RTB.

As terminagdes do RTB podem acomodar de 22 a 14 fios blindados
de bitola.

(1) 0sistema ControlLogix foi certificado pela agéncia usando apenas os RTBs do ControlLogix (1756-TBCH, 1756-TBNH,
1756-TBSH e 1756-TBS6H). Qualquer aplicativo que exija certificacdo do sistema ControlLogix usando outros métodos de
terminagao de fiagdo pode requerer aprovacao especifica do aplicativo pela agéncia de certificagao.
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166

A tabela fornece uma referéncia répida para orientagoes para fiagio para estes
modulos de E/S analdgica.

Ne Péagina
1756-1F16 58
1756-1F8 62
1756-IF6CIS N
1756-F6l 9%
1756-IRél 121
1756-IT6l 122
1756-1T612 123
1756-0F4 138
1756-0F8 139
1756-0F6C 154
1756-0F6VI 156

Conexao da extremidade aterrada do cabo

Antes de fazer a fiacao do RTB, ¢ necessario conectar a fiagao terra.

1. Realize as seguintes etapas para aterrar o fio dreno.

IMPORTANTE Para todos os mddulo de E/S analégica ControlLogix, exceto o modulo
1756-1F6CIS, recomendamos que vocé aterre o fio dreno na lateral do
campo. Se nao puder aterrar na lateral do campo, faca-o em um ponto
aterramento no rack, conforme mostrado na pagina 167.

Para o modulo 1756-1F6CIS, recomendamos que vocé aterre 0 médulo,
conforme mostrado na pdgina 167.

a. Remova um comprimento do invélucro do cabo do cabo Belden.

B
45077

b. Puxe a blindagem e o fio nu de dreno do fio nao isolado.

45078

c. Torga a blindagem e o fio dreno juntos para formar um unico
filamento.

45079
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d. Engate um terminal de terra e aplique a mangueira com
isolamento termorretratil A area de saida.

/ 45080

Arruela dentada M4 ou M5
(n°10 oun°®12)

Terra funcional
Simbolo terra

.

= -

Parafuso de arruela dentada Phillips e arruela
dentada (ou parafuso SEM) M4 ou M5 (n°10 ou n°12) 20918-M

2. Conecte o fio dreno a uma presilha de montagem do rack.

Use qualquer presilha de montagem do rack projetada como um terra
de sinal funcional. O simbolo do ponto terra funcional aparece
proximo a guia.

3. Quando o fio dreno estiver aterrado, conecte os fios isolados a lateral
do campo.

Conecte a extremidade nao aterrada do cabo

1. Corte a blindagem drene o fio de volta no invélucro do cabo e aplique
um tubo termoencolhivel.

2. Conecte os fios isolados ao RTB.
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Trés tipos de RTBs (cada RTB vem com um invélucro)

Grampo-gaiola— cédigo de catdlogo 1756-TBCH

1. Insira o fio no terminal.

2. Gire o parafuso no sentido horario para fechar o terminal no fio.
T =

20859-M

Grampo NEMA (National Electrical Manufacturers Association) —
cédigo de catdlogo 1756-TBNH

Fios com terminagdes nos terminais de parafuso.

Figura 49 -

Area de alivio de tensdo 202010

Grampo de mola — c6digo de catdlogo 1756-TBS6H
1. Insiraa chave de fenda no orificio externo do RTB.

2. Insira o fio no terminal aberto e remova a chave de fenda.

20860-M
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ATTENTION: O sistema ControlLogix foi certificado utilizando
A apenas os RTBs do ControlLogix (c6digo de catdlogo 1756-TBCH,

1756-TBNH, 1756-TBSH e 1756-TBS6H). Qualquer aplicativo que

exija certificacdo do sistema ControlLogix usando outros métodos de

terminacdo de fiacao pode requerer aprovacao especifica do
aplicativo pela agéncia de certificacao.

Recomendacoes para fiacao de seu RTB

Recomendamos que vocé siga essas orientagoes quando fizer a fiagao de

seu RTB.

1. Comece a conectar o RTB nos terminais inferiores e vd avancando
para cima.

2. Use uma interligagao para fixar os fios na drea de alivio de tensao

(inferior) do RTB.

3. Peca e use um invélucro com profundidade estendida (cédigo de

catdlogo 1756-TBE) para aplicagoes que exigem fiagao de calibre pesado.

Monte o RTB e o involucro O invdlucro removivel cobre o RTB conectado para proteger as conexoes de

fiacao quando o RTB estiver posicionado no médulo.

1. Alinhe as ranhuras na parte inferior de cada lado do invélucro com as
bordas laterais do RTB.

2. Deslize o RTB no invélucro até que se encaixe no lugar.

Item Descricao

1 Tampa do invélucro

2 Ranhura

3 Borda lateral do RTB

4 Area de alivio de tensdo

IMPORTANTE (aso seja necessario um espaco adicional para encaminhar o fio na sua
aplicacdo, utilize o invélucro de profundidade estendida, cddigo de
catdlogo 1756-TBE.
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Instalar o borne removivel Essas etapas mostram como instalar o RTB no médulo para conectar a fiagao.

ADVERTENCIA: Ao conectar ou desconectar o borne removivel
(RTB) a alimentacao do lado do campo aplicavel, um arco elétrico
pode ocorrer. Isso pode causar uma explosao em instalagdes de
areas classificadas. Antes de continuar, certifique-se de que a
alimentacao foi removida ou a drea nao é classificada.

Antes de instalar o RTB, certifique-se de que:

o Fia¢io no lado do campo do RTB esta concluida
e o invdlucro do RTB esteja encaixado no local.
o aportado invélucro do RTB esteja fechada.

o A guiade travamento na parte superior do médulo estd destravada

1. Alinha as guias das partes superior, inferior ¢ esquerda do RTB com as
guias do médulo.

Guia superior

/o

Guia inferior

20853-M

2. Pressione o RTB no médulo de modo rapido e regular até que as travas
se encaixem.

3. Deslize a guia de travamento para travar o RTB no médulo.

20854-M
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Remover o borne removivel Se precisar remover o mddulo do rack, vocé deve primeiro retirar o RTB do

modulo. Execute as etapas para remover o RTB.

um mddulo se o backplane estiver energizado. Isso pode causar uma
explosdo em instalacdes de dreas classificadas. Antes de continuar,
certifique-se de que a alimentagao foi removida ou a drea ndo é
classificada.

c ADVERTENCIA: Pode ocorrer um arco elétrico na insercio ou remogdo de

ADVERTENCIA: Arcos elétricos repetidos causam o desgaste excessivo dos
contatos no médulo e em seu conector correspondente. Contatos
desgastados podem criar resisténcia elétrica que pode afetar a operacao
do mddulo.

1. Destrave a guia de travamento na parte superior do médulo.
2. Abraa portado RTB usando a trava inferior.

3. Segure o local marcado PULL HERE e puxe o RTB do médulo.

20855-M

IMPORTANTE Ndo coloque os dados ao redor de toda a porta. Existe perigo de choque.
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Remova o modulo do rack Siga estes passos para remover o mddulo do rack.

1. Empurre as guias de travamento superior ¢ inferior.

20856-M
= g W B
I
3 qg-?{ WW%:??WW K
M A X
20857-M
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Capitulo 10

Introducao

Configurar modulo de E/S analdgica do
ControlLogix

Vocé deve configurar seu mdédulo apds a instalagao. O médulo nio funciona
até ser configurado.

Na maioria dos casos, pode-se usar o software de programagio RSLogix 5000
para configurar seu mdédulo de E/S analégica. O software de programagio
usa configuracoes padrio, como amostragem em tempo real, intervalo do
pacote requisitado e assim por diante, para fazer seu médulo de E/S se
comunicar com o controlador-proprietario.

No entanto, existem situa¢des nas quais possa fazer sentido alterar as
configuragdes padrao. Pode-se manter as configuragdes personalizadas nas guias a
partir da caixa de didlogo Module Properties. Esta se¢ao fornece instrugoes
passo-a-passo para a criagao de configuragdes padrio e personalizadas

Topico Pagina
Diagrama de perfil de configuracao completa 175
Criar um novo médulo 176
Modificar a configuracdo padrdo para médulos de entrada 181
Configurar o mdulo sensor de temperatura de resisténcia 186
Configurar os médulos termopares 187
Modificar a configuracao padrdo para modulos de saida 188
Transferir dados de configuragdo para o modulo 193
Editar configuragao 194
Reconfiguracdo dos pardmetros do mddulo no modo de operagao 194
Reconfigurar parametros no modo de programa 196
Configurar médulos de E/S em um rack remoto 197
Visualizar tags do médulo 198
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IMPORTANTE Esse capitulo aborda a configuracdo dos mddulos de E/S analdgica em
um rack local. Para configurar médulos de E/S em um rack remoto,
devem ser seguidos todos os procedimentos detalhados com duas
etapas adicionais. Consulte pagina 197 para obter detalhes.

0 software de programacao RSLogix 5000 deve estar instalado no seu
computador para concluir os procedimentos das configuracdes padrao e
personalizada.

Para as instrugdes de instalacdo do software e para aprender como
navegar pelo pacote do software, consulte o RSLogix 5000 Getting
Results Guide

Visao geral do processo de configuracao

Siga estas etapas bésicas para configurar um médulo de E/S analdgica
ControlLogix usando o software RSLogix 5000.

1. Crie um novo médulo.

2. Aceite a configuragio padrio ou altere-a para a configuragio especifica
(personalizada) para o médulo.

3. Edite a configura¢io para um médulo quando forem necessérias
alteracoes.

Cada uma destas etapas ¢ explicada em detalhes nas paginas seguintes.
Um grafico que mostra o perfil de configuragiao completa é encontrado

em pagina 175.
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Configurar médulo de E/S analdgica do ControlLogix

Capitulo 10

Escolha a configuracéo
personalizada aqui.

Diagrama de perfil de configuracao completa

(lique em uma guia para definir
a configuragao especifica

Novo mddulo

1. Escolha um mddulo
a partir da lista

2. Escolha uma revisdo
principal

'

Tela de nomeacéo
Nome

Namero do slot
Formato comum
Revisdo secundaria
Opcdo de codificacdo

Clique em OK para usar a
configuragdo padrao

»| Botao OK

Guias -

Y

Série de telas
especificas a
aplicagdes
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Configuracao concluida

Editar
configuracdo

'

Uma série de guias no software
RSLogix5000 fornece acesso a alteracao

dos dados de configuracao de um médulo.

41058
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Criar um novo modulo Apés o inicio do software de programagio RSLogix 5000 e criagio de um
controlador, est tudo pronto para criar um novo mddulo. Pode-se usar uma
configuragao padrio ou definir uma configuragio personalizada ou
especifica, para seu programa de aplicagio.

IMPORTANTE 0 software RSLogix 5000, versao 15 e superior, permite que vocé
adicione médulos de E/S enquanto estiver online. Quando utilizar
alguma das versoes anteriores, vocé precisa estar off-line quando criar
um novo médulo.

1. Em Controller Organizer, clique com o botio direito em I/O
Configuration e escolha New Module.

ta RSLogix 5000 - Controller in IFBLACD [1756-L63 18.1]*
File Edi View Search Logc Communications Tools Window Help

| L[] ol [ ewes ] 2lmw] [ 2] @ | (e oo 1 8|
e |
No Forces

NoEdis R R R

Redundancy g Favorites /AgE-0n

=lEx

{5 Controller Controller
Controller Tags
(3 Controller Fault Har]
[ Power-Up Handler
&5 Tasks
=68 mainTask

3 MainProgram
(7 Unschedhied Proge
59 Mation Groups
[ Ungrouped Axes
(51 Add-On Instructions
5 Data Types
g User-Defined
G stings
L, Add-On-Defined

B tew Modde.

£ cur Chrii
Copy ke
B rate cerlay

Bad
fa [0 1756

print »

Aparecerd a caixa de didlogo Select Module.

I Select Module x|
M odule Description “endaor
Analog

[

Communications
Contrallers
Digital

Drives

Mation

- Other

[ Specialty

End.. | [ 2ddFsarie |

By Categomy I By “endor Favornites I

[k | Cancel I Help |
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2. Clique no “+” préximo a Analog para visualizar uma lista deste grupo
de médulos.

Wl Select Module x|

I odule |Descripti0n |Vend0r |
[=1- Analog ;I

- 1756-IF16 16 Channel Mon-Isolated Yoltage! Current Analog Input Allen-Bradiey

- 1756-IF4FXOFZF/A 4 Currentiolt Inpuks 2 CurrentfVolt Oukputs Fast Analog  Allen-Bradley

- 1756-IF4FXOFZF/E 4 Currentivolt Inputs2 Current/Volt Oukputs Fast Analog  Allen-Bradley

- 1756-IF6CIS) A & Channel Isolated Current Sourcing Analog Input Allen-Bradiey

& Channel tec ‘Current Analog Input Allen-Bradley
- 1756-IFG & Channel Mon-Isolated Woltage/ Current Analog Input Allen-Bradiey

- 1756-IF8H & Channel HART Analog Input Allen-Bradiey
- 1756-IRAI & Channel Isolated RTD Analog Input Allen-Bradiey
- 1756-ITEL 6 Channel Isolated Thermocouple Analog Inpuk Allen-Bradley
- 1756-ITAIZ & Channel Isolated Thermocouple Analog Inpuk - Enhanc... Allen-Bradley
- 1756-0F4 4 Channel Mon-Isolated Wolkage! Current Analog Output Allen-Bradiey
- 1 7S6E-0FGCT 6 Channel Isolated Current Analog Cutput Allen-Bradley LI
A I I 3
Erd. | AddFavarte |
By Category By endor I Favarites I
Ok | Cancel | Help I
4

3. Selecione um médulo e clique em OK.

4. Clique em OK para aceitar a versao principal padrao.

DICA Para encontrar o niimero da versao, abra o software RSLinx. Clique no
icone RSWho e escolha a rede. Abra 0 modulo e entao clique com o
botdo direito do mouse no médulo, para escolher Properties no menu
suspenso. 0 nimero da versao estd entre as propriedades.

Aparecerd a caixa de didlogo New Module.

hewriodule x

Type: 1756-IFEl & Channel |zolated Woltage/Curent Analog Input
Wendar: Allen-Bradley
Parent: Local
Mame: Ilssolated_lnput_Modulel Slat: |1 ::ll
Description: I =
=l
Cornm Format; I Flaak Data j
Rewvizion: |1_ I1 _I; Electronic Keving: | Compatible K.eying j

I Open Module Propertiez 0K I Cancel Help

5. Na caixa Nome, digite um nome do médulo.
6. Na caixa Slot, insira o nimero de slot do médulo.

7. Na caixa Descrigo, digite uma descrigao opcional para o médulo.
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8. A partir do menu Comm Format, escolha um formato de comunicagio.

Consulte pégina 188 para obter uma descrigio das escolhas de formato
de comunicagio.

IMPORTANTE Certifique-se de que tenha escolhido o formato correto de
comunicacdo para sua aplicacao pois nao € possivel alterar a
selecdo ap6s o download do programa com o controlador.

E necessario que o médulo seja reconfigurado para alterar o
formato de comunicagao.

9. Escolha um método de codificagio eletronica.

Consulte pdgina 35 para obter detalhes.

10. Faga o seguinte para aceitar os ajustes da configuragao padrio ou editar
os dados de configuracao.

a. Para aceitar os ajustes de configuracdo padrao, certifique-se de
que Open Module Properties ndo esteja selecionado e clique em
OK.

b. Para definir uma configura¢io personalizada, certifique-se de que
a caixa ‘abrir propriedades do médulo’ esteja selecionada e clique
em OK.

Aparecerd a caixa de didlogo ‘propriedades do novo médulo’ com
guias para inserir os ajustes adicionais de configuragao.

DICA Ao escolher um formato de modo de escuta, somente as quias
General e Connection serdo exibidas ao visualizar as propriedades de
um mddulo no software RSLogix 5000.

Os controladores que desejam escutar um mddulo, mas ndo sao seus
proprietdrios, usam o formato de modo de escuta.

Consulte pagina 188 para mais informag6es sobre os formatos de
comunicagdo.
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Capitulo 10

Formato de comunicac¢ao

O formato de comunicagio determina:

e que tipo de opgoes de configuragio estao disponiveis.

e que tipo de dados sio transferidos entre 0 médulo ¢ seu controlador

proprietario.

e quais tags sio gerados quando a configuragio ¢ concluida.

O formato de comunicagio também retorna o status e os dados de registro de

data e hora continuo.

Uma vez que um moédulo ¢ criado, nao se pode alterar o formato de
comunicagio a menos que o médulo seja excluido e recriado.

A tabela descreve os formatos de comunicagio usados com médulos de

entrada analégica.

Tabela 34 - Formatos de comunica¢ao do médulo de entrada

Caso deseje que 0 médulo de entrada retorne estes dados

Escolha este formato de comunicacao.

Dados de entrada de ponto flutuante

Float Data

Dados de entrada de nimero inteiro

Dados de nimero inteiro

Dados de entrada de ponto flutuante com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sao
amostrados.

(ST Timestamped Float Data

Dados de entrada de nimero inteiro com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sao
amostrados.

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora (ST

Dados de entrada de ponto flutuante com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sdo
amostrados e quando o médulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo diferencial

Dados flutuantes com marcacéo de data e
hora (ST - modo diferencial

Dados de entrada de ponto flutuante com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sao
amostrados e quando o mddulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo de alta velocidade

Dados flutuantes com marcacdo de data e
hora CST - modo de alta velocidade

Dados de entrada de ponto flutuante com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sao
amostrados e quando o médulo 1756-1F16 ou 1756-F8 estiver operando no modo simples

Dados flutuantes com marcacdo de data e
hora (ST - modo simples

Dados de entrada de ndmero inteiro com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sdo
amostrados e quando o mdédulo 1756-1F16 ou 1756-1F8 estiver operando no modo diferencial

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora (ST - modo diferencial

Dados de entrada de nimero inteiro com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sao
amostrados e quando o médulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo de alta velocidade

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora (ST - modo de alta velocidade

Dados de entrada de nimero inteiro com o valor do tempo de sistema (de seu rack local) quando os dados de entrada sao
amostrados e quando o modulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo simples

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora CST - modo simples

Dados de entrada de ponto flutuante quando o médulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando apenas no modo diferencial

Dados flutuantes - modo diferencial

Retorna os dados de entrada de ponto flutuante quando o médulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo de alta
velocidade

Dados flutuantes - modo de alta velocidade

Dados de entrada de ponto flutuante quando 0 médulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo simples

Dados flutuantes - modo simples

Dados de entrada de nimero inteiro quando o médulo 1756-1F16 ou 1756-IF8 estiver operando no modo diferencial

Dados de ndmero inteiro - modo diferencial

Dados de entrada de nimero inteiro quando 0 médulo 1756-1F16 ou 1756-1F8 estiver operando no modo de alta velocidade

Dados de nimero inteiro - modo de alta
velocidade

Dados de entrada de ndmero inteiro quando 0 médulo 1756-1F16 ou 1756-1F8 estiver operando no modo simples

Dados de nimero inteiro - modo simples
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Tabela 34 - Formatos de comunicacdo do modulo de entrada (Continuacao)

Caso deseje que 0 médulo de entrada retorne estes dados

Escolha este formato de comunicacao.

Dados de entrada especificos que sdo usados por um controlador que ndo € proprietario do mddulo de entrada

Estas escolhas tém a mesma definicdo das op¢des com 0 mesmo nome acima, exceto que representam as conexdes em modo de

escuta entre o mddulo de entrada analdgica e um controlador em modo de escuta

Listen-only CST Timestamped Float Data

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora (ST em modo de escuta

Listen-only Float Data

Dados de entrada de nimero inteiro em
modo de escuta

Dados flutuantes com marcacdo de data e
hora (ST em modo de escuta - modo
diferencial

Dados flutuantes com marcacéo de data e
hora (ST em modo de escuta - modo de alta
velocidade

Dados flutuantes com marcacéo de data e
hora CST em modo de escuta - modo simples

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora (ST em modo de escuta - modo
diferencial

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora CST em modo de escuta - modo
de alta velocidade

Dados de ndmero inteiro com marcagdo de
data e hora (ST em modo de escuta - modo
simples

Dados flutuantes em modo de escuta - modo
diferencial

Dados flutuantes em modo de escuta - modo
de alta velocidade

Dados flutuantes em modo de escuta - modo
simples

Dados de nimero inteiro em modo de escuta -
modo diferencial

Dados de nimero inteiro em modo de escuta -
modo de alta velocidade

Dados de nimero inteiro em modo de escuta -
modo simples
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Formatos do médulo de saida

A tabela descreve os formatos de comunicacio usados com médulos de saida

analégica.

Tabela 35 - Formatos de comunica¢ao do médulo de saida

Caso deseje que 0 médulo de saida retorne estes dados

Escolha este formato de comunicacao

Dados de saida de ponto flutuante

Float Data

Dados saida de nimero inteiro

Dados de nimero inteiro

Dados de saida de ponto flutuante e recebe valores de ressonancia de dados com um valor de marcacdo de data e hora CST

(ST Timestamped Float Data

Dados de saida de ndmero inteiro e recebe valores de ressonancia de dados com um valor de marcagao de data e hora (ST

Dados de ndmero inteiro com marcagdo
de data e hora (ST

Dados de entrada especificos que sao usados por um controlador que ndo é proprietdrio do mddulo de saida

Estas escolhas tém a mesma definicdo das opgdes com 0 mesmo nome acima, exceto que representam as conexdes em modo de
escuta entre o modulo de saida analdgica e um controlador em modo de escuta

Listen-only Float Data

Dados de entrada de ndmero inteiro em
modo de escuta

Listen-only CST Timestamped Float Data

Dados de nimero inteiro com marcagdo
de data e hora (ST em modo de escuta

Modificar a configura;éo O software de programagio RSLogix 5000 cria automaticamente tipos de

padrao para médulos de
entrada

dados definidos pelo médulo e tags quando um médulo ¢ criado. Esta se¢ao
descreve como modificar a configuragao padrio para médulos de entrada.

Os tipos de dados nomeiam simbolicamente a configuragio do médulo,
entrada e saida de dados. Os tags permitem o fornecimento de um nome
exclusivo para cada, tais como onde o tipo de dados definido pelo usuério e
slot residem no controlador. Esta informagao ¢ usada para a comunicagio de

dados entre o controlador e o médulo.

Siga estas etapas para modificar uma configuragio padrio.

1. Na caixa de didlogo New Module, certifique-se que a opgao Open

Module Properties estd marcada.

2. Clique em OK.

B Module Properties: ENBT:4 (1756-1F61 1.1)

[ nhibit todule

Use Unicast Connection over Etheet/IP

M odule Fault

General | Connection | Maodule Info | Configuration | &larm Configuration | Calibration | Backplane

Fequested Packet Interval [RPI): HO0.0 % fme  (25.0- 750.0 ms)

[ Maijor Fault 0n Contraller IF Connection Fails While in Run Maode

Status: Offline 0K ] [ Cancel
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Aparecerd a caixa de didlogo Module Properties com guias para acessar
as informagoes adicionais do mddulo. A guia Connection ¢ o padrio.
General Connection | todule Info I Configuration I Alarm Configuration I Calibration I Backplane I
DICA As guias podem ser selecionadas em qualquer ordem. Os sequintes
exemplos sdo para fins de instrucdo.
Guia Connection
A guia Connection na caixa de didlogo Module Properties permite inserir um
intervalo do pacote requisitado (RPI), inibir um modem e definir uma falha
de conexdo quando o médulo estiver no modo de operagdo. O intervalo do
pacote requisitado fornece um periodo definido méximo de quando os dados
sao transferidos para o controlador-proprietario.
B Module Properties: ENBT:4 (1756-1F61 1.1)
General | Connection | Module Info | Configuration || &larm Configuration | Calibration | Backplane
Requested Packet Interval (AP | 100.0/% |ms  (25.0- 750.0 ms]
[ Inhibit Module
1 Majar Fault On Cotraller IF Connection Fails Whils in Bun Mode
Use Unicast Conhection over Ether et/ P
Module Fault
Status: Offline I 0k l [ Cancel ]
1. Escolha a partir das op¢des na guia Connection.
Nome do campo Descricao
Intervalo do pacote Insira um valor de RPI ou use o padrao.
requisitado (RP1) Consulte Intervalo do pacote requisitado (RPI) no capitulo 2 para obter mais
informagdes.
Iniba 0 médulo Marque a caixa para impedir a comunicacéo entre o controlador-proprietario
e 0 mddulo. Essa op¢ao permite a manutencdo do médulo sem falhas com
um relatdrio enviado para o controlador.
Consulte Inibicdo do mddulo no capitulo 3 para obter mais informagdes.
Falha grave no controlador | Marque a caixa para criar uma falha grave se houver uma falha na conexdo
se a conexao falha com 0 mddulo enquanto estiver no modo de operagao.
enquanto no modo de Para informagdes importantes sobre esta caixa de sele¢do, consulte
operagao “Configure a Major Fault to Occur” no Logix5000 Controllers Information and
Status Programming Manual, publicagao 1756-PM015.
Utilizar conexdo Unicastna | Exibe somente para médulos analdgicos que utilizam a versao 18 ou superior
EtherNet/IP’ do software RSLogix 5000 em um rack remoto de EtherNet/IP. Use a caixa de
selecdo padrao se ndo houver outros controladores no modo ‘escuta’
Desmarque a caixa se houver outros controladores ‘de escuta’ no sistema.
Falha no médulo A caixa de falha estard vazia se vocé estiver offline. O tipo de falha de
conexao aparece na caixa de texto se ocorrer uma falha quando o médulo
estiver online.
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2. Execute uma destas agoes:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK caso tenha concluido as alteragoes.

Guia Configuration

A guia Configuration na caixa de didlogo Module Properties permite
programar informagdes canal por canal ou em todo o médulo. O nimero de
canais depende do mddulo de entrada selecionado.

I Module Properties: Local:1 {1756-IF6I 1.1) 5[

Generall Eonnectionl Module Info Configuration |Alarrn Eonfigurationl Ealibrationl Backplanel

r~ Chantel

I ] 1 | 2| 3| 4| 5 | Input B ange: I-1UVtD1D\-" 'I

Sensor Offzet: IU.EI

Scaling

High Signal: High Engineering: Motch Filter: IBD Hz :Iv

I1 a0 W = |00 Diigital Filker: 0 = ms
Laow Signal Law Engineering:
|-1IJ.EI W = |00

RTS: 100 = ms

Status: Offline

(0] 4 I Cancel | Lpply Help

1. Escolha a partir das op¢des na guia Configuration.

Nome do campo Descricao

Canal Clique no canal que estd sendo configurado.

Faixa de entrada Escolha a faixa de entrada do mddulo para determinar os sinais minimo e
maéximo que sdo detectaveis pelo médulo.
Consulte pgina 39 em Capitulo 3 para obter um gréfico que mostra a faixa e a
resolucdo por médulo.

Offset do sensor Digite um valor de compensagdo para cada erro de offset do sensor.

Filtro rejeita-faixa

Use o padrao (60 Hz) ou escolha uma frequéncia que atenue o sinal de entrada
nessa frequéncia especifica.

Filtragem digital

Escolha um valor em milissegundos que especifique a constante de tempo
para uma filtragem digital de atraso de primeira ordem na entrada. Um valor
de 0 desabilita o filtro.

Consulte pdgina 51 em Capitulo 4 para um exemplo de gréfico de amplitude.

Conversdo de escala

E possivel dimensionar apenas com o formato de dados de ponto
flutuante. 0 dimensionamento permite a configuracao de dois pontos na
faixa de operacao do mddulo com os pontos baixo e alto associados a esta
faixa.

Consulte pagina 41 em Capitulo 3 para obter detalhes.

RTS

Escolha um valor em milissegundos para 0 médulo realizar uma amostragem
em tempo real (RTS). Este parametro determina quando o médulo varre todos
os canais de entrada, armazena dados na meméria e realiza o multicast dos
dados do canal de atualizacdo.

Nota: Se o valor da amostragem em tempo real for menor ou igual ao
intervalo do pacote requisitado, cada multicast de dados do médulo atualizou
as informagdes do canal. Se o valor da amostragem em tempo real for maior
do que o intervalo do pacote requisitado, 0 médulo realiza o multicast nos
valores de amostragem em tempo real e na taxa de intervalo do pacote
requisitado.

0 médulo reinicia o temporizador do intervalo do pacote requisitado a cada
vez que ocorre uma amostragem em tempo real.
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IMPORTANTE 0s médulos 1756-IR6l, 1756-1T61 e 1756-IT612 tém
configuragdes adicionais, tais como unidades de temperatura e
juntas frias. Consulte pdgina 186 e pdgina 187 para obter
exemplos de caixa de diélogo.

2. Apés a configuragao dos canais, faca o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK caso tenha concluido as alteragoes.

Guia Alarm Configuration

A guia Alarm Configuration na caixa de didlogo Module Properties permite
programar os limites alto ¢ baixo, desabilitar e travar alarmes e definir uma
zona morta ou alarme de taxa por canal.

Para informagdes de alarme, consulte pagina 52 e pigina 53.
Hl Module Properties: Local:1 (1756-IF6I 1.1) 5[

Genelall Connectionl Modulelnfol Configuration  Alarm Canfiguration | Caliblationl Backplanel

i~ Channel

[0 afz|se«s] Tram<am ©

i I~ Latch Process dlarms

[ Latch Rate Alam
Pracess Alams: Wrilaich 2 r -

High High: [kl ateh

Deadband:

o
High: [0 [ ik [ ] T
Low: [10 [ e Reate Alarm:

— !

[rlatet == Ol L] ID U klateh |

: HE

Status: Offline K Cancel | Apply | Help |

1. Escolha a partir das op¢oes na guia Alarm Configuration.

Nome do campo Descricao

Canal Clique no canal que esta sendo configurado.

Alarmes do processo“) Digite um valor para cada um dos quatro pontos de acionamento que
Alto alto alertard quando o mddulo tiver excedido estas limitagdes.

Alto Também pode ser usado o respectivo icone deslizante & L0 para definir
Baixo um valor de acionamento.

Baixo baixo 0s botdes de desbloqueio sao habilitados apenas quando o mddulo

estiver online.

Desabilite todos os alarmes | Marque a caixa de sele¢do para desabilitar todos os alarmes.
Importante: Ao desabilitar todos os alarmes, os alarmes de processo,
taxa e diagndstico de canal sdo desabilitados (por exemplo, subfaixa e
sobrefaixa)

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais ndo utilizados de
forma que os bits de alarmes estranhos ndo sejam ativados.

Trave os alarmes do Marque a caixa de selecdo para travar um alarme na posicdo ativado
processo mesmo que a condi¢ao que causou o alarme tenha sido eliminada.

Trave os alarmes de taxa Marque a caixa de sele¢do se a taxa de mudanca entre as amostras de
entrada exceder o ponto de acionamento para o canal.

Consulte a pagina 53 em Capitulo 4 para obter uma taxa de amostra de
uma férmula de mudanca.
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Nome do campo Descri¢ao

Deadband Digite um valor de zona morta que opere com os alarmes de processo.
A zona morta mede os dados de entrada para definir ou remover um
alarme de processo.

Consulte um grdfico de zona morta de alarme na pdgina 52 em
Capitulo 4.

Alarme de taxa®? Digite um valor usado para determinar a taxa de mudanca para acionar
um alarme de taxa.

(1) Alarmes de processo ndo estao disponiveis no modo inteiro ou em aplicacdes que utilizem o médulo 1756-IF16
nos modos simples e de ponto flutuante. Os valores para cada limite séo inseridos em unidades de medida em
escala.

(2) Alarmes de taxa ndo estdo disponiveis no modo inteiro ou em aplicagdes que utilizam o médulo 1756-1F16 nos
modos simples e de ponto flutuante. Os valores para cada limite sao inseridos em unidades de medida em escala.

2. Apos a configuragio dos canais, faga o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteracao, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

e Clique em OK para aplicar a alteragao ¢ fechar a caixa de didlogo.

o Clique em Cancel para fechar a caixa de didlogo sem aplicar as
alteragdes.

Guia Calibration

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties permite recalibrar
as calibragdes padrao de fabrica, se necessdrio. A calibragao corrige quaisquer
imprecisoes de hardware em um determinado canal.

B Module Properties: Local:2 (1756-1F61 1.1)

General] Connection] Modulelnfo] Configuration] Alarm Configuration ackplanel

Calibration

Channel| Calibration Range Calgra?:on Ca;?;ftufn
[Counts )
a -10to10 % 0.993169 1 0K
1 -10to 10 0.999207 1 K
2 S0to10Y 0.9953901 2 ol
3 -10to10 % 0.993474 2 0K
4 |-10ta1ov 0455901 2| oK Madule Last Successfully
= |40ta10v 0999084 1 oK Calibrated or: 7/11/2005

Status: Running 0K | Cancel | | Help |

Consulte pagina 199 em Capitulo 11 para calibragoes especificas de médulo.

Embora cada caixa de didlogo seja importante durante o monitoramento on-
line, algumas guias, como Module Info ¢ Backplane, estao em branco durante
a configuragio inicial do médulo.

Alguns dos médulo de entrada analdgica, por exemplo, os médulos

1756-IR61 ¢ 1756-1T6I, tém configuragoes adicionais. Estas caixas de didlogo
de configuragio sio explicadas nas paginas seguintes.
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Configurar o médulo sensor
de temperatura de
resisténcia

O médulo sensor de temperatura de resisténcia (RTD) (1756-IR6I) tem
pontos configurdveis adicionais, unidades de temperatura e op¢oes de offset

de cobre de 10 Q

Todas as guias de configuragao do médulo correspondem as séries listadas
para médulos de entrada, comegando em pdgina 181, exceto para a guia
Configuration. O exemplo de caixa de didlogo ¢ a tabela mostram as
configuragdes adicionais para a capacidade de medicio de temperatura do

médulo 1756-IR61.

Il Module Properties: Local:2 (1756-IR6I 1.1} il

Generall Eonnectionl Module Info - Configuration® |.t'3.|alm Eonfigurationl Calibrationl Backplanel

i~ Chanmel

I o1 21 3| 4] 85 Input B ange: |1 Ohms to 487 Ohms 'I
Sensor Type: |1D Ohm Cu 427 'I
Scaling ) ID'D
High Signal; High Engineering: Sy et
|48?.D T = |48?.D Match Filker: IBU Hz 'I

Low Signal Low Engineering: Digital Filter: 0 oms
|1'D T - B 10 Ok Copper Offset: |00 = Ohms
RTS: 1o =y ms

Temperature Units: % Celsius = Fahrenheit

Statuz: Offline Ok I Cancel | Apply | Help

1. Escolha a partir das op¢des adicionais na guia Configuration.

Nome do campo Descri¢ao

Tipo de sensor Escolha um tipo de sensor de temperatura de resisténcia.

Offset de cobre de 10 ohm Este recurso precisa ser definido apenas se escolhido o tipo de
sensor de cobre.
Digite um valor de compensagdo para cada erro de offset de
cobre.

Unidades de temperatura Selecione a unidade de temperatura que afeta todos os canais

Celsius por madulo.

Fahrenheit

2. Apos a configuragio dos canais, faga o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteracao, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

e Clique em OK para aplicar a alteragao ¢ fechar a caixa de didlogo.

o Clique em Cancel para fechar a caixa de didlogo sem aplicar as
alteragdes.
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Configurar os médulos
termopares

Os médulos 1756-1T6I e 1756-IT612 tém pontos de configuracio

adicionais, unidades de temperatura e op¢des de junta fria.

Todas as telas de configuragio do médulo correspondem as séries listadas
para médulos de entrada, comegando em pdgina 181, exceto para a guia
Configuration. O exemplo de caixa de didlogo ¢ a tabela mostram as
configuragdes adicionais para a capacidade de medicio de temperatura dos

moédulos 1756-1T61 e 1756-1T6I2.
R

Generall Eonneclionl Module Info - Configuration® I.-’-‘«Iarm Configurationl Ealibrationl Eackplanel

r Charinel

I 0121 3)4]5 Input R ange: I-'I 2 i to FE 'I
Sensor Typpe:
Sealing : IEI. a
High Signal: High Engineering: Fensor Offset
I?S.U T = I?B.U Natch Filter: IEU Hz 'l
Law Signal: Law Enginesring: Digital Filker: ID o ms

|-12.D A= = |-12.D

RTS: 100 2 me [ ColdJunction Disable  Cold Junctian Offset:

= |T*c

Temperature Unitz: ©* Celsius € Fahrenheit

Status: Offine Ok I Cancel | Apply | Help |

[~ Remote CJ Compensation

1. Escolha a partir das op¢oes adicionais na guia Configuration.

Nome do campo Descricao
Tipo de sensor Escolha um tipo de sensor termopar.
Offset de junta fria Escolha um valor de compensacdo para a tensdo adicional que afeta

osinal de entrada.
Consulte pdgina 115 em Capitulo 6 para obter detalhes.

Desabilitar a junta fria Marque a caixa de selecdo para desabilitar a junta fria.
Compensagdo remota da Marque a caixa de selecdo para habilitar a compensacdo de junta
junta fria fria para um mddulo remoto.
Unidades de temperatura Selecione a unidade de temperatura que afeta todos os canais por
Celsius mddulo.
Fahrenheit

IMPORTANTE 0 mddulo devolve os valores de temperatura em toda a faixa do

sensor, desde que o valor de sinal alto seja igual ao valor de
engenharia alta e o valor de sinal baixo seja igual ao valor de
engenharia baixa.

Para o exemplo acima, se:
Sinal alto = 78,0 °C, a engenharia alta deve ser = 78,0.
Sinal baixo =-12,0 °, a engenharia baixa deve ser =-12,0.

2. Apds a configuragao dos canais, faca o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK para aplicar a alteragdo ¢ fechar a caixa de didlogo.

¢ Clique em Cancel para fechar a caixa de diélogo sem aplicar as
alteragdes.
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Modificar a configurasao O software de programagao RSLogix 5000 cria automaticamente tipos de
padréo para médulos de dados definidos pelo médulo e tags quando um médulo ¢ criado. Esta se¢io

d descreve como modificar a configuragio padrio para mddulos de saida.
saida

Os tipos de dados nomeiam simbolicamente a configuragio do médulo,
entrada e saida de dados. Os tags permitem o fornecimento de um nome
exclusivo para cada, tais como onde o tipo de dados definido pelo usuério e
slot residem no controlador. Esta informagao ¢ usada para a comunicagio de
dados entre o controlador e o médulo.

Siga estas etapas para modificar uma configuracio padrao.

1. Na caixa de didlogo New Module, certifique-se que a opgao Open
Module Properties estd marcada.

2. Clique em OK.

B Module Properties: ENBT:6 (1756-0F6VI 1.1) le

General | Connection | Module Info | Configuration | Output State | Limits | Calibration | Backplane

Requested Packet Interval (RFIL | P5.0 3 [ms  (25.0- 750.0ms)

[ Inhibit Module
[ Major Fault On Cantraller IF Connection Fails While in Fun Mode

Usze Unicast Connection over EtherMet/IP

Module Faulk

Status: Dffine ok | [ Ccanes Apply

Aparecerd a caixa de didlogo Module Properties com guias para acessar
as informagoes adicionais do mddulo. A guia Connection ¢ o padrio.

General  Connection | Modulelnful Eonfiguratiunl DutputStateI Limits I Ealiblatiunl Eackplanel

DICA As guias podem ser selecionadas em qualquer ordem. Os sequintes
exemplos sao para fins de instrugdo.
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Guia connection

A guia Connection na caixa de didlogo Module Properties permite inserir um
intervalo do pacote requisitado (RPI), inibir um modem e definir uma falha
de conexio quando o médulo estiver no modo de operagao. O intervalo do
pacote requisitado fornece um periodo definido méximo de quando os dados
sao transferidos para o controlador-proprietério.

B Module Properties: ENBT:6 (1756-0F6VI 1.1) fgl

General | Connection | Module Info | Configuration | Output State | Limits

Requested Packet Interval (RPY. | P50 % [ms  (25.0- 750.0ms)

[ Inkibit Module

Calibration | Backplane

[ tajor Fault On Contraller IF Connection Fails while in Fun Mode

Usze Uricast Connection over Etherhat/IP

Module Fault

Statug: Offline ak. l [ Cancel Apply

1. Escolha a partir das op¢des na guia Connection.

Nome do campo

Descri¢ao

Intervalo do pacote requisitado
(RP1)

Insira um valor de RPI ou use o padréo.

Consulte Intervalo do pacote requisitado (RPI) no capitulo 2 para
obter mais informagdes.

Iniba 0 médulo

Marque a caixa para impedir a comunicacdo entre o controlador-
proprietario e o modulo. Essa op¢do permite a manutencéo do
mddulo sem falhas com um relatério enviado para o controlador.
Consulte Inibicdo do médulo no capitulo 3 para obter mais
informagdes.

Falha grave no controlador se a
conexdo falha enquanto no modo
de operacdo

Marque a caixa para criar uma falha grave se houver uma falha na
conexao com 0 médulo enquanto estiver no modo de operacdo.
Para informagdes importantes sobre esta caixa de selegdo,
consulte “Configure a Major Fault to Occur” no Logix5000
Controllers Information and Status Programming Manual,
publicagdo 1756-PM015.

Utilizar conexao unicast na
EtherNet/IP’

Exibe somente para mddulos analdgicos que utilizam a versdo 18
ou superior do software RSLogix 5000 em um rack remoto de
EtherNet/IP. Use a caixa de selecao padrao se ndo houver outros
controladores no modo ‘escuta’

Desmarque a caixa se houver outros controladores ‘de escuta’ no
sistema.

Falha de modulo

A caixa de falha estard vazia se vocé estiver offline. O tipo de falha
de conexdo aparece na caixa de texto se ocorrer uma falha quando
o mddulo estiver online.

2. Execute uma destas agoes:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK para aplicar a alteragao e fechar a caixa de didlogo.

¢ Clique em Cancel para fechar a caixa de didlogo sem aplicar as

alteracoes.
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Guia Configuration

A guia Configuration permite programar informagoes canal por canal ou em
todo o mddulo. O nimero de canais depende do mddulo de saida selecionado.

Il Module Properties: Local:2 (1756-0F6¥I 1.1) ﬂ

DutputStateI Lirnitz | Ealibrationl Backplanel

General | Eonnectionl Maodule Info

r~ Chanhel

ID" 1 | 2| 3 | 4| 3 | Senzor Offset: ID.D

™ Hold for Initialization

Scaling

High Signal: High Engineering:
|1 0o W = [10.0

Laow Signal: Law Engineering:
|-1IJ.EI i = |-1IJ.D

Statuz: Offline Ok I Canecel | Apply Help

1. Escolha a partir das op¢des na guia Configuration.

Nome do campo Descricao

Canal Clique no canal que esta sendo configurado.

Offset do sensor Digite um valor de compensagdo para cada erro de offset do sensor.

Retencdo para inicializacao Marque a caixa de selecdo para que as saidas retenham seu status
atual até que os valores de saida coincidam com os valores do
controlador.

Consulte pagina 149 em Capitulo 8 para obter detalhes.

Conversdo de escala E possivel dimensionar apenas com o formato de dados de ponto
flutuante. 0 dimensionamento permite a configuracdo de
quaisquer dois pontos de sinal na faixa de operacdo do médulo com
0s pontos baixo e alto associados a esta faixa.

Consulte pagina 41 em Capitulo 3 para obter detalhes.

2. Apds a configuragio dos canais, faca o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK para aplicar a alteragdo ¢ fechar a caixa de didlogo.
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Guia Output State

A guia Output State permite programar o comportamento da saida nos
modos de programa e de falha.

Il Module Properties: Local:2 {1 756-0F6¥I 1.1} ll

Limnits | Ealibrationl Backplanel

Generall Connectionl Modulelnfol Configuration®

r~ Chanel
I 01 | 2 | 3 | 4 | 5 | Famp Rate: 0.0 per Sec
Output State in Program Mode ——————— Output State in Fault Maode
& Hold Last State % Hold Last State
" User Defined Yalue: I = User Defined Yalue: I
= Fiamp toylUser Defined alus I™ Fiamp taUser Definediyalue
L ications Fail
Wﬂg?ﬂgﬁ;LUnTgatﬂ#;?ai| in ™ Leave outputs in Program Mode state
Program kode: " Change outputs to Fault Mode state

Statuz: Offline ok I Cancel | Apply Help

1. Escolha a partir das op¢oes na guia Output State.

Nome do campo Descricao

Canal Clique no canal que estd sendo configurado.

Taxa de rampa Exibe a taxa de rampa definida na guia Limits.

Estado de saida no modo programa | Selecione o comportamento da saida no modo de programa.
Reter o dltimo status Se for valor definido pelo usudrio, digite um valor a ser

Valor definido pelo usudrio assumido pela saida quando em modo de programa.

Rampa para valor definido pelo A caixa é habilitada caso seja inserido o valor definido pelo
usudrio usudrio. Marque a caixa de selecao para que ocorra a rampa de

aceleracdo quando o valor de saida atual mudar para o valor
definido pelo usuario apés um comando de programa ser
recebido do controlador.

Consulte pdgina 149 em Capitulo 8 para obter detalhes.

Estado de saida no modo falha Selecione 0 comportamento da saida no modo de falha. Se for
Reter o tiltimo status valor definido pelo usudrio, digite um valor a ser assumido
Valor definido pelo usudrio pela saida quando ocorrer uma falha.

Rampa para valor definido pelo A caixa é habilitada caso seja inserido o valor definido pelo
usudrio usudrio. Marque a caixa de selecdo para que ocorra a rampa de

aceleragao quando o valor de saida atual mudar para o valor de
falha apdés uma falha de comunicacdo.

Consulte pdgina 149 em Capitulo 8 para obter detalhes.

Falha na comunicacdo. Selecione o comportamento do canal de saida no caso de falha
Em caso de falha de comunicaggono | de comunicagdo no modo de programa.

modo de programa: Importante: As saidas sempre vao para 0 modo de falha se
Deixe as saidas no estado de modo de | ocorrer falha de comunicacdo no modo de operacéo.
programa

Altere as saidas para o estado de
modo de falha

2. Ap6s a configuragao dos canais, faga o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteracao, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

e Clique em OK para aplicar a alteragao ¢ fechar a caixa de didlogo.

o Clique em Cancel para fechar a caixa de didlogo sem aplicar as
alteracoes.
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Guia Limits

A guia Limits permite programar as limita¢des de fixagdo e rampa que podem
evitar danos aos equipamentos.

I Module Properties: Local:2 {1756-0F6¥I 1.1) 5[

Generall Eonnectionl Modulelnfol Eonfigurationl Output State  Limits IEaIibrationI Backplanel

r~ Chanel

[ 12| 3] 4|5s] =an I

] [ Latch Limit &larms

Linie Urlaich é"l | ] [~ Latch Rate Alam
High Clamp: I‘ID [plateh | I
Low Clamp: I-‘ID [lateh | F

v Bamp in Fun Mode
per Sec

Ramp Rate: |5.D Llnlatchl e L

Statuz Offline ak I Cancel | Apply Help

1. Escolha a partir das op¢des na guia Limits.

Nome do campo Descri¢ao

Canal Clique no canal que estd sendo configurado.

Limites Digite um valor alto e baixo de grampo que limita a saida a partir do
Grampo alto mddulo de entrada dentro desta faixa.

Grampo baixo Consulte pdgina 134 e pagina 150 para obter detalhes.

Consulte Importante em pdgina 193.

Rampa no modo de operacdo | Marque a caixa de selecdo para habilitar a aceleragdo em rampa no
modo de operacdo.

Taxa de rampa 0 campo de entrada é habilitado se for a caixa Rampa em modo de
operagdo for marcada. Digite um valor que defina a taxa mdxima de
rampa para um médulo no modo de operagdo.

Consulte pdgina 149 em Capitulo 8 para obter detalhes.

Desabilite todos os alarmes | Marque a caixa de seleco para desabilitar todos os alarmes.
Importante: Ao desabilitar todos os alarmes, os alarmes de processo,
taxa e diagndstico de canal sdo desabilitados (por exemplo, subfaixa e
sobrefaixa)

Recomendamos que seja desabilitado apenas os canais néo utilizados
de forma que os bits de alarmes estranhos nao sejam ativados.

Trave os alarmes de limite Marque a caixa de selecao para travar um alarme se o valor dos dados
do controlador exceder o limite de fixagdo.

Consulte pdgina 150 em Capitulo 8 para obter detalhes.

Trave o alarme de taxa Marque a caixa de selecdo para travar um alarme se a saida tnica
mudar a uma taxa que exceda o limite de rampa de aceleracdo.

Consulte pdgina 149 em Capitulo 8 para obter detalhes.

IMPORTANTE A fixacdo estd disponivel apenas no modo de ponto flutuante.

Os valores de fixacao estao em unidade de medida em escala
e ndo sao atualizados automaticamente quando as unidades
em escala de engenharia alta e baixa sao alteradas. A falha
na atualizagdo dos valores de grampo pode gerar um sinal de
saida muito pequeno que pode ser mal interpretado como
sendo um problema de hardware.
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Transferir dados de
configuracao para o modulo

2. Apés a configuragio dos canais, faca o seguinte:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK para aplicar a alteragao e fechar a caixa de didlogo.

¢ Clique em Cancel para fechar a caixa de didlogo sem aplicar as
alteragoes.

Guia Calibration

A guia Calibration permite recalibrar as calibra¢oes padrio de fébrica, se
necessario. A calibragio corrige quaisquer imprecisdes de hardware em um
determinado canal.

= Module Properties - Local:10 [1796-0F6¥I 1.1]

Genelall Eonnectionl fodule Infol Eonfigulationl Output State | Limits  Calibration |Backplane|

channal Cabraton | Calbration Cag?;:t;” Calibration
Range Gain {Courts) Status
0 |-10to10v | 1.002350 12 Ok
1 |-10to10v | 1.002808 6 oK
2 |0to10v | 1.001099 5 oK
3 |0to10v | 1.002075 7 ok octe Laat & l
o ECI T B —— Uk S
5 |-0to10v | 1.002014 7 ok

Status: Running ok I Cancel | Apply | Help

Consulte Capitulo 11 para calibragoes especificas de médulo.

Embora cada caixa de didlogo seja importante durante o monitoramento on-
line, algumas guias, como Module Info ¢ Backplane, estao em branco durante
a configuragio inicial do médulo.

Apds ter alterado os dados de configuragio para um moédulo, a alteragio nio
tem efeito até que seja transferido o novo programa que contém essas
informagées. O download de todo o programa para o controlador
sobrescrevera todos os programas existentes.
Siga essas etapas para fazer o download do novo programa.

1. No canto superior esquerdo do programa software RSLogix 5000,

clique no icone EI = de status.

2. Escolha Download.

A caixa de didlogo Download aparece.

3. Clique em Download.
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Editar configuragao Apds a defini¢ao de configuragao para um médulo, ¢ possivel revisar a alterar
suas escolhas no software de programagao RSLogix 5000. Também ¢é possivel
transferir dados para o controlador enquanto estiver online. Isto ¢ chamado
reconfiguracio dinidmica.

Siga estas etapas para editar a configura¢do de um mdédulo.

1. No organizador do controlador, clique com o botao direito em um
mddulo de E/S e selecione Properties.

A caixa de didlogo Module Properties aparece.

Il Module Properties: Local:1 {1756-1IF6I 1.1} |
General I Connectionl todule Infol Eonfigurationl Alarm Eonfigurationl Ealibrationl Backplanel
Type: 175E-IFEl & Channel |solated Yoltage/Current Analog Input
Wendar: Allen-Bradley
Parent: Local
Marne: Ilsolated_lnput_Module Slat: I‘I ﬁ
D escription: I =]
[ |
Cormm Farmat; IFloat Data j
Rievision: |1_ I1 _Ij Electronic Keying: | Compatible K.eping j
Status: Offine ok | cemeel | ey | Hew

2. Clique em uma guia que contenha os campos que deseja editar.

3. Facaasalteragoes e clique em OK.

Reconfiguragao dos Seu médulo pode operar no modo de operagio remota ou no modo de

param etros do médulo no opeFa.gao. Vocé pode alterar qualquer recursci configuravel que esteja
dod . habilitado pelo software no modo de operagio remota.
modao ae operacao

O exemplo mostra a guia Configuration para o mdédulo 1756-IF6I enquanto
estiver no modo de operagao.

M Module Properties: Local: 2 (1756-1F611.1)

General] Connection"] Module Info Alarm Eonfiguration] Calibrationl Backplane]

Chanel

b 213|415 Input Bange: 0% to 10 -
Sensor Offzet: 0.0

Scaling )
High Signal: High Engineenng: Hotch Fiker: B0 Hz :‘v
100 W = |00 Diigital Filter: 0 s
Low Signal: Law Engineering:
0.0 W = [-10.0

RTS: 100 = mz

B =

Statuz Running ak | Cancel Apply Help
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Se algum recurso estiver desabilitado no modo de operagio, mude o
controlador para o modo de programa e siga os seguintes passos.

1. Faga as alteragdes necessarias de configuragio.

2. Execute uma destas agoes:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

o Clique em OK caso tenha concluido as alteragoes.

Ao tentar fazer o download de novos dados de configuragio para o
modulo, aparecera a seguinte adverténcia.

RSLogix 5000

! E DAMGER: Configuration change in multi-controller systems.

I twio or more controllers are sharing thiz module, applying these
configuration changes could affect the operation of the other
controllers.

I Inhibit thiz connection before applying configuration change
1 Inhibiting connection may prevert re-connecting

to this module until other controllers have been
appropriately configured.

ﬁ If configuration changes are accepted without
inhibiting thiz connection then other contraller(z] in

the system may misinterpret data, until other
controllenz] have been appropriately configured.

Apply changes to module configuration?

Yes Mo Help

IMPORTANTE (aso seja alterada a configuracao para um mddulo, deve-se considerar
se 0 modulo tem mais do que um controlador proprietério. Caso
positivo, certifique-se que cada proprietario possui exatamente a
mesma configuracdo de dados dos outros.

Para maiores informagdes sobre alteragio de configuragao em um médulo
com multiplos controladores proprietérios, consulte pagina 29.
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Reconﬁgurar pa rametros no  Altere o médulo do modo de operagao ou modo de operagao remota para
modo de programa modo de programa antes de alterar a configura¢io no modo de programa.

Siga estas etapas:

1. No canto superior esquerdo do programa software RSLogix 5000,

clique no icone ﬂ = de status.

SLogix 5000 - Controller [1756-L61]*

File Edit %iew Search Logic Communications Tools Window  Help

a|=||| S| &|%[e] o] =] &% e =]
Rem Run M0 W Run Mode Path: [ 4B_ETHIP-1110.8 52.99\Backplane\0"
Mo Forces &0 Offline
Mo Editz ﬂ | | | | | | | |
ol i A ST §
S rnnrmu Program Hlode Module Properties: Local:2 (1/56-1F61 1.1)
Generall Connection] Module Info Corfiguration ]ﬁ-\larm Configur
Test Mode
Charinel
= ?%sﬁainﬁ IT 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | Input R ange:
+ C% Mz Senszor Dffget
73 Unsche Scaling .
-5 Motion Gro Controller Properties High Signal: High Engineering: Match Fiter:
T3 | —— | —

2. Escolha modo de programa.

Uma janela aparecerd perguntando se deseja alterar o modo de
controlador para modo de programa remoto.

RSLogix 5000

! E Change controller mode ta Remote Program?
L

Es o

3. Clique em Yes.

4. Faga as alteragoes necessdrias. Por exemplo, o intervalo do pacote
requisitado pode ser alterado apenas no modo de programa.

5. Execute uma destas agdes:

o Clique em Apply para armazenar uma alteragio, mas permanecer na
caixa de didlogo para escolher outra guia.

¢ Clique em OK caso tenha concluido as alteragoes.

Antes que a taxa de RPI se¢ja atualizada online, o software RSLogix
5000 verifica as alteragoes desejadas.

RSLogix 5000 X

' DAMGER., Connection Inkerruption,
LY

Changing connection parameters online will interrupt connection(s) ta this module
and ko any modules connected through this module,
Connectionis) from other controllers may be broken.

iZonnection parameters changed that inkerrupk connections are:

Apply changes?

¥es Mo
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Configurar modulos de E/S
em um rack remoto

6. Clique em Yes para verificar quaisquer alteracdes de software.

O RPI, neste exemplo, ¢ alterado e os novos dados de configuragio sao
transferidos para o controlador.

Recomendamos a alteragio do médulo novamente para o modo de
operagao depois que as alteragoes forem feitas no modo de programa.

Existem médulos de comunicagio separados disponiveis para redes
diferentes, para configurar médulos de E/S em um rack remoto. Os médulos
de comunicagio ControlNet ¢ EtherNet/IP devem ser configurados no rack
local e no rack remoto para lidar com o protocolo de rede.

Pode-se entao adicionar novos médulos de E/S ao programa através do
modulo de comunicagao.

Siga estes passos para configurar um médulo de comunicagio para o rack
local. Esse médulo lida com a comunicagio entre o rack do controlador ¢ o
rack remoto.

1. No organizador do controlador, clique com o botao direito em
Configuragao de E/S e escolha Novo Médulo.
Aparecerd a caixa de didlogo Select Module.

2. Clique no “+” préximo a Communications para visualizar uma lista de
q
modulos de comunicagao.

3. Escolha um médulo de comunicagio para o rack local e clique em OK.

4. Clique em OK para aceitar a revisao principal padrao.

Aparecerd a caixa de didlogo New Module.

5. Configure o médulo de comunicagio no rack local.

Para obter mais informagoes sobre médulos ControlLogix
ControlNet, consulte ControlNet Modules in Logix5000 Control
Systems, publicacio CNET-UMO001.

Para obter mais informagoes sobre médulos ControlLogix EtherNet/IP
Bridge, consulte Médulos EtherNet/IP no Manual do usudrio dos
sistemas de controle Logix5000, publicagio ENET-UMO001.

6. Repita os passos 1 a 5 para configurar um médulo de comunicagio
para o rack remoto.

7. Configure o médulo de comunicagio no rack remoto.
Agora ¢ possivel configurar os médulos de E/S remota adicionando-os

a0 médulo de comunicagio remota. Siga os mesmos procedimentos
realizados para a configuragio dos médulos locais de E/S, comegando

em pagina 176.

8. Clique em Reset para a configuragao de ponto apropriada na coluna
Reset Latched Diagnostics.

9. Clique em OK.
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Visualizar tags do modulo

198

Ao criar um mddulo, um conjunto de tags ¢ criado pelo sistema
ControlLogix que pode ser visualizado no editor de tags do software
RSLogix 5000. Cada recurso configurado no seu médulo tem um tag
diferente que pode ser usado nalégica ladder do processador.
Siga estas etapas para acessar os tags de um médulo.
1. Na parte superior de Controller Organizer, clique com o botao direito
em Controller tags e escolha Monitor Tags.

A caixa de didlogo Controller Tags aparece com dados.

2. Clique no numero do slot do médulo para o qual deseja visualizar

informagdes.
Scope: E{l Contraller - Show... Shaw All
Name o | Walue ©|Force Mask €] Snle | Data Type
[ = Locak2C.ChiCanfig | L. [ AB:1756 Al Si..
+ Locak Z.C.Ch1Config.R... 160002 Hex INT
| Locak2:C.Chil Config Al 1] Diecimal BOOL
- Laocal:2C.ChiCanfig. Pr... o Decimal BOOL
| Local:2:C.ChConfig.R... i} Decimal BOOL
| + Locak2:C.Ch1 Config Di 1] Decimal INT
- + LocakZC.ChiConfig T... 0 Diecimal INT
- + Locak Z.C.Ch1Config.R... 1] Decimal INT
| Locak2:C.Chil Config. L. -10.0 Float RE&L
- Lacal:2C.Chi Canfig. Hi... 10.0 Float REAL
| Local:2:C.Ch1 Config.L. -10.0 Float REAL
| Locak2:C.Ch Config. Hi 10.0 Float RE&L
- Laocal:2:C.Chi Canfig.L. -10.0 Float REAL
| Local:Z:C.ChlConfig.H... 10.0 Float REAL
| Locak2:C.Chil Config. L. -10.0 Float RE&L
- Local2C.ChilCanfig.H... 10.0 Float REAL
| Local:2:C.Ch1 Config. Al 0.0 Float REAL
| Local2:C.Chil Config. C. 0.0 Float RE&L
+ Local: 2:C.Ch2Config 1.0} o} AB:1756_AIG_Shr..
||+ LocalZC.Ch3Config {1o..) {oaa} AB:1756_AIE_Sh..
+ Local 2:C.Ch4Config {0} {0} AB:1756_AIE_Shr
|| '+ Local 2.C.Ch5Config 1.0} o} AB:1756_AIG_Shr..
|__|="Local21 {1o..) {oaat #B:1756_AIE_Flo.
+ Local 2| ChannelF aults Z40000_004. . . Binary INT
Local: 2:]. ChiF ault ab Decimal BOOL

Consulte Apéndice A para obter detalhes sobre os tags de configuragio.
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Capitulo 1 1

Introducao

Diferenca entre a calibracao
de um modulo de entrada e
um modulo de saida

Calibrar os modulos de E/S analdgica
ControlLogix

O mddulo de E/S analégica ControlLogix vem com uma calibragao padrao
configurada na fibrica. Pode-se escolher recalibrar seu médulo para aumentar
sua precisio para sua aplicacio especifica.

Nao ¢ necessario configurar um médulo antes de calibra-lo. Caso decida
calibrar seus médulos de E/S analdgica antes, ¢ necessdrio adicioné-los ao seu

programa.

Este capitulo descreve como calibrar os médulos analdgicos ControlLogix.

Topico Pagina

Diferenca entre a calibracdo de um médulo de entrada e um mddulo de saida 199

(alibrar seus médulos de entrada 201

(alibrar seus médulos de saida 218
IMPORTANTE 0s médulos de E/S analdgica podem ser calibrados canal por canal ou

com os canais agrupados. Independente de qual op¢ao escolher,
recomendamos que vocé calibre todos os canais em seu modulo sempre
que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da calibracao
e melhorar a precisao do mddulo.

A calibracao serve para corrigir quaisquer imprecisoes de hardware em
um determinado canal. O procedimento de calibragao compara um
padrdo conhecido, sinal de entrada ou saida gravada com o
desempenho do canal e calcula um fator de corredo linear entre o
medido e o ideal.

0 fator de correcao de calibracao é aplicado em cada entrada ou saida
do mesmo para obter a maxima precisao.

Embora o propésito de calibragio de mdédulos analégicos seja 0 mesmo para
modulos de entrada e saida, para melhorar a precisao e repetibilidade do
mddulo, os procedimentos envolvem diferencas para cada um deles.

e Ao se calibrar médulos de entrada, usa-se calibradores de corrente,
tensdo ou ohms para enviar um sinal a0 médulo, a fim de calibra-lo.

o Ao calibrar médulos de saida, ¢ usado um multimetro digital (DMM)
para medir o sinal que estd sendo enviado pelo médulo.
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Para manter as especificagoes de precisao de seu mddulo, recomendamos o
uso de instrumentos de calibragio com faixas especificas. A tabela lista os
instrumentos recomendados para cada médulo.

Médulo

Faixas recomendadas do instrumento

1756-IF16 e 1756-1F8

Fonte 0 a 10,25V tensao +/-150 pV

1756-IF6CIS

Fonte 1,00 a 20,00 mA corrente +/-0,15 pA

1756-IFel

Fonte 0a 10,00V tensdo +/-150 pV
Fonte 1,00 a 20,00 mA corrente +/-0,15 pA

1756-IRel

Resistores de 1,0 2487,0 Q" +/-0,01%

1756-1T6l e 1756-1T612

Fonte-12mVa78 mV +/-0,3 pv

1756-0F4 1756-0F8

DMM melhor que 0,3 mV ou 0,6 pA

1756-0F6VI

DMM com resolugao melhor do que 0,5 pV

1756-0F6(

DMM com resolucdo melhor do que 1,0 pA

(1) Sugerimos o uso destes resistores de precisao.
KRL Electronics - 534A1-1RO0T 1,0 ohm 0,01% / 534A1-487R0T 487 ohm 0,01%

Uma caixa de resistor de décadas que atenda ou exceda as especificacdes de precisdo necessarias também pode ser usada.
Vocé é responsavel por assegurar que a caixa de década mantenha a precisdo por calibracdo periddica.

IMPORTANTE

Nao calibre seu médulo em um instrumento que seja menos preciso do

que aqueles recomendados (por exemplo, calibrar um médulo

1756-1F16 com um calibrador de tensao de precisao maior do que

+/-150 pV), para evitar anomalias.

+ A calibracdo parecerd ter ocorrido normalmente, mas o médulo
retornard dados imprecisos durante a operacao.

+ Ocorrera uma falha de calibracao, forcando-o a abortar a calibracao.

« 0s hits de falha de calibracdo estao ativados para o canal que se
tentou calibrar. Os bits permanecem ativados até que uma calibragdo
valida seja concluida.

Neste caso, 0 mddulo deve ser recalibrado com um instrumento tao
preciso quanto o recomendado.

Calibracao no modo de programa ou de operagao

E preciso estar on-line para calibrar seus médulos de E/S analégica usando
o software RSLogix 5000. Quando estiver online, ¢ possivel escolher o modo
de programa ou de operagio de acordo com o estado do programa durante

a calibracao.

Recomendamos que seu médulo esteja no modo de programa e nio esteja
controlando ativamente um processo durante sua calibragao.

IMPORTANTE

0 mddulo congela o estado de cada canal e ndo atualiza o controlador
com os novos dados até depois que a calibragao terminar. Isso pode ser
perigoso se tentar o controle ativo durante a calibracdo.
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Calibrar seus modulos de
entrada

A calibragio de entrada é um processo multi-passos, que envolve multiplos
servigos a serem enviados para o médulo. Esta se¢do tem quatro partes,
conforme mostrado na tabela. Cada médulo de entrada requer atencio as
faixas especificas de calibracio.

Topico Pégina
Calibracdo dos mddulos 1756-1F16 ou 1756-IF8 201
Calibracdo dos médulos 1756-1F6CIS ou 1756-IF6l 205
(alibracdo do 1756-IR6l 210
Calibracdo do 1756-IT6l ou 1756-1T612 213

Calibracao dos modulos 1756-1F16 ou 1756-1F8

Os médulos 1756-1F16 ou 1756-1F8 sao usados em aplicagdes que necessitam
de tensao ou corrente. Os mddulos oferecem quatro faixas de entrada:

e -10210V
e 025V

e 0al0V

e 0220mA

No entanto, estes médulos podem ser calibrados apenas usando um sinal
de tensao.

IMPORTANTE Independentemente de qual drea de aplicacdo é selecionada antes da
calibragdo, todas as calibragdes usam uma faixa de +/- 10V.

Enquanto estiver online, deve-se acessar a guia Calibration na caixa de
didlogo Module Properties. Consulte pagina 185 em Capitulo 10 para obter
os procedimentos.

Siga estas etapas para calibrar seu médulo.

IMPORTANTE 0 médulo 1756-1F16 é usado nos originais de tela para o
processo de calibragdo. No entanto, os procedimentos sdo
0s mesmos para 0 mddulo 1756-IF8.

1. Conecte o calibrador de tensio ao médulo.
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Calibrar os mddulos de E/S analégica ControlLogix

B Module Properties: Local:3 {1756-1F16 1.1)

General | Connection | Madule Info | Configuration | Calibration | Backplane

2. Vi paraa guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties.

. .| Calibration| Calibrati A ~ "
Channel| Calibration Range a'g;g "l Offset on 4
(Counts) | Status
1] S0toA0Y 1006373 12 OK
1 S0toA0% 1 006356 15 OK
2 S0toA0% 1.006251 15 OK
3 S0toA0% 1.006510 15 OK
4 A0to 0% 1006417 18| oK Module Last Successiully
5 |-otatov 1.00601 3 18] oK E?B?@?adaoan:
5] Sl0tod0Y 1.006394 18 OK
7 Sl0tod0Y 1.006200 18 OK
g Sl0tod0Y 1.005934 18 OK
g S0ta 10y 1.005752 16 OK
10 S0ta 10y 1.005913 16 OK s
Status: Running [ 1] ] [ Cancel ]

passar pelo processo.

Se seu médulo nao estiver no modo de programa, aparecerd uma

3. Clique em Start Calibration para acessar o Calibration Wizard para

mensagem de adverténcia. O mddulo deve ser alterado manualmente
para 0 modo de programa antes de clicar em Yes.

RSLogix 5000

AN

All channels will freeze at their current values, and contral may be interupted.
Continue with Calibratior’?

—
o
£

J

No H

Help

DANGER. Calibration should not be performed on a module curently being used for contiol
There also exists a module identity mismatch.

Select the channel(s) to
calibrate uzing the
"Calibrate?" checkbox.

Then choose to either
Calibrate the Channels in
Groups or Calibrate
Chanrels One Channel
at a Time

Fress "Next' to continue.

P (&) Calibrat

4. Ajuste os canais a serem calibrados.

Calibration Wizard - Select the Channel(s) to Calibrate

N N Calityration P
(7@ Caliorate? Ilb;a;:sn Cah(b}:ai:on (&zﬁgj Cagia;tatugn

a -0talt0y 1.008373 15 QK
1 0ty10% 1.006356 15 OK
2 F 010 1.008251 15 QK
5 “0to10% 1.008510 15 QK
4 F “0t010% 1.006417 15 CK
g F] -10t010% 1.008013 18 QK
g Fl “0t010% 1.006394 15 CK
7 Fl 01010 1.006200 18 Ok

/i AFdo Al A AnEEEA A e

& Chatinels in Groups

() Calibrate Channels One at a Time

X

L

[ Mext >

J |

Stop ]

[ Help

|

202

DICA

Pode-se selecionar se deseja calibrar canais em grupos de uma vez ou cada

canal de cada vez. O exemplo acima mostra os canais 0,1 sendo calibrados ao

mesmo tempo para fins de instrugdo.

Recomendamos que sejam calibrados todos os canais em seu médulo sempre
que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da calibracao e
melhorar a precisao do médulo.
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5. Clique em Next.

O assistente Low Reference Voltage Signals aparecera para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia baixa ¢ a faixa da
calibragao. Também mostra qual sinal
entrada.

de referéncia ¢ esperado na

Calibration Wizard - Attach Low Reference Voltage Signals

Attach Low Reference . Calibration L) b
signalls] to indicated Channel | Calibrate? Range Reference
channel(z]. (%olt=)

S0to 10 0.oo
Channels: 0,1

S0to 10 0.00
Fress "Mext" to start
calibration.

b
[ <Back “ Mext > l [ Stop ] [ Help

6. Clique em Next.

DICA

(lique em Back para voltar a janela anterior e realizar quaisquer alteracoes

necessarias. Clique em Stop para parar o processo de calibragao, se necessario.

7. Defina o calibragio para a referéncia inferior e aplique-a a0 médulo.

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibragao
para uma referéncia inferior. Se todos os canais estiverem OK,

continue. Se algum canal reportar um
até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Results

€rro, tente novamente passo /

Press "Next" t t ibirsti Low —
HESESHefzrenc?e?gs?n ° Channel | Calibrate? Call_\l’l;;a;::n Reference Status
[Wolts)
i SA0to 10y 0.00 o™
1 [ @& Jaowiov ooo| ok
|2 | |
I I B
¢+ | B
s | B
& | M
— 1@ g
M ext: ] [ Stop ] [ Help
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8. Defina o calibragio para a tensio de referéncia alta e aplique-a ao

modulo.

O assistente High Reference Voltage Signals aparecera para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia alta e a faixa da
calibrago. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

Calibration Wizard - Attach High Reference Voltage Signals

Attach High Reference it High ~
signal(s) tg selected Channel | Calibrate? Ca;l;;a;::n Reference
channel(s). (Vaolts)
u] -10te 10W 10.25
Channels: 0,1 M
1 -0to10Y 1025
B
Press "Next" ta start ] |
calibration. ]
B
B
H v
Mext> l [ Stop ] [ Help

Dt

Clique em préximo.

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibracao
para uma referéncia superior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se algum canal reportar um erro, tente novamente passo 8

até que o status seja OK.

3
Calibration Wizard - Results

3

204

)
) -
Press "Mest” to continue, Calikrati el
i Channel | Calibrate? aﬁl’ar-lg::n Reference Statuz
] (vols)
) il “0ta 10 1025 oK
: 1 -10to10Y 1025 Ok

s o s

Apos ter completado a calibragio de referéncia inferior e superior, esta
janela mostra o status de ambas.

Calibration Wizard - Calibration Completed Bad
Calibration of zelected § Calibration Lo High A,
channel(s] haz been Gz | (Gl Range Reference S Reference =
completed successfully.

1] -0to10Y 000y | oK 10.23% 4
The calibration constants 1 10010y 0.00% | Ok 1025 <
of the selected
channel(s] have been
saved.
“
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10. Clique em Finish.

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties mostra as
alteragdes no ganho de calibragio e no offset de calibragao.

A data da tltima calibragiao também ¢ exibida.

B Module Properties: Local: 3 (1756-1F16.1.1)

General | Connection | Maodule Infa || Configuration
3| Calibration| Calibrati A T
Channel| Calibration Range Callgr;:on Offzet aon
(Countz) | Status

1] -10to10% 1.006455 15 Ok
1 -10to10% 1.006433 15 OK
2 -10to10% 1.006251 15 OK
3 -10to10% 1.006510 15 Ok
4 A0to10Y 1.006417 18 OK Module Last S uccessfully
|0t 10v 1.005013 18] OK Calibrated on: 3/3/2010
5] -10to10% 1.006394 18] Ok
T -10to10% 1.006200 16| OK
g -10to10% 1.005994 18| OK
9 -10to10% 1.005752 18] Ok
10 [-10to10% 1.005913 18 OK W

Status: Running Ok ] [ Cancel

11. Clique em OK.

Calibra¢ao dos mddulos 1756-1F6CIS ou 1756-1F6l

O mddulo 1756-IF6CIS pode ser usado para aplicagdes que exigem apenas
corrente. O mddulo 1756-IF6I pode ser usado para aplicagdes que exigem
tensao ou corrente. Calibre os médulos para sua aplicacao especifica.

Calibragdo do 1756-IF6! para aplicagdes de tensdo

Durante a calibragio do médulo 1756-1F6L, referéncias externas de 0,0 Ve
+10,0 V sao aplicadas consecutivamente aos terminais do médulo. O médulo
registra o desvio destes valores de referéncia (isto ¢,0,0 Ve +10,0 V) ¢
armazena-os como constantes de calibracio no firmware do médulo. As
constantes de calibragio internas sao entao usadas em cada conversio de sinal
posterior para compensar imprecisdes do circuito. A calibragao de usudrio
0/10 V compensa todas as faixas de tensio no médulo 1756-IF6I (0-10'V,
+/-10 V¢ 0-5 V) ¢ compensa imprecisoes de todo o circuito do mddulo,
incluindo o amplificador de entrada, os resistores e o conversor A/D.

O 1756-IF6I oferece 3 faixas de tensio de entrada:
e -10a10V
e 0asVv
e 0210V

IMPORTANTE Independentemente de qual faixa de aplicacdo de tensao é selecionada
antes da calibracao, todas as calibragoes usam uma faixa de +/- 10V.
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Calibragdo dos mddulos 1756-1F6CIS ou 1756-1F6l para aplicagdes de corrente

Os médulos 1756-IF6CIS e 1756-1F6] oferecem uma faixa de corrente de 0 a
20 mA. A calibragio dos médulos para corrente usa 0 mesmo processo de
calibragio do médulo 1756-IF6I para tensdo, exceto a alteragio no sinal

de entrada.

Enquanto estiver online, deve-se acessar a caixa de didlogo Module Properties.

Consulte pdgina 181 em Capitulo 10 para obter os procedimentos.

Siga estas etapas para calibrar seu médulo.

IMPORTANTE 0s seguintes exemplos mostram como calibrar o médulo 1756-IF6l
para tensao. A calibracao dos médulos para corrente usa 0 mesmo
processo de calibragdo do médulo 1756-1F6l para tensao, exceto a
alteracdo no sinal de entrada.

1. Conecte o calibrador de tensio ao médulo.

2. Vi para a guia Configuration na caixa de didlogo Module Properties.

B Module Properties: Local:0 (1756-IF61 1.1) (%
General | Connection | Module Infa | Configuration | Alarm Configuration | Calibration | Backplane
Channel
Inl k| ) 2 4 E 1 Wl » _‘I U '\,I' to ‘I U V “
L | | Hpet-Frarmge: >
Sensor Offzet:
Scaling .
High Signal: High Engineering: Notch Fiter:
|'ID.D |V = |1D.D | Digital Filter: ms
Lows Signal: Low Engineering:
100 v = 100
RTS: 100 2| ms

Status: Running [ Ok l[ Cancel ] Apply

3. Em Input Range, escolha a faixa a partir do menu suspenso para
calibrar os canais.

4. Clique em OK.

5. Clique na guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties.

B Module Properties: Local:0 (1756-1F61 1.1)

General | Connection | Module Info | Configuration AIalmEonfigurationl Calibration |Backplane

- Calibration| “FEON) ¢ i ation ~
L TTATTITET - ST ST 3T Gain TEED S\taTuS L

7 [Counts)
| 0 [A0ta10y 1 000793 1 oK
| 1 |A0tatow 0906413 1 oK
] 2 |A0tatow 0909323 1 oK

3 |A0tadioy 01998657 2 oK
1 1 A0ta10 % 0.997303 2 oK MD_dule Last Successfully
] 5 |A0tatow 0908713 o oK ESJJSE';SSDT

1 status Running QK l [ Cancel
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6. Clique em Start Calibration para acessar o Calibration Wizard para
passar pelo processo.

Se seu mddulo nao estiver no modo de programa, aparecerd uma
mensagem de adverténcia. O mddulo deve ser alterado manualmente
para o modo de programa antes de clicar em Yes.

RSLogix 5000

) DAMGER. Calibration should not be performed on a module currently being wsed for control.
e There alzo exists a module identity mismatch.
All channels will freeze at their current values. and contral may be interupted.
Contirug with Calibration?

l Yes I [ No ] [ Help I

7. Ajuste os canais a serem calibrados.

Calibration Wizard - Select the Channel(s) to Calibrate

Select the channel(s) to ; .| Caliaration | Calibration el Calilbration
calil:!rate using the Channel | Calibrate? Range Gain Crifset Status
""Calibrate?" checkbos. (Counts)

o -10to10Y 1.000793 1 QK
Then chooze to either 1 S0t 10y 0.998413 1 Ok
Calibrate the Qhannels in 2 A0to 10 0.995%29 1 Ok
Groups or Calibrate

| Ehannels One Channel 3 S101010% 0935657 2 OK

at a Time 4 A0t0 10w 0.997803 2 ok

5 [ T¢ J-otaiow 0.995718 0 O

Press "Mext" to continue.

P (#) Calibrate Channels in Groups () Calibrate Channels One at a Time
l Mext » ] [ Stop ] [ Help ]

DICA  Pode-se selecionar se deseja calibrar canais em grupos de uma vez ou cada
canal de cada vez. 0 exemplo acima mostra todos os canais que sao calibrados
a0 mesmo tempo.

Recomendamos que sejam calibrados todos os canais em seu médulo sempre
que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da calibracao e
melhorar a precisao do médulo.

8. Clique em Next.

O assistente Low Reference Voltage Signals aparecera para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia baixa ¢ a faixa da
calibra¢o. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

Calibration Wizard - Attach Low Reference Voltage Signals rz|
—_— Lo
Attach Low Reference Calibarat
signalls] ta indicated Channel | Calibrate? aﬁl’a;g::n Reference
channels). (Mafts)
1] S0to10% 0.00
Channels: 0.1.2.3.4.5
1 S0to10% 0.00
2 S0to 10 .00
| Fress"Nest” to start 3 S10to 10 00a
calibration. 4 -10to10% 000
5 [ T¢] J-0tot0vw 000
<Back “ Mest > ] [ Stop ] [ Help
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9. Clique em proéximo.

DICA  (lique em Back para voltar a janela anterior e realizar quaisquer alteracoes
necessarias. Clique em Stop para parar o processo de calibracao, se necessario.

10. Defina o calibragio para a referéncia inferior e aplique-a a0 médulo.

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibragao
para uma referéncia inferior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se algum canal reportar um erro, tente novamente passo 10
até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Results
E[i;zsﬂgfgrén;?e?gsﬁn o Channel | Calibrate? Ca;:;a;::n Re:;jr\:nce Status ‘
[voltz)
0 S10ta 10y 0.00 Ok,
1 S0ta 10 0.00 Ok
2 -0to10Y 0.00 Ok
3 S10ta 10y 0.00 Ok,
4 S0ta 10 0.00 Ok
5 [ T¢[ J-1otatov 0.00 OK
[ Mest ] [ Stop ] [ Help

11. Defina o calibragio para a tensao de referéncia alta e aplique-a ao
modulo.

O assistente High Reference Voltage Signals aparecerd para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia alta ¢ a faixa da
calibrago. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

Calibration Wizard - Attach High Reference Voltage Signals

Attach High Reference Calitor ti e}
signallz) tg selected Channel | Calibrate? aﬁl’arjg:;n Reference
channel(z]. (olts)
0 10t 0% 10.00
Charnels: 01,2, 3.4, .
5 1 S0t 10y 10,00
2 10to 10w 10,00
! Press "Next” to start 3 S10to10Y 10.00
calibration. 4 A0t 10 10.00
s | T¢[ J-otetow 10.00

MHewt: l [ Stop ] [ Help
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12. Clique em préximo.

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibracao
para uma referéncia superior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se qualqucr canal reportar um erro, tente novamente

passo 11 até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Results E|
Press Newt"to continue. | o | catibrate Cag';f;i:n Ref':?ehnce Status
(Wolts)
1} “0to 10 10.00 Ok
1 A0to10Y 10.00 ok
2 A0to10v 10.00 oK
| 3 “0to 10 10.00 Ok
4 A0to10Y 10.00 ok
5 A0to10Y 10.00 Ok

Apos ter completado a calibragio de referéncia inferior e superior, esta
janela mostra o status de ambas.

Calibration Wizard - Calibration Completed X
Calibration of zelected ) Calibration Lawy High
channel(s] has been Channel | Calibrate? Range ReleerEs Status RefeerEs Status
completed successiully.
1} S0to 10 oooy | Ok 10.00 % Ok
The calibration constants 1 S10to 10 000 | OK 10,00 OK
of the selected 2 A0to10Y 000 | oK 1000% | OK
channelz] have been
et | 3 A10to 10 000 | OK 1000 | OK
4 S0to 10 oo0y | oK 10.00% OK
5 [ [¢] J-1otatov 000 | OK 1000 oK

13. Clique em Finish.

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties mostra as
alteragoes no ganho de calibragio e no offset de calibragao. A data da
ultima calibra¢ao também ¢ exibida.

Bl Module Properties: Local:0 (1756-1F61 1.1)

General | Connection | Module Info | Configuration || &larm Configuration | Calibration | Backplane

" A Calibration - .
Channel| Calibration Rangs| = -0 Call il Stat Calibration
Gain Status
[Counts)
0 |-10ta10v 1000916 2| oK
1 |-10tei0w 0993535 2| oK
2 |-ote1ov 0899512 2| oK
3 |-10te10v 0395340 1] oK
4 |Aotatow 0.997986 1] oK Module Last Successfully
z |0t 10w 0995540 1 oK Calibrated om: 3/9/2010

Statuz: Running Ok l [ Cancel

14. Clique em OK.
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Calibracao do 1756-I1Ré6l

Este médulo nao calibra para tensao ou corrente Usa dois resistores de
precisio para calibrar o canal em ohms. F necessdrio conectar um resistor de
precisio de 1 Q para a calibracio da referéncia inferior ¢ um resistor de
precisao de 487 € calibracao da referéncia superior. O 1756-IR6I calibra
apenas na faixa de 1 a 487 €

IMPORTANTE Ao se conectar um resistor de precisao para calibragao, siga 0 exemplo
de fiagdo em pégina 121. Certifique-se que os terminais IN-x/B e
RTN-x/C estejam curto-circuitados no borne removivel.

Enquanto estiver online, deve-se acessar a guia Calibration na caixa de
didlogo Module Properties. Consulte pagina 185 em Capitulo 10 para obter

os procedimentos.

Siga estas etapas para calibrar seu médulo.

1. Vi paraaguia Calibration na caixa de didlogo Module Properties.

I Module Properties: Local:6 (1756-IR61 1.1)

o B v > (ot Cara
[Courts)
110 457 chme | 0099605 6| OK
110 487 chme | 1.000732 18 oK
110 457 chme | 0999329 E
1to 487 chms | 1.009338 203 oK
110 457 ohms | 0.999329 23| oK Module Last Successhully
110 487 ohme 1000244 5 oK Calibrated on: 12/7/2005

Channel| Calibration Range

=]

e
b | =

o

=

o

Statuz Running [ QK. ] [ Cancel ]

2. Clique em Start Calibration para acessar o Calibration Wizard para
passar pelo processo.

IMPORTANTE Independentemente da faixa de aplicacdo em ohms que for
selecionada antes da calibracdo, 0 1756-IR6! calibra apenas na faixa
de 12487 Q.
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3. Ajuste os canais a serem calibrados.

i Calibration Wizard - Select the Channel(s) to Calibrate

Select the channelz] to
calibrate using the
"'Calibrate?" checkbox.

Then choose to either
Calibrate the Channels in
Groups or Calibrate
Channels One Channel
at a Time

Press "Next'" to continue.

| @ Calibrate Channels in Groups

() Calibrate Charnel: One at a Time

P |
I S Calibration vt |
Channel | Caliborate? Ca;zgfn Catbration et Cooraton |
0 110457 ohms | 0.999695 -6 oK
1 110487 ohms | 1.000732 18 Ok
2 110457 ohms | 0.399329 -35 oK
E 110487 ohms | 1.009338 203 Ok !
4 110457 ohms | 0.399329 -23 oK
E 110487 ohms | 1.000244 B Ok

[ MHext l[ Stop ] [ Help ]

DICA

Pode-se selecionar se deseja calibrar canais em grupos de uma vez ou

cada canal de cada vez. 0 exemplo acima mostra todos os canais que

sao calibrados a0 mesmo tempo.

Recomendamos que sejam calibrados todos os canais em seu mddulo
sempre que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da
calibracao e melhorar a precisao do médulo.

4. Clique em proximo.

O assistente Low Reference Ohms Sources aparecerd para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia inferior ¢ a faixa da
calibrago. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

i Calibration Wizard -

Altach Low Reference
zource(z] to indicated
channel[s].

Channels: 0,1,2,3.4.5

Press "Nest" to start
calibration.

5. Clique em Next.

DICA

Attach Low Reference Ohm Sources

Channel | Calibrate? Ca'lil’l;;agt::n Re:-eor\;vnce
[ohims)
i 1ta 457 ohms 1.00
1 1o 467 ohmz 1.00
2 1ta 457 ohms 1.00
3 1o 467 ohmz 1.00
4 1ta 457 ohms 1.00
5 | [¢[ 110487 ohms 1.00
<Back ][ Mest > ] [ Stop ] [ Help ]

(lique em Back para voltar a janela anterior e realizar quaisquer

alteracbes necessdrias. Clique em Stop para parar o processo de
calibragdo, se necessario.
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6. Conecte um resistor de 1 € a cada canal que estd sendo calibrado.
Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibracao
para uma referéncia inferior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se algum canal reportar um erro, tente novamente passo 6
até que o status seja OK.
i Calibration Wizard - Results
= Mt b b o Loy
HIiZPiSF!ef:renchaEt’;s?n ° Channel | Calibrate? Ca}g&;:at;on Reference Status
g fohms)
] 1 to 457 ahms 1.00 o
1 1 to 487 ohms 100 Ok
2 1 to 457 ahms 1.00 o
3 1 to 487 ohms 100 Ok
4 1 to 457 ahms 1.00 o
5 |_T¢[ 1 to4&7 ohms 1.00 Ok
[ Mexts l [ Stop ] [ Help ]
7. Conecte um resistor de 487 € a cada canal que estd sendo calibrado.
O assistente High Reference Ohms Sources aparecerd para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia baixa ¢ a faixa da
calibragio. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado
na entrada.
i Calibration Wizard - Attach High Reference Ohm Sources
Attach High Ref ibrati s !
SDL?[CC::ES[SI]QID Seelgrcetg;e Channel | Calibrate? Ca;l;;agt::n Reference i
chanrelz]. (ohims)
1] 1 to 487 ohms 457.00
Channels: 0,1,2, 3.4, g
5 1 1 to 457 ohms 457.00
2 1 to 487 ohme 487 00
Press "Newt" to start 3 110 457 ohms 487.00
calibration. 4 1 to 457 ohims 457 00
5 [ T¢[ ]1toda7 ohms 457.00
<Back Mest: ] [ Stop ] [ Help
8. Clique em préximo.
Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibragio
para uma referéncia superior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se qualquer canal reportar um erro, tente novamente passo 7
até que o status seja OK.
i Calibration Wizard - Resulis
Fress "Mext" to continue. jorati IRIELRD !
ress ekt o continue Channel | Calibrate’? Calgbratlon Reference Status i
ange
[ohms)
u] 1 1o 457 ohms 457.00 Ok
1 1 to 487 ohims 457.00 Ok
2 1 1o 457 ohms 457.00 Ok
3 1 to 487 ohims 457.00 Ok
4 1 1o 457 ohms 457.00 Ok
5 | T#] 1 to 487 ohms 457.00 Ok
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Apos ter completado a calibragao de referéncia inferior e superior, esta
janela mostra o status de ambas.

f Calibration Wizard - Calibration Completed

Calibration of zelected § -
channelz) has been Channel | Calibrate?
caompleted successfully.

Calibar ation
Range

Loy
Reference

High

HEis Reference

Statusy

o

1104537 ohms | 1.00chms | OK 45700 ohms 0K
110457 ohms | 1.00chms | OK 457.00 ohms Ok
1104537 ohms | 1.00chms | OK 45700 ohms 0K
110457 ohms | 1.00chms | OK 457.00 ohms Ok
1104537 ohms | 1.00chms | OK 45700 ohms 0K

[ T#[ Jtto487 chms | 100chms | OK | 487.00chms|  OK

The calibration constants
of the selected
channel(z] have been
zaved.

(5]

M_,
EHEEEE

o=

(4]

9. Clique em Finish.

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties mostra as
alteragdes no ganho de calibragio e no offset de calibragao. A data da
tltima calibragiao também ¢ exibida.

B Module Properties: Local:6 (1756-IR61 1.1)

I A
Gereral | Cornection | Maodule Infa | Configuration | Alarm Configuration | Calibration | Backplane

Calibration

Channel| Calibration Range Ca'g;?:m Cag?;f‘u:“ (St Caliration]
[Courts)
0 [1to487 ohms | 0.993817 A6 OK
1 |1to 487 ohm= | 1.000610 16 OK
:I 2 |1to 487 ohms | 0993329 32 oK
] 3 |1to 487 ohms | 1.008277 205|  OK
4 |1to487 obms | 0099451 25 oK Module Last Successfully
5 |1to 487 ohms | 1.000244 7| oK Calbiate g enll

Statuz: Running Ok ] [ Cancel

10. Clique em OK.

Calibracao do 1756-1T6l ou 1756-1T612

Este médulo pode calibrar apenas em milivolts. E possivel calibrar o médulo
em uma faixa de -12 2 +30 mV ou de -12 a +78 mV, dependendo da sua
aplicagio especifica.

IMPORTANTE 0s seguintes exemplos mostram um médulo 1756-1T6 sendo calibrado
para uma faixa de -12 mV a +78 mV. Os mesmos procedimentos sao
aplicados para um médulo 1756-IT612.

Devem ser usados os mesmos passos de calibracao para uma faixa de
-12mVa+30mV.

Enquanto estiver online, deve-se acessar a caixa de didlogo Module Properties.

Consulte pigina 181 em Capitulo 10 para obter os procedimentos.
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Siga estas etapas para calibrar seu médulo.
1. Conecte o calibrador de tensio ao médulo.

2. Vi para a guia Configuration na caixa de didlogo Module Properties.

I Module Properties: Local:5 (1756-1T611.1) E|
General | Connection | Module Inf0| Canfiguration | Alam Configuration | Calibration | Backplane
Channel
| | beipat-Frarige: P |12 m to 75 mv v
Scaling
5 Offset:
High Signal: High E ngineering: enserise
780 |mv - [0 | Nokch Filer
Low Signal: Low Engineering: Digital Filker: ms
20wy =20 |
i i Cald Junction Offget:
RTS: (100 | e [ Cald Junction Disable
. *C
Temperature Lnits: () Celziug () Fahrenheit L] Remote LI Compensation
Status: Running [ (]S l [ Cancel ] Apply

3. Em Input Range, escolha a faixa a partir do menu suspenso para
calibrar os canais.

4. Clique em OK.

5. Clique na guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties.

Bl Module Properties: Local:5 (1756-1T61 1.1)

General | Connection | Module Info | Configuration | Alarm Eonfiguration| Calibration |Backplane 3

Calibration

Channel| Calibration Range allaration ELIEEE Start Calibration J
Gain Status
[Counts)
o] -12t0 78 my 0995105 -4 [o],4
1 -12t0 78 my 0995105 -38 [o],4
2 -12t0 78 my 0997564 =51 [o],4
3 -12t0 78 my 0995047 -4 [o],4
4 A2t TEmY 0997493 v Ok Module Lazt Successfully
= et TET e e »  Error Calibrated on: 11/4/2004

Statuz: Running [ ak. ] [ Cancel

IMPORTANTE 0 “Erro” para canal 5 mostra que, durante a calibragao anterior, o processo
nao foi bem sucedido para este canal em particular. Sugerimos que seja
realizada uma calibracao valida para todos os canais.

(onsulte pagina 217 para um estado de calibracdao bem sucedida.
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6. Clique em Start Calibration para acessar o Calibration Wizard para
passar pelo processo.

Se seu mddulo nao estiver no modo de programa, aparecerd uma
mensagem de adverténcia. O mddulo deve ser alterado manualmente
para o modo de programa antes de clicar em Yes.

RSLogix 5000

N

DANGER. Calibration should not be performed on a module cunently being used for contral
There also exists a module identity mismatch,

All channels will freeze at their cunent values, and contiol may be interupted.

Continue with Calibration™

Yes ] [ Mo I [ Help

7. Ajuste os canais a serem calibrados.

Calibration Wizard - Select the Channel{s) to Calibrate

N — Calibration PR~
Select the channel(z] to . Calibration | Calibration Calibration
calib_rate wsing the Channel | Calibrate? Range Gain Offeet Status
"Calibrate?" checkbox. (Counts)
1] -12to 78 my 0.995108 -41 09
Then choose to sither 1 A2to7emy | 0993108 38 oK, 1
Calibrate the Channelsin |- 2 A2t07Emy | 0997864 51 e i
Groups or Calibrate 18
Channels Ore Channel 3 -12to7Emy 0998047 -4 QK
4t a Time 4 A2t07Emy | 0997498 57 e
5 12to78my | 1.000000 0 Errar
Press "Next" to continue.
(&) Calibrate Channels in Groups () Calibrate Channels One at a Time
[ Mest > ] [ Stop ] [ Help ]

DICA  Pode-se selecionar se deseja calibrar canais em grupos de uma vez ou cada
canal de cada vez. 0 exemplo acima mostra todos os canais que sao calibrados
a0 mesmo tempo.

Recomendamos que sejam calibrados todos os canais em seu modulo sempre
que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da calibracao e
melhorar a precisao do médulo.

8. Clique em Next.

O assistente Low Reference Voltage Signals aparecerd para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia baixa ¢ a faixa da
calibrago. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

Calibration Wizard - Attach Low Reference Voltage Signals

Attach Low Reference Calikrati Ly
sigmalls] to indicated Channel | Calibrate? aéa;g::n Reference
channel(s). (m*)

1] -12to 76 my -12.00
Channels: 0,1,2,3, 4.5 g

1 A2ta 78 my -12.00

2 “12ta 7 mY -12.00
Press "Nest" to start 3 S12ta 78 my -12.00
caliration. 4 A2t0 78 mY -12.00

5 “12to 78 mY -12.00

<Back “ Mext » l[ Stop ] [ Help
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9. Clique em proéximo.

DICA  Clique em Back para voltar a janela anterior e realizar quaisquer alteracdes
necessarias. Clique em Stop para parar o processo de calibragdo, se necessario.

10. Defina o calibragio para a referéncia inferior e aplique-a a0 médulo.

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibragao
para uma referéncia inferior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se algum canal reportar um erro, tente novamente passo 10
até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Results |§|
EEZESF;I;:?;;%?SST te Channel | Calibrate? Cagl;:a;;on Relf_:r\:nce Status ‘
(m)
] -12t0 75 mW -12.00 Ok,
1 -12t0 78 mv -12.00 Ok
2 -12t0 75 mW -12.00 Ok,
3 -12t0 78 mv -12.00 Ok
4 -12t0 75 mW -12.00 Ok,
5 12to7BmY -12.00 OK
[ Mexts ] [ Stop ] [ Help

11. Defina o calibragio para a tensao de referéncia alta ¢ aplique-a

ao mddulo.

O assistente High Reference Voltage Signals aparecerd para mostrar
quais canais sao calibrados para uma referéncia alta ¢ a faixa da
calibragao. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.
Calibration Wizard - Attach High Reference Voltage Signals |§|
. —_— Higgh
Altach High Reference Calibrat 9
signalls) tg selected Channel | Calibrate? aﬁl,a:;g::n Reference
channel(z). (m*
1] -12t0 78 my 78.00
Channelz: 0,1, 2.3, 4, H
5 1 12ta 7EmY 76.00
2 A12to 78 mv 78.00
Press “Nest” to start 3 -12to 78 my 78.00
calibration. 4 A2ta TEMY 7800
5 A2t 78 mY 75.00
Mexty ] [ Stop ] [ Help
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12. Clique em Next.

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibragio
para uma referéncia superior. Se todos os canais estiverem OK,

continue. Se qualquer canal reportar um erro, tente novamente

passo 11 até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Resulis

Fress "Newt"to confine. Channel | Calibrate? Ca;t;;a;:aon Re:alg:nce Status ‘
(')
o -12to 76 my 75.00 Ok
1 -12t0 78 my 75.00 Ok
2 -12to 76 my 75.00 Ok
3 -12t0 78 my 75.00 Ok
4 -12to 76 my 75.00 Ok
5 -12t0 78 my Fa.00 Ok

Apos ter completado a calibragio de referéncia inferior e superior, esta
janela mostra o status de ambas.

Calibration Wizard - Calibration Completed |’§
Calibration of selected § Calibration Larar High
channel(s] has been Channel | Calibrate? Range Reference Status Reference Status
completed successfully.
1] S12to7Emy | 1200mY | OK 75.00 mY Ok
The calibration constants |1 A2t078my | -1200my | OK 7R00mY | OK
of the selected 2 A2to7amy | -1200my | OK Faomy|  OK
channel(z] have been
bt | 3 “2ta7emy | A200mv | Ok Eoomy| Ok
4 S12to7Emy | 1200mY | OK 75.00 mY Ok
5 -12ta78my | 1200my | Ok 7E00myY| Ok

13. Clique em Finish.

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties mostra as
alteragdes no ganho de calibragao e no offset de calibragao. A data da
tltima calibragao também ¢ exibida.

B Module Properties: Local:5 (1756-1T611.1)

General | Connection | Module Info | Configuration | Alarm Configuration| Calibration |Backplane

o | Calibration _—
Channel| Calibrstion Range Gl Caliioration Start Calibration
Gain Statuz
[Counts)
u] -12t0 76 mv 0995332 =37 Ok
1 -12t0 76 mv 0995332 =31 Ok
2 -12t0 76 mv 0.995169 -44 Ok
3 -12t0 76 mv 0995332 =33 Ok
4 | -12to7amy 0997742 53] OK Madule Last Successfully
5 A2t TEmY 0999064 =5 oK Calibrated on: 373/2010

Statuz: Running ak. ] [ Cancel Apply

14. Clique em OK.
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A calibragio de saida ¢ um processo multi-passos, que envolve a medi¢ao
de um sinal do médulo. Esta se¢ao tem duas partes, conforme mostrado
na tabela.

Topico Pagina
Calibracoes do medidor de corrente 218
Calibracoes do medidor de tensao 222

Os médulos 1756-OF4 e 1756-OF8 podem ser calibrados para aplicagoes de

corrente ou tensao.

O mddulo 1756-OF6CI, no entanto, deve ser calibrado apenas para corrente,
enquanto o OF6VI deve ser calibrado especificamente para tensao.

Calibra¢des do medidor de corrente

O software RSLogix 5000 comanda a saida do médulo para niveis especificos
de corrente. O nivel real deve ser medido e os resultados devem ser
registrados. Esta medigio permite que o mddulo seja responsével por
quaisquer imprecisoes.

Os médulos 1756-OF4, 1756-OF8 e 1756-OF6CI usam basicamente os

mesmos procedimentos para serem calibrados por um medidor de corrente.

Enquanto estiver online, deve-se acessar a caixa de didlogo Module
Properties. Consulte pagina 181 em Capitulo 10 para obter os

procedimentos.

Siga estas etapas para calibrar seu médulo.

1. Conecte seu medidor de corrente a0 médulo.

Para os médulos 1756-OF4 e 1756-OFS8, percorra os seguintes
passos 2 a 4. Para 0 médulo 1756-OF6CI, va para passo 5.

2. Vi para a guia Configuration na caixa de didlogo Module Properties.

B Module Properties: Local: 7 (1756-0FB 1.1)

General | Connection | Module Info | Sonfiguration | Output State | Limits | Calibration | Backplane

Chaninel
S T P | PN | | | = | = |
e s e
Sensor Offset:
_—
High Signal: High Engineering: 1 Hald for Initialization
|2n.n |rna = |2D.D |
Low Signal: Low Engineering:
0o jma =00 |

Status: Offline [ 0K l[ Carcel ]

3. Em Output Range, escolha a faixa a partir do menu suspenso para
calibrar os canais.

4. Clique em OK.
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5. Clique na guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties.

Il Module Properties: Local:4 {1756-0F6CI 1.1) le

I General | Connection | Module Info | Configuration | Output State | Limits | Calibration |Backplane

B .| Calibration B B T
Channel| Calibration Range f‘alg::nn Offzet Fag;:*ugm >

I [Counts)
| 0 | Oto20ma 0.993774 15 OK

1 | Oto20ma 0.992931 21| oK

2 | oto2oma 0.990356 13 oK

3 | Oto20ma 0.994445 23| oK

4 | Oto20ma 0.992615 13 oK Module Last Successfully

5 |oto20ma 01993459 2| oK ‘IES.!'!SE};SDT:

Status: Running [ OF. ][ Cancel ]

6. Clique em Start Calibration para acessar o Calibration Wizard para
passar pelo processo.

Se seu mddulo nao estiver no modo de programa, aparecerd uma
mensagem de adverténcia. O mddulo deve ser alterado manualmente
para o modo de programa antes de clicar em Yes.

RSLogix 5000

There alzo exists a module identity mismatch.
Al channels will freeze at their curent values, and control may be interupted.
Continug with Calibration?

) DAMGER. Calibration should not be performed on a module currently being wsed for cantrol.
LAY

[ Yes ] [ Mo ] [ Help ]

7. Ajuste os canais a serem calibrados.

Calibration Wizard - Select the Channel(s) to Calibrate

—_— —_— Calibar ation i

Select the channel(z] to § Calibration | Calibration Calibration
calib_rate uzing the Channel | Calibrate? Range Gain Offaet Status
"Calibrate?" checkbox. (Counts)

o | Oto20ms | 0393774 15 oK
Then choase ta sither 1 [0 |otezoma | 0992931 21 ok
Calibrate the channels in 3 D Oto 20 ma 0.990356 13 O
Groups or Calibrate
Channels One Channel 3 |:| Oto 20 mé 0.994446 23 Ok
at a Time 4 [J |oto20ma | 0892615 13 oK

5 F Oto 20 mé 0.993489 | Ok

Press "Next" to continue.

(#) Calibrate Channels in Groups () Calibrate Channels One at a Time

L Mext > ][ Stop ] [ Help ]

DICA  Pode-se selecionar se deseja calibrar canais em grupos de uma vez ou cada
canal de cada vez.

Recomendamos que sejam calibrados todos os canais em seu mddulo sempre
que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da calibracao e
melhorar a precisao do mddulo.
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8. Clique em proximo.

O assistente Output Reference Signals aparecera para mostrar quais

canais sao calibrados para uma referéncia inferior ¢ a faixa da

calibragao. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.
Calibration Wizard - Qutput Reference Signals |Z

" " —_— L

Press "Next" to start the Calibarat

selected channels Channel | Calibrate? aﬁl,arjg::n Reference

producing the reference (ma)

signal. 0 | 010 20 ma, 4.00

Channels: 0

o o s

<Back “ Mt > ][ Stop ] [ Help

9. Clique em préximo.

DICA  Clique em Back para voltar a janela anterior e realizar quaisquer alteracdes
necessarias. Clique em Stop para parar o processo de calibragao, se necessario.

10. Registre os resultados de sua medigao.

Calibration Wizard - Measure and Record Values

Recorded
Reference | Reference
(ma) md)
TtT 20 oo 4002

Loy

Meazure the output )
walues for the selected | Shannel | Calibrate?
channels uzing a
IIIUII.iIIIUlISI Willfl arT L]
accuracy of at least 4
decimal places.

Calibration
Range

Channels: 0 —

Enter the measured
value for each channel in ———
the "Recorded L= |
|

0 o

Reference” column.

Press "Mext' to continue.

I Mexts l[ Stop ] [ Help ]

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibragio
para uma referéncia inferior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se algum canal reportar um erro, tente novamente os passos
7 a9 até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Results

Press "Newt” to go an ta Calibrati Lowy Recarded
High Heference%est_ Channel | Calibrate? aéa;g::n Reference | Reference
(ma) (m&)
0 Oto 20 m& 4.00 4.002
I [
2 | B
L3 | |
L+ | B
L s | |
L Mexts ] [ Stop ] [
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11. Clique em préximo.

12. Defina os canais para serem calibrados para uma referéncia superior.

O assistente Output Reference Signals aparecerd para mostrar quais
canais sao calibrados para uma referéncia superior ¢ a faixa da
calibra¢o. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

Calibration Wizard - Output Reference Signals

I _ High
Press "Mext' to start the Calibrat
zelected channels Channel | Calibrate? aﬁl,arjg::n Reference
producing the reference (ma)
signal. 0 Oto 20 mé 2000
Channelz: 0 H

K

E

]

B

I Mext> l [ Stop ] [ Help

13. Clique em Next.
14. Registre a medicio.

Calibration Wizard - Measure and Record Values

Measure the output ) | calibration High Recorded
walues for the selected Channel | Calibrate? Range Reference | Reference
channels using a (ma) (ma)
feirrretet-orithrat U Fr—trtozerm o 19957
accuracy of at least 4
decimal places. O
Channels: 0 0
]
Erter the measured F
wvalue for each channel in
the "Recarded ]
Reference" column.
Press "Mest to continue. |
|
Mexts l [ Stop ] [ Help ]

15. Clique em préximo.

Unm assistente Results exibe o status de cada canal apés a calibragao
para uma referéncia superior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se qualquer canal reportar um erro, tente novamente os
passos 12 a 15 até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Results %]
" " . O High Recorded
Press “Mext" to continue. Calitarati 4
Channel | Calibrate? aﬁl,a;g:aon Reference | Reference Status
[ma) (ma)
1] 0 to 20 ma 20.00 19.997 [o]4

1 o
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Apos ter completado a calibragao de referéncia inferior e superior, esta
janela mostra o status de ambas.

zaved.

Calibration of selected
channel(z] has been
completed successfully.

. Calibration Lo Higgh
Channel | Calibrate? Range FreeE] Status Fresmild Status
0 Oto20md | 400200md | Ok [ 19.99700ma | OK

The calibration constants
of the selected
channelz] have been

16. Clique em Finish.

| s S

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties mostra as
alteragdes no ganho de calibragio e no offset de calibragao. A data da
tltima calibragio também ¢ exibida.

B Module Properties: Local:4 (1756-0F6CI 1.1)

General | Connection | Module Info | Configuration | Output State | Limitz | Calibration | Backplane

Status: Running

17. Clique em OK.

o | Calibration o e
Channel| Calioration Range Ca'g::m Ca'g":;f:f” [ stant Calibration]
[Cournts)

0 |oto20ma 0333958 13 0K

1 |oto20ma 0332981 2| oK

2 |otozoma 0330356 13 0K

3 |oto20ma 0334445 23| oK

4 |oto20ma 0992615 13 0K Module Last Successhully

z Oto 20 més 0093460 3 oK Calibrated on: 3/9/2010

oK l[ Cancel

Calibra¢des do medidor de tensao

O software RSLogix 5000 comanda a saida do médulo para niveis especificos
de tensao. O nivel real deve ser medido ¢ os resultados devem ser registrados.
Esta medi¢ao permite que o médulo seja responsével por quaisquer

imprecisoes.

Os médulos 1756-OF4, 1756-OF8 e 1756-OF6VI usam basicamente os

mesmos procedimentos para serem calibrados por um medidor de tensao.

Enquanto estiver online, deve-se acessar a caixa de didlogo Module Properties.

Consulte pdgina 181 em Capitulo 10 para obter os procedimentos.
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Siga estas etapas para calibrar seu médulo.

1. Conecte seu medidor de tensio ao mddulo.

Para os médulos 1756-OF4 e 1756-OFS8, percorra os seguintes
passos 2 a 4. Para 0 médulo 1756-OF6VI, vé para passo 5.

2. Vi para a guia Configuration na caixa de didlogo Module Properties.

B Module Properties: Local: 7 (1756-0F8 1.1) 3]
General | Connection Modulelnf0| Configuration |Dutput3tate Limits | Calibration || Backplane
Charnnel
Ot 23 adsdsey’ Clutput B ange: > 0¥ 10y
Sensor Offset:
oo
High Signal: High Engineering: |:| Hald far Initialization
|1n.n |v = |‘ID.D |
Law Signal: Low Engineering:
oo v - o0 |
Status: Offling [ 0K l [ Carcel ]

3. Em Output Range, escolha a faixa a partir do menu suspenso para
calibrar os canais.

4. Clique em OK.

5. Vi para a guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties.

B Module Properties: Local:1 (1756-0F6Y1 1.1)

General | Connection | Module Info | Configuration | Output State | Limits | Calibration | Backplane I

| Calioration| _. . —
Thannel| Cabration Range Fﬁ'g@”n = i >
3in Status
[Counts)

0 [ -10tt1oy 1,000000 0| Errar

1| -10tetoy 1,000000 0| Errar

2 | -10ttoy 1,000000 0| Errar

3| -10to10y 1000000 0| Error

4 |-10tatov 1.000000 0| Error Module Last Successhully

5 | -10to10y 1000000 0| Error etz e 14171372

Status: Running [ 0K l[ Cancel ]

6. Clique em Start Calibration para acessar o Calibration Wizard para
passar pelo processo.

IMPORTANTE 0 status de “Erro” para todos os canais denota que o processo de
calibragdo anterior ndo foi bem sucedido. Sugerimos que seja
realizada uma calibracao valida para todos os canais.

Consulte pdgina 227 para um estado de calibragdo bem sucedida para
o canal 0.
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Se seu médulo nao estiver no modo de programa, aparecerd uma

mensagem de adverténcia. O mddulo deve ser alterado manualmente
para o modo de programa antes de clicar em Yes.

RSLogix 5000

L.}

DANGER. Calibration should not be performed on a module curently being used for control
There alzo exists a module identity mismatch,

All channels will freeze at their current values, and control may be interupted.
Continue with Calibration?

es ] [ No

I [ Help

7. Ajuste os canais a serem calibrados.

Select the channel(z] to
calibrate using the
"Calibrate?" checkbox.

Calibrate the Channels in
Groups or Calibrate
Channels One Channel
at a Time

Calibration Wizard - Select the Channel(s) to Calibrate Z
Chareel | aftrateg| “rlon | Catreton | CETT | calbrtn
[Zounts)
0 { | JOta10% | 1.000000 0 Errar
1 L Oto 10w | 1.000000 0 Errar
2 -10ta10% | 1.000000 0 Errar
3 [0 |-10te10v | 1.000000 0 Errar
4 [0 |-10tef0v | 1.000000 0 Errar
5 [1 |[-1otefoy | 1.000000 0 Errar

Then choose to either \

Press "Mest" to continue.

() Calibrate Channels in Groups () Calibrate Channels One at a Time

J | | [tk |

[ Mest Stop

Pode-se selecionar se deseja calibrar canais em grupos de uma vez ou
cada canal de cada vez.

Recomendamos que sejam calibrados todos os canais em seu mddulo
sempre que calibrar. Isto ajuda a manter a consisténcia de leitura da
calibracao e melhorar a precisao do médulo.

8. Clique em Next.

O assistente Output Reference Signals aparecerd para mostrar quais
canais sao calibrados para uma referéncia inferior e a faixa da
calibra¢io. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.

Calibration Wizard - Output Reference Signals |£
" " D Loy
P MHext" to start th
sé.len:cstedi?anzésa[ = Channel | Calibrate? Ca;:;a;;on Reference
producing the reference (violts)
signal. o A0ta 10 v 000
Chatnelz: 0 ]
-
L3 | |
¢ | |
]
<Back “ Mest » ] [ Stop ] [ Help

9. Clique em préximo.

DICA (lique em Back para voltar a janela anterior e realizar quaisquer
alteracbes necessdrias. Clique em Stop para parar o processo de

calibracgdo, se necessario.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015



(alibrar os mddulos de E/S analdgica ControlLogix ~ Capitulo 11

10. Registre a medicio.

Calibration Wizard - Measure and Record Values |z|

Recorded
Reference | Reference
[Yolts) [ ofts)

e T TP -0.00279

Measure the output Loy

values for the selected
channels using a
IIIUiliIIII:"lBI Willfl L T
accuracy of at least 4

decimal places.

Calibration

i 7
Channel | Calibrate? Range

Channels: 0

Enter the measured

o value for each channel in
the "Recaorded
Reference" column.

1 s s

Press "Next" to continue.

11. Clique em Next.

Unm assistente Results exibe o status de cada canal apés a calibragao
para uma referéncia inferior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se algum canal reportar um erro, tente novamente os
passos 7 a 9 até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Resulis £|
" " o m Lo Recordedd
Press "Nest" to go on to Calitorat
High Heferencegtlest. Channel | Calibrate? aﬁl,a:-lg::n Reference | Reference Status
[olt=) [olts)
1] ~10to10% 0.00 -0.00273 O
]
E
]
I H
B
Rety [ Mext: J [ Stop ] [ Help

12. Clique em préximo.
13. Defina os canais para serem calibrados para uma referéncia superior.
O assistente Output Reference Signals aparecerd para mostrar quais

canais sao calibrados para uma referéncia superior ¢ a faixa da
calibrago. Também mostra qual sinal de referéncia ¢ esperado

na entrada.
Calibration Wizard - Output Reference Signals El
Press "Nest" to start th iorati R
S;f:csted i’lianz:isa[ " Channel | Calibrate? Cag;;a;::n Reference
producing the reference (vatts)
signal. 1] 0to 10 10.00
Channels: 0 4]
B
B
B
]
Mexty l [ Stop ] [ Help
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14. Clique em préximo.

15. Registre a medigao.

Calibration Wizard - Measure and Record Values

Measure the output
wvalues for the selected
channels using a

rrilbiraebar bl =

Channel

Calibration ikl

i 7
Calibrate? ange

[Volts)

Reference

Recorded

Reference

["olts)

accuracy of at least 4
decimal places.

Channels: 0
Erter the measured
4 alue for each channel in

the "Recarded
Reference" column.

Press "Mest to continue.

16. Clique em préximo.

=HHot

o s |

HIHGHG

p 00027

Um assistente Results exibe o status de cada canal apds a calibracao
para uma referéncia superior. Se todos os canais estiverem OK,
continue. Se qualquer canal reportar um erro, tente novamente os
passos 13 a 16 até que o status seja OK.

Calibration Wizard - Resulis

s s s S

" " . —_— Higgh Recorded
Press "Next" to continue. Calibarat J
Channel | Calibrate? = |a:1g::n Reference | Reference Status
[Wolts) [Yolts])
1] -10to 10 10.00 99927 Ok

Apos ter completado a calibragao de referéncia inferior e superior, esta
janela mostra o status de ambas.

Calibration Wizard - Calibration Completed |Z|
Calibration of selected § Calibration Loy High
channel(s] has been Channel | Calibrate? Range Recorded Status Recorded Status
completed successfully.
1] -10to 10 % -000273 % | Ok 999270 | OK

The calibration constants
of the zelected
channel(z] have been
saved.

1 | s
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17. Clique em Finish.

A guia Calibration na caixa de didlogo Module Properties mostra as
alteragdes no ganho de calibragao e no offset de calibragao. A data da
ultima calibra¢ao também ¢ exibida.

B Module Properties: Local:1 (1756-OF6¥11.1)

General | Connection | Module Info | Configuration | Output State | Limits | Calibration | Backplane |

| Calibration| —
Channel| Calibration Ranoe Calgr;:on = Cag?;ftufn
[Courts)

0 |-10toi0y 1 000465 g 0K

1 |-10to1ov 1000000 0| Error

2 | -10totov 1.000000 0| Error

3 |-0totoy 1 000000 0| Error

4 |-0tot0v 1000000 0] Error Module Last Successhully

5 |-0tot0y 1 000000 0 Error Ltz o SEHE0I0

Status: Funring 0K ] [ Cancel Apply

18. Clique em OK.
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Observagoes:
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Capitulo 12

Introducao

Localizacao de falhas no seu modulo

Cada médulo de E/S analdgica ControlLogix tem indicadores de status do
mddulo que exibem o status do médulo. Este capitulo descreve os indicadores
de status na parte frontal do médulo e como usar estes sinais visuais para

solucionar anomalias.

Indicadores de status mostram o estado do médulo de E/S (verde) ou falha

(vermelho).
Topico Pagina
Indicadores de statuspara médulos de entrada 229
Indicadores de statuspara médulos de saida 230
Use o software RSLogix 5000 para a localizacéo de falhas 231

Indicadores de statuspara modulos de entrada

A ilustragio e a tabela mostram os indicadores de status usados nos médulos

de entrada analdgica.

-6) ANALOG INPUT

a — 8

0K|:|
8

20962-M

Indicador de status Tela Descri¢ao Acao
0K Verde continuo As entradas estdo passando por multicast e em Nenhuma.
estado de operacdo normal.
0K Verde intermitente 0 médulo passou pelo diagnéstico interno, mas Nenhuma.
ndo estd executando atualmente a comunicagdo
conectada.
0K Vermelho intermitente A comunicagdo estabelecida anteriormente foi Verifique a comunicacdo do
temporizada. controlador e do rack.
0K Vermelho continuo 0 mddulo deve ser substituido. Substitua 0 mddulo.
CAL Verde intermitente 0 mddulo estd no modo de calibragdo. (alibrado concluida

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015

229



Capitulo 12

Localizagdo de falhas no seu médulo

230

Indicadores de statuspara modulos de saida

A ilustragio e a tabela mostram os indicadores de status usados nos médulos

de saida analdgica.

(3> ANALOG OUTPUT

w— 38
@
20965-M
Indicador de status Tela Descri¢ao Acao
0K Verde continuo As saidas estdo no estado de operacdo normalno | Nenhuma.
modo de operacdo.
0K Verde intermitente Ou: Nenhuma.
+ 0 médulo passou pelo diagndstico interno e
nao estd ativamente controlado.
+ uma conexdo esté aberta e o controlador esta
no modo de programa.
0K Vermelho intermitente A comunicagdo estabelecida anteriormentefoi | Verifique a comunicagdo do
temporizada. controlador e do rack.
0K Vermelho continuo 0 mddulo deve ser substituido. Substitua 0 mddulo.
(AL Verde intermitente 0 mddulo estd no modo de calibracéo. (alibragdo concluida
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Use o software RSLogix 5000
para a localizacao de falhas

Além da tela do indicador de status no médulo, o software RSLogix 5000
envia alertas para condi¢oes de falhas. As condi¢oes de falhas sdo relatas de
diversas maneiras.

o Sinal de adverténcia na tela principal ao lado do médulo — isso ocorre
quando a conexio com o médulo foi interrompida.

e A mensagem ¢ uma linha de status na tela.

o Notificagio no editor de tags — as falhas gerais do médulo também
sdo relatas no editor de tags. As falhas de diagndstico sao relatadas
apenas no editor de tags.

e Status na guia Module Info.

As janelas a seguir mostram notificagdes de falha no software RSLogix 5000.

Figura 50 - Sinal de adverténcia na tela principal

RSLogix 5000 - Controller [1756:

BT I = = T e R R

4| [\ Favorites £ Amwon % ety % A  Br £ Tieric:

EI@ 112 Configuration
=3 1756 Backplane, 1756-410
0 [0] 1756-L61 Contralle
- Bh, [2] 1756-TF61 Isolated

Um {cone de adverténcia ¢ exibido na 4rvore de configuragio de E/S quando
ocorrer uma falha de comunicagio.

Figura 51 - Mensagem de falha na linha de status

B Module Properties: Local:2 (1756-1F61 1.1)

Generall Connection | Configuratinnl Alarm Configuration | Calibration Backplanal
~ Identification Statu
“endor, Allen-Bradley Mone
Product Type: Multi-channel Analog Minar Fault: Chaniel Fault
Product Code: 1756-F6l Internal State: Run Mode
X Flaat Confi
Rewision: 112
Serial Mumber. 002E8239 Configured:
Product Narme: 1756-IFBIAA AdAANA Owhed: Yes
Module [dentity: tatch

i~ Coordinated System Time [CST)

Timer Hardware: Ok
Timer Sync'ed No Refresh | Beset Modulal
Status: Faulted ok I Cancel | Aoply | Help |

Na guia Module Info, na se¢ao Status, as falhas principal e secunddria estao
listadas com o estado interno do mddulo.
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Figura 52 - Notificacao no editor de tags

Narne [ |\-‘alue “| Force Mask “| Style | Data Type |I
|+ Local2.C o) o) AB17BE_AIE_Flo...
|— Locatz | £t £t AB:1756_AIG Fla...
+Local 2. ChannelF aults 2#1111 _111... Binary INT
Local: 2:1. ChOF ault 1 Decimal BOOL
Local 2:1. Chi Fault 1 Decimal BOOL

O campo Value lista 0 nimero 1 na linha Fault.

Determinacao do tipo de falha

Quando estiver monitorando as propriedades de configuragio de um médulo
no software RSLogix 5000 e receber uma mensagem de falha de
comunicagio, a guia Connection lista o tipo de falha em Module Fault.

M Module Properties: Local: 2 (1756-1F611.1)
General  Sonnection ] Modulelnfo] Configuration] Alarm Eonfiguration] Calibration Backplane]

Bequested Packet Interval [RPI): hDD.DEﬁ me  [26.0- 750.0 ms)
[ Inhibit Module

I~ Major Fault On Controller If Conmection Fails While in Fun Mode

[Code 1680204) Connection Reguest Eror: Connection request timed out.

Statuz: Faulted ak. | Cancel Help
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Tags de modo inteiro

Definicoes de tag de E/S analdgica

O conjunto de tags associados a qualquer médulo depende do tipo do
mddulo e do formato de comunicagio. Para cada modo operacional,
numero inteiro ou ponto flutuante, existem trés conjuntos de tags.

e Entrada
o Saida

o Configuracio

Topico Pégina
Tags de modo inteiro 233
Tags de modo de ponto flutuante 236

As tabelas a seguir listam os tags que estdo disponiveis nos médulos
analdgicos ControlLogix que operam no modo inteiro.

IMPORTANTE

Cada série de aplicacdo de tags varia, mas nenhuma
aplicacdo de médulo de entrada contém quaisquer tags que
nao estejam listados aqui.

Tags de entrada de numero inteiro

E possivel visualizar tags a partir do organizador do controlador no software
RSLogix 5000. Para acessar o Editor de tag, clique com o botio direito em
Tags do controlador e escolha Monitorar tags.

Tabela 36 - Tags de entrada de nimero inteiro

Nome do tag Tipo de dados | Mddulos aplicaveis | Definicao

ChannelFaults INT Todos Coleta de bits de falha do canal individual em uma palavra. Capaz de abordar falha de canal
individual através de notacdo de bit: ex. ChannelFaults 3 para canal 3.

ChOFault BOOL Todos Bit de status de falha de canal individual. Indica uma grande falha ocorrida no canal, o que significa:
calibragdo em progresso; ou se uma condi¢do de entrada, acima ou abaixo da faixa, estiver
presente; ou se uma condicdo definida de saida alta ou baixa estiver ocorrendo. Estes bits séo
também ativados pelo controlador se a comunicagdo com o médulo de E/S for perdida.

ModuleFaults INT Todos Coleta de todos os bits de falha do nivel do mddulo.

AnalogGroupFault BOOL Todos Indica se ocorreu uma falha em algum canal.

InGroupFault BOOL Todas as entradas Indica se ocorreu uma falha em algum canal de entrada.

(alibragdo BOOL Todos Indica se uma calibracao estd em andamento em algum canal no momento.

(alFault BoOL Todos 0 bit de status indica se algum canal tiver uma calibragdo incorreta. Calibracdo incorreta significa
que houve falha com erro na ltima tentativa de calibrar o canal.

(JUnderrange BOOL 1756-IT6l e Bit de status para indicar se a leitura da junta fria esta atualmente abaixo da temperatura minima

1756-1T612 detectavel de 0,0 °C (32 °F).

(JOverrange BOOL 1756-1T61 e Bit de status para indicar se a leitura da junta fria esta atualmente acima da temperatura maxima

1756-1T612 detectavel de 86,0 °C (186 °F).

ChannelStatus INT Todos (oleta de bits de status do canal individual.
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Defini¢des de tag de E/S analégica

Tabela 36 - Tags de entrada de niimero inteiro (Continuacao)

Nome do tag Tipo de dados | Mddulos aplicaveis | Definicao

(hOUnderrange BOOL Todas as entradas Bits de alarme indicam que a entrada do canal é menor que o sinal de entrada minimo detectével.

ChOOverrange BOOL Todas as entradas Bits de alarme indicam que a entrada do canal € menor que o sinal de entrada detectavel maximo.

ChoData INT Todas as entradas 0sinal de entrada de canal representado na contagem, onde a contagem -32.768 é o sinal de

entrada minimo detectdvel e a contagem 32.767 é 0 méaximo detectdvel.

(JData INT 1756-IT6l e 0 sensor de temperatura da junta fria na contagem, onde a contagem -32.768 é de 0°C (32°F) ea
1756-1T612 contagem 32.767 é de 86 °C (186 °F).

(STTimestamp Vetor de DINT | Todos (se estiver Marca temporal tomada no momento em que os dados de entrada foram amostrados, ou uma saida
selecionadaa conexdo | quando a emissdo foi aplicada e colocada em termos de tempo de sistema, que é uma quantidade
(ST - tempo de de 64 bits em microssegundos coordenados através do rack. Deve ser abordado em chunks de
sistema) 32 bits como um vetor.

RollingTimestamp INT Todos Marca temporal tomada no momento em que os dados de entrada foram amostrados, ou uma saida

quando a emissao foi aplicada, que estd em termos de milissegundos relativos exclusivamente ao
médulo individual.

Tags de saida de niimero inteiro

Tabela 37 - Tags de saida de nimero inteiro

Nome do tag Tipo de dados | Mddulos aplicaveis | Definicao

ChOData INT Todas as saidas 0 valor do canal representa a saida em contagens, onde a saida minima que pode ser produzida é a
contagem -32.768 e a saida mdxima que pode ser produzida é a contagem 32.767.

ChoDataEcho INT Todas as saidas 0 valor do canal estd atualmente emitindo em contagens, onde a contagem -32.768 € o sinal de
entrada minimo que pode ser produzido e a contagem 32.767 é o maximo que pode ser produzido.

OutGroupFault BOOL Todas as saidas Indica se ocorreu uma falha em algum canal de saida.

ChOInHold BOOL Todas as saidas Bit que indica se o canal de saida estd atualmente em espera até que o valor de saida enviado ao
médulo (tag O de ChOData) corresponda ao valor de saida atual (tag | de ChOData) dentro de 0,1%
da escala completa do canal.
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Tags de configuracao de numero inteiro

Tabela 38 - Tags de configuracao de niimero inteiro

Nome do tag

Tipo de Dados

Mddulos aplicaveis

Definicao

(JDisable

BOOL

Todas as entradas
(usadas apenas para o
1756-IT6l e 0
1756-1T612)

Desabilita o sensor de junta fria, que desliga a compensacdo de junta fria ao linearizar entradas
termopares.

RealTimeSample

Todas as entradas

Determina com qual frequéncia o sinal de entrada deve ser amostrado em termos de
milissegundos.

ChORangeNotch

SINT

1756-1F6CS,
1756-IF6l, 1756-IR6I,
1756-IT6l e
1756-1T612

Configura a faixa de entrada do canal e as configurag6es de filtro rejeita-faixa. A faixa de entrada é o
nibble superior (bits 4 a 7) e determina a faixa de sinal que pode ser detectada pela entrada. Os
valores da faixa de entrada séo conforme abaixo.

0=-10a 10V (1756-IF6l)

1=0a5V (1756-IF6l)

2=0a10V (1756-IF6l)

3=0a20mA (1756-IF6CIS e 1756-IF6I)
4=-12a78 mV (1756-IT6l e 1756-1T612)
5=-12a30mV (1756-IT6l e 1756-1T612)
6=1a487 €2 (1756-IR6l)

7=2a1.000 Q (1756-IR6)
8=142a2.000 €2 (1756-IR6l)
9=282a4.020 €2 (1756-IR6l)

0 filtro rejeita-faixa fornece filtragem de frequéncia superior no valor selecionado e sua harménica.
0filtro rejeita-faixa € o nibble inferior (bits 0a 3).

0="10Hz
1=50Hz
2=60Hz
3=100Hz
4=250Hz
5=1.000 Hz

ProgToFaultEn

BOOL

Todas as saidas

0 programa para o bit de habilitacdo de falha determina o comportamento esperado das saidas,
caso ocorra uma falha de comunicagdo enquanto o modulo de saida estd no modo de programa.
Quando ativado, o bit causa a transicao das saidas para seu estado de falha programada, caso ocorra
uma falha de comunicagdo enquanto estiver no estado de programa. Se desativado, as saidas
permanecem em seu estado de programa configurado mesmo que ocorra uma falha de
comunicacdo.

ChoConfig

SINT

Todas as saidas

Contém todos os bits de configuracdo individual para canal.

ChOHoldForlnit

BOOL

Todas as saidas

Quando ativado, configura o canal para manter, ou ndo alterar, até ser inicializado com um valor
dentro de 0,1% da escala total de seu valor atual, quando ocorrer uma das seguintes condicdes.

1= Conexao inicial do modulo (inicializacdo).
2 =Transicdo do médulo do modo de programa para o modo de operagao.
3 =0 médulo restabelece a comunicacdo apés uma falha.

Modo ChOFault

BOOL

Todas as saidas

Seleciona 0 comportamento esperado do canal de saida se ocorrer uma falha de comunicagao.
Manter o dltimo estado (0) ou ir para um valor definido pelo usudrio (1). ChOFaultValue define o
valor a ser assumido em caso de falha se o bit estiver ativo.

ChOProgMode

BOOL

Todas as saidas

Seleciona o comportamento do canal de saida quando transicionado para o modo de programa.
Manter o dltimo estado (0) ou ir para um valor definido pelo usudrio (1). ChOProgValue define o
valor a ser assumido em caso de falha se o bit estiver atido.

ChORampToProg

BOOL

Todas as saidas

Habilita a rampa de aceleragdo do valor de saida para um valor de programa definido pelo usudrio,
ChOProgValue, quando ativado. A rampa de acelerado define a taxa maxima permitida para a
transicdo da saida, baseada no ChORampRate configurado.

ChORampToFault

BOOL

Todas as saidas

Habilita a rampa de aceleracao do valor de saida para um valor de falha definido pelo usudrio,
ChOFaultValue, quando ativado. A rampa de aceleragdo define a taxa maxima permitida para a
transicao da saida, baseada no ChORampRate configurado.

ChOFaultValue

INT

Todas as saidas

Define o valor, em contagens, que a saida assume, caso ocorra uma falha de comunicacdo quando o
bit ChOFaultMode estiver ativado.

ChOProgValue

INT

Todas as saidas

Define o valor, em contagens, que a saida assume quando a conexdo € alterada para o modo de
programa se um bit ChOProgMode estiver ativado.

ChORampRate

INT

Todas as saidas

Configura a taxa mdxima na qual o valor de saida pode alterar na transicdo para ChOFaultValue ou
ChOProgValue se os bits ChORampToFault ou ChORampToProg estiverem ativados, respectivamente.
Em termos de escala completa percentual por segundo.
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Definicdes de tag de E/S analdgica

Tags de modo de ponto

flutuante

As tabelas a seguir listam os tags que estdo disponiveis nos médulos
analédgicos ControlLogix que operam no ponto flutuante.

IMPORTANTE

Cada série de aplicacdo de tags varia, mas nenhuma
aplicagdo de madulo de entrada contém quaisquer tags que
nao estejam listadas aqui.

Tags de entrada de ponto flutuante

E possivel visualizar tags a partir do organizador do controlador no software
RSLogix 5000. Para acessar o Editor de tag, clique com o botio direito em
Tags do controlador e escolha Monitorar tags

Tabela 39 - Tags de entrada de ponto flutuante

Nome do tag Tipo de dados | Mddulos aplicaveis | Definicao

ChannelFaults INT Todos Coleta de bits de falha do canal individual em uma palavra. Capaz de abordar falha de canal
individual através de notacdo de bit: ex. ChannelFaults 3 para canal 3.

ChOFault BOOL Todos Bit de status de falha de canal individual. Indica uma grande falha ocorrida no canal, o que significa:
calibragdo em progresso; ou se uma condi¢do de entrada, acima ou abaixo da faixa, estiver
presente; ou se uma condicdo definida de saida alta ou baixa estiver ocorrendo. Estes bits séo
também ativados pelo controlador se a comunicagdo com o médulo de E/S for perdida.

ModuleFaults INT Todos Coleta de todos os bits de falha do nivel do mddulo.

AnalogGroupFault BOOL Todos Indica se ocorreu uma falha em algum canal.

InGroupFault BOOL Todas as entradas Indica se ocorreu uma falha em algum canal de entrada.

(alibracdo BOOL Todos Indica se uma calibracdo estd em andamento em algum canal no momento.

CalFault BOOL Todos 0 bit de status indica se algum canal tiver uma calibracdo incorreta. A calibracdo incorreta significa
que a Gltima tentativa de calibrar o canal falhou com um erro e foi cancelada.

(JUnderrange BOOL 1756-IT6l e Bit de status para indicar se a leitura da junta fria estd atualmente abaixo da temperatura minima

1756-1T612 detectavel de 0,0 °C (32 °F).

(JOverrange BOOL 1756-IT6l Bit de status para indicar se a leitura da junta fria esta atualmente acima da temperatura maxima

1756-1T612 detectavel de 86,0 °C (186,8 °F).

ChoStatus INT Todos Coleta de bits de status do canal individual.

ChoCalFault BOOL Todas as entradas 0 bit de status indica se o canal tiver uma calibracdo incorreta. A calibracdo incorreta significa que a
(ltima tentativa de calibrar o canal falhou com um erro e foi cancelada.

(hOUnderrange BOOL Todas as entradas Bits de alarme indicam que a entrada do canal é menor que o sinal de entrada minimo detectével.

ChoOverrange BOOL Todas as entradas Bits de alarme indicam que a entrada do canal é menor que o sinal de entrada detectavel méximo.

ChORateAlarm BOOL Todas as entradas Bit de alarme que ativa quando a taxa de mudanca do canal de entrada exceder o
ChoConfigRateAlarmLimit configurado. Permanece ativo até que a mudanca de faixa caia abaixo do
limite configurado, a menos que bloqueado através de ChOConfigRateAlarmLatch na configuracdo.

ChOLAlarm BOOL Todas as entradas Bits de alarme baixo que ativam quando o sinal de entrada move-se ahaixo do ponto de acionamento
do alarme baixo configurado, ChOConfigLAlarmLimit. Permanece ativo até que o sinal de entrada se
mova acima do ponto de acionamento, a menos que bloqueado através de ChOConfigProcAlarmLatch
ou a entrada ainda esteja dentro da zona morta do alarme configurado, ChOConfigAlmDeadband, do
ponto de acionamento de alarme baixo.

ChOHAlarm BOOL Todas as entradas 0 bit de alarme alto que ativa quando o sinal de entrada move-se acima do ponto de acionamento de
alarme alto configurado, ChOConfigHAlarmLimit. Permanece ativo até que o sinal de entrada se mova
abaixo do ponto de acionamento, a menos que bloqueado através de Ch0ConfigProcAlarmLatch ou a
entrada ainda esteja dentro da zona morta do alarme configurado, Ch0ConfigAlmDeadband, do ponto
de acionamento de alarme alto.

ChOLLAlarm BOOL Todas as entradas Bit de alarme baixo baixo que ativa quando o sinal de entrada move-se abaixo do ponto de
acionamento de alarme baixo baixo configurado, ChOConfigLLAlarmLimit. Permanece ativo até que
o sinal de entrada se mova acima do ponto de acionamento, a menos que blogueado através de
ChoConfigProcAlarmLatch ou a entrada ainda esteja dentro da zona morta do alarme configurado,
ChoConfigAlmDeadband, do ponto de acionamento de alarme baixo baixo.
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Tabela 39 - Tags de entrada de ponto flutuante (Continuacao)

Nome do tag Tipo de dados | Mddulos aplicaveis | Definicao
CHOHHAlarm BOOL Todas as entradas Bit de alarme alto alto que é ativado quando o sinal de entrada se move acima do ponto de
acionamento do alarme alto alto configurado, ChOConfigProcAlarmLimit. Permanece ativo até que
o sinal de entrada se mova abaixo do ponto de acionamento, a menos que blogueado através de
ChoConfigAlmDeadband, do ponto de acionamento de alarme alto alto.
ChoData REAL Todas as entradas 0ssinal de entrada do canal representado em unidades de medidas. O sinal de entrada é medido e
redimensionado com base na configuracao do usurio.
(JData REAL 1756-IT6l A temperatura do sensor de junta fria em °Cou °F.
1756-1T612
(STTimestamp Vetor de DINT | Todos (se estiver Marca temporal tomada no momento em que os dados de entrada foram amostrados, ou uma saida
selecionadaa conexdo | quando a emissdo foi aplicada e colocada em termos de tempo de sistema, que é uma quantidade
(ST - tempo de de 64 bits em microssegundos coordenados através do rack. Deve ser abordado em chunks de
sistema) 32 bits como um vetor.
RollingTimestamp INT Todas as entradas Marca temporal realizada no momento em que os dados de entrada foram amostrados, ou de saida

se for 0 caso, 0 que estd relacionado, em termos de milissequndos, exclusivamente ao médulo
individual.

Tags de saida de ponto flutuante

Tabela 40 - Tags de saida de ponto flutuante

Nome do tag

Tipo de dados

Mddulos aplicaveis

Definicao

ChOData

REAL

Todas as saidas

0 valor das saidas do canal esté definido em unidades de medida com base no dimensionamento
configurado para o canal.

ChODataEcho

REAL

Todas as saidas

0 valor das saidas do canal é atualmente apresentado em unidades de medida com base no
dimensionamento configurado para o canal. Este valor corresponde ao valor de saida solicitado, tag
0 de ChOData, a menos que: no modo de programa, calibragdo, abaixo do limite inferior, acima do
limite superior, atualmente rampa de aceleracdo ou em espera.

OutGroupFault

BOOL

Todas as saidas

Indica se ocorreu uma falha em algum canal de saida.

ChONotANumber

BOOL

Todas as saidas

Bit que indica que o valor de saida recebido do controlador, tag 0 de ChOData, era um valor de ponto
flutuante IEEE invélido. Quando um valor invélido for recebido, o valor de saida mantém seu dltimo
estado valido conhecido.

ChOInHold

BOOL

Todas as saidas

Bit que indica se o canal de saida estd atualmente em espera até que o valor de saida enviado ao
mddulo (tag O de Ch0Data) corresponda ao valor de saida atual (tag | de ChOData) dentro de 0,1%
da escala completa do canal.

CHORampAlarm

BOOL

Todas as saidas

Bit de alarme que ativa quando o valor de saida solicitado, ChOConfigRampToRun, estd ativado e a
diferenca entre 0 novo valor de saida solicitado e a saida atual excederem o limite de rampa
configurado, Ch0ConfigMaxRampRate. O bit permanece ativo até a que a rampa de aceleracdo pare,
amenos que o alarme esteja bloqueado através de ChOConfigRampAlarmLatch.

ChOLLimitAlarm

BOOL

Todas as saidas

Bit de alarme que ativa quando o valor de saida solicitado, ChOData, estd abaixo do limite inferior
configurado, Ch0ConfigLowLimit, caso em que a saida para no limite inferior configurado no qual a
ressondncia reflete. Permanece até que a saida solicitada se mova acima do limite inferior, a menos
que bloqueado em ChOConfigLimitAlarmLatch.

ChOHLimitAlarm

BOOL

Todas as saidas

Bit de alarme que ativa quando o valor de saida solicitado, ChOData, estd acima do limite superior
configurado, Ch0ConfigHighLimit, caso em que a saida para no limite superior configurado no qual
aressonancia reflete. Permanece até que a saida solicitada se mova abaixo do limite superior, a
menos que blogueado em Ch0ConfigLimitAlarmLatch.
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Tags de configuracao de ponto flutuante

Tabela 41 - Tags de configuracao de ponto flutuante

Nome do tag

Tipo de Dados

Mddulos aplicaveis

Definicao

RemoteTermination

BOOL

1756-ITél e
1756-1T612

Indica se o sensor de junta fria esta montado em um borne remoto quando ativado, ao invés de um
borne local. Necessério para compensagdo de junta fria adequada ao linearizar termopares.

(JDisable

BOOL

1756-ITél e
1756-1T612

Desabilita o sensor de junta fria, que desliga a compensacdo de junta fria ao linearizar entradas
termopares.

TempMode

BOOL

1756-IR6l,1756-1T6l e
1756-1T612

Controla o fator de escala de temperatura a ser usado no médulo.
0= Celsius
1= Fahrenheit

ProgToFaultEn

BOOL

Todas as saidas

0 programa para bit de habilitaco de falha determina o comportamento das saidas no caso de
uma falha de comunicagdo enquanto o médulo de saida esta no modo de programa. Quando
ativado, o bit causa a transicdo das saidas para seu estado de falha programada, caso ocorra uma
falha de comunicagdo enquanto estiver no estado de programa. Se desativado, as saidas
permanecem em seu estado de programa configurado mesmo que ocorra uma falha de
comunicacdo.

RealTimeSample

INT

Todas as entradas

Determina com qual frequéncia o sinal de entrada deve ser amostrado em termos de
milissegundos.

(Joffset

REAL

1756-1T6l e
1756-1T612

Fornece um offset definido pelo usudrio, para acrescentar ao valor lido do sensor de junta fria.
Permite que um sensor com tendéncias proprias seja compensado.

ChoConfig

Struct

Todos

Estrutura mestre sob a qual os parametros de configuracdo do canal estdo definidos.

ChoConfig
RangeTypeNotch

INT

1756-IF6CIS,
1756-1F61, 1756-IR6I,
1756-IT6l e
1756-1T612

Configura a faixa de entrada do canal, o tipo do sensor e as configuragdes de filtro rejeita-faixa. A
faixa de entrada representa os bits 8 a 11 e determina a faixa de sinal que a entrada pode detectar.
0s valores da faixa de entrada sdo conforme abaixo.

0=-10a 10V (1756-IF6l)

1=0a5V (1756-IF6l)

2=0a10V (1756-IF6l)

3=0a20mA (1756-IF6CIS e 1756-IF6)
4=-12a78 mV (1756-IT6l e 1756-1T612)
5=-12a30mV (1756-IT6l e 1756-IT612)
6="1a487 €2 (1756-IR6l)

7=22a1.000 Q (1756-IR6)
8=1422.000 €2 (1756-IR6l)
9=_8a4.020 €2 (1756-IRel)

0tipo de sensor representa os bits 4a 7 e seleciona o tipo de sensor a ser usado para lineariza¢do no
1756-IR6l, IT6I. Os valores dos tipos de sensores estdo conforme listados.

0 = sem linearizagdo, Q2 (1756-IR6l), mV (1756-1T6l e 1756-1T612)
1=100 Q2 Platina 385 (1756-IR6l) B (1756-T6l e 1756-1T612)
2=200 2 Platina 385 (1756-IR6l), C (1756-IT6l e 1756-1T612)

3 =500 €2 Platina 385 (1756-IR6l), E (1756-IT6l e 1756-1T612)
4=1.000 Q Platina 385 (1756-IR6l), J (1756-IT6l e 1756-1T612)
5=100 € Platina 3916 (1756-IR6l), K (1756-1T6l e 1756-IT612)
6 =200 £ Platina 3916 (1756-IR6l), N (1756-IT6l e 1756-IT612)
7=500 €2 Platina 3916 (1756-IR6l), R (1756-IT6l e 1756-IT612)
8=1.000 Q Platina 3916 (1756-IR6l), S (1756-IT6l e 1756-IT612)
9=10€2 Cobre 427 (1756-IR6l), T (1756-IT6 e 1756-1T612)

10 =120 € Niquel 672 (1756-IR61), TXK/XK (L) (1756-IT612)
11=100 €2 Niquel 618 (1756-IR6l), D (1756-IT612)

12=120 € Niquel 618 (1756-IR6l)

13 =200 €2 Niquel 618 (1756-IR6l)

14 =500 € Niquel 618 (1756-IR6l)

0filtro rejeita-faixa fornece filtragem de frequéncia superior no valor selecionado e sua harménica.
0 filtro rejeita-faixa é o nibble inferior (bits 0 a 3).

0=10Hz
1=50Hz
2=60Hz
3=100Hz
4=250Hz
5=1.000 Hz

ChoConfigAlarm
Disable

BOOL

Todos

Desabilita todos os alarmes para o canal
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Tabela 41 - Tags de configuracao de ponto flutuante (Continuacao)

Nome do tag Tipo de Dados | Mddulos aplicaveis | Definicao
ChoConfigProcess BOOL Todas as entradas Permite o travamento de todos os quatro alarmes do processo: baixo, baixo baixo, alto e alto alto. 0
AlarmLatch travamento faz com que o alarme do processo permaneca ativado até que um servico de
desbloqueio seja explicitamente enviado ao canal ou alarme.
ChoConfigRate BOOL Todas as entradas Habilita o travamento para o alarme de taxa. O travamento faz com que o alarme de taxa
AlarmLatch permaneca ativado até que um servico de deshloqueio seja explicitamente enviado ao canal ou
alarme.
ChoConfigDigital INT Todas as entradas Um valor diferente de zero ativa o filtro, fornecendo uma constante de tempo em milissegundos,
Filter utilizados num filtro de defasamento de primeira ordem para suavizar o sinal de entrada.
ChoConfigTenOhm INT 1756-IR6I Um valor de -100 a 100 que representa-1,00 a 1,00 Q e é um offset usado ao linearizar uma
Offset entrada do tipo de sensor de cobre a 10 €.
ChoConfigRate INT Todas as entradas 0 ponto de acionamento para o bit de status do alarme de taxa que é ativado se o sinal de entrada
AlarmLimit mudar em uma taxa mais rpida do que o alarme de taxa configurado. Configurado em escala
completa percentual por segundo.
ChoConfigLow REAL Todos Um dos quatro pontos usados na conversao de escala. 0 sinal baixo é representado em termos das
Signal unidades do sinal de entrada e corresponde ao termo de engenharia baixa quando redimensionado.
A equagdo de escala é mostrada abaixo:
(Sinal - Sinal baixo) x (Engenharia alta - Engenharia baixa)
Dados = + Engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
ChoConfigHigh REAL Todos Um dos quatro pontos usado na conversdo de escala. O sinal alto é representado em termos das
Signal unidades do sinal de entrada e corresponde ao termo de engenharia alta quando redimensionado.
A equacdo de escala é mostrada abaixo:
(Sinal - Sinal baixo) x (Engenharia alta - Engenharia baixa)
Dados = + Engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
ChoConfigLow REAL Todos Um dos quatro pontos usado na conversao de escala. A engenharia baixo ajuda a determinar as
Engineering unidades de medida em que os valores de sinal serdo convertidos. O termo de engenharia baixo
corresponde ao valor de sinal baixo. A equagdo de escala usada é mostrada abaixo.
(Sinal - Sinal baixo) x (Engenharia alta - Engenharia baixa)
Dados = + Engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
(0ConfigHigh REAL Todos Um dos quatro pontos usados na conversdo de escala. A engenharia alta ajuda a determinar as
Engineering unidades de medida em que os valores de sinal serdo convertidos. 0 termo de engenharia alto
corresponde ao valor de sinal alto. A equacdo de escala usada é mostrada abaixo.
(Sinal - Sinal baixo) x (Engenharia alta - Engenharia baixa)
Dados = + Engenharia baixa
Sinal alto — sinal baixo
Ch0ConfigLAlarm REAL Todas as entradas 0 ponto de disparo de alarme baixo. Causa o acionamento do ChOLAlarm quando o sinal de entrada
Limit move-se sob o ponto de acionamento configurado. Em termos de unidades de medida.
Ch0ConfigHAlarm REAL Todas as entradas 0 ponto de disparo de alarme alto. Causa o acionamento do ChOHAlarm quando o sinal de entrada
Limit move-se acima do ponto de acionamento configurado. Em termos de unidades de medida.
ChoConfigLLAlarm REAL Todas as entradas 0 ponto de disparo de alarme baixo baixo. Causa o acionamento do ChOLLAlarm quando o sinal de
Limit entrada move-se sob 0 ponto de acionamento configurado. Em termos de unidades de medida.
ChoConfigHH REAL Todas as entradas 0 ponto de disparo de alarme alto alto. Causa o acionamento do ChOHHAlarm quando o sinal de
AlarmLimit entrada se move acima do ponto de acionamento configurado. Em termos de unidades de medida.
ChoConfigAlarm REAL Todas as entradas Forma uma zona morta ao redor dos alarmes de processo que faz com que o bit de status do alarme
Deadband do processo correspondente permaneca ativado até que a entrada ultrapasse o ponto de
acionamento além do montante da zona morta do alarme.
ChoConfigCalBias REAL Todas as entradas Um offset definido pelo usudrio, adicionado diretamente aos dados, ChOData, usado para
compensar o offset inerente do sensor.
ChoConfigConfig INT Todas as saidas Coleta dos bits individuais de configuracdo do canal.
Bits
ChoConfigHoldForlnit BOOL Todas as saidas Quando ativado, configura o canal para manter, ou ndo alterar, até ser inicializado com um valor

dentro de 0,1% da escala total de seu valor atual, quando ocorrer uma das seguintes condicdes.
1= Conexao inicial do modulo (inicializaéo)

2 =Transicdo do médulo do modo de programa para o modo de operacao

3 = 0mddulo restabelece a comunicacdo apés uma falha
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Tabela 41 - Tags de configuracao de ponto flutuante (Continuacao)

Nome do tag Tipo de Dados | Mddulos aplicaveis | Definicao

Ch0ConfigRamp BOOL Todas as saidas Habilita o travamento para o alarme de taxa. O travamento faz com que o alarme de taxa

AlarmLatch permaneca ativado até que um servico de desbloqueio seja explicitamente enviado ao canal ou
alarme.

ChoConfigLimit BOOL Todas as saidas Habilita o travamento para os alarmes de limite de fixacao. O travamento faz com que os alarmes de

AlarmLatch limite permanecam ativados até que um servico de desbloqueio seja explicitamente enviado ao
canal ou alarme.

ChoConfigFault Mode BOOL Todas as saidas Seleciona o comportamento da saida em caso de uma falha na comunicagdo. Manter o tltimo
estado (0) ou ir para um valor definido pelo usuério (1). ChOConfigFaultValue define o valor a ser
assumido em caso de falha se o bit estiver ativado.

ChoConfigProg BOOL Todas as saidas Seleciona o comportamento do canal de saida quando transicionado para o modo de programa.

Mode Manter o Gltimo estado (0) ou ir para um valor definido pelo usudrio (1). ChOConfigProgValue
define o valor a ser assumido no programa se o bit estiver ativado.

ChoConfigRampTo BOOL Todas as saidas Habilita a aceleracdo em rampa do valor de saida durante o modo de operacdo entre o nivel de

Run saida atual e a saida solicitada recentemente. A rampa de aceleracdo define a taxa maxima
permitida para a transicdo da saida, baseada no Ch0ConfigRampRate configurado.

ChoConfigRampToProg BOOL Todas as saidas Habilita a rampa de aceleragdo do valor de saida para um valor de programa definido pelo usudrio,
ChoConfigProgValue, quando ativado. A rampa de aceleracdo define a taxa méxima permitida para
a transicdo da saida, baseada no Ch0ConfigRampRate configurado.

ChoConfigRampToFault BOOL Todas as saidas Habilita a rampa de aceleragdo do valor de saida para um valor de falha definido pelo usuério,
ChOFaultValue, quando ativado. A rampa de aceleragdo define a taxa maxima permitida para a
transicdo da saida, baseada no ChOConfigRampRate configurado.

Ch0ConfigMax INT Todas as saidas Configura a taxa maxima na qual o valor de saida pode alterar na transicdo para

RampRate ChoConfigFaultValue ou Ch0ConfigProgValue se os bits ChOConfigRampToFault ou
ChoConfigRampToProg estiverem ativados, respectivamente, ou no modo de operagao, se
ChoConfigRampToRun estiver ativado. Em termos de escala completa percentual por segundo.

ChoConfigFault REAL Todas as saidas Define o valor, em unidades de medida, que a saida assume em caso de falha de comunicagao

Value quando o bit Ch0ConfigFaultMode estiver ativado.

Ch0ConfigProg REAL Todas as saidas Define o valor, em unidades de medida, que a saida assume quando a conexdo € alterada para o

Value modo de programa se o bit ChOConfigProgMode estiver ativado.

ChoConfigLow REAL Todas as saidas Define o valor minimo que a saida pode assumir dentro do processo. Se uma saida abaixo do limite

Limit inferior for solicitada, o alarme ChOLLimit é ativado e o sinal de saida permanece no limite inferior
configurado.

ChoConfigHigh REAL Todas as saidas Define o valor mdximo que a saida pode assumir dentro do processo. Se uma saida acima do limite

Limit superior for solicitada, o alarme ChOHLimit é ativado e o sinal de saida permanece no limite
superior configurado.
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Apéndice B

Uso de instrugoes de
mensagem

Usar logica ladder para realizar servigos de
run time e reconfiguracao

Topico Pégina
Uso de instrugdes de mensagem 241
Processamento de controle e servicos de médulo em tempo real 242
Um servigo realizado por instrucdo 242
Criar um novo tag 242

Vocé pode usar a logica ladder para realizar servios de run time em seu
mddulo. Por exemplo, pdgina 184 explica como desbloquear alarmes no
mddulo 1756-IF6I usando o software RSLogix 5000. Este apéndice oferece
um exemplo de como desbloquear os mesmos alarmes sem usar o software
RSLogix 5000.

Além de executar os servigos de run time, a 16gica ladder por ser usada para
alterar a configuragio. Capitulo 10 explica como usar o software RSLogix
5000 para definir os parAmetros de configuragio no médulo de E/S analdgica
ControlLogix. Alguns desses parimetros também podem ser alterados pela

légica ladder.

Na légica ladder, vocé pode usar instrugoes de mensagem para enviar servigos
ocasionais a qualquer médulo de E/S ControlLogix. As instrugoes de
mensagem enviam um servigo explicito a0 mddulo, gerando a ocorréncia de
um comportamento especifico. Por exemplo, o destravamento de um alarme
alto pode ser realizado por uma instrug¢io de mensagem.

As instrug()es d€ mensagem mantém as seguintes caracteristicas:

o As mensagens sao partes ndo programéveis da largura de banda de
comunicag¢io do sistema

o Um servigo ¢ realizado por instrugao

e A realizagio de servicos no médulo nao impede a sua funcionalidade,
como entradas de amostragem ou aplicagio de novas saidas
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Processamento de controle e
servicos de modulo em
tempo real

Um servico realizado por
instrucao

Criar um novo tag

Os servigos enviados por instru¢des de mensagem nao sao tao dependentes de
tempo quanto o comportamento do médulo definido durante a configuragio
e mantido por uma conexio em tempo real. Portanto, o mdédulo processa
servigos de mensagem apenas depois que as necessidades da conexao de E/S
forem satisfeitas.

Por exemplo, caso deseje desbloquear todos os alarmes de processo no
mddulo, o controle em tempo real de seu processo ainda ocorre usando o
valor de entrada desse mesmo canal. Como o valor de entrada é essencial a sua
aplicagao, o médulo prioriza a amostragem de entradas a frente da solicitagao
do servigo de destravamento.

Essa prioriza¢io permite a amostragem de canais de entrada na mesma
frequéncia e o destravamento dos alarmes do processo no tempo entre a
amostragem ¢ a produgio de dados de entrada em tempo real.

As instru¢des de mensagem apenas fazem com que um servi¢o do médulo seja
realizado uma vez por execugao. Por exemplo, se uma instrugio de mensagem
envia um servico a0 médulo para desbloquear o alarme alto alto em um
determinado canal, o alarme alto alto desse canal serd desbloqueado, mas
pode ser definido em uma amostragem de canal subsequente. A instrugao de
mensagem deve ser executada novamente para destravar o alarme uma
segunda vez.

Esta se¢io mostra como criar um tag em légica ladder ao adicionar uma
instrugio de mensagem. A légica ladder estd escrita na se¢io da Main Routine
do software RSLogix 5000.

Siga estas etapas para criar um tag.

1. Inicie o software RSLogix 5000 ¢ abra um projeto de E/S existente ou
crie um novo.

2. No Organizador do controlador, clique duas vezes em Rotina principal.

Expanda o Programa principal para ver a Rotina principal como item
de submenu.

SLogix 5000 - Controller_Digital_I0 [1756-
File Edit View Search Logic Communications

=l [=11= | T e T

Diffine 0. [ RUN —
Mo Forces b, F EAKT

Mo Edits % =0

Redundancy L

&=

nkroller Contraller_Digital I
Controller Tags

23 Controller Faulk Handler

3 Power-Up Handler

B8 MainTask
L8 mainProgram
Program Tags
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Um gréfico que se parece com uma escada, com linhas, aparece no lado
direito do software RSLogix 5000. Vocé anexa o servigo de run time,
como instru¢io de mensagem, s linhas e, em seguida, faz o download
das informacoes para um controlador.

Vocé pode dizer que a linha estd em modo de Edigao por causa do “e”
no lado esquerdo da linha.

ﬂ Hlln{llallﬂlasulssullml ﬂ
4| &larms X Bt A Thmericounter A InputiQutput A4 Compare
| EEEEE]
i} : Meszage " HCER ——
e Mez=age Control T EI Dk —
s HER 3—
=)
]

(End)

3. Encontre ¢, em seguida, clique na instrugio MSG (mensagem) na barra
de ferramentas da instrugio.

O icone MSG esté entre os formatos da guia Input/Output da barra de
ferramentas da instrugao.

Vocé também pode arrastar e soltar um icone de instru¢io em uma
linha. Um ponto verde aparece quando um local valido ¢ detectado
para a instrug¢io na linha.

4. Dentro da caixa de mensagem no campo Message Control, clique com o
botdo direito no ponto de interrogagao para acessar um menu suspenso.

flSG
heszane —ER
hir=mzane Control q E DRl —
| Mew Tag... . | —EF. —
A
4 Cut Instruction Chrl4-3
Copy Instruckion kel
TR Paste Chrl+Yy
Delete Inskruction Deel
fAdAd 1 2sAdar Flarmank AlELTAe
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5. Escolha New Tag.

A caixa de didlogo New tagaparece, com o cursor no campo Name.

IMPORTANTE Sugerimos nomear o tag para indicar que servico do médulo a instrugao
de mensagem esté enviando. Por exemplo, se uma instrugao de
mensagem € para desbloquear um alarme alto, nomeie o tag “High
alarm unlatch” de forma a refletir esta instrucao.

Mame: ISIot1_ChD_H_AIarm_UnIatch 0k,

Drescription:

Cancel

Help

il

Usage: I <narmals

Type: IBase VI Conmection...

Alias For: |

[rata Type: IMESS,&GE

Scope: I E{I Cantrofler
External .
s IHeadMnte
Shyle: |

[~ Constant

™ Open MESSAGE Configuration

L L4l I<_|_J‘_\_I;I; L2

6. Escolha a partir das op¢oes na caixa de didlogo New Tag.

Nome do campo Descricao

Nome Digite 0 nome do tag, inclusive 0 nimero do slot no médulo.

Descricdo Digite uma descricdo opcional do tag.

Utilizacao Use o padrao.

Tipo Use o padrao.

Alias para Deixe em branco.

Tipo de Dados Escolha MESSAGE.

Escopo Escolha o escopo do controlador.
Nota: Os tags de mensagem s podem ser criados com o escopo
do controlador.

Acesso externo Use o padrao.

Estilo Deixe em branco

(onstante Deixe em branco

Abra MESSAGE Configuration

Deixe a caixa em branco se vocé NAO deseja acessar
automaticamente a tela Configuracdo de mensagem ao clicar
em OK.

Vocé ainda pode acessar a tela Message Configuration mais tarde
seguindo os procedimentos em pagina 245.

7. Clique em OK.
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Insira a configura¢ao de mensagem

Apés a criagio de um tag, vocé deve inserir certos pardmetros para a
configuracio de mensagem. Essas informagdes sao inseridas nas guias
Configuration e Communication da caixa de didlogo Message Configuration.

A caixa de didlogo Message Configuration ¢ acessada clicando na caia com as
elipses (no campo Message Control).

"
a Mezzage CER
Message Control Slotd_Ch0_Reset Fuse [ (DN
—ER.

(Endl)

IMPORTANTE Na versdo 10 e superiores do software RSLogix 5000, as caixas de
didlogo Message Configuration foram consideravelmente alteradas
para facilitar a configuracao de suas mensagens.

+ Porexemplo, na versao 9 e anteriores, dependendo do Tipo de
mensagem, era necessario configurar alguma combinacao do
sequinte:

- (4digo de Servico

- Tipo de objeto

- ID do objeto

- Atributo do objeto

- Fonte

- Nidmero de elementos
- Destino

+ Naversao 10 e superiores, apds escolher um Service Type, 0
software RSLogix 5000 preenche a maioria dos campos listados
acima. Os campos que vocé deve preencher dependem do Service
Type escolhido. Por exemplo, com High Alarm Unlatch, deve-se
conhecer apenas o Source Element e o Destination.

Uma tabela define a relagao dos campos em ambas as caixas de didlogo
em pagina 246.
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Guia Configuration

A guia Configuration oferece informagdes sobre qual servico de médulo deve

ser realizado e onde.

Software RSLogix 5000, versao 9 e anteriores

Software RSLogix 5000, versdo 10 e superiores

Message Configuration - Slot1_ChO_HH_Alarm_unlatch Message Configuration - Slot1_Cho_H_Alarm_Unlatch x|
Configuration | Communicationl Configuration® ICommuni:ationl Taa |
Meszage Tupe: ICIF‘ Generic LI
Mezzage Tupe I CIF Generic j
C— Servica [Unisich Anlog High dlam l] = Seuree Elemert |
i : ex : I l vpe:
Service Code: Source: bl Source Lengh m Bes]
Dbiect Type: a (Hex)  Num. Of Elements:[0 = Butes) e [ Hed Class o Hed  peination I |
Object ID: 1 Destination: I vl Instance: |1 Attribute:| 6o [Hex) Mew Tag...
Object Attribute: Ee [Hex] Create Tag |
JEnable ‘) Enable Waiting 2 Stark ® Done Done Length: 0
&3 Eror Code: ™ Timed Dut & 3 Enable < Enable ‘Waiting 23 Gtart 2 Dane Done Length: 0
2 Enor Code: Extended Error Cade: ™ Timed Out &
Error Path:
Extended Error Code: Euror Teut:
T D e oK | Cancel | sppy | Hep |

A tabela a seguir explica a relagao dos campos nas caixas de didlogo acima. Por
exemplo, apesar de diferentes campos de entrada, os dois exemplos de tela sao
configurados para desbloquear um alarme alto (servigo de médulo) no canal
0 de um médulo 1756-1F6I (onde realizar o servigo).

Com a versao 10 e superiores do software RSLogix 5000, ¢ necessario
escolher apenas um tipo de servigo e configurar a instincia.

RSLogix 5000, versao 9
e anteriores

RSLogix 5000, versdo 10
e superiores

Descri¢ao

(6digo de Servico

Tipo de Servico

Define o tipo de servico de mddulo a ser realizado. Por
exemplo, desbloquear alarme.

Nota: na versao 10 e superiores, pode-se usar um
menu suspenso para escolher o Service Type. 0
software RSLogix 5000 usa o padrdo para os
pardmetros Service Code, Instance, Class e Attribute
com base no Type of service escolhido. Todos os
valores estdo em hexadecimal.

Tipo de objeto

(lasse

Objeto para o qual vocé estd enviando uma
mensagem, como o objeto do dispositivo ou um
ponto de saida discreto.

ID do objeto

Instance

(ada objeto pode ter mltiplas instancias. Por
exemplo, uma saida discreta pode ter 16 pontos ou
instancias de onde uma mensagem pode ser enviada.
Isso especifica a instancia.

Atributo do objeto

Atributo

Identifica ainda mais o endereco exato da mensagem.
Uma entrada analdgica pode ter multiplos alarmes,
entdo esse atributo reconhece um alarme especifico, e
nao outros alarmes. Se um atributo ndo for
especificado (padrdo para 0), o Servico se aplicaa
todos os atributos da Classe/Instancia.

246
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Apéndice B

A tabela a seguir contém informagdes de configuracao de entrada que sio

necessdrias apenas em caso de configuragio de mensagem com a versao 9 ou
anteriores do software RSLogix 5000.

Tabela 42 - Informacdes da janela de didlogo de configuracao dos médulos de entrada analdgica

Digite o sequinte Para deshloquear o Para deshloquear o Para desbloquear o Para deshloquear o Para deshloquear o
alarme alto alto alarme alto alarme baixo alarme baixo baixo alarme de taxa

(6digo de servigo 4b 4b 4b 4b 4b

Tipo de objeto 0A 0A 0A 0A 0A

IDdoobjeto(” la6oula8 la6oula8 la6oula8 Ta6oula8 Ta6oula8

(Ndmero de canal)

Atributo do objeto 6E 6C 68 6D 6F

Nimero de elementos 0 bytes 0 bytes 0 bytes 0 bytes 0 bytes

(1) 0 mddulo 1756-IF16 ndo possui caracteristicas desbloqueaveis no modo de 16 canais.

IMPORTANTE

Para modulos de entrada ou saida, o Object Attribute determina qual a

caracteristica do alarme a ser bloqueada para o canal selecionado. Se
este campo for deixado em branco, todos os alarmes para o canal
selecionado estdo deshloqueados.

Instrucdes de mensagem separadas devem ser enviadas para controlar
alarmes especificos em cada canal do médulo.

Além disso, o Object ID representa o nimero do canal. Para os modulos
1756-IF61, 1756-IR61 e 1756-IT6I, os canais 0 a 5 sao representados pelo
Object ID 1 a 6. Para os mddulos 1756-IF16 (apenas no modo
diferencial) e 1756-IF8, os canais 0 a 7 sdo representados pelo Object ID

1a8.

A tabela contém as informagdes de configuragio de saida necessdrias para

realizar os servicos de mdédulo de saida. Estas informagdes sao necessarias

apenas em caso de configuragio de mensagem com a versio 9 ou anteriores
do software RSLogix 5000:

Tabela 43 - Informagdes da janela de didlogo de configuracao dos modulos analdgicos de

saida
Digite o seguinte Paradesbloquearo | Paradesbloquearo | Paradeshloquear o
alarme alto alarme baixo alarme de rampa
(6digo de servigo 4b 4b 4b
Tipo de objeto 08 0B 08
ID do objeto la6oulad la6oula8 laboulad
(Numero de canal)
Atributo do objeto 6F 6F 70
Ndmero de elementos 0 bytes 0 bytes 0 bytes
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Guia Communication

A guia Communication fornece informagdes sobre o caminho da instrucio
de mensagem. Por exemplo, o nimero do slot de um médulo 1756-1F6I
distingue exatamente para qual médulo uma mensagem ¢ designada.

IMPORTANTE

Use 0 botao Marrom para ver uma lista dos médulos de E/S no sistema.
Vocé escolhe um caminho ao escolher um médulo da lista.

Vocé deve nomear um médulo de E/S durante a configuracdo inicial do
médulo para escolher um caminho para sua instrucao de mensagem.
(lique em OK para definir o caminho.

Message Configuratio

Configuration E:Dl'ﬂl'ﬂlmitifitian|Tag I

* Path: IIsoIated_Input_ModuIe

|zolated |nput_todule

P
s .
Eroadeast Il Message Path Browser ll

Communication b

FOF Om

1P it
~ Source [0

[T Connectsd

2 Enable 3 Er

2 Errar Code:
Errar Path:
Error Text:

2=l s 0lated Input Moduls

Browse. .. |

lzolated_Input_tModule

= =5 1/0 Configuration
E1-E8 1758 Backplare, 1756-410
[0] 1756-LE3 Contraller
[1]1756-IFEl |zalated_|nput_Module
] [211756-0F4 New_one

|

] Cancel Help |

Desbloqueio de alarmes no madulo 1756-1F6l

As linhas de exemplo 0 a 4 mostram como desbloquear os seguintes alarmes
em um mddulo 1756-IF6], chamado Slot_1_IF6l.

e Alarme alto alto canal 0 - Linha 0

o Alarme alto canal 0 - Linha 1

e Alarme baixo canal 0 - Linha 2

¢ Alarme baixo baixo canal 0 - Linha 3

o Alarme de taxa canal 0 - Linha 4

IMPORTANTE

Um médulo de E/S deve ser configurado para travar alarmes, consulte
pdgina 184 e pagina 192 antes de executar os servicos de deshloqueio
usando a ldgica ladder. Se um servico de deshloqueio for recebido por
um mddulo ndo configurado para travar alarmes, a instrucdo de
mensagem falha.

Além disso, todos os alarmes para o canal 0 podem ser deshloqueados
simultaneamente com uma Unica instru¢ao de mensagem, deixando o
campo de atributo do objeto em branco.
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1
: +* MainProgram - MainRoutine [ O] x]
| Theck Alam B It =
Input bit to enable et allow perform
1 hlatch Unlatch service
. . Local31 Datall  Local:1:.ChOHHAarm MS T
Linha 0 desbloqueia o alarme alto alto. ——wt o iy i Type - CIP Generc L cens |
Message Contral Slat_ChO_HH_&lam_unlatch [T gDt e
[ CERS—
Check lam bit. If
Input bitto enable et allow perfom
latch Urlatch service
. . Local1:L.ChOHlam MSG
Linha 1 desblogueia o alarme alto. — JE =) Type - CIP Gsneiic No—
Message Control Slot_Chi0_H_Alarm_unlstch [T2]* DN =
RS—
Check Alarm bit. IF
Input bit to enable et allow perfarm
rlalch Unlatch service
. . . Locab3lData2  Local1:l.ChOLblam - MG
Linha 2 deshloqueia o alarme baixo. ——#t = It JE Type -CIP Generic Ny
Message Contral Slot1_Chi_L_Alam_unlatch [T0]* =DM o=
RS—
4| | \MainRoutine a1 v

+* MainProgram - MainRoutine

Linha 3 desblogueia o alarme baixo baixo. —

Linha 4 deshloqueia o alarme de taxa. —®

Check Alam bit. If 2l
Input bit to enabls set allow perform
Urlatch Unlatch service
Local2l Data.3 Local1:1.ChOLLAlamn MSG
3 JE JE Type - CIP Gensic Fee—{ L
Message Control Slat1_ChO_LL_Alarmn_unlatch [Z0]® f=CDN =
Ro—
Check. Alaim bit, If
Input bit to enable set allow perfarm
Urlaich service
Locak3 Datad4  Local1:l.ChORateAlam MSG
4 JE JE Type - CIF Generic N3—
Message Cortrol Slot]_Chil_Rate_alarm_unlatch [ fss(ON ==
Ro—
|
4| * |} MainRoutine / 1 ]

Esta janela contém as mesmas
informagdes para cada linha, exceto
para o campo Object Attribute. As
informagdes neste campo sdo
conforme abaixo:

Linha 0 - 6e

Linha 1- 6¢

Linha2 - 6b

Linha3 - 6d

Linha 4 - 6f

Caixas de didlogo de configuragdo

(lique na caixa em
cada linha para
visualizar a
configuracdo e as
informagdes de
comunica¢ao
associadas a ela.
Estas informagdes
sdo explicadas na
préxima pagina.

O exemplo abaixo mostra a configuragio de mensagem para linha 0 usando a
versao 9 e anteriores do software RSLogix 5000

Software RSLogix 5000, versdo 9 e anteriores

Message Configuration - Slot1_Ch0_HH_Alarm_unlatch

Configuration I Communication I

Message Type:

Service Code:

ICIF' Generic

[ | Hesl

[
I jv

Source:

Ohject Type: Ia [Hex] Hum. Of Elements:lfI 3: [Bytes)
Object |D: Drestinatian: I - l
Object Attribute: [Hex] Create Tag... |
JEnable 2 Enable ‘W aiting 3 Start ® Done Done Length: O
2 Enor Code: I Timed Out &
Extended Emor Code:
0K I Cancel | Apply I Help
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Para versdes mais atuais do software RSLogix 5000, ¢ necessdrio apenas
escolher um Service Type e configurar a Instance.

Software RSLogix 5000, versao 10 e superiores

Message Configuration - Slokl _Cho_H_Alarm_Unlatch ll

Configuration” ICommunicationI Tag I

Meszage Tope: I CIP Generc ﬂ

?Ef\’ice |Urlatch énalog High lam ) x| Souree Element |:
Ype:

Source Length: Iu 3: [Bytes]
Service .
Code: |4b [Hex] LClass: Ia [Hex) Biesdirellion I:
Instance: I‘I .-’-\ttril_:ute:IBc [Hex] Mew Tag |

) Enable O3 Enable Waiting ) Stant 3 Done Cone Length: 0
2 Ermor Code: Exterded Error Code: [ Timed Dut &
Error Path:
Emor Text:

(0].4 I Cancel | Apply | Help |

Consulte a tabela em pédgina 247 para obter uma explicagio da relagio entre
os campos nas duas caixas de didlogo.

Caixas de didlogo Communication

Os exemplos mostram as caixas de didlogo de comunicagao para diferentes
versoes do software RSLogix 5000.

O exemplo superior ¢ para linha 0 usando a versao 9 e anteriores do RSLogix
5000. A janela ¢ a mesma para cada linha deste exemplo.

Software RSLogix 5000, versao 9 e anteriores

Message Configuration - Slot1_Ch0_HH_Alarm_unlatch E

Configuration Cnmmun\cationl

Path: |Slat_1_IFEI Browse... |

Slat_1_IFEl

Comnrutication Methiod

& CF € DH+ Channel - [estination Link: H:
¢ DR Wit §0urceLink:| 33 Destination Hode: 33 [Tzl

Source |0

V' Cache Connections &

JEnable 2} Enable‘Waiting 2 Start ‘® Done [one Length: O
2 Error Code: I Timed Out &

Extended Emor Code:

()4 I Cancel Apnly Help
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Linha 5 desbloqueia o alarme de
limite alto.

Linha 6 desbloqueia o alarme de
limite baixo.

Linha 7 desbloqueia o alarme de
rampa.

Software RSLogix 5000, versao 10 e superiores

Message Configuration - Slot1_ChO_H_Alarm_Unlatch ﬂ

Configuration  Communication ITag I

solated_[nput_Modul Browse... |

lsolated_Input_Module
€ Broadcast: I 'I

Commurization fethod

& CF  C DHe Channel ' 'l Bsi=iaim il ID 33
1P fitty = B ] —
« Souree D Source Link: ID 3. Destination K ode; I 3 [Dztal]
™ Cornected ¥ Cache Connzctions &
2 Enable 3 Enable‘#aiting 2 Start 2 Dane Done Length: O
3 Emor Code: Extended Error Code: I Timed Out &
Error Path:
Error Text:

QK I Cancel Apply Help

IMPORTANTE Deve ser nomeado um mddulo de E/S para definir o caminho da
mensagem na guia comunicagao do mddulo.

Desbloqueio de alarmes no médulo 1756-0F6VI

As linhas de exemplo 5 a 7 mostram como desbloquear os seguintes alarmes

em um mddulo 1756-OF6VTI:
o Alarme de limite alto - Linha S
o Alarme de limite baixo - Linha 6

e alarme de rampa- Linha 7

+* MainProgram - MainRoutine M=
Input bit to enable =2l
Local31Data5  Locak2l ChOHLimitAlarm MSG
5 1 E 3 E Type - CIP Genesic: CEN— . .
Message Contral Slat2_Ch_High_Lirmit_uriatch ;')_ (llque na calxa
em cada linha
Input bit to enable icuali
Pt para visualizar a
Local31Data  Locak2LChOLLimitAlam MSG 5
c 1 TE Typs - CIP Generic - _@;}_} ml conﬁguragao eas
Message Cantrol SIot2_ChO_Low_Linit_uriztch =D . =
Ceers informacdes de
comunicagao.
Input bit to enable
Urlatch
Local31Data?  Locak2l.ChORampélam MSG
7 1k 1k Type - CIF Generic FEH—]
Message Control Slot2_ChO_Ramp_alam_uniatch [T]¢ f=CDN =
FCERS—
[End)
4]+ | \MainRoutine / 1] Ml |
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Software RSLogix 5000, versdo 9 e anteriores

Caixas de didlogo de configuragdo

A caixa de didlogo exemplo 4 esquerda mostra a configuragao para a linha 5.
A caixa de didlogo exemplo 4 direita exige que seja inserido apenas o Service

Type ¢ a Instance.

Message Configuration - 5lot2_Ch0_High_Limit_unlatch Message Configuration - Slotl_Cho_H_Alarm_Unlatch LI
Configuration | Commurication | Configurator” | Communication | Tag |
3 b T CIP G
Meszage Tupe: I CIF Generic j Fusaae e I enene
— Senice T
Snren Tt m (el Souce: = ot [Unlatch fnalog High Alam () = |
I Source Lengti: m [Bptes]
Ohject Type: Ib [Hex] Murn. OF Elements: |0 = [Bytes] gg:j\—gce |4h (Hex) Class: Ia Hex)  pestination I:
Object |D: |1 Destination: 'l Instance; I1 A"”b“lﬁlsc [Hex] MNew Tag
Obiject Attribute: IBf [Hex] LCreate Tag... |
JEnable 2 Enable W aiting J Start ® Done Done Length: 0
{9 e Cerks l_ Timed Out € 3 Enable 3 Enable Waiting > Start < Dane Done Length: O
2 Enor Code: Ertended Error Cade: [~ Timed Out «
Error Path:
Extended Emor Code: Ty Ve
oK I Cancel | Apply | Help | fiTs | Cancel Apply Help

Software RSLogix 5000, versdo 10 e superiores

Esta janela contém as mesmas informag6es para cada linha, exceto para o campo
Object Attribute. As informacdes neste campo sdo conforme abaixo:

Linha 5 - 6f
Linha 6 - 6e
Linha7-70

252

Caixas de didlogo Communication

Os exemplos mostram as caixas de didlogo de comunicagao para diferentes

versoes do software RSLogix 5000.

O exemplo superior ¢ para linha 5 usando a versio 9 ¢ anteriores do software
RSLogix 5000. A janela é a mesma para cada linha deste exemplo.

Software RSLogix 5000, versao 9 e anteriores

Message Configuration - Slot2_ChO_High_Limit_unlatch

Configuration Eommunicationl

Browse... |

Path: |Slot_2_OF&VI
Slot_2_0FBYI

Eommunization kM ethod

& CF I DH+ Chanmel I 'l Destination Link: I 3:
i) glozg;trD Source Link: I 3: Destination Hode: I 3: [mctal]

¥ Cache Connections «

) Enable 2 Enable "Waiting 2 Start ® Done Done Length: 0
2 Error Code: ™ Timed Out €
Extended Ermor Code:
ak. I Cancel ASpply Help
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Software RSLogix 5000, versao 10 e superiores

Message Configuration - Slot1_ChD_H_Alarm_Unlatch

Corfiguration® Communication"l Tag I

Path; |Slot_2_0FEVI
Slat_2_0FEYI

[Eammunieaticr Methad

@InE ClDH: Charitie! I jv Westimation Linfk: ID 3:
(o gﬁ%;tr[) Source Lt IU 3: [lestitiation bode: ID 3: [t

™ Connected ¥ | Cache Connections. e
) Enable 3 Enable Waiting b Start 3 Done Done Length: 0
3 Eror Con Extended Eror Code: [ Timed Out €
Error Path:
Error Test:
ak. Cancel | Apply | Help

IMPORTANTE Deve ser nomeado um mddulo de E/S para definir o caminho da
mensagem na guia comunicacao do médulo.

Reconfigura¢ao de um modulo 1756-1R6l

As vezes é vantajoso alterar automaticamente a operagio funcional de um
mddulo no sistema ControlLogix através do programa do usudrio em vez de
usar o software RSLogix 5000 para reconfiguré-lo. Desta forma, mudangas
no processo podem ditar quando a reconfiguragio ocorre ao invés de executa-
la manualmente.

Os seguintes passos sao usados neste exemplo, ao reconfigurar um médulo
através da logica ladder:

1. Mova os novos parimetros de configuragio para a parte Configuration
da Tag Structure associada ao médulo.

2. Se estiver usando a versao 10 ou superiores do software RSLogix 5000,
use uma instrugao de mensagem para enviar um servico Reconfigure
Module a0 mesmo médulo.

Se estiver usando a versao 9 ou anteriores do software RSLogix 5000,
use uma instrugao de mensagem para enviar um servico Reset Module
ao mesmo modulo para acionar o envio dos dados de configuragio.

Antes que os novos pardmetros de configura¢io sejam enviados a0 méddulo,
deve-se certificar que a relagio entre eles estd em um formato aceito (consulte

as tabelas em pdgina 254).

IMPORTANTE A reconfiguracao de limite dos médulos analdgicos através da ldgica
ladder deve ser limitada as fun¢es que envolvam apenas a alteragao
de valores. Nao recomendamos que a ativacao ou desativacdo de
recursos sejam feitas através da ldgica ladder. Use o software RSLogix
5000 para ativar ou desativar estes recursos.
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A tabela lista os parAmetros do mddulo que podem ser alterados através da

légica ladder.

Tabela 44 - Parametros admissiveis do médulo de entrada analdgica a serem alterados

através da lagica ladder

Recurso

Restricao

Valor de engenharia alta

Néo deve ser igual ao valor de engenharia baixa

Valor de engenharia baixa

Néo deve ser igual ao valor de engenharia alta

Valor de alarme alto alto

Deve ser maior ou igual ao valor do alarme alto

Valor de alarme alto

Deve ser maior do que o valor do alarme baixo

Valor do alarme baixo

Deve ser menor do que o valor do alarme alto

Valor do alarme baixo baixo

Deve ser menor ou igual ao valor do alarme baixo

Deadband

Deve ser menor do que a metade do alarme alto menos o alarme baixo

Tabela 45 - Parametros admissiveis do médulo analégico de saida a serem alterados por

meio da ldgica ladder

Recurso

Restricao

Valor alto definido

Deve ser maior do que o valor baixo definido

Valor baixo definido™

Deve ser menor do que o valor alto definido

(1) 0s valores para o estado definido pelo usudrio na falha ou programa (definidos durante a configuragdo inicial) devem estar
dentro da faixa dos valores alto e baixo definidos.

Consideracoes com este exemplo de ldgica ladder

IMPORTANTE

As consideragdes listadas nesta secao sao aplicadas apenas no uso da

versao 9 ou anteriores do software RSLogix 5000.

(aso esteja usando a versao 10 ou superiores do software RSLogix
5000, nenhuma destas consideracoes se aplica.

Lembre-se do seguinte quando usar esse método de reconfiguragao do

mddulo, usando o servigo de reinicializagio.

e Quando este método de reconfiguragio ¢ usado nos médulos de saida,
TODAS as saidas dos mddulos sao reinicializadas para zero por pelo

menos trés scgundos.
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Escolha uma falha grave
no controlador aqui.

o Este método de reconfiguracio causa uma falha grave no controlador

se 0 médulo foi inicialmente configurado para fazé-lo na janela

seguinte.
[ Module Properties - Local:3 (1756-1R61 1.1) E

General Connection® | Module Infol Eonfigurationl Alarm Eonfigurationl Ealibrationl Backplanel

Requested Packet Interval [RPI): I 25.03: ms  [25.0- 750.0 ms]
I Inhibit Module

> v Major Fault On Contraller If Cornection Fails Whils in Run Mode
Module Fault

Status: Offline ()8 I Cancel | Apply Help

o Todos os controladores de escuta perdem suas conexdes com o mddulo
por pelo menos trés segundos ap6s a realizagio de uma reinicializagio.

e Se uma reconfiguragio ¢ realizada em um médulo de entrada com

varios proprietdrios, todos eles perdem sua conexao simultaneamente

aps a realizacdo da reinicializagao. Para restabelecer todas as suas

conexdes, todos os proprietarios devem alterar suas configuragoes para

os mesmos valores utilizados ANTES da reinicializagio.

O seguinte exemplo de légica ladder mostra como alterar os valores de

engenharia alta ¢ baixa (parimetros de escala) para um médulo analdgico de
saida no slot 3 do rack local.

+* MainProgram - MainH outine [_ O[]

[End)

4| ¥ |\ MainRoutine / 1 | 3

HEL) AL -

1] Mot Equal Mowve
Source & Mew_High_Engineering_Value Saurce Mew_High_Engineering_'alue
ono« o€
Souce B Mew_Low Enginesring Value Dest Local:%C.ChilCanfig HighEnginesring
0o* 80.0%

MO

Move
Souce  Mew_Low Engineering_Value
0o®
Dest Local:3:C.ChOConfig LowE ngineering
200¢

User_Defined_action2
<Local0l.Datads
1L
=l

M
EE

Type - CIP Generic —CEN>—

higssage Cantrol Fieset_Module L] <DM—
CERD—

L

Linha

Descri¢ao

0

Esta linha move os parametros de escala do novo canal 0 para a parte da configuracao da estrutura
associada a um madulo analdgico de saida no slot 3 do rack local.

0s novos valores movem-se a critério do usudrio (representado pela instrucdo XIC definida pelo
usudrio) apés certificar-se de que o novo valor alto desejado ndo é igual ao novo valor baixo
desejado. Esta linha move apenas os dados para a parte da configuraco da estrutura, mas ndo a
envia ao médulo.

Esta linha envia o servico Reset Module ao mddulo analdgico de saida. Apés o recebimento, o
médulo inicia uma reinicializacdo de seu proprio hardware, comportando-se como se acabasse de
ser inserido no sistema. E estabelecida uma conexdo e os novos parametros da nova configuracdo
sao enviados.
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Realizar servico de Reset do médulo

As seguintes caixas de didlogo de Message Configuration e Communication
mostram a instru¢io de mensagem para realizar o servico de Reset ¢ seu

caminho.

Software RSLogix 5000, versdo 9 e anteriores

Software RSLogix 5000, versao 10 e superiores

Meszage Configuration - Reset_Module [ x] Message Configuration - Reconfigure_Module
Configuration | Communication | Cerfiguration | Communication|  Tag |
Message Type: Message Type
Service Code: Source: I hd I
Object Type: |1— [Hex) Hum. DfEIemenls:m [Bytes] Update module configuration without interrupting the connection
Object |D: I‘I Destination: I = I
Object Attribute: I [Hex] Lreate Tag... |
3 Enable ) Enable Waiting J Start ) Daone Done Length: 0
) Enable ) Enable \Waiting 3 Start 3 Done Done Length: 0
2 Errar Code: " Timed Out €
2 Enar Code: Extended Ernar Code: ™ Timed Out €
Error Path:
Extended Eror Code: Enror Text:
QK I Canicel | Sppl | Help ok Cancel | Apply I Help
Software RSLogix 5000, versdo 9 e anteriores Software RSLogix 5000, versao 10 e superiores
Message Configuration - Reset_Module [ %] Message Configuration - Reconfigure_Module

Configuration Enmmunicatinn"l

Path; |Slol_3_OFGY! Browse... |
Eamrmurication b ethod
& CF € DH+ Channel: I T\ Destination Link: I 33
o CIF ity Source Link: I 3: [restingtion Node: I 3: [Dztal]

Sz |0

V' Cache Connections «

) Enable ) Enable‘wating 3 Start 2 Done Dane Length: 0
‘2 Enror Code: [~ Timed Out &

Extended Error Code:

Ok, I Cancel | Apply | Help

Configuration Enmmunicatinnl Tag I

Path; [Slat_1_IF&l Browse... |
Slot_1_IFEI
Cormmunicatian etz
= EF I 0Hy  Chanmel I 'I Destination Link. ID 3:
« g'oir%g‘:‘D Soucs link: [0 =]  Destnationtode: |0 = | (et
™| Conrected I¥ | Cache Eommectons &
) Enable .} Enable Waiting 3 Start 3 Done [one Length: 0
2 Enror Code Estended Eror Code: I Timed Qut &
Error Path:
Error Text:
ak. I Cancel | Al Help
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Grafico de

dimensionamento de

poténcia

Escolha da fonte de alimentagao correta

E possivel determinar a poténcia que um médulo contido em um rack
ControlLogix consome para manter uma fonte de alimentagao adequada.

Esta disponivel uma planilha interativa que permite a inser¢ao de uma
configuragio de rack e calcula automaticamente o consumo total de energia.
O consumo total de energia nao pode exceder 75 Wa 60 °C (140 °F).

Consulte a planilha de configuragao em Dimensionamento da fonte de

alimentacio ControlLogix, Nota técnica da Knowledgebase ID 22753.

IMPORTANTE F necessario um acordo de suporte com a Rockwell
Automation para acessar a Knowledgebase para notas
técnicas e a planilha de configuracdo da fonte de
alimentacao.

Para mais informacdes, entre em contato com seu
distribuidor local ou representante de venda da
Rockwell Automation.

Esta planilha pode também ser usada para verificar o consumo de energia.
As correntes de 5,1 Vec e 24 Vec sio usadas em conjunto para calcular a
dissipa¢ao maxima de poténcia do backplane.

Numero |Categoriado |Correntea Poténcia Corrente Poténcia
deslot moduloN°  |5,1 Vec(mA) a 5,1 Vec (Watts) a24Vcc(mA) a 24 Ve (Watts)
0 x51V= x24V =

1 x51V= X248V =

2 x51V= X248V =

3 x51V= x24V =

4 x51V= X248V =

5 x51V= X248V =

6 x51V= x24V =

7 x51V= x24V =

8 x51V= X248V =

9 x51V= x24V =

10 x51V= X 24V =

1 x51V= X248V =

12 x51V= x24V =

13 x5V = X 24V =

14 x51V= X248V =

15 x51V= x24V =

16 x5V = X 24V =

Totais mA W mA W

A corrente de 5,1 Vcc ndo pode exceder: 10 A, fonte de alimentacdo 1756-Px72; 13 A, fonte de alimentagao 1756-Px75.
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Apéndice C  Escolha da fonte de alimentagao correta

Observagoes:
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Apéndice D

Precisao do conversor
analdgico para digital (A/D)

Informacoes adicionais de especificacao

Este apéndice oferece informagdes adicionais de calibragio que podem

auxiliar no uso do médulo de E/S analdgica ControlLogix.

Topico Pagina
Precisao do conversor analégico para digital (A/D) 259
Precisao de calibracdo 260
Erro calculado sobre a faixa de hardware 260
Como as alteragdes na temperatura de operacdo afetam a precisdo do médulo 261
(alculos de erro de RTD e de termopar 262
Resolucdo do termopar 268

Existem dois tipos de calibragio que ocorrem em um médulo de E/S
analédgica ControlLogix.

O processo de calibragao dirigido e executado pelo usudrio descrito
no Capitulo 11. Este tipo de calibracio ocorre apenas quando for

necessério ¢ envolve um instrumento de calibragio externo como

aqueles listados em pdgina 199.

Um processo de autocalibragao acontece internamente nos médulos
de E/S analdgica ControlLogix quando acontecer qualquer um dos
seguintes eventos:

- A energia do médulo ¢ submetida a ciclos.

- Inicia-se a calibragio do usudrio descrita em Capitulo 11.

O recurso “autocalibragao A/D” mantém a precisao do conversor A/D
encontrado em todos os 1756 mddulos analdgicos isolados. Este
recurso ¢ executado cada vez que os ciclos do médulo sao ativados ou
quando ¢ iniciado um ciclo de autocalibragao.

A autocalibra¢ao compensa as imprecisoes apenas do sinal de
referéncia integrado e do conversor A/D. Em outras palavras, a fungao
de autocalibragio assegura a precisio do préprio conversor A/D no
que diz respeito a sua referéncia de tensio integrada que ¢ utilizada
para a conversao do sinal de entrada. Juntamente com a calibragao do
usudrio, a precisao total do médulo é mantida.
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Precisao de calibracao

Erro calculado sobre a faixa
de hardware

A especificagao da precisao de calibragao representa a precisio do médulo
quando sua temperatura ambiente (isto ¢, de operacao) ¢ a mesma
temperatura na qual o médulo foi calibrado.

Imediatamente apds uma calibragao, um médulo de E/S analégica
ControlLogix ¢ mais preciso. Devido ao fato de que 0 mddulo foi calibrado
nos seus pontos de zero ¢ de calibragdo, a imprecisio ¢ em grande parte a nao-
linearidade entre o ponto zero e a calibragio. Assumindo que o mddulo esteja
operando na temperatura exata quando foi calibrado ¢ usa a mesma fonte de
tensdo para verificar a precisao pds calibra¢ao, um médulo pode ser tao
preciso quanto 0,01 a 0,05% da faixa.

Uma vez que o médulo comega a operagio, a sua precisio diminui conforme
os componentes se alteram ao longo do tempo. No entanto, esta alteragao

(em componentes ou precisio) ¢ diferente da Desvio de ganho com
temperatura especificagio descrita na pagina 261.

Diferente da nao-linearidade, a especificacao da precisao de

calibracao a 25 °C (77 °F) representa uma especificacao de desvio de
tempo/envelhecimento entre as calibragoes. Um médulo com uma precisao
de calibra¢io de 0,01% de faixa imediatamente apds a calibracio ¢ estimado
como sendo melhor do que 0,1% da faixa a 25 °C (77 °F) por um ano

(isto ¢, o ciclo de calibragio).

A razdo da diferenca entre 0,01% e 0,1% de faixa ¢ que a especificagio da
precisio de calibragao a 25 °C (77 °F) deve capturar o efeito de
envelhecimento de componentes até & préxima vez que o médulo for
calibrado. Principalmente, as condi¢oes de operagao do médulo, tais como
temperatura, umidade e ciclo de alimentagao, afetam o envelhecimento

do componente.

Devido ao fato dos médulos de E/S analégica ControlLogix operarem em
diferentes condi¢es, o desvio de precisao especifico de 0,01% de faixa nao
pode ser medido. Normalmente, no entanto, a precisao de calibragao de um
mddulo a 25 °C (77 °F) estd mais perto de 0,05% de faixa do que de 0,1% de
faixa, uma vez que 0,1% de faixa ¢ determinado pelas condi¢oes de operagio
em um caso de pior cendrio.

A precisdo de calibragio de um médulo de E/S analégica ControlLogix a
25°C (77 °F) ¢é calculada sobre a faixa completa de hardware do médulo e
nio ¢ dependente do uso da faixa da aplicagio. O erro ¢ o mesmo se a medida
for realizada em uma porgao de 10% ou 100% de uma dada faixa.
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Como as altera¢oes na
temperatura de operacao
afetam a precisao do modulo

No entanto, a precisao de um médulo a 25 °C (77 °F) é dependente da faixa
de hardware na qual o médulo opera.

EXEMPLO O modulo 1756-1T61 oferece duas faixas de entrada, -12 a 30 mV
e -12 a 78 mV. Devido ao fato do erro do médulo a 25 °C (77 °F)
depender da faixa de entrada usada, o erro do médulo é
conforme abaixo, quando usada uma precisdo de faixa de 0,1%:

e +/-472mV para a faixa de-12a 30 mV

e +/-90mV para a faixade -12a 78 mV
Estes valores de erro sdo os mesmos se for usado 10% ou 100%
da faixa escolhida.

As seguintes especificagoes levam em conta como as alteragoes na
temperatura de operagio do médulo podem afetar sua precisao.

o Desvio de ganho com temperatura

e Erro de médulo sobre a faixa completa de temperatura

Desvio de ganho com temperatura

A especificagio de desvio de ganho com temperatura representa a
imprecisio de calibragio que ocorre conforme a temperatura ambiente de um
mddulo (ou seja, a temperatura de operagao) desvia da temperatura na qual
foi calibrado.

Pode-se usar a especificagio de desvio de ganho com temperatura (varia para
cada numero de catdlogo) para determinar a imprecisio de calibragio do
mddulo para cada grau entre a calibragio e a temperatura de operagio.

A especificagio de desvio de ganho com temperatura representa a porcentagem
da faixa completa de operacio na qual a calibragiao do médulo ¢ imprecisa para
cada diferenca de grau. A especificagao ¢ determinada com a seguinte férmula:

Desvio de ganho com temperatura = (PPM/°C) x Faixa completa
do médulo

Devido as especificagoes listadas na publicagao 1756-TD002 incluirem um
caso tipico ¢ um de pior cendrio de PPM/°C para cada médulo, multiplos
valores de desvio de ganho com temperatura podem ser determinados para
cada médulo.

EXEMPLO Por exemplo, 0 mddulo 1756-IT6I tem um desvio de ganho
maximo com especificacdo de temperatura de 80 ppm/°C.
Os 80 ppm representam 0,008% da temperatura total de
operagdo do médulo.

ATTENTION: Se 0o médulo foi calibrado para operar na faixa de
entrada de -12 a 78mV, a sequinte formula é usada:

(0,008/°C) x 90 mV = +/-7,2 pv/°C

ATTENTION: Para cada grau Celsius que a temperatura de operagao

do mddulo se deslocar a partir da temperatura de calibracao, o
desvio méximo de precisao de calibragdo é +/-7,2 pV.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015 261


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/td/1756-td002_-en-e.pdf

ApéndiceD  Informacdes adicionais de especificacdo

Calculos de erro de RTD e de
termopar

Erro de mddulo sobre a faixa completa de temperatura

A especificagao de erro de médulo sobre a faixa completa de temperatura
representa o €rro que ocorre caso a temperatura ambiente do médulo se altere
em um total de 60 °C (isto ¢, de 0 a 60 °C (0 a 140 °F) ou de 60 a 0 °C).
Embora esta mudanga de temperatura seja extremamente improvavel, ela
representa o pior cenario.

Esta especificacao ¢ determinada multiplicando a alteragio de temperatura
pelo desvio de ganho com temperatura méximo para o médulo dado. Em
outras palavras, determinamos erro de mddulo sobre a faixa completa de
temperatura com a seguinte férmula:

Erro de médulo sobre a temperatura completa = Faixa completa de
temperatura x Desvio de ganho com temperatura

EXEMPLO O médulo 1756-IT6l tem um desvio de ganho maximo com
especificagao de temperatura = 80 ppm/°C.

ATTENTION: Erro de modulo na faixa de temperatura completa = 60 °C
(faixa de temperatura completa) X 80 ppm/°C (desvio de ganho). 0
resultado € 4800 ppm ou 0,48%.

Ao usar os médulos de medigio da temperatura (1756-IR61, 1756-IT6l e
1756-1T612), os clculos de erro sio alcangados em um processo de duas etapas.

1. Calcule o erro de médulo em Q ou V.

2. Converta o erro em ohm/volt para temperatura para o sensor
especifico ¢ & temperatura de aplicagio correta.

Erro de sensor de temperatura de resisténcia (RTD)

O erro de médulo no médulo 1756-IR6I é definido em Q e é calculado em
toda a faixa de entrada selecionada, nao a faixa disponivel de um sensor usado
com o médulo. Por exemplo, se a faixa de entrada de 1 2 487 Q for usada, o
erro de médulo é calculado em 507 Q (faixa real = 0,86 a 507,86 Q).

O erro em € ¢ convertido em temperatura, mas esta conversao varia, pois a
relagao nao ¢ linear. A maneira mais eficaz de verificar o erro de médulo
1756-IR6I é calcular o erro em € e usar este valor em uma tabela de
linearizagio para verificar o erro de temperatura.

Se 0 mddulo ¢ calibrado na temperatura de operagao e esta permanece
relativamente estdvel, a precisao de calibracio ¢ melhor do que 0,1% da faixa
completa para o primeiro ano apds a calibracao. Este valor de 0,1% ¢ o valor
do pior cendrio. Em outras palavras, com a faixa de entrada de 1 2 487 Q
selecionada, o erro de médulo do pior cenério ¢ 0,507 Q
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Finalmente, deve-se verificar uma tabela de lineariza¢ao de RTD para
determinar o erro de temperatura para a qual um erro de 0,507 Q ¢
convertido. Por exemplo, se 0 1756-IR6I tem um erro de 0,1% (ou 0,507 Q) e
estd operando a 0 °C (32 °F), o erro de temperatura é -1,2521,2°C (-2,25 a
2,16 °F) quando o sensor tipo Platina 385 ¢ usado. No entanto, este mesmo
erro em ) calculado em uma temperatura de operagio de 200 °C (392 °F)
converte para um erro de temperatura de -1,4 °C a 1,4 °C (-2,52 2 2,52 °F).

Erro de termopar

O erro de termopar a 25 °C (77 °F) indica a precisio do médulo em medi¢ao
de temperatura. Esta precisao varia dependendo destes fatores:

o Faixa de entrada usada, sejam:
- -12a30mV
- -12a78 mV

o Tipo de termopar, qualquer um dos seguintes:

- B,R,S,E,J,K,N, T,L ouD (tipos L e D podem ser usados apenas
com o 1756-1T612)

o Temperatura de aplicagio (isto ¢, a temperatura do local fisico onde o
termopar estd sendo usado)

EXEMPLO Por exemplo, quando o méddulo 1756-1T61 esta operando nas
seguintes condicdes:
¢ faixa de entrada de -12 a 30 mV
e conectada a um termopar tipo S
e temperatura de aplicagdo de 1200 °C (2192 °F)

0 erro de médulo a 25 °C (77 °F) é +/-1,75 graus.

Em outras palavras, a diferenca entre a temperatura que 0
mddulo reporta e a temperatura real da aplicagao pode ser
de +/- 1,75 graus.

0 médulo pode reportar uma temperatura de aplicagdo de
1200 °C (2192 °F) neste caso, quando a temperatura real

pode estar na faixa de 1196,26 a 1203,74 °C (2185,268 a

2198,732 °F).

IMPORTANTE Ao determinar o erro do termopar, usamos um erro tipico de
0,05% da faixa de temperatura. Os célculos de erro estao
listados para cada faixa (isto é, -12a30mV e-12a 78 mV)
no resto desta secao.

No entanto, tenha em mente que, se a compensacao de
junta fria é realizada nos médulos termopares, os valores de
erro de sensor de junta fria devem ser adicionados ao valor
de +/- 1,75 graus no exemplo acima e os nimeros listados
no resto desta secao.
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Erro de modulo a 25 °C(77 °F) (Faixade-12a30 mV)

A tabela lista o erro dos médulos termopares ControlLogix a 25 °C (77 °F)
quando usados na faixa de entrada de -12 a 30 mV.

Tabela 46 - Erro de médulo termopar a 25 °C (77 °F)

Telppe[atura de Erro do modulo (em graus) a 25 °C(77 °F) Quando conectado a este tipo de termopar

aplicagdo B R § £ el k) N .
-200°C(-328°F) 0,836 0,96 1,376 2,115 1,334
0°C(32°F) 0,358 0,42 0,532 0,803 0,542
200°C(392°F) 2,37 2,48 0,284 0,38 0,525 0,637 0,395
400°C(752 °F) 2,02 2,19 0,262 0,38 0,497 0,566 0,340
600°C (1112 °F) 3,53 1,85 2,06 0,494 0,539

800°C (1472 °F) 2,75 1.7 1,93 0,535

1000 °C (1832 °F) 2,30 1,59 1,82

1200°C (2192 °F) 2,03 1,51 1,75

1400 °C (2552 °F) 1,86 1,49 1,73

1600 °C (2919 °F) 1,80 1,51 1,77

1800 °C (3272 °F) 1,83 1.7 2,04

(1) Termopares tipo E podem ser usados apenas em aplicacdes de até 400 °C (752 °F).
(2) Termopares tipo J podem ser usados apenas em aplicagdes de até 550 °C (1022 °F).
(3) Termopares tipo K podem ser usados apenas em aplicades de até 700 °C (1292 °F).

(4) Termopares tipo N podem ser usados apenas em aplicagdes de até 800 °C (1472 °F).

As informagoes representadas na tabela sio mostradas graficamente nas
seguintes ilustragoes.

Figura 53 - Erro de modulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexao de termopar tipo B em uma
faixa de entrada de-12a30 mV

300 T
200 + ‘\‘\’\‘_\_‘___,
Erro do mddulo (+/-)
100 +
0.00 f f f f f f f f f {
-200 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
Temperatura de aplicagao em °C 45092
Erro de mddulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexdo de termopar tipo R em uma faixa de entrada de -12.a 30 mV
Figura 54 - Erro de médulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexao de termopar tipo R em uma
faixa de entrada de-12a30 mV
300 T
200 + -\-\‘\,\‘\_
Erro do médulo (+/-) - -—
100 +
0.00 f f f f f f f f f {
-200 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800

Temperatura de aplicagao em °C
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Erro do mddulo (+/-)

Erro do mddulo (+/-)

Erro do mddulo (+/-)

Erro do médulo (+/-)

Figura 55 - Erro de médulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo S em uma
faixa de entrada de-12a30 mV
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-200 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
Temperatura de aplicacao em °C

Figura 56 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo E em uma
faixa de entrada de-12a30 mV
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Figura 57 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo J em uma
faixa de entrada de-12a30 mV

300
200 +
1.00 %
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Temperatura de aplicagao em °C
Figura 58 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo K em uma
faixa de entrada de-12a30 mV
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Temperatura de aplicagao em °C
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3.00
2.00
Erro do médulo (+/-)
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Figura 59 - Erro de médulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo N em uma
faixa de entrada de-12a30 mV
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200 400 1200 1400 1600 1800

Figura 60 - Erro de modulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexao de termopar tipo T em uma
faixa de entrada de-12a30 mV
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Erro de modulo a 25 °C(77 °F) (Faixade-12a 78 mV)

A tabela lista o erro dos médulos termopares ControlLogix a 25 °C (77 °F)

quando usados na faixa de entrada de -12.a 78 mV.
Temperatura de Erro do médulo (em graus) a 25 °C (77 °F) quando conectado a este tipo de termopar
aplicagao B R S E J K N T
-200°C(-328 °F) 1,791 2,06 2,949 4,532 2,859
0°C(32°F) 0,767 0,89 141 1,720 1,161
200°C (392 °F) 5,09 532 0,608 0,81 1,126 1,364 0,847
400°C(752°F) 4,34 4,70 0,562 0,82 1,065 1,212 0,728
600°C(1112°F) 7,56 3,96 44 0,558 0,77 1,059 1,155
800°C (1472 °F) 589 3,65 4,14 0,574 0,70 1,098 1,146
1000 °C(1832°F) 493 3,40 3,90 0,599 0,76 1,154 1,165
1200°C(2192°°F) 4,35 3,23 3,74 0,79 1,233 1,210
1400 °C (2552 °F) 3,99 3,18 371 1,328
1600 °C (2912 °F) 3,85 3,24 3,80
1800 °C(3272°F) 3,92 3,67 4,36

266

As informagoes representadas na tabela sio mostradas graficamente nas
seguintes ilustragoes.

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015



Informacdes adicionais de especificacgio ~ Apéndice D

Erro do médulo (+/-)

Erro do médulo (+/-)

Erro do médulo (+/-)

Erro do mddulo (+/-)

Erro do médulo (+/-)

Figura 61 - Erro de modulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexao de termopar tipo B em uma
faixa de entrada de-12a78 mV
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Figura 62 - Erro de modulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexao de termopar tipo R em uma
faixa de entrada de-12a78 mV
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Figura 63 - Erro de médulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo S em uma
faixa de entrada de-12a 78 mV
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Figura 64 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo E em uma
faixa de entrada de-12a78 mV
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Figura 65 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo J em uma
faixa de entrada de-12a 78 mV
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Figura 66 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo K em uma
faixa de entrada de-12a78 mV
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Figura 67 - Erro de médulo termopar a 25 °C (77 °F) - Conexao de termopar tipo N em uma
faixa de entrada de-12a 78 mV
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Figura 68 - Erro de modulo termopar a 25 °C(77 °F) - Conexao de termopar tipo T em uma
faixa de entrada de-12a78 mV

500 T

400 +

Erro do mddulo (+/-)

600 800 1000 1200 1400 1600 1800
Temperatura de aplicagao em °C

Reso'ugao do termopar A resolugdo do termopar indica os graus que uma temperatura de aplicagio

deve alterar antes que um médulo termopar ControlLogix reporte uma
alteragio. A resolugio varia dependendo destes fatores.

o Faixa de entrada usada, sejam:
- -12a30mV
- -12a78 mV
e Tipo de termopar, qualquer um dos seguintes:

- B,R,S,E,J,K,N, T, LeD (tipos L e D sao usados apenas no
médulo 1756-1T612)

o Temperatura de aplicagio (isto ¢, a temperatura do local fisico onde o
termopar estd sendo usado)
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EXEMPLO

Por exemplo, quando 0 médulo 1756-1T61 esta operando nas
seguintes condigdes:

e faixa de entrada de-12 a 30 mV

e conectada a um termopar tipo K
e temperatura de aplicacdo de 400 °C (752 °F)

a resolugdo é de 0,017 graus.

Em outras palavras, a temperatura de aplicagdo deve alterar
em 0,017 graus ou mais para 0 médulo 1756-IT6l para que
uma alteracdo seja registrada. Se a temperatura
permanecer em uma faixa de 399,984 a 400,0169 °C
(751,971 a 752,030 °F), o médulo continua a reportar uma
temperatura de aplicagdo de 400 °C (752 °F).

Resolu¢ao do modulo (Faixa de -12a 30 mV)

A tabela lista a resolugao dos médulos termopares ControlLogix quando
usados na faixa de entrada de -12 a 30 mV.

Temperatura de Resolugao do modulo (em graus) quando conectado a este tipo de termopar

aplicagao B R s £ @ K®) N :
-200°C(-328 °F) 0,028 0,032 0,046 0,071 0,044
0°C(32°F) 0,13 0,13 0,012 0,014 0,018 0,027 0,018
200°C(392 °F) 0,08 0,08 0,009 0,013 0,018 0,021 0,013
400°C(752°F) 0,17 0,07 0,07 0,009 0,013 0,017 0,019 0,01
600°C (1112 °F) 0,12 0,06 0,07 0,016 0,02

800°C (1472 °F) 0,09 0,06 0,06 0,02

1000 °C (1832 °F) 0,08 0,05 0,06

1200 °C (2192 °F) 0,07 0,05 0,06

1400 °C (2552 °F) 0,06 0,05 0,06

1600 °C (2919 °F) 0,06 0,05 0,06

1800 °C(3272°F) 0,06 0,06 0,07

(1) Termopares tipo E podem ser usados apenas em aplicagdes de até 400 °C (752 °F).

(2) Termopares tipo J podem ser usados apenas em aplicagdes de até 550 °C (1022 °F).

(3) Termopares tipo K podem ser usados apenas em aplicades de até 700 °C (1292 °F).

(4) Termopares tipo N podem ser usados apenas em aplicacdes de até 800 °C (1472 °F).
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Quantidade minima de alteracdo no
grau necessaria para que 0 médulo
termopar reporte a alteracdo

Quantidade minima de alteracdo no
grau necessaria para que o médulo
termopar reporte a alteracdo

Quantidade minima de alteracdo no
grau necessaria para que o médulo
termopar reporte a alteragdo

As informagoes representadas na tabela sio mostradas graficamente nas
seguintes ilustragoes.

Figura 69 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo B em uma faixa de
entradade-12a30mV
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Figura 70 - Resolugao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo R em uma faixa de
entradade-12a30 mV
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Figura 71 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo S em uma faixa de
entradade-12a30mV
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Figura 72 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo E em uma faixa de
entradade-12a30mV
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Figura 73 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo J em uma faixa de
entradade-12a30 mV
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Figura 74 - Resolucao de médulo termopar - Conexao de termopar tipo K em uma faixa de
entradade-12a30 mV
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Figura 75 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo N em uma faixa de
entradade-12a30mV
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Figura 76 - Resolucao de mddulo termopar - Conexao de termopar tipo T em uma faixa de
entradade-12a30mV
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Quantidade minima de alteracdo no
grau necessdria para queomdédulo 015 +

termopar reporte a alteracao

Quantidade minima de alteraciono 20 ©
grau necessaria para que o médulo

termopar reporte a alteracao

Resolu¢ao do médulo (Faixa de -12a 78 mV)

A tabela lista a resolucio dos mddulos termopares ControlLogix quando
usados na faixa de entrada de -12 a2 78 mV.

Temperatura de Resolugdo do mddulo (em graus) quando conectado a este tipo de termopar
aplicagao B R S E J K N T
-200°C(-328°F) 0,056 0,064 0,046 0,141 0,089
0°C(32°F) 0,26 0,26 0,024 0,028 0,092 0,054 0,036
200°C(392 °F) 0,16 0,17 0,019 0,025 0,035 0,042 0,026
400°C(752 °F) 0,28 0,14 0,15 0,017 0,025 0,035 0,038 0,023
600°C (1112 °F) 0,23 0,12 0,14 0,017 0,024 0,033 0,04
800 °C (1472 °F) 0,18 0,1 0,13 0,018 0,022 0,033 0,04
1000 °C (1832 °F) 0,15 0,11 0,12 0,019 0,024 0,034 0,04
1200 °C (2192 °F) 0,14 0,10 0,12 0,024 0,036 0,04
1400 °C (2552 °F) 0,12 0,10 0,12 0,038
1600 °C (2912 °F) 0,12 0,10 0,12
1800 °C(3272°F) 0,12 0,11 0,14
As informagoes representadas na tabela sio mostradas graficamente nas
seguintes ilustragoes.
Figura 77 - Resolucao de médulo termopar - Conexao de termopar tipo B em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Figura 78 - Resolugao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo R em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Figura 79 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo S em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Figura 80 - Resolucao de médulo termopar - Conexao de termopar tipo E em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Figura 81 - Resolucao de mddulo termopar - Conexao de termopar tipo J em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Figura 82 - Resolugao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo K em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Quantidade minima de alteracao no
grau necessaria para que o médulo
termopar reporte a alteracdo

Quantidade minima de alteracdo no
grau necessaria para que o médulo
termopar reporte a alteragdo
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Figura 83 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo N em uma faixa de
entradade-12a78 mV

:
-200 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800
Temperatura de aplicagdo em °C
Figura 84 - Resolucao de modulo termopar - Conexao de termopar tipo T em uma faixa de
entradade-12a78 mV
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Como lidar com leituras de temperatura de termopar incorretas

O primeiro pensamento quando ¢ reportada uma leitura de temperatura
incorreta em um médulo de entrada de termopar ¢ que o médulo esta fora de
calibragdo. Este ndo ¢ tipicamente o caso, particularmente se 0 médulo acaba
de ser instalado fora da caixa.

Todos os mddulos de entrada de termopares sao enviados calibrados de
fébrica, por isso ¢ improvavel que eles precisem ser calibrados na instalago.

Para determinar a causa da leitura incorreta, a natureza da leitura errada deve
ser discernida primeiro. O médulo:

1. Lé sempre o maximo.

2. Lé sempre o minimo.

3. Léde forma irregular (pulando dados).

4. Lé com um offset em toda a faixa.
No geral, se uma nova instalagdo apresenta leituras incorretas, entao a
verificagao da instalagio e configura¢io adequadas normalmente prevaleceria

como uma causa em oposi¢io a um médulo de trabalho existente, onde uma
falha de hardware de algum tipo (canal ou médulo) seria a causa mais provével.

Além disso, se mais de um canal estiver apresentando estes sintomas,
desconecte todos os termopares, exceto um. Isto pode ajudar a determinar se a
causa ¢ o hardware externo ou o préprio médulo.
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Antes de tentar solucionar esses sintomas, pode-se economizar uma grande
quantidade de trabalho se, primeiramente, for realizada uma inspe¢ao visual
do médulo ¢, em seguida, aplicado um emulador termopar diretamente a
entrada do médulo em questio. Certifique-se de que o médulo esteja ligado e
em comunicacio, com base nos indicadores de status. Indicadores de status
vermelho ou piscando em verde indicam um problema.

Certifique-se que a fiagao esteja intacta e correta e os sensores de junta fria
(CJS) estejam instalados corretamente para o braco da fiagio, base terminal,
ou borne removivel corretos. Se tudo estiver correto, entdo remova o
termopar do canal em questio ¢ aplique o emulador.

O emulador ¢ projetado para fornecer uma tensio nos terminais equivalente a
tensdo esperada para o tipo de termopar que estd emulando. Se a temperatura
reporta corretamente, entdo o médulo estd funcionando conforme o
esperado e o termopar e a fiagio sao suspeitos. Se a temperatura do emulador
ndo estd reportando corretamente, entdo o médulo do hardware, a
configuragio ou a aplicagio do software sio suspeitos.

E altamente recomendével usar um emulador de termopares para localizagio
inicial de falhas. Em vez de um emulador, pode ser aplicado um sinal em
milivolts 4 entrada. Para fazer este trabalho, o mddulo teria de ser
configurado para ler um sinal em milivolts. Se 0 médulo estd lendo o milivolt
corretamente, entio ele estd funcionando conforme o esperado.

Lista de verificagdo de localizagdo de falhas

Verifique estes sintomas ao localizar falhas em um médulo.

1. Se o termopar 1¢ 0 mdximo (escala superior) geralmente significa que
hd um circuito aberto. Médulos termopares proporcionam a detecgio
de circuito aberto ¢ os dados reportam a escala superior quando um
circuito aberto for detectado. Verifique a fiagio, as terminagoes e se hd
termopar aberto. Certifique-se o comprimento do cabo do termopar
esta dentro das especificagoes do médulo, onde um comprimento
muito longo e portanto uma impedancia mais elevada, poderia ser
interpretado como um circuito aberto. Consulte pagina 114 para mais
informacoes.

2. Se o termopar 1¢ o minimo (escala inferior), geralmente significa que
ha uma entrada em curto-circuito. Verifique a fiago e corrija as
terminagoes.

3. Leituras irregulares (pulando dados) sao um sintoma de ruido.
A magnitude do ruido pode ser vista com um osciloscépio. Desconecte
todos os termopares, com excegao de um, para ver se outros canais
estao afetando uns aos outros (bleed-over). O efeito do ruido pode ser
eliminado ou reduzido por meio da remogao ou supressao da fonte do
ruido ou pelo uso de filtros de hardware e/ou de software fornecidos
pelo médulo de termopar.

4. Leituras de offset podem ser causadas por um sinal de corrente
continua na parte superior do sinal de termopar. A magnitude do
offset pode ser vista com um osciloscépio. Novamente, desconecte
todos os termopares, com exce¢ao de um, para ver se outros canais
estio afetando uns aos outros (bleed-over).
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5. Certifique-se de que o0 médulo nao esteja no modo calibragao. Isto ¢
dependente do mddulo, mas no geral, bits especificos devem ser
ligados para permitir a calibragem.

O médulo termopar 1756-1T6I, quando configurado com todos os canais
para a mesma configuragio ¢ medindo a mesma temperatura (ambiente), tem
uma diferenga de leitura de temperatura entre os canais superior ¢ inferior de
até -13,33a-12,22°C (8 2 10 °F). Para melhorar a precisao de leitura do
mddulo, recomendamos que seja selecionada a compensagio CJ remota ¢ fio

paraum 1492-AIFM6TC-3.

Leituras de offset podem também ser visualizadas se o CJS estiver com
defeito ou nao instalado corretamente. Quando fornecido, verifique os dados
de entrada do médulo para um bit CJS defeituoso. Termopares também
informam a temperatura ambiente ¢ proporcionam uma temperatura
ambiente precisa se o CJS estiver sauddvel, conectado corretamente e o
mddulo estiver operando dentro das especificagdes.
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|ntrodug&o Como alternativa & compra de RTBs ¢ conexao dos fios por conta prépria,
pode ser adquirido um sistema de cabeamento que se conecta a médulos de
E/S através de fiagao pré-cabeada e pré-testada.

IMPORTANTE 0 sistema ControlLogix foi certificado pela agéncia usando
apenas os RTBs ControlLogix (1756-TBCH, 1756-TBNH,
1756-TBSH e 1756-TBS6H). Qualquer aplicativo que exija
certificagdo do sistema ControlLogix usando outros métodos
de terminacao de fiagao pode requerer aprovacao especifica
do aplicativo pela agéncia de certificacao.

Topico Pagina
Opgoes de fiacdo do médulo 279
Fiacao pré-cabeada e AIFM 280
Fiacdo pré-cabeada de mddulo pronto 282

Opgﬁes de fiagao domodulo  Ascombinagées incluem as seguintes:
o Moddulos de interface analdgica (AIFMs) sio instalados em trilhos
DIN para fornecer os bornes de saida para o médulo de E/S.
Use os AIFMs com a fiagao pré-cabeada que correspondam ao
modulo de E/S do médulo de interface.

Méddulo de E/S Fiacdo pré-cabeada AIFM

AIFMs de passagem ¢ com fusiveis permitem a personalizagao do
sistema de fiagao de acordo com sua aplicacao. Os AIFMs com fusivel
tem indicadores de fusivel queimado de 24 Vec para localizar e
substituir fusiveis queimados.

Para uma lista completa dos AIFMs disponiveis com médulos de
E/S analégica ControlLogix, consulte a tabela em pdgina 280.
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Fiacao pré-cabeada e AIFM

o Fiacao pré-cabeada t¢ém um RTB pré-cabeado em uma extremidade
para conectar 4 parte frontal de um médulo de E/S analdgica e um
conector D-shell na outra extremidade para plugar em um terminal

D-shell.

Os conectores D-shell, com 15 ou 25 pinos, tém um mecanismo de

bloqueio de deslizamento para uma conexio segura.

Para uma lista completa da fiagao pré-cabeada disponivel com médulos
de E/S analdgica ControlLogix, consulte a tabela em pdgina 282.

mddulos de E/S analdgica ControlLogix.

A tabela lista os AIFMs e fiagio pré-cabeada que podem ser usados com os

IMPORTANTE Para obter a lista mais recente, consulte Digital/Analog
Programmable Controller Wiring Systems Technical Data,
publicacdo 1492-TD008.
Cat. de E/SN°") | Modo (Cat. de médulo de Cat. de modulo de Tipo de AIFM Descri¢ao Fiacdo pré-cabeada(s)
interface analdgica | interface analdgica (x = comprimento
(AIFM) N (Borne fixo) | (AIFM) N° (Montagem do cabo)
do soquete do RTB)
1756-IF6CIS 1492-AIFM6S-3 1492-RAIFM65-3) Passagem 6 canais isolados com3a | 1492-ACABLEXZ
4 terminai i
1756-IF6l Corrente erminais/canas 1492-ACABLEXX
Tensao 1492-ACABLEXY
1756-IF8 Corrente simples | 1492-AIFM8-3 1492-RAIFM8-3C) Entradas ou saidas de 8 ou | 1492-ACABLEXTB
16 canais com 3 terminais/
canais
1492-AIFM8-F-5 N/A Fusivel Entrada com 8 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Ve, 3
terminais/canais
Tensao simples 1492-AIFM8-3 1492-RAIFM8-3%) Passagem Entradas ou saidas de 8ou | 1492-ACABLEXTA
16 canais com 3 terminais/
canais
1492-AIFM8-F-5 N/A Fusivel Entrada com 8 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vcc,
3 terminais/canais
Corrente 1492-AIFM8-3 1492-RAIFM8-3C) Passagem Entradas ou saidas de 8 ou | 1492-ACABLEXTD
diferencial 16 canais com 3 terminais/
canais
1492-AIFM8-F-5 N/A Fusivel Entrada com 8 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vice,
3 terminais/canais
Tensao diferencial | 1492-AIFM8-3 1492-RAIFM8-3%) Passagem Entradas ou saidas de 8 ou | 1492-ACABLEXTC
16 canais com 3 terminais/
canais
1492-AIFM8-F-5 N/A Fusivel Entrada com 8 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vcc,
3 terminais/canais
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Cat. de E/S NotV)

Modo

(Cat. de modulo de
interface analdgica
(AIFM) Ne (Borne fixo)

(Cat. de modulo de
interface analdgica
(AIFM) N° (Montagem
do soquete do RTB)

Tipo de AIFM

Descri¢ao

Fiacao pré-cabeada(s)
(x = comprimento
do cabo)

1756-IF16

Corrente simples

1492-AIFM8-3

1492-RAIFM8-3C)

Passagem

Entradas ou saidas de 8 ou
16 canais com 3 terminais/
canais

1492-AIFM16-F-3

1492-AIFM16-F-5

N/A

Fusivel

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vice,

3 terminais/canais

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vice,

5 terminais/canais

1492-ACABLExUB

Tensdo simples

1492-AIFM8-3

1492-RAIFM8-30)

Passagem

Entradas ou saidas de 8 ou
16 canais com 3 terminais/
canais

1492-AIFM16-F-3

1492-AIFM16-F-5

N/A

Fusivel

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vcc,

3 terminais/canais

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Ve,

5 terminais/canais

1492-ACABLEXUA

Corrente
diferencial

1492-AIFM8-3

1492-RAIFM8-3C)

Passagem

Entradas ou saidas de 8 ou
16 canais com 3 terminais/
canais

1492-AIFM8-F-5

1492-AIFM16-F-3

1492-AIFM16-F-5

N/A

Fusivel

Entrada com 8 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vice,

5 terminais/canais

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vice,

3 terminais/canais

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vice,

5 terminais/canais

1492-ACABLEXUD

IF16

Tensao diferencial

492-AIFM8-3

1492-RAIFM8-30)

Passagem

Entradas ou saidas de 8 ou
16 canais com 3 terminais/
canais

1492-AIFM8-F-5

1492-AIFM16-F-3

1492-AIFM16-F-5

N/A

Fusivel

Entrada com 8 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Vcc,

5 terminais/canais

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Ve,

3 terminais/canais

Entrada com 16 canais com
indicadores de fusivel
queimado de 24 Ve,

5 terminais/canais

1492-ACABLEXUC

1756-IRel

1492-AIFM6S-3

1492-RAIFM6S-3@

Passagem

6 canais isolados com 3 a
4 terminais/canais

1492-ACABLEXZ

1756-IT6l

1756-1T612

1492-AIFM6TC-3

N/A

Termopar

6 canais isolados com
3 terminais/canais

1492-ACABLExY

1492-ACABLEXYT

Publicacao da Rockwell Automation 1756-UM009D-PT-P - Marco 2015

281



Apéndice E

1492 AIFMs para médulos de E/S analdgica

Cat.de /SN | Modo Cat. de médulo de (Cat. de modulo de Tipo de AIFM Descri¢ao Fiacao pré-cabeada(s)
interface analdgica | interface analdgica (x = comprimento
(AIFM) N° (Borne fixo) | (AIFM) N° (Montagem do cabo)
do soquete do RTB)
1756-0F4 Corrente 1492-AlFM4-3 1492-RAIFM4-3%) Passagem Entrada, saida de 4 canais, | 1492-ACABLExVB
" ou combinacgo de
Tenséo 2entradas/2 saidas, com | 1492-ACABLEXVA
3 terminais/canais
1756-0F6CI 1492-AIFM6S-3 1492-RAIFM6S-31 6 canais solados com3a | 1492-ACABLEXY
1756-0F6V1 4 terminais/canais
1756-0F8 Corrente 1492-AIFMS8-3 1492-RAIFM-3%) Entradas ou saidas de 8 ou | 1492-ACABLEXWB
1 ; 00
Tensdo 6 canais com 3 terminais/ 1492-ACABLEXWA

canais

(1) Alguns mddulos de E/S analégica podem ser operados em até quatro modos (tensdo/corrente, simples/diferencial) baseados em conexdes. Em todos os casos, cada canal é configurado de fébrica
para 0 mesmo modo. No entanto, qualquer canal pode ser configurado em campo para outro modo. Pode ser necessério alterar a fiagdo do borne para atender a aplicagao. Consulte o manual de
instalagao do controlador.

(2) Plugue compativel com RTB; 1492-RTB12N (terminais em estilo parafuso) ou 1492-RTB12P (terminais em estilo prensado). Peca os plugues separadamente.

(3)  Plugue compativel com RTB; 1492-RTB16N (terminais em estilo parafuso) ou 1492-RTB16P (terminais em estilo prensado). Peca os plugues separadamente

(4)  Plugue compativel com RTB; 1492-RTB8N (terminais em estilo parafuso) ou 1492-RTB8P (terminais em estilo prensado). Peca os plugues separadamente.

(5)  0s cabos estao disponiveis em comprimentos de 0,5 m, 1,0 m, 2,5 m e 5,0 m. Para realizar o pedido, insira 0 cédigo para o comprimento de cabo desejado no nimero de catélogo no lugar do x:

005=0,5m, 010=1,0m, 025 =2,5m, 050 = 5 m. Exemplo: 1492-ACABLE025TB representa um cabo de 2,5 m, e as letras TB.

A tabela descreve a fiagio pré-cabeada de mddulo pronto de E/S a serem

Fiacao pré-cabeada de

médulo pronto usados com os médulos de E/S ControlLogix.
Cat, Not) Ne de condutores'? ) Tamanho do condutor Diametro externo nominal | RTB na extremidade do
mddulo de E/S
1492-ACABLEXM 11 pares trancados 22 AWG 11,5 mm (0,45 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLExX 9 pares trangados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLEXY 9 pares trangados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLEXYT 9 pares trangados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLExZ 20 condutores 22 AWG 8,4 mm (0,33 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLEXTA 20 condutores 22 AWG 8,4mm (0,33 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXTB 20 condutores 22 AWG 8,4 mm (0,33 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXTC 5 pares trangados 22 AWG 8,4mm (0,33 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXTD 5 pares trangados 22 AWG 8,4 mm (0,33 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXUA 20 condutores 22 AWG 8,4mm (0,33 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXUB 20 condutores 22 AWG 8,4mm (0,33 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLExUC 9 pares trangados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXUD 9 pares tran¢ados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBCH
1492-ACABLEXVA 20 condutores 22 AWG 8,4mm (0,33 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLEXVB 20 condutores 22 AWG 8,4mm (0,33 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLEXWA 9 pares trangados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBNH
1492-ACABLEXWB 9 pares tran¢ados 22 AWG 6,8 mm (0,27 pol.) 1756-TBNH

(1) Os cabos estdo disponiveis em comprimentos de 0,5m, 1,0m, 2,5m e 5,0m. Para realizar o pedido, insira o cédigo para o comprimento de cabo desejado no nimero de catdlogo no lugar do x:

005=10,5m, 010 = 1,0m, 25 = 2,5m, 050 = 5m. Também estdo disponiveis comprimentos de cabo sob encomenda.

(2) Cada cabo para E/S analdgica tem uma blindagem geral com um terminal em anel em um fio dreno exposto de 200 mm (8,87 pol.) no final do médulo de E/S do cabo.

(3) Nem toda conexao é sempre utilizada.
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Borne removivel (RTB)

Conector de fiagdo de campo para médulos de E/S.

Chaveamento eletrénico

Um recurso em que os médulos podem ser solicitados a realizar uma
verificagio eletronica para garantir que o moédulo fisico seja consistente
com o que foi configurado pelo software.

Codificagao desabilitada

Um modo de prote¢ao por codificacdo eletronica que nio exige a
correspondéncia de atributos do médulo fisico e o médulo contigurado no
software.

Conexio

O mecanismo de comunica¢io do controlador para outro médulo do
sistema de controle.

Conexio direta

Uma conexio de E/S em que o controlador estabelece uma conexio
individual com médulos de E/S.

Conexiao em modo de escuta

Uma conexio de E/S em que outro controlador possui/fornece a
configuracio e os dados para o modulo.

Conexio para rack

Uma conexao de E/S em que o médulo 1756-CNB coleta palavras de E/S
digitais em uma imagem de rack para conservar conexdes e largura de
banda da ControlNet.

Conexio remota

Uma conexio de E/S em que o controlador estabelece uma conexio
individual com médulos de E/S em um rack remoto.

Controlador-proprietario

O controlador que cria e armazena a configuracdo primaria e a conexao de
comunicag¢ao para um moédulo.

Correspondéncia compativel
Um modo de prote¢io por codificacio eletronica que exige que o médulo
fisico e o médulo configurado no software sejam correspondentes de

acordo com fornecedor e cédigo de catalogo. Neste caso, a revisao
secundaria do médulo deve ser maior ou igual a do slot configurado.
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Correspondéncia Exata

Um modo de prote¢io por codificacio eletronica que exige que o médulo
fisico e o médulo configurado no software sejam correspondentes de
acordo com o fornecedor, cédigo de catdlogo, revisdo principal e revisao
secundaria.

Download

O processo de transferéncia dos conteudos de um projeto na estagio de
trabalho para o controlador.

formato de comunicagao

Formato que define o tipo de informacio transferida entre um maédulo de
E/S e seu controlador-proprietirio. Este formato também define os tags
ctriados para cada médulo de E/S.

Inibir

Um processo do ControlLogix que permite configurar um médulo de
E/S, mas impede a comunica¢io com o controladot-proprietario. Neste
caso, o controladot se comporta como se o médulo de E/S ndo existisse.
Intervalo do pacote requisitado (RPI)

O valor méximo de tempo entre broadcasts de dados de E/S.

Lado do campo

Interface entre a fiagio de campo do usudtio e 0 médulo de E/S.

Lado do sistema

Lado do backplane da interface para o médulo de E/S.

Modo de operagio

Neste modo, ocorrem os seguintes eventos:

* O programa controlador estd sendo executado
* As entradas estdo produzindo dados ativamente

¢ As saidas sao controladas ativamente
Modo de programa
Neste modo, ocorrem os seguintes eventos:

* O programa controlador nio estd sendo executado.
* As entradas ainda estio produzindo dados ativamente.

* As saidas nio sio controladas ativamente e passam para seu modo
de Programa configurado.
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Moédulo de interface (IFM)

Um médulo que usa cabo pré-fiado para se conectar com um modulo de
E/S.

Moédulo de interface analégica (AIFM)

Os moédulos de conectam aos cabos com pré-fiagao para fornecer os
bornes de saida para 0 médulo de E/S analdgico. Estes médulos podem
ser montados em um trilho DIN.

Multicast

TransmissOes de dados que atingem um grupo especifico de um ou mais
destinos.

Multiplos proprietarios

Uma configuragao em que multiplos controladores-proprietarios usam
exatamente as mesmas informagdes de configuragdo para possuir
simultaneamente um moédulo de entrada.

Otimizagao para rack

Um formato de comunicagiao em que o médulo 1756-CNB coleta todas as
palavras de E/S digitais no rack remoto e as envia para o controlador
como uma unica imagem de rack.

Registro de data e hora

Um processo do Controllogix que registra uma alteracao nos dados de
entrada com uma referéncia de hora relativa de quando ocorreu essa
alteracio.

Remocgio e insergao sob alimentagao (RIUP)

Recurso do ControllLogix que permite a0 usudrio instalar ou remover um
médulo ou RTB enquanto a alimentagdo € aplicada.

Revisio principal

Uma revisao de médulo que é atualizada sempre que ha uma alteracio
funcional ao médulo.

Revisio secundaria

Uma revisiao de médulo que é atualizada sempre que ha uma alteragio no
moédulo que ndo afeta sua fun¢io ou interface.

Servigo

Um recurso do sistema que ¢ realizado sob demanda do usuario, como
reset de fusivel ou reset de trava de diagnostico.
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Tag

Uma area nomeada da memoria do controlador em que os dados sdo
armazenados.

Tempo de atualizagio de rede (NUT)

O menor intervalor repetitivo em que os dados podem ser enviados em
uma rede ControlNet. O NUT varia entre 2 ms e 100 ms.

Tempo de sistema (CST)

Valor temporizador que se mantém sincronizado para todos os médulos
dentro de um rack do barramento de controle.

Transmitir

TransmissGes de dados para todos os enderecos ou funcdes.
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Suporte Rockwell Automation

A Rockwell Automation fornece informagées técnicas na Web para ajuda-lo a usar nossos produtos.

Em http://www.rockwellautomation.com/support, vocé pode encontrar notas técnicas e sobre a aplicagio, codigos de

amostra e links para service packs de software. Vocé também pode visitar nosso Centro de suporte em

https://rockwellautomation.custhelp.com/ para ter acesso a atualizagoes de software, chats e féruns de suporte,

informagoes técnicas e perguntas frequentes e para se registrar para receber notificagoes de atualizagao de produtos.

Além disso, oferecemos diversos programas de suporte para instalagao, configuragio e localizagio de falhas. Para obter
mais informagdes, entre em contato com seu distribuidor ou representante Rockwell Automation local, ou visite

http://www.rockwellautomation.com/services/online-phone.

Assisténcia a instalacao

Caso sejam encontrados problemas nas primeiras 24 horas depois da instalacio, consulte as informagoes contidas neste
manual. Vocé também pode entrar em contato com um nimero de suporte ao cliente para obter ajuda inicial para
instalar e colocar seu produto em operacio.

Estados Unidos ou Canada 1.440.646.3434

Fora dos Estados Unidos ou Canada | Use o0 Worldwide Locator em http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/support/overview.page ou contate seu
representante Rockwell Automation local.

Devolugao de Satisfacao de Produto Novo

A Rockwell testa todos os seus produtos para ajudar a garantir que eles estao totalmente operacionais quando saem da
fébrica. No entanto, se seu produto nio estiver funcionando e precisar ser devolvido, siga estes procedimentos.

Estados Unidos Entre em contato com seu distribuidor. £ necessério fornecer o niimero de caso fornecido pelo Suporte ao Cliente (ligue para o nimero de
telefone acima) ao distribuidor para concluir o processo de devolugdo.

Fora dos Estados Unidos Por favor entre em contato com o seu representante local Rockwell Automation para o procedimento de devolucdo.

Feedback sobre a documentacao

Seus comentérios irdo ajudar a melhorar a documentagio. Para sugestoes sobre como aprimorar este documento,

preencha este formulario, publicagio RA-DU002, disponivel em http://www.rockwellautomation.com/literature/.

A Rockwell Automation mantém informag6es ambientais a respeito de seus produtos no site
http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/about-us/sustainability-ethics/product-environmental-compliance.page.

www.rockwellautomation.com
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