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Niskonapigciowe modutowe rozdzielnice napedowe MCC CENTERLINE 2500 Instrukcje instalacji

Wazne informacje dla uzytkownika

Przed instalacjg, konfiguracja, uruchomieniem lub konserwacja produktu nalezy zapoznac sie z niniejszym dokumentem i
dokumentami wyszczegdlnionymi w podrozdziale zawierajacym zrddla zewnetrzne, dot. instalacji, konfiguracji i dziatania tego
urzadzenia. Uzytkownicy oprécz znajomosci wymagan wszystkich obowigzujgcych przepiséw branzowych, przepiséw prawnych
i norm powinni zapoznac sie z instrukcjami instalacji urzadzen i okablowania.

Prace zwigzane z instalacja, regulacja, rozruchem, przekazaniem do eksploatacji, uzytkowaniem, montazem, demontazem i
konserwacja muszg by¢ wykonywane przez odpowiednio wyszkolony personel, zgodnie z obowigzujacym kodeksem branzowym.

Jezeli urzadzenie jest uzytkowane w sposéb niezgodny z instrukcjami producenta, zapewniana przez nie ochrona moze ulec
ostabieniu.

W zadnym wypadku firma Rockwell Automation, Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za szkody po$rednie i nastepcze
wynikajace z uzycia lub zastosowania niniejszego urzadzenia.

Przyklady i schematy w niniejszym podreczniku zostaly zamieszczone wytgcznie dla celéw ilustracyjnych. Z powodu duzej
réznorodnosci i wymagan zwigzanych z kazda poszczegdlng instalacja, Rockwell Automation, Inc. nie ponosi odpowiedzialnosci
prawnej za praktyczne uzycie w oparciu o takie przyklady czy schematy.

Firma Rockwell Automation, Inc. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci, w rozumieniu prawa patentowego w zwigzku z
informacjami, obwodami, wyposazeniem lub oprogramowaniem przedstawionymi w niniejszym podreczniku.

Powielanie zawartos$ci niniejszego podrecznika, w catosci lub w czesci, bez pisemnej zgody firmy Rockwell Automation, Inc. jest
zabronione.

W treéci podrecznika zamieszczono w razie potrzeby uwagi, majgce na celu uéwiadomienie uzytkownikowi kwestii
bezpieczeristwa.

OSTRZEZENIE: Oznacza informacje dotyczace dziatar lub okolicznosci mogacych by¢ przyczyna wybuchu w $rodowisku
niebezpiecznym, co moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci, szkod w mieniu albo strat finansowych.

w mieniu albo strat finansowych. Ostrzezenia utatwiajg identyfikacje zagrozen, sposaby zapobiegania im oraz
rozpoznawanie ich skutkow.

2 UWAGA: Oznacza informacje dotyczace dziatan lub okolicznosci, mogacych prowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci, szkod

WAZNE Uznﬁqzda in]:orr_nacje 0 krytycznym znaczeniu dla wtasciwego sposobu zastosowania produktu oraz zrozumienia jego
cech i dziatania.

Etykiety mogg by¢ rowniez umieszczone na urzadzeniu lub wewnatrz urzadzenia w celu poinstruowania o
okreslonych srodkach ostroznosci.

RYZYKO PORAZENIA ELEKTRYCZNEGO: Etykiety moga by¢ umieszczone na obudowie lub we wnetrzu urzadzenia, na
przyktad przemiennika czy silnika, aby zwréci¢ uwage na mozliwo$¢ wystepowania niebezpiecznego napiecia.

RYZYKO POPARZENIA: Etykiety mogg by¢ umieszczone na obudowie lub we wnetrzu urzgdzenia, na przyktad
przemiennika czy silnika, aby zwrécic uwage na mozliwo$¢ wystapienia niebezpiecznej temperatury powierzchni.

ZAGROZENIE tUKIEM ELEKTRYCZNYM: Etykiety moga by¢ umieszczone na obudowie lub we wnetrzu urzadzenia, na
przyktad rozdzielnicy napedowej, aby zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystapienia tuku elektrycznego. £uk elektryczn
powoduje ciezkie obrazenia ciata lub $mier¢. Zawsze nalezy uzywac odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej (PPE).
Przestrzegac WSZYSTKICH okreslonych przepisami wymagan dotyczacych bezpiecznej pracy oraz $rodkow ochrony
indywidualnej (PPE).
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Przedmowa

0 tej pub“kac'i Niniejsza publikacja zawiera nastepujgce procedury:
«  Przyjmowanie i postepowanie z przesytka CENTERLINE® 2500.
« Instalacja kolumn.
+ Instalacja kabli.
«  Dostep do komponentéw wewnetrznych.
« Instalacjai wymontowanie cztonéw.

«  Rozruch (przekazanie do eksploatacji) nowo zainstalowane;j
rozdzielnicy napedowe;.

«  Konserwacja rozdzielnicy napedowe;.

Pobieranie Pobierz oprogramowanie sprzetowe i powigzane pliki (na przyktad AOP, EDS
oprogram owania lub DTM) oraz uwagi do kolejnych wydan z Centrum Kompatybilnosci

. Produktéw i Pobierania Plikéw na stronie rok.auto/pcdc.
sprzetowego, plikow AOP,
EDS i innych

kaaz Zmian Ta publikacja zawiera nastepujace nowe i zaktualizowane informacje. Ta lista
obejmuje tylko znaczace aktualizacje i nie odzwierciedla wszystkich zmian.

Temat Strona
Zamieniono E1Plus i E3 Plus na E100™ jako dostepny elektroniczny przekaznik przeciazeniowy. 10
Dodano ostatnie zdanie do podrozdziatu Lokalizacja zespotéw tacznikéw. 23
Dodano krok 4 do podrozdziatu Usunigcie pokryw. 24
Dodano tabele Wazne do kroku 4 w podrozdziale Pozycjonowanie rozdzielnicy MCC. 25
Zamieniono wymiary migdzy kolumnami Ai B na rys. 10. 26
Usunigto IP42 z tytutu Obudowy klasy szczelnosci IP54 i dodano to do tabeli Porada. 27
Dodano zdanie wprowadzenia w rozdziale £aczenie kolumn. 34
Dodano podrozdziat kaczenie kolumn plecami w konfiguracjach z podwajnym frontem. 34
Zmieniono krok 4 z uwzglednieniem odniesienia do dodatkowych informacii. 35
Dodano tabele 7i 8 do podrozdziatu Zawarto$¢ zestawow tgcznikow. 4
Dodano informacje Wazne o zalecanych kluczach ptaskich na rys. 20 i 21. 4k, 45
gggsineinno tabele Porada na inng tabele Wazne w rozdziale Koficéwki przytaczy i dodano drugie 50
Zmniejszono moment maks. dla dokrecania $rub M6 z 4,5 na 4 Nm w tabeli 9. 52
Dodano tres¢ o SecureConnect™ do rozdziatu Cztony wysuwne. 65
Dodano podrozdziat Kompanenty cztonéw wysuwnych z SecureConnect. 66
Dodano informacje o SecureConnect do podrozdziatu Pozycje robocze cztonéw wysuwnych. 70
Imieniono krok Tl w sprawdzeniu fabrycznych nastaw zadziatania pod wymagania dla danej aplikacji. 7
Dodano podkroki b i ¢ do kroku 18. 80
Zaktualizowany adres URL strony i narzedzie do ustalenia potaczen EtherNet/IP dla sieci. 87
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https://rok.auto/pcdc

Dodatkowe zasoby Dokumenty zawierajgce dodatkowe informacje dot. produktéw zwigzanych
z Rockwell Automation.
Zrodto Opis

Roztadunek, transport wewnetrzny i przechowywanie modutowych
rozdzielnic napedowych CENTERLINE® 2500, publikacja 2500-IN0Q2.

Zawiera informacje dot. przyjmowania, przenoszenia i przechowywania rozdzielnic
CENTERLINE 2500.

CENTERLINE 2500 EtherNet/IP™ Motor Control Centers,
publikacja 2500-TD003

Zawiera informacje dot. rozdzielnic napgdowych z EtherNet/IP.

EtherNet/IP Network Devices User Manual, ENET-UM006

Zawiera opis konfiguracji i uzycia urzadzen EtherNet/IP do komunikacji w sieci EtherNet/
IP.

Ethernet Reference Manual, ENET-RM002

Zawiera opis podstawowej koncepcji Ethernet, komponentéw infrastruktury i wtasciwosci
infrastruktury.

CENTERLINE 2500 DeviceNet™ Motor Control Centers,
publikacja 2500-TD002

Zawiera informacje o rozdzielnicach z DeviceNet.

System Security Design Guidelines Reference Manual, SECURE-RMOQ1

Zawiera porady i wytyczne dot. przeprowadzenia oceny bezpieczenstwa, wdrazania
produktow Rockwell Automation w bezpiecznym systemie, podtaczenia uktadu sterowania,
zarzadzania dostepem uzytkownikow i dysponowania sprzetem.

DeviceNet Media Design User Manual, publikacja DNET-UM072

Zawiera informacje dot. projektowania, instalacji i rozwigzywania probleméw systeméw
kabli DeviceNet.

IntelliCENTER® Software User Manual, publikacja MCC-UM002

Zawiera informacje o instalowaniu i uzytkowaniu oprogramowania IntelliCENTER na
rozdzielnicach napedowych CENTERLINE.

Industrial Automation Wiring and Grounding Guidelines, publikacja 1770-4.1

Dostarcza ogdlne wytyczne instalowania systemdow przemystowych Rockwell Automation™.

Safety Guidelines for the Application, Installation and Maintenance of
Solid-state Controls, publikacja SGI-1.1

Zawiera ogdlne wytyczne dot. instalacji i konserwacji ptprzewodnikowych komponentéw
sterujacych.

Certyfikaty produktow, rok.auto/certifications.

Zawiera deklaracje zgodno$ci, certyfikaty i inne szczegéty dotyczace certyfikacii.

Publikacje mozna przeczytaé lub pobraé na stronie rok.auto/literature.
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http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/2500-in002_-pl-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/td/2500-td003_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/enet-um006_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/enet-rm002_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/enet-rm002_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/td/2500-td002_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/secure-rm001_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/secure-rm001_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/dnet-um072_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/mcc-um002_-en-p.pdf
https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/1770-in041_-en-p.pdf
http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/sgi-in001_-en-p.pdf
https://www.rockwellautomation.com/global/detail.page?pagetitle=Product-Certifications&content_type=tech_data&docid=de1cc7d81606981b0f214fed1137f539
www.rockwellautomation.com/literature

Rozdziat 1

Klasa ArcShield

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021

Przeglad systemu

Rozdzielnice napedowe (MCC) CENTERLINE® 2500 zostaly zaprojektowane
do zastosowan, ktére musza spetnia¢ miedzynarodowe standardy i praktyki dla
niskonapieciowych rozdzielnic napedowych. Rozdzielnice CENTERLINE 2500
doskonale nadajg sie do zastosowan przemystowych, w ktérych wymagany jest
dlugi czas sprawnosci i tatwos¢ serwisowania.

Konstrukcja szyny zasilajacej w CENTERLINE rozprowadza na MCC zasilanie
liniowe po roboczej strukturze separowanej szyny. Standardowa pionowa
centralna szyna zasilajaca 300 A dostarcza zasilanie do cztonéw nad i pod
szyna pozioma, w rezultacie dajgc mozliwos¢ skutecznego 600 A przy
nieograniczonym rozmieszczeniu cztonéw. Opcjonalna pionowa szyna 600 A
daje efektywnie prad znamionowy 1200 A.

Rozdzielnice MCC CENTERLINE sa dostepne réwniez w klasie ArcShield™.
Ta klasa obejmuje wlasciwosci odpornosci na tuk dla lepszej ochrony w razie
wystapienia wewnetrznego zwarcia tukowego.

Ze standardowymi zabezpieczeniami rozdzielnic MCC CENTERLINE 2500
opcja ArcShield posiada:

« Sprezynowe zatrzaski

«  Wzmocniong konstrukeje

« System uj$cia ci$nienia w dachu obudowy

« Ochrona do 300 ms dla 480 V/65 kA

Tabela 1- Klasyfikacja zgodnosci MCC CENTERLINE 2500 z ArcShield

Wartosc Opis
Klasyfikacja:
Ue 480V
Ip arc 65 kA
tarc 300 ms
Ipc arc 65 kA
Ochrona osobista i zespotdw jest odpowiednia dla ograniczonej pracy ciagtej; ochrona
Ochrona zespotow jest ograniczona do jednostek wychodzacych przetestowanych na warunkowy prad

w warunkach zwarcia tukowego.

Przetestowane przez niezalezna firme zgodnie z norma IEC/TR 61641, ktéra definiuje badania
w warunkach tuku od zwarcia wewnetrznego. Wszechstronne badania wykonane zgodnie z
Wymagania norma 2014-1 wydanie 3.0 spetnity wymagania dla Klasy A (spetnienie kryterium 1do 5) dla
szyny gtéwnej i cztonu od strony linii zasilania oraz dla Klasy C (spetnienie kryterium 1do 7) dla
wszystkich badan dla cztonéw po stronie odbioru.

Etykieta ArcShield umieszczona na MCC zawiera informacje o poziomie
dostepnosci i klasie tukoodpornosci. Przyktadowa etykieta i miejsce jej
umieszczenia, zob. Rys. 8 na str. 18.

Miejsce umieszczenia konstrukeji ArcShield, zob. Rys. 4 na str. 14 i zatrzaski
ryglujace drzwiczki ArcShield, zob. str. 54.
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Oprogramowanie
IntelliCENTER

10

Rozdzielnice MCC CENTERLINE 2500 z oprogramowaniem InteliCENTER®
dajg rozwigzanie zintegrowanego sprzetu, oprogramowania i komunikacji.
Skonfigurowane juz oprogramowanie daje mozliwos$¢é wgladu w czasie
rzeczywistym do danych, trendéw, historii komponentéw, schematéw
okablowania, podrecznikéw, instrukeji i czesci zapasowych, InteliCENTER
oferuje konfiguracje typu , plug and play”, diagnostyke i usuwanie usterek,
zmiany konfiguracji sprzetowej bez otwierania drzwiczek obudowy i przy
wygodnym §ledzeniu zmian. Umozliwia réwniez inteligentng diagnostyke

i predykcyjne informacje o nadchodzgcych usterkach.

Technologia InteliCENTER wzmacnia inteligencje rozdzielnicy MCC,
wykorzystujac wbudowang komunikacje sieciowg do akwizycji danych

i wykorzystania ich do konserwacji predykcyjnej, monitowania proceséw
i zaawansowanej diagnostyki.

Cechy IntelliCENTER

«  Whbudowana komunikacja sieciowa
- EtherNet/IP™ lub DeviceNet™
- Ochrona mediéw za barierami
- Porty dostepowe w ciggach przewodéw

- Topologia pozwalajaca dodawacé i usuwaé urzadzenia bez przerywania
pracy innych urzadzen w sieci

« Inteligentne sterowanie silnikami
- Przemienniki PowerFlex®
- Softstartery SMC™-3 i SMC-Flex
- Elektroniczne przekazniki przecigzeniowe E100™ i E300™
« Oprogramowanie InteliCENTER
- Rozproszone we/wy
- System POINT I/O™/DSA
- Wirtualna MCC
- Edytor parametréw
- Pulpity nawigacyjne stanu
- Zarzadzanie dokumentacja
- Informacje o czeéciach zapasowych
« Konfiguracja fabryczna
- Weryfikacja adreséw IP mediéw sieci komunikacyjnej
- Konfiguracja weztéw adreséw IP
- Kontrola komunikacji
- Przekazanie do eksploatacji sieci komunikacyjnej

Oprogramowanie IntelliCENTER

Rozdzielnice MCC IntelliCENTER moga by¢ wyposazone w skonfigurowane
juz oprogramowanie IntelliCENTER. To oprogramowanie widzi, zarzadza

i konfiguruje wiele szeregéw rozdzielnic MCC. Sterownik komunikacji
oprogramowania IntelliCENTER pozwala na zainstalowanie i obstuge
oprogramowania po EtherNet/IP lub DeviceNet. Oprogramowanie
IntelliCENTER moze funkcjonowacé jako samodzielny pakiet lub jako kontrolka
ActiveX w interfejsie HMI.
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Konstrukcja

Rozdzielnice CENTERLINE 2500 oferujg cztony kompletnie wyposazone

w przemienniki AC, softstartery i inne urzgdzenia. Laczenie z zasilaniem na
wtyk z tytu cztonu do pionowej szyny zbiorczej. Blokada mechaniczna
zapobiega otwarciu drzwiczek cztonu przy wlaczonym wylaczniku gtéwnym
w pozycji ON/I. Dodatkowa mechaniczna blokada uniemozliwia wyciagniecie
czlonu i jego wsadzenie przy zamknietym wytaczniku gléwnym cztonu.
Separowane pionowe ciaggi przewod6éw separuja kable sterowania i sieciowe od
okablowania zasilania. Czlony sg dostepne jako state i wysuwne.

Rys. 1- Rozdzielnica MCC CENTERLINE 2500

Wymiary

Kolumny w rozdzielnicach MCC CENTERLINE 2500 s3 zaprojektowane na
szerokos$ci od 500 do 1000 mm. Kazda kolumna ma wysoko$¢ 2300 mm i
glebokoé¢ 600 mm lub 800 mm. Dostepne s3 réwniez kolumny z podwéjnym
frontem. Dodatkowe opcje, zob. tabele na Rys. 2.

Rozmiar cztonu jest podawany w liczbie modutéw. Kazdy modul ma wysokosé
ok. 80 mm. Kolumny moga pomiesci¢ 24 moduléw w réznych kombinacjach
czlonéw.
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Rys. 2 - Wymiary typowej kolumny

Tabela 2 - Szeroko$¢

Wszystkie wymiary podano w mm, chyba ze

wskazano inaczej. Kolumna bez ciagu przewodow

Kolumna z ciagiem przewodow

Pokazano kolumne o gtebokosci 600 mm 2 Szerokosé cztonu Szerokosé Szerokosé Szerokosé Szerokosé
caionami wysuwmi 200 mm szerolose statego lub pionowego i | - catkowita cztony catkowita
C1agIem przewodow: wysuwnego" | gu przewodow'? kolumny statego'® kolumny
200 700 500 500
500 300 800 600 600
400 900 700 700
500 1000 800 800
(1) dost d 1...24 moduto 500 900
ostepne od 1...24 modutow
(2) Zalecane minimalne szerokosci ciggéw przewodéw dla roznych 1000 1000
form separacji:
« dla formy 3B, szerokos¢ 300 mm
« dla formy 4B typ 5, szerokos¢ 400 mm
« dla formy 4B typ 7, szeroko$¢ 500 mm
(3) Dotyczy petnej kolumny (24 modutow).
Tabela 3 - Gtebokos$¢ Tabela 5 - Cigzar, kg(l)
Front pojedynczy Front podwéjny Glebokos¢ kolumny
600 1200 Szerokos¢ 600 mm 800 mm
goo™ 16007 kolumny
1980 () Konfiguracje IP42 z pojedynczym frontem i szyng 600, 700 350 450
3200 A (tylko cztony z wytacznikiem powietrznym)
2z lub szyng 4000 A (wszystkie typy cztonow) 800 400 625
wymagaja 100 mm odstgpu powietrznego za 900 450 575
kolumna. W takich przypadkach catkowita
gtebokos¢ wynosi 900 mm. 1000 500 650
(2) Konfiguracje IP42 z podwojnym frontem i szyna (1) Podane ciezary odnosza sie do kolumny MCC
3200 A (tylko cztony z wytacznikiem powietrznym) z szeéciorﬁa c¥+0nami.aNa feaktyczna wgge ma wphyw
lub szyna 4000 A (wszystkie typy cztonow) szereg czynnikow (liczba cztonw, pozioma szyna
wymagaja 400 mm odstepu powietrznego miedzy zasilajaca, szerokos$é ciggu przewodow, grebokosé
plecami kolumn. W takich przypadkach catkowita kolumny oraz opakowanie transportowe).
gtebokosc wynosi 2000 mm. Specyfikacja przesytki dostarczana razem z
.., . rozdzielnica MCC zawiera doktadne cigzary przesytki.
) Tabela 4 - Grubo$¢, nominalna
% } opis Wartode Tabela.x 6 - Wysokos¢ _
v ) /3@ Phyty boczne ) Wymiar Wartos¢
7 (wszystkie gtgbokosci) Wysokos¢ catkowita 2300
e Piyty tylne « 7g0rng ptyta przepustowa 2306
500 1ub 800 200.500  (wszystkie szerokosci) 25 + Z okapem wentylacyjnym 2370
Dolny ceownik montazowy™ 35 « 7 katownikiem do podnoszenia 2375
y - y ! « Z katownikiem do podnoszenia na 2387
Piyty gorne ) 9 ptycie przepustowej
(wszystkie szerokosci) =
Dostepna wysoko$¢ 1980
E*):Y dolne . . 2 Gorny poziomy cigg przewodow 170
okrywy poziomego ciagu - - -
prze\yvozdl:/v go clag 2 Dolny poziomy mqq przewnqow b5
Drzwiczki ciagu przewodow 9 Zewnetrzny ceownik montazowy 35
Drzwi'?) 2,25
Drzwi ArcShield 480 V¥ 25,3
(1) Przod i tyt.
(2) 2 mmdla1...22 modutow, 2,5 mm dla 24 modutow.
(3) 25mmdla...22 modutéw, 3 mm dla 24 modutow.
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Konstrukcja typowe;j
kolumny

Ptyta boczna lewa

Ptyty koricowe gérnego
ciagu przewoddow

Opcjonalny izolator
Srodkowej phyty
zamykajacej ArcShield

N\

Srodkowa ptyta

zamykajgca ——re

Plyty koncowe dolnego
ciggu przewodow

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021

Kolumny s3 sztywnymi wolnostojgcymi konstrukcjami z mocnymi
ceownikami montazowymi. Kolumny s3 mocowane na miejscu montazu przez
skrecenie ich §rubami umieszczonymi w otworach przej$ciowych

w ceownikach montazowych lub poprzez zespawanie ich.

Dla modutowych rozdzielnic napedowych CENTERLINE 2500 serii D
standardem dla wewnetrznych czesci z blachy metalowej jest metal
ocynkowany Z275.

Rys. 3 - Typowa kolumna

Katownik do podnoszenia

Ciag przewoddow
sieciowych

Pozioma
szyna
zasilajaca

3o

N e N e W

o

s
o
‘-l
‘!‘

T =

—
=
=

&=\

=

a
==
Sy o
=g

=

=

4 e
A A
=

o

(N

- e s

2
Ceowniki montazowe

Piyta gorna

+— Gorna bariera ciagu przewodow

Gorna potka ciagu przewodow

/0——— Gorna pokrywa ciagu

przewodow

Drzwiczki do pionowego ciggu przewodow

\
\s
A\

Zespot podparcia cztonow i
ciaggu przewodow

Pétka podparcia pojedynczego cztonu

Ptyty dolne

Pokrywa dolnego ciggu przewodéw
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Kolumny ArcShield majg dodatkowe usztywnienie.

Rys. &4 - Sprzet ochronny kolumny ArcShield

Ptyta dekompresji
Aby uzyskac¢ wiecej informacji, patrz str. 21.

Wsporniki zamontowane
na ramie
Aby uzyskac wiecej informacji,
patrz str. 49.

D Szczegot C

Wsporniki zatrzaskow drzwiczek
Aby uzyskac wigcej informacji, patrz str. 49.

R

I .

Srodkowa ptyta
zamykajaca z izolatorem
Tylko dla skrajnych kolumn

W szeregu.
Wigcej szczegdtow, zob.
Rys. 3 na str. 13.

Szczegot D

Rys. 5 - Konfiguracja kolumn
Kolumny zainstalowane w konfiguracji z pojedynczym frontem Kolumny zainstalowane w konfiguracji z podwéjnym frontem

LT LR e

UWAGA: Konfiguracje IP42 z pojedynczym frontem i szyna 3200 A (tylko cztony z wytacznikiem UWAGA: Konfiguracje IP42 z podwdjnym frontem i szyng 3200 A (tylko cztony
powietrznym) lub szyna 4000 A (wszystkie typy cztonow) wymagaja 100 mm odstepu z wytacznikiem powietrznym) lub szyng 4000 A (wszystkie typy cztonow)
powietrznego za kolumna. wymagaja 400 mm odstepu powietrznego migdzy plecami kolumn.
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Dane techniczne

W ponizszej tabeli podano specyfikacje techniczne dla modelu rozdzielnicy

MCC 2500.

Certyfikaty (2500-CToxx) mozna znalez¢ w Bibliotece Rockwell Automation:
https://www.rockwellautomation.com/global/literature-library/

overview.page.

PN-EN 60204-1:2006 + A1:2009

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Cze$¢ 1: Wymagania ogéine

IEC 61439-1 Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe; Czgsc 1: Wymagania ogolne
Normy IEC 61439-2 Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe; Czgs¢ 2: Rozdzielnice i sterownice do rozdziatu energii
elektrycznej
|EC/TR 61641 wyd. 3.0, 2014-1, Zabudowane rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe; Przewodnik testowania w warunkach tuku od
czescildo7 zwarcia wewnetrznego.
2011/65/UE Dyrektywa RoHS
Dyrektywy WE 2004/108/WE Dyrektywa EMC
2006/95/WE Dyrektywa niskonapigciowa
ABS i ABS Shipboard 2500-CT015, 2500-CT016 i 2500-CT017
Znak zgodnosci CE 2500-CT008 i 2500-CT009
Certyfikaty i China Compulsory Certificate (CCC) 2500-CT010, 2500-CT0M, 2500-CT012, 2500-CT013 i 2500-CT022
0znaczenia DEKRA 2500-CT018, 2500-CT019, 2500-CT020 i 2500-CT021
EAC MCC-CT001
Dopuszczenie Sl 2500-CT014
Znamionowe napigcie robocze, U do 690V, 3 fazy
yr?;]rir?i%i:owe Czestotliwos¢ znamionowa, f,, 50...60 Hz

Znamionowe napiecie izolacji, U;

1000 V, 3 fazy

Prady znamionowe

Znamionowy prad ciagty, I
Wytrzymato$c zwarciowa szczytowa, |y
Krotkotrwata wytrzymatosc pradowa, I,

Punkt neutralny (N)

Szyna pozioma do 4000 A; szyna pionowa do 1200 A na kolumne(”
Szyna pozioma do 210 kA
Szyna pozioma do 100 kA przez1s

Na petne obcigzenie lub potowe obcigzenia

Droga uptywu i
odstep izolacyjny

Znamionowa wytrzymato$¢ na udar
napigciowy, Uipg

Grupa materiatowa (kategoria
przepieciowa)

Stopien zanieczyszczenia

6kV, 8KV lub 12 kV

Illa (175 </= CTI < 400)
3

Materiat i powtoka
szyny

Pozioma szyna zasilajaca
Pionowa szyna dystrybucyjna
Przewdd ochronny (PE)

Miedz (z opcjonalng powtoka ocynkowana)
Miedz z powtoka ocynkowang
Miedz (z opcjonalng powtoka ocynkowana)

Stopnie ochrony

IEC 60529

IP20, IP42 lub [P54

Formy separacji

IEC 61439-2

Formy 2b, 3b, 4b lub 4b typ 7

Wymiary kolumn

Wysoko$¢, szerokosc i gtebokose

zob. str. 12

Wielkos¢ modutu (przyblizona)

wys. 80 mm x szer. 500 mm =1modut

Jednostki Moduty na kolumng, maks. 24 rozne kombinacje modutéw
Wielkosci cztonéw wyjmowanych 1,2, 4,6, 8,10 12 modutéw
Obrobka Wewnatrz 7275 metal ocynkowany (wnetrze malowane dostepne jako opcja niestandardowa)
powierzchniowa . . . .
konstrukcji Na zewnatrz Lakier RAL 7032 Pebble Grey (inne kolory na zadanie)
Temperatura przechowywania -25...+55°C
Srodowisko Temperatura robocza (otoczenia) -5..+40°C przy wilgotnosci do 95% bez kondensacji

Wysokos¢ n.p.m.

do 1000 m n.p.m. bez obniZania warto$ci znamionowych; powyzej 1000 m n.p.m. z obnizaniem wartosci
znamionowych

(1) do 600 A na dole i na gorze, efektywnie 1200 A na kolumne.
(2) Srednia temperatura w okresie 24-godzinnym nie moze przekracza¢ 35°C.
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Tabliczka znamionowa Zgodnie z normga PN-EN 61439-1 kazda kolumna w rozdzielnicy CENTERLINE
2500 jest zaopatrzona w tabliczke znamionowg znajdujaca sie na obudowie lub
drzwiczkach pionowego ciggu przewodéw.

Rys. 6 - Tabliczka znamionowa kolumny

CENTERLINE 2500
MOTOR CONTROL CENTER

i IDENTIFICATION SERIES
Numer katalogowy/Numer seryjny S N 2 5 O O 7 6 5 O ,! 3 5 8 5 1 6 T | O o D Litera
serii

Ue 690 VAC MAX. 3 PHASE f. 50/60 Hz

, HORIZ

POWER

Napiecie i prad znamionowy

szyny zasilajacej : : C .
~ NEUTRAL SN - N

IEC EN 61439-2

Numer kolejny

- T
identyfikujacy kolumng yp

obudowy

MADE BY ROCKWELL AUTOMATION IN POLAND

Kazdy czton ma réwniez wlasng etykiete identyfikacyjng. W cztonach
wysuwnych etykieta identyfikacyjna znajduje sie na wewnetrznej $cianie
dolnej. W cztonach stalych etykieta identyfikacyjna znajduje sie na
wewnetrznej stronie §ciany z prawej strony.

Rys. 7 - Etykieta identyfikacyjna cztonu

Numer katalogowy/Numer seryjny Typ urzadzenia i moc znam. Umiejscowienie cztonu
| |

‘DOL 1.1kW'

6502547554-100-01P) DIAG.NO:1030 120V/60Hz

MADE BY ROCKWELL AUTOMATION IN PGLAND

| I |
Numer zaméwienia Napiecie znamionowe

Do prawidtowej identyfikacji danego wyposazenia przez pracownikéw sprzedazy
@ lub wytwércy potrzebny jest numer katalogowy lub numer seryjny i litera serii.
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Rozdziat 1 Przeglad systemu

Kolumna MCC - kolejnosé
numerow

Etykiety ArcShield

WAZNE Rozdzielnice CENTERLINE 2500 sa tak zaprojektowane, ze moga dziata¢
w dowolnym ustawieniu kolejnych kolumn. Niemniej jednak zaleca sie
instalowanie kolumn w ustalonej kolejnosci.

Dla kazdej kolumny w MCC CENTERLINE 2500 na tabliczce znamionowej

znajduje sie numer kolejny kolumny w szeregu, przyktadowo kolumna MCC 1

z1lub1z 5. Wigcej informacji na temat numerowania kolumn, zob. Rys. 6.

Kolumny sa ponumerowane zgodnie z fabrycznie dostarczonymi rysunkami

w rzucie pionowym MCC i w sposéb ulatwiajacy identyfikacje kolumn

i cztonéw. W przypadku watpliwosci co do numerowania kolumn w trakcie
instalacji w terenie, inspekeji czy eksploatacji pomocne mogg sie okazaé
ponizsze instrukcje.

WAZNE Pierwsza od lewej kolumna musi by¢ zainstalowana we wtasciwym
miejscu do potaczenia szyny. (Oba korice w uktadzie z podwajnym
frontem musza by¢ zainstalowane jako korice do potgczenia).

W przypadku dodawania kolumn do istniejgcej rozdzielnicy MCC
najwazniejsze kwestie to spasowanie szyny poziomej, zgodny typ obudowy
i przepustowos¢ sieci dla catego szeregu szaf MCC. Znamionowe napiecie,
prad, wytrzymalo$é zwarciowa, a takze stopieri IP muszg by¢ zgodne dla
wszystkich kolumn.

Kolumny w rozdzielnicy z zespotem odpornym na tuk majg etykiety o klasie
tukoodpornoséci (szczegdt E na Rys. 8 na str. 18) umieszczone pod tabliczka
znamionowy. Wystepujg réwniez etykiety na innych czesciach, ktore musza
zostaé umieszczone przed oddaniem do eksploatacji rozdzielnicy MCC z
ArcShield; zob. Rys. 8 na str. 18.

Skrajne w szeregu kolumny w MCC CENTERLINE 2500 z ArcShield majg tylng

narozng przegrode i izolacje na srodkowej bocznej plycie zamykajacej; wiecej
informacji, zob. Rys. 4 na str. 14. Na kazdym koncu szeregu szaf maja rowniez

zewnetrzne pionowe katowniki wsporcze.
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Rozdziat 1

Rys. 8 - Rozmieszczenie etykiet ArcShield

0o o _—=—=> o  —o—=— o o

° ago ° UWAGA:Wszystkie etykiety sa na zewnatrz poza ,E".
O QO
R o o HOT GASES MAY BE EXHAUSTED IF AN INTERNAL
ARCING FAULT OCCURS
E S
Widok od gary DO NOT MODIFY PLATE OR INSTALL
0 CABLE/CONDUIT IN THIS LOCATION.
O ™ ] o O [ o PLATE MUST REMAIN UNOBSTRUCTED.
. 6B Allen-Bradiey . 6B Allen-Bradley
0 IlcShield' CENTERLINE® 2300 G CENTERLINE® 2800
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DURING OPERATION

B
=)

e

@O

[2]

ARC PROOF ASSEMBLY

PERSONAL AND ASSEMBLY PROTECTION UNDER ARCING CONDITIONS
PER IEC/TR 61641:2008

PROSPECTIVE CURRENT, I 5rc < 65 kA
ARC DURATION, t ;. < 300 ms
OPERATIONAL VOLTAGE, Ug < 480V

o DOORS AND COVERS MUST BE PROPERLY
CLOSED, LATCHED, AND SECURED.
REFER TO PUBLICATION 2500-IN0O1.

ASSEMBLY MUST BE INSTALLED PER
MANUFACTURER’S INSTRUCTIONS.

ASSEMBLY WILL NOT FUNCTION AS
ARC PROOF IF ABOVE GUIDELINES ARE
NOT FOLLOWED.

FAILURE TO FOLLOW THESE GUIDELINES
COULD RESULT IN SEVERE INJURY OR

[
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Widok z przodu - zamontowany na ramie Widok z przodu - wysuwny
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Rozdziat 2

Przyjmowanie

Przyjmowanie, przenoszenie i przechowywanie

Wiecej informacji na ten temat, zob. Instrukcje przyjmowania, Roztadunek,
transport wewnetrzny i przechowywanie modutowych rozdzielnic
napedowych CENTERLINE® 2500, publikacja 2500-INoo2. Ta publikacja jest
wysylana z kazda rozdzielnicag MCC, jest schowana w przezroczystej
polietylenowej (polywrap) kopercie doczepionej do zewnetrznej strony MCC.

zapobiec obrazeniom ludzi lub uszkodzeniom konstrukcji, rozdzielnice
podnosi¢ i przenosi¢ wytgcznie metodami podanymi w rozdziale Roztadunek,
transport wewnetrzny i przechowywanie modutowych rozdzielnic
napedowych CENTERLINE 2500, publikacja 2500-INO02.

2 UWAGA: Srodek ciezkosci w rozdzielnicach jest z przodu i na gérze. Aby

Rozdzielnice CENTERLINE 2500 s3 dostarczane w pozycji pionowej jako bloki
transportowe jedno- lub dwukolumnowe albo dwu- lub czterokolumnowe

z podwojnym frontem. Kazdy blok transportowy rozdzielnicy CENTERLINE
2500 jest wyposazony w katownik do podnoszenia. Kazda kolumna w bloku
transportowym jest przykrecona do podstawy transportowej z uzyciem
demontowalnych katownikéw i jest owinieta przezroczystg folig. Ta ochrona
stuzy do transportu w pozycji pionowej i nie jest wodoodporna. Wyposazenie
wystajace poza strukture jest rowniez zabezpieczone.

Specjalne opakowania eksportowe ,heavy-duty” s3 podobne do opakowania
standardowego, ale sg owiniete folig , polywrap”, ktéra chroni przed
sporadycznym rozpryskiem wody. Ponadto rama drewniana i poszycie
otaczajg kolumny. Opakowanie transportowe ,heavy-duty” nie jest
wodoodporne, wodoszczelne ani nie jest przeznaczone do sktadowania przez
dtugi czas.

Po otrzymaniu dostawy rozdzielnicy nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ ze
specyfikacja przesylki rozmiaréw i wagi przesytki. Skontrolowaé przesytke pod
wzgledem ewentualnych brakéw czy uszkodzeni. W razie wykrycia brakujgcych
lub uszkodzonych pozycji, zob. kroki opisane w publikacji 2500-INoo2.
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Rozdziat 2

Przenoszenie

Przechowywanie

20

Ponizej podano dopuszczalne metody przenoszenia kolumn rozdzielnicy na
terenie obiektu przyjecia przesytki. Te metody zostaly opisane w publikacji
2500-INoo2.

« Uzycie wozka widtowego

« Mechanizm z podwieszeniem do podnoszenia (suwnica lub dzwig)

« Podnoszenie z zawiesiem

Kolumny rozdzielnicy nalezy przenosié tylko w pozycji pionowej dachem na
gbrze. Nieprzestrzeganie tej metody moze prowadzi¢ do uszkodzenia szyn
zbiorczych, modutéw i obudowy.

Rozdzielnica MCC musi pozostawa¢ dokrecona do podstawy transportowej, az
znajdzie sie w miejscu ostatecznej instalacji.

Aby zapabiec obrazeniom ludzi lub uszkodzeniom konstrukcji, nie wolno
prébowac podnosic czy przenosi¢ rozdzielnicy innymi metodami niz
zamieszczonymi w rozdziale Roztadunek, transport wewnetrzny

i przechowywanie modutowych rozdzielnic napedowych CENTERLINE 2500,
publikacja 2500-IN002.

2 UWAGA: Srodek ciezkosci w rozdzielnicach jest z przodu i na gérze.

Rozdzielnice CENTERLINE 2500, czlony i zwiazane z tym wyposazenie nalezy
przechowywaé w czystym i suchym srodowisku o temperaturze w zakresie od —
25°C do +55°C (-13...+131°F). Na krotki okres (ponizej 24 godzin) dopuszczalna
jest temperatura do 70°C (158°F). Uwazac i nie dopuszczaé do narazenia na
duzg wilgotnos¢, wibracje czy wstrzasy.

Przykryte plastikiem rozdzielnice MCC przechowywaé w miejscu, gdzie nie
dojdzie do przedostatnia sie brudu i pytu do §rodka. Regularnie sprawdzad,
czy nie zbiera sie kondensacja, i w razie potrzeby zainstalowaé grzejniki
przeciwkondensacyjne. Aby zaméwi¢ grzejniki przeciwkondensacyjne,
prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem Rockwell Automation.
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Rozdziat 3

Planowanie lokalizacji

Instalacja kolumn

Przy planowaniu lokalizacji dla rozdzielnicy CENTERLINE® 2500 MCC nalezy
uwzglednié nastepujace kwestie:

Miejsca wejscia i wyjscia kabli (zob. Dodatek B na str. 103)
Tory szynowe

Wysokos¢ catkowita powierzchni instalacyjnej
Wyréwnanie z pozostalym wyposazeniem
Potrzeby w przysztoéci

Srodowisko

Miejsce musi by¢ réwne i wypoziomowane, a Srodowisko musi by¢ zgodne ze
stopniem ochrony obudowy.

ArcShield™ - wymagana przestrzen

Nalezy zabezpieczy¢ co najmniej 300 mm wolnej przestrzeni nad MCC na plyty
dekompresji dziatajace w razie wystgpienia zaptonu tuku.

300 mm
Minimalne odstepy

ArcShield ptyta dekompresji
na dachu kolumny. e

nieprawidtowe zadziatanie w razie wystapienia tuku.

ﬁ UWAGA: Nie wolno stawac na tych ptytach, moze to spowodowac ich
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Usuwanie materiatow
opakowaniowych

22

Srodowisko

Rozdzielnice MCC CENTERLINE 2500 s3 przeznaczone do pracy w warunkach
eksploatacji opisanych w normie IEC 61439-1. Zmienno$¢ temperatury i
wilgotnosci wzglednej moze wywotaé sporadyczng kondensacje.

Temperatura

W trakcie pracy MCC temperatura otoczenia musi sie miesci¢ w zakresie
-5..4+40°C (23...104°F). Srednia temperatura w okresie 24-godzinnym nie moze
przekraczac 35°C (95°F).

Wilgotnosc

Wilgotnos¢ niekondensacyjna jest dopuszczalna do 95% dla temperatury
maksymalnej 40°C (104°F), przy Sredniej temperaturze nie przekraczajacej 35°C
(95°F) w okresie 24 godzinnym.

Wysokosc n.p.m.

Rozdzielnice CENTERLINE 2500 MCC nadajg sie do pracy w miejscach
instalacji lezacych do 1000 m (3281 stép) nad poziomem morza bez obnizenia
wartos$ci znamionowych. W przypadku instalacji na wysokosciach powyzej
1000 m n.p.m. (3281 stdp) prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem
Rockwell Automation® w kwestii oméwienia obnizenia parametréw
znamionowych.

Stopien zanieczyszczenia

Rozdzielnice CENTERLINE 2500 MCC nadaja si¢ do Srodowiska o stopniu
zanieczyszczenia 3. Norma IEC 61439-1 definiuje stopien zanieczyszczenia
3 jako ,wystapienie zanieczyszczenia przewodzacego lub suchego
zanieczyszczenia nieprzewodzgcego, ktore stanie sie przewodzace pod
wplywem kondensacji”.

Po przybyciu MCC na miejsce instalacji nalezy usuna¢ materialy
opakowaniowe. Zachowac na przyszlos¢ wszystkie podreczniki, instrukeje
i karty katalogowe.

rozdzielnica nie zostanie zamocowana. Srodek ciezkosci w rozdzielnicach

UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom, zachowaj ostrozno$¢, dopoki
A jest z przodu i na gérze.

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021



Rozdziat 3 Instalacja kolumn

1. Usung¢ opakowanie na szynie poziomej, o ile jest, i usunaé cztery
wsporniki, jak pokazano (szczegét A).

Wspornik do skrzyni

transportowej

(w czterech miejscach)
N

Katownik transportowy
(w czterech miejscach)

Szczegot A

2. Wykreci¢ §ruby mocujace kazdy katownik transportowy do podstawy
(szczegdl B).

UWAGA: Po usunigciu katownikow transportowych MCC nie jest juz
zamocowana do podstawy transportowe;j.

3. Usuna¢ katowniki transportowe z MCC.
Teraz mozna zdja¢é MCC z podstawy transportowej.

Lokalizacja zestawow tacznikéw szyn

Miejsce przechowania zestawow
tacznikéw szyn oznaczone jest wyrazng
rézowy etykietg zdejmowalng
(zewnetrzna strona kolumny). Zestawy
tacznikéw PE znajdujq sie na dolnym
poziomym ciggu przewodow i sg
przymocowane do poziomej szyny PE.

Znajdz zestawy tgcznikéw i odtéz je do
pézniejszego wykorzystania. Zawartos$é
zestawow tgcznikéw, zob. Tabela 7 na
StI. 41.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Zdejmowanie pokryw

Aby usuna¢ pokrywy na MCC, postepuj zgodnie z ponizsza procedurg.
1. Usun z MCC pokrywy z dolnego i gérnego poziomego ciggu przewoddw.

2. Oile sg, usun gérne, dolne i srodkowe plyty zaslepiajgce na bokach
dwdch kolumn, ktére majg by¢ taczone.

Rys. 9 - Pokrywy ciggow przewodéw i ptyty zaslepiajace do usuniecia z MCC

3. Jezeli wystepuje ArcShield, usun izolatory Srodkowej plyty zaslepiajacej.

WAZNE Planujac trase prowadzenia kabli, uwzglednij mozliwo$¢ wymiany
kabla w przysztosci.

Wiecej informacji na temat instalacji kabli, zob. Rozdzial 4 na str. 49.

4. W konfiguracji z podwéjnym frontem przed ustawieniem kazdej
kolumny w MCC usun z niej plyte tylna.

WAZNE Zachowaj osprzet M6 usuniety z ptyty tylnej. Bedzie

wykorzystany w £aczenie kolumn plecami w konfiguracjach z
podwajnym frontem. na str. 34.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Pozycjonowanie rozdzielnicy MCC

W celu pozycjonowania MCC, postepuj zgodnie z ponizsza procedurs,.

WAZNE Konfiguracje w wersji IP42 wymagajg odstepow powietrznych w
kolumnach. Aby uzyskac wiecej informacji, zob. Rys. 5 na str. 14.

1. Komplety dokumentacji wystane ze ztozonymi juz rozdzielnicami MCC
obejmuja rysunek rzutu pionowego MCC z planem rozmieszczenia na
podlodze. Znajdz i skorzystaj z tego planu rozmieszczenia na podlodze
przy pozycjonowaniu kolumn MCC.

2. Zidentyfikuj skrajna kolumne od lewe;.

o

] B &

8] 8] ]

1 |e-- 1 |e-- :

“<-- 1 |4--
B | |e-- B | |a-- &
| ] al |-
N
N
§kréjna kolurﬁné . .Dla kolejr{ych kolumn poz.ior.na szyna B
lewa zasilania wystaje poza kolumne

Pozioma szyna zasilania nie wystaje poza MCC. Dla kolejnych kolumn
pozioma szyna zasilania wystaje poza MCC.

3. Ustaw MCC w miejscu, gdzie ma zosta¢ zainstalowana.

WAZNE Powierzchnia podtogi musi by¢ wypoziomowana.

4. Zaleznie od miejsca instalacji, zacznij od kolumny skrajnej z lewej lub
skrajnej z prawej i instaluj na raz po jednym bloku transportowym.

przyjmowania, Roztadunek, transport wewnetrzny i przechowywanie
modutowych rozdzielnic napedowych CENTERLINE 2500, publikacja
2500-IN002, ktore sa dotaczone do wystanych MCC. Zastosuj sie do
tych wskazowek, aby zapobiec obrazeniom personelu i uszkodzeniom
urzadzen w trakcie przenoszenia i utatwic sobie przenoszenie MCC na
miejsce instalacji.

2 UWAGA: Wskazowki dot. przenoszenia MCC, zob. instrukcje

Mocowanie rozdzielnicy Komplety dokumentacji wystane ze ztozonymi juz rozdzielnicami MCC

MCC obejmujg rysunek rzutu pionowego MCC z planem rozmieszczenia na
podlodze. Aby zamocowaé kolumny do podtoza, zob. otrzymany plan
rozmieszczenia na podlodze oraz nastepujace procedury.

Instrukcje prowadzenia kabli i rurek instalacyjnych, zob. Rozdziat 4.

WAZNE Konfiguracje w wersji IP42 wymagaja odstepow powietrznych w
kolumnach. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zob. Rys. 5 na str. 14.

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021 25


https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/2500-in002_-pl-p.pdf

Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Metody zamocowania

Kolumny MCC lub bloki transportowe mozna do podloza przykreci¢ srubami
lub przyspawaé. W przypadku obu metod zastosowanie majg dwa ceowniki
montazowe na spodzie kazdej kolumny MCC.

Metoda przyspawania

Aby przyspawaé kolumne MCC lub blok transportowy do podtoza, zob. Rys. 12
na str. 32.

Metoda przykrecenia

Dla kazdej kolumny MCC sg dostarczone dwa profile montazowe. Réwniez
dostepna jest opcjonalnie rama montazowa. Dla obu metod montazowych
przykreca sie do czterech $rub stalowych M12 (klasa co najmniej 8.8). Najlepsze
wyniki daje wezeéniejsze osadzenie §rub w podiozu — przed instalacjg kazdej
kolumny MCC. Wiecej informacji na temat lokalizacji §rub montazowych, zob.
str. 27 do str. 29.

Rys. 10 - Wymiary profili montazowych i lokalizacja $rub

[l
T k T
O — . p—
% ® UWAGA: 7adna z tych N ®
‘ ! metod nie daje rwnej o0 o0
Otwary na sruby montazowe (4), ptaszczyzny ze $ciang Qtw;ry]ga $ruby montazowe (4),
sredn. 18 mm. kolumny MCC. $redn. 18 mm.

Standardowe ceowniki montazowe
(po 2 zainstalowane na kazda kolumng)

Front kolumny

¢ : : ¢ 00 0o
—_— — — @ . —_—— - '
# l«——— —— A — — > l<— 68 ﬁ l«—————— A <— 68
35 3
Wszystkie wymiary w mm.
Szerokos¢ A B Gtebokosé c D
kolumny MCC kolumny MCC

500" 361 497 600 512 582

600 461 597 800 T2 782

700 561 697

800 661 797

900 761 897

1000 861 997
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(1) Dostepne tylko z opcjonalng przyspawang rama.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Uszczelnienie obudowy IP54 przed podtaczeniem

O Ponizsza procedura nie dotyczy obudowy IP20 i IP42.

1. Wyciagnij tube z uszczelniaczem (masa) z zestawu tgcznikowego
i przeczytaj instrukcje stosowania zamieszczong na tubie.

2. Obetnij koricéwke na pierwszym nacieciu, 3 mm od czubka.

Naktadaj ciagly Scieg masy uszczelniajacej o szerokosci 3 mm po
zewnetrznej krawedzi ptyty bocznej rozdzielnicy.

4. Zsun kolumny razem.

Sprawdz, czy szafy s3 réwno ustawione, a otwory tgczeniowe sg
zréwnane.

WAZNE Po usunigciu z obudowy IP54 katownikoéw do podnoszenia nalezy
uszczelni¢ masa réwniez otwory na $ruby taczace katowniki.

Mocowanie blokow transportowych o szerokosci jednej kolumny
i Z pojedynczym frontem

Ponizsze instrukcje dotycza przykrecenia MCC. Wymagania co do
przyspawania, zob. Rys. 12 na str. 32.

WAZNE Sprawdz, czy jest wystarczajgco wolnego miejsca z bokéw kolumny na
dostep do miejsc, gdzie maja by¢ tylne $ruby montazowe.

Do przykrecenia kolumn do podtoza uzyj stalowych $rub M12 (klasa co
najmniej 8.8).

1. Aby znalez¢ przedni profil montazowy, zdejmij pokrywe dolnego ciggu
przewodéw. Lokalizacja pokrywy, zob. Rys. 3 na str. 13.

2. Przykrec front MCC do podloza z zastosowaniem wymiaréw
montazowych na ponizszej ilustracji i z wymaganiami co do profilu
montazowego podanymi na str. 26.

3. Zaléz z powrotem pokrywe dolnego ciggu przewodéw.

4. Aby znalez¢ tylny profil montazowy, zdejmij tylng plyte dolnego ciggu
przewodéw obok tylu cztonu. Lokalizacja plyty tylnej, zob. Rys. 3 na
str. 13.
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Instalacja kolumn
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5. Przykrec tyt MCC do podloza z zastosowaniem wymiaréw montazowych
na ponizszej ilustracji i z wymaganiami co do profilu montazowego
podanymi na str. 26.

6. Zaldéz z powrotem tylng plyte dolnego ciggu przewodéw.

Wymiary w mm
Rysunek przedstawia widok z géry kolumny
0 szerokosci 600 mm i 800 mm.

B —

360...860

« 50000 —

e

( O TYL.

438...638

Przewdd ochronny PE
A /

600...800

512..12

8 ey

PRZOD

*

Wl e owoe ]
. Grubosé Odlegtosé, . Grubosé Odlegtosé,
Zasilanie | materiatu, mm mm Zasilanie | materiatu, mm mm
doptyw, A doptyw, A
A B A B
do 1600 6 234 3200 18 222
2000...2500 12 228 4000 24 216

Mocowanie blokow transportowych o szerokosci dwéch kolumn
i 2 pojedynczym frontem

Ponizsze instrukcje dotycza przykrecenia MCC. Wymagania co do
przyspawania, zob. Rys. 12 na str. 32.

WAZNE

Sprawdz, czy jest wystarczajaco wolnego miejsca z wystawionych bokéw
kolumn na dostep do miejsc, gdzie maja by¢ tylne $ruby montazowe.

Do przykrecenia kolumn do podtoza uzyj $rub stalowych M12 (klasa co
najmnie;j 8.8). Nie wszystkie lokalizacje srub beda wykorzystane.

1. Aby znalez¢ przedni profil montazowy, zdejmij pokrywe dolnego ciggu

przewodéw. Lokalizacja pokrywy, zob. Rys. 3 na str. 13.

2. Przykrec front MCC do podloza z zastosowaniem wymiaréw
montazowych na ponizszej ilustracji i z wymaganiami co do profilu
montazowego podanymi na str. 26.

3. Zaléz z powrotem pokrywe dolnego ciggu przewodéw.

4. Aby znalez¢ tylny profil montazowy, zdejmij tylng plyte dolnego ciggu
przewodéw obok tylu cztonu. Lokalizacja plyty tylnej, zob. Rys. 3 na
str. 13.
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Rozdziat 3

Instalacja kolumn

Wymiary w mm
Rysunek przedstawia widok z gory kolumny

5. Przykre¢ tyt MCC do podloza z zastosowaniem wymiaréw montazowych
na ponizszej ilustracji i z wymaganiami co do profilu montazowego
podanymi na str. 26.

6. Zaldéz z powrotem tylng plyte dolnego ciggu przewodéw.

o gtebokosci 600 mm i 8Q0 mm.
l@——————————— 1000...2000 >
—> <—58
29— |l&—— 429482 ——0 ] 44294 ——0—
0 o 3 Pierwsza kolumna C?::’ ();‘ ;\, TYE. . 9-/‘
600...800
438..638 A Przewdd ochronny PE
—l 512..712
|4
B
|
o) l Q) : :ie;;, PRZ6D (o v
81 j ‘7<_>(, = Umiejscowienie otworéw montazowych nie jest wymagane tt.l.
70— <« 30880 — -l %

. Grubosé Odlegtos¢, . Grubosé Odlegtos¢,
Zasilanie | materiatu, mm mm Zasilanie | materiatu, mm mm
doptyw, A doptyw, A

A B A B
do 1600 6 234 3200 18 222
2000...2500 12 228 4000 24 216

Mocowanie blokow transportowych o szerokosci jednej kolumny
z podwojnym frontem

Ponizsze instrukcje dotycza przykrecenia MCC. Wymagania co do
przyspawania, zob. Rys. 12 na str. 32.

WAZINE

Do przykrecenia kolumn do podtoza uzyj stalowych $rub M12 (klasa co
najmnie;j 8.8). Nie wszystkie lokalizacje srub beda wykorzystane.

1. Aby znalez¢ przedni profil montazowy, zdejmij pokrywe dolnego ciagu
przewodéw. Lokalizacja pokrywy, zob. Rys. 3 na str. 13.

2. Front MCC zamocowaé do podtoza zgodnie z wymiarami na ponizszej
ilustracji i wymaganiami co do profili montazowych na str. 26.

3. Zaléz z powrotem pokrywe dolnego ciggu przewodéw.
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Powtdrz krok 1 do krok 3 dla drugiej strony bloku transportowego

4.
z podwojnym frontem.
Wymiary w mm - 500..1000
Rysunek przedstawia widok z gory i >
kolumny o gtgbokosci 600 mm.
70— l«————————— 360860 ————»]
|7<é>", = Umiejscowienie otworow
¥ 2% montazowych nie jest S A ) RS A
Wymagane b PRZOD CZ£ONU 1 b
‘ B
438...638 A Przewdd ochronny PE
\ 1196
AR Ko
1?8 ;{?}4 ;{‘i},g
+ e =R
436638 , '/Przewud ochronny PE
\ B
(o) PRZ0D CZLONU 2 (o)
o \ = \
81 *
W |le—— 4292 —
Grubos¢ Odlegtosc, Grubos¢ Odlegtosc,
A materiatu, mm mm A materiatu, mm mm
Zasilanie Zasilanie
doplyw, A A B doplyw, A A B
do 1600 6 234 3200 18 222
2000...2500 12 228 4000 24 216

Mocowanie blokow transportowych o szerokosci wielokolumnowej

Rys. 111 Rys. 12 dotyczg przykrecania wielokolumnowego bloku
transportowego. Wymagania co do przyspawania, zob. Rys. 13 na str. 33.

WAZNE Sprawdz, czy jest wystarczajgco wolnego miejsca z
wystawionych bokdéw kolumn na dostep do migjsc, gdzie maja

by¢ tylne Sruby montazowe.
Do przykrecenia kolumn do podtoza uzyj $rub stalowych M12
(klasa co najmniej 8.8). Nie wszystkie lokalizacje srub beda

wykorzystane.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Rys. 11 - Wymagania dot. przykrecania wielokolumnowych blokéw transportowych z pojedynczym

frontem
Pierwsza kolumna Druga kolumna Dodatkowe kolumny Ostatnia kolumna
A\
©) o) | & @& \\ o) | & ©)
Widok od gory
©) — o | @& © | = \\ @ | & ©)
\
Kolejnos¢ instalacji, od lewej do prawej. q
Ostatnia kolumna Dodatkowa kolumna Druga kolumna Pierwsza kolumna
\ O\
o= = Z= = o= o= =
© m e\ O\ & | © = | © ©
> l Widok od géry
== = == = = = == - =
© Ble A\ & 5 | © Przsd ©
\ \

¥k _ .. P . . L
(8 = Umiejscowienie otworéw montazowych nie jest wymagane

h Kolejnos¢ instalacji, od prawej do lewej.

wielokolumnowych blokdéw transportowych. Z kazdym
wielokolumnowym blokiem transportowym dostarczane sg

2 UWAGA: Na rysunku pokazano $ruby, ktore sg wymagane dla
rysunki z konkretnymi wymiarami.

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021 31



Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Rys. 12 - Wymagania dot. przykrecania wielokolumnowych blokéw transportowych z podwojnym
frontem

WAZNE Do przykrecenia kolumn do podtoza uzyj stalowych $rub M12
(klasa co najmniej 8.8). Nie wszystkie lokalizacje Srub beda

wykorzystane.
Pierwsza kolumna Druga kolumna Dodatkowe kolumny Ostatnia kolumna
0 6 0 o) 0 Y 0 o) 0
@ ol o | © | & [ @@ ©
Widok od géry
}’Y )"I )’Y }’Y )"I )"I )’Y }’Y
= | mwm [/ & | E =
Y. 5= P5EA > PEA Y P5EA Y
X SR ol E |\ | & X
o Przod cztonu 2 ) g T~ v = = ==
) SN SN SN )
\
Kolejnosc instalacji, od lewej do prawej. #
Ostatnia kolumna Dodatkowe kolumny Druga kolumna Pierwsza kolumna
\ \
230 et 2y v 230 ok A 6 70
(o) (@, (o) L&, (o) (=, () Przéd cztonu 1 ()
<< Widok od gory
¥ K ~ =K ~ K ~ = ¥~k ~ =K ~ =K ¥~k
{8 i | & \ \ | i | {8
v =K ~ =g v =K ~ = v =K ~ =g ~ =g v =K
(8 s | = [ [ & | s | = (8
2= ~ =K o=y ¥ =¢ o=y ~ =< = . 2=
© e [ & | © B | o et Q)

~

I

h Kolejnos¢ instalaci, od prawej do lewe].

(‘E} = Umiejscowienie otwordw montazowych nie jest wymagane

wielokolumnowych blokéw transportowych. Z kazdym
wielokolumnowym blokiem transportowym dostarczane sg

2 UWAGA: Na rysunku pokazano Sruby, ktére s3 wymagane dla
rysunki z konkretnymi wymiarami.
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Rys. 13 - Wymagania dot. przyspawania dla réznych konfigurac;ji
Konfiguracja z frontem pojedynczym
Widok od gory
40 mm 40 mm
ﬂ |«40 mm 40 mm +| |<J L»I |¢4U mm 40 mm»| ﬁ Widok od tytu
\ \
\ \ Spoina Przod
Przéd Spoiny
\ =V —
A |<7 40 mm 40 mm $| r»l |¢40 mm H0mm_g| |gq— Zewnetrzny
40 mm 40 mm Linia podtogi ceownik
montazowy
Pierwsza kolumna Druga i dodatkowe kolumny Ostatnia kolumna
Konfiguracja z frontem podwéjnym
Widok od gory
40 mm 40 mm
ﬁ |<f40 mm 40 mm$| |<J L»I |¢ 40 mm Hmm_p| |gq—
§ TR
Przod / / Spoina
/ / Widok od tytu
Przod Wm Przéd
\ \ | I | I &
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Spoina cenwﬁik y Linia podtogi
\ \ montazowy
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Pierwsza kolumna

Druga i dodatkowe kolumny

Ostatnia kolumna
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

taczenie kolumn

UWAGA: Kolumny taczy sie pe zamocowaniu do podtoza wszystkich
blokdw transportowych.
Nie uzywac osprzetu do przyciagnigcia do siebie kolumn.

W konfiguracjach z podwéjnym frontem najpierw kolumny potaczy¢ plecami,
a nastepnie bokami.

taczenie kolumn plecami w konfiguracjach z podwajnym frontem.

1. Sprawdz, ktdre otwory sg dostepne i zréwnane pomiedzy plecami
kolumn.

2. Rozpoczynajac od skrajnej kolumny od lewej, $Srubami imbusowymi M6,

ktére byly odtozone po usunieciu plyt tylnych, przykreé¢ plecami do siebie
odnosne kolumny.

3. Wszystkie Sruby M6 dokreci¢ z momentem 5,6 Nem (50 Ibein.).

4. Po przykreceniu plecami do siebie wszystkich kolumn zainstaluj
dostarczone ta§my montazowe i wkrety samowiercace M5 na dachu
kazdego potagczonego zestawu kolumn.

Ta$ma montazowa Widok od gory 1

il
L]

5. Wkrety samowiercgce dokreci¢ z momentem 3,6 Nem (32 lb«in.).

6. Po polaczeniu plecami kazdej kolumny nalezy je przed zamknieciem
skontrolowaé i wyczy$cié. Zalecane procedury, zob. krok 20 na str. 8o.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

Potaczenie kolumn bokami w konfiguracji z pojedynczym albo
podwéjnym frontem

1. Rozpoczynajac od pierwszej kolumny, srubami M6 x 1,0 dostarczonymi
w zestawie aczenia szyny zasilania przykrecic¢ razem sze$¢ otworéw
taczeniowych (krok 1 na rysunku).

2. Kolumny glebokosci 800 mm: $rubg z tbem szesciokatnym Mé

z podktadka i nakretka, ktore znajduja sie w zestawie tgczeniowym,
skreci¢ razem dwa otwory taczeniowe (krok 2 na rysunku).

Wymiary w mm
Kolumna o gtgbokosci 600 mm Kolumna o gtgbokosci 800 mm
Krok 1 L Krok 1 H |
rol ¥ S g rol = ; ; ~
M6 { - — : T M6 *g — ‘_ T
353 353
Ms Y M6
. T (o
336 336
Krok 2
M6 L M6 L
i
PRZOD ' ' PRZOD
Thly Thty
Y Y
M6 M6 Y
e M1},
353 353
we | | M Y
Tt y
336 / 336
M6 :’*\ i — ¢ M6 r— — ¢
1 1 ’ ™
> 165 |-« l<— 365 —>]
<— S ——>-  gg l«—— T4 ——————>| g9
<« B — 3] <« 73— 3]

3. Wszystkie sruby mocujace dokreci¢ momentem 5,6 Nem.

4. Po polgczeniu bokami kazdej kolumny nalezy je przed zamknieciem
skontrolowaé i wyczy$cié. Zalecane procedury, zob. krok 20 na str. 8o.
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Odpornos¢ sejsmiczna

36

Rozdzielnice CENTERLINE 2500 MCC zostaly praktycznie sprawdzone

w dynamicznych badaniach sejsmicznych (3-osiowe wieloczestotliwosciowe
badania sejsmiczne z zastosowaniem kryteriéw dopuszczenia ICC-ES
AC156®, ktére obejmuja urzadzenia ogélne i wspieraja udzielanie certyfikatéw
sejsmicznych dla systemow elektrycznych, takich jak rozdzielnice napedowe
(MCC). Badania przeprowadzono zgodnie z kryteriami ICC-ES AC156

i z danymi pomocniczymi na nastepujgce wymagania kwalifikacyjne:

« Miedzynarodowy Kodeks Budowlany z 2006 i 2009, International Code
Council

« Ujednolicony Kodeks Budowlany z 1997, Postanowienia Projektowe
Inzynierii Konstrukcyjnej, Strefa 4

«  Normy ASCE SEI/ASCE 7-05 i SEI/ASCE 7-10, Minimalne obcigzenia
projektowe dla budynkéw i innych konstrukeji

Parametry ICC-ES AC156 dla poziomu Sps 1,63 g na poziomie sufitu lub nizej
podano w ponizszej tabeli.

Kryterium Sps m Pozioma Pionowa

! m
badania (g) 20 rex O | amia™ | Arex/aris | arcex ™ | Arc® | AFLEX/ARIG

ICC-ES-AC156 163 10 2,608 | 1956 133 1092 | 0440 248 10

(1) Urzadzenie jest kwalifikowane na podane wartosci Spg i z/h. kwalifikacja moze by¢ wazna dla wyzszych Spg przy z/h
ponizej 10.

Rp/lp

Potwierdzono zgodnos¢ rozdzielnic MCC CENTERLINE 2500 jak ponizej:

« Poziom 100% g Ujednoliconego Kodeksu Budowlanego 1997 (UBC)
Strefa 4 (maksymalna Strefa UBC)

« Poziom 100% g Ujednoliconego Kodeksu Budowlanego 2009 (UBC)
(SEI/ASCE: Spg>1,5 g przy 5 Hz i Sp, > 2 g przy 1 Hz) przy poddaniu
trzesieniu ziemi jak w Strefie UBC 4 lub zdarzeniu sejsmicznemu IBC.

W trakcie przeprowadzania badan sejsmicznych rozdzielnice MCC byly
zasilane pragdem elektrycznym i pracowaly przed, w trakcie i po zakoniczeniu
badan sejsmicznych.

Aby uzyska¢ odpornos$¢ sejsmiczng IBC lub UBC, kazdy ciagg szaf CENTERLINE
2500 MCC (w tym dowolne uklady z podwdjnym frontem) musza by¢
zamontowane na odpowiednim podtozu odpornym na wstrzasy sejsmiczne.
Instalacje nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami dot. zakotwienia, jak
podano w niniejszym podreczniku. Wszystkie kolumny w ciggu szaf MCC
musza by¢ réwniez razem skrecone, zgodnie z instrukcjami w Laczenie
kolumn na str. 34.

W ciagu rozdzielnicy MCC CENTERLINE 2500 profile montazowe sg
uwzglednione w standardowej konstrukeji. Alternatywnie do kotwienia

z przykrecaniem, te profile montazowe mozna przyspawa¢ do odpowiedniego
podloza odpornego na wstrzgsy sejsmiczne. W przypadku zastosowan

z przyspawaniem, zob. Rys. 12 na str. 32.

(a)  Acceptance Criteria for Seismic Certification by Shake-Table of Non-structural components (AC756), International Code of Council Evaluation
Service (ICC-ES), pazdziernik 2010.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

taczenie szyny zasilania

wszystkich zrédtach zasilania do MCC przed rozpoczeciem aczenia kolumn.
Postepowac zgodnie z norma PN-EN 50110, lokalnymi przepisami i

2 UWAGA: Aby zapobiec ciezkim obrazeniom lub $mierci, zdja¢ napigcie na
branzowymi standardami.

WAZNE Podczas taczenia poziomej szyny zasilania zawsze zaczynaj od +aczenia
szyny najnizszej fazy i postepuj dalej w gore.

WAZNE Uzycie 0-0X-ID - Nie naktadac zadnych inhibitoréw korozji na
wyposazenie do taczenia szyn. Niestosowanie sig do tego zalecenia
moze byc przyczyna niewtasciwego dokrecenia i uszkodzenia
elementow.

Szyna zasilania sklada sie z poziomej szyny gléwnej i szyny neutralnej (o ile
jest). Zestaw do faczenia zawiera odpowiednie faczniki i zwigzany z tym
sprzet, zaleznie od znamionowego pradu. W ponizszej procedurze opisano
sposoby lgczenia szyn zasilania, w zaleznosci od prgdu znamionowego szyn
zbiorczych.

Dodatkowe informacje dot. gczenia zwigzane z konkretng rozdzielnicag MCC,
zob. rysunek rzutu pionowego dostarczony w komplecie dokumentacji z MCC.

W razie potrzeby, aby mie¢ dobry dostep do potgczenia szyny, nalezy odtgczy¢
Q cztony i potki podpierajace.
Dostep do szyny zasilania

Dostep do szyny zasilania zalezy od typu kolumny. Postepuj zgodnie
z procedura, ktéra dotyczy kolumn dla twojej MCC.

Dla kolumn z cztonami gtownymi (zob. Rys. 14 i Rys. 15 na str. 38)

1. Otworz drzwiczki czlonu gtéwnego.

2. W zaleznosci od typu danego czlonu, mogg by¢ dwie albo cztery pokrywy
laczenia z uchwytami z boku cztonu, jak na Rys. 141 Rys. 15.

3. Wymontuj cztery wkrety M6 mocujace kazda pokrywe (krok 1 na Rys. 14,
lub krok 2 na Rys. 15).

4. Dlajednej pokrywy faczenia postepuj zgodnie z kolejnoscia
zdejmowania, jak na Rys. 14.

Dla dwéch pokryw tgczenia postepuj zgodnie z kolejnoscig zdejmowania
jak na Rys. 15.
5. Zamontuj z powrotem wszystkie wkrety Mé.

Teraz szyna zbiorcza jest udostepniona.
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Rys. 14 - Zdejmowanie pokrywy taczenia na cztonie gtéwnym (rama 1i 2) z dwiema pokrywami.

Dla kolumn z wysuwalnymi cztonami i pionowymi ciggami kabli (zob. Rys. 16 na str. 39)

1. Otwoérz drzwiczki do pionowego ciagu kabli.

2. Znajdz i poluzuj cztery wkrety M6 mocujgce pomocniczg pokrywe
laczenia jak w kroku 1 na Rys. 16.

3. Wysun druga pokrywe laczenia, tak aby poluzowane wkrety znalazly sie
w otworach wycie¢ umozliwiajacych wyciggniecie, jak w kroku 2 na
Rys. 16.

4. Usun pomocniczg pokrywe tgczenia.

5. Znajdz wkrety M6 dla gléwnej pokrywy taczenia jak w kroku 3 na Rys. 16.

Dla pionowych ciagéw kablowych o szeroko$ci do 300 mm wystepuja tylko
dwa wkrety ze szczelinami do wyciggania, ktore mocujg gtéwng pokrywe
taczenia.

Dla pionowych ciggéw kablowych szerszych niz 300 mm wystepuja cztery
wkrety ze szczelinami do wyciggania, ktdre mocujg gtéwng pokrywe
taczenia. Przed zdjeciem gtownej pokrywy tgczenia trzeba wykreci¢ dwa
dodatkowe wkrety.

6. Wysun glowng pokrywe faczenia, tak aby poluzowane wkrety znalazly sie
w otworach wycie¢ umozliwiajacych wyciagniecie, jak w kroku 4 na
Rys. 16.

7. Zdejmij gtéwna pokrywe faczenia.
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Rozdziat 3 Instalacja kolumn

8. Zamontuj z powrotem wszystkie wykrecone wkrety w gtéwnej pokrywie
laczenia.

Pokrywy tacznikéw mozna tymczasowo trzymac na dnie pionowego ciagu
@ przewodow jak na Rys. 16.

Teraz szyny zbiorcze zasilania s3 udostepnione.

Rys. 16 - Zdejmowanie pokryw taczenia na wysuwnych cztonach z wytacznikiem powietrznym
(ACB) i pionowymi ciggami kablowymi

I Il W ‘
UWAGA: Szare strzatki wskazuja $ruby tylko na
pionowych ciggach przewodéw szerszych niz 300 mm.

Pokrywy od czgsci tacznikowej mozna tymczasowo
trzymaé na spodzie pionowego ciagu przewodow.

Dla kolumn z wysuwalnymi czfonami i pionowymi ciggami kablowymi typu 4b
(zob. Rys. 17 na str. 40)
1. Otwoérz drzwiczki do pionowego ciggu kablowego.

2. Znajdz i poluzuj trzy wkrety M6 mocujace gérna pokrywe faczenia jak
w kroku 1 na Rys. 17.

3. Zdejmij gbérng pokrywe tgczenia.

Gérng pokrywe taczenia mozna tymczasowo trzymac na gérze pionowego
@ ciggu przewodow jak w kroku 2 na Rys. 17.

4. Znajdz wkrety Mé6 dla dolnej pokrywy tgczenia jak w kroku 3 na Rys. 17.
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40

b 1@“

5. Zdejmij dolna pokrywe taczenia.

Dolng pokrywe taczenia mozna tymczasowo trzymac na dnie pionowego
@ ciggu przewodow jak w kroku 4 na Rys. 17.

6. Zamontuj z powrotem wszystkie wykrecone wkrety dla dwéch pokryw
laczenia.

Teraz szyny zbiorcze zasilania s3 udostepnione.

Rys. 17 - Zdejmowanie pokryw taczen na rozdzielnicach z wysuwanymi cztonami z pionowymi
ciagami kablowymi typ &b
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taczenie szyny zasilania

Aby polaczy¢ szyne zasilania, wykonaj nastepujace procedury.

1. Otworz zestaw tgczeniowy, ktdry zostal usuniety z MCC zgodnie
z instrukcja w Lokalizacja zestawdw tgcznikéw szyn na str. 23.

Zestaw tgczeniowy zawiera nastepujacy osprzet.

Tabela 7 - Osprzet zestawu tgczeniowego dla obudowy IP20, IP42 i IP54

Opis cztonu Liczba ogotem
Wkret M6 x 1x 12 6

Sruba z uchwytem 2
Podktadka zabezpieczajaca dzielona 2
Nakretka szesc. M6 x 1x 5,2 2
Podktadka ptaska 4
Uszczelka winylowa na rant 0,5 mm (0,188 in.) 15m(5ft)
Uszczelniacz silikonowy(” 1

(1) Dostarczana tylko w zestawach dla [P54.

2. Z16z1gczniki szyniosprzet. W zaleznosci od konfiguracji, zob. Rys. 18 na
str. 42 lub Rys. 20 na str. 44.

Powtdrz dla kazdej fazy i, o ile jest, dla szyny neutralne;.

3. Dokrec osprzet momentem podanym w specyfikacji.

Zob. wymagany moment dokrecenia dla osprzetu polgczeniowego na
Str. 48.

WAZNE Nie smarowac osprzetu olejem ani smarem.

4. Zamontuj z powrotem pokrywy i sprawdz, czy S§ruby i nakretki sa
dokrecone.

5. Jezeli zostaly wymontowane, zamontuj z powrotem czlony i p6tki
podparcia we wlasciwych miejscach.
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Rys. 18 - Konfiguracja taczenia szyny zasilania z tacznikami prostymi

WAZNE Tylko dla jednostek z wytacznikami powietrznymi (ACB) Dla innych
jednostek, zob. str. 46.

W = Front of Unit RT = Right side of ACB column LT = Left side of ACB column

Frame 1- 800 A and 1250 A Frame 1- 800 A and 1250 A Frame 1- 800 A and 1250 A
2 hole, LT 2 hole, RT 4 hole, LT and RT

Frame1-2000A g

4 hole, LT and RT /
& f

Frame 2 - 800 A and 1250 A Frame 2 - 800 A and 1250 A Frame 2 - 800 A and 1250 A Frame 2 - 800 A and 1250 A
2 hole, LT 2 hole, RT L hole, LT 4 hole, RT

Frame 2 - 1600 A and 2000 A Frame 2 - 1600 A
L4 hole, LT L hole, RT
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Rys. 19 - Konfiguracja taczenia szyny zasilania z tacznikami prostymi (cd.)

WAZNE Tylko dla jednostek z ACB. Dla innych jednostek, zob. str. 46.

W = Front of Unit RT = Right side of ACB column LT = Left side of ACB column

Frame 4 - 2000 A and 2500 A
Lhole, LT
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Rys. 20 - Konfiguracja +aczenia szyny zasilania z tacznikami Z

WAZNE Tylko dla jednostek z ACB. Dla innych jednostek, zob. str. 46.
Do montazu tych potaczen zalecamy uzycie kluczy ptaskich.

W = Front of Unit RT = Right side of ACB column LT = Left side of ACB column

Frame 1- 800 A and 1250 A
2 hole, LT

Frame 1- 800 A and 1250 A Frame 1- 800 A and 1250 A % Frame 1- 800 A and 1250 A

2 hole, RT @ 4 hole, LT & L4 hole, RT %
b > 2

IMPORTANT:
Crowfoot socket
wrenches are
recommended
for these splice bars.

‘L3
g

A

Frame 1-1600 A
4 hole, RT

Frame 1- 2000 A and 2500 A
L hole, RT

Frame 2 - 800 A and 1250 A Frame 2 - 800 A and 1250 A Frame 2 - 800 A and 1250 A Frame 2 - 800 A and 1250 A
@2 hole, LT 2 hole, RT L4 hole, LT 4 hole, RT

Frame 2 - 1600 A and 2000 A Frame 2 - 1600 A Frame 2 - 2000 A
L hole, LT L hole, RT - L hole, RT
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Rys. 21 - Konfiguracja taczenia szyny zasilania z tacznikami Z (cd.)

WAZNE Tylko dla jednostek z ACB. Dla innych jednostek, zob. str. 46.
Do montazu tych potaczen zalecamy uzycie kluczy ptaskich.

W = Front of Unit RT = Right side of ACB column LT = Left side of ACB column Z = Verify that this hole on the Z link plate is towards the back of the MCC unit.
Frame 2 - 2500 A Frame 2 - 2500 A Frame 4 - 2000 A and 2500 A Frame 4 - 2000 A and 2500 A

L hole, LT ) 4 hole, RT L hole, LT ﬁ L hole, RT

S S
B &G

N J R
o) ) & A wi®
Sl

Use this hole to align
the Z link plate.

IMPORTANT:
Crowfoot socket DL
:zva[;r:g'rf:n?ifd Frames 1,4 2r,]a|nd G - 3200 A FraTeh 1 |_ 3;?0 A - R
. ole, ole, e, AN
for these splice bars. . A\ ‘IA\VIA\ Frames 2 and 4 - 3200 A
A Lk Y = Sy, 4hoeRT
“

Frames 1,2, and 4 - 4000 A Frame 1- 4000 A
4 hole, LT 4 hole, RT
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Rys. 22 - Konfiguracja taczenia szyny zasilania z tacznikami prostymi

WAZNE Nie dla jednostek z ACB. Dla innych jednostek, zob. str. 42.

W = Front of Unit

All Frames - 800 A and 1250 A All Frames - 800 A and 1250 A All Frames - 1600...2500 A
2 hole 4hole 4hole
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taczenie szyny ochronnej (PE)

Szyna ochronna PE znajduje sie na spodzie poziomego ciggu przewodéw
kolumny MCC. Moze wystepowac¢ do czterech szyn PE. Aby mie¢ dostep do
szyny PE, zdemontuj pokrywe na dolnym poziomym ciagu przewodoéw.

Aby potaczy¢ szyne ochronng PE, wykonaj nastepujace procedury.
1. Znajdz laczniki szyn PE.

Eaczniki szyn PE na czas transportu sg przykrecone na koricu poziome;j
szyny PE.

2. Uzyjfacznikow szyn PE do tgczenia poziomej szyny PE w kazdej
kolumnie i zamontuj t3czniki z osprzetem, jak pokazano.

3. Dokrec osprzet momentem podanym w specyfikacji. Zob. Specyfikacja
momentow dokrecania na str. 48.

WAZNE Nie smarowac osprzetu olejem ani smarem.

4. Zaléz z powrotem pokrywe na poziomym ciagu przewodéw i sprawdz,
czy dokrecone sa Sruby.
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Specyfikacja momentow
dokrecania

48

Kable sterowania i sieciowe

Po zakoriczeniu zestawiania i t3czenia kolumn dopilnuj w razie potrzeby
taczenia kabli sieciowych i innych kabli sterowania.

Miejsca wejscia i wyjscia kabli dla réznych konfiguracji, zob. Dodatek B na
str. 103.

Dla opcji IntelliCENTER®, zob. Rozdzial 9 na str. 87.

Polgczenia na tgcznikach szyn dokreci¢ kluczem dynamometrycznym

z momentem podanym w tabeli. Warto$ci momentéw dokrecenia mozna
znalez¢ na etykiecie informacyjnej po wewnetrznej stronie drzwiczek pionowego
ciagu przewodéw lub na wewnetrznej prawej stronie czlonéw statych.

|
|
4

TO AVOID EXPOSURE OF PERSONNEL TO ELECTRICAL
SHOCK, DISCONNECT ALL INCOMING POWER SUPPLY
SOURCES BEFORE SERVICING CENTER.

For Detall Instructions See Publication 2500-IN001*-EN-P

Bus inspection (if required)

adley  Bus Bar Bolt
| Date: 2017-09-14

T ]#1 341.7lb-in
#2  338.9lb-in
#3  337.4lb-in
#4  337.4lb-in

46006-244-01(3)

!
Iy,
-
a4 5
o
/‘ 3

BUS SPLICES BETWEEN
THESE TWO SECTIONS

<
<

Przyktad etykiety informacyjnej wewnatrz drzwiczek do Przyktad étykiety infr;macyjnej na wewnetrznej prawej $cianie
pionowego ciggu przewodow. cztonu statego.
Opis osprzetu :’s'::!;:fﬁ Moment
Sruby mocujace koncowki oczkowe linii przychodzacej M12 x 1,75 61 Nem
Egi?rilzbeung;j ﬁg&{omej szyny zasilania z pionowa MI0 X 15 38 Nem
Potaczenie tacznika poziomej szyny zasilania MI0Ox15 38 Nem
Potaczenie tacznika szyny ochronnej (PE) M6 x 10 73 Nem
Osprzet taczenia kolumn M6 x10 6,2 Nem
Wkrety tacznikéw kabli DeviceNet - 0,55 Nem
taczowki we/wy - 0,45 Nem

(1) Fabrycznie wykonane potaczenia szyny zasilania zostaty dokrecone urzadzeniem z komputerowg
kontrola momentu.
Nastepujace potaczenia nie wymagaja ponownego dokrecenia momentem:
« Potaczenia szyny zasilajacej pionowej z pozioma
« Potaczenie przewodu zasilania z szyng pozioma
Fabrycznie wykonane potaczenia nie wymagaja serwisowania przez caty okres uzytkowania MCC.
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Rozdziat ll'

Po okablowaniu
zainstalowa¢ ochrone
ArcShield

Instalacja kabli

Podczas instalacji kabli sprawdzi¢, czy zostaly zainstalowane zgodnie

z wlasciwymi normami i przepisami. Jako dopuszczalne metody
doprowadzenia kabli do tej rozdzielnicy MCC sa kable wielozytowe, korytka
kablowe, kanaty kablowe lub rurki instalacyjne.

WAZNE Wszystkie instalowane kable musza by¢ zgodne z klasg obudowy danej
rozdzielnicy. Punkty wejscia i wyj$cia musza by¢ odpowiednio
uszczelnione w taki sposob, aby ani woda, ani wilgo¢ nie mogty sie
dostac ani gromadzi¢ wewnatrz obudowy.

Wewngtrz obudowy MCC kabel nalezy prowadzi¢ z dala od szyny PE, aby
zapobiec uszkodzeniom. Tak uktadaé kable, aby byto jak najmniej tukéw

i utrzymac wzglednie pionowe ustawienie do przychodzacych przylaczy.
Koncowe przylacze kabla nie moze wywiera¢ zadnych naprezen na taczéwki.

Zobacz komplet dokumentacji dostarczonej z ta rozdzielnica, aby uzyskaé
nastepujace informacje:

« Przyblizone miejsce wejscia kabla

« Dostepnos¢ przestrzeni na przychodzace kable

« Miejsca przewodéw PE

« Schematy okablowania dla gléwnych odlgcznikéw bezpiecznikowych,
gtéwnych wylgcznikéw automatycznych i1 przedziatéw doptywowych.

Kabel zainstalowa¢ zgodnie z dostarczonymi instrukcjami. Rozmiar kabla
nalezy dobra¢ zgodnie z odpowiednimi normami i kodeksem.

Aby utatwi¢ sobie potaczenia kabli odbioréw, mozna tymczasowo usung¢
Q wsporniki zatrzaskow ArcShield™.

W razie braku dostepu do $ruby z lewej strony wspornika mozna sprabowac
wyciggnac czton.

Aby zainstalowaé wspornik zatrzaskéw drzwi i wspornik usztywnienia ramy
w ciagu przewod 6w, wykonaj ponizsze procedury.
1. Otworz drzwiczki.

2. Zainstaluj wspornik zatrzaskéw drzwi i wspornik usztywnienia ramy
w ciggu przewodow (o ile ten drugi zostat usuniety).

Zanim go zainstalujesz, sprawdz poprawnos¢ orientacji wspornika
zatrzaskow. Zobacz Szczeg6t C na ponizszym rysunku.

3. Dokrec¢ wszystkie sruby na wsporniku z momentem 3,6 Nem (32 Ib«in).
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Rozdziat 4 Instalacja kabli

Wspornik usztywnienia ramy Wspornik zatrzasku ciagu przewodow

& 1 >
/ Szczego | |7 o| |Szczegot
i || Jl B
‘ )/:/ “ Z :
| l\ i
Koncowki kablowe _
WAZNE Koncowki przytaczy kabli nalezy zainstalowac tak, aby zachowac

odpowiednie odstepy miedzy fazami. Osprzet mocujgcy dokre¢
momentem zgodnie ze specyfikacja. Wiecej informacji, zab. Specyfikacja
momentow dokrecania na str. 48.

Sprawdz, czy rozmiar przewodu, typ i splot s3 zgodne z koric6wkami mocy.
We wszystkich aplikacjach uzywaj wlasciwych koncowek kablowych.
Koncéwke zagniatang zaciskaj z uzyciem narzedzi zalecanych przez
producenta.

WAZNE Korzystaj ze schematow elektrycznych i okablowania przy sprawdzaniu
punktow aczenia okablowania w terenie.

Minimalny rozmiar kabli dla okablowania klienta to 2,5 mm? (14 AWG).

Przedziat koncowek linii Dostepny jest gorny lub dolny przedzial z koficéwka linii doptywowej. Wybor
dOpl’YWOWEj koncéwki zalezy od rozmiaru, liczby i typu zyly.

Ponizsze wytyczne doboru koficéwek na linii doptywajacej bazujg na pradzie
zwarciowym, I,.

I, <50 000 amperdéw RMS symetryczne stosuje si¢ koncéwki mechanicznie
skrecane lub zagniatane-sciskane.

I, > 50 000 amperéw RMS symetryczne zaleca sie stosowaé konicowki
zagniatane/Sciskane.
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Rozdziat &4 Instalacja kabli

Gtowne srodki roztaczania

Usztywnienie kabli

Informacje dot. zakoriczenia linii doplywu, zob. komplet dokumentacji
dostarczony z tg rozdzielnicg.

Dla odlgcznika gtéwnego lub wylgcznikéw automatycznych nalezy uzy¢
dostarczonych koncéwek kablowych.

System szyny roboczej w rozdzielnicy MCC CENTERLINE® 2500 zostal
przetestowany i zakwalifikowany na wytrzymanie sit przekraczajacych
znamionowg wytrzymalo$¢ zwarciows dla rozdzielnic. Aby wytrzymac takie
same sily zwarciowe, kable na doptywie i odptywie muszg by¢ podparte. Przy
podpieraniu kabli na doptywie i odptywie postepowaé zgodnie z wlasciwymi
normami i kodeksami branzowymi.

Istnieje wiele rozmiaréw i typow kabli, jak i r6znych srodkéw do ich podparcia.
Okablowanie musi by¢ zamocowane lub usztywnione na ciezar kabla oraz na
zwarcie.

WAZNE Tak uktadac kable, aby byto jak najmniej tukéw i utrzymac wzglednie
pionowe ustawienie do przychodzacych przytaczy. Koficowe przytacze
kabla nie moze wywiera¢ zadnych naprezen na taczowki.

Postepowaé zgodnie z wytycznymi w normie IEC 60364-5-52.
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Rozdziat 4 Instalacja kabli

Zabezpieczenie pI'ZEWOdéW Standardows formg separacji w MCC jest forma 3b wg normy IEC 61439-2.
odbioru Jako opcje dostepne sg réwniez nastepujace formy separacji IEC 61439-2.

« Forma 4b typ 5: zaciski dla zyl zewnetrznych sg zamkniete w metalowej
lub plastikowej ramie wewnatrz ciggu przewoddw. Zaciski sa
odseparowane izolowanym pokryciem.

« Forma 4b typ 7: zaciski dla zyt zewnetrznych s zamkniete w metalowych
przegrodach. Zakonczenie dla kazdej jednostki funkcjonalnej ma wtasne
wbudowane dlawiki.

Forma 3b Forma 4b typ 5

dovesveen

’
:
ol
-

Forma 4b typ 7

Podeprzyj kazdy przewdd po jego zainstalowaniu, uzyskujac mocne
polaczenie. Przy mocowaniu przewodéw nie przekrecaé §rub. Sruby dokrecaé
momentem podanym w Tabela 8.

Tabela 8 - Wartosci momentow dokrecania dla réznych form separac;ji

Nem (Lb-in)
Rozmiar Sruby Moment Akceptowalny zakres
docelowy momentu
M6 x 16 imbus szesc. 3,6(32) 2,7 do 4(24 do 35)
M8 x 20 teb szesc. 56(50) 4,2 do 7(38 do 63)
WAZNE W razie przekrecenia sruby moze doj$¢ do rozbicia otworu.
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Rozdziat 5

Zatrzaski ryglujace drzwiczki, pokretto
przetacznika i blokady cztonéw

Kwestie dotyczqce Wedlug normy PN-EN 61439-1, urzadzenia obstugowe (przyciski i pokretta)

WYSOkOéCi musza znajdowac sie nie wyzej niz 2000 mm nad poziomem podlogi. Jezeli
rozdzielnica jest zamontowana na podwyzszeniu, nalezy sprawdzi¢ wysoko$¢
od podlogi do §rodka szczytowego pokretta pod katem zgodnosci z norma,.

Rys. 23 - Wysokos$¢ pokretta przetacznika

il
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Rozdziat 5 Zatrzaski ryglujace drzwiczki, pokretto przetacznika i blokady cztonow

Zatrzaski ryglujace

54

W rozdzielnicach MCC CENTERLINE® 2500 dostepne s3 dwa rodzaje
zatrzaskow ryglujacych drzwiczki: cwieréobrotowe i ArcShield™.

Zatrzaski ¢wiercobrotowe

Drzwiczki na kazdym cztonie s3 wyposazone w zatrzaski
utrzymujace zamkniete drzwiczki i separujace kolumne.
Zatrzaski w drzwiczkach mozna przekreci¢ zwyklym
srubokretem na wycieciu glowki.

Wycigciena
gtowce

Otworz zatrzaski w nastepujacy sposéb. |
, . L., . Zatrzask pokazany
1. Przekrec kazdy zatrzask o ¢wier¢ obrotu (90°), az w potozeniu pionowym

wyciecie na glowce znajdzie sie w poziomie.

2. Otworz drzwiczki po ustawieniu wszystkich zatrzaskow w pozycji
otwarcia.

Zamknij i zarygluj drzwiczki w nastepujacy sposéb.
1. Zambknij drzwiczki.

2. Srubokretem przekre¢ kazdy zatrzask o éwieré obrotu (90°), az wszystkie
wyciecia na gtéwkach znajdg sie w pionie.

Zatrzaski ryglujace ArcShield

Zatrzaski ryglujace tulejkowe
ArcShield to specjalne zatrzaski

z napieta sprezyng. Sg przeznaczone
na powstrzymanie ci$nienia w trakcie
wytadowania tukowego.

Aby otworzy¢ lub zamkna¢ drzwiczki
z zatrzaskami ArcShield, postepuj tak
samo jak w przypadku Zatrzaski
¢wieréobrotowe.

WAZNE Zatrzaski ryglujace ArcShiqu dziataja z napieta sprezyna. Przy

zamykaniu drzwiczek wci$nij kazdy zatrzask przy réwnoczesnym
przekreceniu, ryglujgc w ramach ochrony ArcShield.
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Rozdziat 5 Zatrzaski ryglujace drzwiczki, pokretto przetacznika i blokady cztonow

Pokretta przetacznikow

Pokretla przelacznikéw dla rozdzielnic CENTERLINE 2500 sa dostepne

w trzech rozmiarach. Ze wzgledu na budowe i funkcjonalnoéé, kazdy rozmiar
moze wymagac oddzielnych instrukeji do zmodyfikowania lub ryglowania

w réznych potozeniach.

W ponizszej tabeli znajduja sie szczegbtowe informacje o rozmiarach pokretet
przetacznikéw.

Table 9 -
Rozmiar pokretta(" Nr kat. Kolor
Maty
« 140M-SB « Czarny
« 140M-SY « Czerwony/zotty
Sredni
« 140U-PB « Czarny
« 140U-PY « Czerwony/zotty
« 140U-HM4 « Czarny
« 140U-HM4E « Czerwony/zotty

(1) Przedstawienie pokretta nie jest w skali.

Mate pokretta przetacznikow (nr kat. 140M-SB i 140M-SY)

Ponizej krétkie streszczenie instrukeji operacyjnych do matych pokretet
przetacznikéw. Wiecej informacji, zob. publikacja 140M-IN022.

Rys. 24 - Potozenie matego pokretta przetacznika

Pokretto w potozeniu ON/I Pokretto w potozeniu TRIP/+ Pokretto w potozeniu OFF/0

Otworz drzwiczki do czfonu

1. Przekre¢ male pokretlo przetgcznika w potozenie OFF/O.
2. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

3. Chwy¢ male pokretlo i pociggnij drzwiczki do siebie, otwierajac
drzwiczki cztonu.
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Zatrzaski ryglujace drzwiczki, pokretto przetacznika i blokady cztonow

56

Zamknif drzwiczki cztonu

1. Sprawdz, czy mate pokretlo przetacznika znajduje sie w potozenie
OFF/O.

2. Zamknij drzwiczki cztonu.
3. Zabezpiecz zatrzaski w drzwiczkach.

Otwieranie drzwiczek cztonu w potozeniu ON/I

f} UWAGA: Pracujac na urzadzeniu pod napieciem, przestrzegaj przepisow

lokalnych, wytycznych i wymagan z normy PN-EN 50T10.

Jezeli drzwiczki czlonu sa zamkniete, a male pokretlo przetgcznika jest
w potozeniu ON/I lub TRIP/+, aby otworzy¢ drzwiczki, nalezy szczegdlnie
rozwaznie postepowac ze $rubg zwalniania blokady.

1. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

2. Znajdz Srube zwalniania blokady z boku matego pokretta przy pozycji
OFE/O (A).

3. Srubokretem przekre¢ w prawo §rube zwalniania blokady o 10° (maks.) (B).

10°, maks.

4. Ostroznie otwOrz drzwiczki (C).
Pokretto do wytacznikow automatycznych

W razie wystapienia awarii wytgcznika automatycznego, pokretlo wylgcznika
przejdzie w potozenie TRIP/+. Resetuj wyltgcznik tylko po wezesniejszym
zdiagnozowaniu przyczyny i naprawieniu problemu.

Aby zresetowaé wylgcznik, wykonaj nastepujaca procedure.
1. Przekre¢ male pokretlo przetgcznika w potozenie OFF/O.

2. Ponaprawieniu problemu sprawdz, czy bedzie bezpieczne podanie
napiecia do cztonu i przekrecenie pokretta obrotowego w potozenie ON/I.
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Rozdziat 5 Zatrzaski ryglujace drzwiczki, pokretto przetacznika i blokady cztonow

Zablokuj czfon w potozeniu OFF/0

z wszystkimi firmowymi procedurami dot. bezpieczenstwa i blokad oraz

UWAGA: Podczas wykonywania tej procedury postepuj catkowicie zgodnie
A zgodnie z lokalnymi przepisami.

Wykonaj te procedury, aby zablokowa¢ czton
w potozeniu OFF/O.

1. Przekre¢ male pokretlo przetgcznika
w potozenie OFF/O.

2. Naciénij i przytrzymaj §rodkows czes¢
pokretta przetgcznika.
Teraz b¢dzie widoczny otwér na ktédke.
3. Zalézizamknij ktédke.

Mozna zatozy¢ do trzech ktédek
z 8 mm palgkiem.

Blokada cztonow w potozeniu ON//

Zablokowanie cztonéw w potozeniu ON/I
wymaga modyfikacji przez uzytkownika.

by¢ sprzeczne z lokalnymi przepisami i wymaganiami dot. wytgczenia

UWAGA: Blokowanie matego pokretta przetacznika w potozeniu ON/I moze
A awaryjnego.

Aby zmodyfikowa¢é pokretlo, tak aby pozostawato zablokowane w potozeniu
ON/I, wykonaj nastepujace kroki.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec porazeniu elektrycznemu, przed rozpoczeciem
modyfikacji pokretta odtacz zrddto zasilania.

1. Sprawdz, czy male pokretto przelacznika, ktére ma by¢ modyfikowane,
znajduje sie w polozenie ON/I.

2. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

3. Otwdrz drzwiczki, aby mie¢ dostep do nakretki blokujacej mocujacej do
drzwiczek mate pokretto przetgcznika.

4. Odpowiednim narzedziem wykre¢ nakretke blokujacg z korpusu matego
pokretla przetgcznika (A na Rys. 25 na str. 58).

5. Wyciagnij z drzwi male pokretlo przetgcznika (B).

6. Wsun w szczeline dostarczong zatyczke, zabezpieczajac dostep do sruby
zwalniania blokady (C).

7. Zaléz z powrotem mate pokretlo przetgcznika do drzwi (D).

Aby zapewnié¢ prawidlowg instalacje, ustaw réwno karb z tytu pokretta
z wycieciem na karb w drzwiach (E).

8. Odpowiednim narzedziem zamontuj nakretke blokujgcg na matym
pokretle przetgcznika (F).

9. Dokrec nakretke momentem 3,95 Nem (G).
10. Zambknij drzwiczki.
11. Zabezpiecz zatrzaski w drzwiczkach.
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Rys. 25 - Blokada matych pokretet przetacznika w potozeniu ON/I
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Srednie pokretta przetacznika (nr kat. 140U-PB i 140U-PY)

Ponizej krétkie streszczenie instrukeji operacyjnych do srednich pokretet
przefacznika.

Otworz drzwiczki do czfonu
1. Przekrec $rednie pokretlo przetacznika w potozenie OFF/O.
2. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.
3. Chwyc¢ $rednie pokretlo i pociggnij drzwiczki do siebie, otwierajac

drzwiczki czlonu.
Zamknif drzwiczki cztonu

1. Sprawdz, czy Srednie pokretto przetgcznika znajduje sie w potozeniu
OFF/O.

2. Zambknij drzwiczki cztonu.
3. Zabezpiecz zatrzaski w drzwiczkach.

Blokada cztonow w potozeniu OFF/0

z wszystkimi firmowymi procedurami dot. bezpieczenstwa i blokad oraz

UWAGA: Podczas wykonywania tej procedury postepuj catkowicie zgodnie
A zgodnie z lokalnymi przepisami.

Wykonaj te procedury, aby zablokowa¢ czton
w potozeniu OFF/O.

1. Srednie pokretlo przetacznika musi by¢é
w potozeniu OFF/O.

2. Naciénij i przytrzymaj §rodkows czes¢
pokretta przetgcznika.

Teraz bedzie widoczny otwér na ktédke.
3. Zalézizamknij ktodke.

Mozna zatozy¢ do trzech klédek z 8 mm
palgkiem.
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Otwieranie drzwiczek cztonu w potozeniu ON/I

UWAGA: Pracujac na urzadzeniu pod napieciem, przestrzegaj przepisow
lokalnych, wytycznych i wymagan z normy PN-EN 50T10.

Przy zamknietych drzwiczkach i malym pokretle przetgcznika w potozeniu
ON/I lub TRIP/+, chcac otworzy¢ drzwiczki, nalezy szczegdlnie rozwaznie
postepowac ze $ruba zwalniania blokady.

1. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

2. Znajdz Srube zwalniania blokady z boku matego pokretta przy pozycji
OFE/O (A).

3. Srubokretem przekre¢ w prawo §rube zwalniania blokady o 10° (maks.) (B).

4. Ostroznie otwdrz drzwiczki (C).
Blokada cztonow w potozeniu ON//
Dla $rednich pokretet przetacznikowych sg dwa sposoby na blokade cztonéw

w potozeniu ON/I. Oba sposoby wymagajg dokonania przez uzytkownika
pewnej modyfikacji.

moze by¢ sprzeczne z lokalnymi przepisami i wymaganiami dot. wytgczenia

UWAGA: Blokowanie $redniego pokretta przetacznika w potozeniu ON/I
A awaryjnego.

Aby zmodyfikowa¢é pokretto, tak aby pozostawato zablokowane w potozeniu
ON/I, skorzystaj z jednego z nastepujacych sposobdéw.

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec porazeniu elektrycznemu, przed rozpoczeciem
modyfikacji $redniego pokretta odtacz zrédto zasilania.

Blokowanie cztonu w potozeniu ON/I z zatyczka zwalniania blokady

1. Sprawdz, czy Srednie pokretto przetgcznika, ktére ma by¢
zmodyfikowane, znajduje sie w potozeniu ON/I.

2. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

Otworz drzwiczki, aby mie¢ dostep do tylu sredniego pokretta
przefacznika.

4. Srubokretem wykreé dwie §ruby mocujace do drzwiczek korpus
Sredniego pokretta przetgcznika (A na Rys. 26 na str. 60).

5. Wyciagnij z drzwiczek mate pokretlo przetgcznika.
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6. Wsun w szczeline dostarczong zatyczke dezaktywacji, zabezpieczajac
dostep do $ruby zwalniania blokady.

7. Zwykorzystaniem wcze$niej wykreconych dwéch §rub zamontuj do
drzwiczek korpus §redniego pokretta przetgcznika (C na Rys. 26 na
str. 60).

8. Zamknij drzwiczki.

Blokada cztonu w potozeniu ON/I z ktédkami

1. Sprawdz, czy Srednie pokretto przetgcznika, ktére ma byé
zmodyfikowane, znajduje sie w potozeniu ON/I.

2. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

3. Otworz drzwiczki, aby mie¢ dostep od tytu sredniego pokretta
przelgcznika.

4. Zapomocy Srubokreta wykre¢ dwie sruby mocujgce do drzwiczek korpus
Sredniego pokretta przetgcznika (A na Rys. 26).

5. Wyciagnij z drzwiczek male pokretlo przetgcznika.
6. Srubokretem usun dwie zatyczki (B na Rys. 26).

7. Zwykorzystaniem wcze$niej wykreconych dwéch §rub zamontuj do
drzwiczek $rednie pokretlo przelgcznika (C na Rys. 26).

8. Zamknij drzwiczki.

9. Naciénij i przytrzymaj Srodkowg czes$¢ pokretla przetgcznika.
Teraz jest widoczny otwor na ktédke (1 w D na Rys. 26).

10. Zaléz i zamknij ktédke (2 w D na Rys. 26).
Mozna zalozy¢ do trzech klédek z 8 mm patakiem.

Rys. 26 - Blokada srednich pokretet obrotowych w potozeniu ON/I
1
(D)

0:0
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Duze pokretta przetacznika (nr kat. 140U-HM& i 140U-HM4E)

Ponizej podano skrécong instrukeje dla duzych pokretet dla wylgcznikéw
automatycznych i odlgcznikéw.

Wigcej informacji, zob. publikacja 190-IN0oo7.

Rys. 27 - Style duzych pokretet przetacznikowych

Mechanizm zwalniajacy

Styl z roztacznikiem , Styl z wytacznikiem
automatycznym

Otworz drzwiczki do cztonu

Aby otworzy¢ drzwiczki, wykonaj nastepujgce procedury.

1. Sprawdi, czy duze pOqudO Mechanizm zwalniajacy
przelgcznika znajduje sie
w potozenie OFF/O.

2. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

Przytrzymuj duze pokretlo

w potozeniu OFF/O, jednocze$nie
naciskajac mechanizm
zwalniajacy.

4. Ostroznie otwOrz drzwiczki.

Zamhnij drzwiczki cztonu

1. Sprawdz, czy duze pokretto
obrotowe znajduje sie w polozeniu
OFF/O.

2. Powoli zamykaj drzwi, az do zetkniecia sie z duzym pokrettem.

Przytrzymuj duze pokretlo w potozeniu OFF/O, jednoczeénie zamykajac
drzwi.

4. Zambknij drzwiczki i zabezpiecz zatrzaski.

Otwieranie drzwiczek cztonu w potozeniu ON/I

UWAGA: Pracujac na urzadzeniu pod napieciem, przestrzegaj przepisow
lokalnych, wytycznych i wymagan z normy PN-EN 50T10.

Przy zamknietych drzwiczkach i duzym pokretle przetgcznika w potozeniu
ON/I, chcac otworzyé¢ drzwiczki, nalezy szczegdlnie rozwaznie postepowad

z mechanizmem zwalniania blokady (na przykiad otwieranie drzwiczek przy
czlonie pod napieciem).
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Aby otworzy¢ drzwiczki z duzym
pokrettem przelacznika w potozeniu
ON/I, wykonaj nastepujace procedury.

. . . : \ Mechanizm
1. Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.  f |
..

2. Znajdz mechanizm dezaktywacji \
z prawej strony pokretla. {} \
3. Srubokretem naci$nij mechanizm '
zwalniania blokady w kierunku |

strzalki.
4. Ostroznie otwodrz drzwiczki.

Pokretta do wytacznikow automatycznych

W razie wystgpienia awarii wylgcznika
automatycznego, pokretto wytacznika
przejdzie w potozenie TRIP/+. Resetuj wylgcznik tylko po wezesniejszym
zdiagnozowaniu przyczyny i naprawieniu problemu.

Aby zresetowa¢ wylgcznik automatyczny,
wykonaj nastepujgce procedury.
1. Przekre¢ pokretto wytgcznika

automatycznego z potozenia TRIP/+ na
OFF/O.

2. Przekre¢ pokretto wytgcznika
automatycznego z potozenia OFF/O na
RESET.

3. Znajdzinapraw usterke.

4. Sprawdz, czy mozna bezpiecznie podaé
napiecie.

5. Przekre¢ pokretlo z potozenia RESET na ON/I.

Blokada cztonow w potozeniu OFF/0

z wszystkimi firmowymi procedurami dot. bezpieczenstwa i blokad oraz

UWAGA: Podczas wykonywania tej procedury postepuj catkowicie zgodnie
A zgodnie z lokalnymi przepisami.

1. Duze pokretto obrotowe musi znajdowac sie w potozeniu OFF/O.
2. Pociagnij do siebie §rodkowg czes¢ pokretta.

Teraz bedzie widoczny otwér na ktédke.
3. Zalézizamknij ktodke.

Mozna zatozy¢ do trzech ktédek z 8 mm palgkiem.
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Blokada cztonow w potozeniu ON//

Zablokowanie cztonéw w polozeniu ON/I wymaga pewnej modyfikacji przez
uzytkownika.

f} UWAGA: Blokowanie pokretta w potozeniu ON/I moze by¢ sprzeczne

z lokalnymi przepisami i wymaganiami dot. wytgczenia awaryjnego.

Sprawdz, czy duze pokretlo, ktére ma by¢ zmodyfikowane, znajduje sie
w polozeniu ON/I.

Zwolnij zatrzaski w drzwiczkach.

Otworz drzwiczki, aby mie¢ dostep od tytu duzego pokretta
przefacznika.

Za pomocg Srubokreta wykre¢ cztery sruby mocujace do drzwiczek
korpus duzego pokretta przelacznika (A na Rys. 28 na str. 64).

Wyciagnij z drzwi duze pokreto przetacznika.

WAZNE 0dt6z cztery Sruby i pie¢ O-ringdw, aby mozna je zainstalowac
pozniej.

6. Ostrym ostrzem obetnij trzy podtrzymki blokady (B na Rys. 28 na str. 64).

10.
11.

12.

Szczypcami z dtugim noskiem wyciagnij blokade z duzego pokretta
przetagcznika (C na Rys. 28 na str. 64).

Zal6z z powrotem pie¢ O-ringéw we wlasciwych miejscach z tytu duzego
pokretta przetgcznika (A na Rys. 28 na str. 64).

Z wykorzystaniem wczesniej wykreconych czterech srub zamontuj do
drzwiczek duze pokretlo przelgcznika (D na Rys. 28 na str. 64).

Zamknij drzwiczki.
Nacis$nij i przytrzymaj srodkowa czes¢ pokretla przetacznika.
Teraz jest widoczny otwor na ktédke (1 w E na Rys. 28 na str. 64).

Zal6z i zamknij ktédke 8 mm (2 w E na Rys. 28 na str. 64).
Mozna zatozy¢ do trzech ktédek z 8 mm palgkiem.
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Rozdziat 5 Zatrzaski ryglujace drzwiczki, pokretto przetacznika i blokady cztonow

Rys. 28 - Blokada duzych pokretet obrotowych w potozeniu ON/I

Rozmieszczenie 0-ringow

/7

Blokady cztonow

wytaczniku gtéwnym w potozeniu ON/I.

f} UWAGA: Nie przystepowac do instalowania ani do demontazu cztonu przy

Blokada cztonu jest w kazdym czlonie na wtyk. Blokady cztonéw zapobiegajg
wyciggnieciu cztonu lub wsadzeniu go do kolumny, jezeli pokretto operatora
znajduje sie w potozeniu ON/I.
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Instalacja i demontowanie cztonow

Rozmiar cztonu Rozmiar cztonu jest podawany w liczbie modutéw. Jeden modut ma 80 mm
wysokosci i 500 szerokosci. Czlony wysuwne sg dostepne w rozmiarach 1, 2, 4,
6, 8,10 112 moduléw. Czlony nieruchome sa dostepne w rozmiarach 2, 4, 6, 8,
10, 12, 14 1 16 moduléw.

Kazdy rozmiar powyzej jednego modulu musi mie¢ parzysty przyrost. Dlatego
nie mozna mie¢ cztonu o wysokosci 11 modutéw.

Rozdzielnice MCC CENTERLINE® 2500 s3 dostepne w wielu kombinacjach
cztonéw wysuwnych i nieruchomych.

Rys. 29 - Typy cztonow

Czton wysuwny T-modutowy Czton staty, 6-modutowy

Czt ony wysuwne Czlony sg dostepne jako standardowe wysuwne albo wysuwne z opcjg
SecureConnect™.

W cztonach wysuwanych standardowych dZwignia znajduje sie za
drzwiczkami cztonu, ktdre trzeba najpierw otworzy¢ i dopiero dziataé
dzwignia. W cztonach wysuwanych z SecureConnect dZzwignia znajduje sie na
zewnatrz drzwiczek, dZwignia mozna sie wiec postuzy¢ i wyciggna¢ czton przy
zamknietych drzwiczkach.

Dodatkowe cechy obejmujg oddzielne drzwiczki i opcjonalnie zamontowane
na drzwiczkach lampki sygnalizacyjne. Drzwiczki cztonu mozna zamkna¢

i zatrzasna¢, uzyskujac separacje przy wyciaggnietym czlonie. Lampki
sygnalizacyjne mieszczg sie w wyciggalnych stacjach sterowniczych. Dostepne
s3 opcjonalnie plyty maskujace dajgce separacje przy wyciagnietej stacji
sterowniczej.
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Czton dziesigciomodutowy

Cztony szescio-, o$mio- i dziesigciomodutowe maja
do szesciu zatrzaskow

na drzwiczkach, z dwoma przy szczycie drzwiczek

Komponenty cztonéw wysuwnych z SecureConnect

W cztonach wysuwnych z SecureConnect wystepuje pie¢ gtéwnych
komponentéw, ktére odrdzniajg je od standardowych cztonéw wysuwnych;
zatrzaski, dZzwignia, operator blokady i elementy zwalniajace.

Rys. 30 - Komponenty cztonow wysuwnych z SecureConnect

B-09 5
AGUA POTAVEL
® PARAECC e
50 HP

(pokazano jako
catkowicie odpigte)

Prawa
strona drzwi

Lewa
(zawiasy)
strona drzwi

Operator Zatrzask
blokady Sy (pokazano jako
Dzwignia : catkowicie zapiete)

Czton 4-modutowy
Cztony 2- i 4-modutowe maja dwa zatrzaski z prawej strony drzwi.

Zatrzaski cztonu z SecureConnect

W cztonach z SecureConnect 2- lub 4-modulowych zatrzaski &
znajdujg sie z prawej strony drzwiczek, zob. Rys. 30. (i

el

Czlony 6-, 8- i 10-modutowe maja dwa albo cztery zatrzaski
Catkowicie zapiety zatrzask

z prawej strony drzwi i dodatkowe dwa przy szczycie drzwi.
Szczegbtowe informacje dot. zatrzaskéow, zob. Rys. 31 na
str. 67.

Zatrzaski z prawej strony maja podwojne zapiecie:

«+ Pelne zapiecie, kiedy zatrzask jest catkowicie
zamocowany do konstrukcji MCC i cztonu
z SecureConnect i nie mozna go usunac.

- Czesciowe zapiecie, kiedy zatrzask jest zwolniony
z konstrukeji MCC, ale pozostaje zamocowany do
cztonu SecureConnect. Przy cze$ciowym zapieciu
czton SecureConnect mozna wyciggnac¢ z konstrukeji
MCC przy bezpiecznie zamknietych drzwiach.

Czesciowo zapigty zatrzask

Catkowicie odpiety zatrzask
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Rys. 31 - Gorne zatrzaski SecureConnect na cztonach wysuwnych o wielkosciach 6, 8 i 10 modutow

%

Zatrzask drzwiowy odpiety Zatrzask drzwiowy zapiety

Widoczny jest czerwony kolor na zewngtrznej stronie drzwi Widoczny jest zielony kolor na zewnetrznej stronie drzwi
DZwignia wyjmowania

Dzwignia to duzy czarny uchwyt znajdujacy sie w dolnej czesci na srodku
kazdego cztonu SecureConnect. Ten uchwyt moze by¢ wyciggniety lub
schowany. W pozycji schowanej daje wiecej mechanicznych korzysci podczas
przelgczania uchwytem.

Dzwignia ma takie same cztery pozycje na czlonach standardowych, jak
i wysuwnych z SecureConnect. Wiecej informacji na temat pozycji, zob.
Pozycje robocze dla wszystkich czlonéw wysuwnych na str. 70.

y

Ao,

Dzwignia wsadzona Dzwignia wyciagnieta

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021 67



Rozdziat 6

Instalacja i demontowanie cztondw

Operator blokaay

Operator blokady to maly czarny uchwyt najblizej zawiasowej strony drzwi,
Aby ruszy¢ czton SecureConnect, w trakcie ruchu dZzwigni operator blokady
musi by¢ wcisniety. Wcisniecie operatora zwalnia wewnetrzne blokady, ktére
zapobiegaja jakimkolwiek niezamierzonym ruchom.

Oprocz pozycji weisnietej lub zwolnionej, operatorem blokady mozna réwniez
przekreci¢ w lewo (odblokowanie) lub w prawo (zablokowanie). Kierunek
obrotu decyduje o blokadach wewnetrznych i ogranicza pozycje, do jakich
czton SecureConnect moze sie poruszac.

Walek operatora blokady ma otwér na zatozenie ktédki w procedurze lockout/
tagout co daje dodatkowe zabezpieczenie.

Operator blokady Zwolniony Operator blokady wcisniety z mozliwoscig obrotu
i w pozycji Zablokowany od pozycji Zablokowany do pozycji Odblokowany
Llementy zwalniajace

Wewngatrz cztonu znajdujg sie dwa elementy zwalniajgce, po jednym z kazdego
boku cztonu i za drzwiami, zob. Rys. 32. Aby zakoniczy¢ wyciggniecie cztonu

z konstrukeji MCC, oba elementy nalezy réwnoczesnie wcisng¢, kiedy czton
SecureConnect jest w pozycji Wyciagniete.

Rys. 32 - Element zwalniajacy wewnatrz cztonu SecureConnect
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Podtaczenia w cztonie wysuwnym

Wszystkie cztony wysuwne majg wyciggalne polgczenia linii zasilania,
obcigzenia, sterowania, sieci i PE. Polgczenia wychodzacych odbioréw

i sterowania z tych cztonéw sg wykonane w pionowym ciggu przewoddéw.
Wszystkie cztony wysuwne majq szyny slizgowe i mechaniczng dzwignie
ulatwiajace wsadzanie i wyciaganie.

Rys. 33 - Przytacza dla wszystkich wielomodutowych cztenow wysuwnych

Ciagprzewodow || Czton wysuwny dwu- lub wielomodutowy
separowanych
sterowania i
sieciowych

Obcigzenie

Sterowanie
PE
Sie¢ Sterowanie Przewad ochronny (PE) Podtaczenie linii Podtaczenie Podtaczenie
w cztonie obciagzenia obciazenia
w cztonie klienta
Rys. 34 - Przytacza dla jednomodutowych cztonéw wysuwnych
Czton wysuwny 1-modutowy
Trzpienie hLi_niva i .
prowadzace (2) obcigzenie

Przytacza pod ptyta dla 1-modutowych cztonéw wysuwnych

= Sterowanie
i

ani
g i o 1 Linia i obciazenie

oo
L o
-
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Pozycje robocze dla wszystkich cztonéw wysuwnych

Czlony wysuwne standardowe i SecureConnect majg cztery pozycje robocze:
Podlaczone, Proba, Odlaczone i Wyciggniete. Do potwierdzenia, ze czton
znajduje sie w jednej z czterech pozycji, stuzg specjalne zapadki. Blokada jest
pomocna w zapobieganiu przed wsadzeniem lub wyciaggnieciem czlonu przy
urzadzeniu na obwodzie odgatezionym w pozycji wlaczonej ON/I. Polaczenia
odbioréw i linii zasilania na nozach stykowych. Réwniez styk uziemiajacy PE
typu ,first make, last break”. Przytgcza na wtyk do sterowania i sieci na
pionowym separowanym ciggu przewodéw z lewej strony kolumny.
Dodatkowe informacje dotyczace funkcji kazdej z pozycji znajduja sie

w ponizszych opisach.

lkona

Pozycja Opis

Potaczenie zasilania, obciazenia, sterowania, sieciowe oraz PE Mozliwo$¢ zaryglowania

Podkaczone | ctonow w pozycji Podiaczone.

Potaczenia sterowania, sieciowe i PE. Podtaczenia linii zasilania i obcigzenia sg

Prba odseparowane. W tej pozycji uzytkownik ma mozliwos¢ sp(aWQgenia okablowania )
sterowania i sieciowego oraz funkcjonalnosci cztonu. Mozliwo$¢ zaryglowania cztondw

w pozycji Praba.

Pozycja odizolowania, w ktorej czton pozostaje w kolumnie i PE jest podtaczony, ale nie ma

Odtaczone zadnych innych potaczen. Mozliwos¢ zaryglowania cztondw w pozycji Odtaczone.

U

Cztony wysuwne moga zostac wyjete z kolumny w celu odizolowania ich od wszystkich
Wyciagniete |potaczen. Wyciagniete cztony mozna zablokowa¢ za pomoca dzwigni, co chroni je przed
przypadkowym wtozeniem.

Tylko dla cztonéw SecureConnect

— Element Cztony wysuwne z SecureConnect maja na obu bokach element zwalniajacy, ktory nalezy
m @ zwalnia'yce rownocze$nie nacisnac, zanim bedzie mozna catkowicie wyciagnac czton z kolumn. Zob.
ol 2 Elementy zwalniajace na str. 68.

Wybar pozycji roboczef na standardowym cztonie wysuwnym

1. Przekrec pokretlo przetgcznika na drzwiach cztonu w potozenie OFF/O.
2. Srubokretem przekreé kazdy zatrzask o 1/4 obrotu.

3. Otworz drzwi czlonu, aby mie¢ dostep do dzwigni.

4. Chwy¢ prawa reka dZwignie.

5. Tasama reka $cisnij mechanizm blokujacy w strone dZwigni.

—_—

e 2P
BTN

Déwignia Mechanizm blokujacy

Scisniety i trzymany mechanizm blokujacy jest odblokowany i mozna
rusza¢ dzwignig.
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6. Trzymajac mechanizm blokujacy w pozycji odblokowanej, przekreé
dzwignie do zgdanej pozycji.

Do potwierdzenia wybranej pozycji stuza specjalne zapadki.

Mechanizm blokujacy
Scisniety i trzymany

7. Po osiagnieciu zadanej pozycji, zwolnij mechanizm blokujacy, blokujac
dZwignie w danej pozycji.

Rys. 35 - Rézne pozycje dla standardowych cztonéw wysuwnych
15— —

Dzwignia w pozycji Wyciagniete (i zablokowanie)
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Wybar pozycyi roboczej na czfonie wysuwnym z SecureConnect

Aby wyciagna¢ czton wysuwny z SecureConnect, wykonaj nastepujace kroki.

1. Przekrec pokretto przetgcznika w potozenie OFF/O.
2. Srubokretem przekreé kazdy zatrzask SecureConnect o 1/4 obrotu.

Kazde wyciecie jest wtedy w pozycji czeSciowego zapiecia, co oznacza
zatrzaski odlgczone od konstrukeji MCC, ale przy drzwiczkach nadal
dotaczonych do cztonu SecureConnect.

W tej pozycji zatrzasku czton z SecureConnect utrzymuje nadal
znamionowg tukoodpornosé.

WAZNE Cztony z SecureConnect o wielkosciach miedzy 6 a 10 modutow
majq do 4 zatrzaskow z prawej strony drzwiczek i dwa przy
szczycie drzwiczek. Wiecej informacii o zatrzaskach ryglujacych,
zob. str. 66.

3. Lewa reka wcisnij operator blokady i przekre¢ go w lewo lub w prawo
z nastepujacym efektem, jak ponizej.

Jezeli To

Aby przestawic czton - . . ..
2 Podtaczone na Proba Weisnij operator blokady i przekrec w lewo do pozycji (odblokowane).

Aby zwolnic lub odtaczy¢ czton | Weisnij operator blokady i przekre¢ w prawo do pozycji (zablokowane).

WAZNE Po zwolnieniu operatora blokady dzwignia znajduje sie w pozycji
zablokowane i nie mozna jej ruszy¢, az do ponownego wcisniecia
operatora blokady.

4. Aby odlaczy¢ lub zwolnié czton, lewg reka wcisnij operator blokady,
przechodzac dzwignig przez kazdg pozycje Préba, Odlaczone
1 Wyciagniete.

Watek operatora blokady ma otwdr na zatozenie ktodki w procedurze
C lockout/tagout, co daje dodatkowe zabezpieczenie w kazdej pozycji.

5. Jezeli czton SecureConnect znajduje sie w pozycji Wyciggniete i chcesz
wyciggnac z MCC czlon SecureConnect, musisz nacisnaé elementy
zwalniajace z obu bokéw cztonu SecureConnect. Miejsce, gdzie znajduja
sie elementy zwalniajgce, zob. Elementy zwalniajace na str. 68.

Dla dodatkowej ochrony
Rockwell Automation zaleca
zakup i instalacje drzwiczek

zaslepiajacych do m ]
zastosowania przy kazdym

wycigganiu cztonu 3

SecureConnect z MCC.

Panel zaslepiajacy w 4-modutowym
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Rozdziat 6 Instalacja i demontowanie cztonéw

Kwestie bezpieczenstwa
dot. instalacji

i demontowania wszystkich
cztonow wysuwnych

Rys. 36 - Rdzne pozycje cztonéw wysuwnych z SecureConnect

Operator blokady w pozycji zablokowany, dZzwignia w pozycji Wyciagniete.

UWAGA: Przy instalacji lub demontowaniu cztonow rozdzielnicy MCC nalezy
odtgczy¢ zasilanie, zablokowaé i odpowiednio oznakowac wszystkie zrodta
zasilania do MCC. Jezeli cztony MCC sg instalowane lub demontowane przy
podanym napieciu na szynie gtdwnej, nalezy postepowac zgodnie z
ustalonymi praktykami bezpiecznej pracy w branzy elektrycznej. Wiecej
informacji, zob. publikacja NFPA 70E: Standard for Electrical Safety in the
Workplace®.

UWAGA: Jezeli zrodta zasilania sg potaczone z rozdzielnica, przy wktadaniu
cztondw nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc. Wszystkie szyny zhbiorcze
i strony linii zasilania we wtozonym cztonie sa pod napigciem i kontakt

z takimi cze$ciami moze doprowadzi¢ do obrazen, a nawet $mierci.

> B

UWAGA: Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo operatora i pomoc w zapobieganiu
uszkodzen sprzetu, zalecamy, aby przy instalowaniu lub demontowaniu
cztondw ponad 6-modutowych lub znajdujacych sie powyzej 1600 mm nad
poziomem podtogi brato udziat dwdch ludzi.

Przed zainstalowaniem lub zdemontowaniem jednostek z pokrettami
przetacznikowymi, wylacznikami i odlgcznikami zamontowanymi na froncie,
jednostki te muszg by¢ pozycji OFF/O.

Nie przystepowac do instalowania ani do demontowania czlonu przy
wylaczniku gléwnym w potozeniu ON/I.

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021 13



Rozdziat 6 Instalacja i demontowanie cztondw

Wktadanie cztonu

wysuwnego WAZNE Przed zainstalowaniem cztonu potka podparcia pod cztonem musi byc
na swoim miejscu.

Aby wlozy¢ czton wysuwny, wykonaj nastepujace procedury.

1. Otworz catkowicie drzwiczki cztonu i sprawdz, czy pélka podparcia jest
zainstalowana.

Pétka podparcia jest zamocowana na dwdch $rubach z prawej strony i na
jednej z lewe;.

=
|

56 o6 o o5 e o

Lokalizacja $ruby /
z prawej strony o

Lokalizacja $ruby
z lewej strony

°
]
o
‘ o
o

Dla cztonéw jednomodutowych sprawdz, czy zainstalowana jest plyta
pomocnicza. Plyta pomocnicza jest zamocowana do kolumny Srubami
montazZowymi.

2. Przestaw dZwignie w pozycje Wyciagniete.

Powoli wsuwaj czton po biezniach na pétce podparcia, az zaskoczy
w pozycji Odlaczone.

4. Przesun mechanizm blokady w strone dzwigni, przekre¢ dZwignie
w pozycje Proba i kontynuuj wktadanie cztonu do kolumny.

Czlon zaskoczy w pozycji Proba.

5. Przesun mechanizm blokady ponownie w strone dzwigni, przekre¢
dzwignie w pozycje Podlgczone.

W momencie wsadzenia czlonu automatycznie otworzg sie zaluzje
pionowej szyny.

6. Czlon wktadad, az zaskoczy w pozycji Podlaczone.

Teraz czlon jest zainstalowany w kolumnie.
7. Polaczyc wszystkie urzadzenia zamontowane na drzwiczkach.
8. Zamknij drzwiczki i zabezpiecz zatrzaski.

Patrz Wyb4r pozycji roboczej na standardowym czlonie wysuwnym na
str. 70 w celu uzyskania dodatkowych informacji na temat dzZwigni.
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Rozdziat 6 Instalacja i demontowanie cztonéw

Wyciaganie cztonu
wysuwnego

Demontowanie drzwiczek
cztonu

Calkowicie otwdrz drzwiczki cztonu.

Wypnij albo wymontuj urzadzenia pilotowe zamontowane na drzwiach.
Przesunt mechanizm blokady na dzwigni w lewo i przekre¢ dzwignie

w pozycje Proba.

Przesun mechanizm blokady w strone dZzwigni, przekre¢ dZwignie

w pozycje Odlaczone.

Przesun mechanizm blokady ponownie w strone dzwigni, przekre¢
dzwignie w pozycje Wyciagniete.

Kontynuuj wysuwanie cztonu z kolumny. Teraz mozna wyciggna¢ czlon
z kolumny.

W momencie wyciggniecia cztonu z kolumny dojdzie do automatycznego
zamkniecia zaluzji.

Zamknij drzwiczki i zabezpiecz zatrzaski.

Aby zainstalowa¢ albo wymontowac¢ czlon z kolumny, nie jest konieczne
zdemontowanie drzwiczek w czlonie. Jezeli jednak trzeba wymontowaé
drzwiczki z czlonu, nalezy zastosowa¢ nastepujace procedury.

O le s3, stacje sterownicze zamontowane w drzwiczkach mozna wymontowac
i trzymac z cztonem.

Przed przystapieniem do prac na cztonach lub drzwiczkach cztonéw sprawdz,
czy wylacznik gtéwny znajduje sie w pozycji wylgczonej OFF/O.

Drzwiczki cztonow wielomodutowych

Aby zdemontowa¢ drzwiczki w czlonie wielomodulowym, wykonaj
nastepujacg procedure.

1.

Sprawdz, czy wyltacznik gléwny na czlonie znajduje sie w pozycji
wylaczonej OFF/O.

Zwolnij kazdy zatrzask.
Calkowicie otwdrz drzwiczki czlonu.

Wymontuj lub odlacz urzadzenia i okablowanie zamontowane
w drzwiczkach.

Przesun do géry sworznie zawiaséw, aby je wyciggnac.
Przechyl drzwiczki blisko pozycji zamkniecia i wyciagnij je.

7. Aby zainstalowa¢ drzwiczki cztonu, postepuj w odwrotnej kolejnosci.
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Rozdziat 6

Instalacja i demontowanie cztondw

76

Drzwiczki cztonu jednomodutowego

Aby zdemontowa¢ drzwiczki w czlonie jednomodutowym, wykonaj
nastepujacg procedure.

WAZNE Wymontuj czton z kolumny przed zdemontowaniem drzwiczek. Wykonaj
procedury podane na str. 75.

1. Sprawdz, czy wylgcznik gléwny na czlonie znajduje sie w pozycji
wylaczonej OFF/O.

2. Zwolnij kazdy zatrzask.
Calkowicie otwdrz drzwiczki czlonu.

4. Jezeli stacja sterownicza jest wyposazona we wtyczke z przewodami
sterowania, wypnij jg przed wyciagnieciem czlonu.

5. Wymontuj lub odltgcz urzadzenia i okablowanie zamontowane
w drzwiczkach.

6. Wykre¢ dwie sruby mocujgce zawias do kolumny.
7. Wyciagnij drzwiczki czlonu i zespét zawiasu z kolumny.
8. Aby zainstalowa¢ drzwiczki cztonu, postepuj w odwrotnej kolejnosci.
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Rozdziat 7

Przekazanie do eksploataciji

Wstep W tym rozdziale znajdujg sie wytyczne do rozruchu nowo zainstalowane;j
rozdzielnicy napedowej MCC.

Zalecamy sporzadzenie szczegblowej listy obejmujacej nastepujgce pozycje:

« Numer seryjny

« Liczba kolumn

« Liczba cztonéw i ich napiecia

+ Prady znamionowe
« Moc znamionowa w kilowatach

« Typy obwoddéw
«  Wielkosci bezpiecznikéw

«  Wartosci wylgcznikdw i nastawy wyzwalaczy

« Inne wazne informacje

Taka liste z pozycjami nalezy dotgczy¢ do pliku z innymi danymi MCC, takimi
jak instrukcje do komponentéw, podrecznik do rozdzielnicy, instrukcje do
przekaznikow przecigzeniowych i schematy okablowania.

Lista kontrolna przed

przekazaniem do
eksploataciji

UWAGA: Nalezy przestrzegac firmowych procedur bezpieczenstwa.

>

UWAGA: Aby pomac chroni¢ bezpieczenstwo pracownikow przeprowadzajacych
kontrole przed podaniem napigcia, sprawdzi¢, czy zdalne zrodta zasilania
rozdzielnicy sg odtgczone i zablokowane w potozeniu OFF/0. Postepowac
zgodnie z normg PN-EN 50110, lokalnymi przepisami i branzowymi
wytycznymi.

Sprawdzi¢ woltomierzem, czy zdalne zrddta sg odtaczone od MCC.

>

UWAGA: Kondensatory korekcji wspatczynnika mocy (PFCC) nalezy
zastosowac prawidtowo. Tymczasowo odtgczy¢ kondensatory PFCC, kiedy sa
podtaczone do obwodow silnikowych i procedura rozruchowa wymaga
wykonania na kolejnych silnikach szybko powtarzajgcych sig kolejnych
startow i zatrzyman przy petnym i obnizonym napigciu, a takze kontrole
kierunku obrotow.

W kwestii dodatkowej pomocy prosimy skontaktowac sig z lokalnym
przedstawicielem Rockwell Automation.
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Rozdziat 7 Przekazanie do eksploatacji

specyfikacji dla danej aplikacji.

2 UWAGA: Sprawdzi¢, czy czasy przyspieszen silnika mieszczg sie w zakresie

Za duze prady rozruchowe i/lub za dtugie czasy przyspieszenia moga
prowadzi¢ do przegrzania i/lub wytaczenia wytgcznikow o zwtoce zalezngj,
bezpiecznikow mocy, przekaznikow przecigzeniowych i innych urzadzen.

Ponizsze procedury moze wykonac¢ tylko ,wykwalifikowana osoba” — jak
w definicji w IEV 195-04-011 3.52 w IEC 60204-1, jak ponizej:

,Osoba wykwalifikowana: osoba z odpowiednim wyksztalceniem i
doswiadczeniem umozliwiajacymi dostrzezenie niebezpieczeristw i unikniecie
zagrozen, ktore moze stworzy¢ produkt w trakcie dziatania lub konserwacji”.

Wykonaj nastepujace procedury, aby wypetnic liste kontrolng przed
przekazaniem do eksploatacji.

1.

Sprawd?z i skontroluj, czy rozdzielnica MCC jest zainstalowana zgodnie
z instrukcjami.

Zob. Rozdzial 3 na str. 21.

Skontroluj i sprawdz, czy MCC jest wypoziomowana i dokrecona.

Skontroluj obudowe i cztony pod wzgledem ewentualnych uszkodzen
i sprawdz, czy zachowane s3 odstepy elektryczne, na podstawie
znamionowego napiecia i impulsow przelaczeniowych urzadzen.

Usun wszelkie bloki i tymczasowe $rodki unieruchamiajgce urzadzenia
sktadowe rozdzielnicy na czas transportu.

Sprawdz integralnos¢ potaczen tacznikéw szyn.
Zalecane momenty dokrecania, zob. Specyfikacja momentéw dokrecania

na str. 48.

Informacje o tgczeniu kolumn, zob. Instalacja kolumn na str. 21.
Fabrycznie wykonane potaczenie szyny zasilajgcej poziomej z pionowa
Q szyna dystrybucyjna jest dokrecone przez system z komputerowg kontrola
momentu dokrecania. Dlatego te komponenty nie wymagaja dodatkowego
dokrecenia przez klienta.

Sprawdzi¢ i skontrolowaé, czy wszystkie potagczenia PE zostaly
wykonane zgodnie z odpowiednimi normami i przepisami.

Jezeli przewdd PE nie jest zamontowany lub zostal usuniety, sprawdz,
czy kolumny MCC sg polgczone z uzyciem osprzetu tacznikowego,
zapewniajac ciagly Sciezke PE. Zob. Laczenie kolumn na str. 34.

Dla okablowania montowanego na obiekcie nalezy wykona¢ nastepujace

CZynnosci:

a. Sprawdzi¢ okablowanie montowane na obiekcie pod wzgledem
wiasciwego rozmiaru zyt.

b. Sprawdzi¢, czy cate okablowanie zasilania przychodzace i wychodzace
jest zamocowane, dobrze podparte i usztywnione wystarczajaco do
wytrzymania skutkéw zwar¢, jak wyszczegdlniono w Rozdziat 4 na
Str. 49.

Dla przedzialéw linii przychodzacej 8-modutowych lub mniej:
solidnie przykre¢ kable przychodzgce w polowie drogi miedzy dachem
kolumny a zaciskami w przedziale linii przychodzacej.

Dla przedzialéw linii przychodzacej (o rozmiarze 24 moduléw):
Usztywni¢ kable co 300 mm dla pradu zwarciowego <42 000 amperdéw
RMS symetrycznego.
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Rozdziat 7 Przekazanie do eksploatacji

Usztywni¢ kable co 150 mm dla pradu zwarciowego >42 000 amperéw
RMS symetrycznego.

c. Sprawdz integralno$¢ wszystkich potgczen w terenie.

Zalecanych wartos$ci momentéw, ktérych nie mozna znalezé dla
poszczeg6lnych urzadzen, mozna znalez¢ na schematach
okablowania.

d. Sprawdzi¢ potgczenia kablowe wykonane do MCC.

Zobacz schematy okablowania i sprawdz, czy prawidtowo zachowane
s3 odstepy miedzy s3siednimi fazami i/lub fazami a PE.

8. Sprawdzié, czy znamionowa moc i napiecie silnika odpowiada
warto$ciom znamionowym rozdzielnicy MCC.

9. Sprawdzi¢, czy zainstalowane sg prawidtowe przekazniki
przeciazeniowe i prawidtowo wyregulowane odpowiednio na petne
obcigzenie, jak podano na tabliczkach znamionowych silnikéw.

10. Dla aplikacji wymagajacych bezpiecznikéw mocy zainstalowac
bezpieczniki w wylgcznikach bezpiecznikowych, zgodnie
z wymaganiami aplikacji.

WAZNE Nie naktada¢ smaru ani NO-0X-ID na tulejki bezpiecznikow.

11. Przy wysylce z fabryki, nastawne urzadzenia ochronne obwodéw w MCC
s ustawione na najnizsze zadzialanie. Sprawdz, czy ustawienia
zadzialania tych urzadzeni s ustawione zgodnie z wymaganiami
aplikacji.

Wysokosprawne silniki moga mie¢ wieksze prady przy zablokowanym
C wirniku i poczatkowy prad rozruchowy, co wymaga wyzszych nastaw
wyzwalania magnetycznego.

rozruchu sg dostarczane z fabrycznymi ustawieniami, jak rampa
predkosci, limity pradu, pozycje przetacznikow i odczyty danych.
Dla niektorych aplikacji nastawy fabryczne nie sg odpowiednie.
Specjalne wskazowki do rozruchu, zob. podreczniki z instrukcjami
dostarczone z rozdzielnica.

2 UWAGA: Przemienniki AC Rockwell Automation® i uktady tagodnego

12. Ustawi¢ i sprawdzi¢ nastawny prad, napiecie i inne ustawienia, zgodnie
z instrukcjami urzadzen lub schematami okablowania.
Specjalne wskazéwki do rozruchu, zob. karty z instrukcjami lub
podreczniki dostarczone z rozdzielnica.

Urzadzenia wchodzace w sktad cztonéw rozdzielnicy MCC
(jak przetgczniki transferowe, kondensatory korekcji wspétczynnika
mocy, przetworniki, zabezpieczenia silnikéw, monitory linii,
przekazniki nad- i podnapieciowe, nagrzewnice uzwojen silnikéw) moga
wymagac odrebnych procedur rozruchowych.

13. Recznie wyprébowac wszystkie przelaczniki, dodatkowe przetgczniki,
wytaczniki, ich pokretta, blokady cztonéw, mechanizmy wyzwalajace

(aby wyprobowacé, nacisngé przycisk wyzwalacza , Push to Trip”)
i wszystkie inne mechanizmy, sprawdzajgc poprawnos¢ ich dziatania.

14. W razie potrzeby sprawdz ustawienia przekaznikéw czasowych.
15. Sprawdz, czy drozne s3 odpowietrzenia.

16. Sprawdz, czy wentylatory stuzace do tloczenia powietrza chtodzacego
majg:
a. Waly swobodnie obracajgce sie
b. Lopaty bez nagromadzonego pytu lub brudu
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Rozdziat 7 Przekazanie do eksploatacji

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Sprawdzié, czy wszystkie filtry sg czyste i zalozone na swoich miejscach.

Zaleca sig sporzadzenie wtasnego programu w firmie z harmonogramem
Q czyszczenia i wymiany.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ biegunéw na wszystkich przektadnikach

pradowych.

a. Sprawdzi¢, czy uzwojenia wtdrne transformatoréw NIE sg otwarte
i czy sa polaczone do urzadzen czy zwarte. W kwestii prawidlowej
instalacji odnies¢ sie do schematéw okablowania poszczegdlnych
czlonéw.

by¢ .otwarte”. Aby zapobiec obrazen i porazenia elektrycznego
u pracownikow, nie podawac napiecia na przektadnik pradowy

2 UWAGA: Uzwojenia wtdrne przektadnika pradowego nie powinny
z otwartq strong wtérna.

b. Przed podaniem napiecia, sprawdz, czy zaciski na tgczniku nozowym
XCT sa otwarte.

c. Otworzy¢ przekladniki pradowe w trakcie przekazania do eksploatacji.

Sprawdzi¢, czy wszystkie bariery i czesci usuniete w trakcie instalacji
zostaly z powrotem zainstalowane.

Zalecamy sporzadzenie listy kontrolnej barier obejmujacej takie
elementy, jak lokalizacje cztonu i lokalizacje bariery. Zachowaé na
przysztos¢é taka liste kontrolna.

Przed zamknieciem obudowy i/lub poszczegélnych cztonéw, zebraé

i usuna¢ z wnetrza rozdzielnicy wszystkie narzedzia, wiéry metalowe,
obcinki przewodéw i inne odpady.

W razie zebrania sie pylu czy brudu, wyczyscié rozdzielnice MCC
szczotky, odkurzaczem i $ciereczky bezktaczkows. NIE uzywaé
sprezonego powietrza — spowoduje rozniesienie zanieczyszczen na
inne powierzchnie.

Sprawdzié, czy wszystkie czlony wysuwne sg w potozeniu Podlgczone.

Przed zamknieciem i zatrzasnieciem drzwiczek do czlonéw i ciggdw
przewodéw sprawdzié, czy przewody nie zostaly przytrzasniete. Plyty
zamykajgce w kolumnach muszg by¢ zalozone na swoich miejscach.

UWAGA: Podczas wykonywania pomiaru rezystancji izolacji
elektrycznej odseparowac urzadzenia wrazliwe na wysokie napiecie
probiercze, m.in. mierniki, aparaty potprzewodnikowe, nagrzewnice
uzwojen silnikowych, zespoty kondensatorow i transformatory.

Wykona¢ pomiar rezystancji izolacji elektrycznej, potwierdzajac
integralnos¢ okablowania rozdzielnicy MCC. Przeprowadzi¢ ten pomiar
testerem rezystancji izolacji o napieciu probierczym 500...1000 V.

UWAGA: Przed wykonaniem pomiaru rezystancji izolacji sprawdzic, czy
wszystkie przetaczniki i wytaczniki sg w potozeniu OPEN/I lub Off/0.

Pomiar testerem przeprowadzac¢ faza do fazy, faza do PE i, o ile dotyczy,
faza-neutralny na szynie roboczej w MCC. Typowa warto$¢ rezystancji
izolacji wynosi 50 MQ lub wiece;j.

Na warto$ci zmierzone rezystancji izolacji moze mie¢ wptyw
temperatura, wilgotnos¢ lub wilgo¢ i znacznie obnizy¢ wskazania
rezystancji. Jezeli warto$¢ rezystancji izolacji wynosi ponizej 1 MQ
(co moze by¢ wywotane wilgocig, temperaturg lub wilgotnoscia) lub
z powodu przechowywania rozdzielnicy MCC w wilgotnym miejscu,
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Rozdziat 7 Przekazanie do eksploatacji

zaleca sie wysuszenie urzadzenia. Kable do silnikéw wysuszy¢
niskonapieciowym pradem lub grzejnikami przeciwkondensacyjnymi.
Po wysuszeniu powtdrzy¢ pomiar rezystancji izolacji. Minimalna
warto$¢ dla rezystancji izolacji w nowej instalacji na rozruchu lub po
podaniu napiecia wynosi 1 MQ. Te odczyty mozna zapisa¢ w Tabela 12 na
str. 101.

Nastepnie sprawdzi¢ okablowanie montowane na obiekcie (przyktadowo
kable do silnikéw i/lub kable linii przychodzgcej).

Procedura przekazania
do eksploatacji 2 UWAGA: Przekazania do eksploatacji rozdzielnicy napedowej moze dokonac

tylko wykwalifikowany personel wyposazony w odpowiedni sprzet ochronny.
Podanie napiecia na MCC pierwszy raz jest potencjalnie niebezpieczne.
Moze wystapi¢ powazne uszkodzenie i/lub moze dojsc¢ do obrazen personelu.
Postepowac zgodnie z norma PN-EN 50110, lokalnymi przepisami

i branzowymi wytycznymi.

nowo zainstalowanej rozdzielnicy MCC CENTERLINE® 2500 i moze byé
wykonana tylko po kompletnym wykonaniu listy kontrolnej przed

2 UWAGA: Ta procedura stuzy jako ogdine wytyczne dot. podania napigcia do
przekazaniem do eksploatacii.

Przed rozpoczeciem procedury przekazania do eksploatacji przeczytac calg
tres¢ tej procedury. W przypadku pojawienia sie pytan lub watpliwosci,
prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem Rockwell Automation.

1. Nalezy dokona¢ przegladu z odpowiednim i wykwalifikowanym
personelem pozostalych instrukcji poprawnej pracy czlonéw
specjalnych, np. przemiennikéw AC i uktadéw tagodnego rozruchu.

2. Sprawdzi¢ i dopilnowaé, aby zasilanie gtéwne i wytaczniki gtéwne byty
w potozeniu OFF/O, tak aby nie bylo obcigzenia na MCC.

Sprawdzi¢ rowniez, czy powigzane urzadzenia zdalne nie sg pod
napieciem.

3. Zablokowa¢ na zatrzaskach drzwiczki i dokreci¢ pokrywy.

4. Podac napiecie na zdalnym zrédle do MCC.

Jezeli rozdzielnica MCC posiada wytacznik lub odlgcznik glowny
z mozliwoscig zdalnej obstugi, zaleca sie podanie napiecia ze zdalnej
lokalizacji.

Jezeli wylacznik lub odigcznik gtéwny w MCC nie pozwala na podanie
napiecia ze zdalnej lokalizacji, nalezy wykona¢ ponizszg procedure.

« Zdja¢ napiecie na zdalnym Zrédle zasilania

« Zamkna¢ wyltgcznik lub odlgcznik gléwny na MCC.

« Podaé ponownie napiecie na zdalnym Zrédle do MCC.

UWAGA: Pokretto wytacznika gtdwnego nalezy przetaczac w sposob
pewny i bezposrednim ruchem do pozycji zamknigtej (ON/1).

5. Podaé napiecie ze zrédta do systemu, dzialajac w strone obcigzen.

Napiecie podawa¢é na raz do jednego cztonu, zaczynajac od cztonow
sterujacych, a nastepnie do cztonéw odbiorczych.
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Odbiér cztondéw wysuwnych moze sie odby¢ w pozycji Proba. W tej
pozycji mozna przetestowac polgczenia sieciowe i sterowania bez
podlaczania zasilania 3-fazowego.

Wiecej informacji na temat pozycji roboczych, zob.Rozdziat 6 na str. 65.

Po zamknieciu odigczonych urzgdzen mozna podaé napiecie na odbiory,
takie jak obwody oswietleniowe, startery silnikéw i styczniki.

a. Jezeli zasilane sg kondensatory korekeji wspétczynnika mocy
z uzwojeniami silnikéw, a procedura rozruchu wymaga wykonania na
kolejnych silnikach szybko powtarzajacych sie kolejnych startéw
i zatrzyman przy pelnym i obnizonym napieciu, nalezy tymczasowo
odlgczy¢ kondensatory korekeji wspotezynnika mocy. W razie
potrzeby uzyskania dodatkowych informacji na temat kondensatoréw
korekeji wspétczynnika mocy 1 cztonéw MCC, prosimy skontaktowaé
sie z lokalnym przedstawicielem firmy Rockwell Automation.

b. Sprawdzi¢, czy czasy przyspieszen mieszczg sie w zakresie
specyfikacji dla danej aplikacji.

Za duze prady rozruchu i/lub za dtugie czasy przyspieszania moga
prowadzi¢ do przegrzania i/lub wytgczenia wytacznikow o zwtoce
zaleznej, bezpiecznikéw mocy, przekaznikow przeciazeniowych i innych
urzadzen.

Sprawdzi¢, czy poprawnie dzialajg mierniki, w tym woltomierze
i amperomierze.

Nastawy urzadzen ustawione w trakcie instalacji i przekazania do
eksploatacji przestawi¢ z powrotem na wartosci robocze.

W kwestii przekazania do eksploatacji rozdzielnic z siecig DeviceNet
i/lub oprogramowaniem IntelliCENTER®, zob. CENTERLINE 2500
DeviceNet Motor Control Centers Technical Data, publikacja
2500-TD002, lub CENTERLINE 2500 Motor Control Centers with
EtherNet/IP™ Network Technical Data, publikacja 2500-TDoo3.
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Rozdziat 8

Konserwacja

i serwisowanie rozdzielnic napedowych.

Zdja¢ napigcie na wszystkich zradtach zasilania przed wykonaniem
jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub serwisowych na kolumnach lub
cztonach.

Pracujac na urzadzeniu pod napieciem, przestrzegaj wymagan normy
PN-EN 50110, lokalnych przepiséw i wytycznych branzowych.

Przed ponownym podaniem napigcia na urzadzenia zatéz z powrotem
wszystkie bariery, pokrywy i drzwiczki i wykonaj Lista kontrolna przed
przekazaniem do eksploatacji na str. 77.

2 UWAGA: Tylko wykwalifikowany personel moze nadzorowac konserwacje

Opracowanie programu Aby zapobiec zbednym przestojom, nalezy opracowaé program okresowej

konserwacji konserwacji. Czestotliwo$¢ serwisowania rozdzielnicy zalezy od zuzycia
urzadzen i od $srodowiska eksploatacji. Przeprowadzi¢ inspekcje MCC raz
w roku lub wg ustalen w programie konserwacji. Przy opracowywaniu
programu konserwacji nalezy zastosowaé nastepujace wytyczne.

Prowadzi¢ rejestr prac konserwacyjnych i serwisowych wykonanych na tej
rozdzielnicy. Zapisywa¢ nastepujace informacje.

« Date wykonanych préb i prac konserwacyjnych

« Liste wykonanych kontroli i préb

« Stan urzadzen

«  Wszystkie wykonane naprawy i regulacje urzadzen

W kwestii konserwacji konkretnych komponentéw, jak wylgczniki, styczniki,

przemienniki AC i mierniki, skorzysta¢ z poszczegdlnych instrukeji dla
kazdego komponentu.
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Sugerowane wytyczne dot. W tej tabeli zamieszczono niektére sugerowane wytyczne do konserwacji tej
konserwacji rozdzielnicy MCC.

Sugerowane wytyczne konserwacji Data Uwagi Inicjaty
« Sprawdz warunki eksploatacji (otoczenia).
1. Srodowisko - Zakres temperatury pokojowej: -5...+40°¢)

- Wilgotnos¢ bez kondensacji, maks: 95% w 40°C("

« Oczys$c¢ powierzchnie. W razie potrzeby uzupetnij
punktowo ubytki lakieru.

« Sprawdz dziatanie i zamocowanie zatrzaskow
drzwiczek.

« Skontroluj pod wzgledem ewentualnych oznak

2. Zewnetrze obudowy | nadmiernego ciepta w nastepujgcych miejscach.
- Drzwiczki
- Boki obudowy

W razie $ladow duzej korozji lub odbarwienia wymien

uszkodzone komponenty. Zidentyfikuj przyczyne

uszkodzen i dokonaj niezbednych napraw.

UWAGA: Pracujac na urzadzeniu pod
napigciem, przestrzegaj wymagan normy
PN-EN 5010, lokalnych przepiséw i

wytycznych branzowych.

. . Sprawdz wewnatrz obudowy pod wzgledem
3. Zanieczyszczenia zanieczyszczen (wilgag, brud, pyt). Usun wszelkie
zanieczyszczenia i ich zradto.
« Sprawdz zanieczyszczenia w nastepujacych miejscach.
- Miejsca wejscia i wyjscia kabli, spoiny i otwory
- Urzadzenia (przyciski, przekazniki i wytaczniki)
Dopilnuj, aby zrad+o lub przyczyna wilgoci zostata
znaleziona i usunieta.

UWAGA: Zdjac¢ napiecie na wszystkich
zrodtach zasilania przed wykonaniem
jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub

serwisowych na kolumnach lub cztonach.

Fabrycznie wykonane potaczenia szyny zasilania
zostaty dokrecone urzadzeniem z komputerowa
kontrolg momentu. Nastepujace potaczenia nie
wymagaja ponownego dokrecenia z kontrolg momentu:
- Potaczenia szyny pionowej z pozioma

- Potaczenie przewodu zasilania z szyng pozioma
Fabrycznie wykonane potaczenia nie wymagajg
serwisowania przez caty okres uzytkowania MCC.
Sprawdz podparcia szyn i izolacje pod wzgledem
peknig¢ lub uszkodzen.

Skontroluj potaczenia na tacznikach szyn pod
wzgledem odbarwien.

Sprawdz integralno$¢ potaczen tacznikéw szyn. Dokre¢
potaczenia. Zalecane momenty dokrecania, zob.
etykieta na wewnetrznej stronie drzwiczek pionowego
ciggu przewodow.

Szyne i podpory wyczysci¢ odkurzaczem i szmatka
bezktaczkowa.

Wykonaj pomiar rezystancji izolacji elektrycznej. Zapisz
i zachowaj wyniki.

Zob. Lista kontrolna przed przekazaniem do
eksploatacji na str. 77

Sprawdz, czy pokretta przetacznika dziataja

swobodnie (bez zakleszczania czy haczenia).

Sprawdz dziatanie pokretet.

Sprawdz mechanizmy dezaktywacji blokady na

pokrettach.

Wymien pekniete, odksztatcone, niesprawne lub bardzo

zuzyte zespoty czesci.

6. Urzadzenia Sprawdz poprawne dziatanie urzadzen blokujacych
blokujace i ryglujacych. Wymien w razie potrzeby.

4. System szyn

5. Pokretta
przetacznika
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Sugerowane wytyczne konserwacji

Data

Uwagi

Inicjaty

7. Komponenty
pradowe

Skontroluj pod wzgledem przebarwienia, korozji,
zuzycia, nadmiaru ciepta i innych oznak problemow.
Urzadzenia pradowe moga obejmowac klipsy
bezpiecznikowe, zaciski linii zasilania i odbioréw.

8. Styki

Sprawdz styki pod katem nadmiernego zuzycia
i nagromadzenia brudu.
- Oczyscic styki odkurzaczem lub zetrze¢ brud migkka
Sciereczka.
Uwaga: dotyczy tylko stycznikéw Allen-Bradley®
wielkos¢ 100-D (95-860A).
Styki nalezy wymienia¢ w kompletach, aby uniknac
odchylen potozenia i nierdwnomiernej sity docisku.
Odbarwienie lub niewielkie wZzery na stykach sa
normalne.
Nie szlifowac stykéw ani nie pryskac ich $rodkami
czyszczacymi.

9. Cewki

Sprawdzi¢ cewki stycznikéw i przekaznikow pod
wzgledem oznak przegrzania (peknigcia, stopienia lub
przepalenia izolacji).

- W razie oznak przegrzania, wymieni¢ cewke.

W takim przypadku sprawdzic i skorygowac stan
nadnapiecia lub podnapigcia, ktéry moze by¢
przyczyna uszkodzenia cewki.

Usuna¢ wszystkie pozostatosci stopionej izolacji cewki
zinnych czesci urzadzenia lub wymienic te czesci.

10.Zaciski

Sprawdz potgczenia przewoddw pod wzgledem
poluzowania i w razie potrzeby dokrecic.

Warto$ci momentow dokrecania wzia¢ z dokumentacji
lub schematéw kompanentow.

- Zaciski zasilania

- Zaciski obwoddw sterowania

Usuna¢ uszkodzone czesci lub okablowanie.

T1. Lampki kontrolne

Wymieni¢ uszkodzone lampki i szkietka.

12.Bezpieczniki

« Sprawdz bezpieczniki i klipsy.
- Wymieniajac bezpieczniki, nalezy zatozy¢ takiego
samego typu i wielkosci pradowej co oryginalnie na
wyposazeniu rozdzielnicy.

13.Wentylatory i
urzadzenia
chtodzace

SprawdZ dmuchawy i wentylatory pod wzgledem
dziatania i ewentualnych uszkodzen.
- Nalezy wymieni¢ kazdy wentylator i dmuchaweg o
zgietych lub wyszczerbionych topatkach,
w przypadku brakujacych topatek, albo gdy oS nie
obraca sie swobodnie.
Wyczyscic lub wymienic filtry powietrza do
wentylatorow.
Wyczysci¢ zeberka w wymiennikach ciepta.
Wyczyscic siatki wentylacyjne.

14.Urzadzenia
potprzewodnikowe

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa. Nalezy wymienic¢
komponenty lub ptytki obwoddw w razie wykrycia:
- Odbarwienie

- Komponenty zweglone lub przypalone

« Sprawdzi¢ ptytki drukowane pod wzgledem:

- Prawidtowo siedzg w ztaczach

- Zatrzaski sg na migjscu

15.Noze stykowe

Skontrolowac noze pod wzgledem zuzycia i korozj.

Wymien w razie potrzeby.

- W przypadku duzych wzeréw na nozach zasilania,
sprawdzic stan zuzycia i wzery na szynie pionowej.
Wymien w razie potrzeby.

Przed zainstalowaniem cztonu do kolumny lekko

nasmarowac¢ smarem NO-0X-ID noze stykowe na

odbiorze.
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Sugerowane wytyczne konserwacji

Data

Uwagi

Inicjaty

16.Wtyczki do
sterowania i sieci

« Sprawdzi¢ piny pod wzgledem zgiec lub uszkodzen.
- Wrazie potrzeby wyczyscic styki.
« Skontrolowa¢ poprawne dziatanie mechanizmu ztacza.

17.Cztony wysuwne

Usunac¢ pyt i smar z szyn prowadnic.

Sprawdzi¢, czy dzwignia i mechanizm blokady dziatajg
swobodnie.

« Sprawdzi¢, czy cztony wysuwne tatwo jest ruszy¢
w kolumnie.

Przetestowa¢ dziatanie blokad cztonu.

18.Kontrola koficowa

Sprawdz, czy wszystkie cztony wysuwne sg

w prawidtowej pozycji (Podtaczone, Praba, Odtgczone
lub Wyciggniete).

« Skontrolowac, czy drzwiczki cztonéw i pokrywy ciggow
przewodow zostaty zamknigte i dokrecone.

Po wykonaniu konserwacji lub naprawy przetestowac
poprawne funkcjonowanie uktadu sterowania

w kontrolowanych warunkach.

(1) Srednia temperatura w okresie 24-godzinnym nie moze przekracza¢ 35°C (95°F ).
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Rozdzielnice MCC z siecia
EtherNet/IP

Opcje IntelliCENTER

Podstawowe informacje podano w kolejnych rozdziatach. Wiecej informacji,
zob. CENTERLINE® 2500 Motor Control Centers with EtherNet/IP™ Network,
publikacja 2500-TDo03.

Liczba przytaczy

Sie¢ EtherNet/IP moze pomiesci¢ ogromna liczbe weztéw. Sie¢ EtherNet/IP
nie ma konkretnej granicznej liczby weztéw, tak jak w przypadku innych sieci
fieldbus. Ograniczeniem dla sieci jest liczba potaczen, jakie moze przyjaé
skaner EtherNet/IP.

Aby ustalié¢ liczbe potaczert uzywanych przez sieé¢, odwiedz strone narzedzi
konfiguracyjnych do ukladéw sterowania Rockwell Automation Control
Systems Configuration Tools na stronie
https://www.rockwellautomation.com/pl-pl/support/product/product-
selection-configuration/integrated-architecture-builder.html i znajdz nasz
EtherNet/IP Toolkit.

Ograniczenie dtugosci kabli

Sie¢ komunikacyjna EtherNet/IP wykorzystuje okablowanie §wiattowodowe
lub skretke miedziang dwuzytows. Maksymalna dtugo$¢ skretki miedzianej
pomiedzy urzgdzeniami wynosi 100 m. Nie ma ograniczen co do sumarycznej
dtugosci kabli dla catej sieci. Dlugos¢ swiattowodéw zalezy od projektu.
Wewngatrz rozdzielnicy wszystkie kable to miedziane skretki dwuzylowe.

WAZNE Dla kabla Ethernet wewnatrz kolumny maksymalna dtugosc¢ wynosi
100 m. Aby pomdc w obliczeniu dtugosci kabli dla danej aplikacji, kazda
rozdzielnica MCC jest dostarczana z dokumentacja z podang dtugoscia
kabli w danej MCC. Te dtugos¢ kabli nalezy doda¢ do dtugosci miedzy
GracePort® i urzgdzeniem podtaczonym zewnetrznie.
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Prowadzenie kabli

Kazda sie¢ EtherNet/IP jest wyposazona w jeden lub dwa przetaczniki
Stratix® 5700 montowane w konfiguracji standardowej zazwyczaj w gérnym
poziomym ciggu przewodow. Liczba przelgcznikow zalezy od liczby cztonéw
w kolumnie. Kable podiaczone do przelacznika sg nastepnie prowadzone do
urzadzen sieciowych EtherNet/IP w kolumnie. W kazdej kolumnie
CENTERLINE 2500 moze by¢ do 24 portéw EtherNet/IP.

W standardowej kolumnie MCC pionowy cigg przewodéw sieciowych ma
liczbe przylaczy EtherNet/IP réwna liczbie cztonéw w tej kolumnie (do 24).
Urzadzenia wymagajace zasilania 24 V DC muszg je dostaé z pinéw B4 i Bs na
wtyczce kabla sterowania.

WAZNE Piny B4 i B5 na wtyczce sterowania sg zarezerwowane dla zasilania
24V DC; nie uzywac ich do innych celdw.

Polgczenie z siecig EtherNet/IP i wtyczka sterowania mozna wykonad, jezeli
czton jest w polozeniu Podtaczony lub Préba.

Dodawanie lub usuwanie czlonéw z systemu EtherNet/IP nie przerywa pracy
innych czlonéw w systemie.

Rys. 37 - Potaczenia sieci EtherNet/IP w MCC 2500

i »
<« ”
Wejscie i wyjscie kabla
k ethernetowego przez
ciagi przewoddw na
kazdym boku kolumny.
Gniazda Ethernet;
Stratix® 5700
Zdejmowana pokrywa (pokazano
poziomego ciagu model
przewodéw na suficie B-gniazdowy)\ |
kolumny MCC.
Prowadzenie kabli ethernetowych w typowej Prowadzenie kabli ethernetowych w typowej dwukolumnowej MCC.

jednokolumnowej MCC.

UWAGA: Pokazane powyzej przyktady przedstawiaja typowe konfiguracje 2500 MCC z komunikacja EtherNet/IP.
Wigcej informacji na temat rozdzielnic 2500 MCC z komunikacja EtherNet/IP, zob. w publikacji 25600-TD003.

Wigcej informacji na temat zarzadzalnych przetacznikéw Ethernet Stratix 5700, zob. w publikacji 1783-UM007.

Przetacznik Stratix 5700 za sufitowa pokrywa
poziomego ciagu przewoddw.
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UOkreslenie dtugosci kabli

Aby pomdc w obliczeniu dtugosci kabli dla danej aplikacji, kazda rozdzielnica
MCC jest dostarczana z dokumentacjg z podana dtugoscia kabli uzytych

w danej MCC.

Typy kabli w MCC

UWAGA: Nie wolno podawac wysokiego napigcia na zadne zainstalowane
kable EtherNet/IP ani ich ztacza.

W rozdzielnicach CENTERLINE 2500 wykorzystuje sie¢ wysokonapieciowe
600 V kable ethernetowe o klasie przewyzszajacej wymagania stawiane przez
normy TIA 568-B.2 1 ODVA Ethernet. Te kable cechujg sie nastepujacymi
wiasnosciami:

« Ekranz oplotu i folii, PCV, osiem zy} (cztery pary)

« 600V kabel PCV do obstugi aplikacji wysokonapieciowych.

« Kabel klasy On-Machine™ do stosowania w korytkach kablowych wraz
z kablami zasilajacymi wysokiego napiecia

« Zlacze zaciskane IDC RJ45 dostepne dla zakonczen lokalnych.
«  Szeroki zakres temperatur roboczych

Tabela 10 - Specyfikacja kabli EtherNet/IP dla MCC

Certyfikaty ULic-UL Listed

Srednica zewnetrzna 8,13+ 0,38 mm

Temperatura robocza -20..+80°C

Klasa kabla UL, c-UL TYPE CMG; UL PLTC lub UL AWM 2570 80C 600V, TIA 568B

Uktad stykow kabla EtherNet/IP

/ \ Nr pinu | Kolor kabla Opis
1 Biaty/pomarancz | TxData +
2 Pomarancz TxData -
3 Biaty/zielony Recv Data +
4 Niebieski Nieuzywany
5 Biaty/niebieski | Nieuzywany
6 Zielony Recv Data -
7 Biaty/braz Nieuzywany
8 Brazowy Nieuzywany
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Dodawanie cztonu MCC do systemu EtherNet/IP

Wykorzysta¢é ten rozdziat przy dodawaniu cztonéw MCC 2500 do sieci
EtherNet/IP w MCC. Kazdy komponent EtherNet/IP zostat fabrycznie
podtgczony kablami w ramach cztonu i posiada kabel komunikacyjny, ktéry
wpina sie wtyczka na jednym koricu do urzgdzenia i gtéwnie na drugim konicu
do gniazda EtherNet/IP na pionowym ciggu przewoddw.

Liczba zyt | Materiat ptaszcza | Typkabla | Klasa kabla Nr kat?

Morski 600 V PVC Ekranzfolig | (UL) CMX, CMR: c(UL) CMG; (UL) pLTC | 1985J-MBHBUM-2
Czerwony 600V PVC i 0p|0t9m lub AWM 2570 800[: 600 V; TIA-568-B 1585J-M8EBJM-2

8

(1) Aby zamowi¢ dodatkowe standardowe dtugosci kabla, zamienic -2 (2 m) na -5 (5 m) lub -10 (10 m).

Zasilanie sieci Ethernet

WAZNE Wiele komponentow EtherNet/IP wymaga do pracy Zrodta zasilania
24V DC. Zasilanie musi by¢ zgodne z EtherNet/IP, zgodnie
z wymaganiami w ODVA.
Zasilanie niespetniajgce obu powyzszych punktow moze skutkowac
uszkodzeniem sygnatu i komponentow EtherNet/IP oraz niespetnieniem
lokalnych przepiséw i inspekcji.

Zasilacze spetniajace wymagania EtherNet/IP moga by¢ dostarczone razem

z MCC. Kabel taczy wyjscie z zasilacza na piny C3 i C4 na wtyczce sterowania
w ciaggu przewod 6w sieciowych. Ten kabel jest juz polaczony, kiedy
rozdzielnica zostanie dostarczona z zainstalowanym zasilaczem. Dostepne sg
réwniez konfiguracje redundantne.

Potaczenie zasilaczy - zdalnie lub w szeregu szaf MCC

Zasilacze nalezy podlaczy¢ zgodnie z wytycznymi tak, aby zminimalizowaé
zapady napiecia w systemie EtherNet/IP przy zapewnieniu wlasciwego
napiecia zasilania dla urzagdzen systemowych. Wiecej szczegétowych
informacji na temat potaczen, zob. Converged Plant-wide Ethernet Design
and Implementation Guide, publikacja ENET-TDoo1.

Zasilanie sieci i obwod ochronny PE

Sie¢ EtherNet/IP jest uziemiona na réznych komponentach przez uziemienie
tych komponentéw. Dlatego dla kabli ethernetowych nie ma potrzeby
dodatkowego uziemienia.

WAZNE Nie wolno podtaczac wspoinego przewodu masy 24 V DC do PE we wnece
zasilacza. Niezastosowanie sie do tego zalecenia stanowi naruszenie
wytycznych do uziemienia dla réznych komponentow EtherNet/IP.
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Potaczenie dwach zasilaczy

Zainstaluj dodatkowy zasilacz 24 V DC klasy 1 dla szeregdéw szaf MCC z 14 lub
wiecej kolumnami. Przy uzywaniu dwdch zasilaczy wykonaj przerwe miedzy
dwiema sieciami 24 V DC. Znajdz odpowiednig przerwe pomiedzy dwiema
sieciami i sprawdz, czy miedzy tymi dwiema kolumnami tgczéwki nie sa
polaczone.

Rys. 38 - Potaczenie dwoch zasilaczy

Siec EtherNet/IP

O O] O olo e 0[O —— O

) e £ o >

Przytacze 24V DC =24V DC podtaczone Przytacze 24V DC
+24V DC niepodtaczone

Ustaw kazdy zasilacz w miejscu, gdzie bedzie zasilal maksymalnie siedem
kolumn na lewo lub na prawo (zob. przykladowy szereg na str. 97).

Lista kontrolna poprawnosci instalacji projektu systemu

Po zainstalowaniu rozdzielnicy MCC EtherNet/IP, przed podaniem napiecia
do sieci, nalezy sprawdzi¢ nastepujace kwestie:

« Tylko jedno zasilanie jest podlgczone do kazdych 14 sekcji MCC.

+ Zasilanie systemu to 24 V DC.

« PEjest podlgczone.

« Polaczenia zostaly sprawdzone pod wzgledem wykrycia i naprawy
ewentualnych poluzowanych przewodéw, przerw lub zwar¢.
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Rozdzielnice napedowe
z DeviceNet

92

Lista kontrolna instalacji oprogramowania EtherNet/IP

Ponizej podano kroki wraz z odniesieniami do dodatkowych informacji, ktére
pomoga w procesie instalacji oprogramowania.

1. Zainstaluj karte komunikacyjng w swoim komputerze.

2. Pobierz sterowniki sprzetowe Windows dla karty komunikacyjne;j.

3. Pobierz oprogramowanie RSLinx®.

4. Skonfiguruj sterownik RSLinx.

Z pomocg funkcji RSWho upewnij sie, ze na zadnym urzadzeniu nie
pojawiajg sie nierozpoznane urzadzenia (symbole ,?”). W razie
pojawienia sie nierozpoznanego urzadzenia, pobierz plik arkusza
danych elektronicznych (EDS).

Wiecej szczegblowych informacji, zob. Elektroniczne arkusze danych
(EDS) na str. 97.

WAZNE Nie pozostawiaj programu RSWho w stanie ciggtego przegladania.
Zamknij okno RSWho lub wytacz Autobrowse.

5. Zapomocg stron internetowych urzadzen lub oprogramowania
RSLogix 5000® zaprogramuj i skonfiguruj urzadzenia (przyktadowo prad
pelnego obcigzenia, tempo przyspieszania).

6. Napisz program PLC.

7. Jezelijestjuz zainstalowane oprogramowanie IntelliCENTER®, pobierz
IntelliCENTER Software User Manual, publikacja MCC-UMoo2.

W tym rozdziale opisano sposéb podlgczenia rezystoréw-terminatorow
ilaczenie kabli DeviceNet.

Przygotowanie do przekazania do eksploatacji systemu DeviceNet

Jezeli dana rozdzielnica MCC CENTERLINE 2500 jest wyposazona

w DeviceNet, przed przekazaniem do eksploatacji nalezy zainstalowacé
rezystory-terminatory. Jezeli dana MCC sktada sie z kilku blokéw
transportowych, kable tgczeniowe DeviceNet nalezy sukcesywnie instalowaé
wraz z t3czeniem kolejnych kolumn.

Podstawowe informacje podano w kolejnych rozdziatach. Wiecej informacji,
zob. DeviceNet Motor Control Centers (MCCs), publikacja 2500-TDoo2.

Rezystory-terminatory

WAZNE Sie¢ DeviceNet bedzie dziata¢ prawidtowo tylko pod warunkiem, ze beda
zainstalowane doktadnie dwa rezystory-terminatory, po jednym na
kazdym koncu magistrali sieciowej.

Rezystory-terminatory na konicach magistrali majg redukowac odbicia
sygnatéw na koncu linii komunikacyjnych w sieci.

Aby uzyskaé wiecej informacji, zob. Rys. 39 na str. 94.
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Aby zainstalowac rezystory-terminatory, wykonaj ponizsza procedure.

1.

Znajdz zestaw z rezystorami-terminatorami.

Zestaw z rezystorami-terminatorami jest zapakowany w gérnym
poziomym ciggu przewodéw. Usuwalna biata etykieta wskazuje miejsce
zestawu.

Zdejmij pokrywe gbrnego poziomego ciggu przewodéw na kazdej
kolumnie w sieci.

Pierwszy rezystor-terminator wsadz w lewe gniazdo w gérnym

poziomym ciggu przewodow w skrajnej kolumnie z lewej strony sieci
i dokrec wkrety ztagcza momentem 0,55 Nem.

Drugi rezystor-terminator wsadZ w prawe gniazdo w gérnym poziomym
ciggu przewoddéw w skrajnej kolumnie z prawej strony sieci i dokreé
wkrety zlacza momentem 0,55 Nem

Nie zaktadaj z powrotem pokryw poziomego ciggu przewodéw, az
wszystkie bloki transportowe w sieci nie zostang potgczone razem.

Patrz Eaczenie kabli DeviceNet na str. 95.
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Rys. 39 - Instalacja rezystorow-terminatorow i kabli potaczeniowych DeviceNet
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|<€¢—— Magistrala w ciagu
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sieciowych.

| Porty DeviceNet
zapewnione dla kazdego
cztonu, ktéry tego
wymaga.

Magistrala DeviceNet przeprowadzona
przez typowa kolumne MCC.

UWAGA: przyktady po prawej przedstawiaja typowe konfiguracje
rozdzielnicy MCC 2500 z siecig DeviceNet.

Przyktady typowych konfiguracji MCC 2500 z dwiema sieciami
DeviceNet, zob. publikacja 2500-TD002.

Gniazdo DeviceNet za pokrywa gornego poziomego ciagu przewodow.
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taczenie kabli DeviceNet

Po zainstalowaniu rezystoréw-terminatoréw kazda kolumne w sieci nalezy
polaczy¢ kablami DeviceNet.

Przy taczeniu kabli DeviceNet postepuj wg ponizszej procedury.

1. Znajdz kable polaczeniowe DeviceNet znajdujace si¢ w gérnym
poziomym ciggu przewodow.

Jeden koniec kabla potaczeniowego jest wetkniety do prawego gniazda
DeviceNet w kolumnie po lewej stronie lacza.

2. Przeprowadz kable przez gérny poziomy ciag przewodéw do kolumny
z prawej strony tacza.

3. Wolny koniec kabla potgczeniowego DeviceNet wepnij do lewego
gniazda w gérnym poziomym ciagu przewodéw w kolumnie po prawej
stronie tcza.

4. Dokreé wkrety w ztaczu na wtyczkach kabla potaczeniowego
Z momentem 0,55 Nem.

5. Sprawdz, czy w poziomym ciggu przewodow nie zostaly zadne narzedzia
ani $mieci.
6. Zaldz z powrotem pokrywy poziomego ciggu przewoddw.

Zasilanie sieci DeviceNet

WAZNE System kabli DeviceNet do funkcjonowania potrzebuje zrodta zasilania
24V DC. Zasilanie musi by¢ zgodne z DeviceNet, zgodnie z wymaganiami
w ODVA.

Zasilanie niespetniajgce obu powyzszych punktow moze skutkowac
uszkodzeniem sygnatu i komponentéw DeviceNet oraz niespetnieniem
lokalnych przepisow i inspekcji.

Zasilacze spelniajace wymagania DeviceNet moga by¢ dostarczone razem

z MCC. Kabel taczy wyjscie z zasilacza z gniazdem DeviceNet w ciagu
przewoddéw sterowania i sieciowych. Ten kabel jest juz potaczony, kiedy
rozdzielnica zostanie dostarczona z zainstalowanym zasilaczem. Dostepne s3
réowniez konfiguracje redundantne.

Zasilacze zdalne powinny spelniaé nastepujgce wymagania wg ODVA:

« Znam. 24V DC (+1%)

« Czas narastania ponizej 250 milisekund w granicach 5% z 24 V DC
w pelnym obciazeniu 8 A

« Ograniczenie pradu ciggle do 8 Ai10 A przez pierwsze 250 ms

«  Wilasciwie dobrana wielko$¢ zapewniajaca, ze kazde urzadzenie dostanie
wymagang energie — kazde przewaznie wymaga od 90 do 165 mA.

« Obnizenie parametréw dla temperatury jak w specyfikacji producenta
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Potaczenie zasilaczy - zdalnie lub w szeregu szaf MCC

Zasilacze nalezy podiaczy¢ zgodnie z tymi wytycznymi, tak aby
zminimalizowa¢ zapady napiecia w systemie DeviceNet przy zapewnieniu
wlasciwego napiecia zasilania dla urzgdzen systemowych. Wiecej
szczegbtowych instrukeji dot. potaczen, zob. DeviceNet Media Design and
Installation Guide, publikacja DNET-UMo72.

Zasilanie sieci i obwod ochronny PE

Kabel DeviceNet musi by¢ potaczony z obwodem PE tylko w jednym miejscu.
Idealnie na zasilaczu. Podiacz zasilanie 24 V DC i wspdlny (czarny kabel) do
obwodu PE przewodem AWG nr 8.

Najlepsza praktyka PE

« Jezeli zasilacz jest juz zainstalowany w MCC, czarny zacisk masowy
24V DC jest potaczony z PE w czlonie.

« Aby wzmocni¢ polaczenie, uzyj zielony przewdéd AWG nr 8 i czarny
zacisk masy 24 V DC do polaczenia zewnetrznego PE do MCC lub do
opcjonalnego przytacza uziemiania TE wewnatrz MCC.

« Zalecenie jest takie samo réwniez dla zasilacza zewnetrznego.

Potaczenie dwach zasilaczy

Nalezy zainstalowaé dodatkowy zasilacz 24 V DC klasy 1 dla szeregow szaf
MCC z liczba kolumn powyzej 14. Przy zastosowaniu dwoch zasilaczy,
czerwony przewdd pomiedzy zasilaczami musi by¢ przerwany. Znajdz ztacze
pomiedzy kolumnami i roztacz czerwony przewdd.

Podiacz tylko JEDEN z dwoch zasilaczy do PE.

Czerwony V+ PRZERWA

Biaty CAN_H

Niebieski CAN_L

Czarny V- (wspdiny)

Zasilanie Zasilanie

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/dnet-um072_-en-p.pdf

Rozdziat 9 Opcje IntelliCENTER

Ustaw kazdy zasilacz w miejscu, gdzie bedzie zasilal maksymalnie siedem
kolumn na lewo lub na prawo (zob. przyktadowy szereg).

Szereg MCC z ponad 14 kolumnami

Elektroniczne arkusze
danych (EDS)

) " " L} ) ] ) ) " " L} ] ) " " L} ] ] ) )

L] ] ] L} L] ] ] L] ] ] L} L} L] ] ] L} L} ] L] ]

] ] ] L} ] ] ] ] ] ] L} L} ] ] ] L} L} L] ] ]
Zasilanie Przerwac na czerwonym przewodzie Zasilanie

W szeregach MCC liczacych wiecej niz 14 kolumn dlugosé magistrali moze
przekroczy¢ limit 75 m do obstugi komunikacji 500 Kbps. Jezeli dtugosé
magistrali przekracza ten limit, nalezy zatozy¢ komunikacje 250 Kbps.

Ten rozdzial dotyczy kazdej rozdzielnicy MCC z oprogramowaniem
IntelliCENTER, ktora jest zainstalowana na sieci DeviceNet lub EtherNet/IP.

Po zainstalowaniu oprogramowania IntelliCENTER, dla kazdego unikalnego
urzadzenia w MCC nalezy zarejestrowacé elektroniczny arkusz danych (EDS).
W tym rozdziale podano sposodb, jak tego dokonac.

Oméwienie

Pliki EDS to proste pliki tekstowe, ktére sg wykorzystywane przez narzedzia
konfiguracyjne sieci — jak oprogramowanie RSNetWorx™, RSLogix 5000 lub
IntelliCENTER - co moze pomdc w fatwej identyfikacji i przekazaniu sieci do
eksploatacji. Pliki EDS opisuja typ urzgdzenia, wersje i konfigurowalne
parametry w sieci DeviceNet lub EtherNet/IP.

Gdzie znajdujq sie pliki EDS

Plyta CD z danymi IntelliCENTER ma katalog
(<cdrom>:\<order>\<item>\EDS) zawierajacy pliki EDS konieczne dla
urzadzen w tej rozdzielnicy MCC IntelliCENTER. Program instalacyjny
automatycznie zarejestruje pliki EDS.

Dotgczona jest ptyta CD ,EDS file” zawierajgca pliki EDS dla wszystkich
produktéw DeviceNet i EtherNet/IP, ktére mozna znalezé w MCC.
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Instalowanie plikow EDS

Pliki EDS zostaly zainstalowane z programem od Rockwell Software® o nazwie
,RSHWare.exe”. Ten program znajduje sie na plycie z danymi InteliCENTER
w tym samym katalogu co pliki EDS.

Wykonaj ponizsze kroki, aby zainstalowac pliki dla sieci DeviceNet lub
EtherNet/IP.

Uruchom program ,RSHWare.exe”.

Kliknij ,Add/Remove”.

Wybierz ,Register” oraz , EDS file” i nastepnie kliknij , Next”.
Wybierz ,Register a directory of EDS files”.

Przejdz do katalogu EDS na ptycie CD.

Kliknij , Next”.

Instalator wyswietli wyniki testu.

oVl A WD

7. Kliknij ,Next”, aby kontynuowac.

Mozesz zmieni¢ ikone dla kazdego urzadzenia.
8. Kliknij ,Next”, aby kontynuowac.

Instalator wyswietli podsumowanie zadania.
9. Kliknij ,Next”, aby kontynuowac.
10. Kliknij , Finish”, aby zakonczy¢.

Znajdowanie plikéw EDS dla innych urzadzen

Pliki EDS mozna uzyska¢ na stronie
https://www.rockwellautomation.com/pl-pl/products/hardware/allen-
bradley/network-security-and-infrastructure.html.

Zatadowanie plikow EDS z urzadzenia

Program RSNetWorx dla EtherNet/IP lub RSNetWorx™ dla DeviceNet moga
postuzy¢ do zatadowania plikéw EDS bezposrednio z urzadzenia. Jezeli nie
mozna znalez¢ plikow EDS zadnymi metodami, zob. plik pomocy RSNetWorx,
w ktérym opisano, jakie kroki nalezy podjaé¢ w celu zatadowania pliku EDS.

Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021


https://www.rockwellautomation.com/pl-pl/products/hardware/allen-bradley/network-security-and-infrastructure.html

Dodatek A

Arkusze

Pionowy cigg przewoddéw

2A

Pionowy cigg przewoddw
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Przykl' adowy arkusz Rys. 40 - Przyktadowy arkusz rozplanowania rozdzielnicy
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Dodatek A Arkusze

Tabela 11 - Umiejscowienie przyktadowych cztonéw na planie rozdzielnicy na Rys. 40 na

str. 99
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S

> =

= N 2
g E 8 = | £
= g = ‘E =
o - 82 L S
(-] @« =} [ .2
= =3 o g <3
2 a = 2 > @
s e £ s = a
8 [ e N = © ‘Q
2 .8 2 g ] = '8
k) Schemat E @ = 8 z 2 =
E Numer seryjny okablowania S & = = = L =
1A Y-359039 1200A MLUG
N Y-359043 DOL 185
27 Y-359042 DOL 10
2N Y-359041 DOL 22
N Y-359045 XFMR

100 Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021



Dodatek A Arkusze

Tabela 12 - Arkusz rozplanowania rozdzielnicy napedowej

Nazwa/Numer MCC
Dane cztonu
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Tabela 13 - Odczyt z pomiaru rezystanc;ji izolacji elektrycznej/Tabela zapisow

Nazwa/Numer MCC
Dane cztonu
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Dodatek B

Punkty wejscia i wyjscia kabli

W tym rozdziale podano szczegdly dot. dostepnego miejsca na kable

w r6znych konfiguracjach.

Rys. 41 - Dostepna powierzchnia na kable w rozdzielnicach CENTERLINE® 2500 z wy+tgcznikami

powietrznymi
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Dodatek B Punkty wejscia i wyjscia kabli
Rys. 42 - Dostepna powierzchnia na kable w rozdzielnicach CENTERLINE 2500 z kolumnami na wtyk
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104 Publikacja Rockwell Automation 2500-INOOTF-PL-P - Kwiecien 2021



Dodatek B

Punkty wejscia i wyjscia kabli

Rys. 43 - Dostepna powierzchnia na kable w rozdzielnicach CENTERLINE 2500 z kolumnami

ze statymi cztonami (24 moduty)

Widok z gory dolnej ptyty przepustowej -
kolumna gtebokosci 600 mm

1000 (39.37)
900 (35.43)

~——800 (31.50) —————>

<———700 (27.56) ————
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Dodatek B

Notatki:
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