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Sistema dosatore ProMix® PD2K per
applicazioni di spruzzatura automatica
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Dosatore elettronico a pompante positivo per materiali bicomponente a presa rapida. Sistema
automatico con modulo di visualizzazione avanzata. Esclusivamente per utilizzo professionale.

Importanti istruzioni sulla sicurezza

Leggere tutte le avvertenze e le istruzioni contenute nel presente
manuale e nei manuali di installazione, riparazione e componenti
associati del sistema. Conservare queste istruzioni.

Per i codici dei componenti dei modelli
e le informazioni sulle certificazion,
vedere a pagina 3.
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manuali correnti sono disponibili sul sito Web www.graco.com.
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Modelli

Modelli

Vedere le Fig. 1-6 per le etichette di identificazione dei componenti, nonché le informazioni sulle approvazioni

e le certificazioni.

Codice

Serie

Pressione massima di
esercizio dell'aria

Pressione massima di
esercizio del fluido

Posizione delle etichette
PD2K e quadro di controllo
elettrico (ECB)

AC0500

0,7 Mpa (7,0 bar, 100 psi)

Con pompe a
bassa pressione:
2,068 MPa (20,68 bar,
300 psi)

Con pompe ad
alta pressione:
10,34 MPa (103,4 bar,
1500 psi)

AC1000

0,7 Mpa (7,0 bar, 100 psi)

2,068 MPa (20,68 bar,
300 psi)

AC2000

0,7 Mpa (7,0 bar, 100 psi)

10,34 MPa (103,4 bar,
1500 psi)

ECB
PD2K

i21937a

C €

...

C

1N

APPROVED

ProMix” PD2K / PD1K
Electronic Proportioner

€& C€u 0>

e APPROVED

~
Intrinsically Safe (IS) System. Install

per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules

ExiallAT3 FM16US0241 .
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129 Apparatus for use in:
ECEX FMG 130011 Intrinsically safe G| |, Division 1, Group D T3
equipment for Class I, ’ ) p
[ H [ @ Div1 GroupD, T3 Hazardous Locations
Ta=Zcsrc  Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
7 ! 100 t PiRTpNO SERIES Y SERIAL
MPa bar PSI ¢ .
MAX FLUID WPR §
2.068 | 20.68 300 S MFG. YR. © GRACO INC.
MPa bar PSI 3 G P.O. Box 1441
° ° E Minneapolis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) < ®RACO 55440 U.S.A.

A
Figure 1 Etichetta di identificazione modello AC1000

GRACO 55440 USA.

ProMix” PD2K /PD1K
PART NO. SERIESNO. MFG. YR.

POWER REQUIREMENTS o)

VOLTS| 90-250 ~
_ AMPS|7 AMPS MAX
Intrinsically safe connections 50/60 HZ

W) GRACO INC. c Us
P.O. Box 1441 APPROVED
Minneapolis, MN  FM16US0241

FM16CA0129 Um: 250

for Class I, Div 1, Group D
Ta=2°Cto 50°C
Install per 16P577

I12) G
Eo s, CE
\ IECEX FMG 13.0011 0359

Artwork No. 294024 Re

J/

Figure 2 Etichetta di identificazione quadro di

controllo 24M672

Continua alla pagina sequente.
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ProMix” PD2K / PD1K
Electronic Proportioner

€& C€us 0>

e APPROVED

ExiallAT3 FM16US0241
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129
IECEx FMG 13.0011 Intrinsically safe

equipment for Class I,
Div 1, Group D, T3
Ta=2°Cto 50°C

MAX AIR WPR
v 7 100
MPa bar PSI

MAX FLUID WPR
10.34 1 103.4 | 1500

Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PART NO. SERIES SERIAL

MPa bar PSI
MAX TEMP 50°C (122°F)

Artwork No. 294022 Rev. F

MFG. YR. ® GRACO INC.
(' P.O. Box 1441
Minneapolis, MN
BGRACO 55440 U.S.A.

Figure 3 Etichetta di identificazione modello AC2000

ProMix® PD2K/PD1K
Electronic Proportioner

& (€. B
0359  sppROVED

126G FM16US0241

ExiallAT3
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129

IECEx FMG 13.0011 Intrinsically safe
equipment for Class |,
[ H [ Div 1, Group D, T3

Ta =2°C to 50°C

MAX AIR WPR

[ 7 ] 100 |
MPa bar PSI
POWER REQUIREMENTS
VOLTS AMPS

[ 90-250 ~ [ 7 AMPS mAX |

Um: 250 V

MAX TEMP 50°C (122°F)

Artwork No. 294280 Rev. E

Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PART NO. SERIES

MFG. YR. © GRACO INC.
P.O. Box 1441
Minneapolis, MN

GRACO 55440 U.S.A.

SERIAL

&
Figure 4 Etichetta di identificazione modello AC0500

( ProMix® PD2K/PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 1100
MPa bar PSI
W 50 Box 1441 c €
Minneapolis, MN
| SRAco 55440 U.SA. Artwork No. 294057 Rev. C

Figure 5 Etichetta di identificazione controllo di cambio colore non a sicurezza intrinseca (accessorio)

Ve

ProMix® PD2K / PD1K COLOR CHANGE CONTROL )

Install per 16P577 c €
FM16US0241 FM16CA0129
\_Artwork No. 294055 Rev. C 0359

PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
@ Ifntriglsicalllstafg eG<:|uipmllgn!|_3 @ gz G IAT3Gh MPa bar PSI
or Class |, Div 1, Group X ia ® GRACO INC.
¢ s FM13 ATEX 0026
APPROVED a ool |ECEx FMG 13.0011 P.O. Box 1441

Minneapolis, MN
eRAco 55440 U.S.A.

J

Figure 6 Etichetta di identificazione controllo di
cambio colore a sicurezza intrinseca (accessorio)

3AL228K
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Modelli

Figure 7 Etichetta di iden

U.S. Patent Pending

293656 Rev. D

( ProMix® PD2K /PD1K EXPANSION PUMP )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
g 7 100
MPa ar PSI
W GRACOINC, MAX TEMP MAX FLUID WPR
Fnﬁni‘;;J.i‘;“MN C € 50°C (122°F) [10.34[103.4] 1500
\ erAco 55440 US.A. Artwork No. 294116 Rev. C MPa bar PSI )
tificazione kit di espansione pompa (accessorio)
PART NO. DATE /SERIES RECOGNIZED
COMPONENT
SERIAL NO. ellb
c us
nterte
4003764
12-30 VDC Conforms to
UL STD 508
4 AM P MAX Certified to CAN/CSA
Type 1 ENCL STD C22.2 No. 14
Artwork No.

Figure 8 Etichetta di identificazione CGM

3A5228K



Avvertenze

Avvertenze

Quelle che seguono sono avvertenze correlate alla configurazione, all'utilizzo, alla messa a terra, alla manutenzione
e alla riparazione sicura di questa apparecchiatura. Il simbolo del punto esclamativo indica un'avvertenza generale,
mentre il simbolo di pericolo si riferisce a rischi specifici. Quando tali simboli appaiono all'interno del manuale, fare
riferimento alle avvertenze qui riportate. | simboli di pericolo specifici del prodotto e le avvertenze non trattate in
questa sezione possono comparire nel corso di questo manuale dove applicabili.

PERICOLO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

| fumi infiammabili nell'area di lavoro, ad esempio i fumi di vernici e solventi, possono esplodere o
prendere fuoco. Per prevenire incendi ed esplosioni:

Utilizzare l'attrezzatura solo in aree ben ventilate.

Eliminare tutte le sorgenti di combustione, ad esempio fiamme pilota, sigarette, torce elettriche e
coperture in plastica (pericolo di archi statici).

Mantenere l'area di lavoro libera da materiali di scarto, inclusi solventi, stracci e benzina.

Non collegare né scollegare i cavi di alimentazione né accendere o spegnere gli interruttori delle
luci in presenza di fumi infiammabili.

Collegare a terra tutte le apparecchiature nell'area di lavoro. Fare riferimento alle istruzioni di
Messa a terra.

Utilizzare solo flessibili collegati a terra.

Tenere ferma la pistola su un lato di un secchio collegato alla messa a terra quando si preme il
grilletto con la pistola puntata verso il secchio. Non utilizzare rivestimenti per secchi, a meno
che non siano antistatici o conduttivi.

Interrompere immediatamente il funzionamento se si rilevano scintille elettrostatiche o se si avverte
una scossa elettrica. Non utilizzare I'apparecchiatura finché il problema non é stato identificato e
risolto.

Tenere un estintore funzionante nell'area di lavoro.

PERICOLO DI SCOSSE ELETTRICHE
Questa apparecchiatura deve essere connessa a terra. Il collegamento a terra non corretto, la
configurazione o I'uso improprio del sistema possono causare scosse elettriche.

Disattivare e arrestare I'alimentazione dall'interruttore principale prima di scollegare i cavi e prima di
eseguire interventi di manutenzione o installazione sull'apparecchiatura.

Collegare solo a una sorgente di alimentazione dotata di messa a terra.

Tutti i collegamenti elettrici devono essere eseguiti da un tecnico elettricista qualificato ed essere
conformi a tutti i regolamenti e le normative locali.

3A5228K



Avvertenze

/N

SICUREZZA INTRINSECA

Un'apparecchiatura a sicurezza intrinseca installata o collegata in modo non corretto a
un'apparecchiatura a sicurezza non intrinseca creera condizioni pericolose e potra provocare incendi,
esplosioni o scosse elettriche. Seguire le normative locali e i seguenti requisiti di sicurezza.

» Assicurarsi che l'installazione sia conforme alle vigenti norme statali, regionali e locali in materia di
installazione di apparecchi elettrici di Classe |, Gruppo D, Divisione 1 (Nord America) o Classe |,
Zona 1 e 2 (Europa) per aree pericolose, incluse tutte le norme antincendio locali (per esempio,
NFPA 33, NEC 500 e 516, OSHA 1910.107, ecc.).

» Per prevenire incendi ed esplosioni:

* Non installare in aree pericolose I'apparecchiatura approvata solo per aree non pericolose.
Vedere I'etichetta di identificazione del modello per la portata di sicurezza intrinseca del
modello.

» Non sostituire i componenti del sistema in quanto cid potrebbe compromettere la sicurezza
intrinseca.

» L'apparecchiatura che viene in contatto con terminali intrinsecamente sicuri deve essere classificata
come Sicurezza Intrinseca. Cid include voltmetri CC, ohmmetri, cavi e collegamenti. Durante la
risoluzione dei problemi rimuovere I'unita dalle aree pericolose.

PERICOLO DI INIEZIONE NELLA PELLE

La fuoriuscita di fluido ad alta pressione dal dispositivo di erogazione, le perdite nei flessibili o nei
componenti rotti possono lesionare la pelle. Tali lesioni possono avere I'aspetto di semplici tagli ma,
in realta, si tratta di gravi lesioni che possono portare ad amputazioni. Richiedere un trattamento
chirurgico immediato.

Gk

* Non puntare mai il dispositivo erogatore verso persone o su una parte del corpo.
* Non appoggiare la mano sopra l'uscita del fluido.
* Non interrompere né deviare perdite con la mano, il corpo, i guanti o uno straccio.
. + Seguire la Procedura di scarico della pressione quando si arresta I'erogazione e prima di eseguire
MPa/bar/PSI

>

interventi di pulizia, verifica o riparazione sull’apparecchiatura.
 Serrare tutti i raccordi del fluido prima di utilizzare I'apparecchiatura.

» Controllare i flessibili e i raccordi ogni giorno. Sostituire immediatamente parti usurate o
danneggiate.

PERICOLO DA PARTI IN MOVIMENTO
Le parti in movimento possono schiacciare, tagliare o amputare le dita e altre parti del corpo.

>

» Tenersi lontani dalle parti in movimento.
* Non utilizzare I'apparecchiatura senza protezioni o carter installati.

» L'apparecchiatura sotto pressione pud avviarsi inavvertitamente. Prima di eseguire interventi di
@ controllo, spostamento o manutenzione dell'apparecchiatura, attenersi alla Procedura di scarico
MPa/bar/PSI

della pressione e scollegare tutte le fonti di alimentazione.

PERICOLO DA FUMI O FLUIDI TOSSICI

Fluidi o fumi tossici possono causare lesioni gravi o mortali se spruzzati negli occhi o sulla pelle,

inalati o ingeriti.

» Leggere le schede di sicurezza dei materiali (MSDS) per conoscere i pericoli specifici dei fluidi
utilizzati.

» Conservare i fluidi pericolosi in contenitori approvati e smaltire i fluidi in conformita alle linee guida
applicabili.

» Indossare sempre guanti impermeabili agli agenti chimici durante la spruzzatura, I'erogazione o la
pulizia dell'apparecchiatura.

> B>
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Avvertenze

/\

DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDUALE

Indossare un'adeguata protezione quando si & nell'area di lavoro per proteggersi dal pericolo di
lesioni gravi tra cui lesioni agli occhi, perdita dell'udito, inalazione di fumi tossici e ustioni. | dispositivi
di protezione includono, tra l'altro:

» Occhiali protettivi e protezioni acustiche.

» Respiratori, indumenti protettivi e guanti secondo le raccomandazioni del fabbricante del fluido
e del solvente.

i3

PERICOLO DA USO IMPROPRIO DELL'APPARECCHIATURA
L'uso improprio dell'apparecchiatura pud causare lesioni gravi o decesso.

* Non mettere in funzione l'unita quando si & affaticati o sotto gli effetti di droghe o alcol.

* Non superare la massima pressione di esercizio o la massima temperatura del componente del
sistema con il valore nominale piu basso. Fare riferimento alla sezione Dati tecnici nei manuali
di tutte le apparecchiature.

 Utilizzare fluidi e solventi compatibili con le parti dell'apparecchiatura a contatto con il fluido. Fare
riferimento alla sezione Dati tecnici nei manuali di tutte le apparecchiature. Leggere le avvertenze
del produttore del fluido e del solvente. Per informazioni complete sul materiale, richiedere le
schede di sicurezza del materiale (MSDS) al distributore o al rivenditore.

* Non lasciare I'area di lavoro mentre I'apparecchiatura € in funzione o sotto pressione.

» Spegnere tutta I'apparecchiatura e seguire la Procedura di scarico della pressione quando la
stessa non € in uso.

 Verificare |'attrezzatura quotidianamente. Riparare o sostituire immediatamente le parti usurate o
danneggiate, utilizzando esclusivamente ricambi originali del produttore.

* Non alterare né modificare I'apparecchiatura. Le modifiche o le alterazioni possono rendere nulle le
certificazioni e creare pericoli per la sicurezza.

» Accertarsi che tutte le apparecchiature siano classificate e approvate per I'ambiente di utilizzo.

« Utilizzare I'apparecchiatura solo per gli scopi previsti. Per informazioni, rivolgersi al distributore.

+ Disporre i flessibili e i cavi lontano da aree trafficate, spigoli vivi, parti in movimento e superfici calde.
» Non attorcigliare né piegare eccessivamente i flessibili né utilizzarli per tirare I'apparecchiatura.

» Tenere bambini e animali lontani dall'area di lavoro.

» Seguire tutte le normative sulla sicurezza applicabili.

3A5228K




Informazioni importanti sugli isocianati (ISO)

Informazioni importanti sugli isocianati (1ISO)

Gli isocianati (ISO) sono catalizzatori utilizzati in
materiali bicomponente.

Condizioni degli isocianati

La spruzzatura o I'erogazione di fluidi contenenti
isocianati pud creare nebbie, vapori e
microparticelle potenzialmente pericolosi.

* Leggere e comprendere gli avvertimenti sui fluidi
forniti dal produttore e le schede tecniche di
sicurezza (SDS) per conoscere i pericoli e le
precauzioni specifici legati agli isocianati.

» L'uso di isocianati richiede procedure
potenzialmente pericolose. Non eseguire la
spruzzatura con questa apparecchiatura a meno
che non si sia qualificati per farlo e non si siano
lette e comprese le informazioni presenti in
questo manuale, nelle istruzioni di applicazione
del fabbricante del fluido e nella scheda SDS.

* L'uso dell'attrezzatura senza un'adeguata
manutenzione e non regolata correttamente
puo determinare un trattamento chimico del
materiale non corretto. E essenziale assicurare
una corretta manutenzione e messa a punto
dell'attrezzatura, secondo le istruzioni riportate
nel manuale.

* Per prevenire l'inalazione di nebbie, vapori e
microparticelle di isocianati, tutto il personale
nell'area di lavoro deve indossare protezioni
respiratorie appropriate. Indossare sempre un
respiratore di tipo adatto, ad esempio del tipo
ad adduzione d'aria. Aerare l'area di lavoro
secondo le istruzioni fornite nella scheda tecnica
di sicurezza del produttore del fluido.

+ Evitare il contatto degli isocianati con la pelle.
Tutti gli operatori nell’area di lavoro devono
indossare guanti chimicamente impermeabili,
indumenti protettivi e coperture per i piedi
come consigliato dal fabbricante del fluido e
dall’autorita normativa locale. Attenersi a tutte
le raccomandazioni fornite dal produttore del
fluido, tra cui quelle relative al trattamento degli
indumenti contaminati. Dopo la spruzzatura,
lavare mani e viso prima di bere o mangiare.

Autocombustione del materiale

Alcuni materiali possono autoincendiarsi se

applicati troppo densi. Leggere gli avvertimenti e le

schede tecniche di sicurezza (SDS) del produttore.

10

Tenere separati i componenti A e B

NA A

La contaminazione incrociata pud polimerizzare il
materiale nelle linee del fluido, con conseguenti
lesioni gravi o danni all'apparecchiatura. Per
prevenire la contaminazione incrociata:

* Non scambiare mai le parti a contatto con il
fluido del componente A e del componente B.

¢ Non utilizzare mai solventi su un lato se l'altro
lato & stato contaminato.

Sensibilita degli isocianati all'umidita

L'esposizione all'umidita causa la polimerizzazione
parziale degli isocianati formando cristalli piccoli, duri
e abrasivi che rimangono sospesi nel fluido. Alla fine
si forma una pellicola sulla superficie e gli isocianati
iniziano a gelificare, aumentando la viscosita.

AWISO

Gli isocianati parzialmente polimerizzati ridurranno
le prestazioni e la durata di tutti i componenti con
cui sono entrati in contatto.

» Utilizzare sempre un contenitore sigillato con un
essiccatore a sostanza igroscopica nello sfiato
oppure in atmosfera di azoto. Non conservare
gli isocianati in un contenitore aperto.

» Mantenere la coppa o il serbatoio di isocianati
della pompa (se previsto) riempito con il
lubrificante corretto. Il lubrificante crea una
barriera tra gli isocianati e I'atmosfera.

« Utilizzare esclusivamente flessibili resistenti
all'umidita adatti all'uso con gli isocianati.

* Non utilizzare mai solventi riciclati, poiché
potrebbero contenere umidita. Mantenere
sempre i contenitori di solvente chiusi quando
non vengono utilizzati.

* Lubrificare sempre le parti filettate con
un lubrificante appropriato durante il
riassemblaggio.

NOTA: La quantita di pellicola che si forma e il tasso
di cristallizzazione variano a seconda della miscela
di isocianati, dell'umidita e della temperatura.
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Come cambiare i materiali

AWISO

Quando si cambiano i tipi di materiale utilizzati nella
propria attrezzatura occorre prestare particolare
attenzione a evitare danni e guasti alla stessa.

* Quando si cambiano i materiali, lavare
I'apparecchiatura varie volte per assicurarsi che
sia completamente pulita.

* Pulire sempre i filtri d’'ingresso del fluido dopo
il lavaggio.

+ Contattare il produttore del materiale per
verificare la compatibilita chimica.

+ Quando si modificano le resine epossidiche,
gli uretani o la poliurea, smontare e pulire tutti
i componenti a contatto col fluido e cambiare
i flessibili. Spesso le resine epossidiche
contengono ammine sul lato B (maggiore
durezza). Le poliuree hanno spesso ammine sul
lato A (resina).

3AL228K

Informazioni importanti sugli isocianati (ISO)
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Informazioni generali

Informazioni generali

* | numeri di riferimento e le lettere tra parentesi nel » Per proteggere gli schermi dalle vernici e dai
testo si riferiscono ai numeri e alle lettere riportati solventi, sono disponibili pannelli di protezione di
nelle figure. plastica trasparente (confezioni da 10). Ordinare

» Accertarsi che tutti gli accessori siano di dimensioni la parte con codice 197902 per il Modulo di

. gha . visualizzazione avanzata. Pulire gli schermi con
adeguate e in grado di operare alla pressione un panno asciutto se necessario.

normalmente richiesta dal sistema.
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Modulo display avanzato (ADM)

Modulo display avanzato (ADM)

Display ADM

Il display del modulo ADM mostra informazioni
testuali e grafiche relative alle operazioni di
spruzzatura e configurazione.

Per dettagli sul display e sulle

singole schermate, vedere

Schermate della modalita esecuzione, page 67 o
Schermate della modalita configurazione, page 74.

| tasti si utilizzano per immettere dati numerici,
accedere alle schermate di configurazione, navigare
e scorrere all'interno delle schermate e selezionare i
valori di configurazione.

Per non danneggiare i pulsanti softkey, non
premerli con oggetti appuntiti, come penne e
tessere di plastica o con le unghie.

Figure 9 Modulo di visualizzazione avanzata

3AL228K

Procedura di download USB

Utilizzare la porta USB sull’'unita ADM per scaricare
o caricare i dati.

1. Abilitare i download USB. Vedere
Schermata avanzata 3, page 99.

2. Rimuovere il coperchio dalla porta USB sulla
parte inferiore dell’'unita ADM. Inserire l'unita
USB.

3. Durante il download, sullo schermo comparira
l'indicazione USB OCCUPATA.

4. Al termine del download, sullo schermo
comparira I'indicazione USB IN FASE NEUTRA.
A quel punto & possibile rimuovere l'unita USB.

NOTA: se 'operazione di download impiega piu
di 60 secondi, il messaggio scomparira. Per
determinare se I'unita USB & occupata o in fase
neutra, controllare la barra di stato degli errori
sullo schermo. Se ¢ in fase neutra, rimuovere
'USB.

5. Inserire I'unita flash USB nella porta USB del
computer.

6. Si apre automaticamente la finestra dell'unita
flash USB. In caso contrario, aprire la finestra
dell'unita flash USB da Esplora risorse di
Windows®.

7. Aprire la cartella Graco.

8. Aprire la cartella del sistema. Se si scaricano
dati da piu di un sistema, sara disponibile piu
di una cartella. Ogni cartella & etichettata con
il corrispondente numero di serie delllADM. (Il
numero di serie & ubicato sul retro dell'unita
ADM).

9. Aprire la cartella DOWNLOAD.

10. Aprire i file di registro con il numero piu alto. Il
numero piu alto indica il piu recente download
di dati.

11. Aprire il file di registro. | file di registro si aprono in
Microsoft® Excel® per impostazione predefinita,
se il programma ¢ installato. Comunque possono
essere aperti con qualunque editor di testi o con
Microsoft® Word.

NOTA: Tutti i log USB sono salvati in formato
Unicode (UTF-16). Se si apre il file di registro in
Microsoft Word, selezionare la codifica Unicode.

12. Reinserire sempre il coperchio dopo aver rimosso
'unita USB per evitare l'ingresso di polvere e
sporcizia nell’'unita.
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Modulo display avanzato (ADM)

Procedura di upload USB

Utilizzare questa procedura per installare un
file di configurazione di sistema e/o di lingua
personalizzata.

1. Se necessario, seguire la Procedura di download
USB, per generare automaticamente la struttura
corretta delle cartelle sull'unita flash USB.

2. Inserire l'unita flash USB nella porta USB del
computer.

3. Si apre automaticamente la finestra dell'unita
flash USB. In caso contrario, aprire la memoria
flash USB da Esplora Risorse di Windows.

4. Aprire la cartella Graco.

Aprire la cartella del sistema. Se si lavora con piu
di un sistema, ci sara piu di una cartella all’interno
della cartella Graco. Ogni cartella € etichettata
con il corrispondente numero di serie dell'ADM.
(I'numero di serie € ubicato sul retro del modulo).

6. Se siinstalla il file delle impostazioni di
configurazione del sistema, portare il file
SETTINGS.TXT nella cartella UPLOAD.
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7. Se siinstalla il file della lingua personalizzata,
portare il file DISPTEXT.TXT nella cartella
UPLOAD.

8. Estrarre l'unita di memoria flash USB dal
computer.

9. Installare l'unita di memoria flash USB nella porta
USB del sistema ProMix PD2K.

10. Durante l'upload, sullo schermo comparira
lindicazione USB OCCUPATA.

11. Estrarre l'unita flash USB dalla porta USB.

NOTA: Se ¢ stato installato il file della lingua
personalizzata, ora gli utenti possono scegliere una
nuova lingua dal menu a discesa nella schermata di
configurazione avanzata 1.

NOTA: se ¢ stato installato il file di configurazione
del sistema, si raccomanda di rimuovere il file dalla
cartella UPLOAD dell’'unita di memoria flash USB.
Cio evitera sovrascritture accidentali di qualunque
modifica futura alla configurazione.
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Modulo display avanzato (ADM)

Tasti e indicatori del’ADM

Per non danneggiare i pulsanti softkey, non
premerli con oggetti appuntiti, come penne e
tessere di plastica o con le unghie.

Table 1 : Tasti e indicatori del’ADM

Legenda

Funzione

Tasto e indicatore di

Premere per accendere o spegnere la pompal/il motore.
* Una luce verde fissa indica che il motore & alimentato.

* Una luce gialla fissa indica che il motore non & alimentato.

accensione/speg- | . | verde o il giallo lampeggiante indica che il sistema si trova nella modalita di impostazione.
nimento
Premere per interrompere immediatamente I'alimentazione del motore e arrestare il sistema.
Stop

o

Tasti a sfioramento

Premere per selezionare la schermata o I'operazione specifica visibile sul display
direttamente accanto a ciascun tasto. |l softkey superiore a sinistra € il tasto Edit (Modifica)
che consente di accedere a qualsiasi campo configurabile della schermata.

Tasti di navigazione

» Frecce sinistra/destra: Vengono utilizzate per passare da una schermata all'altra.

» Frecce su/giu: Vengono utilizzate per spostarsi tra i campi di una schermata, tra gli
elementi dei menu a discesa o tra piu schermate all'interno di una funzione.

Tastierino numerico

Utilizzare per immettere i valori. Vedere Display ADM, page 13.

Annulla

Utilizzare per annullare I'immissione di un dato in un campo.

Configurazione

Premere per entrare o uscire dalla modalita configurazione.

T

Invio

Premere per scegliere un campo da aggiornare, per selezionare un elemento, per salvare
una selezione o un valore, per entrare in una schermata o per confermare un evento.

3AL228K
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Modulo display avanzato (ADM)

Icone dei softkey

Le seguenti icone compaiono nel display ADM,
direttamente a destra o a sinistra del softkey che
attiva quell’operazione.

Per non danneggiare i pulsanti softkey, non
premerli con oggetti appuntiti, come penne e
tessere di plastica o con le unghie.

Table 2 : Funzioni dei softkey

Legenda

Funzione

K

Entra nella schermata

Premere per entrare
nella schermata

ed eseguire una
modifica. Evidenzia

i dati modificabili in
una schermata. Usare
le frecce su/giu per
spostarsi tra i campi di
dati nella schermata.

Esci dalla schermata

Premere per uscire
dalla schermata dopo
una modifica.

Premere per accettare il
valore di calibrazione.

Premere per annullare
o rifiutare il valore di
calibrazione.

Adescamento pompa

Premere per avviare
una procedura di
adescamento della
pompa.

Premere per avviare
una procedura di
riempimento della linea.

Linea/Riempi/Esegui
Premere per avviare
una procedura di
spruzzatura.
Miscelazione

Premere per avviare una
procedura di spurgo.

Pre-Fill Pump
(Preriempimento
pompa)

Premere per
contrassegnare la
pompa come riempita.
(Solo per le pompe
applicabili).

16

Legenda Funzione
Premere per arrestare
Standby tutte le pompe e
impostare il sistema
ﬁ in standby.
Stop

Verifica pressione

Premere peravviare una
procedura di verifica
della pressione della
pompa.

Verifica volume

Premere per avviare
una verifica di volume
della pompa.

Lavoro completato

Premere per registrare
I'utilizzo di materiale e
incrementare il numero
del lavoro.

Premere per azzerare
il contatore dell’'utilizzo
corrente.

Compare nella
schermata User ID
Keyboard (Tastiera ID
utente). Utilizzare per
spostare il cursore a
sinistra.

Sposta cursore a destra

Compare nella
schermata User ID
Keyboard (Tastiera ID
utente). Utilizzare per
spostare il cursore a
destra.

Cancella tutto

Compare nella
schermata User ID
Keyboard (Tastiera
ID utente). Utilizzare
per cancellare tutti i
caratteri.

Tasto di arretramento

Compare nella
schermata User ID
Keyboard (Tastiera ID
utente). Utilizzare per
cancellare un carattere
alla volta.

B

Maiuscole/Minuscole

Compare nella
schermata User ID
Keyboard (Tastiera ID
utente). Utilizzare per
passare da caratteri
maiuscoli a caratteri
minuscoli e viceversa.
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Legenda Funzione

Premere per ottenere
maggiori informazioni
su un errore di sistema
attivo.

Premere per
visualizzare
informazioni su un
errore di sistema.

Modulo display avanzato (ADM)

Icone sullo schermo

Spostandosi tra le schermate, si nota che spesso
sono usate le icone per semplificare la comunicazione
a livello internazionale. Le seguenti descrizioni
spiegano il significato di ciascuna icona.

Icone sullo schermo

Premere per
_ visualizzare il codice
(< QR per un errore di

Codice QR sistema.

Navigazione nelle schermate

Esistono due set di schermate:

* Le schermate di esecuzione controllano le
operazioni di miscelazione e visualizzano stato e
dati del sistema.

» Le schermate di configurazione controllano i
parametri del sistema e le funzioni avanzate.

Premere ﬂ in qualsiasi schermata di esecuzione
per accedere alle schermate di configurazione. Se
il sistema & dotato di blocco con password, viene
visualizzata la schermata della Password. Se il
sistema non & bloccato (la password & impostata su

0000), viene visualizzata la schermata del sistema 1.

Premere ﬂ in una qualsiasi schermata di
configurazione per ritornare alla schermata iniziale.

Premere il softkey Enter (Invio) . per attivare la

funzione di modifica su qualsiasi schermata.

Premere il softkey Exit (Esci) D per uscire da
qualsiasi schermata.

Utilizzare gli altri softkey per selezionare la funzione
adiacente agli stessi.

3AL228K

& |
ID utente
Numero del lavoro
11
Durata utile della Rapporto richiesto
carica
3 L%
Numero ricetta Portata
[
Pressione Volume
Materiale A Materiale B
H+E o
Materiale A+B
Solvente
& (x
Calendario Ora
Allarme/Avviso Z?l
Deviazione

17



Attivita pre-operative

Attivita pre-operative

Lista di controllo prima del
funzionamento

Osservare la lista di controllo prima del funzionamento
ogni giorno, prima dell'utilizzo.

v

Lista di controlio

Sistema collegato a terra

Verificare che siano stati eseguiti tutti
i collegamenti a terra. Consultare la
voce Messa a terra nel manuale di
installazione.

Tutte le connessioni serrate e corrette

Verificare che tutti i collegamenti
elettrici, del fluido, dell’aria e del
sistema siano serrati e installati in
base al manuale di installazione.

Contenitori dell'alimentazione del
fluido riempiti

Controllare i componenti Ae B e i
contenitori di alimentazione per il
solvente.

Impostazione valvole di dosaggio

Verificare che le valvole dosatrici
siano aperte di 1 giro e 1/4. Iniziare
con le impostazioni raccomandate in
Impostazioni delle valvole, page 19,
quindi regolare se necessario.

Valvole di erogazione del fluido
aperte e pressione impostata

La pressione di alimentazione del
fluido raccomandata per i componenti
A e B € compresa fra 1/2 e 2/3 della
pressione di spruzzatura prevista.

NOTA: i sistemi a bassa pressione
possono essere impostati entro un
intervallo di + 0,7 MPa (7 bar; 100
psi); i sistemi ad alta pressione
possono essere impostati entro un
intervallo di = 2,1 MPa (21 bar; 300
psi). Se la pressione di ingresso &
superiore alla pressione di uscita,
'accuratezza del rapporto potrebbe
essere influenzata.

Pressione elettrovalvola impostata

Alimentazione dell'aria in ingresso

0,6-0,7 MPa (6-7 bar; 85-100 psi).

18

Accensione

1.

Impostare linterruttore di alimentazione CA (P)
su ON (I = ON, 0 = OFF).

Durante I'inizializzazione del sistema comparira il
logo Graco, seguito dalla schermata iniziale.

Premere il tasto Avvio o). . Lo stato del sistema
passera da “Sistema spento” ad “Avvio”. Quando
le pompe sono accese e in posizione iniziale, lo

stato del sistema passera da “Avvio” a “Standby”.

Y  ti19582a

Figure 10 Interruttore di alimentazione

Impostazione iniziale del sistema

1.

Modificare le selezioni di configurazione
opzionali assegnando i parametri desiderati,
come descritto in Schermate della modalita
configurazione, page 74.

Impostare i dati relativi alla ricetta
e al lavaggio come descritto in
Schermata della ricetta, page 78 e
Schermata di lavaggio, page 82.
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Lavaggio prima dell'uso
dell'apparecchiatura

La sezione del fluido della pompa & stata
collaudata con olio a bassa densita, lasciato nei
passaggi del fluido per proteggere le parti. Per
evitare di contaminare il fluido con I'olio, lavare
I'apparecchiatura con un solvente compatibile prima
di utilizzarla.

3AL228K

Attivita pre-operative
Impostazioni delle valvole

Le valvole di dosaggio e le valvole di spurgo sono
impostate in fabbrica con il dado esagonale (E)
allentato di 1 giro e 1/4 rispetto alla posizione di
massima avvitatura.

ti21998a
Figure 11 Regolazione della valvola
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Procedura di scarico della pressione

Procedura di scarico della pressione

Seguire sempre la Procedura di scarico
@ della pressione in presenza di questo

WalalA@

L'apparecchiatura rimane pressurizzata finché

la pressione non viene scaricata manualmente.
Per evitare lesioni serie causate dal fluido
pressurizzato, ad esempio iniezioni nella pelle, da
schizzi di fluido e da parti in movimento, seguire
la procedura di scarico della pressione quando si
termina la spruzzatura e prima di pulire, controllare

o sottoporre a manutenzione I'apparecchiatura.

Senza cambio colore

NOTA: le seguenti procedure scaricano tutto il
fluido e la pressione dell'aria nel sistema. Utilizzare
l'interfaccia di controllo per inviare i comandi
necessari al sistema.

1. Spegnere le pompe di alimentazione. Aprire la
valvola di drenaggio sul filtro del fluido della linea
di alimentazione per scaricare la pressione nella
linea di alimentazione.

2. Portare il sistema in Standby. Dalla schermata
di manutenzione 5 sull'unita ADM, immettere
un segno di spunta nella casella del campo
etichettato Gun (Pistola) per il colore o il
catalizzatore nella pompa. Attivare il dispositivo
di spruzzatura per rilasciare la pressione.
Ripetere per ciascuna pompa del sistema.

3. Lavare il collettore di miscelazione remoto
e il dispositivo di spruzzatura. Vedere
Lavare il materiale miscelato, page 23.

4. Spegnere la pompa di alimentazione del
solvente. Per scaricare la pressione, impostare
il sistema su Spurgo e attivare il dispositivo
di spruzzatura. Quando la pressione ¢ stata
rilasciata, portare il sistema su Standby per
evitare di far scattare un allarme di spurgo
incompleto.

5. Se rimane pressione residua nella linea del
solvente tra la pompa di alimentazione del
solvente e la valvola del solvente:

* Allentare MOLTO LENTAMENTE un raccordo
per rilasciare la pressione gradualmente.

+ Allentare completamente il raccordo.
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Con cambio colore

NOTA: le seguenti procedure scaricano tutto il fluido
e la pressione dell'aria nel sistema.

1. Spegnere le pompe di alimentazione. Aprire la
valvola di drenaggio sul filtro del fluido della linea
di alimentazione per scaricare la pressione nelle
linee di alimentazione. Eseguire per ciascun
colore.

Se si utilizza una pistola elettrostatica,
spegnere i componenti elettrostatici prima di
eseguire il lavaggio.

2. Azionare la pistola per scaricare la pressione.
Dalla schermata di manutenzione 5 sull'unita
ADM, selezionare la casella del campo
etichettato Gun (Pistola) per ogni colore utilizzato
nel sistema, per aprire manualmente ogni valvola
del colore.

3. Impostare il sistema su Ricetta 0 per eseguire il
lavaggio delle pompe e spurgare il dispositivo
di spruzzatura. Mantenere aperto il grilletto
della pistola dopo la chiusura della valvola del
solvente per rilasciare tutta la pressione. Quando
il lavaggio sara completato, il sistema passera
in standby.

4. Spegnere la pompa di alimentazione del
solvente. Impostare il sistema su Ricetta O per
eseguire il lavaggio del solvente dalle pompe e
spurgare il dispositivo di spruzzatura. Portare
il sistema su Standby dopo un paio di secondi
per evitare di far scattare un allarme di spurgo
incompleto.

5. Se rimane pressione residua nella linea del
solvente tra la pompa di alimentazione del
solvente e la valvola del solvente:

* Allentare MOLTO LENTAMENTE un raccordo
per rilasciare la pressione gradualmente.

» Allentare completamente il raccordo.

6. Verificare nella schermata iniziale dell'unita ADM
che nessuna pompa presenti alcuna pressione.
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Funzionamento con il modulo di visualizzazione avanzata (ADM)

Funzionamento con il modulo di visualizzazione avanzata

(ADM)

Adescare e riempire il sistema

NOTA: se necessario, per ulteriori
informazioni sulle schermate, vedere
Schermate della modalita esecuzione, page 67.

NOTA: prima di adescare la pompa e riempire l'intero
sistema, & necessario adescare le linee di ingresso
alle pompe o gli ingressi alle valvole di cambio colore.

INA A A

Se si utilizza una pistola elettrostatica, spegnere
i componenti elettrostatici prima di riempire le
linee.

2. Regolare la pressione dell'aria principale. Per un
funzionamento corretto, impostare la pressione
dell'aria principale il piu vicino possibile a 0,7
MPa (7,0 bar; 100 psi). Non utilizzare una
pressione inferiore a 0,6 MPa (6,0 bar; 85 psi).

3. Se il sistema viene avviato per la prima
volta, o se le linee dovessero contenere
aria, eseguire lo spurgo come descritto in
Lavare il sistema, page 23. Il sistema & stato
testato con olio leggero, che deve essere lavato
per evitare la contaminazione del fluido che viene
spruzzato.

4. Se il sistema & spento, premere sull'unita
ADM. Assicurarsi che il sistema sia in modalita
Standby.

5. Verificare che tutte le ricette e le
sequenze di lavaggio siano programmate
correttamente controllando le schermate
Schermata della ricetta, page 78 e
Schermata di lavaggio, page 82.

6. Attivare l'override manuale nella schermata di
sistema 4.

7. Accedere a Schermata di riempimento, page 71.

8. Selezionare il colore da caricare desiderato.
Premere il tasto di adescamento della pompa

24. Il colore carichera la pompa attraverso la
batteria colore e uscira dalla valvola di scarico
della batteria di uscita.

NOTA: in un sistema monocromatico, il
passaggio 8 puo essere ignorato.

9. Premere il tasto Fill Line (Riempimento linea)

. per fare fuoriuscire il colore dal collettore

di miscelazione remoto. La pompa funzionera

finché non si preme il tasto Stop . per

arrestarla.

10. Attivare la pistola in un serbatoio o recipiente
di spurgo collegato a terra finché la linea non &

3,45929/? quindi premere il tasto Stop .

11. Ripetere per tutte le linee di materiale.

Preriempimento della pompa

NOTA: questa opzione & disponibile soltanto per le
pompe dotate di valvole di cambio colore e un unico
materiale.

Se una pompa € caricata con un materiale allo
spegnimento del sistema, questa opzione consente
all'utente di cambiare il contenuto della pompa, senza
procedere al lavaggio, alla successiva riattivazione.

1. Impostare I'override manuale su
Schermata di sistema 4, page 76.

Accedere a Schermata di riempimento, page 71.
Premere il tasto Pre-Fill Pump (Preriempimento

pompa) B=Ell | 3 pompa passa dal materiale 61
al colore o al catalizzatore corretto.

Spruzzatura

Per spruzzare in un sistema multicromatico, vedere
anche Sistemi multicolore, page 105.

NOTA: se necessario, per ulteriori
informazioni sulle schermate, vedere
Schermate della modalita esecuzione, page 67.

ANPENY

1. Impostare il sistema su Miscelazione. Il sistema
carichera il volume di materiale miscelato
corretto.

NOTA: il sistema esegue automaticamente un
riempimento di miscela se la ricetta non & caricata
nel sistema. Il calcolo del volume di riempimento
miscela include il volume del collettore di
miscelazione remoto e il volume del flessibile del
materiale miscelato. Il volume del flessibile del
materiale miscelato & ricavato dalla lunghezza

e dal diametro del flessibile della pistola
immessi in Schermata di sistema 3, page 76 e
dalla lunghezza e dal diametro del flessibile

di miscelazione remoto anch'essi immessi in
Schermata di sistema 3, page 76.

2. Regolare la portata modificando la pressione
prevista (in modalita pressione) o la portata
prevista (in modalita flusso) nella schermata
Spray (Spruzzatura) o tramite il PLC. La portata
del fluido illustrata nella schermata di spruzzatura
¢ il totale combinato del componente A e B
erogato fuori dal dispositivo di spruzzatura.

3. Attivare l'aria di nebulizzazione verso il dispositivo
di spruzzatura. Controllare il getto di spruzzatura
come indicato nel manuale del dispositivo di
spruzzatura.
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AWWISO

Evitare che il serbatoio di alimentazione del

fluido si svuoti. Cio pud danneggiare le pompe

e causare un dosaggio di fluido e di aria che
soddisfa le impostazioni di rapporto e tolleranza
dell'apparecchiatura. Questo pud anche provocare
una spruzzatura di materiale non catalizzato o
scarsamente catalizzato.
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Spurgo

Per spurgare un colore e riempire con uno nuovo,
vedere Cambio colore, page 105.

Lavare il materiale miscelato

Talvolta si desidera solo spurgare il collettore di
miscelazione remoto e il dispositivo di spruzzatura,
ad esempio:

 fine della durata utile

* interruzioni della spruzzatura che superano la
durata utile

+ durante lo spegnimento notturno o alla fine del
turno

» prima di eseguire interventi di manutenzione sul
collettore di miscelazione remoto, sul flessibile o
sulla pistola.

Portare il sistema in Standby.

2. Se si usa un dispositivo di spruzzatura ad alta
pressione o una pistola elettrostatica, chiudere
I'aria di nebulizzazione.

Per ridurre il rischio di incendio ed esplosione,

quando si utilizza una pistola elettrostatica,
spegnere i componenti elettrostatici prima di
eseguire il lavaggio.

3. Impostare il sistema su
Spurgo A o spurgo B. (Vedere
Sequenza della modalita di spurgo, page 42).
Attivare il dispositivo di spruzzatura in un

secchio metallico collegato a terra fino al termine

della sequenza di spurgo. Al termine dello
spurgo, il sistema passa automaticamente alla

modalita di Standby, segnalando al dispositivo di

spruzzatura di interrompere la spruzzatura.

4. Se il sistema non &€ completamente pulito,
ripetere il passaggio 5.

NOTA: per un’efficienza ottimale, regolare la
sequenza di spurgo in modo che un solo ciclo
sia sufficiente.

NOTA: il collettore di miscelazione remoto e la pistola

rimangono pieni di solvente dopo lo spurgo.
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Lavare il sistema

Per evitare incendi ed esplosioni, collegare sempre
a terra I'apparecchiatura e il contenitore per rifiuti.
Evitare lesioni provenienti dagli schizzi eseguendo
sempre la pulizia mantenendo la pressione al
minimo.

Seguire questa procedura prima di:

 caricare per la prima volta il materiale
nell'apparecchiatura

* manutenzione

» tenere spenta |'apparecchiatura per un periodo di
tempo prolungato

« sistemare il macchinario in magazzino
Sistema monocromatico

1. Scaricare la pressione. Vedere
Procedura di scarico della pressione, page 20.

2. Scollegare le linee di alimentazione del
catalizzatore e del colore dai collettori di ingresso
della pompa e collegare le linee di alimentazione
del solvente regolate.

3. Impostare il regolatore di pressione di
alimentazione del solvente alla minima pressione
possibile. Generalmente un'impostazione
di 0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi) &
sufficiente.

4. Impostare l'override manuale su
Schermata di sistema 4, page 76.

5. NellADM, accedere alla schermata di
riempimento. Imiostare il materiale su Colore

(A). Premere . I sistema pompera il
solvente attraverso la pompa A fino alla pistola.

6. Mantenere una parte metallica del dispositivo di
spruzzatura a contatto con un secchio metallico
collegato a terra. Attivare il dispositivo di
spruzzatura finché il solvente di pulizia non viene
erogato.

7. NellADM, accedere alla schermata di
riempimento. Impostare il materiale su

Catalizzatore (B). Premere . Il sistema

pompera il solvente attraverso la pompa B fino
alla pistola.

8. Scaricare la pressione. Vedere
Procedura di scarico della pressione, page 20
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Sistema di cambio colore

1.

24

Scaricare la pressione. Vedere
Procedura di scarico della pressione, page 20.

Collegare le linee di alimentazione del solvente
regolate come segue:

« Sistema multicromatico/catalizzatore singolo:
Sul lato del colore, non scollegare la linea
di alimentazione del colore dal collettore
di ingresso della pompa A, ma collegare
una linea di alimentazione del solvente
regolata alla valvola del solvente designata
sul collettore della valvola del colore. Sul
lato del catalizzatore, scollegare la linea di
alimentazione del catalizzatore dal collettore di
ingresso della pompa B e collegare la linea di
alimentazione del solvente regolata.

+ Sistema multicromatico/catalizzatore multiplo:
Collegare le alimentazioni del solvente regolate
alle valvole del solvente designate sui collettori
della valvola del colore e del catalizzatore.
Non collegare le linee di alimentazione del
solvente direttamente ai collettori di ingresso
delle pompe.

Impostare il regolatore di pressione di
alimentazione del solvente alla minima pressione
possibile. Generalmente un'impostazione

di 0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi) €
sufficiente.

NellADM, accedere alla schermata di
riempimento. Selezionare Colore (A). Immettere
il numero del colore nella casella sulla destra.

Selezionare la casella Flush Line (Linea di
lavaggio).

Se il solvente non €& ancora stato caricato

premere il softkey Prime (Adescamento) k===,
Il sistema adeschera il solvente nella pompa
selezionata e fuori dalla valvola di scarico di
uscita.

Premere il softkey Fill (Riempimento) . I

sistema tentera di riempire la linea del colore
(A) selezionata con solvente finché 'utente non

preme Stop . .

Mantenere una parte metallica della pistola
fermamente a contatto con il lato di un secchio
metallico collegato a terra. Attivare la pistola
finché il solvente di pulizia non viene erogato.

Ripetere per ciascuna linea del colore.

. Scaricare la pressione. Vedere

Procedura di scarico della pressione, page 20

Spegnimento

1.

Lavare il materiale miscelato per evitare
errori relativi alla durata utile della carica e la
sedimentazione del fluido nelle linee. Vedere
Spurgo, page 23.

Attenersi a Procedura di scarico della pressione,
page 20.

Chiudere la valvola di intercettazione dell'aria
principale sulla linea di alimentazione dell'aria e
sul quadro di controllo.

Premere sul modulo display per

spegnere le pompe.
Spegnere il sistema (posizione 0).
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile

(PLC)

Comunicazioni di rete e I/O discreti

Il sistema ProMix PD2K Automatic non utilizza

un modulo di controllo cabina. Utilizza invece
comunicazioni di rete e dispone di funzionalita di I/O
discreti per I'azionamento del sistema in remoto.

Alcuni elementi di controllo dell'automazione del
sistema ProMix PD2K possono essere azionati
tramite un ingresso discreto oppure mediante
comunicazioni di rete. Queste opzioni devono
essere configurate nell'unita ADM (vedere
Schermata di sistema 4, page 76). Le seguenti
funzionalita possono essere impostate su "Discreto”
o "Rete™:

+ Controllo flusso: metodo di regolazione del valore
di riferimento del controllo (vedere di seguito
Valore di riferimento di controllo del flusso).

+ Girilletto pistola: metodo di segnalazione al sistema
ProMix PD2K dell'attivazione del dispositivo di
spruzzatura.

NOTA: la casella di controllo Override manuale
consente a un utente di avviare il sistema

prima che sia disponibile 'automazione (PLC).
Manual Override (Override manuale) pud essere
utilizzata per eseguire tutte le funzioni del sistema
quando é fornito un segnale di attivazione pistola
corretto. Non & destinata ad essere utilizzata
come modalita principale di controllo. Graco
raccomanda la disattivazione dell'override manuale
durante il normale funzionamento al fine di evitare
I'azionamento del sistema in modo in conflitto con la
sequenza di automazione.

1/0 discreti

Il sistema ProMix PD2K non fornisce I'energia per gli
I/O discreti. E necessaria una chiara comprensione
di questi ingressi per integrare correttamente |l
sistema ProMix PD2K con il PLC o un dispositivo

di rete. | collegamenti di ingresso e uscita sono
realizzati nelle morsettiere di I/0O discreti nel modulo
di controllo avanzato del fluido (EFCM) all'interno del
quadro di controllo.

La Tabella 3 e la Figura 12 mostrano il punto di
realizzazione dei collegamenti di I/O discreti nel
sistema ProMix PD2K.

Table 3 Collegamenti di I/0 discreti nel PD2K

Valore di 7 1,2 Ingresso da 4-20
riferimento mA

di controllo

Ingresso 7 11,12 | Contatto

blocco di normalmente
sicurezza aperto

Descrizione | Connet- Piedini | Tipo

I/0 tore EFCM

Ingresso 6 1,2 Contatto
attivazione normalmente
pistola aperto
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Ingressi digitali

+ Asservimento di sicurezza: Questo contatto
normalmente aperto funziona come un pulsante
di arresto di emergenza software. Se il
ProMix PD2K legge l'ingresso come CHIUSO
interrompe il funzionamento del sistema ed
esclude l'alimentazione elettrica alle pompe
indipendentemente dalla modalita operativa
corrente. Se l'ingresso viene letto come APERTO,
il sistema funziona in modo normale.

NOTA: questo ingresso digitale & sempre abilitato.

Non attivare/disattivare questo ingresso per
portare il sistema in modalita Standby.

+ Girilletto pistola: questo contatto normalmente
(mantenuto) aperto fornisce al sistema un
segnale di attivazione o meno di un dispositivo
di spruzzatura. Questo ingresso fornisce i tempi
per le funzioni di allarme e controlla anche
I'algoritmo di controllo del flusso. Se l'ingresso &
APERTO, il sistema agisce come se il dispositivo
di spruzzatura fosse disattivato. L'ingresso
deve essere mantenuto CHIUSO per segnalare
I'attivazione del dispositivo di spruzzatura.

NOTA: I'ingresso discreto Pulsante pistola deve
essere attivato tramite la schermata di sistema 4
sull'unita ADM. Se impostato su "Rete" l'ingresso
discreto viene ignorato e il segnale di attivazione
del dispositivo di spruzzatura viene gestito tramite
comunicazioni di rete.

se attivafo, e essenziale che il segnale venga
inviato a ogni attivazione del dispositivo di
spruzzatura. Senza il segnale, le funzioni di
controllo del flusso non sono aftive.

Ingressi analogici

Valore di riferimento controllo del flusso: quando
€ attivato, questo ingresso di segnale da 4-20
mA consente di impostare e regolare il valore

di riferimento di controllo del flusso di esercizio.
Il sistema ProMix PD2K scala il valore di
riferimento linearmente da 0 all'impostazione
del valore di riferimento massimo (vedere
Schermata di sistema 4, page 76). Esempi,

 In modalita di controllo del flusso: se il valore di
riferimento massimo & 500 cc/min, un segnale da
4 mA corrisponde a 0 cc/min e un segnale da 20
mA corrisponde a 500 cc/min.
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)
sull'unita ADM. Se impostato su "Rete" l'ingresso

+ In modalita di controllo della pressione: se il valore
di riferimento massimo & 3,5 MPa (500 psi), un discreto viene ignorato e la regolazione del valore
segnale da 4 mA corrisponde a 0 MPa (0 psi) e un di riferimento viene gestita tramite comunicazioni di
segnale da 20 mA corrisponde a 3,5 MPa (500 psi). rete.
NOTA: l'ingresso discreto di controllo del flusso deve
essere attivato tramite la schermata di sistema 4
3A5228K
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Ingresso da 4-20 mA per il valore di riferimento di controllo del flusso
Figure 12

0]
—f)__
O = uscita -~ EFCM pin 1
R = ritorno - EFCM pin 2
|
J—— )__J
—el— R
ti24303a
Ingresso discreto del PD2K PLC (segnale da 4-20 MA)
Collegamenti di I/O discreti sullEFCM
Figure 13
i i
4 N
4
= =
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D b 10
4]
= =
] \ | b
& ) )
ti24302a A1 B1 C1
LEGENDA
A1 Ingresso attivazione pistola
B1 Ingresso analogico valore di riferimento
C1 Ingresso blocco di sicurezza
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Dettagli sul modulo gateway comunicazioni (CGM)

Panoramica CGM

Il CGM fornisce un collegamento di controllo fra il
sistema PD2K e un fieldbus selezionato. Questo
collegamento fornisce i mezzi per il monitoraggio
remoto e il controllo da parte dei sistemi di
automazione esterni.

Kit CGM

Il sistema PD2K non viene fornito con un CGM. I
modulo deve essere acquistato separatamente. |
protocolli di comunicazione disponibili per il CGM
sono elencati nelle tabelle riportate sotto.

NOTA: per tutti i protocolli & richiesto anche il kit di
installazione del CGM.

Num. parte Kit
di installazione

CGM Fieldbus Manuale
24W829 Tutti 334494
Num. Parte Fieldbus Manuale
CGM
CGMDNO DeviceNet 312864
CGMEPO EtherNet/IP 312864
CGMPNO PROFINET 312864
24W462 Modbus TCP 334183

Mappa dati di I/O per le comunicazioni di rete

Il sistema PD2K dispone di schermate
diagnostiche PLC integrate nel software
per fornire supporto durante il processo

Uscite di rete del ProMix PD2K

Le uscite di rete del sistema ProMix PD2K sono

in sola lettura e devono essere considerate come
ingressi per un PLC o altro dispositivo di rete. Questi
registri forniscono i diversi valori dello stato del

28

d’integrazione del sistema. Vedere
Schermate della modalita configurazione, page 74.

sistema e dei componenti, delle misurazioni e dei
punti di riferimento. Vedere Mappa dei dati di output
della rete (sola lettura), page 33.
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REGISTRO DI OUTPUT 00: Modalita di sistema corrente

Il registro della Modalita di sistema corrente contiene un numero che indica la modalita operativa corrente del

sistema PD2K.

Numero Modalita operativa Descrizione
1 Pompa spenta Le pompe sono attualmente disattivate e il sistema non € in funzione.
2 Cambio ricetta Nel sistema € in corso una sequenza di cambio colore.
3 Cambio ricetta: Spurgo A | Il sistema sta spurgando il materiale A come parte di un'operazione di
cambio ricetta.
4 Cambio ricetta: Spurgo B | Il sistema sta spurgando il materiale B come parte di un'operazione di
cambio ricetta.
5 Cambio ricetta: Il sistema sta riempiendo di materiale il flessibile dalle valvole remote al
Riempimento collettore di miscelazione come parte di un'operazione di cambio ricetta.
6 Riempimento miscela Il sistema miscela il materiale al rapporto specificato attraverso il
collettore di miscelazione e fuori dalla pistola.
7 Miscelazione Il sistema sta attualmente miscelando/spruzzando il materiale.
Fase neutra miscelazione | Il sistema ha interrotto I'operazione di miscelazione a causa dell'assenza
di un segnale di attivazione della pistola.
9 Spurgo A Il sistema sta spurgando il materiale A mentre € in standby.
10 Spurgo B Il sistema sta spurgando il materiale B mentre € in standby.
11 Standby: Miscelazione Il sistema dispone di una ricetta valida caricata nella pistola.
pronta
12 Standby: Riempimento Il sistema dispone di una ricetta valida caricata nelle pompe ma non
pronto nella pistola.
13 Standby: Miscelazione Il sistema richiede il completamento di un'operazione di cambio ricetta.
non pronta
14 Standby: Allarme Il sistema ha un allarme attivo.
15 Riempimento/lavaggio Il sistema sta riempiendo/lavando un flessibile di cambio colore tra le
linea valvole di uscita e le valvole remote.
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REGISTRI DI OUTPUT 01, 02, 03 e 04: Stato pompa

| registri Stato pompa contengono un numero che
indica lo stato delle pompe da 1 a 4. Questo stato
puod essere utilizzato per il monitoraggio generale
dello stato della pompa o come indicatore per
I'azionamento di operazioni indipendenti delle
pompe. Vedere REGISTRO DI INPUT 02: Comando
di lavaggio/adescamento pompa, page 36.

Table 4 Stati pompa per i registri di output da 01 a 04

Nu- | Stato Descrizione

m- pompa

ero

0 Off La pompa & spenta o non
attivata.

1 Standby La pompa € accesa ma non &
attualmente attiva.

2 Occupata | La pompa € attualmente
in fase di cambio ricetta o
miscelazione.

3 Lavaggio | La pompa sta attualmente
eseguendo il lavaggio con il
solvente

4 Pompe Nella pompa viene attualmente

con adescato il materiale.
pistone

REGISTRO DI OUTPUT 05: Flusso di miscelazione
effettivo

Il registro Flusso di miscelazione effettivo presenta
il valore istantaneo della portata di miscelazione in
cc/min.

NOTA: Questo registro & valido solo durante
un’operazione di miscelazione.

30

REGISTRO DI OUTPUT 06: Rapporto di
miscelazione effettivo

Il registro Rapporto di miscelazione effettivo contiene
il rapporto di miscelazione calcolato istantaneo.

+ |l valore riportato € il rapporto antecedente
moltiplicato per 100. Il rapporto che ne deriva &
sempre 1

Esempio. Valore = 250 >> rapporto di miscelazione
A di 2.5:1 (Materiale A rispetto a Materiale B)

* Questo valore € 0 se il rapporto della ricetta
corrente € 0:1 (ricetta 1K).

Questo registro € valido solo durante un’operazione
di miscelazione.

REGISTRO DI OUTPUT 07: Durata utile della carica
di miscela rimanente effettiva

Il registro Durata utile della carica di miscela
rimanente effettiva contiene il periodo di tempo
corrente rimanente nella durata utile della carica per
la ricetta attiva in secondi.

NOTA: Questo valore &€ OxFFFFFFFF se la durata
utile della carica ¢ disattivata per la ricetta attiva
oppure all’avvio iniziale.
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REGISTRO DI OUTPUT 08: Numero ricetta attiva

Il registro Numero ricetta attiva contiene il numero
della ricetta attiva (1 — 60).

« Tale valore € 0 se il sistema & stato lavato.

» Tale valore € 61 se il sistema non conosce la
ricetta attualmente caricata o se la ricetta non &
valida oppure in fase di avvio iniziale.

REGISTRO DI OUTPUT 09: Materiale ricetta attiva A

Il registro dati Materiale ricetta attiva A contiene il
numero del colore (1 — 30) associato alla ricetta
corrente.

« Tale valore € 0 se il sistema & stato lavato.

« Tale valore € 61 se la ricetta corrente non & valida
oppure in fase di avvio iniziale.

REGISTRO DI OUTPUT 10: Materiale ricetta attiva B

Il registro dati Materiale ricetta attiva B contiene il
numero del catalizzatore (31 — 34) associato alla
ricetta corrente.

« Tale valore € 0 se il sistema & stato lavato.

» Tale valore € 61 se la ricetta corrente non & valida
oppure in fase di avvio iniziale.
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* Questo valore € 0 se il rapporto della ricetta
corrente € 0:1 (ricetta 1K).

REGISTRO DI OUTPUT 11: Sequenza di lavaggio
materiale ricetta attiva A

Il registro della Sequenza di lavaggio materiale
ricetta attiva A contiene il numero della sequenza di
lavaggio (1 — 5) associata alla pompa del colore per
la ricetta corrente.

Se la ricetta corrente non & valida, il valore riflette
la sequenza di lavaggio associata alla pompa del
materiale A della ricetta 0.

REGISTRO DI OUTPUT 12: Sequenza di lavaggio
materiale ricetta attiva B

Il registro della Sequenza di lavaggio materiale ricetta
attiva B contiene il numero della sequenza di lavaggio
(1 - 5) associata alla pompa del catalizzatore per la
ricetta corrente.

» Se la ricetta corrente non & valida, il valore riflette
la sequenza di lavaggio associata alla pompa del
materiale B della ricetta 0.

» Questo valore & 0 se il rapporto della ricetta
corrente € 0:1 (ricetta 1K).
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REGISTRO DI OUTPUT 13: Valore di riferimento
rapporto ricetta attiva

Il registro dati Valore di riferimento rapporto ricetta
attiva contiene il valore di riferimento del rapporto
associato alla ricetta corrente.

« Il valore riportato € il rapporto antecedente
moltiplicato per 100. |l rapporto che ne deriva &
sempre 1

Esempio. Valore = 250 >> rapporto di miscelazione
A di 2.5:1 (Materiale A rispetto a Materiale B)

* Questo valore € 0 se il rapporto della ricetta
corrente & 0:1 (ricetta 1K).

REGISTRO DI OUTPUT 14: Valore di riferimento
timeout di durata utile carica ricetta attiva

Il registro Valore di riferimento timeout di durata utile
carica ricetta attiva contiene il valore di riferimento
per la durata utile della carica associato alla ricetta
corrente in minuti.

» Tale valore € 0 se la durata utile della carica &
disattivata per la ricetta corrente.

REGISTRO DI OUTPUT 15: Portata effettiva pompa
1

REGISTRO DI OUTPUT 16: Portata effettiva pompa
2

REGISTRO DI OUTPUT 17: Portata effettiva pompa
3

REGISTRO DI OUTPUT 18: Portata effettiva pompa
4

Questi registri contengono i valori di portata
istantanea delle pompe da 1 a 4 in cc/min.

NON si tratta della portata di miscelazione.
Per la portata di miscelazione vedere Flusso di
miscelazione effettivo.

REGISTRO DI OUTPUT 19: Pressione effettiva del
fluido pompa 1

REGISTRO DI OUTPUT 20: Pressione effettiva del
fluido pompa 2

REGISTRO DI OUTPUT 21: Pressione effettiva del
fluido pompa 3

REGISTRO DI OUTPUT 22: Pressione effettiva del
fluido pompa 4

Questi registri contengono i valori di pressione del
fluido istantanea all’'uscita delle pompe da 1 a4 in
PSI.
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REGISTRO DI OUTPUT 23: Stato ingresso grilletto
pistola 1

Il registro dello stato di ingresso grilletto pistola 1
contiene lo stato dell'ingresso discreto relativo al
grilletto della pistola.

* Il valore & 0 se I'ingresso € APERTO (pistola non
attivata).

* |l valore & 1 se l'ingresso € CHIUSO (pistola
attivata).

Questo registro dati & valido solo per
sistemi configurati per 'uso dell'ingresso
discreto per il grilletto delle pistole. Vedere
Segnale grilletto pistola, page 77.

REGISTRO DI OUTPUT 24: Stato ingresso grilletto
pistola 2

REGISTRO DI OUTPUT 25: Stato ingresso grilletto
pistola 3

REGISTRO DI OUTPUT 26: Pistola attiva

Questi registri sono utilizzati soltanto
con piu pistole attivate. Vedere
Appendice B: Pistole mulfiple, page 125.

REGISTRO DI OUTPUT 27: Stato di ingresso
asservimento di sicurezza

Il registro Stato di ingresso blocco di sicurezza
contiene lo stato dell’ingresso discreto del blocco di
sicurezza.

* Il valore € 0 se l'ingresso &€ APERTO (stato
normale).

* Il valore € 1 se I'ingresso € CHIUSO (arresto di
sicurezza).

Vedere Asservimento di sicurezza in
Ingressi digitali, page 25.

REGISTRI DI OUTPUT 28 - 36: Struttura di comando
DCS

Vedere Descrizione del comando dinamico, page 51.

REGISTRO DI OUTPUT 37: Ora

Il reqgistro relativo al tempo contiene un conteggio
del numero di secondi totale dallo Unix Epoch (1
gennaio 1970).

+ |l valore effettivo riportato non & importante.
Questo registro deve essere utilizzato unicamente
per la diagnosi dello stato di comunicazione tra il
sistema ProMix PD2K e il dispositivo di rete.

Questo registro NON ¢ attualmente disponibile con il
modulo gateway di comunicazione Modbus.

REGISTRO DI OUTPUT 38 - 40: Versione software

| registri Versione software contengono le revisioni
" on

"principale", "secondaria" e "build" del software ADM.

Questi registri NON sono attualmente disponibili con
il modulo gateway di comunicazione Modbus.
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Mappa dei dati di output della rete (sola

lettura)

ID di output
della rete

Registro
Modbus

Nome parametro

Tipo dati

Unita

Intervallo

00

40100

Modalita di sistema
corrente

unit32

NESSUNO

1 = Pompa off
2 = Cambio ricetta

3 = Cambio ricetta: Spurgo
A

4 = Cambio ricetta: Spurgo
B

5 = Cambio ricetta:
Riempimento

6 = Riempimento miscela
7 = Miscelazione

8 = Fase neutra
miscelazione

9 = Spurgo A
10 = Spurgo B

11 = Standby:
Miscelazione pronta

12 = Standby:
Riempimento pronto

13 = Standby:
Miscelazione non pronta

14 = Standby: Allarme

15 = Riempimento/lavag-
gio linea

01

40102

Stato pompa 1

unit32

NESSUNO

0 = Off

1 = Standby
2 = Occupata
3 = Lavaggio

4 = Adescamento

02

40104

Stato pompa 2

unit32

NESSUNO

0 = Off

1 = Standby

2 = Occupata

3 = Lavaggio

4 = Adescamento

03

40106

Stato pompa 3

unit32

NESSUNO

0 = Off

1 = Standby

2 = Occupata

3 = Lavaggio

4 = Adescamento

3AL228K
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

ID di output Registro Nome parametro Tipo dati Unita Intervallo
della rete Modbus
04 40108 Stato pompa 4 unit32 NESSUNO 0 = Off
1 = Standby
2 = Occupata
3 = Lavaggio
4 = Adescamento
05 40110 Flusso di miscelazione | unit32 cc/min 1-1600
effettivo
06 40112 Rapporto di unit32 NESSUNO 0 - 5000
miscelazione effettivo
07 40114 Durata utile della unit32 sec 0 - 59940
carica di miscela
rimanente effettiva
08 40116 Numero ricetta attiva unit32 NESSUNO 0-61
09 40118 Materiale ricetta attiva | unit32 NESSUNO 1-30, 61
A
10 40120 Materiale ricetta attiva | unit32 NESSUNO 31 - 34, 61
B
11 40122 Sequenza di lavaggio | unit32 NESSUNO 1-5
materiale ricetta attiva
A
12 40124 Sequenza di lavaggio | unit32 NESSUNO 1-5
materiale ricetta attiva
B
13 40126 Valore di riferimento unit32 NESSUNO 0 - 5000
rapporto ricetta attiva
14 40128 Valore di riferimento unit32 min 0-999
durata utile di carica
ricetta attiva
15 40130 Portata effettiva unit32 cc/min 0 - 800
pompa 1
16 40132 Portata effettiva unit32 cc/min 0-800
pompa 2
17 40134 Portata effettiva unit32 cc/min 0 -800
pompa 3
18 40136 Portata effettiva unit32 cc/min 0 - 800
pompa 4
19 40138 Pressione effettiva del | unit32 PSI 0-1500
fluido pompa 1
20 40140 Pressione effettiva del | unit32 PSI 0 -1500
fluido pompa 2
21 40142 Pressione effettiva del | unit32 PSI 0-1500
fluido pompa 3
22 40144 Pressione effettiva del | unit32 PSI 0 -1500
fluido pompa 4
23 40146 Stato ingresso grilletto [ unit32 NESSUNO 0 = Pistola non attivata
pistola 1 1 = Pistola attivata
24 40148 Stato ingresso grilletto | unit32 NESSUNO 0 = Pistola non attivata

pistola 2*

1 = Pistola attivata

34
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

ID di output Registro Nome parametro Tipo dati Unita Intervallo

della rete Modbus

25 40150 Stato ingresso grilletto | unit32 NESSUNO 0 = Pistola non attivata
pistola 3 1 = Pistola attivata

26 40152 Pistola attiva* unit32 NESSUNO 1-3

27 40154 Stato di ingresso unit32 NESSUNO 0 = Aperto
asservimento di AL
sicurezza 1= Chiuso

3A5228K

*

Utilizzato soltanto con piu pistole

attivate.

- Registro DCS
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Ingressi di rete del sistema ProMix PD2K

Gli ingessi di rete del sistema ProMix PD2K sono abilitati in scrittura e lettura ma devono essere gestiti come
uscite di un PLC o altro dispositivo di rete. Questi registri consentono all'utente di controllare il funzionamento del
sistema e configurarne le impostazioni in remoto. | valori non validi (ovvero fuori intervallo o non coerenti con la
configurazione del sistema) verranno ignorati dal sistema ProMix PD2K. Tutti i valori devono essere scritti come
numeri interi. | numeri a virgola mobile non sono supportati.

Non utilizzare questi registri per la lettura di stato, se non per confermare dati scritti e accettati.

NOTA: il sistema PD2K non aggiorna i valori di questi registri. All'accensione tutti i registri di ingresso sono
inizializzati a valori non validi.

REGISTRO DI INPUT 00: Comando modalita di sistema

Il registro Comando modalita di sistema accetta un numero che, per il sistema PD2K, rappresenta un comando per
l'avvio di un'operazione particolare. Alcune modalita operative possono essere avviate solo in determinate condizioni
(per i dettagli vedere le Figure 5 - 9).

Valore di Modalita operativa Descrizione

input

0 Nessuna OP Nessuna azione del sistema.

1 Pompe di alimentazione Il sistema attiva o disattiva le pompe.

2 Arresto remoto Il sistema arresta tutte le operazioni correnti e interrompe I'alimentazione
elettrica alle pompe.

3 Cambio ricetta Il sistema avvia un'operazione di cambio ricetta. (Vedere anche
Registro 7).

4 Riempimento miscela Il sistema riempie il collettore di miscelazione e la pistola con il materiale
al rapporto specificato per una ricetta valida.

5 Miscelazione Il sistema avvia un ciclo di miscelazione/spruzzatura.

6 Spurgo A Il sistema spurga il materiale A dalla pistola.

7 Spurgo B Il sistema spurga il materiale B dalla pistola.

8 Standby Il sistema porta tutte le pompe attive in modalita Standby.

9 Spurgo ricetta Il sistema determina automaticamente la sequenza di spurgo richiesta
in base alla ricetta caricata.

10 Spurgo (non attivo) Questo comando € valido solo quando & attivata la modalita di

funzionamento a piu pistole. Il sistema spurga un dispositivo di
spruzzatura non attivo. (Vedere anche Registro 7).
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

REGISTRO DI INPUT 01: Selezione sequenza di
lavaggio/materiale adescato nella pompa

Il registro Selezione sequenza di lavaggio/materiale
adescato nella pompa viene utilizzato in
combinazione con il registro Comando di
lavaggio/adescamento pompa (vedere REGISTRO
DI INPUT 02 sotto) per I'adescamento o il lavaggio
indipendente di una pompa non attiva.

» Scrivere un valore compreso tra 1 e 5 per |l
lavaggio di una pompa.

» Scrivere un valore compreso tra 1 e 30 per
I'adescamento di una pompa del colore.

» Scrivere un valore compreso tra 31 e 34 per
I'adescamento di una pompa del catalizzatore.

 Scrivere un valore di 41-43 (anziché 31) se il
sistema ¢ dotato di pistole multiple e il catalizzatore
1 € comune a piu di una pistola. Vedere
Appendice B: Pistole multiple, page 125.

« Scrivere un valore di 51-53 (anziché 33) se il
sistema ¢ dotato di pistole multiple e il catalizzatore
3 € comune a piu di una pistola. Vedere
Appendice B: Pistole multiple, page 125.

NOTA: ¢ importante che l'utente sappia quale
materiale & assegnato a ogni pompa. Una selezione
non valida sara ignorata dal sistema ProMix PD2K.

REGISTRO DI INPUT 02: Comando di
lavaggio/adescamento pompa

Il registro del comando di lavaggio/adescamento
pompa viene utilizzato in combinazione con il registro
di selezione della sequenza di lavaggio/del materiale
adescato nella pompa (vedere REGISTRO DI INPUT
01) per I'adescamento o il lavaggio indipendente di
una pompa non attiva. La pompa desiderata DEVE
essere in modalita Standby. Verificare leggendo il
registro di output Stato della pompa corrispondente
(vedere REGISTRO DI OUTPUT 01 - 04).

Se nel registro di selezione della sequenza di
lavaggio/del materiale adescato nella pompa

viene scritto un numero di materiale o una
sequenza di lavaggio non valido, il comando di
lavaggio/adescamento viene ignorato. L'utente deve
sapere quale materiale &€ assegnato a ogni pompa.
(Vedere il manuale delle istruzioni dei kit di cambio
colore 332455 per la mappatura delle pompe del
colore/catalizzatore).

Questo registro pud inoltre essere utilizzato per
riempire o lavare un flessibile di materiale specifico.

NOTA: se due pompe sono in fase di miscelazione
€ a una pompa non attiva viene comandata la
sequenza di lavaggio o adescamento, tale pompa
continuera fino al completamento la sua operazione
senza influire sullo stato della modalita del sistema.
Al termine dell'operazione di miscelazione, lo

stato del sistema corrispondera alla modalita
Standby mentre la pompa completa |'operazione di
lavaggio/adescamento.

Valore di Modalita operativa Descrizione

input

0 Nessuna OP Nessuna azione del sistema.

1 Lavaggio pompa 1 Lavaggio della pompa 1 con la sequenza selezionata.

2 Adescamento pompa 1 Adescamento della pompa 1 con il materiale selezionato.

3 Lavaggio pompa 2 Lavaggio della pompa 2 con la sequenza selezionata.

4 Adescamento pompa 2 Adescamento della pompa 2 con il materiale selezionato.

5 Lavaggio pompa 3 Lavaggio della pompa 3 con la sequenza selezionata.

6 Adescamento pompa 3 Adescamento della pompa 3 con il materiale selezionato.

7 Lavaggio pompa 4 Lavaggio della pompa 4 con la sequenza selezionata.

8 Adescamento pompa 4 Adescamento della pompa 4 con il materiale selezionato.

9 Riempimento linea Il materiale selezionato scorre dalla pompa e fuoriesce dalla pistola.

10 Lavaggio linea Il solvente scorre attraverso i flessibili del materiale selezionato dalla

pompa e fuori dalla pistola.

11 Arresto riempi- Comando di arresto riempimento/lavaggio della linea.

mento/lavaggio linea

3AL228K
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

REGISTRO DI INPUT 03: Valore di riferimento di
controllo miscela (pompa 1)

Il registro Valore di riferimento di controllo miscela
consente di impostare e regolare il valore di
riferimento per il controllo della miscelazione del
fluido. Viene utilizzato anche come valore di
riferimento di controllo del fluido per la pompa 1
durante I'esecuzione di una ricetta da 1K. Il valore
pud essere modificato in qualsiasi momento e il
sistema eseguira una regolazione immediata sul
nuovo valore di riferimento.

» Se il sistema & configurato per il controllo del
flusso, questo valore pud essere impostato
tra 5 e 1600 cc/min per una ricetta da 2K e
tra 5 e 800 per una ricetta da 1K. Vedere la
funzione Fluid Control (Controllo fluido) nella
Schermata di sistema 4, page 76.

» Se il sistema & configurato per il controllo di
pressione, questo valore pud essere impostato
tra 0 e la pressione massima della pompa in MPa
(PSI). Vedere la funzione Fluid Control (Controllo
fluido) nella Schermata di sistema 4, page 76.

NOTA: il controllo del flusso deve essere configurato
su "Rete" nella schermata di sistema 4 dell'unita
ADM. Se é impostato su "Discreto" questo registro
viene ignorato e la regolazione del valore di
riferimento viene gestita tramite l'ingresso discreto.
Vedere Ingressi analogici, page 25.

REGISTRO DI INPUT 04: Valore di riferimento di
controllo (pompa 2)

REGISTRO DI INPUT 05: Valore di riferimento di
controllo (pompa 3)

REGISTRO DI INPUT 06: Valore di riferimento di
controllo (pompa 4)

Questi registri non sono utilizzati.

REGISTRO DI INPUT 07: Accesso al numero di
ricetta

Il registro di Accesso al numero di ricetta & utilizzato
come una coda per la ricetta successiva da caricare
quando viene avviata una sequenza di cambio di
ricetta. Nel registro & possibile scrivere un numero
da 0 a 60. Tuttavia, una ricetta deve essere attivata
tramite ADM prima di poterla caricare. Vedere
Schermata della ricetta, page 78.

NOTA: la scrittura in questo registro
non attiva un cambio di ricetta. Vedere
Sequenza di cambio colore, page 47.
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REGISTRO DI INPUT 08: Cancella allarme attivo

Il registro Cancella allarme attivo viene utilizzato

per confermare un allarme in remoto in modo che il
sistema possa riprendere |'operazione. Assicurarsi
di avere corretto la condizione di allarme. Scrivere

1 in questo registro per confermare I'ultimo allarme
attivo. Se attualmente & attivo piu di un allarme, verra
confermato solo I'allarme piu recente. Per cancellare
tutti gli allarmi attivi rimanenti, & necessaria una
scrittura ripetuta. Vedere la figura 9.

(Per ulteriori informazioni sulla cancellazione degli
allarmi, vedere Errori di sistema, page 106).

NOTA: il sistema ProMix PD2K non sottopone a
polling questo registro. Un allarme viene cancellato
solo quando in questo registro viene scritto il valore
"1". E consigliabile che il sistema di automazione
azzeri sempre questo registro scrivendo 0 al suo
interno per evitare la cancellazione accidentale di
un allarme.*

REGISTRO DI INPUT 09: Lavoro completato

Il registro Lavoro completato viene utilizzato per
registrare il lavoro corrente in remoto. Scrivere "1"
nel registro per indicare al sistema ProMix PD2K di
contrassegnare un lavoro completato.

(Per ulteriori informazioni sui registri di lavoro e Lavoro
completato vedere Schermala di utilizzo, page 72).

NOTA: il sistema ProMix PD2K non sottopone a
polling questo registro. Un lavoro viene registrato
solo quando in questo registro viene scritto il valore
"1". E consigliabile che il sistema di automazione
azzeri sempre questo registro scrivendo 0 al suo
interno per evitare la registrazione accidentale di un
lavoro.*

* Si consiglia di attendere almeno 500 msec che
il sistema PD2K esegua I'elaborazione prima di
reimpostare a "0".
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

REGISTRO DI INPUT 10: Grilletto pistola 1

Il registro Grilletto pistola 1 consente di segnalare

al sistema ProMix PD2K quando il dispositivo di
spruzzatura automatico viene attivato. |l segnale
deve essere inviato a ogni attivazione del dispositivo
di spruzzatura. Lo stato di questo registro indica il
tempo per le funzioni di allarme e controlla anche
I'algoritmo di controllo del flusso.

NOTA: se attivato, & essenziale che il segnale
venga inviato a ogni attivazione del dispositivo di
spruzzatura. Senza il segnale, le funzioni di controllo
del flusso non sono attive.

« Scrivere "1" per segnalare che la pistola & attivata.

» Scrivere "0" per segnalare che la pistola NON &
attivata.

NOTA: questo registro viene utilizzato solo se
l'ingresso Girilletto pistola viene impostato su "Rete"
tramite la schermata di sistema 4 nellADM. Se

€ impostato su "Discreto" questo registro viene
ignorato e il grilletto della pistola viene gestito tramite
l'ingresso discreto. Vedere Ingressi digitali, page 25.
NOTA: dato che i tempi sono cruciali per il controllo
del flusso, Graco raccomanda agli utenti di prevedere
un ingresso discreto per ridurre gli effetti della
latenza.
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Figure 14 Tempi di attivazione pistola (illustrati i
segnali per Rete e Discreto)

REGISTRO DI INPUT 11: Girilletto pistola 2
REGISTRO DI INPUT 12: Girilletto pistola 3

Questi registri sono utilizzati soltanto
con piu pistole attivate. Vedere
Appendice B: Pistole multiple, page 125.

REGISTRO DI INPUT 13: Grilletto pistola 4

Questo registro non viene utilizzato.
REGISTRI DI INPUT 14 - 21: Struttura di comando
DCS

Vedere Descrizione del comando dinamico, page 51.
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Mappa dei dati di input della rete

(scrittura/lettura)
ID di Registro Nome parametro Tipo dati | Unita Intervallo
input Modbus
della rete
00 40156 Comando modalita di sistema unit32 NES- No =0
SUNO . .
1 = Pompe di alimentazione
2 = Arresto remoto
3 = Cambio ricetta
4 = Riempimento miscela
5 = Miscelazione
6 = Spurgo A
7 = Spurgo B
8 = Standby
9 = Spurgo ricetta
10 = Spurgo (non attivo)
01 40158 N. di sequenza lavaggio/N. unit32 NES- 1-5,1-34,
materiale adescato nella pompa SUNO 41 - 43*, 51 - 53~
02 40160 Comando di lavaggio/adesca- unit32 NES- 0 = Nessuna OP
mento pompa SUNO .
1 = Lavaggio pompa 1
2 = Adescamento pompa 1
3 = Lavaggio pompa 2
4 = Adescamento pompa 2
5 = Lavaggio pompa 3
6 = Adescamento pompa 3
7 = Lavaggio pompa 4
8 = Adescamento pompa 4
9 = Riempimento linea
10 = Lavaggio linea
11 = Arresto
riempimento/lavaggio
linea
03 40162 Valore di riferimento di controllo unit32 cc/mino | 1-1600
miscela (pompa 1) PSI
04 40164 Valore di riferimento di controllo unit32 cc/mino | 1-1600
(pompa 2) PSI
05 40166 Valore di riferimento di controllo unit32 cc/mino | 1-1600
(pompa 3) PSI
06 40168 Valore di riferimento di controllo unit32 cc/mino | 1-1600
(pompa 4) PSI
07 40170 Accesso al numero di ricetta unit32 NES- 0,1-60
SUNO
08 40172 Cancella allarme attivo unit32 NES- 1 = Cancella allarme attivo
SUNO
09 40174 Lavoro completato unit32 NES- 1 = Attivazione lavoro
SUNO completato

40
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

ID di Registro Nome parametro Tipo dati | Unita Intervallo
input Modbus
della rete
10 40176 Grilletto pistola 1 unit32 NES- 0 = Pistola non attivata
SUNO . .
1 = Pistola attivata
11 40178 Grilletto pistola 2* unit32 NES- 0 = Pistola non attivata
SUNO . .
1 = Pistola attivata
12 40180 Grilletto pistola 3* unit32 NES- 0 = Pistola non attivata
SUNO . .
1 = Pistola attivata
13 40182 Grilletto pistola 4 unit32 NES- 0 = Pistola non attivata
SUNO . .
1 = Pistola attivata

*

Questi registri non sono utilizzati.

Utilizzato soltanto con piu pistole attivate.

- Registro DCS

3A5228K
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Grafici del flusso di esercizio

Sequenza della modalita di spurgo

42

Sistema in standby o

Spurgo A Scrittura di ‘6’ nel NOTA: Il comando Spurgo B

registro di input 00 agisce in modo analogo con le
linee del catalizzatore e con
l'interruttore 2 del flusso di
solvente.

Nessuna azione intrapresa.
Le pompe sono attualmente in

pompe off?

Y

Modalita di sistema = Spurgo A
(Registro di output 00 =‘9’)

Il sistema apre la valvola del solvente per il colore sulla
batteria remota per permettere il flusso di solvente attraverso
il collettore di miscelazione e fuori dalla pistola.

Tempo di spurgo impostato in base alla sequenza di lavaggio
assegnata al materiale A nella ricetta.

JA

funzione oppure esiste una
condizione di allarme.

ﬁeout di spurgo in assenza di

Interruttore del flusso di solvente 1
ON?

Si

y

'—(empo di spurgo scaduto)

Si

Y

Modalita di sistema = Standby: Miscelazione non pronta
(Registro di output 00 = ‘13’)

Il sistema chiude la valvola del solvente per il colore sulla
batteria remota.

Y

\ flusso scaduto?
S

A

Generazione allarme.

Nessun flusso di solvente rilevato.
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Sequenza di spurgo ricetta

spurgo ricetta Scrittura di ‘9’ nel
registro di input 00

Sistema in standby o
pompe off?

Modalita di sistema = Spurgo B
(Registro di output 00 = ‘10’)

Il sistema apre la valvola del
solvente per il catalizzatore sulla
batteria remota per permettere il

flusso di solvente attraverso il
collettore di miscelazione e fuori
dalla pistola.

Tempo di spurgo impostato in

base alla sequenza di lavaggio

assegnata al materiale B nella
ricetta.

Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

condizione di allarme.

Nessuna azione intrapresa.
Le pompe sono attualmente in
funzione oppure esiste una

NOTA: il sistema saltera
automaticamente il passaggio di
spurgo B, se non necessario.
(ovvero, lavorazione con ricette
monocomponente)

Interruttore del flusso di
solvente 2 ON?

Tempo di spurgo scaduto?|

Timeout di spurgo in
assenza di flusso scaduto?

Nessun flusso di solvente
rilevato.
Generazione allarme.

3AL228K

Y

Modalita di sistema = Spurgo A
(Registro di output 00 = ‘9’)

Il sistema apre la valvola del
solvente per il colore sulla
batteria remota per permettere il
flusso di solvente attraverso il
collettore di miscelazione e fuori
dalla pistola.

Tempo di spurgo impostato in

base alla sequenza di lavaggio

assegnata al materiale A nella
ricetta.

Interruttore del flusso di
solvente 1 ON?

Timeout di spurgo in
assenza di flusso scadu-
to?

Nessun flusso di solvente
rilevato.
Generazione allarme.

Modalita di sistema = Standby:
Miscelazione non pronta
(Registro di output 00 = ‘13’)

Il sistema chiude la valvola del
solvente per il colore sulla batteria
remota.
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Sequenza di spurgo (inattivo)

Scrittura ricetta N. (1 - 60)
nel registro di input 7

A

Scrittura comando Spurgo (non
attivo)
10" nel registro di input 00

Y

La modalita di sistema corrente
_ &=Standby? Nessuna azione intrapresa.
(Registro di output 00 = 11, 12,
13)

A

dispositivi di spruzzatura?

Y

Il sistema iniziera la sequenza di
spurgo ricetta per il dispositivo di
spruzzatura appropriato.

44

NOTA: questo comando ¢ valido
solo per un sistema con piu pistole
attivate. (vedere Appendice B -
Pistole multiple).

La ricetta N. & caricata in uno dei Nessuna azione intrapresa.
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Sequenze di lavaggio e adescamento della
pompa inattiva

Scrittura N. sequenza
lavaggio (1-5) nel registro di
input 01

Y

Scrittura
Comando di lavaggio pompa
(1,3,5,7) nel registro di input 02

Lo stato della pompa
richiesto* &€ = Standby?
(Registro di output® = ‘17)

Y

NOTA: assicurarsi di leggere il registro
di output appropriato* per lo stato della
pompa desiderato:

Registro 01 - Pompa 1

Registro 02 - Pompa 2

Registro 03 - Pompa 3

Registro 04 - Pompa 4

La pompa & Off oppure Busy
(Registro di output* =‘0’ 0 '2")

Scrittura N. materiale da
adescare (1-34) nel
registro di input 01

Y

Scrittura
Comando di adescamento
pompa (2,4,6,8) nel registro di
input 02

\i

Lo stato della pompa
Busy si riferisce a una pompa richiesto* & = Standby?
attualmente impiegata per un’oper-| (Registro di output® = ‘1’)
azione di miscelazione. Nessuna

azione intrapresa.

La pompa viene lavata utilizzan-
do il numero di sequenza
assegnato.

Stato della pompa = Lavaggio
(Registro di output* = ‘3’)

Y

Lavaggio
completato?

Richiesta non valida.
Nessuna azione intrapresa.

La pompa é tornata in stato di
standby.

Il materiale selezionato & valido

per la pompa richiesta?

Y

La pompa & adescata con il
materiale assegnato.

Stato della pompa = Adescamento
(Registro di output® = 4’)

Y

Adescamento

completato?

A
A

3AL228K

Stato della pompa = Standby
(Registro di output* = ‘1)
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Sequenze di riempimento e lavaggio della

linea
Scrittura n. materiale (1 - 34) nel Scrittura n. materiale (1 - 34) nel
registro di input 01 registro di input 01
Y Y

Scrittura Comando di
riempimento linea
NOTA: Il sistema deve essere in '9' nel registro di input 02
Standby per il lavaggio o il
riempimento della linea di un
flessibile, poiché eroghera materiale

Scrittura Comando di lavaggio
linea
10’ nel registro di input 02

dalla pompa fino alla pistola.
L pomp P Y
La modalita di sistema corrente La modalita di sistema corrente
& = Standby? \ Nessuna azione & = Standby?
Registro di output 00 = 11, 12, intrapresa. Registro di output 00 = 11, 12,
° )
13) 13

Elj NOTA: La pompa deve essere adescata El:l
ol con il materiale appropriato prima di ol

lanciare il comando di riempimento o
] lavaggio della linea di un flessibile. y

La pompa corrlspgndente -] Nessuna azione La pompa corrlqundente'e
stata adescata con il solvente? intrapresa stata adescata con il materiale
' selezionato?

Y Y

La pompa inizia a erogare La pompa inizia a erogare
solvente in uscita attraverso il materiale in uscita attraverso il
flessibile selezionato e verso la flessibile selezionato e verso la
pistola. pistola.
Stato corrente del sistema = Stato corrente del sistema =
Riempimento linea/Lavaggio Riempimento linea/Lavaggio
(Registro di output 00 = “15’) (Registro di output 00 = “15’)

A

Scrittura Arresto
riempimento/lavaggio linea ‘11’
nel registro di input 027

La modalita di sistema corrente &
impostata su Standby:
Miscelazione non pronta.
(Registro di output 00 = ‘13’)
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Funzionamento con un Controller a logica programmabile (PLC)

Sequenza di cambio colore

NOTA: Se si utilizza Mappatura
personalizzata per le valvole di cambio colore
e la batteria di ingresso € impostata su
Singola, prima di avviare il cambio colore &
necessario impostare il flag Materiale pronto.
Se non si i